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Bohr-, Schneid- und Installationswerkzeuge. 
Seite 1 bis 134. 
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Abteilung Il. 


Werkzeuge für Mechaniker, Schlosser, Schmiede, Kupferschmiede, Klempner ete. 


Abteilung. Il. 


Allgemeine Fabrikbedarfsartikel... 
Seite 300 bis 448, 


Abteilung, v 


Werkzeuge für Elektrotechnik, Telephon- und Teiegraphankan. er Fe 


BES, nt 


Seite 450 bis. 486. 


Abteilu ng Sf 


Messwerkzeuge. 
Seite 487 bis 566. 


Abteilung VI. als 
Werkzeuge für Holzbearbeitung. | Nr 
Seite 600 his 652. 


"Abteilung VII. 
Hebezeuge. 
Seite 700 bis 752. 


Werkzeugmaschinen nach besonderen Katalogen... 
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Schleifmühlgasse No. 3 


we 


Abteilung |. 


Werkzeuge. 


rt, 


Verkaufs-Bedingungen. 


Preise verstehen sich freibleibend: in ronenwährung ab Lager Wien. 


Erfüllungsort für Lieferung und Zahlung: Wien. 


Zahlungsbedingungen: a 3 Monate ohne . Abus oder gegen Kassa innerhalb 


jen.,an mir unbekannte Besteller erfolgen, 
wenn keine Referenzen enann Degen Vorausbezahlung oder ohne vorherige 
a Te 


Benachrichtigung unter Nachnahme. 
Gewichte sind annähernd angegeben, die Abbildungen für die Ausführung unverbindlich. 


Garantie leiste ich in der Weise, fachgemäße Beharidlung vorausgesetzt, daß ich Stücke, 
welche Material- oder Fabrikationsfehler aufweisen, ab Lager Wien ersetze, 
irgend welche weiteren Schadenersatzansprüche aber keinesfalls anerkenne. 


Lieferzeiten, welche ich: in Offerten etc. angegeben habe, werden von mir nach 
Möglichkeit innegehalten und alles für prompte Ausführung aufgeboten. 
Dagegen leiste ich keinerlei Schadenersatz, falls durch unvorhergesehene 
Fälle eine Verzögerung der Lieferung eintreten sollte; auch ist der Käufer 
aus diesem Grunde- zur r Annullierung des Auftrages nicht berechtigt. 


Verpackung geschieht sorgfältig und berechne ich sie billigst. Ich nehme solche, wenn 
sie gut erhalten, komplett und franko retourniert wird, mit °/, des 
berechneten Betrages zurück. 


ne) 
FR 


Durch Ausgabe dieser Preisliste werden alle früheren aufgehoben. 


Nachdruck verboten. Eigentumsrecht vorbehalten. 


er .. 


ı. Sehneckenförmige Stirnrad-Fräser. 
(Abwälzverfahren.) 


Es 


Zum Fräsen von Stirnrädern nach dem Abwälzverfahren auf automatischen Räder- Fräsmaschinen. 

Alle Zähnezahlen gleicher Teilungen lassen sich bei diesem System mit nur einem Fräser her | + 
stellen und liefert derselbe Räder mit genauester Zahnform. Dabei, „bedingt dieses Verfahren wenig 
Bedienung, Teilungsfehler fallen gänzlich fort und die Leistung ist eine "große, weil inimer gleichzeitig | 
3—4 Zähne sich in die Fräsarbeit teilen. | =» 

Man nimmt für geringe Zähnezahlen kurze Fräser A, für hohe Zähnezahlen lange Fräser B. 

Bei Ordre bitte um Angabe der Teilung, An: Länge und Bohrung des Fräsers, 
ob rechts- oder linksgängig, | .n 


Mil bs 15 2 8 Ab 5 5 6 6575 8 
Durchmeser..mm 0 065° 0 53 8:0 9-..1%00 106 10. 115 
Bohrung. ... „, 2 2 a ı  ı 2 2 2 2 2 2 
SrttetAlie m 0 5 3 389% 10 10 106 10 120 180 


Werkzeugstahl.. ke. 8 6 2 BE BB O0 9 9 9 12 1 
Schnellschnittstahl „ 5 66 8 89 10 10 1288 146 152 202 M7 | 
Sorte B Länge . mm 0 809% 15 15 140 160 170 180 190 220 


Werkzeugstahl.. re. 2 4 6er WB 90 1 18 10 14 160 
'Schnellschnittstahl „ 6 A 9m 10 18 12 1% 216 22 24 358 


| Mu 9 DU BB LU DBDOEUOL TB 0 
Durchmesser... mm 120 135 140 150 155 160 10 15 185 200 215 
Bohrung... »„ 2 2 40 40 40 40 0 MM AM A445 
Sorte A Länge : mm 150 160 175 190 210: 20 240 20 265 280 880 


Werkzeugstahl. . Kr. 51 IS 211 Ba Mo aM 20 BE A A 50 
Sehnellschnitistahl „ 808 39 MM 6 Bi MB TH nn 
Sorte B Länge . mm 20 20 270 290 300 320 30 360 375 35 410 | 


Werkzeugstahl. . Kr. 198 1 289 315 85 330 45 465 548 648. 725 | 
‘ Sehnellschnittstall „ 42 568 670 70 80 98 10957 1% — a ce ib 


Zw 


"Nr. des Fräsers 
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No. 2. Hinterdrehte Stirnrad-Fräser. 


Evolventenzahnung, ohne Profiländerung nachschleifbar. 


A, B, 
aus bestem aus bestem 
Werkzeugstahl Schnellschnittstahl 


Die Abmessungen der Zahnräder bestimmt man am besten nach dem gebräuchlichen Modul, 
wonach demselben die Einheit n=3,,, (Verhältnis des u, zum Durchmesser) zu Grunde 


gelegt ist, die Teilung also ein Vielfaches von 3,4 also z. B. 2X r=6,95 ist, ausgedrückt in Milli- 


metern. Zur Feststellung des Teilkreisdurchmessers ist es dann nur nötig, die Zähnezahl des Rades 
mit dem für die Teilung gewählten Vielfachen von =, dem Modul, zu multiplizieren. Hat z. B. ein 
Rad 40 Zähne bei dem 3 (Teilung 3,4.x3=9,), so ergibt sich ein Teilkreisdurchmesser von 
40xX3=120 mm. Zur Berechnung des äusseren Durchmessers des zu fräsenden Rades ist der 
doppelte Modul zum Teilkreisdurchmesser zu addieren und beträgt sonach im angeführten Falle 
der PP Takackler a ve 126 mm. 


Kerle so besitzen beide Räder verschiedene an: und ea Rad muß mit einem hesonderen 
Fräser gefräst werden. 


Für die Herstellung von Stirnrädern von Modul 1 bis Modul 10 für alle Zähnezahlen einer Teilung 
von 12 Zähnen his zur Zahnstange ist ein Satz von 8 Fräsern (No. 1—8), für Modul 11 bis zu den größten 
ein Satz von 15 Fräsern (La. A—0) erforderlich. 

Die Zahnstangen lassen sich zwar mit dem letzten Fräser eines Satzes, No. 8 ‚oder La. P. 
fräsen, doch empfiehlt .es sich bei größeren Teilungen, besondere Fräser hierzu zu verwenden. 


Achttelliger Satz für Teilung bis Modul 10. 


r 1 3 4 5 6 7 8 
Zähnezahl... 12—13 1416 17-20 21-25 26-34 35-54 55-134 135- Zahnstange 
Fünfzehnteiliger Satz für Teilung von Modul 10 ab. 


le „des. Fräsers AB C 


DE FF GH I K LM N © P 
Zähnezahl. . . 1213 1415-16 17-18 19-20 21-22 23-25 26-29 30-34 35-41 42-54 55-79 80-134 135-Zahnstange 


5 Grössen und Preise: , 


Teilung .... mm 157 236 314 393 471 550 628 707 785 864 942 1021 
Durchmesser... „ 30 40 59H 5 560 0 055 55 Om 
Bohrung. ... „, 0 13 sk Ik 6 2 22 2 7 2 
Werkzeugstahl. . Kr. 6,60 6,60 ?7,— 780 7,50 8,— 880 870 910 9,40 9,70 1010 
Schnellschnittstahl „ 9,80 9,80 10, 20 10,90 11,30 11,75 1275 13,50 14,50 16,— 1750 1850 

. Modul Eee sze=>ze > 
Teilung .... mm 11 1178 12,57 13,35 14,14 14,92 1571 1649 1728 18,85 20,42 21,99 
Durchmeser.. „, 5 5 80 5 58 0% %0 9 100 100 105 
-Bohrung....„ 27 99 7-1 m 2 2 2 2 32 3 
Werkzeugstahl. _ Kr. 10,50 11.80 11,90 12,50 18,— 18,90 14,50 15,50 16,90 19,10 20,50 2180 


T Schnellschnittstahl „ 19,76 21,10 22,80 24,10 26,30 28,25 30,— 31,50 34,40 41,60 45,40 50,80 


| Modul 75 8 9 mv 182 2 BB 11135 % 
Teiling *. .. mm 23,55 25,13 28,27 31,412 34,56 37,70 40,84 43,98 47,12 50,27 


Durchmesser... „ 105 110 115 125 135 140 145 150 160 170 
Bohrung... „, 22 2 8 BOB BB 
Werkzeugstahl.. . Kr. 28,30 24,80 27,— 29,60 35,50 39,60 44,50 48,50 5450 61,50 


Schnellschnittstahl „ 52,50 55,60 64,80 71,50 90, ‚s0 99, — 116, — 129, — 159, — 178, — 
Diese Fräser werden auch für englische Diametral Pitch-Teilung geliefert. 
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No. 3. Walzen-Fräser. 


Diese Fräser werden mit gefrästen oder hinterdrehten Zähnen geliefert, erstere eignen sich 
mehr zu Arbeiten von absoluter Genauigkeit, letztere, ‚besonders für starke Schnitte oder ‚Sehrupparheit; >, 
Zum Vorfräsen und Fräsen breiter Flächen sind. die Walzenfräser ‚mit Spanbrechernuten (Ab- 
bildung rechts) vorteilhaft, dieselben schneiden, weil sie eine able des Spanes EErDEUNNIEN; sehr leicht. 


Fräser mit Spanbrechernuten sind 100/, teurer. z re 
Durchmesser... ml 5 | 5 | a | wm | 100 
| ee 7 | 38 
i { SEE ER 


Böhrung : 3... =. x 3 | 22 27. 


eng 


Werk- | Schnell-' Werk- | Schnell: Werk-: “Sehnell-) Work- | | Schnell. Werk- | Schnell- 
zeug-  schnitt- | zeug- | schnitt- | zeug- | schnitt-| zeug- | schnitt- | zeug- | schnitt- 
stahl | stahl stahl stahl stahl ;j: stahl | stahl stahl stahl stahl 


Preis bei 25 mm Breite . Kr. 7,— | 15,70) 8—| 1880 9,50 | ; Er} „20 \ aber) 


m 790 | 1750 9350| 21,60| 11,20 26,— 1430| 34,75 | 16,60 | 43,— 

Mn 20,70) a 26,75| 18,— | 32,— | 17,— | 48,50: 20,30 | 49,50 
| i 

m On nn | 1090 2490 18,40 32,95 | 15,20| 38,60 20,— 52,50 23,75| 64,50 

| | | | | 

ee. in 30,50 | 16,80 | 39,70| 18,75 | 48,— 24,50 59,20 29,— | 78,75 

m Bu u. |18,20| 85,80 18,75 46,80| 21,80, 54,— | 27,7 68,.— | 88,— | 87,75 


25.75 | 66.25 
29,25 | 74,50 


32,30 | 80,50 | 39,— |105,— 


7) 7? 90 7 7 + 
| 35,75 | 89, — 


40,20 | 22,50 j 55,— 
REAE | 25, 25 61 ‚30 


i 
j 


34,80 | 82,80 
41,75 18, 


44.75 111,50 | 51,50 1183, — 


jun 
KL 

ID 

= 


| 


IRRE SOSE 06 NEED KORB EUREN HLZEHERAER EL. VELRVERBRE BEER VAREIER ARSCH SENSE CHEN GEN, 


12,10 | 30 | 14,75 | 37,80| °° 


43.75 118,— | 


53,— 182,—  59,— 167,— | 
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No. 4. Stirnfräser. 


Diese Fräser sind auf einer Seite mit Stirnzähnen versehen und laufen vorn frei. Sie 
werden mittels Schraube auf Aufsteckdornen befestigt. Bei Bestellung ist anzugeben, ob die Fräser 
links- oder rechtsschneidend gewünscht werden. | 

Die Fräser werden auch in anderen Abmessungen geliefert. 


u \ B 
Winkelstirnfräser, linksschneidend: Walzenstirnfräser, rechtsschneidend: 
Durchmesser mm 75 90. 110 130 150 | Durchm.. mm 40 50 60 75 9% 110 130 150 
Breite... 24 28 34 40 48 | Breite . „ 40 50 60 80 80 35 40 40 
Bohrung , .. 22 27 27 32 40 "2711 2 2 9 


Winkel . Grad 55 5 55 55 55. | Bohrung „ 


Preis . .. . Kr. 14 16,25 22,30 29,25 41,50 | Preis. . Kr. 9,50 13301770 97 4 3 3 8 


No. 5. 
Zweiteilige Scheiben-Fräser. 


ai 


Vorteilhaft zum Fräsen von Nuten in genauer Breite, 

Sie lassen sich nach dem Schleifen leicht auf das ursprüng- 
liche Mass bringen. Die zusammenstossenden Stirnflächen 
haben Eingriffzähne, wodurch die gefrästen Flächen niemals 
Spuren von Stossfugen zeigen. 


„ Durchmesser . . .mm 60 60 60 © 7 75 76 75 9 9% 90 90 10 110 110 110 


Breite .....„ 1012 14 16 12 14 16 18 14 16 20 16 3 20 2 
Bohrung :....,„, 2 22 2 222 ‚2 2 21 27 27 27 27 27 21 22 
Verstellbarkeit .„ 1 15 15 2 1515 2 2 15 2 2 25 2 2,29 2,5 


Werkzeugstahl . . Kr. 15,80 17 18 20 22 23 24 20 98 20 BI 33 34 37 35 39 
Schnellschnittstahl „ 2660383 0 3830 0 4 u 557 7 76 80 


Durchmesser... .mm 140 140 140 140 160 160 160 160 180 180 180 180 200 209 200 200 
Breite... .„ SO a 283 20 aM 28 2 2 26 30 36 AB 32 38 
Bohrung .... „2 2 2 2 2 32 32 32 40 40 4 40 40 40 40 40 


. Verstellbarkeit . „ 2 25 3 35 25 3 35 4 28 38 4 45 3 35 4 45 


Werkzeugstahl '. . Kr. 47° 48 bi 52 58 61 64 66 78 75 77 88 87 9197 104 
Schnellschnittstahl „ 115 121 127 1834 148 159 171 182 191 207 221 233 Ml 256 276 296 
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No. 6. Scheibenfräser, dreiseitig gezahnt. 


a. Gofräst b. Hinterdreht - 


Diese Fräser werden mit gefrästen Zähnen öder hinterdreht ‚geliefert. 
Sie können einzeln, paarweis und auch in Verbindung mit Walzenfräsern verwendet werden. 
Ohne Angabe bei Bestellung werden .die Fräser mit gefrästen Zähnen geliefert. 


— se Te Tr EEE VE 
Durchmesser . mm 50 | 1) 0 - N N u = 
Bohrung... „| 16 22 22 | 2 27 - 21. 
i Werk- |Schnell-) Werk- | Schnell-| Werk- Schnell- Werk- | Schnell. Work: '|Sehnell-| Werk-- | Schnell- 
i i | zeug- |schnilt- | zeug- | schnitt- | zeug- |schnitt- | zeug- !|schnitt-| zeug- | schnitt-, zeug- | schnitt- 
Preis bei - ' stahl | stahl | stahl | stahl. | stahl | stahl | stahl |" stahl | stahl | stahl | stahl | stähl...f 


12 mm Breite Kr. 7,60! 11,— | 8,80) 11,80| 10,— 14,70 | 11,30 | 17,10 |.12,70 | 20,50 | 12 0 ‚26,30 
5 42 2» 1 8,60) 12,50  9,50| 14,20| 10,70| 17,— | 122, 19,75) 18,50| 24,35 | 16,— 32, 

0 5» 1980| 14,20 10,60 |.16,80| 12,— | 19,80| 14,20 1:23,25, 16,40 | 28 ‚so. 18,25, 3550| 
235 4» 2 119-1 16,— 1220| 19,— | 14,20 22,80| 16,50 | 27,50| 18,25 | 84,30 20,20 , 45.25| 
0: Se | Eee We a 10 .39,— 20 | 0 


Durchmesser . mm 110 120 130 1140 150 ZN 
Bohrung... „| 32 32 33). 2 32 
| | de ) — — — — = — —  — 
‚Werk- Schnell- Werk- | Schnell- | Werk- "Schnell- | Werk- | Schnell- Werk- | Schnell- 
, zeug- | schniti- | zeug- | schnitt- | zeug- | schnitt- zeug- |schnitt- | zeug- | schnitt- 
Preis bei ; stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl. | stahl | stahl | stahl 


15mm Breite Kr. 17,50 | 87,80, 20,20| 48,— | 24,50 | 46,50 | 26,— 52,50 28,50 | 59,50 
20% 50» 120,98 48,50 23,— | 48,— | 26,— | 55,50 | 28,50 | 60,50 | 31,— | 72,50 
nn 8 50, | 26, | 56,— | 28,50| 64. | 31,50| 72,— | 85,60| 89,— 
0 nn | 265 56 28,50 67,— | 88,— | 78,— | 86,50 83,507 40,70 |103,— 


| 
{ 
| 
| 
| 
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No. 7. Nuten-Fräser. 


mit gefrästen oder hinterdrehten Zähnen. 


A. Enggezahnht B. Hinterdreht 


Diese Fräser liefere ich mit hinterdrehten Zähnen, wie auch enggezahnt und an den Seiten 
schwach hohlgeschliffen, wodurch dieselben in der Nute ebenso frei schneiden, wie hinterdrehte. 


Preise mit gefrästen oder hinterdrehten Zähnen. 


Durchmesser . mm 50 60 70 | 80 | 2 100 
SahuunE a 22 22 22 | 22 27 32 


Schnell- | Werk- Schnell- | Werk- |Schnell-| Werk- |Schnell-! Werk- !Schnell- 


schnitt- | zeug- | schnitt- | zeug- |schnitt- | zeug- |schnitt- | zeug- |schnitt- | zeug- | schnitt- 


Werk- Schnell- _Werk- 
zeug- 
Preis stahl | ‚stahl | stahl | stahl } stahl | stahl | stahl | stahl | stahl , stahl | stahl | stahl 


5 mm breit. Kr.| 5,80| 8,50) 6,20| 10,75| 6,90| 11,50) 7,60 12,30) 8,20 14,30 10,50 | 18,60 
6 2» 902» 1550| 8,80, 6,60| 11,20). 7,20) 12,30) 8,— | 14,— | 8,70| 15,40 11,— | 19,60 
8, nn 680 950 7720| 1225| 7,70 14,10) 8,70| 15,80| 9,70| 17,30 11,50) 22,10 
10. 2» ° 9» 1.690 = 7,25) 14,10) 8,60| 16,40) 9,70| 18,10) 10,80 | 19,75 12,80] 26,10 


12 320402» ).780| 12,50) 825 | 15,40| 9,-- | 17,80| 10,20 20,30 | 11,40| 22,80| 13,40 | 28,50 
Aldo om nm 8 | 14— | 8,60| 16,50 | 9,90| 19,30| 11,10| 22,— | 12,10| 24,80 14,10| 31,20 
16 2» nn. %| 850 10,28, g,— 1700| 10,50 | 21,40| 11,70) 24,— | 12,70| 26,80 14,60] 34,20 
IS 3 | De Fr 9,70) 19,— | 11,20 | 23,10| 12,20 | 25,80| 18,40 | 28,70 15,20! 36,70 


20 5 2m 5.9830) 16,80) 9,80| 21,— | 11,80 | 25,— 20» » : » | 930] 1680| 980] 21.— | 1180| 25,- | 1260| 22,90 13,80 


Durchmesser [Durchmesser . mm | 120 | 130 | 140 150 160 180 | 
Bohrung... „32 032 I 32. 1.40 40 40 


|Schnell- Werk- |Schnell- Werk- Schnell. Werk- 'Schneil- 
schnitt- | zeug- |schnitt-| zeug- |schnitt-| zeug- | schnitt- 
stahl stahl stahl stahl stahl | stahl stahl 


"Werk- ISchnell-_ Wer Werk- |Schnell- | Werk- 
zeug- ; schnitt- 


schnitt- | zeue- 
Preis stahl h 


stahl stahl 


zeug- 


stahl stahl 


ne — 


6 mm breit . Kr. | 13,60 | 24,— | 14,40 2830| — 


—— — — 


8 5 902» 1 14,40| 28 15,80| 30,50 | 16,40 | 34,— | 16,80 a Be 
0 „5... /15,50| 30,50) 16,80| 34,70 | 18,— | 39,—| 19,20| 44,50 20,20 | 48,60| 24.80 | 60,20 


12 u 16,20 | 36,350 | 17,— | 41,70 | 19,20, 43,60) 20,20 | 51,— | 21,20 | 56,40 26,50 | 67,60 


A. 16,90 40,40 | 17,70| 45,— | 20,25 | 48,70| 21,— 57,40 | 22,20 61,50  28,20| 76,—| |. 
116 5 0» 0.» 117,50) 43,40) 18,30| 47,80) 21,—  58,50| 21,90| 61,50 24,70 | 67,60. 30,20 | 82,50 
1 118 “ 45,60 | 19,— | 51,90 | 22,— | 57,70| 28,20 | 66,80 | 25,80 | 74,50| 31,60 | 90,70 

| | 18,70 48,70| 19,80| 56,20| 23,20) 60 so 24,— | 72,70. 27,10! 81,— | 38, | 9m,—| | 


een. 
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No. 8. Stirnrad-Vorfräser. 


Diese Fräser dienen zur Entlastung der eigentlichen Stirn- 
rad-Fräser bei der Bearbeitung harten Materials, sowie für solche . 
Teilungen in weichem Material, welche nicht in einem Schnitt fertig 
gefräst werden können. 


Mdull 4 425 45 425 5 55 55 


Durchmesser .. mm & st 35 3 9% 9% 9 
Bohrung, .... 2 11 217217 2 32 3 
Werkzeugstahl ... Kr. 1125 12,— 12,40 13,50 13,50 14, 50 16, 10 
Schnellschnittstahl. „ 2, ‚75 22 ‚90 25, — 27,— 28, 50 30, — 32, 5 
Modul 6 6.5 7 75 8 9 10 
Durchmesser .. mm 100 100 105 105 110 115 125 
Bohrung .... y 32 2 32 2 232 232 3 
Werkzeugstahl . . Kr. 18,10 19,50 20,70 22,25 23,60 25,60 28,20 
Schnellschnittstahl. „39,60 43,30 48,40 50,— 53,— 60,70 68,50 
| Modul il 12 13 14 15 16 
Durchmesser... mm 135 140. 145 1°0 160 170 
Bohrung .... i 3 383.3 38 38 38 
en Kr. 833,70 38,— 42,20 46,20 52, — a 60° 


Für Schlüsselweiten . mm 10 ı1ıı 21 Ik 13% 3 
Durchm. d. Fräsers „ 00 98 0% 5 80 85 9% 9 
Bohrung. ... . ee BO 16 2 2 22 21 21 27 


Werkzeugstahl . . . Kr. 9,50 11,— 12,40 14 15,30 16,60 18,10 20 
Schnellschnittstahll . „ 15, 30 16, 40 17, ‚0 19 24 ‚40 27 ‚50 38, 30 46 


Für Schlüsselweiten .mm %4 %6 23 3890 323 34 86 38 
Durchm. d. Fräsers „ 100 105 110 115 120 120 125 130 
Bohrung. ... . “ 23 2: 2 2 2 2 2 2% 


Werkzeugstahl . . . Kr. 23 27,30 29,60 32,80 31 34,60 837 41 
Schnellschnittstahl . „ 57 65,60 69,40- 76,70 88 96,50 100 110 


Für Schlüsselweiten. mm 40 42 44 46 48 50 
- Durchm. d. Fräsers „ 1838 140 145 150 155 160 
Bohrung =... ..- „82 38 38 38 38 38 


Werkzeugstahl . . . Kr. 44,60 49,60 55, — 60,30 65,30 70,50 
Schnellschnittstahl . . „ 116, _ 132, 2 154,— 175,— 197, — 220,— 


Diese Fräser werden je nach Wunsch entweder für Mäuler 
mit eckigem oder mit bogenförmigem Grund geliefert. Bei ae RUE 
bitte um nähere Angaben. 


No. 10. Sniralbohrer-Fräser. 
Für Bohrerdurchm. mm 4-5 6 7 8 9 10 11 
Durchm. d. Fräsers „ 48 45 50 50 50 PB) 50 
Bohrung ....: „ 16 16 16 16 16 16 16 


Werkzeugstahl . . Kr. 6580 7— 740 760 8— 820 8,30 
Schnellschnittstahll „ 7%  8— 8,60 g,— 9,30 10,50. 11,50 


Für Bohrerdurchm. mm 12 13-14 15-16 17-18 19-20 21-22 23-24 
Durchm. d. Fräsers „ 50 60 60 65 69 70 70 
Bohrung, . . . „. 10:>. 22 22 2a: 28 22 22 
Werkzeugstahl Er . Kr. -8,60 9,50 10,10 10,70 11,40 12,80 . 13,50 
Schnellschnittstahl „ 11,60 13,60 13,80 16,20 16,60 19,60 20,30 


= Für Bohrerdurchm. mm 25-26 27-28 29-30 81-32 33-84 35-36 37-38 | u 
Durchm. d. Fräsers „ 75. 7 15 80 85 85 90 
Bohrung .... 2 2 22 22 27 21 27 
Werkzeugstahl . . Kr.15,30 16,70 17.80 18,70 19,40 20,30 22,— 
Schnellschnittstahl „23,70 26,20 29,30 33,70 36,20 38,90 45,— 
Für Bohrerdurchm. mm 39-40 41-42 43-44 45-46 47-48 49-50 
Durchm. d. Fräsers „ 9% 95 05 100 100 105 
Bohrung . . . A | 21 ZI 21 27 21 


Werkzeugstahl Kr.23,— 2450 2740 28,10 2890 31,10 
Schnellschnittstahl „ 47,60 50,50 56,80 61.20 65 72,50 
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No. 11. Winkelfräser. 


A. mit gefrästen Zähnen B. mit gefrästen Zähnen C. mit hinterdrehten Zähnen 


Diese Fräser dienen zur Herstellung von Fräsern, Reibahlen, Senkern etc. und werden zu 
gleichen Preisen mit gefrästen oder hinterdrehten Zähnen geliefert. u 
Bei Bestellung bitte anzugeben ob die Fräser rechts- oder linksschneidend gewünscht werden. 


Durchmesser . . .mm 60 60 6 60 ‘60 70 70 z0 oo 70 
Bohrung .... „2 22 22 22 22 27 27 27 21 27 
Stärke‘. ....„ B 13 13 13 13 13 13 13 13 13 
Winkel .. .Grad 45 50 60 70 80 45 50 60 70 80 
Werkzeugstahl . . Kr. 930 930 9,30 9,30 930 1130 1130 1130 1130 11,50 


Schnellschnittstahl „ 14,10 14,10 14,10 1410 1410 1780 17,30 1730 17,30 17.30 


No. 12. Fassonfräser für Gewindebohrer-Nuten. 


Für Bohrer bis Zoll 3/6 Yı She U: Ye Ya Yıa 
Durchmesser. .mm 0 30 0 32 3 3 38 
Bohrung . oe 8: 1813.33: 9 13 13 
Werkzeugstahl'. . Kr, 3,70 4,30 4,70 4,90 5,20 5,90 6,409 7,10 
Schnellschnittstahi „ 6,80 7,60 8,40 8,80 9,50 10,50 11,50 12,40 


Für Bohrer bis Zoll Ws 3, 3/6 U Ba 1 1, 1%, 
Durchmesser. .mm 42 44 46 48 48 50 50 82 
Bohrung...“ 13 13 16 16 16 16 16 16 
Werkzeugstahl. . Kr. 7,60 8,30 9 9,50 10,— 1070 11,49 12,60 
Schnellschnittstahl „ 18,30 14,50 16 18101930 21 22,20 24,20 


Für Bohrer. bis Zoll 1%g 14/, * 1/g 1°): 17/8 2 
Durchmesser. . mm 65 68 70 15 80 80 
Bohrung. ... „22 22 22 27 21 21 
Werkzeugstahl . . Kr. 14,40 15,10 17,— 1880 20,80 2450 
Schnellschnittstahl „ 27,80 29,50 33,40 837,50 44,80 4850 


u. Für Reibahlen Durchmesser von 3-8 9-75 76-100 mm 
No. 13. Fassonfräser Durchmesser ... .....mm 4 5 65 
z . BORFUND: aa. as a a LO 16 22 
für Reibahlen Nuten. Werkzeugstahl ... ..... Kr. 610 8,50 12,20 
| Schnellschnittstahl . .... „ 10,90 16,70 23,10 
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No, 14. Sehnellschnittstahl-Scheibenfräser 


mit eingesetzten Messern aus Schnelischnittstahl. 


Vorteile: Nachschleifen viel einfacher und weniger zeitraubend 
wie bei hinterdrehten Fräsern. 


Verwendung härteren Schnellschnittstahls wie bei 
Fräsern aus einem Stück. 


Bei Benutzung -als Nutfräser karın man sie stehe "auf 
genau BBIChBr. Nutbreite erhalten. 


. Die Messer sind aus felnstem- Schnellschnittstahl. 


Werden die Messer aus Werkzeugstahi gewünscht, so er- 
mässigt sich der Preis wesentlich. 


Durchmesser . ..mm 60 6 Fr a 7 BET "Ra 70 70 20 


Breite... ...,„ 6-8 10-12 14 16° 18 206-8 1 12 14 
Bohrung. .... ; 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
Messerzahl. . . . 6 6 6 6 6 6 8 8 8 8 


Preis pro Stück. . Kr. 1220 i270 13 1330 1850 13,90 1650 17 1720 17,50 
Durchmesser . . .mm #20, 70 ... 20... ‚80 ‚80 ‚80 80 80 80 80 


Breite ...... „ Keim 
Bohrung... . . a 16 16 16 22 22 22 22 22 22 22 
Messerzahl. . . . . 8 8 8 10 10 10 10 10 10 10 

Preis pro Stück. . Kr. 17,90 1820 18,50 20,70 9 -. 21,40 21,80 22 22,60 23,50 
Durchmesser... .mm % "90 oo 90 90 % 90 100 100 1900 | 
Breite . . 2... „6-8 m 12 14 16 18 2 6-8 0 2"'01 
Bohrung. . .. . 22 22 22 5 20 22 22 22 21 27 27 
Messerzahl. . . . 12 12 12 12 12 12°=.42% . 14 14 14 


Preis pro Stück . . Kr. 24,20 25 25,70 26,40 26,80 27,20 28 27,40 29,20 30 
Durchmesser .. .mm 100 100 100 100 . 125 125 125 125 125 125 


Breite .... .. = 14 16 18 20 10 12 14°. 16- 18 20 
Bohrung. ... . a 27 ZI 27 27 32 232 32 32 32 
Messerzahl. . .. . 14 14 14 14 16 16 16 16 16 .16 


Preis pro Stück... Kr. 30,80 3150 32 dB 87,80 38,30. 39,40 40,80 40,80... 42,50 
Durchmesser . . .mm 150 150 150 175 175 175 200 200. 200 280 | 


Breite. 2... , 10-12 14-16 18-20 10-12 14—16 18—20 10-12 14-16 18-20 20 
Bohrung. . . . . Sue 32 2 38 38 38 40 
Messerzahl. . . . . 20 20 a 2% 24 23 28 28°. 35 


Preis pro Stick. . fi. 8 a 6 x*° a 85 9 1 8 
Durchmesser . . .mm 2830 230 260 260260 300 300 300 350 350. 


Breite... ... e 30. .40 20 30 40.20 > 30, 40 30 40 

Bohrung. .... 40 40» ° 40. 40° 40 45 45 45 45 45 

Messerzahl. . . . . 35 35 BB 7038 038.42 42 42 EEE 

Preis pro Stück. . Kr. 115 135 107 127 170 33 164 204 207 260 
Abweichungen in Breite und Bohrung, können berücksichtigt "Werden jedoch “darf die “Pr 


Bohrung nur grösser und nicht kleiner sein wie oben angegeben. Kleinere und schmälere Fräser 


werden entsprechend billiger berechnet. Preise auf Wunsch. 
Bei Bestellung ist anzugeben ob die Fräser eine Keilnute haben sollen, eventl. Größe derselben, 


—— 


No. 15. Bohrringe für Kesselböten | 
für Wasserkammern an Röhrenkesseln etc. 


1 Die Bohrringe sind innen und aussen. hinterdreht.. .Sie 
behalten beim Nachschleifen volles Mass. | 

Die Ringe werden mittelst feinen Gewindes (bis 60 mm 
Durchmesser”1” Gasgewinde, grössere 1%” Gasgewinde) 
auf einen Bohrerschaft geschraubt, welcher am Ende einen 
7 Führungszapfen (oder gegen Mehrberechnung einen kurzen J 
Spiralbohrer) trägt. Der Schaft hat Morsekonus No. 4 
ul Wunsch auch No 3). i 

Die Aussenhöhe der Ringe beträgt 70 mm, die Innen- 
"höhe 45 mm. 


Für Löcher von . . mm 50 BB 56 60 3 6 % 3 6%“ 890 38 EYE 3 % 100 
— Zoll engl. 2 245 2, DB Us De 2 2 3 3Ug ELBE 3ö/g ur 3 | 
Werkzeugstahl . ‚Kr. 2 25 26 28 BJ Tuer: 7 Zur Te Te Te Se E 
Schnelischnittstahl .n.89 435 46 51 7 92 977278 8 ss #9 104 110 u 
Bohrerschaft mit mn m nn nn - — 
Führungszapfen, Stück Kr, 34,50 40 
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No. 16. Plan-Fräsköpfe 


mit eingesetzten Messern aus Schnellschnittstahl. 


Bestes Werkzeug zur Bearbeitung von Planflächen auf Fräs- oder Horizontal- Bohrmaschinen. 
Körper aus bestem Maschinenstahl. ; 
Die Messer können einzeln auf Schleifstein oder Schmirgelscheibe, sowie im Kopf seibst auf 


einem Teilapparat geschliffen werden. Den Schneiden kann dabei dem Verwendungszweck entsprechende 


Formen gegeben werden. 
Die Messer werden vierkantig in starken Profilen aus POLEN Schnellschnittstahl her- 


gestellt. Auf Wunsch werden sie auch dreikantig geliefert. , 
Die Messer sind soweit gehärtet; daß’ sie bis auf kleine Beste verbraucht werden können. 


Bei weicherem Material SENAT man vorteilhaiter Weise nicht alle Messer. 


‚Durchmesser ae | | 
“ über den Stahlspitzen. .mm 150 175 200 225 250 300 350 400. 450 500 
Kopfbreite ........ „50 50 60 60 m 70 8 80 100 100 
Bohrung . 2.2.2.2... » 40 050 5060 60 WM MW 8080 
Anzahl der Messer ..... 14 16 18 20 22 26 30 34 38 42 
Preis komplett .. 2... Kr. 124 156 189 221 237 825 400 468 540. 685 


Ersatzmesser per Stück .. „ 250 250 38 3 450 450 7 7 9 9 


Abweichungen in der Breite und Bohrung werden ohne Mehrkosten ausgeführt, nur muß die 


Bohrung größer wie oben angegeben sein. Fräser in anderen Dimensionen hilligst. 
Bei Ordre bitte um Augaber‘ ob die Fräser mit AE:NEION. geliefert werden-sollen und welche 


1 


Maße diese an müssen. 
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No. 17. Versenkfräser (Fräskö pfe) 


zum Fräsen der Versenke für Schrauben, Nieten etc. mit Versenkkopf 
mit Vierkant für Brustleiern eic. 


Durchmesser 


ee mm 10 15 2083 40 50 
Gußstahl. . . . 2. 222... Kr. 2, 30 3 Erg d,— 6,75 9,50 Kr 2300 0 335 5-65 90 12,80 16,0 s0 16,50 
 Schnellsehniitstahl pro Stück ,„ 4,20 890 1160 1775 2450 8L,— 42,— 
No. 18. Rohrfräser 


dienen zum Abfräsen des Grates, der sich beim 
Abschneiden der Gasröhren innen und außen 
w bildet. 


er W.... Zoll engl. 


lg] 
Innenfräser . 2.2.2... Kr. 5,90 
Außenfräser . . . 2 2.0. „1250 24,— 
No. 19. Prismenfräser 


mit eingesetzten Zähnen aus Schnellschnittstahl, 


ut 


Zur Bearbeitung der Schlittenführungen von Supporten etc. 
Jedes einzelne Messer leicht nachzuschleifen und ersetzbar. Re 
| Bei den kleineren Typen besteht Körper und Morsekonus aus einem Stück, bei den größeren | 

ist der Morsekonus mit Gewinde, ERIEEEN der Schneidrichtung des Fräsers, eingesetzt. 


Durchmesser .. mm 85 40 4 50 60 70° SO 90. 100 110 120 130 140. 150 
Breite... . . „ 2 53%8 2 2 3 3 0 20 353 3 4 45 50 
Messerzahl . Stück 4 4 6 6 8 s 0 9% 2 2 14 16 18 20 
Morsekonus . No. 1 1 1 2 2 2 3.98 3.0 4 4 4 8.98 
Preis... . . Kr. 18,— 18,40 18,25 18,60 23,25 23,50 28,50 32 36,50 38 48,50 51 58 

Die Preise gelten für Fräser mit folgenden normalen Winkeln: 45, 50, 55 und 609%. Fräser 


mit anderen Winkeln kosten 15 /, mehr. 
. Konusen 15 0/0, mehr. 

Die Morsekonuse sind von hinten gebohrt. und mit Gewinde für eine Spannschraube versehen, 

Die Fräser werden auch mit glattem zylindrischen Schaft zu obigen Preisen geliefert. 

Die Fräser werden links- oder rechtsschneidend geliefert. 
stellung anzugeben. 


Ebenso kosten Fräser mit anderen als den angegebenen _ 


1-2 
1140 


Die enan! ist bei ‚Be- 


pr 


er ET EN 


‚ Zur-Ausführung leichterer Fräsarbeiten auf Vertikal- und Horizontal-Fräsmaschinen, zum Fräsen 
von Keil- und Feder-Nuten, Kopieren von Kurventeilen. 
Bei Bestellung bitte anzugeben ob die Fräser rechts- oder linksschneidend verlangt werden. 


Auch werden die Fräser mit hinterdrehten Zähnen geliefert. 


Durchmesser des Fräsers.. . mm 5 6 7 8 I 10 u 2 18 14 
Schnittlänge, ohne Konus . „, 12 15 20 20 25 25 25 30 30 30 


Schaft hat Morse-Konus .No. 1 41 1 1 1 1 1 1 1 2 
Werkzeugstahl. . .... . Kr. 3,0 8720 8,70 370 870 390 4— 410 420 4,40 
Schnelischnittstahl . . . . . nr 6,10 6,10 6,10. 610 610 640 640 670 7— 7,40 


Durchmesser des Fräsers . . mm 15 16 17 18. 19 20 21 22 23 24 
Schnittlänge, ohne Konus . „ 30 35 39 40 40 40 40 45 45 45 
Schaft hat Morse-Konus . No. 2 2 2 2 2 2 Bus. 42 2 2 


Werkzeugstahl. . . .... Kr. 460 4,75 .5—. 520 550 520 6 62 655 60 
Schnellschnittstahl. . . . . „88-830 920 9,80 1040 1L,— 12 1290 1350 1410 


Durchmesser des Fräsers . . mm 25 26 28 30 323 31 36 38 40 45 
Schnittlänge, ohne Konus . „, 5 .50..50 -8.- 09% 60 60 69 6 7 
Schaft hat Borse-Konus .No. 2 2 3 3 a Fr 3 3 3 


Werkzeugstahl . . .. .. Kr. 720 750 880 9,70 10,80 11 1160 1295 18 1560 


Schnellschnittstahl . . . ... „ 15,80 17,10 20,— 22,830 24,75 27,20 2960 32— 37 43% 


No. 21. Schaftfräser mit geradem Schaft. 


a) Zum Fräsen kleiner Nuten für die | b) Zur Herstellung kleiner Fräser. c) Zum Fräsen der Zähne in kleine und 
Eingriffszähne an zusammengesetzten ! gewöhnlich gezahnte Fassonfräser. 
Fräsern etc. | 
‘ »Durchmesser.mm 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
Breite .. „ 4535 6. 6- 6 6 6 6 6 
<op . Winkel „ „Grad — — — | 6065 m. 60 65 70 
1 Werkzeugstahl Kr. 3,10 3,10 3,10 | 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 
pP Schmellschnittstahl . ,„ 6,10 6,10 6,10 | 


610 610 610 610 610 610 


Links- oder rechtsschneidend. | 


Größe. - -.....0.0 1 a BA Te em 
Abmessung D....mım4A 7 020 32 90 2 3 3 4 44 Al 
» Men 456 759 105 12 185 15 165 18 105 2 


iR ers 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 
Schaft hat Morse-KonusNo.1 1 2 2 2 2 3 3. 3 


3.3 3 
Ganze Länge... mm85 .88 104 107 110 113 133 136 139 142 145 148 
|  Werkzeugstahl.... . . . Kr. 5,20 5,60 6,50 7,10 7,75 8,70 10,70 12,20 13,40 14.90 16.20 1775 
| „Sehnellschnittstahl. . . „ 8,— 9,20 11,20 13,30 16,20 21,20 25,50 30,40 33.20 39,30 4550 50,50 


Zylindrischem H 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


EP EEEEROE 


No. 23. Neue Nuten- und Keilloch-Fräser. 


Während andere Keilnutenfräser nur sehr allmählich in Bruchteilen eines Millimeters’— da- 
her mit großem Zeitverlust auf die erforderliche Nutentiefe gebracht werden können, dringt der Neue 
Fräser infolge seiner Konstruktion direkt bis zu der gewünschten Tiefe in das Material, worauf die 
Seitwärtsbewegung für die Nutenlänge sofort eingeschaltet werden kann. Der Neue Fräser arbeitet mit 
vielfach größerer Geschwindigkeit als andere Fräser und wird daher die Ausführung in Schnellschnitt- 
stahl nur für besonders leistiniesfähige: "Maschinen empfohlen. . 

Leichter Abgang der Spähne. Bequemes Nachschleifen der Fräser. 


Durchmesser des Fräserrs .. .gın 25 35 45 9,8 65 7,5 55 95 10 11 
Ganze [ mit zylindr. Schaft „ 35 40 45 50 55 60 65 70 758° 
Länge „ konisch. „ = _ _ —_ — — — 00 90 90 95 


Mit ah ...Kr. 090 090 090 09% 120 120 150 150 150 1,90 


zylindrischem 


Schaft Schnellschnittstahl . „ 330 330 330 330 330 390 390 440 440 4,90. 
| ln { Spezialstahl. . . . „ — _ — _— ..— — 250 2,50 2,50 2,60 
Schaft Schnellschnittstahl >. = = = - _ — 5,50 5,50 5,50 5,60 


——sszzchmesser des Fräsers ...mm 12 13 14 5 8 7.18 1 20.21 
Ganze En mit zyund: Schaft „_.. 8590 9 100 105 105 110 45. 115 120 
Länge konisch. „ „ 95 100 100 105 115, 115 115 120. 120 120 


u Spezialstahl..... . Kr. 1,85 230 250 250 200 320 320 4,10 1 
"Schatt  \ Schnellschnittstahl.. „ 5,40 620 7,60 7,60 9,— 980 10,30 11,70 11,20. 18,10 

Mit Spezialstahl . . . . „ 260 2,90 840 340 380 410 410 450 4,50 3,0] 
rn I 

cha 


Schnellschnittstahl . „ 610 660 8— 8— 9,50 10,70 10,70--1.m—. 42, — 18,70 > 


Durchmesser des Fräsers . . .mm 22 23 24 25 26.27 28 30 en 
Ganze f mit zylindr. Schaft „ 120 125 135 130 130 13 140 745° 150-"ps ee 
cs N "„ konisch. „ „: 125 125 12 130 130 713 140 145 160 165 


Mt fSpezialstahl. . . .Kr. 5 .6— 6 710 710 830 840 9,10 1080 11, 
= rn ®} Schnellschnittstahl . „ 18,10 15,20 1520 18,— 18,— 22,— 22,10 26,20. 30,25 33,70 


Mit Spezialstahl . . ... „ 5830 640 640 750 750 840 850 9,70 10,80 11,— 
en Schnelischnittstahl . „ 13,70 16,50: 16,50 19,40 1940 2330 2340 27,60 31,60 34,10 


Durchmesser des Fräsers . . .mm 36 533. 40 42 44 46 4 50 
Ganze mit zylindr. Schaft „ 16 170 175 180 18 19 200 205... 
Länge „ konisch, „  ,„ 165 170 175 180° 185 | 205. 210 215 


Mit Spezialstahl ... . . Kr. 11,80 12,80 14,10 15,40 17,25 19,50 21,50 24,— 


Schaft Schnellschnittstahl . „ 88,40 39,10 41,20 — Bi Ar me er 
Mit E Spezialstahl. . . . „ 11,80 12,80 14,10 15,40 1725 19,50 2150 24,— 


konischem 


Schaft \ Schnellschnittstahl . „ 3780 39,10 41,20 4540 960° — a 


Die Fräser mit konischem Schaft von mm 8—15 16—26 27-44 45-50 

haben Morsekonus. . . . 2 2 2.2.. No. 1 2 3 4 4 

Die Fräser werden his 80 mm Durchmesser, ferner auf Wunsch mit mehreren Schneiden |] 
am Umfange und mit Stirnschneiden geliefert. | | 


* 
R 
> 


je 
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No. 24. Langloch-Fräser 


zum Herstellen der Federnuten in Wellen und Spindeln, zum Fräsen von durchgehenden 
Langlöchern in Spindeln, Hülsen etc. 


Form C 


Die Fräser werden mit ca. 0,1 mm Untermaß: ‚geliefert. %, | 
Bei Bestellung ist anzugeben ob links- oder Feohfsschnsidonn gewünscht wird. 


Durchmesser . . . 2 2.2... mm 3—5 6. fi 8 9 10 11 12 13 14 15 
Schaftdurchmesser ui 6 6 18 9 10 11 12 13 14 15 
FOL oe Länge... „ 3-55 5 0. 56 0) 53%0 5 0 9 
Werkzeugstahl . . - .... . Kr. 4,60 170 175 190 2—- 210 230 2,40 2,60 2,75 2,90 
Schnellschnittstahl . . .... „ 2,60 2,75 2,90 8,05 320 360 4,— 4,30 4,60 5,— 525 
“Durchmesser . . . . 2... mm 16. 17 18.19 20 21 22 23 24 z5 
| Schaftdurchmesser „ : 16° 17 8 a Br 3-24 25 
ee { Ganze Länge. . . „ 100 105_-49° 115. 120 125 130. 135 140 145 
Werkzeugstahl . . .. 2... . .Kr._220 345 3,70 4— 420 4,60 4,85 5,20 570 620 
Schnellschnittstahl . 590 640 680 7,60 825 9,80 990 11,80 13,60 15,50 
Durchmesser in ..mm 3-5 6 7 8 9 0 u» 1% 15 
| >Chaftdurchmesser „ 6.6 7 8 9 10 1 2 13 14 15 
rorm BY Gänze Länge... . 55-65 0 75 8 90 95 100 105 110 115 125 
törkzeugstahl Ehre ir BE ee ii Kr. 185 190 2— 205 215 225 240 2,0 2,75 2,90 315 
ne  Schnellschnittstahl ren. n 2380 8,08. 8,20 3,40 3,60 3,90 440 480 5,30 5,50 5,90 
bs urchmesser > 2 222. nm 5 7 SS Be 1 2 3 1 5 
= | Schaftdurchmesser „ 6 7-83 oa 121 02 23 4 3 
Form B Pens Länge... „ 130 135 140: 15 155 165 170 175 180 19% 
Werkzeugstahl . . 2.2.2. . Kr. 340 8,70 4— 480 475 515 550 6— 650 7— 
-  Schneilschnittstabl . . . . . . „» 650 7,— 760 825 9,— 990 11,40 12,40 14,60 16,60 
Durchmesser... ..... mm 5 6 7 8 9 ouı11 29383 4 2 
Morsekonus .. No. 1 1 1 1 1 1 1 1 ii ı 10 
Form 6 a Länge... mm 8 9 9 9 95 100 100 105. 1065 110 110 
Werkzeugstahl . . ...... Kr. 1,80 185 19 19% 210 230 245 2,50 260 280 3,— 
Schnellschnittstahl . . 2... „ 275 285 3— 320 350 380 420 480 4,90 5,40 5,80 
Durchmesser . ..... ..m 16 7899 va 2 3 ua 
Morsekonus .. No. 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 
AO mıN Kern Länge... mm 125 125 130 130 135 135 140 160 160 160 
Werkzeugstahl ee, ik: 325 3,60 83,90 420 460 5,— 530 5,75 620 6,75 
„Sehnellschnittstahl ne Dun „ 6830 680 725 7,90 8,70 9,70 11,10 12 40 14,80 16,— 
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No. 25. Räder-Teil- und Fräs-Apparate 


Auf jeder Drehbank anzubringen. Patentiert in fast allen Staaten. 
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Konstruktion von Grösse 0—B. 


Ersatz für beste Räder-Fräsmaschine. — Tausende im Betriebe — Unentbehrlich für jede Werkstätte, 

Zum Fräsen von Zahn-, Stirn- und Winkelrädern jeder Größe und Stärke, söweit.es die Spitzenhöhe und 
Drehlänge der Drehbänke erlaubt; ferner für Reibahlen, Gewindehohrer, Keilbahnen, Walzen, Maäschinenteile etc. 
Die Handhabung ist einfach und leicht verständlich. Auf- und Abschrauben erfordert wenig Zeit. 

Der Apparat ist selhsttätig, wenn sich eine Leitspindel an der Drehbank befindet. .. , 
Die Teilung geschieht wie bei einer Räder-Fräsmaschine durch genaue Indexeinteilung. | Ä 
Dem Teil-Apparat ist eine Tabelle beigegeben, nach welcher von 2 bis 312 Zähne .gefräst 
werden können. Teilscheiben mit anderer Teilung werden gegen Berechnung extra geliefert. Y 


Modellgröße . . - . . - . En ae he 0 1 Re 6 Dr 
Für Drehbank-Spitzenhöhen von... . . . mm 85-125 125—175 175—250 250-400 über 300..über 400 
Für Teilungen bis . ...... a 1,86 1257 ° 1886 ° 2827 3771 IT... 
— Modul 21, 4 60.8. Je 15 
Durchmesser des Schneckenrades . .. . mm 80 170 230075 660 ef 
is der Teilscheibe Nr > 130 245 245 245 245 
Größter zuverlässiger Fräser-Durchm. .: „ 0 70 90 120 170 190. 
Bohrung der Fräser. .. -. 2... wa 16. 22.4 7 7 Te © a: 7 
Durchmesser der Äntriebscheibe. . . , 110 130 160 180 300 
Tourenzahl der Riemscheibe . . ... . ca. 500 430 370 300 230 
Gewicht des Fräs-Apparates allein. ca. kg. Sa 13 24 41 85 
R „ Teil-Apparates allein. „ „ 5 19.28 02 150 
5 „ kompletten Apparatess „ „ 101/, 32 52 93 238 _ 
Fräs-Apparat allein, ohne Fräser... . . Kr. 58 96 135 145 341 
Teil-Apnarat mit Schneckenrad allein. .. „ 98 157 189 250 500 300°... 
Teil- und Fräs-Apparat, ohne Fräser. . . „ 151 252 323 394 820 920 


* Die Apparate A und B unterscheiden sich durch das verschieden große Schneckenrad, welches bei 
A einen Durchmesser von 230 mm, bei B einen Durchmesser von 445 mm hat. Das größere Schneckenrad _ 
gestattet feinere Teilung und ist, wenn es die Spitzenhöhe der Drehbank gestattet, vorzuziehen. ... 
 +Die Fräs-Apparate C und D sind speziell für große Plan-(Scheiben-)Drehbänke geeignet. 
Der Teilapparat ist für beide Fräs-Apparate derselbe. jedoch können zur Verbilligung der Einrichtung 
für die Fräs-Apparate CundD auch die Teil-Apparate der Modellgrößen A und B verwendet werden. Die 4... 
Preise der kompletten Apparate C und D ermäßigen sich dadurch um Kr. 190 bezügl. 240. 
| Ferner kann bei großen Drehbänken der Teilapparat ganz in Wegfall kommen. Der Besteller 
muß sich zu diesem Zweck die Teilung auf dem äußersten Rand der vorhandenen Planscheibe 
mittelst Zirkel etc. nach Angabe selbst anbringen. ER a ua 
Mit dem Fräs-Apparat D lassen sich auch auf der Planscheibe aufgespannte Räder bequem fräsen. | 
R Fräser werden unter Extraberechnung mitgeliefert. Einsendung einer Skizze der Zahnform oder 
genaue Schablone ist erforderlich. 
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No. 26. Revolver-Fräs- und Bohrkopf. 


Auf jeder Drehbank verwendbar. 


Für 6 Werkzeuge. 


: Durch Hebel (b) werden die Werkzeuge in gerade Richtung 
zur Achse eingestellt. 


Auch für kleine Fassonstähle verwendbar. 


Durchmesser 60 mm, Höhe 48 mm, 
Gewicht ca. 2 kg. 


Kr. 40, — 


No. 27. Fräs- und Teil-Apparate. 


Modell A 


| Modell A No. 1 Mit setllichem Zugknopf und ungebohrter Fußplatte. Grundplatte 260x130 mm, 
Höhe 68 mm. Der Apparat hat Morsekonus No. 3, in welchem ein Dorn für die zu fräsenden 
Stücke oder ein zentrisch spannendes Klemmiutter 110 mm Durchmesser eingesetzt wird. 


u Gewicht ca. 6,5 kg. 
Mit 24er_öder 36 Teilung . ....... Kr. 55 


Andere Teilungen erhöhen den Preis. 


Aa Il 
Modell B liegend 

Modell B stehend . 2 2 2 2 > 2 2 2 nn 22.2... +No. 1 2 3. 

Gründplatten 2 we a a a ee en re mm 210x350 195x430 330x430 

Höhe von Unterkante Grundplatte bis Oberkante Futter . „ 128 145 177 

Klemmfutter dazu passend, Durchmesser . ..... CA; 10 230 300 

Preis ohne Futter . 2 2 oo oo. Kr. 138 171 225 

Modell B liegend . . . 2 2 oo. No. 1 2 8 

Grundplatte 04% 2.6 Yen ne ae re mm 200x270 200x400 230x600 

Höhe von Unterkante Grundplatte bis Oberkante Futter . „ 105 153 460 
 »Klemmfutter dazu passend, Durchmesser ...... ca , Eye 15.230 600 


Preis ohne Futter Fe a Be Kr. 117 . 19 880 


Mit einem Konus (a) in den Reitstock einzusetzen. 


vote 
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No. 28. Wasserhahn-Fräsapparat. 
Apparat zum Nachfräsen der Dichtungsflächen an Wasserhähnen. 


leder tropfende Wasserhahn in wenigen Minuten wieder herzustellen. 

Es ist nicht nötig, den Hahn von dem Leitungsrohr abzunehmen. 

Man schraubt den Oberteil des Wasserhahns ab und schraubt dafür das 
mit konischem Gewinde versehene Teil des Fräsers auf. 

Der Apparat hat kleinen Umfang und ist besonders für Montage geeignet. 


No. 1 für Ventilhähne H’Kr Be 
No. 2 für Ventilhähne Ile 6.50 ER 
No. 3 für Ventilhähne Po 
No. 4 für Ventlhähne — — BY" „ B— 
No. 5 für Ventilhähne Y;?; a: 5/,3/," „ 11,75 
N 6 für Ventilhähne 3/g 19, l "1175 
7 für Ventilhähne '/,3/s Yadls®ia 1" „ 16 
Ersatzfräser für “ 3a = Ya 5 ar 1" Ventilhähne 


Bo Stück Kr. 1 1,20 Bea 


Bi 


No. 29. Ventilsitz-Fräsapparate 
zum Nachfräsen beschädigter Hahn-Ventilsitze. 


Der Apparat besteht aus: Spindel mit Griff, 1 Führungs- 
büchse, 1 Aufsatzstück und 2 Fräsern, einer für abgerundete, 
der andere für scharfkantige Ventile. Gewicht ca. 1 kg. 


Für Hähne von 3/s !/2 3/s 1" passend Kr. 16,50 


ea 


A 2 No. 30. Universal-Ventil-Fräs- _ 
= und Einschleifapparate. 


Jedes schadhafte oder undichte Ventil an “aschinen, 
Dampfkesseln, an Rohrleitungen etc. kann.ehne Demontage, an 
Ort und Stelle in wenigen Miuuten repariert werden. 

* Die Fräser von 38 mm aufwärts werden-als. Doppel- 
fräser (flach u. konisch in einem Stück) geliefert. 
ee. .F Apparat No. 7 eignet sich auch für-grössere"Ventiie- 
| __ bis 310 mm. Extrafräser dafür pro em Durchmesser Kr, 2,50. 

Einfachste Handhabung! Erstklassige MR ... Garantie! . 


Große... 8 a sa N it uEe 9 
Für Ventile von... . . . Zoll 31,1 Bl), li 


r ee mm 15-32 15238 15-50 
. Flansche . . . . is 160. :-160 . 160 
Zubehör ee .. Stück 4 4 & 5 
1 


- - für jeden, Spindel u. Kurbeln „ 1 
| Apparat | Fräser, je 1 flacher (15 18, 15,18,26.15, 18. 36, 
|  u.konischer 25,32 32,38* 32, 38.50* 


Preis . 22 2.. .... Kr 8 - 106 Br; 


Größe . . .. . a ae No. 4 5 
Für Ventile von... . . .Zoll 3/,—2 3/3 
5 er Pa er mm 15-60 15—% 
5 Fiansche. . . . - a 160 160 
Zubehör | Untersätze ... . Stück 5 5 
für jedens Spindel u. Kurbeln „ 2 2 2 1 
Apparat Fräser, je 1 flacher (15, 18, 26, 32, 15, 18, 26, 32, 38,* 15, 18, 26, 32, 38,* 38, 50,* 
u. konischer a 1 38,* 50,* 60% 50,* 60,* 75,* 90* 50, %60, 75,*90,* 102° 60% 
Preis . - 2 > 2 220000. Kr. 150 188 212 182 


Ventil - Fräs - Einschleifapparate für innere und äußere Wasserkammern an Wasserrohrkessof “für E 
j Yentlkege aller Systeme billigst. | ee 


ve 2 
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No. 31. Fräskopf für Bohrmaschinen. 


Dieser Fräskopf ver- 
wandeit die Bohrmaschine in 
eine Fräsmaschine, er ist mit 
Kugeldrucklager versehen, zur 
Aufnahme der verschiedensten 
Fräser eingerichtetund.dient 
für Betriebe, die eine Fräs- 
maschine nicht ausnutzen 
können. 

Durch Aufstecken des 
Fräskopfes auf die Bohr- 
spindelbüchse und Einschieben 
des vertikalen Kegelrades in 
den Konus der Bohrspindel 
ist der Fräskopf gebrauchs- 
feriig, 

Geeignet zum Fräsenvon 
Zahnstangen Nuten Schnecken- 
rädern, Stirnrädern, Ahfräsen 
von Flächen etc. 

In Verbindung mit einem 
Kreuzsupperf und Teilapparat 
lässt sich mit dem Fräskopf 
jede Fräsarbeit verrichten. 

Der Fräskopf arbeitet bei 
Bohrmaschinen ohne Räder- 
vorgelege bis Modul 3!/, und 
bei solchen mit Rädervor- 
gelege bis Modul 5. 


SehneheVerschiebünga des Gegenlagers mm 150 Gewicht. . . | 2.8, Ca Ki 20 
Ausladung des Apparales 00. 100 | Preis passend für jede Bohrmaschine Kr. 178 


No. 32. Fräser-Hinterdrehapparat 


zum Fertigdrehen der Schneiden rotierender Werkzeuge auf jeder Drehbank mit Hand-Kreuzsupport. 


Sg | 


Zur Herstellung hinterdrehter 
Fasson-, Stirn- und Zahnrad- 
fräser etc. ohne Umstände in 


eigener Werkstatt. 

Das Arbeitsstück wird auf einen 
exzentrischen, durch die Mitnehmer- 
scheibe der Drehbank sich drehenden 
Dorn befestigt, auf dem sich eine mit 
dem Teilrad fest verbundene Büchse 
dreht. Bei jeder Umdrehung des 
Dornes wird durch einen Fassonstahl 
nur die Schneide eines Zahnes be- 
arbeitet, so daß die Arbeit auf soviel 
Umdrehungen verteilt wird, als Zähne 
geformt werden sollen. Dadurch ist 
die Arbeit auf jeder gewöhnlichen Drehbank 
möglich und wird eine absolut saubere 
Schneide erzielt.. 

Der zu bearbeitende Fräser muss 
vorher ganz fertig in der Form gedreht 
sein, die gewünschte Anzahl Zahnnuten 
eingeschnitten und mit einer Nute ver- 
sehen sein, damit er sich beim Drehen 
Bei noelellung bitte um Angabe des Durchmessers, der Bohrung und nicht bewegt. 

größten Breite des Fräsers. 


Größe .... . No. 00 0 1 2 3 4 D 6 7 
Für Fräser-Durchmesser von mm 30 — 40 40—50 45-60 55-—-70 65— 90 70—100 90— 120 100-140 140 —200 
„ Breiten... . 5 10 15 20 25 30 40 50 60 70 


Bohrung der Fräser... . „  8—13 13—14 15—16 20—23 23-25 26-27 28-32 32-40 40-45 
Preis 2222 ...0... Kr 10 15 15 190 20 250 25 320 855 

Fassonstähle für Zahnradfräser dazu . . für Modul 1-2 2-3 3-4 4-5 5-6 6-7 7-8 9-% 
Pro Stück . 2.2. 22.2.2222... ke 9a ee a 10 16 


DD 


RE 


No. 33. 
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Zahnfräser-Schleifmaschinen. 


Einfache praktische Maschine zum Schleifen hinterdrehter Fräser. 


© schoben und erhalten 
Ei schiene die nötige Führung. 

Für alle Grössen bis 150 mm verstellbar. 
Die Maschine wird auch auf 900 mm hoher 
gusseiserner Säule geliefert. 


Höhe der Maschine bis Mitte Spindel... mm 175 


Durchmesser der Grundplatte . = 200 


Größe der Tellerscheibe . . . .... „ 125x195 
.Riemenrolle . : . . „69x40 
Gewicht der Maschine ca. kg 18 j 
s „ eisernen Säule . . „5.60 


N des Deckenvorgeleges . »n..20 


Preis mit | Führungsdorn und I Tellerscheibe Kr. 185,— 
Mit Fest- und Losscheibe und Ausrücker meut s 17,50 


Eiserne Säule 900 mm hoch 00». 16,— 
Deckenvorlege . . 63,— 
Kontroll-Lehre zum Nachmessen der Schnittlage 750 


No. 34. Fräser-Schleifmaschinen 


Die Fräser werden auf einem passenden 
Dorn oder mit einer Hülse hin- und herge- 


durch eine Winkel- 


zum Schleifen von hinterdrehten Fräsern, von prismatischen gerade u. spiralgenuteten Fräsern, Scheiben- 
und Winkelfräsern, auch zum Schleifen von Reibahlen, u für Kreissägen, Spiralbohrern etc. 


Vielseitig verwendbare Maschine. 


Höhe der Maschine bis Mitte Aue 
Vertikale Verstellbarkeit . . . 
Schleif-Durchmesser . . ..... . bis 


„ Länge... 2 DIS 


Höhe des Ständers mit Tisch . nz N 


Gewicht ohne Spiralbohrer - Schleif - Ein- 


Gewicht der Spiralbohrer- -Schleif-Ein- 
richtung . . TEE? 


“ Gewicht des Ständers mit Tisch ee 


r des Deckenvorgeleges . . . ,„ 


richtung - ca. 


Preise ohne Schleifscheiben: 


16 | Schmirgelzylinder O mm ..... ».2370 1 


ae 


Der in allen Winkeln beweg- 
bare »Schleifsupport ruht auf 


einem durch“Handrad u. Spindel 


senkrecht verstellbaren Konsol 
und ist durch“Anbringung von 


 Winkelflanschen universal ein- 


stellbar. _ 
Der Universal - Spanndorn ge- 
stattet sofortiges zentrisches 


Einspannen von Fräsern von 10“... 
bis-32 mm Bohrung und bis 120 


mm Länge; - FR 
Die Spiralhohrer - - "Schleifein- 


°  riehteng dient für Bohrer von. 


3-23 mm. Eine kleine dreh- 


‚bare Vorlage mit rundem Tisch- 


einstecker gestattet freihändiges” 
Schleifen der verschiedensten 
Arbeitsstücke. ‚ 
Zubehör: 1 Universal - Auf- 
spanndorn für Fräser von 10 bis 
32 mm Bohrung, 1 umstell- 


bare Zahnführung mit 3 aus- 


wechselbaren Zähnen, ! Dorn 
mit Spitzenhalter, 1 Spitzen- 
halter zum Schärfen von 
Reibahlen, Schneidbohrern . etc., 
i Vorlage mit: Tisch und 
Schlüssel, 

Die Maschine wird auch auf 


| 700 mm hohem eisernen Ständer 


(Säule) geliefert. 


. mm a Preis ohne Spiralbohrer- Schleifeinrichtung Kr. nn _ 
„ 1 u I 
„120 || Ständer mit Tisch, 700 mm hoch . 4. 5—-.|]1 
„ 180 || Deckenvorgelege. . . »:50,— 1° 
„700 ne für Fräser, 715 mm „. #— 
für Spiralbohrer, 150 mm „ 7— 
kg 32 für gewöhnliche Zwecke, 
100x8 mm-.„. 323° - 
= 8 für gewöhnliche Zwecke, | 
45 S0x8 mm „ 15. |} 


“ u 


OrEm PIRBE: ) 
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"m 35. Fräser-Schleifmaschinen 


zum Schleifen hinterdrehter und prismatischer Fräser. 


Fl u 
sh 


A il. Al 
I een Li 
— 


Dee nme a Herd 
ne 


a 


© Zum. genauen Schleifen zylindrischer und konischer, gerader und spiralgefräster Fräser und zwar 
prismatischer und hinterdrehter. ö 
a Abbildung zeigt das Schleifen eines hinterdrehten Zahnfräsers von 80 mm Durchmesser. 
Die Maschinen werden komplett auf eiserner Säule mit einer verstellbaren Handauflage zum 
freihändigen Schleifen und mit 5 Schmirgelscheiben geliefert. 


Modellgröße. > 22 2 .... la Ka B. c. 
a a u Su ae f Durchmesser bs .. mm. 100 120 200 
Für hinterdrehte Fräser \ Länge u 60 120 120 
RE EPSET: _ Durchmesser „ .:. 0 50 130 130 
„  .prismatische Fräser { Länge un 60 120 120 
„. . Stirnfräser Höhe u 60 110 110 
" ne Gewicht . ..... ca. kg 62 15 15 
EIONS, oa Ar ca a a ee he eh nee 2 Kr. 330 45 460 
Deckenvorgelege :. »- . » 2 2 2 2 2 2 20 ran. . 64 64 64 


Auf Wunsch wird mitgeliefert: 
Spiralbohrer-Schleifapparat | 


zum genauen Nachschleifen der Schneidkanten von Spiralbohrern durch einfaches Einlegen: der Bohrer 
und Hin- und Herschwingen des Apparates. 


Für Bohrer von 2—25 mm Durchmesser . Kr. 110 
„ b2) .» 6—50 ” ’ „ 135 


GE EEE TUE EEE CET ENGE EEE TEEN EEE NIE Een 


ET 2 i 
wand) *; . 
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36. Präzisions-Universal-Werkzeug- und 
Rundschleifmaschinen. 


Die Maschinen sind geeignet zum 
Schleifen von: 
Profil-, Scheiben- und Winkel- 
fräsern, _ sowie Messerköpfen, 
ganz besonders aber auch zum 
Schleifen von Walzen- und 
jeder Art, gerät oder spiral- 
genutet, desgleichen von Ver- 
senkern, Schaftfräsern, Gewinde- 
bohrern usw. 


Infolge der kräftigen, gut unter- 
stützten Bauart lassen sich die 
Maschinen auch zum Plan- 
schleifen, sowie Rund- und 
Innenschleifen verwenden." "T° 


Re: 


Die Maschine wird in. einfacher 
Ausführung mit folgenden Teilen 
als Zubehör geliefert: 


Spitze, sowie 2 kurze und eine dritte abgeflachte Körnerspitze. 


1 vollständiger Nutenführer, bestehend aus Halter und Gestänge mit Feineinsfellung sowie einer 
Stech- und Hakenfeder, letztere für Spiralnuten. 


| Aufspannständer für Fräser und Schaftfräser (ohne zweite Felheinsieiing für senkrechte Ebene) 
auf Untersatz, mit einem Probeaufsteckdorn für Fräser von 27 mm Lochweite evtl. auch für 
andere Lochweiten), sowie einer Büchse mit Innen-Morsekonus No. 3 für Schaftfräser. 


1 selbststellende Patent-Schleifauflage für Spiralbohrer. 
1 Deckenvorgelege ohne Schleiftrommel mit Stufenscheibe und Doppel- Ringschmierung. 


1 Satz Schmirgelscheiben, bestehend aus 1 Schmirgelscheibe zum Schleifen von Spiraibohrern oder 
für allgemeine Zwecke, sowie je 2 Zylinder-, 1 flache und 1 flachspitze Schmirgelscheibe zum 
Fräserschleifen. | 


1 Satz Schrauben-, Aufsteck- und Hakenschlüssel zur Maschine. 


Große». %..%.-; Be rn A a ae a aa dee ae AND, 1 2 3 4 
Größte Schleiflänge Denn... mm 350 30 400 400 
Spitzenhöhe der Reitstöcke . . . a 100 100 100 100 
Mit Schleifauflage für Spiralbohrer im Durchmesser von Br 2-25 4:50 2-25 4-50 
Durchmesser der Schleifscheiben für ae ee 150 180 150 180 
Gewicht... ...:. nenne. .ca. kg 365 365 370 370. 


Preis mit Zubehör wie oben angeführt een... Km 1270 1280 1295 1806 


I Reitstock mit federnder und nachstellbarer, Spitze für rechte Seite, ein „dergl. links mit fester r | 
Preise fur Spezialapparate und Sonderausführungen auf gefl. Anfrage. 


No. 37. Zapfenfräser, 


Diese Art Fräser sind ein vorzügliches Werkzeug 
für Schlossereien; sie sind gleichgut verwendbar auch 
auf Drehbänken und Bohrmaschinen. Dieselben sind 
auf ihrer ganzen Länge durchbohrt und innen hinter- 
arbeitet um sie zu einem frei schneidenden Werkzeug 
zu gestalten. 


Fräser für Zapfen von... . . mm 3 a. 4 Alle 5 6 7 8 9 
Länge der Fräser 1 I 40 40 40 40 40 40 40 40 40 
Durchmesser der Fräser in .. „ 13 3 3 13 6 1 2353 27 30 
Preis. 2222... » „pro Stück Kr. 535 535 535 585 535 5,35 5,70 6,— 6,80 
Fräser für Zapfen von... .. mm 10 ı 12 13 4 15 16 17 18 
Länge der Fräser in. .... a 40 45 45 45 so 50.50 50 50 
Durchmesser der Fräser in » 30 30 ) 38 % 5 85 8 45 
Preis. 2 22222. pro Stück Kr. 665 7,— 7, 7,60 9,50 10,15 10,45 10,45 10,75 
‚Fräser für Zapfen von... .. mm 19 20 21 22 23 24 25: 26 

Länge der Fräser in. ..... " 20 0 90 3) bp) 2 0 70 
Durchmesser der Fräser in .. „ 45 45 47 47 50 50.50 55 
Preis... ..............pro Stück Kr. 10, 75 11,40 11,40 12,65 13,60 15,15 15,70 17 ‚10 


No. 38. Zapfenfräsapparat 


mit besonderem Messer für jede Zapfenstärke. 


B A | u ur == 
Preise der Fräsköpfe. 
> 7 Te \ il No. 1 zum Anfräsen von Zapfen bis 18 mm Stärke und 20 mm lang 
N incl. 6 Messer für 4, 6, 8, 10, 12, 14 mm Zapfenstärke und 7 Führungshülsen 


1 
n 
} 
W4 


': IH 
u 


8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm Lochweite . . ..... Preis pro Stück Kr, 48,— 
Einzelne Messer zum Zapfen- oder Fassonfräsen . . Preis pro Stück Kr, 3,75 | 
Führungshülsen . . 2» 2 2 2 2 2 202.0. N ges, Preis pro Stück Kr. 1,80 


No. 3 zum Anfräsen von Zapfen bis 30 mm Stärke und 30 mm Länge 
incl. 6 Messer für 16, 18, 20, 22, 24, 26 mm Zapfenstärke und 7 Führungs- 
hülsen von 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm Lochweite . Preis pro Stück Kr. 66,— 


Einzelne Messer zum Zapfen- oder Fassonfräsen . . Preis pro Stück Kr. 4,80 
Führungshülsen Aa ee Eee 2 Preis pro Stück Kr. 2,40 


| Bei Bestellung von Zapfenfräsapparaten bitte ich um Angabe ob die 
Maschine rechts oder links läuft und um die genauen Schaftmaße. 
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No. 39. Zapfenfräsapparate. 


No. 7. Fräskopf zum Anfräsen von Zapfen an Rundeisen bis 24 mm Stärke und 40 mm Länge 
inkl. 1 Messer, 1 Schraubenschlüssel und 10 Hülsen von 6, 10, 12, 14, 16, 18, - 


20.22. 24..26.: mm. Lochwelte 2 2.2.0.4 en a 0 a en Kr. 32,50 

do. mit Vorrichtung zum Anfräsen von DD und | | Eisen . ».».. 2.2.2020. es un 89— 
Einzelne Messer zum Zapfen- (oder auch Spitz- Oder en, Fräsen BT 3 3.25 

i; Hülsen mit ©: Loch =. 3°.2.&% 23 2... 2 S ws ea BE Bae es, 3,60 


„: D oder "| 107 MER EEE „2320 
No. 8. Fräskopf zum Anfräsen von Zapien an Rundeisen bis 40 mm Stärke und 50 mmLänge 
inkl. 1 Messer, 1 Schraubenschlüssel und 10 Hülsen von 26, 28, 30, 32, 34, 36, 


38, 40, 42, und 44 mm Lochweite . ... 2 me 020er een Kr. 60,— 
do. mit Vorrichtung zum Anfräsen von U] und Es SER TEE en 6 
Einzelne Messer zum Zapfen- (oder auch sche Sie Halbrund-) Fräsen . . . „480 
er Hülsen mie DD LDEh 2 22 een ep We he Be 5 2,60 
„ Par. „ |] oder Loch FREE Ge Ser ee a er a u en 5° 3.40. je, I 


nn 16. Fräskopf zum Anfräsen von ol Zapfen an Rundeisen bis 24 mm Stärke und 50 mm Länge | 
inkl. 1 Messer, 1 Schraubenschlüssel und 10 Hülsen von 8, 10, 12, 14, 16, 15, 


20, 22, 24 und 26 mm Lochwelle.. Wu, 2 5 ao 0 2 ea re a rege a : Kr. 38, 50 
do. mit Vorrichtung zum Anfräsen von I] oder |]: Eisen a a N .- 39,— 
Einzelne Messer u. na a a re ee a „825 
s Pülsen m1-© Loch a 2. 82.2 2-22 Sea ran ei „160 |. 
„ Doder !_] Loch 2.22% Mus un Mae ander de Bee Pe 211] 


No. 17 Fräskopf zum Anfräsen von Zapfen an Rundeisen bis 40 mm Stärke und 70 mm Länge. u 
inkl. 1 Messer, 1 Schraubenschlüssel und 10 Hülsen von 26, 28, 30, 32, 34, 36, ee 
38, 40, 42 und 44 mn Lochweite = sus. 2 san Kr. 60, 


do. mit Vorrichtung zum Anfräsen von ZI und]. Eisen + 2:22 a8. 3.58% ge 68, — 
Einzelne Messer 2 4 & 2: 4 m m u ae ie re ee Se Di 
n Hülsen mit -G- Loch. 2 2.8 27 22 ee a ER nee ig 260. 
=: £.1.-Oder = LOCH. z 2. ww Bes Se Pre 7 (| Du Ds 


Der Schaft der verschiedenen Fräskäpfe kann jede beliebige Fasson erhalten und wird nur dann 
etwas extra berechnet, wenn die vorgeschriebenen Dimensionen außerhalb der normalen‘ Länge} 
oder Stärke liegen. Pr j 


Bei Bestellung von Apparaten, die an Bohrmaschinen angebracht werden: sollen; yolle | \ 
man stets angeben, ob letztere Rechts- oder Linkslauf haben. | 17 
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No. 40, Zapfenfräsapparate. 


Messer mit schrägem Anschnitt. 


Diese Apparate dienen dazu Zapfen bis zur unbegrenzten Länge zu fräsen, insbesondere bei 
Massenfabrikation von Schrauben etc. 

Die Messer sind auswechselbar und können leicht durch andere Größen ersetzt werden. 

Bei Bestellung bitte um Angabe ob die Messer zum Sehruppen, Schlichten, mit geradem oder 
konischem Änschnitt gewünscht werden, ebenso um Angabe der Zapfendurchmesser, 

Die Verstellbarkeit der Messer ist eine geringe. 

Für jede Zapfenstärke ist ein Satz Messer erforderlich. 


Grösse 1 2 3 


Zum Fräsen von Eisenstäben bis aan “a 2 40 5 
Fräst Zapfen Durchmesser bis... 2 2 222m 65 125 26 13 
Preis incl. 1 Satz Messer... ......... ke. 8 9 8 
Reservemesser pro Satz | e 11 13 16 


al a 


Zum glatten Abstechen von Rundeisen und Stahl in jeder Länge auf der Drekbank, ohne Benutzung 
von Support und Auflage. 


Auch zur freihändigen Benutzung, ähnlich der Benutzung von Konsehnäider 


No. 1 für Durchmesser von 14-50 mm . . Kr. 76 
No. 2 für Durchmesser von 412! mm . . Kr. 88 


Bei No. 2 ist die Einspannung einfacher (zangenartig), welche, dem kleineren Durchmesser ent- 
sprechend, ein vief schnelleres Arheiten gestattet. 


, & 3 Tr sr = P 24 L 
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No. 42. Zapfenfräsmaschinen. 


Zum AÄniräsen von gerade und 
. schräg stehenden Zapfen an 

_Rund-, Quadrat- und Flacheisen 
.„ jeder Art, Fassoneisen in ver- 
” schiedenen Stärken und Längen. 


Mit selbsttätigem Vorschub für zwei 
Geschwindigkeiten und. "einstellbaren 
Anschlägen. Der Schraubstock. spannt 
zentrisch und ist schieb- und schwenk- 
bar für seitlich und schrägsitzende® 
Zapfen. Durch Anbringen eines Bohr- 
' utters auch als kleine Horizontale; 
| Bohrmaschine verwendbar. 


No. 4 hat Rädervorgelege. 


eröße. .. a \T, TEE 1. 2. 3 4 


für Eisenstärken von . 2 222.2... mm 8-35 10 —40 8—36 8-36 
iräst_ Zapfen - Durchmesser von... > 4—25 4-30 4-26 4—26 
"» Längen bis . . . . . a 90 100° ...140 140 
Gewicht für Handbetrieb . ee 69 120 — 200 
„ Kraftbetrieb . . .: 2.2220 100 150 215 270 
Preis für Handbetrieh mit Schwungrad jr she  uRE: 240 347 —_ 492 
» » Kraftbetrieb mit Deckenvorgelege . e 8356 446 547 — 
" „ Voll- u. Leerscheibe ir _ —_. .—_ 5898 
"Bohrfutter je 5 7 7 


7 
Abbildung Fig. Es zeigt ‘die Maschinen No. I u. 2, auf niedrigen Füßen, auf hohen Füßen 
(wie bei Fig. 2) kosten dieselben Kr.. 80 mehr, 
Fig. 2 zeigt die Maschine No.4 auf hohen Eisenfüßen. Die Maschine No. 3 ist ähnlich 
wie No. 4 jedoch ohne Rädervorgelege. Mi 
Die Maschinen für Kraftbetrieb werden statt a Pesbyanzrad. mit voll aus Leer- oder” : 
mit Stufenscheibe versehen. FR 3. 


a 
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No. 43. Deutsche Präzisions-Reibahlen. 


Erstes Fabrikat, aus Spezial-Werkzeug-Gusstahl oder aus bestem Schnellschnittstahl. 
Nach dem Härten genau rund und hinterschliffen, 


SS, 


Form 5. Mit Spiralnuten für Messing, Bronze und Gusseisen. 


EEE 


Durchmesser . 
Ganze Länge 


Werkzeuystahl  . 
 -Schnellschnittstahl 


Durchmesser 


1° Ganze Länge 
.„.Werkzeugstahl 


Schnellschnittstahl 
Durchmesser 
Ganze Länge 
 Werkzeugstahl . 
Schnellschnittstahi 
Durchmesser 

- Ganze Länge 
Werkzeugstahl . 
Schnellschnittstahl 
Durchmesser _ 
Ganze Länge 
Werkzeugstahl . 
Schnellschnittstahl 
Durchmesser 
Ganze Länge 
Werkzeugstahl 


Die Reibahlen werden auch in 
Die Längen der Reibahlen 


Form 6. Mit geraden Nuten, amerikanische Form, 


für Bronze, Gusseisen u. 


Stahlguss. 
mm 5 55 66 7 TS 55 9 95 WM IE LINE 2 
» 110 115 115 120 120 125 125 130 130 135 135 .142 142 150 150 


> 
6,20 
mm 185 13 185 14 145 15 155 16 165 17 175 18 185 19 
157 157 165 165 172 172 180 180 188 188 197 197 205 205 
Kr. 230 2,35 2,60 2,60 2,85 2,85 3,20 3,20 3,50 8,50 3,90 3.90 425 4,25 4,60 
» 6,80 7,10 7,40 7,70 8,10 8,40 8,90 9,50 10,— 10,30 10,80 11,80 12.— 19.4013 — 
mm 20 205 21 215 2 25 3 Ba aM BC a5 7 
„214 222 222 230 230 238 238 247 247 255 255 262 262 269 269 
Kr. 4,60 5,— 5,— 5,40 5,40 5,90 5,90 6,40 6,40 6,90 6,90 7,40 7,40 7.80 7,80 
» 18,60 14,15 14,60 15,20 15,50 16,40 16,90 17,90 18,25 19,— 19,60 20,40 21,— 21/70 22.20 
mm rk aeaeaıeheıee ee 7 a My 
„ 2714 214 283 283 200 297 304 311 318 325 332 339 345 351 357 


. 


Kr. 8,40 8,40 8,90 8,90 9,50 10,20 11,— 11,70 12,40 13,— 18,60 14.30 15.10 15.70 16.40° 


„ 23,10 23,60 24,60 25,30 28,10 30,80 33,50 34.90 37.— 38.70 40,90 43/50 46.20 48.80 51.50 
mm 4 42 43 4 46 


45 8 9 se 12 BB A155 
w_ 963 369 375 381 387 393 400 405 410 415 420 425 428 431 435 
Kr. 17,10 17,80 18,80 19,40 20,30 21,40 22,30 23,50. 24,50 24,80 27 28.80 30 32 34,50 
„» 58,50 89,50 68,70 68,70 74,— 79,20 84,80 88,50 95,—10,— — — — — I 
m 6 rau roeoyabereaehereireiereehr ri wo 
„440 444448 450 453 456 460 460. 465465 470 470 475 475 480 
Kr. 36 87,50 do 4150 43 35 4650 48 aan v7 eo 


engl. Zollmasse zu dem nächsthöheren mm-Preis geliefert. 
aus Schnellschnittstahl haben geringe Abweichungen. 


| 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 44. Reibahlen, System Berg. 


Diese Reibahlen haben selbsttätigen Einzug, sie haben grosse Leistung. Räsches und 
leichtes Schleifen, ohne Verminderung des Durchmessers, ‚Kein Festsetzen oder Anfressen. 


Durchmesser mm 5 6 2.8 9 9 1 2 323 14 5 16 14 
Ganze Länge „ 90 100 110 120 130 140 150 160 165 170 175 180 185 


Preis pro Stück Kr. 1,50 1,60 1,85 2,10 225 250 2,70 280 320 335 870 380 4,25 


Ganze Länge „ 190 195 200 , 205 210 215 220 225 230 235 240 245-250 
Preis pro Stück Kr. 4,40 475 5 550 5,0 62 6,0 720 760 850 850 9,40 10 


Dırchmeser m 1 2 BB MET 8 a a aM m 
Ganze Länge „ 255 260° 265 270 2175 280 285 "200 205 300 305 310° 315 


een nn, on dan nn an an san nm rrmeTeTTeUETI RE 


Preis pro Stück Kr. 10,75 11,40 12,20 18 13,60 14 16 1550 © 16,50 1720 1830 1940 3 


Drcnsser m 46 Ss ao ea Ba ze 
Ganze Länge „ 320 325 330 335 340 345 350 354 358 362 366 370 374 


Preis pro Stück Kr. 22,40 23,20 24,30 25,20 26 2720 29 30,30 32 35 3650 89 40 "1° 


Durchmesser mm 57 BB 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69: 
Ganze Länge „38 332 356 3% 393 396 39 402 405 48 AM1 44 47 


Preis po Sükk. 2 5 Ss oo 23 4 bs I au a7 m 


Durchmesser m oma Ba u em ae 7 80 90 100 
Ganze Länge „ 420 423 426 429 432 435 438 441 444 44T 450 482 598 


Preis po tük kr. 5 3 0 9 5 3 5 oe 


No. 45. Konische, geschliffene Reibahlen. 


Kon 1: 10, mit geraden oder Spiral-Nuten. 


Durchmesser. . - » 2 22 2200. mm 5X15 10X25 15x35 23X45 30x55 87%X65 15305. TE 
Länge der Schneide... >22... = 100 150 200 220° 250 280 300 


Preis Bio Stück... 2.0 000.. kr. 3890 890 1825 20 Sl 45 6 = 


Zum Nachreiben der Konen in Bohrfutter von 1 Spindeln in Bohr- und Fräsmaschinen, 4 
Drehbänken etc. Ä 5 


Für Morsekonus No. 1 2 3 nu 4 5 6 
875 


Kr. 3,40 5,60 


Durchmesser nm SS 9 2 2 2» 3 aM bb % 2a 329 8 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 47. Konische stiftloch- Reibahlen, Konus 1:50 


No. i 2 3 4 


j 5 9 10 
Größter Durchmesser .mm 2,1 2,9 3,7 4,5 5,8 7,1 8,8 6 129 156 
Kleinster. er Anl 14.19 2,4 29° 39 4,9 6,3 ss 98 222 
Schnittlänge R due 30 0 65 80 95 110 125 140 155 170 
Preis pro Bon: . ur .. Kr 125 140 1,60 2,25 2,60 3 30 40 5 
Stubsiehre . . . . . .. No. 80-56 55 —50 49 45 44 0 39 —32 31— 28 
Dicke 4... 0,4% mm 0,3-1,15 1,25—1,76 1,83—2,05 2,17-2,45 2,52- 2,93 2,90— 3,51 
Preis pro Dutz. ..... . Kr. 2,50 2,50 | 20008 8,80 4,25 
Stubsiehre. . .. .. . No. 27-20 19—15 14—12 11—10 9—4 »—1 
Dicke .2.......mm 363—4,06 4,14—4,50 4,57—4,711 482-487 491-527 5395,77 
Preis pro Dutz .... . Kr. . 5,80 7 8 9 10,20 
Stubs Buchstahenlehre.. . . A—) K-N 00 R-V W—X Y—Z 
DICKE - u a mm 9,88— 6.00 7,11--7,63 7,92—8,33 8,53 - 9,50 9,82-10,07 10,20-10 ‚38 
Preis pro Stück . ..Kr. 1 | 1,10 1 ‚30 1,45 160 2 


No. 49, Nachstellbare Reibahlen. 


Die Verstellbarkeit dieser Reibahlen ist eine geringe und dient nur dazu, kleine Differenzen auszugleichen 


. Durchmesser . mm 6 7 89 11 22 20915 is 7 19 


Schnittlänge . . „ 8 A 4 8 51 60 MH MH Mm A TB 82 87 
Ganze Länge . „ 9 102 110 119 128 139 150 158 166 175 185 196 207 218 


Preis pro Stück Kr. 11,60 11, 60 12,80 12,80 12,80 12,80 15,20 15,25 15,25 17 ‚40 17,40 17,40 17,40 21 ‚0 


Derchmeser..m 02 1 a BB m 3 % 2 39 0 131 2 38 
Schnittlänge.. . „ 2 0 4 5 SS 97 9% 9 100 102 104 105 106 108 110 
Ganze Länge on 0.233 236° 239 242 245 248 251 254 258 262 266 270 274 


Preis pro Stück Kr. 23,30 24,10 24,80 25,60. 27 27,75 28,60 30,10 30,90 31,70 32,410 38 3 31,60 35,50 
Durchmesser ..mm 4 35 36 37 3 39 40 M 2 4 44 55 46 4 


Schnittlänge... „ 112 113 114 116 118 120 -121 122 124 125 126 127. 128 129 
Ganze Länge . „ 278 282 286 200 295 300 303 307 310 313 315 317 319 322 


Preis pro Stück Kr. 86,10 37,20 39,20 40,10° 41 43,10 44 44,80 45,50 48,50 47,10 18,25 48,80 50 


No. 50. Kessel-Reibahlen. 


zum Aufbohreri der Kessel-Nietlöcher. 


Modell I (wie Abbildung) mit ER -Schaft._ Modell IF Schaft nit Morsekonus. 


Stärke am Schaft. . mm 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
„ ander Spitze_, 6,9 1,2 8 8,7 95 102 11 11,7 125 132 14 
Mod. I Ganze Länge „ - 200 210 220 230 235 255 2065 2795 285 295 305 
m 5 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 


Spirallänge ... 2... 115 120 130 135140 145 155 160 170 175 185 
Preis pro Stück . . . Kr. a 215 2% 250 280 305 3,50 390 440 465 8,20 


Stärke am Schaft. .mm 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 
„' an der Spitze „ 14,7 155 162 -17 177 185 192 20207 21,5 
Mod. I Ganze Länge „ 315 320 340 345 350 355 360° 365 370 375 
„ 1 Ganze Länge „ 2385 290 295 300 305 310 315 320 325 330 


Spirallänge . . . . . 190 195 200 205 210 25 220 225 20 235 


Be 7 


_ Preis pro Stück . . . Kr. 580 625 680 740 8 840 9,10 9,60 10,40 11,80 
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No. 51. Preßluft-Reibahlen 


mit Spiralnuten und linkem Drali 30°, zum Aufreiben dir Kessel- Nietlöcher. 


Stärke . .. . mm %X8 6x9 TXI0O 8X11 9X12 10x13 11X14 12X15 13X16 14X17 15% 18 
Ganze Länge. „ 190 195 200 205 210 215 220 220 235 230 . 246 
Schneidlänge . „ 125 130 130 140 150 150 155-.. .155- 160° 160 170 


Stück ..... Kr. 440 485 540 5,0 6 640 670 730 770 810 850 
Stärke . . . .mm 16x19 17x20 18x21 19X22 20x23 21X24 22x25 23.26 a. ne ns 
Ganze Länge . „ 25 258 285 290 295 303 308 313 


Schneidlänge . „ 175 - 180 190 195 200 205 3 10 215 20 325 230 


Stück... .. Kr. ir. 8,90 960 1025 1060 1120 11,50 1240 1520 1410 14, s0 15 
Stärke ....mm eo en 29x32 30x33 31x34 32X35 > a 3x3 36%x.30 
Ganze Länge . „ 349 350 380 390 405 40 
Schneidlänge : 335 30 255 250 255 260° m 2 
Stück... . . Kr. 16,20 16,806 17,60 18,70 20 21,25 22,50 24 25,20 27 


No. 52. Maschinen-Reibahlen 


spiralförmig geschliffen, mit Morsskonus. 


Stärke... 4% % 6: ee 0 665 7 715:8 85 9 95 710 105 


Ganze Länge... .... „ 155 160 160 165 165 170 170 175 175 180 180 185 
Schneidlänge. ... . . - „ 30 0 0 0 5 5 35 40 40 40 40 
Gußstahl . . .... Stück Kr. 1,46 1,50 .150 1,55 1,55 1,60 1,60 1,65.1,65 1,80. 1,80 2,— 
Schnellschnittstahl . „ „30 4— 4— 410 410 425 425 4,40 4,40 4,55 4,5: 4,70 
Stärke. . 2:22... mm 1 115 12 12235 13 135 14 145 15 155 16 1698. 
Ganze Länge . ..... „ 185 190 190 195 195 200 200 205 205 215 215 220 
Schneidlänge.. » :-,.45 4 4 4 50 50 50 50 50 50 55 585 
Gußstahl . - : >... Stück Kr. 2,— 2,05 2,05 2,20 2,80 2,50 2,60 2,80 2,95 3,20 3,30 "850. 
Schnellschnittstahl. . „ „ 470 485 485 5,— 5,20 6,10 6,20 6,60 6,80 7,40 7,60 8,20 
Stärke a na mm 17-175 8 85 9 95 20 205 21 25 2 25 "1 
Ganze Länge 2... m 220. 225 225 230 230 235 235 240 240 245 245 250 
Schneidlänge. . ..... N 5b 55 55 55 60 60 60 a 
Gußstahl . - .. .. Stück Kr. 3,70 390 4,— 420 440 170 4,80 5,10 525 5,50 5,70 
-_Schnellschnittstahl . . „ „850 9,20 9,70 10,40 10 ‚0 11,29 11,86 18,— 18,60 14,80 15,— 48 ‚60 
Stärke a2 9er mm 23 : 235 24 245 25 255 26 265 27 .275 28 28,5 
Ganze Länge... 2... m 250 265 265 270 270 275 275 280° 280 “ "85 285° ‚290 
Schneidlänge. . ... - - OO 65555 565 WO: TOT 
Gußstahl . .. -.. Stück Kr. 6.10 650 670 6,90 740 760 75 790 8,— 830 850 9,20 
Schnellschnittstahl . 16,80 16,90 17,60 18,20 18,90 19,50 .20,20 20,80 21,50 22,10 22,80 2350 
171,7 SESERBEREFFEREENELER mm 9 25 0 1 2 3 a4 35 36 37 3° 39 
Ganze Länge ...... „ 200 295 295 300 305 320 325 330 335 340 345 350.14 
Schneidlänge. .... . . DO OD RD nn nn: N MM N: 
Gußstahl - - . ... Stück Kr. 9,10 9,80 10,— 10,50 11,— 11,70 12,30 13,— 18,60 14,70 15,70 16,50 
Schnellschnittstahl . 02420 24,75 25,40 26,— 27 w 23.60 29.90 31,30 32 60 34,60 36, ‚so 38.60 | 
Stärke. . 222202. mm 0 1 2 43 4 45 4 41..48 49. 50. 
Ganze Länge ...... „355 360 365 370 375 380 400 405 410 415 420 & 
Schneidlänge. . ... - - . „ DT nn on Rn Rn 0 0 90 0 0 0 
Gußstahl . . . . . . SUACKT, 17,50 18,40 20,40 21,50 22,50 23,50 24,50 25,60 27,— 28 30 


Schnellschnittstahl . ö „ 41 ‚so 45, 70 48, ‚60 a4, ‚60 57 ‚50 61 40 65, 20 69, 30 74, 50 78 84 


mit zylindrischer Bohrung. u 
| a N IN = B, —/ 
A. Geeignet für Gusseisen u. Lagermetalle. B. Geeignet für Schmiedeeisen u. Lagermetalle. 
Durchmesser ....mm 212 32 MS 6 2 83 9 0 3 2 
Länge . ...... 5 0 9 90 6565665 OD nn DT nn nn on 7 
Bohrung ...... „ 12 2 2 2 12 16 16 16 16 16 16 16 16 
Stück . . 222 2.. Kr. 5,50 5,75 6 620 6,50 6,70 6,90 7,10 7,30 7,60 7,80 8 8,25 
Durchmesser... .. mm 3 34 3 6 37 38 39 40 A 42 43 4 45 
LANDE. en e- 09 I MT N. N NM MN N NIT RD 0 90 
"BODIINE 8. a ea „_ _ 1b BB 9 9 MM WWW HSCHSHT 
Stück ........ Kr 840 8,70 8,90 9,25 9,40 9,70 10 10,20 11,25 11,50 12 12,40 12,80 
Durchmesser . . .. mm 4 41 82 9 0 2 55836906002 5 &8 7 
Banpe: u. ea R 2: Oo Rn Mm 9 9 9 95 100 100 100 
"Böhrung .. 2... „ 3 33531 353 35 2 232 2 2 8 38 38 
Stück . 2 22 2.. Kr. 18,40 18,80 14,40 15 15,75 16,40 17 18,30 19,40 20,60 22,50 24,30 26 
Durchmesser .... mm 275% 80 2 &5 90 95 100 105 110 115 
Lange 2 dere. id 85 100 100 100 110 110 110 110 110 115 115 120 -120 
Bohrung . ..... A 3 38 383 95 45 #5 45 45 45 50 0 5800 
Stück 2 2 22200. Kr. 27,70 29,50 31,20 33,50 36 88,20 41 4825 46 49 5150 55 
‘No. 54. Grund-Reibahlen mit eingesetzten Messern aus. 
Schnellschnittstahl. 
Nachschleifbar ohne Dimensionsänderung. 
Diese Reibahlen mit eingesetzten Messern aus Schnellschnittstahl stellen eine einfachere 
«.], Fonmdieses Spezialwerkzeuges dar, welches nachgeschliffen werden kann, ohne daß der Durch- 
| messer kleiner wird, so daß diese Reibahlen ganz besonders für-Revolverbänke und Automaten zu 
{ . empiehlen sind. Dieselben können sowohl zum Nachreiben. von Löchern als auch als Grundwerk- 
“ zeuge Tür-Sacklöcher Verwendung finden. ‚Die Messer sind keilförmig, so daß dieselben durch Ver- 
-J»..stellen der Muttern den Durchmesser der Reibahle vergrößern, und somit zum Nachschleifen immer 
_ wieder»Material vorhanden ist. en 
Durchmesser tm 0 1 2 23 425 2717 3839 0 31 2.-3 
Schnitlänge „ 30 30° 30 3 353 35 4 4 4 45 45 45 50. 850 
Ganze Länge „ 110 110 110 115 115 115 120 120 130 130--145 -145° 150 150 
Preis... .. Kr. 1940 20 20,25.20,50 20,75 21 21,70 22,20 22,60 2320 24 24,50 25 2550 
| Durchmesser sm 4 3 537 38 9 0 2 M 45 4 48 50. 3 
 Schitlänge „ 90 55° 55HHn 6555 OO 0 0° TE 
"Ganze, Länge „ 150 155 155 155 160 160 160 185 185 185 190 190 190 200 
Preis. . ... "Kr>—25,80-26,50 27,30 28,30 29,10 29,80 30,80 3240 35 37,50 59,40 40,70 43,20 45,80 
Durchmesser m 5 8082 65 8 mm) 2 5 90 85 9 95 100 
Schnittände , 5 380 08 0 5 5 5 0% 90 9 5 95 9 
Ganze Länge „ 230 230 235 235 235 240 250 290 290 290 290 300 300 300 
Preis... .. Kr. 48 49,80 52,30 54,80 57,40 62,50 68 7350 79 8% 8 95 105 116 
Die Reibahlen bis 23 mm ‚haben Morsekonus No. 1 
sh „von 29-40 „ ,„ u No. 2 
„ „ „ 42—53 » „ ER No. 3 
1) „ ’ 29— 70 ’ ) „. No. 4 = 
. | »; ER s= 72—100 „> „’ „ No. Ö 
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No. 53. Hohl- oder Stangen-Reibahlen 


-_ -E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


"No. 55, Aufstecksenker. 


Durchmesser ee 


34 35 
Länse . ..... r 94 4 
passend zu Dorn . 1 1 
Stück ..... ...Kr 66 6, 6 670 6,80 7 710 720 740 7860 790 810 830 
Durchmesser... . . mm 86 37 38 39 40 42 44 45 46 48 50 
Länge 2.22.02; » 8 38 38 58 8 8 38 38 64 64 64 
passend zu Dorn . No. 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3.038 
Stück . ....... Kr. 860 853 s 920 950 980 1010 1060 11 1125 11,80 
Durchmesser... ..mm 53 > 33 36 58 60°: 62 64 65 66 68 
Länge . ee. OR 6 64 64 64 70 70 70 2 m 10 
passend zu Dorn . No. 3 3 3 3 3 A 4 4 A 4 4 
Stück... . 2... Kr, 12,25 12,70 13,25 13,60 14,10 14,70 15,25 15,80 16,40 17 17,60. 
Durchmesser . . . . . mm . «0 75 80 85 % 910 106 10 15 1% 
Länse .....-.». „.7% 70 80 80 80 80 80 90 90 90° 90, 
passend zu Dorn . No. 4 4 5 B) 9 I ..89 6 6 6 6- 


SEC nn Kr. 1880 20 1 EFT Te 2% 17 a Teaser Tee 


No. 56. Dorne 
Für Maschinenreibahlen und 
%« | Aufstecksenker passend. 
No. des Dornes. - -. - 2 2 2 2.0. ... 1 2 3 4 5 6 


Für Aufsteckreibahlen von. . - . - ... ‚mm 24-31 32-40 42—58. 60-70 75-100 105--120 
Für Aufstecksenker . . . :.... nem 24-35 7 36—45 46-58 60-75 80-100 105-120 
Ganze Länge des Dornes . ....... „20.350 370 400 460 ., 550 
versehen mit Morsekonus . . .». 2... ie 2: 3. 3 4 I: 6 


Stück Kr. 8,70 13,20 16,50 21,50 3150 48,60 


No. 57. Spiralsenker. 


"Diese Spiralsenker dienen zum Aufbohren vorgegossener oder Hokebohrter Löcher.‘ Die ı Durch- 
messer sind je nach Dimension 0,3—0,5 mm schwächer, um ein Nachreiben der Löcher zu ermöglichen. 


Durchmesser. . . mm 12 13 14 15 16 17 18 19 20 23 7 5 


Banden 2 an %.% 5 195 205 215 220 225 235 245 « 250 255 265° 210 275 


Gußstahl- ... . . Kr, 620 65 7 750 8 840 9 960 1010 10,5 1130 12 
Schnellschnittstahl „ 10,25 11,60 12,80 14,10 15,40 1660 18 19,60. 2120 22.80 24,50 26,20 


Durchmesser ...mım 4 3 % 78 .”»2 90 1222 3 a 3 
Länge 0m 280 285 2855 290 300 305 310 315 325 370 380° 385° 


Gußstahl . . Kr. 12,50 13,10 13,30 14,50 1520 15,80 16,50 1720 18 18330 19,60 20.60 
 Schnelischnittstahl „ 27,70 29,70 31,70 3850 36 38,60 41,20 43.70 46,40 49.20 51.75 5430 


Durchmesser. ..mım 38 327 3 39 40 41 2 38 4 45 4 47 


Länge ..... „385 390 390 395 400 405 410 420 420 420 .420- :435 
Gußstahl . . Kr. 21,40 22,30 23,20 24,30 25,40 26,50 27,70 29 30,30 31,50 33 34220 
Schnellschnittstahl „ 56.80 61.25 64.50 6850 72,20 76,20 80  S4 87720 92 97,50. 109,50 
Durchmesser. . .mm 48 49 50 51 5% 53 by: 55 56 b7 58 6. 
Länge ..... „435 435 40 450 450 450 450 460 460 460 470 480 
- Gußstahl . . Kr. 35,20 36,30 833 3940 41 4230 450 650 9 531 5 57 


Schneilschnittstahl „ 107,50 15 118 124 128 135 10 147 154 161 170 182 


u 
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No. 58. Original Amerikanische „Cleveland“ Spiralbohrer 


. mit konischem Schaft. 
Durchmesser . . . . . ma irre bb 9 95 0105 


Ganze Länge. ... „ 1355 142 152 160 160: 163 165 167 168 174 180 186 

Preis pro Stück . . . Kr. 095 0,95 0,9 1,06 1,06 110 110 116 120 125 136 1,45 
Durchmesser. . . . . mm 1 15 2 25 2 25 4 41515 25 16 165 
Ganze Länge... . „ 186 197 197 200 200 207 215 218 225 225 230 230 

Preis pro Stück . . . Kr. 150 152 164 178 186 197 20 235 235 215 255 2,70 
Durchmesser. . ... . mm 7 75 83 35 93.95 0 95 11 15 2 25 
Ganze Länge... . „ 235 240 245 245 250 250 255 25 265 265 270 2% 

Preis pro Stück . . . Kr. 285 305 315 3,30 35 365 35 35 45 435 45 47 
Durchmesser. . . . - nm 3 35 a WB 3 325 s 5 ı N 3 85 
Ganze Länge... . „ 275 275 280. 280 285 285 288 288 290 290 305 3085 

Preis pro Stück . . . Kr. 49 515 53 555 570 5% 615 635 650 65 695 715 
Durchmesser. . . . . mm 9 235 0 905 1 15) 2 25 3 35 34 345 
Ganze Länge... . „ 308 308 312 312 315 315 30 320 365 365 368 368 

Preis pro Stück . . . Kr. 7,35. 7,55 7,75 830 830 8,30 8,80 9,60 9,60 9,80 9,80 10,15 
Durchmesser. . . . . mm 5 355 36 365 397° 375 8 385 39 395 40 -405 
Ganze Länge... . „ 371 371 378 378 381 381 384 384 387 387 394 394 

Preis pro Stück . . . Kr. 10,15 10,60 10,60 11,60 11,60 12,70 12,70 16,55 16,55 18,80 18,80 1940 
Durchmesser . . . . . nm 14 45 2 258 385 4 45 5 S5 5 45 
Ganze Länge... ... „ 397 397 400 400 408 403 408 408 411 All All All 

Preis pro Stück . . . Kr. 1940 20 20 20,50 20,50 2125 2150 22 22 22,60 22,60 23,80 
Durchmesser... . . mm 47 45 8 4355 9 935 % 05 51 3515 8 52,5 
Ganze Länge ..... „ 45 45 45 45 45 45 48 48 45 45 445 445 
Preis pro Stück . . . Kr, 23,80 24,60 24,60 25,15 25,15 25.60 25,60 26,20 26,20 26,80 26,80 27,40 
Durchmesser. . . . . nm BB 35 4 BB 55 bh behebt 5 
Ganze Länge... . „ 45 445 445 445 445 445 465 465 465 465 465 465 

Preis pro Stück... kL.20 83 3 0% oo ı 1 4 4 35 3 36 

Durchmesser. . . . . nm 59 BR ee 8 ai ab. 5 

Ganze Länge... . „ 45 45 45 485 485 500 505 515 550 58 

Preis pro Stück ... Kk. 65 38 3 39 4050 41 450 2 70 8 


P} 


No. 59. Original Amerikanische Gieveland“ Spiralbohrer. 


En. 


Lange Sorte mit geradem Schaft. 


Durchmesser..mm 55506 Ts 5 9 95 O5 U 
Ganze Länge. „ 108 120 152 158 160 163 165 167 168 173 180 187 187 
Preis pro Stück Kr. 0,98 ; 0,98 098 108 1,03 110 110 115 120 125 135 142 14 
Durchmesser. .mm 15 2 25 5 25 4 1415 5 2535 16 165 1 175 
Ganze Länge . „ 194 194 20 20 22 22 20 230 2235 25 2235 240 240 
Preis pro Stück Kr. 150 162 175 18 19% 205 225 235 245 255 270 285 83,05 
Durchmesser. .mm 18 1235 13 935 2 5 1 15 2 253 B5 
Ganze Länge . „ 245 220 255 260 260 265 265 272 272 2716 276 280 280 
Preis pro Stück Kr. 3,15 330 345 365 8375 4— 420 440 470 490 505 580 555 
Durchmesser..mm 45 3 3b u 5 m m Ba 5 80 

Ganze Länge . » _280 285 285 200 290 200 290 300 300 300 300 310 

Preis pro Stück Kr. 5,70 580 640 640 670 6,70 7,15 715 770 720 7,9% 79% 


a. DE 
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No. 60. Original Amerikanische „Cleveland“ Spiralbohrer. 


A. Kurze Sorte mit geradem Schaft. 


Durchmesser... mn 05 06 07 08 09 1 11 12 13 14 15 16 17 18 19 2 
Ganze Länge . . » 2 27 32 35 3 40 4 43 45 46 48 49 51 52 54 PR) 


Preis pro Dutz. . Kr. 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,63 1,65 1,63 1,65 163 188 1,88 1,88 1,88 1,88 
Durchmesser... mm 21 22 23 24 25 26 27 2829 3 31 32 33 34 35 36 


Ganze Line .. „ 5 97902 868 1 8 MD RS 2 BB _T 76 
Preis pro Dutz. . Kr. 2,08 2,03 2,03 2,08 2,03 2,23 2,28 2,28 2,28 2,28 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,722 


Durchmesser... mm 37 88 39 4 41 42 43 44 45 46 47 485 49 5 51 52 
Ganze Länge .. » ss 80 83 83% 84 86 87 8990 90 92 94 95 96 96 96 


Preis pro Dutz. . Kr. 2,72 2,72 2,72 2,72 3,35 3,35 3,35 3,56 3,35 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75 4,50 4,30 
Durchmesser... mm 53 54 55 56 57 535 59 6 61.62 63 64 65 66 67 6,8 
‚ Ganze Länge :.. „ 66 BB BE IR 102 104 105 105 105 105 105 105 107 108 110 
Preis pro Dutz. . Kr. 4,30 4.30 430 5.% 5.% 5,95 5,95 5,95 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 7,10 7, 10 710 ‚10 
Durchmesser... mm 69 7 ı1 72 73 TA 75 76 77 78 79 8 81 82 83 84 
Ganze Länge .. - 11 21711 113 113 114 116 116 118 119 120 120 120 120 120 122 j 
Preis pro Dutz. . Kr. 7,10 7,10 7,72 7,02 7,72 7,72 7,72 8,30 8,30 8,30 8,30 8,30 9,40 9,40 9,40 9,40 
Durchmesser . mm 85 86 57 SS 89 9 91 92 93 94 95 96 97 98 9,9 10 
Ganze Länge. „ 122 124 124 126 126 127 127 129 129 130 131 131 133 133 135 135 
Preis pro Dutz. Kr. 9,40 10,05 10,05 10,05 10,05 10,05 11,25 11,25 11,25 11,25 11,25 11,85 11,85 11,85 11,85 11,85 


B. Nach Stubs Buchstabenlehre. 


aa AB ce oh —ErFG6E HH I WE’K LM 
Durchmesser .. mm 588 6,01 6,11 6,15 6,32 643 6,58 6,70 6,87 6,99 7,11 7,35 7,48 
Ganze Länge .. „ 100 100 100 100 100 113 113 13 113 113 113 113 113 


Preis pro Dutz. . Kr. 620 6,42 648 6,60 6,73 6,85 6,98 710 722 7,35 7,50 7,60 7,72 

ia. No Pa RS TUN MW X zZ 
Durchmesser .. mm 763 792 811 833 853 877 9 922 9,50 9,82 10,07 10,21 10,38 
Ganze Länge .. „ 113 113 120 123 123 125 125 130 130 132 136 138 140 


Preis pro Dutz. . Kr. 790 8 810 863 9,37 10,10 10, [0 10,62 11,18 11,65 11,90 12,34 12,65 12,92 


GC. Nach Stubs Nummerniehre.. £ 


No. 123456789 mw ı1 %2 14 1 1 
Durchmesser .. mm 57 5,51 5,39 5,27 5,19 5,14 5,07 4,98 4,91 4,87 4,82 4,71 4,64 4,57 4,00 4,41 
Ganze Länge . . » 104 104 104 104 104 a a u A 9% 89 80 8 89 89 83 


Preis pro Dutz. . Kr. 4,35 4,35 4,35 4,55 435 4 4: 4 4 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,25 


nn 7393190123 MS % 7 8 9 80 31 3 
Durchmesser . . mm 4,32 4,23 4,14 4,06 3,97 3,92 3,89 3,82 3,73 3,70 3,63 3,51 3,40. 3,11 2,99 2,93 
Ganze Länge .. „ 3 3 83 83 80 80 80 80 80 72 N RRNnROG 9 


Preis pro Dutz. . Kr. 8,25 3,25 8,25 3,25 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75 2,76 2,75 2,30 2,80 


N. 3345 3%7 9883 4 41 2 4 4 45 46 47 48 
Durchmesser ... mm 2,83 2,79 2,72 2,68 2,63 2,61 2,52 2,45 2,39 2,36 2,24 2,17 2,05 2,01 1,95 1,91 
Ganze Länge .. ,„ aaa a 65 6 68 58 Be 55h 


Preis pro Dutz. . Kr. 2,80 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 


N. 93 98512553 45556758559 0 HM 2 GG 64 
Durchmesser .. mm 1,83 1,76 1,68 1,58 1,46 1,37 1,25 1,15 1,09 1,06 1,04 1,01 0,99 0,97 0,95 0,93 
Ganze Länge .. „ 52 50 9 48 41.46 45 45 45 45 45 45 33 38 38 38 


Preis pro Dutz. . Kr. 1,88 1,88 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 148 1,48 1,48 
N. 66 0 I A 2 BU A TB T 77 78 79 80 


Durchmesser ... mm 0,88 0,83 0,80 0,78 0,73 0,70 0,66 0,63 0,60 0.57 0,53 0,50 0,46 0,38 0,36 0,32 
Ganze Länge .. ,„ 238 38 38 38 38 38 34 32 30 29 27 26 24 22 21 19 


Preis pro Dutz. . Kr. 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 
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No. 61. Original Amerikanische 
„Cleveland‘“-Zentrier- und Versenkbohrer. 


ER 


Aa 


Diese Bohrer hohren und versenken zu gleicher Zeit. 
Sie sind kurz und deshalb sehr dauerhaft. 
| Bei ihrer Verwendung werden die Drehbankspitzen geschont, weil die Löcher in den 
zentrierten Stücken entsprechend tief sind. 


Man kann damit auch Löcher für versenkte Schrauben bohren. Bei nicht sehr tiefen Löchern 
kann Loch und Versenkung auf einmal gebohrt werden. 


La. Ä B C D E F & H 
Bohrer-Durchmesser . ca. mm 1,6 3,2 25 2,1 2 4 475  475u.4 
Schaft-Durchmesser . „ „52 ER 8 8.6 6 11 11 11 
Preis pro Dutzend. . . . Kr. 7,20 7,20 7,20 7,20 720 1450 14,50 14,50 


Geschwindigkeitstabelle für Original Amerikanische „Cleveland“-Spiralbohrer. 
Durchmesser der Bohrer bismm 1%, 31, 5 61, 8 9, 111/,123/, 14/5 16 18 191/, 2084 221/, 
Töuranzahl ji Gußeis. u. Stahl 850 460 310 230 190 155 130 115 100 93 4 7 NM« 7 


pro Minute ' in Schmiedeeisen 1100 610 410 310 250 210 175 155 140 122 112 102 94 87 
| Lin Messing. . .1400 760 510 390 310 260 220 195 170 153 140 128 118 110 


Durchmesser der Bohrer bis mm 24 251, 277 29 32 34 36 4 45 50 5 60 65 5 
Tourenzahl fi. Gußeis. u.Stahl 61 57 54 50 46 41 39 36 32 28 26 24 22 19 
pro Minute } !" Schmiedeesen 3 % 2 8 91 553 94% 3 3 32 30 26 

lin Messing... 6 ST DA 5 8MN3 2 


No. 62. Original- Amerikanische „Cleveland“-Spiralbohrer 


auf Standbrett von Holz oder Eisen montiert. 


No. 1H Satz von 60 Bohrern, Stub’s Nummernlehre No. 1--60 auf Holzsockel . . . . Kr. 14,50 
»„ 1E Satz von 60 Bohrern, Stub’s Nummernlehre No. 1-69 auf Eisensockel*) . . „ 18,30 
„ 2 Satz von 30 Bohrern, Stub’s Nummernlehre No. 1-59 ungerade Nummern, auf 

Holzsockel - nu: 2 0.220. een. Are Br „720 
„ 2a Satz von 26 Bohrern, Stub’s Buchstabenlehre La. A—Z auf Hoizsockei . . „19,60 
»„ #3 Satz von 36 Bohrern, Stub’s Nummernlehre No. 30-65 in Holzkästchen »„ 915 
„ %* Satz von 65 Bohrern, Stub’s Nummernlehre No. 1-60 und !/,, eo, do a8 

und 3/g Zoll engl. auf Hofzsockel. . 2 2 2 mo Co. Eee | 

„ 6 Satz von 29 Bohrern, Y/,6—!/s Zoll, um l/g, Zoll steigend, auf Holzsockel ..... „ 21,85 
»„ 6E Satz von 29 Bohrern, !/ s—1, Zoll, um I/e; Zoll steigend, auf Eisensockel‘) .. . „ 22,90 
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No. 63. 


„hapide“ Spiralbohrer 


mit konischem Schaft. Präzisionsfabrikat. 


4 48 


Durchmesser. . mm 2 2,5 3 3,5 43 4% > 525 58 
Länge .... „ 150 10 130 140 145 145 150 150 15. 155 158 
Preis pro Stück Kr. 080 0,80 0,80 080 0,80 080 080 080 08 0,80 0,80 
Durchmesser. .mm 5,75 6 6 6565 7 2 0 Ta 585 8b 
Länge ER 158 160 10 i2 12 15 165 18 ı8 10 1% 
Preis pro Stück Kr 080 080 080 080 080 080 050 080 08 090 09 
Durchmesser . . mm 8,5 8,75 9 9,25 95 9% 10 1025 15 205 1 
Länge ....„ 12 ı2 15 15 ı8 18 180 10 185 185° 19 
Preis pro Stück K. 0% 035 09 1 105 105 106 10 -165 106 105 
Durchmesser. .mm 135 15 15 2 25 25 25 BB 325 25 18% 
Länge... . „ 190 195 195 195 19% 200 200 205 205 210 21 
Preis pro Stück Kr. 110 110 115 115 115 120 1.25 130 185 135 1,40 
Durchmesser. .mm 4 1345 45 45 5 1385 55 55 16 16% 165 
Länge .... ,„ 215 25 207 207 20 20 25 a 225 2235 2330 
Preis pro Stück Kr. 145 1,55 155 155 160 165 1,70 1,0 175 180 1.90 
Durchmesser. .mm 1685 137 175 175 75 8 8% 85 835 9% 193 
Länge .... „ 230 235 2353 2%M0 240 245 245 245 245 250 250 
Preis pro Stück Kr. 1,95 2 210° 215 215 220 225 235 235 2,40 2,55 
Durchmesser. .mm 195 1975 20 2025 205 205 1 13 15 15 2 
Länge .... ,„ 220 0 250 25° 255 260 260 265 265 265 265 2m 
Preis pro Stück Kr. 255 260 265 2,70 280 280 2,85 290 30 310 318 
Durchmesser. .mm 225 25 BE OMBCBECHEME HMU4 ME 45 7 
Länge 270 270.20 25 25 25 275 280 280 280. 280 
Preis pro Stück Kr. 330 330 330 345 355 355 365 370 8,80 3,30 3,90 
Durchmesser..mm 8 oO SO 5 HECEHEUO1 EU ET O5 MO ME 75 
Länge .... „ 285 285 285 285 285 20900 2900 2900 29 . 300 300 
Preis pro Stück Kr. 3990 410 du 45 45 45 455 450 4,50 4,60 4,60 
Durchmesser. .mm 2,75 23 2325 385 3875 29 9 295 295 30 305 
Länge .... „ 300 ° 300 305 305 305 305 310 310 310 310 310 
Preis pro Stück Kr. 4,80 480 490 490 510 510 535 585 6555 555 5,70 
Durchmesser. . mm 31 31,5 2 8325 3 35 34 34,5 35 35,5 36 
Länge .... „ 315 315 325 370 370 37% 380 380 385 385 385 
Preis pro Stück Kr. 980 59 605 6,40. 665 605 655 60 710 780 7,50 
Durchmesser. .mm 836,5 37 37,5 38 38,5 39 39,5 40 40,5 41 41,5 
Länge .... „385 390. 390 390 390 295. 395 400 405 405 410 
Preis pro Stück Kr. 7,0 810 845 870 905 925 970 980 1045 1045 11.05 
Drcmeser..mım 21439025 8 825 MM Mob 9 5 4 465 47 
lange. a. 410 420 40 420. 420 420 420 420 420 435 4835 
Preis pro Stück Kr. 11.05 1155 Se 1155 12,20 m 1250 280 13, 3 35 14 14 
Durchmesser. .mm 47,5 48 485 49 49,5 50 50,5 bi 51,5 52 52,5 
Länge .. . ,„ 435 435 4355 435 440 440 450 450 450 450 450 
Preis pro Stück Kr. 14,60 14,60 15,20 15,20 "15,70 15,70 18,10 1810 1885 1885 19,65 
Drchmesser..mm 8 7 835 4 UM bb 
Länge .... „ 450 450 450 460 460» 460 460 460 460 410 4m 
Preis pro Stück Kr. iD, 65 20,50 2050 21,25 215 2 22 2280 2380 2360 23 ‚su 
Durchmesser . . mm 58,5 9 59,5 60 61 2:6 64 65 66 67. 
Länge .... „ 4M 40 480 480 490 50 510 50 530 530 54 
Preis pro Stück Kr. 24,40 24,40 25,50 2550 26,75 927.75 29 30,10. 31,40 32,60 33,80 
Durchmesser. .mm 68 69 70 71 72 73 74 75 “77 78 
Länge .... „ 5940 550 50 560 560 50 5% 55 55 390 59 
Preis pro Stück Kr. 3 86,25 8730 83850 839,70 4080 42 4320 44,50 4 41640 48 
Durchmesser. . mm 29 80 81 82 3 - 84 .:.8 6 90 5 . 100 
Länge .... nm 580 585 585 585 590 590 590 595 600 615 625 
Preis pro Stück Kr. 49,50 51 52,60 54,20 55,70 5730 59 60,50 6850 79. HL 


Bohrer 3-30 mm um Ya mm steigend, linksschneidend, gleiche Preise ebenso 
Spiralbohrer mit metrischem Konus. 


Lange Sorte. 


Durchm. 
Länge . 


Stück 


Durchm. 
Länge . 


Stück 


Durchm. 
Länge . 
. Kr. 0,95 1 1 


Stück 


Durchm. 
Länge . 


Stück 


Durchm. 
Länge . 
. Kr. 2,30 2,35 2,40 2,50 2,55 2,55 2,65 2,70 2,75 2,75 2,80 2,90 


Durchm. 


Stück 


Länge 
Stück 


Durchm. 
Länge . 


Stück 


Kurze Sorte. 


. Kr. 0,24 0% 


- Kr. 0,55 0,60 
mm 10,5 10,75 11 


. Kr. 1,50 1,50 1,60 1,65 1,70 1,70 1,75 1,80 1,90 190 2 
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"No. 64. ee SPATRIDONIEOE 


Präzisions- 
Fabrikat. 


_ mit zylindrischem Schaft. 
0 3 8 55 rd ab ib 45 
105 110 115 120 125 133 140 142 144 145 
0,27 0,30 0,30 0,32 0,52 0,36 0,36 0,40 0,40 0,43 
Ts 5 5 9 9 95 975 10 10,8 
159 161 163 164 166 168 170 172 174 176 178 179 180 182 184 
0,60 0.65 0,70 0,70 0,75 0,80 0,50 0,85 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,95 
11,25 11,5 11,75 12 12,25 12,5 12,75 13 18,25 135 13,75 14 14,95 145 
192 194 195 197 198 200 202 204 206 208 209 212 214 219 
1,05 1,05 1,05 1,10 1,15 1,15 1,15 120 1,25 1,30 135 1,35 1,40 145 
14,75 15 15.25 155 15,75 16 1625 16,5 16,75 17 1725 17,5 17,75 18 18,25 18,5 18,75 
„ 216 218 220 222 224 226 228 230 232 234 236 238 239 240 242 244 246 
2.05 2,10 2,10 220 2,25 2,30 
mm 19 19,25 19,5 19,75 20 20,25 20,50 20,75 21 21,25 21,5 21,75 22 22,95 22,5 29,75 28 
„ 248 250 252 253 256 258 260 261 262 264 266 268 270 272 275 278 280 
3 310 310 3,15 3,50 


mm 28,25 23,5 23,75 24 24,25 24,5 24,75 25 25,25 25,5 25,75 26 26.25 26,5 26.75 27 27,25 
in: BZ 285 288 200 293 295 295 300 304 304 306 306 308 308 312 312 314 


2 2,2 
„9 100 


E55 55 5 
146 148 150 152 154 
0.43 0,50 


0,50 0,50 0,50 


> ” 
2,5 


625 65 
„156 158 


„ 186 188 19% 


. Kr. 330 335 350 3,60 3,70 3,70 3,75 3,85 895 3,95 4,10 4,10 420 130 435 1,35 4,50 


mm 27,5 27,75 28 28,25 28,5 28,75 29 29,25 29,5 29,75 30 40 % 
„ 314 316 316 320 320 322 322 325 325 328 328 380 405 


- Kr. 4,50 4,60 4,60 485 4,85 49 495 5.20 5,20 5,40 5,40 9,75 11,70. 


Bohrer 3-30 mm um !/a mm steigend linksschneidend, gleiche Preise. 


Präzisions-Fabrikat. 


mit zylindrischem Schaft. 


Durchmesser . . mm 04 05 06 07 075 08 09 1 11 12 15 13 14 15 16 1715 
Länge MB 02 3 3 37 3840 2 2 82 5 41 8 5% 5 

10 Stück. . KK. 31 171 2101 1 i ı 11 1 1 1 1 2101,05 110 110 
Durchmesser .. mm1S 19 2 21 22 225 23 24 25 26 27 27528 29 8 31 32 
Länge „2535579595906 4 6 7 18 9 DW 1 72 

10 Stück. . Kr. 1,25 1,25 1,30 1,55 1,35 1,50 1,50 1,50 1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,70 1,70 1,70 1,75 
- Durchmesser . . mm 325 83 34 35 36 83.737558 389 4 Al 42 495 43 44 45 46 
Länge ey BB TAT TOT EEE OS BIO BOHIOHUL 8586 

10 Stück. . . . Kr. 1,75 1,75 1,75 1,80 1,80 1,80 1,90 1,90 190 2 2 2,10 2,10 2,10 2,15 2,15 2,30 
Durchmesser . . mm 4,7 4,75 48 49 5 51 52 525 53 54 55 56 57 57558 59 6 

Länge 31889 O0 1 DR B 3 AM 95 % 97 9% 9 99 100 
10 Stück... . . Kr. 2,30 2,40 2,40 2,50 2,55 2,60 2,65 2,30 2,80 2,85 2,90 3 3,05 3,15 3,15 3,30 3,50 
Durchmesser . . mm 6,1 62 6,25 63 64 65 66 67 675 68 69 7 71 72 725 73 74 
Länge . „101. 102 103 103 104 105 106 107 108 108 109 110 111 112 113 113 114 
10 Stück. . . . Kr. 3,55 3,70 3,75 3,75 3,85 395 3,95 4 4,10 4,10 4,20 4,30 4,35 4,45 4,55 4,55 4,60 
Durchmesser . . mm 7.5 76 72 7,578 79 S 81 82 83583 SA 85 S6 87875 88 
Länge .. u 45 116 117 118 118 119 120 121 122 123 123 124 125 126 127 128 128 
10 Stück. . . . Kr. 4,80 4,80 4,85 4,95 4,95 5,10 5,30 5,85 5,55 5,70 5,70 5,80 6,10 6,10 6,20 6,35 6,35 
Durchmesser . . mm 89 9 91 92 95 95 94 95 96 97 975 98 99 10 

Länge | Bi 129 130 131 132 133 133 134 135 136 137 138 138 139 140 

10 Stück. . . . Kr. 6,45 6,55 6,65 6,85 7,05 7,05 7,20 7,35 7,35 7,50 7,70 7,70 7,80 7,85 


Bohrer 1-10 mm um !/s mm steigend linksschneidend, gleiche Preise. 
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No. 65. Spiralbohrer mit vierkantig-konischem Schaft 


für Rechts- oder Linksgang. 


Maße des Schaftes bei Bohrern von 2 bis 25 mm Stärke: 11x15%x45 ‘mm 
r = e. x = von 25,5 bis 40 mm Stärke: 12X 175x055 mm 

Durchmesser m 2 2 3 3 A ke sr Te 

Länge... . 120 120 120 125 125 130 130 135135 140 140 145 145 150 


pro Stück Kr 1 ı 1113 11 11 714 ı 1 1 1 1 110 120 


Durchmesser mm 9 95 0 05 1 15 2 25 3 B5 4 145 15 155 
Länge... „ 150 155 155 160 160 165 170 175 175 180 185 190 190 195 
pro Stück . „ 120 125 125 125 125 135 135 145 160 1,65 1,70 1,5 185 2 
Durchmesser mm 16 165 7 075 iS 185 193 195 20 205 21 215 2 225 
Länge... „ 195 200 205 205 210 210 215 220 225 225 230 230 235 235 
pro Stück . Kr. 2,10 2,10 2,30 235 240 2,60 265 2,85 2,90 3 3,15 335 83,50 3,70 
Durchmesser mm 3 35 4 WS 3 35 4% 5 7 Wa 38 2835 29 295 
Länge... „240 240 245 245 250 250 255 255 260 260 265 270 270 275 
pro Stück . Kr. 3,75 390 & 420 450 450 4,65 4,70 490 5 520 540 5,55 5,85 
Durchmesser mm 30 3131 32 3 313 35 36 37 38 39 40 

Länge... „ 275 280 285 290 300 305 310 315 320 325  3ö0 

pro Stück . Kr. 6 630 650 680 7 7830 770 7,95 845 8,90 9,50 


No. 66. Spiralbohrer, extra kurz, für Zentriermaschinen. 


Durchmesser . . . . . m ii 13 2» 13 2 53 5 A A555 
Länge... .: m 3 6 2717 38 9 DB 2 3 3 3 0 
Pro 10 Stück... . . . kr. 0% ı 10 10 180 145 160 185 210 2,25 2,50 


No. 67. Bohrfutter für Spiralbohrer mit konischem Schaft. 


Morsekonus No. 1 3 3 4 
Pre Stück Kr. 2,60 83,70 5,10 9,80 


No. 68. Reduktionshülsen. ö 


Bröe. een No. 1 9 8 4 
Außerer Morsekonus ‚, 2 3 4 bo) 
Innerer SIE SRHERRERE: VEHHEESE:: IEHEE : OREEIEEE.. ERBE 
Pro Stück... . . . Kr. 145 19% 335 6,50 


Bohrfutter und Reduktionshülsen mit metrischem Konus zu gleichen Preisen. 
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No. 69. „Flachstahl“-Schnellschnittbohrer 


aus Schnellschnitt-Flachstahl, warm gedreht. 
Höchste Leistung. Längste Lebensdauer. 


Bohrer mit Einsatz. 


Diese neuen Bohrer werden nicht mehr aus dem vollen Material herausgefräst, wodurch ein 
enormer, fast wertloser Abfall entsteht, sondern man dreht sie auf warmem Wege aus einem ein- 
fachen Flachstahl, sodaß fast das ganze benutzte Rohmaterial dem fertigen Bohrer erhalten bleibt. 


Höchste Vervollkommnung in Qualität und Konstruktion. 


Verbindung des Flachstahlbohrers mit dem Konus der Bohrspindel durch einen seschlitzten 
Konusschaft derart, daß die hohen Kanten des Bohrschaftes direkt in dem Spindelkonus und die 
flachen Seiten mit Nachzug in dem Zwischenkonus lagern. Der Arbeitsdruck bringt den Bohrer also 
nach allen Richtungen hin immer fester in die Spindel hinein, wodurch genaues Laufen und sicheres 
Arbeiten ohne jedes Ausweichen gewährleistet werden. Bei einem event. Bruch ist nur der Bohrer 
selbst, nicht aber der Schaft, verloren. Letzterer bleibt für weiteren unbegrenzten Gebrauch verwendbar. 


Preise der Schnellschnittbohrer ohne Einsätze. 


Durchm. mm 15 15,5 16 165 17 17.5 18 185 19 195 20 205 21 215 2 25 23 
Länge „ 185 190 190 190 205 205 215 215 215 220 230 230 230 250 250 250 250 


Stück. Kr. 6,55 7 7,15 770 8 860 9 9,80 10 10,30 11 11,301150122012,50 13 1850 
Durchm, mm 28,5 24 245 3 35 6 5 97 75 28 285 29 295 30 31 82 9 
Länge _,„ 250 250 250 250 250 250 260 260 265 275 275 275 285 285 200 305 305 
Stück. Kr. 14 14,50 15 15,60 16,40 16,90 17,75 18,30 19,30 20 20,6021,30 22 23 2450 26 2720 
Durchn. m 4 5 6 7 8389 0 12 8453 6 7 8 9 5 
Länge „310 320 325 325 330 335 375 375 380 385 390 395 395 305 305 305 305 
Stück. Kr. 29 31 33 35,3037,5089,50 41 44 46 48,2550,50 52,50 54,50 5750 60 63 66 


No. 70. Auswechselbare Einsätze 


zu obigen Flachstahlbohrern. 


Morse-Konus . ...... No. 2 5 4 5 
Für Bohrer... .... mm 15-195 20-295 30-39 40 — 50 


Preis ...... ....Kr. 4,50 5,80 0 7095 


No. 71. „Maxim“ Spiralbohrer aus Schnellschnittstahl 


Präzisions-Fabrikat. 


Die Bohrer werden 
aus bestem hochwertigem 
Wolframstahl angefertigt 
und nach erprohtem, he- 
währtem Verfahren gehärtet. 

Die Abbildung veran- 
schaulicht Bohrspähne in 
Originalgröße und dürfte 
eine weitere Erläuterung 
über die Leistungsfähig- 
keit der „Maxim“-Schnell- 
schnittbohrer sich er- 
übrigen. 
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I, Pro Stück. . .Kr. 2,70 2,75 2,80 2,85 295 3 3,05 310 320 3,25 3,35 3,45 3,60 8,70 
“|” Durchmesser. .mm 12 25 8 35 14 145 5 85 16 165 97 175 18 185 
Länge .... „ 190 195 200 205 210 215 220 232 234 236 238 240 242 244 


Pro Stück. . . Kr. 380 395 410 4,30 4,40 4,55 4,75 56,50 5,90 6,30 6,70 705 750 8 
Durchmesser. .mm 19 195 2 25 1 153 2 2b 3 23 24 Mb 2% 955 
Länge . ... „246 248 250 253 255 208 260 275 277 279 281 283 285 287 
Pro Stück. . .Kr. 850 9 9,50 10,10 10,55 11 11,50 12,30 12,80 18,40 14,10 14,80 15,40 16 


Durchmesser. .mm 26 265 m 75 238 235 29 295 80 31 22 838 4 3 
BEause wo. . 289 291 293 295 297 300.305 310 315 320. 325 350 354 358 


Pro Stück... . Kr. 16,20 17,40 17,90 18,60 19,20 19,90 20,50 21,10 21,70 23 24.20 26,25 28,30 30,40 


 Durchmeser..mım 6 7 838 90 12 BB 4 5 6 #2 48 8 
Länge . . . . „362 366 370 374 378 382 386 390 393 396 399 402 404 406 


Pro Stück. . . Kr. 32,60 34,80 37 39,20 41,50 44 46,20 48,70 5125 54 57 60 6& 66 
Durchmesser..mım 60 1 323383 4 5 5: y SB BSs oo ea 5 © 
Länge .... „ 408 440 442 444 446 448 450 452 454 458 463 475 485 500 
Pro Stück... .Kr. 699 75 82 88 9 100 106 112 115 129 142 161 173 19 


Durchmesser. .mım 2 55 3 so 232 Ss % 9 10 
Länge .... „ 504 510 516 5320 550 550 550 550 550 


Pro Stück. . .Kr. 204 222 240 21 270 297 328 388 462 


Durchmesser. .mm 5 5,5 6 6,5 7 1,5 8 8,5 1) 95 10 105 11 115 
Länge .... „150 152 154 156 158 100 162 165 168 171 174 178 182 186 
Spiralbohrer mit metrischem Konus zu gleichen Preisen. 


: Deekenvorgelege zu No. I und 2 
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No. 73. „Maxim“ Spiralbohrer aus Schnellschnittstahl. 
Präzisions-Fabrikat. 
A. Lange Sorte mit zylindrischem Schaft. 
Durchmesser. . . . . mm 5 5,5 6 6,5 7.725 8 835 9 95 210 
Länge = 2... % % „. 20 125 130 135 10 15 150 15 160 165 1% 
Preis pro Stück . . .Kr. 160 165 170 1755 185 19 19 210 220 235 245 
Durchmesser .....mım 05 1 1253 2 2532 B 25 4 415 5 33 
Länge ....... 9145 18 185 190 19 200 205 210 215 220 232 
Preis pro Stück .. .K. 260 285 3 330 35 3% 450 45 450 475 5,0 
Durchmesser... . . . mm sk 5 7” 758 35 932 95 9% 205 2 
Länge .. 2.2... ni 2 238 20 242 24 246 248 250 253 255 
Preis pro Stück .. .Kk. 50 63 660 7 750 SS 850 9 950 10 10,50 
Durchmesser... . . mm 2153 232 2325 3 Ba 0 a4 4b BB Ba 76 2365 
Lande. u ei ro 275 277 20 2 283 285 287 289 291 
Preis pro Stück . . . Kr. 11,10 11,50 12,20 12,80 18,40 1420 14,80 1540 16 16,70 17,30 
Durchmesser. . . . . mm 37 7 02383 0 3835 9 395 30 31 32 33 31 
Lange 5 wanna „2093 295 207 300 305 310 315 320 35 350 354 
Preis pro Stück . .. .Kr. 18 1860 1920 19,50 20,40 21,10 21,70 23,10 24,30 26,40 28,40 
Durchmesser. . . . . mm 35 36 37 38 39 40 41 42 48 44 45 
Länge : . 2.2... „358 362 366 370 374 378 32 386 390 393 . 396 
Preis pro Stück . . .Kr. 30,50 3270 35 37 3940 450 4 4 4850 51 54 
B. Kurze Sorte mit zylindrischem Schaft. 

Durchmesser. . . . . mm 53 3,25 3,5 3,75 4 4.25 4,5 4,19 > 28,25 
Länge . 2.2... nn 10 73 75 78 80 83 85 88 90 93 
Preis pro Stück . . .Kr. 080 080 080 085 085 090 090 1 1 1,10 
Durchmesser. . .. .mm 553 8,75 6 6,25 65 6,75 7 7,29 153 7,75 
Länge ....... „89 98 100 103 105 108 110 13 15 118 
Preis pro Stück . . .K. 120 15 15 130 15 140 150 15 160 16 
Durchmesser. . . . . mm 5 8,25 85 8,75 9 9,25 95 9,75. 10 
Länge . ! . 2... ee 120° 123 125 128 130 133. 185 138 140 
Preis pro Stück . . .K. 170 10 15 10 155 265 210 215 2 

No. 74. „Viktoria“ 


_ Spiralbohrer- -Schleifmaschinen. 


. Diese exakt gearbeitete Spiralbohrerschleif- 


maschine sollte in keiner Werkstätte fehlen, 


wo mit Spiralbohrern gearbeitet wird. 


Preise der Viktoria Spiralbohrer-Schleifmaschinen: 


No. 1 für Bohrer von 2—25 mm Durchmesser 2 2 a om m ra Kr. 148 
No.2 „ 5 „ 6-50 „ ee Yen Bruns eo ht era a er De ze za te „ 187 
No. 5 r BB, nn ee ee aa Br arena De nen day a ae ee An de „8 
Säule mit Werkzeugtisch DENT END ee ee we ee „838 

IE DIE NE RE SAN EEE „7 


Die Preise der. "Maschinen No. 1 und 2 verstehen sich inkl. 
Abbildung zeigt. 
„Die Konstruktion der Maschinen No.3 ist etwas anders, auch haben diese nur eine Schmirgelscheibe. 


zwei Schmirgelscheiben, wie. obige 


ER, 
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No. 75. Selbststellende Patent-Spiralbohrer- 
Schleifmaschinen 


für Nassbetrieb, mittelst Tropfgefäss. 


No. 1 zum Schleifen von Spiralbohrern von 
2—25 ev. 30 mm mit Schmirgelscheiben 
180X30 und 115xX10 mm . . . Kr. 260 


No. 2 zum Schleifen von Spiralbohrern von 
3—45 ev. 50 mm mit Schmirgelscheiben 
225x30 und 115X10 mm . . . Kr. 278 


1 Deckenvorgelege mit Ringschmierung zu 
den Maschinen No. 1 u. 2. .Kr. 84 


1 freistehende 1100 mm hohe Säule mit zwei 
Tischhälften zu Maschinen No. 1 u. 2 
passend...» » 2.2... .Kr 8% 


Nebenstehende Abbildung zeigt die 
Maschinen No. 1 u. 2 ohne Säule. 


* 
[3 
% 
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No. 76. Selbststellende Patent-Spiralbohrer-Schleifmaschinen 


mit direkter Wasserbestrahlung des 
zu schleifenden Bohrers. 


No. 3 zum Schleifen von Bohrern von 2—25 
ev. 30 mm mit Schmirgelscheibe 
225x300 mm... 2.0... „Kr. 972 


No. 4 zum Schleifen von Bohrern von 4-50 
ev. 60 mm mit Schmirgelscheibe 
250X30 mm. 2.2... 0... Kr. 584 


No. 5 links zum Schleifen von Spiralbohrern 
4-50 ev. 60 mm rechts mit Scheibe 
zum Schleifen von Werkzeugen und 
Anspitzscheibe für Spiralbohrer, mit 
zwei Schmirgelscheiben 250xX30 mm u. 
‚eine Spitzscheibe 200X10 mm . Kr. 710 


No. 6 genau wie nebenstehende Abbildung 
zum Schleifen von Spiralbohrern 4—50 
ev. 60 mm mit einer Schmirgelscheibe. 
250x300 mm... ....0..Kr 685 


No. 7 genau wie No. 6 jedoch zum Schleifen 
von Bohrern 5—75 ev. 80 mm .Kr. 650 


j 1.Vorgelege mit Ringschmierung, passend zu 
den Maschinen No. 3—7 . . .Kr. 30 


Die Maschinen No. 3-5 sind ohne die 
große Wasserauffangschale, No. 5 jedoch 
mit drei Schmirgelscheiben. 
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No. 77. Spiralbohrer-Schleifmaschinen 


mit eingebautem Elektromotor. 


Die hier abgebildete Maschine ist ein unentbehrliches Hilfsmittel für jede Werkstälte. Die 
auf der einen Seite des Motors angebrachte patentierte Spiralbohrer-Schleifvorlage reicht für Bohrer von 
3-45 mm aus und paßt für jeden Bohrerdurchmesser innerhalb dieser Grenzen, ohne die Vorlage 
besonders einstellen zu müssen. Durch ihre Anwendung wird ein unbedingt richtiger Anschliff der 
_Bohrerschneide erreicht. | | 

Die andere Seite der Motorwelle trägt eine kleine und schmale, abgeschrägte Schleifscheibe, 
welche dazu dient, dicke Spitzen an Spiralbohrern dünner zu schleifen, um einen leichteren Anschnitt 
zu bekommen. In dem nachfolgenden Preise der Maschine sind die beiden Schleifscheiben, sowie 
die patentierte Spiralbohrer-Schleifvorlage inbegriffen. 


A, für Gleichstrom. 


Spannung his Volt 2 2 2 oo oo FOR 150 250 
Leistung des Motors . 2 2 2 om m rer PS Us ls 
Gewicht der kompletten Maschine. . ........ cakg 6 65 
BROIS CE MN La a ee ee Kr. 585 585 


Spannung bis Volt 2 2 2 2 oo 150 250 
Leistung des Motors . 2 22 2 on PS 1/, 1, 
Gewicht der kompletten Maschine. . . .... ca. kg 65 65 


Preis . . 2 2 2 2 2.02. OR ee ee ee ee Kr 585 585 
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No. 78. Schnell-Bohrvorrichtungen. 


D- 


Die Schwierigkeit, auf großen Bohrmaschinen kleine Löcher wie Schmierlöcher bis zu 3 mm 
herunter zu bohren, liegt darin, daß man in den seltensten Fällen eine rationelle Umlaufsgeschwindigkeit 
zur Verfügung hat. Diese Schnellbohrvorrichtung beseitigt diesen Uebelstand, indem bei ihr durch eine 
im Gehäuse befindliche Uebersetzung die Tourenzahl des Bohrers gegen die der Bohrspindel erhöht wird. 

SE Zu der Vorrichtung wird ein in den Handgriff einzuschraubender Verlängerungsstift mit- 
geliefert. 

No. 1 mit zentrisch spannendem Bohrfutter 0-8 mm, No. 2 mit zentrisch spannendem 
Bohrfutter 0—20 mm. 


Größe - -. 2 2 2 202. No. 1 u - 
Für Bohrer bs .... mm 8 19 
Uebersetzung . .... 2mal 3 mal 
Schaft hat Morsekonus. No. 3 4 


Preis mit Bohrfutter. . . Kr. 74,— 186 
„ ohne : 2.04.4950 143 


No. 79. Schnell-Bohrapparate 


ermöglichen die Ausführung feinster Bohrungen auf großen und schweren Bohrmaschinen, besonders auf 
Radikal-Bohrmaschinen, ohne Gefahr des Bruchs der Bohrer. .. 


Der Apparat arbeitet viermal schneller wie die 
Spindel der mit ihm benutzten Bohrmaschine. 

Der Apparat hat konischen Schaft (No. 3) 
und kann ebenso schnell wie ein Bohrsr in die Bohr- 
spindel befestigt und herausgenommen werden. 

Der Apparat hat Sicherheitsvorrichtung, welche 
für die grössten und kleinsten Bohrer verstellbar 
ist und sofortigen Stillstand des Bohrers bewirkt, 
wenn derselbe auf Hindernisse stößt, 

Arbeiten, die sonst nur auf den empfindlichsten 
Bohrmaschinen gemacht werden, können durch 
diesen Apparat mit grösserer Sicherheit und vor- 
teilhafter auf den großen Maschinen bewirkt werden. 

Der Vorschuh des Bohrers erfolgt durch die 
vorhandene Vorrichtung der Bohrmaschine oder 
durch den kleinen Hebel des Apparates. Durch 
diesen Hebel wird der Bohrer spielend leicht auf 
das Arbeitsstück heruntergedrückt und geht von 
selbst wieder in die Höhe. 

_ Die kleine Stange verhindert das Mitdrehen des 
Apparates. 


No. 1 mit zentrisch spannendem Futter für Bohrer bis 7 mm. .Kr. 208 
No. 2 mit zentrisch spannendem Futter für Bohrer bis 12,5 mm. .Kr. 245 


— 4 — 


| | _ _ 
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No. 80. Universal-Schnell- Kae 


zur Herstellung kleiner Löcher auf schweren u. grossen Bohrmaschinen. 
Dieser Apparat bohrt vertikal, horizontal, sowie in jedem Winkel. 


Der Apparat wird mit dem Schaft (Konus No. 3) in eine Bohrmaschine 
eingesetzt. 

Die Bohrer erhalten durch das in dem Gehäuse befindliche Triebwerk große 
Geschwindigkeit, sodaß Bohrungen, welche sonst nur auf kleinen, empfindlichen Bohr- 
maschinen gemacht wurden, auch auf schweren Bohrmaschinen vorgenommen werden 
können. 

Der Apparat ist vertikal, horizontal und in jedem Winkel einstellbar, was ihn 
besonders wertvoll für solehe Bohrmaschinen macht, deren Arbeitsspindel eine derartige 
Verstellung nicht zuläßt. 

Klemmring g und Stange. % dienen zum Festhalten des Gehäuses. Stange % 
kann auch mit dem Maschinengestell verbunden werden. Die Zustellung der Bohrer 
erfolgt durch Gefühishebel / oder durch Knopf_o und Schnecke », welche durch 
Hebel »» leicht aus- und einzuschalten ist. Bei Benutzung des Gefühlshebels 
hebt sich der Bohrer selbsttätig aus dem gebohrten Loch. 


BEOBO: u 4 on ee rar No. 2 

Für BOUFeERr > 2.0 ei aa von mm 05 7 5—13 
Für konische Bohrer (Konus No. > .... Kr. — 208 
Mit Zentrierfutter . . . - » 2 2220. ag 220 235 


8 mm ist die kleinste zulässige Loch- 
mittenentfernung und gestattet noch bis 
2 mm Lochgröße zu hohren. 


Für Massenfabrikation zum gleich- 
zeitigen Bohren, Senken, Fräsen, Nach- 
reiben und Gewindeschneiden beliebig 


Bei Bohrköpfen mit 4 und mehr 
Spindeln erhöhen sich die Preise | 
pro Spindel um . . .... “on 5b 3» oe 21 4 3537 :» 31: 4 535 


großer Anzahl kleiner Löcher. Kleinster Bohrdurchm.. ...—=1 mm 
Preise über mehrspindlige Bohrköpfe Größter ö 4 ae 
mit verstellbaren Spindeln auf gefl. 

Anfrage. 

a 

® 

> 

© 

er 

| 

® 

| 

® 

a 
u Die Bohrköpfe haben een Böhrselndein, 
GröBB' .-.: 5. Soc No. {i 2 3 4 h} 6 7 8 9 10 1 82 
Lochkreis-Durchmesser bis ca... mm 2° 23383 6 4 %0@2 %0 8 9 105 12 
Körper-Durchmesser . . . ... » 98 68 7 8 9 102 112 125 140 165 175 195 
Körperlänge, Kugellager . außen „ 100 120 140 155 165 200 215 240 255 270 285 300 
Kusellaser. . ...... innen „ 8 95 105 120 135 166 180 195 210 225 240 255 
Morse-Konus . . ... 2... No. 1 1 1 272 2 2 3 3 3 3 3 
- Gewicht, annähernd ..-... kg. 1, 1 By 2 26 3 4-5 8 90 2 16 
Preis mit 3 Spindeln... .. ... Kr. 140 164 182 212 236 261 2855 316 326 368 514 540 

ee ee ee ae re 


Scharfeckig. Behrkepf, Stumpfeckig. 


Diese Bohrapparate können auf Drehbänken, Bohr- und Fräsmaschinen vermittelst Flansch 
mit Gewinde in kurzer Zeit montiert werden. 


Größe :. 5 8%: 23% No. 1 2 3 4 9 
bohrt stumpfeckige Löcher von 4—8 6—10 10—20 15—20 25—50 mm Durchmesser 
bohrt scharfeckige Löcher von 3—5 3—9 5—13 8— 20 15— 30 


Preis pro Stück . ... . Kr. 19 238 300 381 300 
einschließlich eines Musterbohrers (stumpfeckig mittlerer Stärke), der Führungsbrille und der Be- 
festigungsschrauben für die Laufscheibe. 


Um scharfeckige Löcher zu erhalten, muß der Führungsscl aft der Bohrer in einem be- 
stimmten Verhältnis stärker gehalten sein, als der Bohrer selbst. Die stumpfeckigen Bohrer bestehen 
aus einem Teil. Die scharfockigen Bohrer bestehen von 3 bis 7 mm aus einem Teil, von 8 bis 30 mm 
aus Bohrerschaft und Bohrereinsatz. Es brauchen daher später nur die Bohrereinsätze nachbezogen 
werden. 


”„ ” 


Preise für scharfeckige Bohrer. 
A massiv für Kopf I, 2 u. 3. 


Durchmesser mm 8 4 5 6 fi 


Pro Stück . Kk. 4 Mr 4 4 


B Preise der geteilten Bohrer und Bohrerschäfte für scharfeckige Löcher. 


Durchmesser . . . . mm 8 9 10 1 32 13 14 15 16 17 18 19 230 
„ S Bohrer Kr. % so“ 290 20 3, 320° 5, 50 390 440 — _ 
Schaft „ 0 6, — 7 ‚80 ri ‚80 7 N) fi ‚so _ — _ = = — = 


Zu Kopf No. 4 (Bohrer „ 260 2,80 3, 0,0 3% 430 475 520 5,70 630 6,80 740 7% 
p \ Schaft „ 8,60 8,60 8,60 8,60 8,60 8.60 11,80 11 ‚so 11, s0 11,80 11 ‚80 11,80 11,80 


(Bohrer , - = =. 2.2.02002.5% 570 6830 680 740 7,90 
Zu Kopf No.5 \ schaft . - - = = == 1450 1450 1450 1.50 1450 14.50 


Durchmesser .... mm 21 22 23 24 25 26 27 238 29 30 


— — u —— 


Zu Kopf Ne. 5 


f Bohrer Kr. 8,40 9,— 9,50 10,— 10,40 11,25 12,— 12,60 1325 13,90 
Zu Kopf No.5 | schaft „ 14,50 17— 17— 17— 17— 17— 17— 17 — 17 7 


C Preise der Bohrer für stumpfeckige Löcher. 


w 


Durchmesser sm 4 5 6 7 8 1) 2 12822314» 78 19 

ZuKopf No.1 Kr. 1,65 1,75 1,90 2,— 2,15 0.0 
„ N02, — - 315235245 260 290 3,— 395 350 390 4— — — 

» Na, - 7000708 3% 340 3,70 3,50 435 4,60 5,— 5x0 6,20 

No.4 „ -— 0-0... — — = — —_ — — 460 520 5,90 2 € 6,90 


Durchmesser mm 2? 21 22 95 24 » 4 9:3 9) 020 3535 2 435 5 


u —— m nn 


ZuKopf No.3 Kr. 6,60 — — er 
„ N0.4 „ 40 7,80 8,40 9,— 9,50 10,— 10,40 11,25 11801250 123.10 — — 
„ m5 „ —- 21050 11.10 11,50 12,— 1260 13,50 16,80 20,— 24,60 28,50 


Fr NEE ER: (EB 
No. 82. Vierkantloch-Bohrköpfe 
zum direkten Bohren genauer kantiger Löcher in Eisen und Stahl. 
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No. 83. Whiton’s amerik. Universal-Klemmfutter 


zentrisch spannend, mit Schnecke und Schlüssel. 


Fig. 32 mit 3 Backen. Fig. 36 mit 4 Backen. 


Der wesentliche Unterschied zwischen diesen Klemmfuttern und anderen Fabrikaten besteht 
darin, daß das Gehäuse dieser Futter (Fig. 33) aus einem Stück und nicht wie bei anderen Fabrikaten 
(Fig. 34) aus zwei Teilen zusammengesetzt ist. 

Brüche, wie in Fig. 34 angedeutet, sind nicht zu befürchten. In ihrer sonstigen Anordnung, 
im Material und in der exakten Ausführung sind diese Futter unübertrofien. 


Fig. 33 Fig. 33 Konstruktion 
Whiton’s Konstruktion. anderer Systeme. 

Durchmesser . . . . 2.2: 20... Zollengl. 21a 83 4 5) G Aa 9 10a 122 15 

ee ee ee el mm 659 76 102 128 155 190 230 265 305 380 

Spannweite . . 2 22.2 .. bis Zollensl. 3 3 Au Pa 69% 8a 10a 11/a 13a 164a 

a a . bsmm 7 85 108 137 174 210 265 294 344 412 

BIEWICHE:- 2, «u. 2 A ren .caakg 08 14 27 4 56 95 15 19 26 42 

Bohrung . . 22.22 222.0. Zoll end. °% da 1 NYı Pa 2 2% 3 4 3". S 
Fig. 32 mit 3 Backen 

Mit 1 Satz Backen No. I ..... Kr. 32 250 51 65 «850 S7,50 109 12450 135 19% 
Mit ? Satz Backen, No. 1 und 2, 

(Dreh- und Bohrbacken) . . . . Kr, 37,50 50,50 61 77,50 9 119 131 1485 167 228 
Fig. 36 mit 4 Backen 

Mit 1 Satz Backen No. I ...... Kr. 397° 4 577150 5 9 2121 136 18 22 
Mit 2 Satz Backen, No. 1 und 2, 

(Dreh- und Bohrbacken) .... Kr. 47 58 7089 106 122 146 168 191 260 


| 
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| 


=2..46, 2 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 84. Deutsche Universal-Klemmfutter 


zentrisch spannend, mit Zahnkranz, Schnecke und Schlüssel. 


System Cushman. 


Präzise Ausführung. 


Garantie. 
Mit 3 oder 4 Backen zum Drehen oder Bohren oder für Beides. 
Durchmesser (größte Spannweite). . . . ...mm 66 85 110 130 155 192 230 
Böhrüne 4 2.2 da Sie wa. Srweosn ar Der A 16 20 23 30 2 55 7 
BERNIE a re er A ca. ku l: '1375.:3,79.. »8 7 ll 16 
Mit 3 Backen 
Mit 1 Satz Drehbacken . . : :: 2: 2 I Er nr ren. Kr. 17,50 23 28 34 40 51 64 
Mit je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken. . .. 2222200. Kr. 2 93 53 3 980 63 78 
Mit 4 Backen 
Kit 1 Satz Drehbacken . . 2 2: mo nen Kr. — 2450 30 9837 44 56 7 
Mit je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken. ..».. 2.0... Kr —- 12 3 4 > 7 % 


Durchmesser (größte Spannweite). . » 222 2 e nn. mm 267 310 380 480 600 800 
BOHFUNg: a ia a 26 a ee ee ee ee Pen = 85 90 110 160 185 250 
Gewicht ze. ee De ee ie a caks 23 33 954 90 180 350 


Mit 1 Satz Drehbacken 


De et sr ie Re abe Ay zei, aa > Aue ac Kr. 9 9173 220 %70 680 

Mit je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken ‚Kr. 9» 14 19 22 HH 
Mit 4 Backen 

Mit 1 Satz Drehbacken en ee A. re ge Fin a har .K. 8 102 144 235 4185 746 

Mit je 1 Satz Dreh- und Bohrbacken. . .. 2... 222 .. Kr. 109 126 178 307 514 866 
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No. 85. Universal-Klemmfutter 


zentrisch spannend, mit Schraubenrad und Schneckenspindel. Grosse Spannkraft. 


Gehäuse aus einem Stück. Keine Kegel-Triebräder, daher keine Beschädigung des Zahnkranzes, 


Bewegung durch kombinierte Spiralscheibe mit Schraubenrad aus Stahl und starker Schneoken- 
spindel aus Chromnickel-Stahl. 


Besonders geeignet für Schnelldrekbänke, Fräs- und Abstechmaschinen. 


Die Futter werden mit Spannung durch 3 oder 4 Backen gelicfert. (Abbildungen zeigen 
dreibackige Spannung mit Drehbacken). 


Durchmesser und größte Spannweite . . . . . mm 90 115 135 160 200 235 275 315 385 430 
Bohrung . . - - . el nel a Enea & car 2 212 3 8 © & 100 110 150 150 
Spannung durch\ mit3Dreh-oder Bohrbacken Kr. 24,— 29 3550 42 5350 6550 SI 97 135 179 

drei Backen J „3 „ und « „3050 36 45,— 52 66,— 80,— 9% 118 161 213 


Spannung durch) mit4Dreh-oder Bohrbacken Kr. 26,50 32 39,50 47 59,— 7350 90 107 147 1% 
vier Backen |) „4 „ und R „3450 41 51L,— 59 75,— 950 112 132 182 240 


No. 86. Kombinations-Klemmfutter 


mit Schneckenantrieb, verbessertes System Westcott. 


Spannen zentrisch und exzentrisch. Eignen sich auch besonders für Schnellbetrieb, da sie 
enorm festspannen. 

Jede einzelne Backe ist durch ihre Spindel unabhängig von den anderen verstellbar, während 
die zentrische Spannung aller Backen durch Schneckenantrieb und Schlüssel bewirkt wird. Hierdurch 
verbindet dieses Futter die Eigenschaften einer Universal-Planscheibe mit denen der Zentrierfutter. 

Die Backen sind umdrehbar und sowohl als Dreh- wie als Bohrbacken zu verwenden. 

Dieses System gestattet die Benutzung kleiner Futter für starke Drehbankspindeln,auch kann man 
damit, ohne Schaden für das Futter, größere Gegenstände einspannen, als sein eigener Durchmesser beträgt. 


Durchmesser . . . . .... mm 160 2) 235 279 31» IN) 
Größte Spannweite . ... „ 175 210 265 310 365 435 
BORLUINO 8 & 5. 24 4 ® 45 65 80 100 110 150 
Gewicht mit 3 Backen. .ca.k 10,5 16 215 315 42 12 
Mit 3 Backen . ...... Kr. 22 102 133 159 1» 226, 
Mit 4 Backen . . . .... " 117 124 16» 19% SS 379 


Befestigung der Futter auf die Drehbankspindel wird durch Gewindeflansch bewirkt. 
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No. 87. Whiton’s Orig. amerik. kombinierte Klemmfutter. 


zum zentrischen und exzentrischen Spannen. 


Dieses Futter vereinigt die Vorzüge der zentrisch spannenden Klemm- 

futter mit denen der gewöhnlichen Planscheiben. — Die Backen 

können einzeln eingestellt werden, während die zentrische Spannung 

aller Backen gleichzeitig durch Schlüssel, Schnecke und drei Triebe 
bewirkt wird. 


Jede Backe kann umgedreht und als Bohrbacke benutzt werden. 


Durchmesser Zoll engl. 4 > G6 Wa 9 10 12 15 15 21 24 28 32 
Durchmesser. . mm 102 128 155 190 230 265 305 380 460 835 610 710 810 
Spannweite Zollengl. 5%, 6a Tg 9a 11a 122 1494 17a 21 24 21 30 30 


Gewicht... ak A 58 9 Ba 7 83 32 85 123 169 250 315 
Bohrung. Zolensi I Ta DE 2 Ma 3 BA PR Pla 6 
Mit 3 Backen. . Kr. 88 100 108 Bo 157 187 212 >34 35 45 58 788 10 
An... 14 125 18385 16 14 932 265 308 375 485 620 905 1230 


No. 88. Kombinierte Klemmfutter. 


„System Westcott.‘‘ Verbesserte Konstruktion. 


Mit Stirnrad. 
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= m = 
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Ersetzen Planscheiben vollständig; es können damit runde sowie unregelmäßig veformte 
Gegenstände gespannt werden; die Backen lassen sich gleichzeitig, aber auch einzeln, unabhängig von- 
einander bewegen, sind umdrehbar und können daher als Dreh- und auch als Bohrbacken benutzt 
werden. Neu und außerordentlich praktisch ist bei diesen Futtern (von 205 mm an) das zum 
schnellen Auf- und Zuspannen dienende Stirnrad, welches in die als Zahnkranz ausgebildete Planschnecke 
greift, ganz gleich ob es an dem Vierkant der Stirnseite oder am Sechskant in dem seitlichen Schlitz 
bewegt wird. Alle Größen von 205 mm Durchmesser an aufwärts sind damit ausgerüstet und besitzen 
dadurch bedeutend größere Spannkraft und bessere Antriebsstellen als die Futter ohne Stirnrad. 


Durchmesser . ..:.. mm 120 15 20 20 2% 340 40 550 650 750 900 
Spannweite . : ..mm 145 170 215 260 305 380 50 650 750 900 1050 
Bohrung . ......mm 15 18 22 32 42 60 105 125 140 155 240 
Gewicht mit 3Backenca.kg 45 85 12 19 23 44 85 120 200 300 430 
Preis mit 3 Backen. . . Kr. 65,50 75 85 112 134 15 26 8317 570 775 1035 
RR ie BA ee -— 97 105 12 167 206 39 370 66 80 1225 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 89. Whiton’s Orig. amerik. extra starke Universal-Futter 


für schwere Arbeiten. 


Zum zentrischen 
Einspannen schwerer Stücke auf 
großen Revoiver- 
Spezial-Schnell-Drehbänken. 


Das Klemmfutter hält eine 
dauernde und starke 
Beanspruchung aus. 


Die Backen haben ? Führungs- 
nuten, wodurch sie sicher im 
Gehäuse geführt sind. 


Die Futter werden 
mit Drehbacken (No. 1) oder 
mit Dreh- und Bohrbacken 
(No. 1 und 2) geliefert. 


Durchmesser. . . 2... Zollengl. 4 5 6 9 25 SB 214 > 32 
Durchmesser 2 +..% »%.».» mm 105 130 155 90 230 305 380 460 535 610 710 810 
Größte Spannweite . . . . . Zoll engl. #'/, 8 6/87 10,13, 16 20 a 26 291, 34 
Bohründ-.. 5:2 am. #5 I 14, 13% > 25, 3 35, 3, Bla 4 Ey 6 
GEWICHL Sn Be „en: kg. 3,8 9,9 85 13,9 IE 40 68 95 rc 2i5 315 415 
Mit 3 y Mit 1 Satz Drehbacken No. I. .Kr. 755 9% 113 134 174 2285 335 462 624 OT 1090 1480 
Backen \ Mit ? Satz Backen No. I u. Du „93 106 140 171 223 297 416 554 725 912 1230 1675 


Mit 4 y Mit 1 Satz Drehbacken No. 1 .. „ 
Backen \ Mit ? Satz Backen No. 1u.2 .. „ 


s> 103 127 19# 
112 128 164 


198 265 377 
260 354 459 


310 675 569 1160 1550 


202 638 810 1022 1360 1550 


No. 90. Kraftspannfutter 


für außergewöhnlich feste Spannungen, eignen sich hauptsächlich für den Gebrauch 
j auf Schnelldreh- und Revolverbänken. 


Mit Drehbacken 


Mit Be 


Mit dem Kraftspannfutter kann man ohne besonders hohe Kraftanwendung Arbeitsstücke derart 
festhalten, daß selbst bei der höchsten Leistung der heute hierbei in Betracht kommenden Bearbeitungs- 
maschinen ein Lockerwerden der Arbeitsstücke unmöglich ist. 

Ich empfehle daher die Kraftspannfutter, dic übrigens nur nach innen spannen, nicht für leichtere 
Arbeitsstücke, weil man diese, um sie in keiner Weise zu deformieren, mit feinem Gefühl einspannen 
muß. Mit der Einführung der Schnelldrehstähle indessen sind diese Futter direkt notwendig geworden. 


Durchmesser. . . » 2 2 2 2 220. . mm 
Spannweite . 2. 2 2 2 2 2 rn nn RE TaRR. 
Für Stangenmaterial (Bohrung) ca. „ 
Gewicht mit Dreh- oder Bohrbacken.. . ca. kg. 

Fr) „ und » Se non 
Mit 1 Satz Dreh- oder Bohrbacken . ..... Kr. 
Fe „ und M u a 


110 
100 
27 
38 
3,8 


ur: 


O0 


135 165 1% 215 240 270 3255350450 
125 150 175 200 230 250 300 350 400 
383 48 57 6 77 9 115 142 165 
59 94 134 191 21 278 49 722 91 

6,3 10,5 14,8 20,6 23,6 31,3 84 79.2 98,9 
598 15 130 155 180 328 3385 425 
104 118 134 155 15 215 270 355 49% 


——————————————————————————————————————: ee 


: Die Backen sind sehr niedrig gehalten und werden mittelst Zahnkranzes gleichzeitig 
ewegt. 


Auf Verlangen wird extragroße Bohrung vorgesehen. 
Die Befestigung erfolgt mittelst Gewindeflansches. 


Durchmesser und größte Spannweite. . . . . . mm 66 S5 110 130 155 192 230 


Bohrung, sea era, aa CA. 5; 16 20 25 30 42 55 70 
Gewicht inkl. Schlüssel u. 3 Flanschschrauben ca.kg 1 1,19 3,19 9 7 11 16 


Preis 


ne Asterisk .. Kr. 1750 2 »3 3450 40,50 öl v4 
Durchmesser und größte Spannweite. . . . . . mm 267 310 380 480 600 Ss00 


BODFUNE . ne 2 ee wre ee Se ER 85 90 110 160 185 250 
Gewicht inkl. Schlüssel u. 3 Flanschschrauben ca.kg 23 33.094 90 180 300 


Prost: San 3 Aa ae re a Kr. 7750 92 1720 236 360 660 
\ 


No. 92. Ansatzfutter für Klemmfutter. 


Beim Anbringen von Flanschen ist zu beachten, daß der 
Ansatz „A“ straff in die Eindrehung des Futters gepaßt wird. 
Ferner ist es nötig, daß Flansch und Futter an den mit Löchern 
für die Flanschschrauben versehenen Flächen fest anliegen. 


Bearbeiten der Flanschen und Anpassen an die Futter, sowie 
Einschneiden des Spindelgewindes berechne biliigst. 


Preise der rohen Fianschen. 


Flanschen für Futter Durchmesser mm 865 110 130 155 


192 230 267 310 380 480 


> 
Preis Pr0o KO.» 2 2 222200 Kr. 055 05 05 05 05 05 05 055 055 0,55 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 
No. 91. Klemmfutter 
selbstzentrierend, 
für Abstechbänke, Dreh- und Revolverbänke, Fräsmaschinen etc. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 93. Deutsche Universal-Planscheiben. 


Mit vier durch Stahlspindeln verstellbara Backen, welche um- 
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Bohrung 
Gewicht 


Preis . 


Bohrung 
Gewicht 


Preis . 


Durchmesser . . . 


Durchmesser . . 


mm 420 450 500 590 600 


gedreht und als Bohrbacken verwendet werden können. 

Diese Planscheiben sind kräftig konstrulert, das Achsloch 
wird klein gelassen, so daß die Scheiben überall verwendet 
werden können. 

Das Einschneiden des Gewindes übernehme ich gegen billigste 
Berechnung und bitte dazu um Einsendung der Spindel oder 
um genauc Schablone. 


.mm 200 240 260 280 300 320 360 400 
2 u 16 20 24 24 238 30 34 34 
kg 8 m 12 14 15 20 25 30 
Kr 57° 092 67 SOSE 89 101 118 


00 500 


45 45 45 580 60 60 60 
40 850 60 70 95 130 187 


_ Die Planscheiben 700 — 
diesc zweistufig gewünscht, so erhöht sich der Preis um 15 %- 


132 152 183 2007290 348 428 
800 mm haben einstufige Klauen, werden 


No. 94. Whiton’s Orig. amerik. Planscheiben A und B. 


Die Backen sind unabhängig von einander, sic sind leicht umdrehbar, daher als Dreh- und Bohrbacken 


verwendbar. 


Die Planscheiben A sind gleicher Konstruktion wie B, nur sind sic bedeutend stärker. 


A. Planscheiben. 


Durchmesser . . Zoll engl. 3 4 > G Ta 9 10 
Spannweite ER s 34 9 6 Ta 8, 10Ya 11a 
Bohrung. Ani Mn 1 | 1’/g 1”/g 1°/g 1®/g 

Gewicht . ..ks 09 18 23 4. 586 7 3,9 

Mit 3 Backen .K. 9 HH 6 65.92.86 ur 

ee rn Ha MT DU 105 
B. Schwere Planscheiben. 

Durchmesser . Zoll engl. 6 “la 9 10 2 1» 

Spannweite an „ Mia 9, 11% 12%  1Al:a 18 

Bohrung. .. Ss 2 2 Zi 2 31 

Gewicht . kg6,3 °8 17 1 21 44 

Mit 4 Backen . 2... Kr. 4 ar 106 118 136 167 

Durchmesser . . Zoll engl. IS =1 24 »S 30 

Spannweite F wo zl 24 27 31 34 

Bohrung. ig 6 

Gewicht. . .kg58 7 87 126 150 

Mit 4 Backen - Kr. 210 254 310 471 340 


No. 95. Whiton’s Orig. amerik. Universal-Klemmfutter. 
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Durchmesser 
Spannweite 


Bohrung . 
Gewicht . 


’> 


Durchmesser. . 


Für lelchtere Arbeiten seeignet. 
doch zuverlässig und dauerhaft, da Gehäuse und Schnecke von 
schmiedbarem Guß, die Backen aus Stahl hergestellt sind. 


Mit 1 Satz Backen No. I Kr. 
Dreh- und Bohrbacken 
No. ITund 2. s 


Zol! engl. 2 21/e 3 + > 6 
>. MM. DS] 65 76 102 128 155 
. Zoll engl. 2 3 3a 95 6 7 

Fe 1 1 

. kg 04 06 08 14 19 38 
22250 DS 3250 6 
een 


Wiegen wenig und sind 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 96. Zweibackenfutter 
(Schraubstockfutter), 


besonders für Fassonarbeiten geeignet; sie finden vorzugsweise in Armaturenfabriken Verwendung. 
Die Verstellung der Backen erfolgt gleichzeitig. 


Pie; 1: 


Durchmesser... .. mm 115 153 178 229 305 Länge ..... mm 178 229 305 381 458 
Spannweite: Breite „76 101 114 127 143 

mit Einsatzbacken „ 50 63 76 101 152 Spannweite... „ 76 101 152 203 253 
Breite der Backen . „ 30 44 44 51 57 Breite der Backen „ 44 51 57 57 57 
Gewicht. =. = & caks 45 9 15 23 36 Gewicht. ...ca.kg 9 14 22 34 51 
PREIS. ne: 2: u Kr. 61 77 99 127 159 Preis... ..2.... Kr. 94 120 149 179 26% 


No. 97. Fasson-Futter (Rollenfutter) 


zentrisch spannend, 


bearbeitungs-Werkstätten usw. Die Futter werden stets mit glatten Rollen geliefert. In die weichen 
Stahirollen lassen sich beliebige Formen, den einzuspannenden Gegenständen entsprechend, einarbeiten. 


Körper-Durchmesser . . . ». 22... mm 130 155 192 230 267 
SPANIWEILE ı = 5 2 na. wen oh m 23 30 40 55 70 
Rollendurchmesser . . . 2 22.2... „ 45 60 70 85 100 j 
Rollenhöhe . :. :: 2 2 2 22. " 25 25 35 40 45 
GERIcht4 &- 5 2 A de cakg 5 7 11 16 23 


besonders geeisnet für Fassonarbeiten aller Art und unentbehrlich in Armaturen-Fabriken, Metall- 
Pros: 2 ee Be Kr. 4150 50 64 78 100 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 98. ,‚Sol’s“ Original amerik. Bohrfutter. 


Zentrisch spannend. 


Größe . > 2 2 or rn 3 
Spannweite. . . 0—13,9 
Durchmesser . . - ’ 70 
Gewicht . 2... > u arkdcker 0.17 0,47 1,5 
Preis; 0-5 82.2 es Kr. 23,90 26.25 42,50 


No. 99. „Firmus“-Spannfutter 


zum raschen zentrischen Einspannen von Bohrern etc. 


Alte Teile der Futter sind aus Stahl hergestellt, alle beweglichen, der Relbung ausgesetzten Teile 
gehärtet und, wo nötig, geschliffen. 
Für Bohrer von 0-6 mm. Durchmesser des Futters 48 mm. Preis pro Stück Kr. 4,-. 


No. 100. „Ghicago“ (Pratt’s) amerikanische 
zentrisch spannende Bohrfutter. 


Große’. 2. 8.0. & u en ae No. l 3 3 4 5) 


Spannweite . 2. 2.2.2... Zoll engl. 0—1ı 01a 0-—%/4 0—1 0 -1Ya 
Durchmesser . .. 2... Zoll engl. Wa EB 3 314 lg 
PREIS’: on a he Ar ee ee Kr. ni 27 32.25 37,25 SU 


No. 101. „Whiton’s‘“ Orig. amerik. Bohrfutter „Philadelphia“. 


Das Futter wird von Hand zugespannt, doch kann 
dies auch durch den kleinen Hebelstift, welcher mitgeliefert 
wird, bewirkt werden. 

Große. = 8 aa A ee IND; | 2 
Spannweite er LO engl: 0-7m 0-°/, 
Spannweite .. 2.2.2... mm 0-145 0-19 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


Durchmesser . . . . .. Zoll engl. 2 PAIR 
Durchmesser . ... ... mm 32 63 
Gewicht # & #2... 2 ws» Ca. Kö 0,6 1,2 
Preis... >22 2220222. Kr 17.50 23.50 


Die’Backen werden mittelst Schnecke und Schlüssel 
zentrisch gespannt. 

Diese Futter werden mit Bohrbacken, sowie auch 
mit Bohr- und Drehbaoken geliefert. 


Die Bohrbacken spannen Bohrer etc. 

von 0—!/, Zoll engl. (0 13 nım) 
Die Drehbacken spannen Stücke bis 2 Zoll engl. (62 mm) 
Durchmesser: 2 Zoll engl. (52 mm). Gewicht ca. 0,7 kg 


No. I. Mit Bohrbacken . . . 2.2.20... Kr. 27,90 
No. 2. Mit Bohr- und Drehbacken 7 || 


No. 103. „Beach“ (Orig. Morse) amerik. Bohrfutter 


zentrisch spannend. 


Form. No. 0, 1. 3 und 4 


Grüße... u %- 2.4.0 2 0 Biere NO: 0 1 I 3 4 
Spannweite . » 2» 22 2 220°... ., um 0—3 0—6,5 0--10 2- 12,5 Ss 16 
Durchmesser . 2 2 2 2 2 2 2 een 23 39 34 60 60 


Gewicht ya Base een re „A, „Oe 1 1,2 13 
Preis scan Een wicht: Sk 25.25 34 40,50 H 


No. 102. „Whiton’s Orig. amerik. Bohrfutter „Geared‘“. 
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No. 104. 
„Bell’s“ Amerik. Bohrfutter 


zentrisch spannend. 


Präzis gearbeitet, ganz aus Stahl. 


Die Backen sind nach dem Härten 
auf das genaueste geschliffen. 


m 


Für höchste Leistung, auch für 
Schnellstahl-Bohrer geeignet. 


EEE Festspannen und Oeffnen von Hand 
BR Qurch Drehen des ränderierten Teiles. 
REEL Be Für besonders schwere Arbeiten wird 

Be der mitgelieferte Schlüssel benutzt. 
Das Getriebe liegt geschützt gegen 
Schmutz und Beschädigung im Innern des 
Körpers verdeckt. 


| 


| | | "| 


GrÖhe 2  Nd E 3 K, 
Spannweite . » 22... mm 0-05 0-95 .0-135 16-195 
Preis Ei ee ie RR: >s A) 47 4 


No. 105. Verbesserte selbstspannende Bohrfutter 
Original ‚„Grönkvist“. 


Besonders für 
modernen Schnellbetrieb geeignet. 


Ein- und Ausspannen dcs Bohrers durch eine 
geringe Handbewegung, ohne Schlüssei, während des 
Ganges der Bohrmaschine. Unbegrenzte Spann- 
kraft. Augenblickliches automatisches Zentrieren 
des Bohrers. Die rollenartigen Backen halten 


| 5 den Bohrer auch bei höchster Beanspruchung x 
aan HRS unbedingt fest, er wird aber nie so festgeklemmt, Ber 
GRÜN KISS GE daß er nicht sofort bei Drehung der Hülse Durchschnitt. 
ALM S WEHEN er Fr 
Er Ä herausjällt. Spannung durch Rollen, 
Für höchste Leistungen. die sich an Kurven mit 
RB mathematisch richtiger 
Für Schnellstahlbohrer. Steisung führen. 
Größe . . . . re ee NO: 0 l » 3 4 
Spannweite . ....... mm 075-2 2-45 45-8 8-13 127-19 
DULCHMESSET -e = = Ze. 5, 40 52 66 82 95 
Gewicht. . . . nei Kl 0,1 0,3 0,6 1,3 23 
Preis 5 aa ae ae 285033503925 45,80 


No. 106. Neue selbstspannende Bohrfutter 


spannen und 
zentrieren 
selbsttätig. Ge- 
statten ÄAus- 
wechseln der 


des Ganges der 


Maschine. 
Größe . ... 0.0.0. No. 1a I1/g 13/4 2 ll, 3 
Spannweite... . mm 1,5—5,5 2 -6,9 3,15-9,5 5—12,5 8—15,8 12—25,5 
Preis des Futters .. Kr. 2 23,253 28,80 33,25 36 rB, 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 107. Deutsche Bohrfutter 


zentrisch spannend. 
Einfache Konstruktion. Kräftig. Dauerhaft. Garantie für bestes Material u. genaue Arbeit. 


Die kleinen Futter sind ganz aus Stahl, die srößeren aus la Temperguß. 
Spindeln und Backen aus Stahl. 


Der Stahlring bei Modell A dient zur weiteren Sicherung und Führung der Spannbacken. 


| 


Modell A mit Stahlring. 


Größe er er ara IND 1 34 3 
Spannweite. . 2.2. 22.. 


A mit Stahlring . . . 


4 > 6 f S ’ 
. mm 0-6 0-10 0-13 0-16 0-20 0-25 0-32 0-37 0-52 
ie S530 1050. 11401250 16— 1980285503750. 48 
B ohne $„ Dane a ae ar A ser su 240 10,50. 1125 1425 16,75 26,25 


No. 108. Konus-Zapfen 
für obige Bohrfutter, mit rundem Schaft. 


N - N | | | s —u 
Morsekonus -. -. -. . 2 2 22.2. No. 1 de N 4 
Passend für Bohrfutter . . mm 0 -6-10 0-—-10 - 13 — 16 - 20 0-20 -26-32 0— 26—.32 
Preis pro Stück . . . . 2... Kr. 2» 

e ee 
' De 25 ER : 
| NN 0% a, | 
| DEE — REERSEE, RR = 
” . Bee P x 
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No. 109. Dreibacken-Bohrfutter, System Goodell 


zentrisch spannend, mit normalem zylindrischen Oder vierkantigem Schaft, 
mit konischem Schaft (Konus No. I) oder ohne Schaft mit konischem Loch. 


Größe No. l 3 3 


a ER 3 4 
Spannweite. ..... 


.. mm 0 4 0-6 0-9 0-12,5 
Preis ohne Schaft . 


„ mit zylindrischem Schaft 
„ mit Morsekonus No. I. . 
„ mit ıı Schaft 


RERER 
2 
% 


Kr. 3,20 3,10 4,40 3,50 
3,80 4,30 4,70 6,60 
» 4,60 4,90 6,— ı,0 
2 4,60 4,0 6.— «0 


ee 
50 
N 
er 
a 
2] 
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E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 110. „Jakobs“ Orig. amerik. Bohrfutter 


neue verbesserte Konstruktion. 


Abbildung zeigt No. ? in Originalgröße. 


Das rasche Schließen und Oeffnen wird 
durch Drehung der rändcrierten Hülse mit der 
Hand bewirkt. 


Das Festspannen und Lösen der Bohrer 
wird durch eine ganz geringe Drehung des 
Schlüssels bewirkt. 


Größe . . 2.2.2222. No. | 2 2. 4 > 
1 Spannweite. . mm 0-9:.0-88 0—13 15-19 9,5--25,4 
Preis. -. 2.222.202... Kr 38025305049 9750 135 


Die Futter werden auf konischen Dorn gesteckt. 


3 Zu No. 3 und 4 liefere ich auf Wunsch, billigst berechnet, konische Dorne mit, welche auf 
13,5 resp. 19 mm ganz durchbohrt sind, sodaß die damit versehenen Futter auf Drehbänken etc. zum 
Festhalten von Stangenmaterial benutzt werden können. 


No. 111. „Hartford‘“ Orig. amerik. Bohrfutter 


zentrisch spannend. 


THE | 
HARTFORD. 


Größe . . - 22 .222.2.2. No. 1) | » 3 
Für Bohrer von... ...mm 0-95 0-12,5 0-19 19-25 
Durchmesser des Futters . „ 45 54 13 91 
Gewicht. . . 2. .....ca.ke 06 El 2, 30,, 
Preis . Kr 2050242850365 


No. 112. „Monopol“-Bohrfutter 
zentrisch spannend: 


[9 :GTONE: 2 2% a are NO. 1 2 > 4 > 
\ Spannweite. . ......mm 0-3 0-6 0-10 0-13 0-16 
Gewicht . » 2 2.2... .cakg. O1 0,2 0.6 | 152 


Preis. - 222222... Ke 1260014501675 20.2350 


Die Futter werden mit kurzem zylindrischen Schaft oder mit 
Innenkonus, gegen entsprechende Preiserhöhung auch mit konischem 
Schaft geliefert. 


38 — 
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No. 113. Elektro-Magnet-Planscheiben 


(rotierende elektromagnetische Spannfutter). 


Elektro-Magnet-Planscheibe auf der Drehbank Elektro-Magnet-Planscheibe beim Schleifen 


Diese Elektro-Masnet-Planscheiben haben sich nicht nur im Werkzeugbau, sondern auch 
zum Bearbeiten von Kolbenringen, Kugellagern, Kreissägen usw. auis beste bewährt. 

Für viele Arbeitszwecke sind diese Apparate heute geradezu unentbehrlich. 

Auch für Dreh- und Bohrzwecke finden die Magnet-Spannfulter mehr und mehr Anwendung. 
Ohne geeignete Anschläge eignen sich dieselben allerdings nur zum Abnehmen von Schlichtspänen. 

Für Schleifarbeiten sind keinerlei Anschläge erforderlich, nur wenn eine größere Anzahl sleich 
dicker Gegenstände exzentrisch auigespannt werden soll, zum gleichzeitigen Bearbeiten, so empfiehlt 
sich die Anwendung eines Anschlagringes am Umfang. 

Zum Bearbeiten von Ringen, bezw. zum schnellen Zentrieren derselben, liefere ich auf Wunsch 
verstellbare Zentrierbacken mit. 

Die Befestigung der Magnet-Planscheibe auf der Arbeitsspindel erlolst anı einfachsten 
durch eine Zwischenfutterscheibe, auf welcher die Magnet-Planscheibe mittelst Bolzen Defestist wird. Ich 
liefere diese Zwischenfutter, auf der einen Seite passend für die Magnet-Planscheibe, aui der anderen 
Seite roh, zu dem in der Tabelle angesetzten Preise :ırit. Auf normalen Drehbank- und Schleif- 
maschinen-Planscheiben, Drehtischen usw. kann das Aufspannen der Magnet-Planscheibe jederzeit mittelst 
Bolzen erfolgen. 

Zum Schutze der Schleifringe liefere ich auf Wunsch besondere Kontakt-Schutzringe. 
Größe . -. :. 2-2 2 220. No. IV 16 20.253 30 40 20 69.0 100 110 120 130 140 150 
Spannfläche. Außen-Durchm. mm 100 160 200 250 300 400 S00 650 800 1000 1100 1200 1300 1400 1500 
Aktive Magneffläche, außen. „ 80 140 180 220 280 370 460 610 760 950 1000 1100 1200 1300 1400 

A a innen „30 30 30 30 40 50 60 70 80 100 100 100 110 120 120 
Bauhöhe ..... „60 60 60 75 75 80 80 95 100 110 110 120 120 120 130 
Stromverbrauch in Watt 22 30 35 44 53 66 88 110 130 150 160 170 200 235 250 
DIEWICHE #057 netto kg 3 711 24 32 60 96 140 230 380 520 710 850 960 1100 


bis 120 Volt. Kr. IH 224 34 334 420 633. s532 1020 1350 1S04 2250 2590 295 3280 3505 
„220 „2159 236 286 392 438 663 582 1059 1355 1930 2300 2600 3055 3340 3565 
BO: 5; „ 177 258 310 376 462 693 912 1095 1420 1978 2350 2650 3150 3440 3660 


Preise der 
Planscheiben | 


Mehrpreis für 
Zwischenfutter, roh Kr.6 66 1770811 232 - . — = un 
Kontaktschutzring . . ... . „1212 16 IS 23 253 2 353 40 4 8 50 53 57 
Verstellbare Zentrierbacken „ 26 30 30 30 33 33 39 47 80 92 112 130 145 160 170 


1 Entmagnetisierschalter mit direkt angebauten Schleifkontakien . Kr. 40 
ı Paar einfache Schleifkontakte mit Isolierplatte montiert . . . oe 


Wenn in der Bestellung nicht ausdrücklich etwas anderes angegeben, liefere ich jedes 
Futter normal mit Entmagnetisierschalter, 3m Zuleitung mit Anschlußstecker. 

Die Planscheiben werden zu gleichen Preisen auch ganz aus Schmiedeeisen mit erhöhter An- 
ziehungskraft geliefert. 
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No. 114. Elektromagnetische Spannplatten 
(Aufspanntische). 


Für Schleif-, Hobel-, Shaping-, Fräsmaschinen etc. 


Magnet-Spanntisch auf der Shapingmaschine Magnet-Spannplatten beim Schleifen langer, dünner 
(beim Hobeln ohne Anschlagleisten). Gegenstände. 


Diese Apparate finden heute bereits außerordentlich vielseitige Anwendung auf Schleif- 
maschinen, zum Planschleifen von Arbeitsstücken aller Art. Auch für viele Arbeiten auf Fräs- und Hobel- 
maschinen, besonders zur Herstellung von Meßwerkzeugen, Leisten usw. bürgern sich diese Magnet- 
Spannplatten immer mehr ein. Besondere Vorteile bieten die Apparate zum Aufspannen dünner 
flacher Gegenstände, die sich beim Einspannen in Schraubstöcke leicht verziehen oder verspannen. 

Man kann sosar dünne Messing- oder Metallbleche dadurch aufspannen, daß darüber dickere 
Eisenstücke gelegt werden. Der Magnetismus wirkt dann durch die unmagnetischen Stücke hindurch 
auf die Eisenstücke und hält beide vollständig sicher fest. 

Bei diesen elektromagnetischen Aufspanntischen ist die Polunterteilung derartig getroffen, 
dal auch kleine und dünne Arbeitsstücke absolut sicher aufgespannt werden können. 


GFOBE: 1 we re ae 2 No. 21 31 329533 42 51525 62 7282 105 124 164 
Außenmaße Länge . . .mm 260 310 350 360 410 510 500 500 600 700 800 1000 1200 1600 
der Spanniläche \ Breite . . .. „140 165 115 170 200 200 250 300 220 250 220 500 400 400 
Aktive Magnetfläche, Länge. . . „ 225 280 320 75 380 470 460 460 560 660 760 960 1100 1500 
u „ Breite. ... „ 110 135 100 330 170 170 220 270 190 220 190 450 340 340 
Bauhöhe: +; =: & # & war „. 107 75 135 75 75 88 80 80 80 80 100 100 110 
Stromverbrauch .. ...in Watt 30 50 33 55 60 70 75 80 100 120 140 220 250 265 
Gewicht netto . - 2.2222... ks 20 28 25 36 42 51 64 75 80 110 100 380 350 480 
Preise der Spannplatten bis 120 Volt Kr. 210 327 310 351 #27 480 528 550 570 800 730 1540 1770 2125 
E »„ 20 500222339 322 303 440 501 546 575 600 835 775 1910 150 >10 


s „550... 210.337 340.387 463 324570 600 640 885 SI> 1980 1950 2330 
Anschlagleiste für die Schmalseite „ I3 16 13 16 18 18 23 29 19 22 19 40 35 35 
Schrägstellplatten für Längs- oder 


Querverstellung . ..... „90 100 81 92 118 126 135 179 135 179 184 425 40 — 


Ein Entmagnetisierschalter nit 3 m Zuleitungskabel und Anschlußstecker Kr. 40 
Ein Paar Befestigungsklauen | 


Die Spannplattenpreise verstehen sich einschließlich einer Anschlaglelste für die Längsseite. 
Wenn in der Bestellung nichts anderes angegeben, liefere ich jede Spannplatte normal mit ange- 
bautem Entmagnetisierschalter und ein Paar Beiestigungsklauen. 

Für nasse Bearbeitung liefere ich den Entmagnctisierschalter in Verbindung mit 2 m wasser- 
dichtem Kabel, welch letzteres durch eine wasserdichte Anschlußdose mit der Spannplatte verbunden 
ist. Ausführungen für jede Spannung, von 4 Volt an, ohne Mehrpreis. 

Zum Fräsen, Hobeln und dergl. sind stets Anschläge, die den Meißel- bezw. Fräserdruck auf- 
heben, erforderlich. 


Die Spannplatten werden zu gleichen Preisen auch ganz aus Schmiedeeisen mit erhöhter An- 
ziehungskraft selieiert. 


..1..... nn m 8 8 rg r—e rer rer rer ur re re ne 
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No. 115. Drehdorn-Eintreib-Pressen 


Größe No. 1, 2 und 3 sind zum Befestigen auf das 
Reitstockende einer Drehbank ausseführt. 

Größe 4 ist mit einer Säule versehen, an deren 
vorderer Fläche ein durch Kurbel und Spindel auf- und 
niederbewegliches Knicstück verstellbar angeordnet ist, 
welches in gewünschter Höhenstellung fest gespannt 
werden kann. 


= ıE u S 


Dieses Kniestück trägt eine mit Einschnitten ver- 
schiedener Größe versehene drehbare Scheibe, welche dem 
Arbeitsstück als Auflage dient. 

Das dem Stößel Bewegungs crteilende Trieb ist mit 
Sperrad versehen, welches von den Druckhebel beim Rück- 
wärtsdrehen frcigelassen wird, so daß man sich des auf 
der linken Seite angebrachten Handrades bedienen kann, 
um den Stößel schnell in scine höchste Stellung zurück- 


zuheben. 
No. 4 
GEOBE: 5: 3.5 u 6 Bee ae At . No. | > 3 + 
Für Drehstücke bis Durchmesser . . . . 2 2.2... £ . mm 200 305 400 600 
Für Drehdorne bis Durchmesser . . Fa 25 38 69 100 


Größte Entfernung zwischen Auflage und Stößel- Unterkante . ss 175 280 340 800 


Vertikale Verstellbarkeit des Tisches . . . - 2 2 2 2 20. . — = 435 
Lange,.des Siobels „u. u 0 u De a 270 360 470 325 
Ganze Höhe der Presse ea eh ae 400 500 560 1680 
GEWENLF U ER EI > ea ren ed , Rd 30 99 100° 850 


Preis Kr. 0 115 206 1000 
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No. 116. Drehherze 


mit am Ende gehärteten Stahl-Lochschrauben und Mitnehmer. 


Spannweite nım 7 12 17 22 28 3) 38 44 48 34 60 7%. 80 100 120 
Stück . . . Kr. 050 065 095 165 15 210 225 260 310 330 3,50 430 520 650 8,60 


No. 117. Drehherze 


mit am Ende ge aen Stahl-Lochschrauben 


EN MI IN 
| INNIIAAIINN| 


| a HIN 
—U Hi) Al NN il 
SUN]! Il Im m 
‚ul Il) m III I] | 
il 
Spannweitemm 10 14 17 21 25 30 34 38 43 48 54 60 70 75 82 88 95 105 127 152 
Stück . . . Kr. 0,50 IX 65 0,80 1,05 1,40 1,55 2,10 2,30 2,60 3,10 3, 50 4,25 4,79 9,60 6,20 6,79 7,50 8 10,30 13,50 


No. 118. Drehherze 


im Gesenk geschmiedet, mit gehärteten Stahlschrauben. 


Spatinwelte... zw. mm 3 16 20 23 30 40 50 60 70 80 90 10 
Stück. 2 > 22220. Kr. 055 065 05 1 120 165 220 290 380 475 620 7,40 


No. 119. Drehherze 


aus la Temperguss, mit gehärteten Stahlschrauben. 


Spannweite. . mm 10 15 20 22 30 35.40 0 6070 80 90 100 110 
Stück ..... Kr. 055 0,0 05 00 1 110 135 160 265 370 450 590 7309 
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No. 120. Drehherze 


aus la Stahl-Temperguss mit Klemmbacke und gehärteten Stahlschrauben. 


Größe ..... . No. 1 2 3 + > 6 7 S 1) 10 
Spannweite... .. mm 2-10 7-15 10-25 20-35 30 - 45 35-55 40— 65 50-80 55—110 65 — 120 
Stück . . Kr. 15 195 260340430 520 6,25 ı,50 9,50 11,0 


No. 121. Sicherheits-Drehherze. 


Das Drehherz ist, wie die Abbildung zeigt, mit einem Sehutzring umgeben. Dieser 
Schutzring verhindert das Berühren der vorspringenden Teile des Drehherzes während des Umlaufens 
und schützt dadurch den Dreher vor Unfällen, wie sie bei dem Gebrauch der gewöhnlichen Dreh- 
herze an der Tagesordnung sind. 

Der Durchmesser ist kleiner als der Kreis, der von den Drehherzen anderer Systeme 
beschrieben wird. 


Größe. . 2 2 2 2 0. No. 2 3 4 5) 6 
SDANNWEIHE:. =: 4. 30% mm 10 20 20 — 30 30 --45 45 60 60—80 
Durchmesser . . .... . 145 180 229 260 310 
Gewicht: A: 3:6 aan ca. kg 0,33 0,65 12 ? 3,2 
Preis pro Stück . . - . . Kr. 2,10 3,30 5,20 1,10 11,60 


=. 5) 
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No. 122. 


Drehherze für Kurbelwellen. 


Größe 
Bohrung 


Preis pro Paar 


No. 123. 


Gewicht pro Paar 


. 0008 1 8 Rh 2 [0 08 


Auf jede Höhe einstellbar, 


Die Kont 


Das nebenstehende Drehherz dient 
zum genauen und schnellen Aufspannen 
von Kurbelwellen und Exzenterscheiben auf 
der Drehbank, ermöglicht das Zen- 
trieren auch im aufgespannten Zustande 
der Werkstücke. 

Um beispielsweise eine Kurbel- 
welle in beliebigem Hube abzudrehen, ist 
es nötig, auf jedem Wellenende ein Dreh- 
herz zu befestigen. 

Nachdem nun die beiden Dreh- 
herzen dem Hube entsprechend einiger- 
maßen eingestellt sind, wird die Welle 
zwischen den Körnerspitzen der Drehbank 
in der Weise befestigt, daß die Spitzen 
in die am Drehherz befindliche Platte 
mit den darauf vorgesehenen Körner- 
löchern aufgenommen werden. Durch 
Verstellen der Schraube @ wird nun die 
Kurbelstelle hoch und tief und durch 
Verstellen der beiden Schrauben 55 seit- 
lich ausgerichtet. Die Klemmschrauben c 
sind nur leicht anzuspannen, damit 
der Welle die erforderliche geringe 
Drehung im Herzloch gelassen wird. 
Nach dem genauen Ausrichten ist dann 
erst die Stellschraube d und 6kantige 
Mutter der Stellplatte fest anzuziehen. 

Die beigegebene Einlage e dient 
als Anlage für schwächere Kurbel- 


wellen. 
1 2 3 4 5) 
45 91 75 140 200 
8,0 10 30,9 95 198 
9 4 148 360 322 


Zwerg-Schraubenböcke. (D. R. G. M.) 


Universal-Unterlage für Werkzeugmaschinen. 


Kein Suchen und Benutzen alter Holz- und Eisenstücke. Wegfall von 


Unterlagen, Keilen etc. 


der Kopf schmiegt sich den zu 
stützenden Gegenständen an. 


remutter a verhindert jedes Herabgehen der Spindel. 


ii - 3 { ag | hr 
re - a 8 # 
[IE Es “rg: Er EL a er ES m 
No. 1—4 No. 1--6 Größe 
ohne Kontremutter mit Kontremulter. A. u. B. Schraubenböcke im Gebrauch. 
Größe. rn La. A 1 3 4 > 6 
Verstellbar von . . ..'... mm 25- 36 36-69 60-85 g5- "y25 125-185 185-300 300-450 400-750 
Spindelstärke . ....... ni 8 28 34 34 40 45 
Gewicht: 4 m an ca.ks 0,3 0,9 0,8 2, 2.2 4,2 12:5 17 
Ohne Kontremutter . . . .. . Kr. 1% 2,60 3,30 4,19 6,40 9,30 2, — 31,90 
Mit een. „ar a 10,— 2450 33, - 


Die Schraubenböcke sind auch als kleine Sehrauben-Winden verwendbar. 
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No. 124. Lünetten neuester Konstruktion 


für Drehbänke und andere Maschinen, mit verstellbaren Führungsbolzen 
und auswechselbaren Lauflagern. 


Feststehende 
Lünetten 


Mitgehende 
Lünetten 


‚il 


x S 
S im 


F 


Im 
en [_ 


Die feststehenden Lünetten sind mit abnehmbarem Fuß und verstellbaren Führungsbolzen, welche 
je mit einem auswechselbaren breiten Lauflager aus Eisen, Kupfer oder Pockholz versehen werden. Die- 
selben sind mit einem konischen Stift festgehalten und können nach Lösen des konischen Stiftes 
ausgewechselt werden. 

Durch Herausnehmen des Steckbolzens kann das Oberteil, welches mit einem Scharnier ver- 
sehen ist, aufgeklappt werden, wodurch ein rasches Herausnehmen und wieder Einlegen der Werk- 
stücke ohne Verstellung der einmal zentrierten Führungen möglich ist. 

Die mitgehenden Lünetten sind gleicher Konstruktion jedoch nicht aufklappbar. 

Größe 0. 1 > 3 4 > 6 n) s 9 ww au 
Für Spitzenhöhe von. . 2. 2 .2.... mm 160 150 160 175 200 200w 210 225 250 250 275 300 
Gewicht der feststehenden Lünetten ca. kg 39 62 63 65 70 108 11,0 11,3 16,0 16,6 17,2 
Gewicht der mitgehenden Lünetten ca. kg 32 52 5355 57 8,7 89 90 12,2 13,0 14,0 
Preis der feststehenden Lünetten pro Stück Kr. 33,50 39,50 41 H 4550 57 5950 62 685 71 74 
Preis der mitgehenden Lünetten pro Stück Kr. 26 29,50 31 3235 41 42 43 51 52,50 55 


-. 1 8 [ [Tre Tr hr rer ff 8 3 2 m 
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sowie denStichelhalter, weil gewöhnliche Drehstähle onne Umspannen benutzt werden können. 
Auf Drehhänken mit Zahnstange und Mutterschloß wird fast die Leistung der Revolverbänke erreicht. 


Fig. ı Stahleinspannung zum 
Plandrehen. 


Fig. 3. Stahleinspannung zum 
Langdrehen. 
1.Vorschruppstabl. 2.Schlichtstahl. 
3. Rechter Seitenstahl. 
+4 Abstechstahl. 

5. Linker Seitenstahl. 


1. Schwertbohrer. 2 Spiralbohrer. 
3 Schruppstahl. 4. Gewinde- (Bohr)- 
Stahl. 5. Gewindebohrer. 

6. Scnlichtstahl. 


Man kann gleichzeitig vier gewöhnliche Drehstähle einspannen und in runde, selbst einzubohrende 
zwei Löcher Spiralbohrer, Gewindebohrer (Fig. 1 No. 2 und 5), Bohrfutter etc. einsetzen. In den horizontalen 
Löchern G können zwei Stähle zum gleichzeitigen Arbeiten nebeneinander eingespannt werden. 

Zum Feststellen auf bestimmte Stellen dient Stellstift C, der in kleine Löcher, die in den 
Obersupport eingebohrt werden, eingreift. 

Fig. I zeigt z. B. eine Anordnung der Stähle zum Plandrehen eines Ringes mit Gewinde. 

Schneller und leichter Stahlwechsel. 

Nicht allein beim Plandrehen, sondern auch beim zwischen den Spitzen- oder Langdrehen findet 
die Revolver-Klaue zeitsparende Verwendung. Fig. 3 zeigt, daß man in den wagerechten quadratischen 
Löchern G zwei Stähle, 1 und 2, gleichzeitig arbeitend einspannen kann. Stähle 3 und 5 schlichten 
die Seiten, nachdem Durchstechstahl 4 den zylindrischen Körper bis zum Abbrechen geschwächt hat. 


j F — 


Fig. +. Querschnitt. 


Größe - . Gate nr A de ED ee Bee N: 0 | 24 3 4 
Für Stähle . 2 >22 22.2... mm 7-10 12-16 18—22 25-30 34-40 
Durchmesser des Körpers ven a 70 100 140 180 225 
Normaler und maximaler Durchmesser. 

der Schraube #, Whitworth . . . . Zoll ensl. IC) RE) N 1(13/,) 11.,013/,) 
Weite der Stahllöcher a a a ande 7a re NT 12 18 35 46 


Preis SIEPEr . Kr. 48 6 © 140 2 
Preis mit Eikünsikabel B, Schrauben € D, Stellstift 7 und Schlüssel. 


Bei Bestellung bitte um Angabe der Höhe zwischen Öbersupport und Spitzen und der 
Stärke der Klauenschrauben. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 
No. 125. Revolver-Klauen. 
Ersetzen für genauere Arbeit bei Plan- und Langdrehen den Revolverkopf, die einfache Klaue, 
| | 
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Drehstahlhalter. 


Drehstahlhalter mit I Schnelldrehstahl: 


Größe ..... N. 1 23 45 
Halterlänse. .. .mm 196 252 295 340 450 
Schaftstärke . . 28 3 38 4 60 
Stahl-Querschnittt „ 10 14 16 18 25 


Mit einem Stahl . .Kr. 20 28 33 40 60 
Jeder weitere Stahl „ 2,40 4,25 5,50 6,50 15 


Vereinigt die Vorteile aller bisherigen Stahl- 
halter. 

Uneingeschränkte Verwendbarkeit. 

Einfache Bauart und größte Stabilität 
(Stahlguß). 

Absolut festes Einspannen. kurzes Ein- 
spannen des Zahnhalters sowie des Zahnes möglich. 

Einfache Handhabung, nur Lösen einer 
Mutter. 

Wenige Stahlsorten. da Schmieden und 
Härten fast fortfällt und kurze Stücken Profil- 
schnelldrehstahl verwendet werden. 


Hobelstahlhalter. 


Hobelstahlhalter mit I Schnellhobelstahl: 


Größe. . . 2.2 2... No. la 2a 5a Ha 
Halterlänse . ... . mm 250 350 400 450 
Schaftstärke ... E„ 26 35 40 44 
Stahl-Querschnitt . Mi lH 16 18 20 


Mit einem Stahl . . .K. 23 34 450 
Jeder weitere Stahl . „ 5,50 6,508 9,50 


No. 127. Revolver-Schnelldreh- und Hobelstahlhalter. 


—, Einfache Handhabung. 


Ill. Vielseitige 
— Anwendbarkeit. 


Vollkommenstes Dreh- und Hobelwerkzeug, 
welches eine gewöhnliche Drehbank in eine 
moderne Revolverbank umwandelt. Große Zeit- 
ersparnis durch Fortfall des fortwährenden Um- 
spannens gewöhnlicher Stähle. 

Der Stahlhalter wird wie ein gewöhnlicher 
Drehstahl in den Support gespannt. 

Auf dem Kreuzsupport eincr Revolverbank 
benutzt, erhöht er die Leistungsfähigkeit derselben 
bedeutend. 

Bei der Bearbeitung stufenförmig abge- 
setzter Teile kann man die einzelnen Stähle 


verschieden weit herausspannen, wodurch die Querverschiebung des Supports 
und das Messen der Drehstähle fortfällt. 

Die Anwendung ganz gleichartiger Stähle ist von größtem Vorteil, da 
der Zeitverlust für Anschleifen ein ganz geringer ist. 


Größe: 4. » 5 ana ae 


No. 2 > 
Durchmesser des vierkantigen Halters.mm 28x42 30,45 
Durchmesser der vierkantigen Stähle x 12 15 


Pros 5. 2.08 2a 


No. 126. ,‚Pax““ Universal-Dreh- und Hobelstahlhalter. 
| 


2.2. Kr. Bi BU 
Burg: 10,50 16 
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No. 128. „stern“ Dreh- und Hobel-Stahlhalter, 


früher unter dem Namen „Saturn‘‘ im Handel. 


Messer aus la Schnelldrehstahl. 


Kein Schmieden und Härten der Messer. Messer his auf kleinen Rest zu verbrauchen, daher trotz größter 
Leistung bedeutende Stahl- und Zeitersparnis. Einfaches und leichtes Schneiden. Anschliff auf jedem 
Schleifstein, den verschiedensten Zweoken anzupassen. 


GLOBE: 2 a re ee ae No. 1 2 53 4 5) 6 ri 
Länge des Halters . .- ». : 22 2... mm 145 180 210 250 320 400 00 
Querschnitt des Schaltes . . . 2... „ 20.11 24,214 30X 16,5 35.20 45,730 55x33 62. 36 
Querschnitt der Messer ...... „ 92.9172 6,0%78 7,5X7,59,5::9,511,52711,5 13X13 15,X15 
Querschnitt der Messer =. 2.2.2.2. 9%91/26,0%7,899,5" 7,5 11xX9,5 13,5% 11,5 16,5°- 13 18,515 
Höhe der Schneidkante ...... e 15 22 26 31 32 35 38 
Höhe der Schneidkante ...... * 15 22 28 33 34 37 40 

*) Halter ohne Messer, sonst komplett . Kr. 5,30 6,% 10 13 20,50 31 47,50 


1 Messer mit 2 angeschliffenen Schneiden 

(runder Schroppstahl u. Schlichtstahl) . Kr. 1,30 1,50 1,80 2,40 4,80 1,25 9,50 
1 _.; Messer mit 2 angeschliffenen Schneiden 

(rechter und linker Schroppstahl . . Kr. 1,40 1,80 2,45 3,90 7,50 10,25 14, — 
I Messer mit 1 angeschlifienen Schneide 

(Schropp-, Rund- oder Schlichtstahl) . Kr. 1,20 1,40 1,60 2,25 4,75 6,80 9,— 
1 _ Messer mit I angeschliffenen Schneide 

(rechter oder linker Schroppstahl). . Kr. 1,30 1,60 2,20 3,60 6,70 9,50 13,25 
1 Messer ohne Schneide . ..... „105 125 1,45 2,— 4,40 6,30 8,25 
1 Messer ohne Schneide. . . . . . „110 1,40 2,— 3,29 6,30 8,70 12,40 


*) Wenn nichts anderes vorgeschrieben, wird zu jedem Halter I und I ,Messer 
mit je 2 Schneiden beigelegt und berechnet. 


No. 129. „Stern“ Doppel-Dreh- und Hobel-Stahlhalter. 


Arbeitet gleichzeitig mit zwei Messern (mit zwei Schroppmessern oder mit einem Schropp- 
und cinem Schlichtmesser). Im ersten Falle kann man bedeutend größere Schnittiefe einstellen, wobei 
jedes einzelne Messer nur vering beansprucht wird. Mit Schropp- und Schlichtmesser besonders 
vorteilhaft zum Abdrehen slatter Wellen und Hobeln von Platten. 


Für Fälle größter Beanspruchung 
werden die Messer, um ein Zurück- 


ij \ weichen _ derselben zu verhüten, auf 
——_ Wunsch und gegen mäßigen Mehrpreis 
Zu : mit geriffelter Spannfläche geliefert. 
Große: #2. 3 8 3a Rn No. 1a 2a 3a 4a 
lange:ca:a = 2.2. we DER mm 145 180 210 250 
Schaltstärke 2.2: 2.23. 8.0.3 „. 20:16 25x21 30.25 352.30 
Preis ohne Messer . . ». 2.22 200. Kr. 950 11,50 1» 21 


Preise der Messer wie oben bei No. 128. 


le En ne 
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Messer aus bestem Schnelldrehstahl. Größte Stabilität, Einfachheit und Unverwüstlichkeit. 
Absolutes Festsitzen der Messer, daher höchste Leistung. 
Vielseitige Verwendbarkeit auf Drehbänken, Drehwerken, Hobel- und Shaping-Maschinen. 


Größe . Be BE No. 20 21 22 23 24 25 26 27 
Ganze Länge... 2... 22.0. mm 175 190 210 250 350 450 600 800 
Schaft-Querschnitt . ...... 20° 14 24: 16 2820 34 24 3730 52X38 66%48 84,00 
Halter mit Schraube, Schlüssel, ein 

glatter Druckschuh, ohne Messer Kr. 750 550 1050 14,25 21,90 3° 6Y 120 
Extra starke breite Messer mit rauh 

sefräster Spannfläche . .. . TE — 1.60 220425 9580 10 24 
Annähernder Querschnitt . .. mm — 3 -- 10: 75 12X9 20: 10 25x12 30x15 40,721 
Breite schwache Messer, mit glatter "2 

Spannfläche . . .... ... Kt — 3:8 — 1 130 260.360 6,50 15 
Annähernder Querschnitt ..... mm — de -— 10x5 12.6 20x7 258 30x10 40,14 
Breite schwache Messer mit rauh n& 

sefräster Spannfläche .. KL. — 8L— 140 1.850 .330.450 7,50 17 
Schmale schwache Messer mit glatter > 

Spannfläche . . . . . mm — e3 — — — 2 3 2,90 2 
Annähernder Querschnitt ... . . . mm — 83 — — — 16x7 20x8 25.10 30-11 
Schmale schwache Messer mit rauh Sn 

vefräster Spannfläche .. Kr. — 282 — - — 2.60 4 650 13.50 

MessermitrauhgefrästerSpannfläche „, — — 150 2209550 7,90 _ — 

Messer mit glatter Spannfläche . . „ 070 0% 115 170 49% 6,60 — = 
Annähernder Querschnitt . mm 5 53 6%X6 8-8 10.10 15/15 20.20 — — 
Druckschuh mit glatter Spannfläche Kr. 0,40 040 040050050 1,10 1,50 > 
Druckschuh mit rauh gefräster Spann- 

fläche für starke oder schwache 

Messer Be ae, ee a = — 033 .0,69 | 1,40 ” 2,50 


Die breiten Messer dienen speziell zur Bearbeitung von Gusseisen, bei welchem der abzu- 
nehmende Spahn sehr in der Schnittiefe variiert. 

Die starken rauh gefrästen Messer sind nur für sehr schwere, auch stoßweise Arbeit, z. B. beim 
Andrehen runder Zapfen an viereckige Wellen, beim Drehen oder Hobeln vielfach durch Zwischen- 
räume unterbrochener Werkstücke etc. und für Matcrial von großer Festigkeit. 

Die schwachen Messer mit glatter Spannfläche eignen sich für leichtere Dreh- und Hobelarbeiten 

Wird nichts anderes vorgeschrieben, wird zu jedem Halter ein glattes und ein starkes, 
rauh sefrästes breites Messer. sowie ein glatter und ein gerauhter Druckschuh geliefert und berechnet. 


No. 131. „„Stern‘“ Abstech-Stahlhalter 


zum Abstechen, zum Einstechen von 

Nuten auf der Drehbank und Hobel- 
maschine. 

Das Messer, ganz aus la. Schnell- 

drehstahl sehärtet, wird durch Keil- 

platte unverschiebbar im Halter fest- 


geklemmt. 
Große... 2%. 30.0. Re ek ee No 30a 30 31 32 33 
Länge des Halters . .. 22 2 2 20. mm 150 150 180 210 250 
Querschnitt des Schäftes: 2, »& =.» #-: r 22x13 25:13 30x14 35x18 40%X19 
Querschnitt des Messers . ...... = 11X3 145X3 17,9X3,2 18,5xX3,8 21x 4,5 
Halter mit Schlüssel, ohne Messer . .. . . Kr. 7,50 7,50 9,— 1125 14,— 
I Messer aus Schnelldrehstahl. .. .. . u 3,50 3.60 4,50 7,90 25 


| | 


Größe; 4-5 2 & nk Sn ie No. S N) 10 11 
Länge der Bohrstange ....... mm 195 270 330 400 
Durchmesser der Bohrstange . . . . „ 14,3 19 23,8 30 
Preis mit 2 Messern und 1 Schlüssel . Kr. — 11- 1 2350 
1 langes Messer mit 1 Schneide . .. „ 0.60 0,79 1,20 1.70 
1 kurzes Messer mit 1 Schneide . . . „ 0,3» 0.0 1.10 1.50 
1 langes Messer ohne Schneiden . . . 0,30 0.45 0,75 1.10 
1 kurzes Messer ohne Schneiden . . . 0,30 0,40 0,0 I, 


Die Stansen werden durch Halter (unten stehend No. 133, 134) in die Supportklaue 
der Drehbanksuj;porte gespannt. 

No. 133. „Stern‘“-Bohrstangenhalter 
mit verstellbarer Höhenlage der Bohrstange durch Exzenter. 


Durch Drehung einer exzentrischen Hülse läßt sich die Bohrstange für die Drehachse passend einstellen. 


Große; 4 u. 218 u 0008 ae No. Sa "a 10a lla 
Kane, se a u mm 155 195 240 300 
Bohrung (für Bohrstange) . . :» „ 14,3 19 23,8 30 
Höchste Lage der Bohrung . . „ 16 20 27 30 
Preis ohne Bohrstange . . . . - Kr. 10,70 1350 21,50 30,30 


Preise der Bohrstangen siehe oben No. 132. 


a nn 


No. 134. „Stern‘“-Bohrstangenhalter 


ohne verstellbare Höhenlage der Bohrstange. 


Größe. .. 2 2 2 220. . No. sb )b 10b i1b 

BANDES ea ae re a . mm 85 100 115 120 

Bohrung (für Bohrstange) . .. „ 14,3 19 23,8 30 

Höhenlage der Bohrung . . .. „ 15-30 20-35 25 JO 30-45 
Preis ohne Bohrstange . . . . . Kr. 6,50 ) 12.50 16.50 
Preise der Bohrstangen s. oben No. 132. 
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64 
No. 132. „Stern“-Bohrstangen 
zum Ausdrehen von Maschinenteilen, zum Schneiden beliebiger Innengewinde auf Drehbänken. 
u ; re. 
Die Stangen haben an jedem Ende ein quadratisches Loch für die Messer und zwar Jurch- 
schneidet ein Loch rechtwinklig, das andere 45" zur Achse, die Stangenmitte. 
Die Messer sind aus la Schnelldrehstahl, sie werden durch Druckstift rasch und sicher ein- 
gestellt und haben trapeziörmigen Querschnitt. Jedes Schmieden u. Härten der Messer fällt fort, sie 
erhalten nur durch Schleifen geeignete Form und gut arbeitende Schneide. 


N 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


En 


No. 135. „Zeller’s Stahl- und Repetierhalter 


zum Drehen und Hobeln. 


Verbesserter Stahlhalter No. 2. 
Zeichnung ca. °/, natürl. Größe. Schnittwinkel sämtlicher Messer. 


„Zeller's‘ einfache Stahlhaiter. 


Stets richtige Stellung des Stahles. Die Fasson dieser Stahlhalter kommt dem gewöhnlichen, aus 
dem Ganzen geschmiedeten Drehstahl gleich. Große Ersparnis an Material. Leichtes Scharfhalten. 


Abstech- 
Halter. 


Schrupp- Rechts- 
stahl-Halter. Halter. 


Preise der einfachen Stahlhalter ohne Stähle. 


GFOBe: u 4 nur 0 ch ae ar ed No. v0 1 = 

| Schaftstärke De a en N re aa a de mm 23 30 30 

Rechts-Halter 1. Schafläneey.: aus ee ee „200 250 330 

Links-Halter 1: Ganze: Kanes. wo en en „245 300 400 
Schruppstahl-Halter |! Er R Se a 

Abstech-Halter | Preis Be en We ri er pro Stück Kr. 21,— 23,50 30,— 

STANle 24.322. 5 wer ne . „240280325 

Schlüssel: 4 : x. 350 wi 8 3 wi a “ ei „130140180 


Zum kompletten Satz sehören 4 Halter No. 0 bezügl. No. I oder 2, 
doch werden auch einzelne Halter geliefert. 


„Zeller’s‘‘ doppelte und dreifache Repetierstahl-Halter. 


Immenser Vorteil beinn Drehen von Welien, Spindeln etc., weil mit demselben vermittelst 
doppelter und dreifacher Stähle, bei erheblich starkem Vorschub, gleich fertige Arbeit erzielt wird, indem 
der erste Stahl vorschneidet, der zweite nachschneidet und der dritte schlichtet. 


I) Preise der Repetierstahl-Halter ohne Stähle. 

=> Dimensionen wie bei den Stahlhaltern. 

MANSANEA 

Ele Größe. .. . No. 0 1 » 

ng Zweifacher Halter .. Kr. 97-060, 064, 

1 : Dreifacher Halter 2 rn in DS En 

L- —/ Stähle... ... .pro Stück „, 24 2805325 
Zweifacher Dreifacher Schlüssel ns s; 130 140 180 


Repetierstahl-Haller, 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 136. Original amerikanische 
„Huntington“-Schmirgelscheiben-Abdreher. 


Der Abdreher wird auf die Auflage der Schleifmaschine (oder Drehbank etc.) gehalten und 
zwar so, daß die beiden unter dem Rädchen befindlichen Knaggen über die Auflage hinwegfassen. So- 
dann neigt man den Abdreher, daß die Rädchen die Schmirgelscheibe im Zentrum angreifen, und führt 
ihn leicht an dieselbe, damit die Rädchen sich mit der drehenden Schmirgelscheibe frei bewegen können. 

Dieser kleine Apparat ist sehr praktisch und vorteilhaft. 

Er ist in vielen tausenden Exemplaren in Benutzung. 

Preis mit 2 Satz Messerrädchen . . . Kr. 3,50 
Weitere Messerrädchen, pro Garnitur „0,50 


No. 137. Ahbdreh-Diamanten. 
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A)2 Zum Abdrehen von Schmirgelscheiben etc. 
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B) Zum Nachdrehen und Justieren von Walzen, gehärtelen Stahlteilen etc. 


Ir 


Die Diamanten wirken schabend und sollen an die Arbeitsstücke vorsichtig angchalten 
werden. — Ich garantiere die Lieferung echter Diamanten, komme aber für Bruch derselben, gleich- 
viel aus welchen Ursachen herrührend, nicht auf. 


A) Roher Diamant, zum Abdrehen und Fassonieren von Schmirgelscheiben etc., 

fest in O Halter DEI 0 an ange Mae a Gy eh Kr. 0 
B) Geschliffener Diamant. zum Nachdrehen und Justieren von gehärteten Stahlteilen, 

von Papier-, Kalander-, Hartquß-, Gußstahl-, Granit- und Porzellan- Walzen, 

in verstellbarem “) Halter GETAaßE ..:-%., 2: 22 rer re Kr. 160 


Die Preise verstehen sich für Diamanten normaler Größe, wie solche ın den meisten Fällen ge- 
nüsen. Ich liefere die Werkzeuge auch mit größeren Diamanten, die höhere Arbeitsleistung ergeben 
und widerstandsfähiger sind. Auf Wunsch mache ich in diesen größeren Diamanten Offerte oder Aus- 
wahlsendung, doch dürfen die Steine keinesfalls benutzt oder auch nur probiert werden. 

Neu-Anschleifen stumpf gewordener oder abgebrochener Diamanten billigst. 


No. 138. Diamant-Werkzeuge 


zum Schneiden von Wasserstandsgläsern, zum Rund- und Ovalschneiden von Glas, ferner 
Bohrkronen, Steinsägen auch rohe und geschliffene Diamanten für technische Zwecke billigst. 


® ) 
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No. 139. Drehdorne. 
Diese Dorne sind in der ganzen Länge gehärtet, Mantel und Körner genau laufend geschliffen. 
Sie sind schwach konisch und passen für alle Bohrungen, welche sich in den Grenzen der Toleranz- 
lehren halten. 
Durchmesser. .mm 3 3,9 4 4,9 b) 6 ri S ) 10 11 12 13 
Ganze Länge. „ 985 _ 60 69 80 85 90 095 100 105 110 115 
Preis... ... Kr. 230 240 245 250 2602803320340 360.390 420 450 
Durchmesser. .mm 14 15 16 1S 20 RA 21 26 »S 30 32 34 35 
Ganze Länge . „ 120 125 130 135 140 150 160 170 180 190 200 210 215 
Preis Kr. +0 553806680 760 830 9 975 10,75 11,60 12,80 13,25 
Durchmesser. .mm 36 38 40 42 44 4» 4 48 511) 72 55) OS 60 
Ganze Länge. „ 220 230 240 250 260 265 270 280 290 295 300 310 315 
Preis... .. Kr. 13,75 14,80 17 1750 1850 19 20 2120 2260 24 26 283030 
Durchmesser . .mm 62 69 65 ri) “2 Ib, S0 S5 90 5) 100 
Ganze Länge . „ 320 330 340 345 350 360 370 385 400 415 430 
Preis... .. Kr. 3150 3380 37,604 42 45,80 50,70 5650 6150 738 
No. 140. Zentrier- und Anbohr-Apparate 
für Arbeitsstücke von 10—38 mm Stärke. 
Anbohrer j 
Der Apparat zentriert, bohrt und versenkt Stücke von den verschiedensten Querschnitten. 
Er hat einen Schaft Morse-Konus 2. 
Preis Kr. 5,50 
Die Glocken 1 und 2 dienen zum Halt des anzubohrenden Stückes. Glocke I wird flach 
aufgesetzt, während Glocke 2 mit einem Einsteckzapfen verschen ist. 
Preis für No. 1 und 2 pro Stück Kr. 5,50 
No. 141. Zentrierglocken 
zum Änkernen. 
| Dieses einfache kleine Hülfswerkzeug sollte in keiner Werkstatt fehlen. 
Preis bis 33 mm Durchmesser, pro Stück Kr. 6,-—- 
» ” S0 ” » » 52) ” 9, — 
= ” ” 60 „ » ” ” ”„ 10,50 
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No. 142. Verstellbare Aufspann-Vorrichtungen 


für Hobel-, Shaping-, Fräs-, Bohrmaschinen, Drehbänke etc. 
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Größe No. 1--6 


Größe No. 7— 10 


No. l 4 > 4 5) 6 
18 
3 


Größe u 
Niedrigste Stellung . mm 
Höchste Stellung . a. 
Langer 's.s " 70 70 70 160 120 
Kr. 235 470 6907 360 4605,85 3,20 3,20 


Die Größen No. 7—10 werden hauptsächlich als Drehstahlunterlagen verwendet. 


sa S Hl) 


18 
30 


48 
80 


‘ 

> ) 10 
13 13 15 
120 
Preis pro Stück . 4,30 


„ı)“ 
2,39 


No. 143. Spannvorrichtungen 


zum Aufspannen von Arbeitsstücken auf Hobel-, Shaping-, Bohr- u. Fräsmaschinen. 


Fig. I. 


- a? 
Fig. 2. 


Spannvorrichtung zum seitlichen Spannen. 


Zum Einspannen solcher Stücke auf Dreh- 
bänken, Hobel- und Fräsmaschinen und dergl., 


welche an den Kanten oder Seiten festzu- 
halten sind und auf der Oberfläche bearbeitet 
werden müssen. 
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Sechskant-Klemmvorrichtung. 


Der Stift, welcher den sechskantigen Block 
mit der Spannklaue verbindet, ist derartig ge- 
lagert, daß jede der Seiten eine andere Höhe 
ergibt. Durch diese Anordnung ist die Klaue 
in Höhe von O0 bis 75 mm einstellbar. 


Abbildung zeigt Spannvorrichtung Fig. I, zum seitlichen Festhalten des Arbeitsstückes 


auf der Hobelmaschine. 


Größe 


Preis pro Me Fig. 1 
Preis pro Klemmvorrichtung Fig. 2 


2 .2.N0. | 4 3 4 
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Größe... . Bar 2... No. l ” ) 4 
Maße der oberen Fläche . . . -. . mm 200x200 250x250 300 300 400x400 
Höhe des Supportes . 2. 2 22 2 2 220. ca. 138 165 190 225 
Bewegung in der Nutenrichtung . . s 200 250 300 300 
Bewegung quer zur Nutenrichiung. . . ... = 250 300 350 450 
Länse des Unterteils . 2 2 oo ” 319 450 520 630 


Ungefähres Gewicht ki 35 60 100 150 


PLOIS 2 un ee er te Kr. 179 292 339 460 


EEE, it u =? 2 


am u m il fl fi: 7 


til ik B=/ 


Der Apparat ist sehr leicht und kann ohne weiteres in den Support der Drehbank eingespannt 
werden. Durch einen in Y/a rechten Winkel zur Schleifachse stehenden Anschlag werden die Drehbank- 
Spitzen genau im rechten Winkel abgeschliffen. 

Nachdem die Drehbank in Bewegung gesetzt ist, wird die Schleifscheibe durch die Hand in 
Rotation gebracht, wodurch sich dieselbe seitlich selbsttätig hin- und herbewegt, was der Spitze einen 
sauberen Schliff gibt und Jie Schleiischeibe in gutem Zustand erhält. 


Preis des Apparates mit Schleifscheibe. .. 2.2.2 2 nenn Kr. 55 
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Schraubendurchmesser 
Kerndurchmesser . . 
Gänge auf 1 Zoll engl. 
Schraubendurchmesser 
Kerndurchmesser . 
Gänge auf I Zoll engl. 
Schraubendurchmesser 


Kerndurchmesser . . 
Gänge auf I Zoll engl. 


Schraubendurchmesser - 


Kerndurchmesser . . 
Gänge auf I Zoll engl. 


Schraubendurchmesser : 


Kerndurchmesser . 
Gänge auf I Zoll engl. 


Schraubendurchmesser . 
Kerndurchmesser. . . . 


Steigung 


Schraubendurchmesser . 
Kerndurchmesser. . . . 


Steigung 


. 07 8 a 1 12 0° 


Schraubendurchmesser . 


Kerndurchmesser. 
Steigung 


8 8 a 2 98 


Schraubendurchmesser . 
Kerndurchmesser. . . . 


Steigung 


Schraubendurchmesser . 


Kerndurchmesser. . 
Steigung 


Schraubendurchmesser . 
Kerndurchmesser. . . . 


Steigung 


Lichte Rohrweite. . . . 


Gewindedurchmesser 


Kerndurchmesser. . .. . 
Gänge auf I Zoll engl... .. . 
Zoll 
mm 


Lichte Rohrweite. . . 


Gewindedurchmesser . . 
Kerndurchmesser. . . . 
Gänge auf I Zoll engl... . . 
Lichte Rohrweite. . . . 
Gewindedurchmesser . . 
Kerndurchmesser. . . . 
Gänge auf I Zoll engl... ... 


No. 146. Gewindetabellen. 


f Zoll 
\mm 


I Zoll 
\ mm 


f Zoll 
\ mm 


”„ 


” 


Zoll 
. mm 


55 ° 


3} 


Whitworth- Gewinde. 


Daa 1 
3115 3969 471062 5,556 
2.953 3.408 
er ıe ag 2 


7; lyg 9; Big al: 
15,875 17,462 
12,919 14,506 


12 11 11 


11/s 1®ig 1l/g 

34,924 38,099 
29,506 32,681 
Re) 1 1 6 6 J 


21/a Fr 
63,499 66,674 
55,367 58,542 
4,5 4 4 4 4 


I /e 33/4 
92,073 95,248 
82,065 84,406 

3,29 3 3 


S. I.-Gewinde. 60° 


Internationales Gewindesystem. 
3 3,9 4 4,5 3 6 
2,785 3,091 3,591 3,896 
0,59 0,7 0,7 0,85 

10 11 12 
9,051 9,727 
1,5 1:20 
30 33 36 39 42 
25,453 28,453 30,804 33,804 
3,9 3,9 4 a) 
60 64 68 12 76 
32,855 50,206 60,206 63,556 
9,9 6 6 6,5 


15,715 


3,29 3,25 3, 25 


14 16 
11,402 13,402 
2 2 


6 
48,859 
9,9 


Löwenherz-Gewinde. 53,8 ° 


l 1,2 
0,625 0,825 | 
0,25 0,25 0,3 0,35 0, 


4 4,9 h) 
295 3375 38 
0,7 0,75 0 


Gasgewinde. 
I, d;. lyg 5; 
13,157 16,670 
11,445 14,958 

19 19 

1!/g 11/4 
37,896 41,909 
34,939 38,952 
11 11 11 11 
2l/a 23, 3 
16,232 82, 472 
73,275 79. 915 
11 11 11 


16 


1/4 
6,350 
4,124 

20 


“no 
20,637 


17,386 
10 
7, 
44,449 
37,947 
s 
2% 8 
73,024 
63,730 
39 


4 

101,598 

90,755 
3 


7 
9,701 
1 


20 
16,752 
2,9 
45 
39,154 
4,9 
80 
70,907 


3 
6,376 

‚28 

22 


18,752 
2,8 


48 
41,505 
5 


30,200 
27877 
14 


2 
39,613 
96,656 

11 


A 

110,211 

107,254 
11 


45,005 
5) 


No. 147. Präzisions-Gewindebohrer 
mit 3 Nuten. Querschnitt. 


Keine Automaten - Fabrikation, nur Drehbankschnitt, in denkbar vollendetster Präzision. 
Größte Schnittfähigkeit. Material Spezial-Tiegelgußstahl. Stets gleiche Härtung. 


Grundbohrer. 


Maschinen-Mutterbohrer No. 5. 
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Backenbohrer No. 6. 
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Seller's Maschinen-Backenbohrer No. 7. 


A. Whitworth-Gewinde. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


Durchmesser... . . . zoll engl. I;g Bp A Pi Ba U Va "is °s Ye Ya "he Ms No 
Umsänse ä 1” engl... ..... 600 A 20 32 24 24 20 18 I 14 2 2 1 

Grundbehrer No. 1,2,3 . . . . Kr. 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,55 0,85 0,95 1,— 1,10 1,25 1,45 1,70 1,90 
Handmutterbohrer No.4. . . . „ 0,75 0,75 0,75 0,75 0,55 0,85 0,85 0,95 1,— 1,10 125 1,65 1,70 190 
Maschinenmutterbohrer No. 5 I _—  --..- — 19 1,00 1,89 >10 2b 290 3,99 1, 20) 
Backenbohrer No. 6 . . . .. 2..095 0,95 0,95 1,— 1,— 115 . 1» 1,25 1,45 1.693 1,90 2,— 2,55 2,90 
Seller's Backenbohrer No.7 . . „ 0.0... 150 180 1,90 2,10 250 3,20 3,75 4,0 


Durchmesser... -. . . Zoll engl. °/,;, Bi; 5 Pi 1 Ms IP, PS TR PS 9, 17 e 2 
Umgänse ä 1’engl.. ...... 10 10 ae ee 6 6 5 > 45 
Grundbohrer No. 1,2,3. . . . Kr. 2,10 2,30 2,5 „0 > “v 3 3,69 4, «od 6 “N S— 980 11,40 13,40 15,60 
Handmutterbohrer No.4. . .. „ 2,10 2,30 255 yo 9ys0 11 40 13 40 19;60 
Maschinenmutterbohrer No.5 . „ 4,60 5,— 2,40 on. 6. vo g— NY 40 10, " 12, 30 15,25 17,70 21,20 >4, rD) 
Backenbohrer No.6 . .... „ 3,10 3,70 = +40 hr 765) DT 1,253 9,— 10,75 12,30 14, 40 ir — 19, 60 
Seller’s Backenbohrer No.7 . . „ 9— 3.20 5,50 6,20 7,— S.20 9.20 11.20 13,50 13,60 20, 30 2 — 2 25 
u 


Preise pro Stück. (Fortsetzung umseitig.) 


0 E Sonnenthal junr., Wien IV. 


(Fortsetzung.) B. Gewindebohrer für $.-J.-Gewinde. 

Durchmesser . . . . 2. 22 2020 mm 3 35 4 45.9 6 ‘ S ) 10 11 
STEISUNG. eu E.2.2 w 7%: 8 055 0,55 0,707 085 1 I: .1.25 1 253 15 15 
Grundbohrer No. 1,2,3 . 2. 2 2.2... Kr. 0,50 0,50.0,80.050 0,50.0,50 0,90 095 1,— 1,10 1,15 
Handmutterbohrer No. 4. „050 .0,50.0,80 0,80.0,50 0,50 0,90 0,95 1-- 110 115 
Maschinenmutterbohrer No. 5 R ——  -.—-  — 150 160 1,70 1,759 2,— 22 
Backenbohrer N0.6. . . . „ ı- 1L- 110 1,15 120 130 130 1,40 150 1,65 1.90 
Seller’s Backenbohrer No. 7 . . —- 0-15 160 170 190 2,— 225 
Durchmesser . mm 12 4 kb INS 2 23 4 930.93 36 
Steigung De er ae AL u 2er 2: 20.28.20. 08 39399390 4 
ArindbohrerNo--t, 2, 3. .Kr. 125 1,45 1,65 190 230 255 290 350 440 550. 6.0 
Handmutterbohrer No. 4. 4125 145 165 190 230 259 290 350 440 5506,80 
Maschinenmutterbohrer No.5. 2.45 2% 359 410 450 5,40 6,60 7,30 .85,— 9,60 11,20 
Backenbohrer NO0.6. . . . .: 2 22.24.23 25 28 3.25 3,83 425 450 5,60 6,70 7,75 920 
Seller’s Backenbohrer No.7 . . »„.260 320 350 4,60 520550 7,— 7,90 N.75 10, — 11,20 
Durchmesser . . . ». 2 22... . . „mm 39 42 45 48 54 >36 60 (64 68 ‚2 
Steigung j a 4 4549 3 ..93.980.90..66 68 
Grundbohrer No. 1, 2: 3. .Kr. 8— 10,— 11,40 13,50 18,25 21,— 2480 26,30 33,20 3750 
Handmutterbohrer No.4 . N 10, 1140 13,50 1825 ?1L.— 2480 2630 33.20 37.50 
Maschinenmutterbohrer NO.5. . . . . . „1250 1425 17,80 20,25 26,50 33,— 36,60 40,20 47,30. 58, — 
Backenbohrer NO0.6. . . -. . 2...» „11,60 13,— 15,20 17,20 20,75 27,— 29,60 32,50 36,50 42,25 
Seller's Backenbohrer NO.7 ...... » 150 15,80 19,— 22,60 26,90 : 2: 30 36,50 42,30 48,— 59,50 

Preise pro Stück. 
G. Gewindebohrer für Löwenherzgewinde. 

Durchmssser . . mm 1 12 14 157 2 9233 26 3 3,2 
Steigung : Br a 025 0,25 03 0,35 04 04 045 09 0,6 
Grundbohrer No. 1, 2, 3. ee ee At . Kr. 0,50 0,50 0800,80 0,80 0,80.0,80 0,80..0,80 
Handmutterbohrer NO.A. - 2 2 222.2.» „090 09 090 09 09 09 090 090 09 
Backenbohrer N0.6 . ...... » 0505 05 05 095 1L— L—- 105 105 
Durchmesser . . >: m rn mm + 49 3 99 6 ‘ S I 10 
Steignng RR 0,7 075 08 09 1 1,1 1,2 15 1,4 
Grundbohrer No. ” 2, 3. Kr. 0,50.0850.090 090 09 1— L0 15 15 
Handmutterbohrer No. A a de a — 1,05 105 1,05 115 125 1,40 150 1,60 
Backenbohrer No.6. 5 1,15 120 125 125 130 130 1,40 145 150 


Preise pro Stück. 


iM mm) KIN] TEN To 


Stehbolzen - Gewindebohrer für Kessel- 
Ausführung billigst. 


und Lokomotivbau 
Bei Bedarf bitte ich um Einsendung einer Ausführungsskizze 


mit genauen Maßen. 


in 


jeder gewünschten 


A 
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No. 149. Präzisions-Gewindebohrer 


amerikanisches System mit 4 Nuten. 


Umgänge. .....allendl. 0 24 2 18 6 4 2 2 1 110 
Grundbohrer No. 1, 2,3. . . Kr. 0,,5 0,80 095 1— 1,— 110 1,40 160 1,850 2,— 2,30 
Mutterbohrer N0.4. . ... „ 080090 125 135 150 15 180 23-225 250 2,85 
Maschinenmutterbohrer N.5 „ — -— 135 150 155 180 2,10 250 2,85 320 3,50 
Backenbohrer N0.6 .... „ 1— 10 15 150 15 1% 15 25 25 29% 330 


Durchmesser... . Zolenl. % 1 17% Ta 9% Ta Pa Ba Vk 2 
Umgänge..... alter 8 Tı 16 6 5 5 Ma Al 


Grundbohrer No.1, 2,3. . . Kr. 280 330 355 465 59% 740 940 1140 13,30 15,70 
Mutterbohrer No.4 . . . . . 4 35-580 680.820 10—- 11,75 12350 16,— 19,— 


Maschinenmutterbohrer No. 5 . 4.60 3,90 650. 8520950 11,— 1240 14,60 17,25 20,20 
Backenhohrer N0.6 . . .. „ 3850 450 575 69% 8520970 11,80 14,20 16,90 19,50 

B. für S. J.-Gewinde. 
Durchmesser . . ... .. mm 6 ri S ) 10 11 12 14 16 18 20) 
Steigung 2... a ee a] 41 125 125 1,50 180 1,75 2 2 2,0 2,50 


Grundbohrer No. 1, 2,3 . . Kr.0%90 095 1,—- 105 10 1253 135 15 185 2— 240 
Mutterbohrer N.4 .... ,„ 110 125 135 150 160 170 188 232-225 26 3,— 
Maschinenmutterbohrer No. 5 „ 135 145 150 1860 1,70 1.95 215 250.2% 335 3,90 
Backenbohrer N0.6 . ... „ 125 130 14 145 15 180. 2— 250 320 340 410 


Durchmesser . . .... .mm 2 2 BAT 30 33 36 39 42 45 48 92 

SteITUNd: = >... &% ET 3 3 33 AA 40 4,9 SEE 
Grundbohrer No. 1, 2,3 . . Kr. 2,80 320: 3,S5 470 580 690 830 1020 1%,— 14,— 17,20 
Mutterbohrer No. 4. i „+ 4.90 5,59 640 7,60 8,50 10,50 12,30 1420 16,60 19,20 


Maschinenmutterhohrer No. 5 . 460 520 610 740 875 1020 1150 1350 16.— 1840 2235 
Backenbohrer No. 6 - 2... 460 520 630 740 860 1020 12— 14— 15,70 17,70 2120 


Preise pro Stück. 


Querschnitt. 
Me erhnekoe: No. 5 
Backenbohrer No. 6 
A. für Whitworthgewinde. 
Durchmesser a Zoll engl. un I 6 ur Sie yp Ypr lg 9% is 2] Is 3/4 
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No. 150. Flachgewindebohrer. 


;3 


* 


- 


= 
= 
er 
eg 
I" 


m 


Grundbohrer. Backenbohre 


Stückzahl des Satzes. . 4 4 4 4 4 I 5) 2 
Grundbohrer pro Stück Kr. N,40 90 11,30 13,60. 15,70. 18550. 22,— 27,20 35,50 
Backenbohrer „ „ ».9- 170 2—- 1420 1625 1920 22,70 30,20 36,50 


Flachgängige Mutter- oder Durchschneidbohrer 
oder Vor- und Nachschneider, gleiche Preise. 


Durchmesser Zoll engl. ag ‘18 1/g er 5, Il,., 3:, ie x B, 


1 ; 
Gänge auf I” engl... . 11 9 9 S 8 ’ 7 6 6 
Pro Stück . .... Kr. 350 ° 420 515 55064 730520 A 9,90 10,90 


Durchmesser . Zoll engl. 1 1N/g 11,4 1®/g ir 1P/g 13/4 1%, 2 
Gänge auf 1” engl... . 5 4lj/g Allg 4 4 3l/g 31/a 3 3 
Pro Stück . .... Kr. 12 13,380 1620 1960 2330 26,530 32 35,60 44,40 


No. 151. Whitworthgewindebohrer 


mit 3 Nuten für Schmiede und Schlosser. 


Vorschneider. Nachschneider. 


Durchmesser . Zoll engl. Ua Me: le, Dee ee Me I Te hi a ir 
Pro Stück . .... Kr. 035 040 055 06 0.75 080 09 110 120 150 1,0 1,9 
Durchmesser . Zoll engl. gs  Pfıs 1 I! Ya 7% 1% 12% P3 17% 2 


Pro Stück . 2... Kr. 2 230 240 290 375 4850 6 720 9 1050 1350 


Durchmesser . Zoll eng. 33 "a Va Pr Pe | ey Bo "la Ps 
Gänge auf 1” engl... . 11 9 9 8 8 7 1. 6 6 > 
Stückzahl des Satzes . . 3 3 3 3 3 3 3 3 6) et, 
Grundbohrer pro Stück Kr. 2,50 3,10 3850440 4,80 330 980 640 10,0 
Backenbohrer „ „ „310 350420480525 30 65 5— 1,9 8,40 
Durchmesser . Zoll engl. | 1!/, 11.4 1°/g 1!/a 1° 13/4 1:5 2 
Gänge auf 1” engl... . 5) Algo  Alig 4 4 3a 3Ya 3 3 

5 I 


— 80. — 
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No. 152. Gewindebohrer System ‚Berg‘ 


Präzisions-Fabrikat. 


Maschinenmutterbohrer No. 5 


Preise der Gewindebohrer System „Berg“ 


Whitworth-Gewinde. 
Dürchmesser . ».... Zoll engl. Ys Us U Ye a Tin Ye Me fe Un Fr Pe 
Grundbohrer No. 1,2,3. . . Kr. 0,80 080 0,80 0,90 1— 115 125 1,40 160 19 2,10 2,30 
Handmutterbohrer No.4. . . „ 085 085 0,85 1,— 110 180 1,40 1,60 1,75 2,10 230 2,60 
Maschinenmutterbohrer No.5. „ —  — 130 140 1,60 190 210 260 3,— 3,0 410 4,60 
Durchmesser. . . . Zollend. ‘sg Pius 1 17x Ta PA Th PA Pı Ta 2 
Grundbohrer No. 1,2,3. . . Kr. 2,60 290 315 3,80 450 6,10 740 920 11,40 13,80 16,40 
Handmutterbohrer No.4. . . „ 23% 320 350 4,60 5,50 6,70 7,90 9,9) 12,40 15,40 18, — 
Maschinenmutterbohrer NO.5. „ 9820 5,35 6,— 660 7,75 9,40 11,30 13,50 15,70 18,90 22, — 
Preise pro Stück. 
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No. 153. Zahnhalter mit Gewindeschneidzähnen. 


No. 3 


Vorzüglich bewährtes Werkzeug. Selbst ein ungeübiler Arbeiter erzielt hiermit ohne lange 
Vorübung ein absolut tadelloses Gewinde. Die Schneidzähne, von denen für jede Gewindesteigung 
ein Exemplar erforderlich ist, sind ungemein ausnützungsfähig, da dieselben bis zum vollständigen 
Aufbrauch die richtige Gewindeform beibehalten. Sie werden von oben nachgeschliffen. 


Zahnhalter No. 1 für sämtliche Schneidzähne von 28 - 16 Gang pro 1 Zoll engl. des Whitworth- 
Gewindes, 0,8— 1,4 mm Steigung des Löwenherz-Gewindes und 1— 1,75 mm Steigung des S.-]J.-Gewindes. 


Preis ohne Schneidzähne pro Stück Kr. 12,— 
Schneidzähne . . .. . 5 E Kr. 3,50 


Zahnhalter No. 2 und 3 für sämtliche Schneidzähne von 28-3Vs Gang pro I Zoll engl. des 
Whitworth-Gewindes, 0,8—1,4 des Löwenherz-Gewindes und 1—7 mm Steigung des S.-].-Gewindes, 


Größe: ı#%..%. 2: a Ara No. 2 3 
Preis ohne Schneidzähne pro Stück Kr. 14, 70 16. — 
Schneidzähne . .. . . 8 % Kr. 4,80 5,25 


No. 154. Gewindestrehler. 


MR MN 


MET Im 
- I || 


i il | LUUNILUNMN Ka IN) N I ._ Il) | fi | j Mm Ilm IIN-- 


ULLI 
A. Präzisionsausführung für Whitworth-, Löwenherz- u. S.-J.-Gewinde. 


Gänge per 1 Zoll engl. . 60 48 40 32098 4 20 9 83 16 1 
Steigung in... . . mm 0,25—0,4 045-055 0,6 07-08 09 1 11-125 13 14 15 135 
Innenstrehler pro Stück Kr. 1,40 150 160.190 22-210 235 »40 240 2,40 250 
Außenstrehler „ Ta 0,80 085 09 1-— 105 110 120 125 130 135 1,40 
Gänge per 1 Zoll engl. . . 12 11 10 9 Ss 7 6 5 4a 4 3a 
Steigung in... .. mm 2 2,9 3 3:9 4 498 8 5,0 6 69 7 
Innenstrehler pro Stück Kr. 2,50 2600 280320 350 435 5— 560 620 7— 770 


Außenstrehler „ „ „ 15 170 180 23- 210 230 260 280 320 3,75 4,50 


B. Beste Handelsqualität. 


Gänge per 1 Zoll engl. . . 3—6 —8 9—12 13—20 über u 
Innenstrehler pro Stück Kr. 2,30 2,10 1,90 1,70 1,55 
Außenstrehler „ . 1,40 1,20 1,10 1,— 0,95 
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aus la Feinkorneisen, im 


No. 155. Windeisen. 


Einsatz gehärtet. 
Präzisionsfabrikat. 


Für Withworth-Gewindebohrer. 


Für Bohrer . Zoll 
Pro Stück . Kr. 
Für Bohrer i Zoll u 
Pro Stück Kr. 
Für Bohrer s Zoll | 
Pro Stück Kr. 
Für Bohrer... „mm 
Pro Stück. . . . . Kr. 
Für Bohrer. .. . mm 
Pro Stück. ... . Kr. 
Für Bohrer... .mm 
Pro Stück. . .. . Kr, 
Länge. . : . 2... mm 
Für Bohrer. . .. 
Pro Stück. . . . . Kr 
Länge. . .». 2... mm 
Für Bohrer. . = 
Pro Stück. . .. . Kr 
Länge. . . .... mm 
Für Bohrer. . . . Br 
Pro Stück. . . . . Kr 
Länge. . . . mm 
Für Bohrer. ..... 
Pro Stück. . .. . Kr. 


Preis pro Stück . . 


Zoll 
Für Gewindebohrer a 


Kr. 


din Ya Isa "he Ir late Ve !u Yale Yan rn Ira ala 
2,10 3.10 2.60 2,80 3,30 290 3,60 380 
a EEE .S ls GN Ua mn Yo ER: Ya BUAr Kr: en il "fs ne 
3.60 4, 90 4 6,20 5,50 7,0 6,60 9 
TE el GT Hl, WAT, BB, 12 
8 1020 12,90 16 19,75 23,80 31.25 
Für Löwenherz-Gewindebohrer. 
11214172 2326 3354455 5567 890 
3,10 >10 3.40 3,90 3,80 
Für S.-J.-Gewindebohrer. 
6789 10 11 12 14 16 18 20 22 24 27 
4,30 7,20 8,20 13,30 
30 33 36 39 42 45 48 32 
15,60 19,60 23,70 31.25 
Einschenkelige Windeisen 10 ';,. billiger. 
No. 156. Windeisen. 
Beste Handelsqualität. 

150 200. 250 2350 _. 8300| Fo 350 
la la he lad Yale Yan ls he s Va ®ls is Va 
1,65 1,90 2,20 2,20 2.40 un 2,70 
350 450 450 600 600 200 700 
Ydls'/w Va Pe Na’ig NaSlelarg Vadis dı Yeladldı Hrı ds Yarladı ir 
3,90 375 4.10 4.90 520 6,10 6,60 
800 ee 900 900 1000 1000 1250 
U 35 iR a RL 1YE 1 Is 1% 1 la Ma Big 1a 
7,60 8 50 10,50 10,80 2301340 18 

1250 1250 1609 1900 
1114 11a 1%, 184 137, 1Ye 1a Wa 1 1a 2 
18 19,20 2780 3920 
No. 157. Verstellbare Windeisen. 
6 
7 10% 15 20 30 42 
e—la 8/60 — Ne 11-3, 3/1 js—l! 3, 11/g 
8 10,50 13,50 19,50 35,50 FE 
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No. 158. Rätschenwindeisen. 


für Rechts- und Linksbewegung mit auswechselbaren Einsätzen. 


Mit dem oben abgebildeten Rätschenwindeisen ist man in der Lage, in dem beschränktesten 
Raume Gewinde einzuschneiden, Muttern oder Schrauben einzudrehen, zu lösen, oder Löcher aufzureiben. 

Das Windeisen ist genau wie eine Bohrknarre zu handhaben und ist ein Umstecken wie 
bei gewöhnlichen Windeisen nicht notwendig. 

Dieses Windeisen ist aus bestem Feinkorneisen hergestellt und im Einsatz gehärtet. 


BIEOBE 2 u 5% EN a ee ee No. 1 2 3 4 D 

passend für Whitworth-Gewindebohrer von . . . Tal” Ya," Ya—1’ Ya—l!ı’ 1a—2” engl. 
" „ 5.-J.-Gewindebohrer von . . .. . . 6—12 10-20 14-26 18-32 32-40 mm 
5 „ Gas-Gewindebohrer von . . .... — 1,48, 14-77 a1" 1-2" Gas 

Preis des Windeisens inkl. 1 Einsatz. ..... Kr. 14 15 233, — 26,50 37,25 

Jeder weitere Einsatz -. . . .. 2 2 2200. s N 3 3,75 9,— 1,25 


Einsätze für Muttern und Schraubenköpfe zu entsprechenden Preisen. 


No. 159. Universal-Windeisen. 


mit momentan verstellbarer Sperrvorrichtung für Rechts- und Linksgang. 


Dieses Universal -Windeisen kann für die gleichen Zwecke wie das Rätschenwindeisen 
No. 158 verwendet werden, außerdem läßt sich dasselbe vorteilhaft als Bohrknarre verwenden. 


GFOBE 5 3 u. ee No. 0 1 > 3 4 > 
LAnge:s. 4.4 re ee mm 180 200 300 380 450 550 
für Einsätze f Vierkant.... bis „ 12 18 22 26 30 46 
\ Sechskant.. „ 16 21 26 30 36 52 
Windeisen pro Stück. . . . . . . Kr. 14,50 17,70 24,50 30,— 42,— 53, — 
Einsatzräder pro Stück. . .... . „. 490 520 6,— 6,9 750 11,25 
Bohrvorrichtung pro Stück .... „ 750° 9,— 12,— 17,75 21,— 30, — 
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Präzisionsfabrikat. 


No. 160. Schräge Gewindeschneidkluppen 


Größe A B C 
für Whitworthgewinde Zoll Yıg Yag Ya a2 Mi Yatian Hs Yadlı Ver! adies ie la Pe ”lg His 
„ 8.)J.-Gewinde . . mm —_ —_ 5678910 678910 11 
„ Löwenherzgewinde „ 1—5 2,3—8 9,0— 10 
Preis ohne Backen . . Kr. 8,50 9,30 10,75 12,50 
Backen pro Paar... „ 2,30 2,30 2,30 2,60 
Größe E F G H 
für Whitworthgewinde Zoll 1adie 9 hela hei heNadf the NMaIldı Yet Ya? /a 
»„ >. J.-Gewinde .. mm 678910111214 891011121416 1011121416 1820 12 14 16 18 2022 
Preis ohne Backen . . Kr. 15 17,— 19,70 23,50 
Baoken pro Paar... „ 3 3,40 3,50 4,70 
Größe J K L M 
iür Whitworthgewinde Zoll 6 era sl sit Ve ya I 1Ya 19/p 1% 1a 2 
„ 8.J.-Gewinde . . mm 16 18 20 22 24 27 2 "24 21 30 33 30 33 36 39 42 45 48 52 
Preis ohne Backen . . Kr. 27,90 34 42, — 64,— 
Backen pro Paar . e 5,30 7 9,50 13,20 


No. 161. Gewindeschneidkluppen 


D 


mit zweiteillgen Backen für Whitworth-Gewinde, Präzisionsfabrikat. 


Schneidcet in einem \ Schnitt ein sauberes volles Gewinde. 


Größe A B C 
für Whitworthgewinde mm Ihe lade dig Nadhe Is inte he Ha Yin Ya ir 
Preis ohne Backen . . Kr. 11,— 15 17,50 
Backen pro Paar... „ 2,30 3 3,40 
Größe E F G 
für Whitworthgewinde mm "ea al Hell Ti 0 1,419, Ta 
Preis ohne Backen . . Kr. 27,— 3550 44, — 
Backen pro Paar . 5 9,30 1,— 9,50 


D 


9, "ie l/a 96 


20, — 
3,50 


Gewindebohrer für Whitworth-, S.-]J.- und Löwenherz-Gewinde siehe Seite 77 bis 81. 


AS. 2 


4 


FL ———— 
\ 
| 
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No. 162. Schräge Schneidkluppen. 


Beste Handelsqualität. 


Preise der Kluppen mit Backen und Bohrer (je 1 Vor- und Nachschneider). 


Größe A B C D E 
Länse ..... mm 180 210 260 260 360 360 
Schneidet . Zoll engl. Yis 3 16 7; Yes Ya He I Ma dr Vie Vöned/ Ye a ar er Yıs "ia 
Preis pro Stück . Kr. 6,20 ‚” ‘ 0 10,50 ),79 


Größe G H J K L 
Länge >. mm 470 410 | 980 580 680 
Schneidaf. Zoll engl. Be ll, Ze ER A I VE are 4, ig ur a fs I/g fg‘ Yı lo‘ Hol” vn KM 5) & , lg ] 


Preis pro Stück . Kr. 12,60 14,20 17,90 19,80 m 27,60 


Größe N 0 Q 
Länse ..... mm 180 900 1000 1250 
Schneidet . Zoll engl.!/,” Vale“ 22.21 SUSE zu /s 11, 
Preis pro Stück . Kr. 30,15 34,90 43,50 31,50 


No. 163. Schneidbackenhalter 


für runde, justierbare Schneidbacken. 
FE Ge 


GEONE- =. 2-5... ae 00 V 1 24 3 

für Whitworthgewinde .... Zoll En ga UEe Y, Use UsYs Ys"is Yatlı u a 
„ 98. J-Gewinde.... ....mm _ 3—12 316 6-20 10—25 15— 0 
„ Löwenherzgewinde ...... 1-6 1—8 3-10 — 

„ Gasgewinde ... .. Zoll engl. — — — U 3 lg ee, ne la 1 


Preis pro Stück . . . . 2.2 2.2.0. Kr. 2 2604 53,75 > 9 RR 


No. 164. Runde justierbare Schneidbacken 


passend für Schneidbackenhalter für Handgebrauch. 


$: q 4 E £ ü 


Preise der Schneidbacken für Bee S. J--, Löwenherz- und —n 


GrOBE Su. 8 0.0 No. 00 U 1 4 R 2 4 ny 
Durchmesser . . 222.2. mm 16 20,5 25 38 50 30 63,9 
Stärke . . 08 6,0 8 12.1 16 16 17,9 
für Whitw orthgewinde . Zoll engl. NY 15 -"Te Wal, U ed FE RR ns 
„5. J.-Gewinde . . .. . . _ 3- 13 3-16 6-20 10—25 15-30 20-36 
„ Löwenherzgewinde . 1-6 1-8 3—10 — _ 
PR Gasgewinde Fe a Zoll engl. — — == I yr ni ag el. j en 
Preis pro Stück. . . ..... Kr. > - 3,10 4,20 3,60 6,60 7,50 16,75 
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No. 165. Komplette Schneidzeuge 


für Whithworthgewinde, Präzisionsausführung. 


Sortiment A. Yu Fig Us On VeTTe Sortiment C. ae "ho 1. Dee up ‘ 16 e > 

Kluppe No. 160 Kluppe No. 160 Kluppe No. 161 
1 Schneidkluppe. . . . . Kr, 5,50 I Schneidkluppe. . . . . Kr. 13,- Kr. 15. - 
o Paar Backen ä 2,30... „1150 1 Paar Backen .. . „ 31 „Dh - 
5 Satz a3 St. Grundbohrer „ 11,55 1Satza3St. Grundbohrer „ 2, u 21, 
5 Handmutterbohrer . , . „ +2% 7 Handmutterbohrer .. „ 915 „9b 
5 Backenbohrer . . . . 2.920 7 Backenbohrer . . . . . „ 1015 . 1015 
2 Windeisen. . . :. 2.42 2 Windeisen . .. .»- 5.1020 „1020 
1 verschließbares Etui 10,50 i verschließbares Etui n. 250 5.2250 

Kr. 33,69 Kr. 109 Kr. 109 


Sortiment B. 1/, 3/,, bu io" Sortiment D. ” 5 ®/s is Ya x 

Kluppe No. 160 Kluppe No.161 Kluppe No. 160 Kluppe No. 161 
1 Schneidkluppe. . . . . Kr. 10,75 Kr. 11,-- 1 Schneidkluppe. . . . . Kr. 17,-—- Kr. 17,50 
5 Paar Backen ... „ 11,50 „1150 :| 9 Paar Backen SER „ 1%,—- „ 15 
5 Satz 3 St. Grundbohrer „ 13,50 „ 13,50 5 Satz a3 St. Erundbehrer „ 1890 ,.189%0 
5 Handmutterbohrer . . . „ 980 „980 5 Handmutterbohrer. .. „ St 50 S40 
5 Backenbohrer . . ... „650 „6,50 5. Backenbohrer:.... --..,. 229 925 
2: Windeiseii, u... 22.2 4. 8,10 „640 2 Windeisen. .... . u 140, 10,40 
1 verschließbares Etui a >|, „ 12,50 1 verschließbares Etui . . „ 2150 „2150 

Kr.66,95  Kr.67,20 Kr. 102,50 Kr. 103 


Die Preise verstehen sich mit Gewindebohrer amerik. System No. 149 Seite 79. 
(Fortsetzung umseitig) 
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(Fortsetzung) 


Komplette Schneidzeuge 


für Whitworthgewinde, Präzisionsausführung. 


Sortiment E. ?_ 


ek ii 


KluppeNo.160 KluppeNo. 161 


I Schneidkluppe. . . . Kr. 19,70 Kr. 20,— 
9 Paar Backen ... „ 19,—- „. 19,— 
5 Satz aa3St. Gründbelirer „22,80 „22,80 
9 Handmutterbohrer . . „ 99 „995 
> Backenbohrer . . .. „ 11,05 „11,05 
2 Windeisen . .... „. 12,80 „. 120 
1 verschließbares Etui . „ 22,50 „2250 


Kr. 117.50 Kr. 118.10 


Sortiment F. 1/3 "is ®/s "a "8 
Kluppe No.160 Kluppe No. 161 


1 Schneidkluppe. . . . Kr. 23,50 Kr. 27,— 


2 Paar Backen ... „23,50 „26,50 
5Satza3St. noise „29,70 „29,70 
ö Handmutterbohrer. . „ 12,9% „. 12.0 
5 Backenbohrer . ... „ 375 „13,5 
2 Windeisen ... 5.15, „ 150 
1 verschließbares Etui a 7, Se DNS — 


Kr. 147,05 Kr. 153,55 

Sortiment J. 1!/; IV, P/s 1/5’ 
Kluppe No. 160 Kluppe No. 161 
I Schneidkluppe . . . . Kr. #2, — Kr. 
4 Paar Backen ... BR: 7 Pen 
4Satza3St. Grundbohrer „65.40 
4 Handmutterbohrer. . „ 30,50 „30,80 


” "RUN, 


4 Backenbohrer . . . . „3059 „30,55 
2 Windeisen ... „3919 n.39,79 
1 verschließbares Ei 4 B— » #— 


Kr. 285,50 Kr. 287,50 


No. 166. 


Sortiment AL. 


ı 12 1417 223 2653535 +45 5 mm 

Kluppe No. 160 
1 Schneidkluppe . - . -» 2.2... Kr 85,50 
12 Paar Backen ä 230. .... 4.2760 
12 Satz a 3 Stück Grundbohrer . . „ 29,10 
12 Handmutterbohrer . ..... „ 11,25 
12 Backenbohrer . ...... 2.1299 
3 Windeisen. . . 2. 2 2 2 22 02.0 .660 
1 verschließbares Etui ee ee a ee 


Kr. 112,60 


a a ı 
Kluppe N0.160 Kluppe No. 161 


Sortiment G. 


l Schneidkluppe. . . . Kr. 27,50 Kr. 27,— 
9 Paar Backen ... „16,50 „16,50 
9Satzaast. Gämäböhrer „39,40 „35,40 
8 Handmutterbohrer . . „ 16,10 „16,10 
8 Backenbohrer.. . . . „16,60 „16,60 
2 Windeisen. ..... „1920 „19,20 
1 verschließbares Etui. „ 3150 31,50 

Kr. 162,50. Kr. 162.30 


Sortiment H. ‘,, 1 11, 117,” 


Kluppe No0.160 Kluppe No. 16° 


l Schneidkluppe. .. Kr. 34,— Kr. 35,50 
4 Paar Backen I De DNS 
4 Satz a3 St. Grindbohrer „43,50 „#80 
4 Handmutterbohrer. . .„, 21,60 „21.60 
4 Backenbohrer . . .. „ 2125 „ 21,235 
2 Windeisen. . . . 5, 26,0 „26,20 
1 verschließbares Etui > ..36,50 „36,50 

Kr. 211,35 Kr. 212,55 


Die Sortimente C und 6. 
ee 
schneidend, mit Kluppen No. 160 
(gangbarste Zusammenstellung) 


in einem verschließbaren Etui 


Kompleit 2.2.0 202% 8 Ku . Kr. 263 


Komplette Schneidzeuge 


für Löwenherzgewinde. 


Sortiment BL. 


5536759 10 mm 

Kluppe No 160 

1 Schneidkluppe . . -. . 22.2... Kr. 10,75 
6 Paar Backen ä 230 :. 2. 2.20.1980 
6 Satz a 3 Stück Grundbohrer . . „18:75 
6 Handmutterbohrer . . . . 3 ee >) 
6 Backenbohrer . ..... ee a 
2 Windeisen. .. 222.2... 220670 
1 verschließbares Etui. . Gern Ar Sa 
Kr. S1,15 


Diese beiden Schneidzeuge für Löwenherzgewinde AL und BL zusammen 


in einem verschließbaren Etui . 


Schneidzeug-Sortimente in jeder beliebigen Zusammenstellung. 


. 0 0238 31 7 Ah Th Tr rw er er a fr ee 
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Kr. 190 


Preise auf geil. Anfrage. 
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(Fortsetzung.) 


No. 167. Komplette Schneidzeuge 


für Gewinde System International. 


Sortiment AJ. 6, 7,5, 9, 10, 11, 12, 14 mm 
Kluppe No. 160 


I. Schneidkluppe : =. = «u... ww Kr. 
8 Paar Backen äkr. 3... ® 
8 Satz ä 3 St. Grundbohrer . . .. „ 
8 Handmutterbohrer . ” 
8 Backenbohrer .. ... h 
2 Windeisen . » 2 2 222 nn. s 
1 verschließbares Etui .. ..... 5 

Kr 


Sortiment BJ. 10, 11, 12, 14, 16, IS, 4 


I 
>, — 
27.45 
12.30 
13.25 
11,50 
24,50 


. 128, — 


mm 


Kluppe No. 160 


1. Schneidkluüppe : + 2. 2... % Kr. 19,50 
7 Paar Backen ä Kr. 380 ..... „26,60 
7 Satz ä 3 St. Grundbohrer „3450 
7 Handmutterbohrer . . . ..... „19; 

7 Backenbohrer . ...... „1555 
2. Windeisen.. 3-45: 8.0: „4 
1 verschließbares Etui . . . 2...» „.30,- 


Sortiment E). 


1 Schneidkluppe 


DO OO. O0 — 


- non 0 on 0 — 


Sortiment CJ. 16, 18, 20, 22, 24, 27 mm 


Kluppe 
Schneidkluppe . . . ..... . Kr. 
Paar Backen ä Kr. 5,30 5 
Satz ä 3 St. Grundbohrer z 
Handmutterbohrer . . . N 
Backenböhrer -s:-. # 2.%-2. 2-2. 3 a 
Windelsen v2... & waren „ 
verschließbares Etui . . . 22. 
Kr 
Sortiment DJ. 22, 24, 27, 30, 33 mm 
Kluppe 
Schneidkluppe . . . . 2. 2 2 2.0. Kr 
Paar Backen a Kr. 7. . 
Satz a 3 St. Grundbohrer - 
Handmutterbohrer . . . . . R 
Backenbohrer . . . . : 2. 2 2.. . 
Windeisen . . 222.2 2220. R 
verschließbares Etui . . . .»... 5 
Kr 


30, 33, 36, 39 mm 


4 Paar Backen ä Kr. 9,50 


4 Satz a 3 St. Grundbohrer 


Kluppe No. 160 
2,— 
IN, — 
7,10 
33,30 
38,20 
39,20 
3 


Kr. 318,80 


No. 160 
27,0 
31,50 
48,30 
2239 
26.50 
21,20 
3S,90 


. 216,19 


No. 160 
34, — 
39, — 
61,05 
2,6 
32,10 
28,0 
47,50 


. 2367, — 


No. 168. Schneideisenhalter mit massiven Schneidplatten. 


Größe des Halters No. 
Für Whitworth-Gewinde Zoll engl. 
„ Löwenherz-Gewinde . . . mm 
Preis des Halters . ...... 
Preis einer Schneidplatte . . . . 


Lil 


1,90 
1,60 


— nn — = —e EN 
eu - 7 
2 3 4 5) 
Ale at 1/, ee —l, 
2,34 4,5—6 7-10 — 
3.50 3.140 +20 6,25 
2 — 2.60 3,40 3,— 


6 
Ber 
4 mr 
‘), i») 


6,— 


Schneideisenhalter werden auch komplett mit Platten, Bohrer, Windeisen, für Whitworth- und 
Löwenherzgewinde mit Etui geliefert. — Preise aui gefl. Anirage. 
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No. 169. Schneidklüppchen 


in feiner Präzisions-Ausführung mit zweiteiligen Backen zum Einschieben. 


schneidet Whitworth-Gewinde Ys—':2" 
4 Löwenherz-Gewinde 1—5 mm 
Preis des Klüppchens ohne Backen 
BTOCSLUCK- 55 2 en Kr. > 
Backen pro Paar . .. 2.2.2... „1% 


No. 170. Feinste Präzisions-Schneidplatten 


für Löwenherz- oder Whitworth-Gewinde. 


— ei 
—— 


Jede Gewindestärke ist zweimal in der Platte vorhanden. 


Größe der Platte . . . 2: 2 2 2 2 0 nn No. 1 mit 10 Loch No. ? mit 10 Loch 
Löwenherz-Gewinde schneidend .. . . mm th2 125062 2,3 2,6 3.3.5 4 
Preis pro Stück ohne Bohrer . . .... Kr. ‘ ‘ 

Größe der Platte. - . 2 2 2 2 2 0. No. 3 mit 12 Loch No. + mit 10 Loch 
Löwenherz-Gewinde schneidend. ... . mm 3354459559 6 78910 
Preis pro Stück ohne Bohrer . ..... Kr. s,30 12 

Größe der Platte . - . 2: 2: 2 vo ee. No. » mit 10 Loch ‚No. 6 mit 12 „och 
Whitworth-Gewinde schneidend . . . . Zoll Yu RS um Olga an Ya 37 BD re I, ya” At Uns 
Preis pro Stück ohne Bohrer . ...-. . Kr. 1 5,50 

Größe der Platte . . . . 2: 2 2200. No. 7 mit 10 Loch No. S mit 12 Loch 
Whitworth-Gewinde schneidend . . . . Zoll - Blza Ye "aa au a > a Yı za is ja 
Preis pro Stück ohne Bohrer . ..... Kr. 9,50 14 


No. 171. Original Schweizer Schneideisen 


mit Seitenlöchern und je 1 Bohrer für jedes Gewinde. 


y E en Tun. ZZ — 
n r 


pen. —— 
En = ——. 


ar! 1 un “ae & x ’E TuS Y BU 


o'o a  eTetoEe oroLeiszeisEeie Ö je Tone 
ee | Ri EN gan 5 
a AB a 2 
A, für Feinmechaniker, Optiker etc f mit 12 Lochpaaren und 6 Bohrern, pro Stück . Kr. 6,50 
Schneiden von 2,3 bis 4,2 bezw. 52mm \ „ 18 S „9 “ “ » rn 950 
B. für Uhrmacher 4 mit 12 Lochpaaren und 6 Bohrern, pro Stück Kr. 4,20 
Schneiden von 0,45 bezw. 0,85 bis 2, Imm\ı\ „ 18 R „9 5 e ir Me 


No. 172. _Ringklüppehen 


mit je 1 Bohrer Br we Gewinde. 


No. 1 für IYa 2 2la 3lYamm .» 2 2 2 2 En 2 I IL I pro Stück Kr. 
Ne. 2 iur 79 2253 39 4.mM 3.8 u 32 wein pro Stück Kr. 6: 


No. 173. Gußstahl-Schneideisen. 


mit Seitenlöchern und je 1 Bohrer für jedes Lochpaar. 


nel ! Ka 


PIE: 
Ik du 


Schneidend bis ca. mm 4 4l/a 5 Sa 6 94 Ma 8 9 
Anzahl der Löcher . . 8 10 12 14 16 18 20 22 26 
fi 


Preis pro Stück . . Kr. 250 3 350 430 5 550 6% 65 8 


No. 174. Schneidzeuge für Fahrrad-Reparatur-Werkstätten. 


Einfache Zusammenstellung. 


1 Schneidkluppe mit 9 Paar Backen und 9 Paar Bohrer, 
Vor- und Nachschneider, in lackiertem Holzkasten. 
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Schneidend Pa is 1 1ı San 3 1/g Ge rechts 1/o I links 
Umgänge auf 1" engl... 32 25 30 26 26 20 20 20 20 
Preis komplett. . . :. 2: 222220. Kr. 33 


Reichhaltige Zusammenstellung. 


1 Schneidkluppe mit 24 Paar Backen und 24 Paar Bohrer, 
Vor- und Nachschneider, 1 Bohrer für Tretkurbellager, 
2 Windeisen in lackiertem Holzkasten. 


‚chneidend. =. & = #4: ae: ho: la Ta la da do he "he "le Ve "rs, es ls: rechts 
'mgänge a I” enel. .. . 24 32 20 25 26 30 18 24 26 30 16 20 24 26 
‘hneidend. . .... : Te Te Ya Ya Ya !a ds’ rechts Ya "ig links 

ngänge a 1” engl. . .. 14 19 24 12 19 20 24 20 20 20 
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No. 175. Gewinde-Schneidköpfe 


mit abnehmbarem Backensystem. 


für Withworth- oder Meter-Gewinde mit Kurvenring (No. 00—5) 
oder für Gasgewinde mit Universal-Einstellung (No. 6—8). 
Zur Benutzung auf einer Drehbank oder ähnlichen Maschine, auf welcher der Kopf wie 
jedes andere Futter aufgesetzt und wieder abgenommen werden kann. 


Ersetzt vollständig eine Gewindeschneid-Maschine. Die drei verstellbaren Backen haben pris- 

matische Form und können leicht nachgeschnitten und nachgeschliffen werden. 

Der Kurvenring der Köpfe (Größe 00—5) hat Gradteilung und verstellbaren Anschlag zur 
Erzielung gleichmäßiger Gewindestärken. 

Nach Fertigschneiden des Gewindes werden die Schneidbacken durch Rückwärtsdrehen des 
Kurvenringes geöffnet, die Schraube herausgezoyen und die Backen durch Vorwärtsdrehen des Ringes 
wieder geschlossen. 

Ein Rückwärtsdrehen der fertigen Schrauben ist nicht nötig. 

Die Universalstellung der Köpfe Größe 6, 7 und 8 ist für Gasgewinde zweckmäßig, weil bei 


diesen verschiedene Durchmesser gleiche Ganghöhe haben und ein Auswechseln der Schneidbacken 
nicht so häufig erforderlich ist. 


Größe... ... ....No. 00 0 1 2 3 b) fi 
Kopfdurchmesser . . . . . mm 110 125 165 180 220 260 340 250 330 360 
a an Zoll !/-9/g & 5 Wal 12-1 y-1NVs  Va-2 9g-2l/a 
Sl -Gewinde . . mm 6- 10 6-16 5 27 6-33 6-39 6-52 10-68 
® Gasvewinde ... ZolYlg Yes Tel Tı-MıYa-T/a 142 %3 0 102 123 124 


Flach oder Holz- 
schraubengewinde mm 4-8 6-13 6-18 6-22 6-28 6-34 10-45 
Kopf ohne Schneidbacken . . Kr. 5l,— 39—- 7- 92—- 140,—- 232,— 378 1602,—- 233 316 
Backen für Whitworth-, S. je 
od. Gasgewinde pro Satz .Kr. 7,— 850 10,— 1150 14,— 20,50 27 2050 23 33 
Backen für Flach- oder Holz- 
schraubengewinde pro Satz Kr. 850 10,— 1150 14,— 1750 23,— 33 


No. 176. Schneidbacken in Präzisionsausführung. 


für Maschinengebrauch, Plan geschnitten... 


yai! | I " \ 


| I: >) % 
(Hr | n ul 


| R u e 


a) Runde Schneidbacken. b) Vierkantige Schneidbacken. 


ET IS 
|». 
ji A 


FürWhitworthgew. mm 1, 3 3 :16 1, er: d, 2 l/g Sa 3] Ti l 1%/g 11/a 13/g 1a 15/5 13/4 2 
Bun Iunde > 125 30 30 30 40 40 45 50 60 60 70 7 80 80 90 90 100 100 
Backen Jverstellb. . 20 25 25 25 38 38 38 50 50 508 8 6 % 7 80 9% ® 
Stärke derBacken „ 8 8 10 10 12 12 15 1383 22 6 283 31 35 38 41 45 48 54 


Runde Backen eo ana ganzeneennonnansanae ep R 
Vierkantige Backen : y- «0 4,30 4,90 4,90 5,50 5,50 6,20 6,808,709,30 10.70 12,50 15,20 16,40 19, — 20,50 26 28,50 


Verstellbare , „2,40 3,70 3,70 3,70 4,30 4,350 5,— 6,— 6,— 8,10 8,30 8,30 9,2012,8015,5020,50 26 28,50 
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No. 177. Gewindeschneidköpfe für Außengewinde 


mit drei genau einstellbaren und selbsttätig ausrückenden Gewindebacken. 


NN 
In" 


Stellen das Gewinde mit einem Schnitt sauber her. 
Die Backen Öffnen sich selbsttätig und geben das Arbeitsstück vollständig frei. 


Größe . 2: >: 2 Er rn. No. 1 2 3 4 5) 
Schneidet . . 2.2.2 2 .. Zoll engl. 3, 1 11a Ya 3/4 1.3—| afs—1!ja 
GRWIENLA. 5.00 ee kg 0,59 105° 2,45 68 120° 
Preis mit 1 Satz Backen . . . . . Kr. 136 184, — 218, — 275 358 
Preis für Extra-Backen pro Satz „ 8 9,15 11,50 b/ 25 


No. 178. Gewindeschneidköpfe für Außengewinde 


mit genau einstellbaren, selbsttätig ausrückenden Gewindebacken und Vorrichtung zum 
Vor- und Nachschneiden des Gewindes. 


Mit Hülfe dieses Gewindeschneidkopfes stellt man ein genaues und sauberes Gewinde da- 
durch her, daß man mit dem Kopf zunächst vor- und dann nach Umlegen eines kleinen Stellhebels 
nachschneidet. 

Die Backen lassen sich leicht auswechseln. Sie geben nach dem Schneiden des Gewindes 
selbsttätig das Arbeitsstück frei. 


Größe 2 2: u a aan en No. N B\ 
Für Außengewinde von... . . Zoll engl. 9/—1 1/a—11/a 2 
Preis mit 1 Satz Schneidbacken.. . . . . Kr. 330 300 620 
Preis für Extraschneidbacken per Satz „ 17 29 34 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 179. Gewindeschneidköpfe für Innengewinde. 


Y 


En 
Dr 


Herstellung sauberen Gewindes mit einem Schnitt. Sobald das zu schneidende Stück gegen 
den Anschlag stößt, springen die Backen nach innen zusammen und geben das Arbeitsstück frei. 


Große; 22-5 es a ee Br No. 1 
Für Feingewinde von mm 20-30 


Preis mit 1 Satz frei gedrehter Schneidbacken Kr. 184,— 
Preis für Extrabacken pro Satz 22,50 28 34 40 45 


5 
50— 150 
442 | 


4 
35— 1205 
330 


3 
30-100 
234 


a 
25—715 
241 


[er Ber Br „ 


No. 180. Gewindeschneidköpfe 


selbstöffnend und selbstschliessend. 


Zum Gewindeschneiden auf Dreh- und Revolverbänken, Automaten u. Schraubenschneidmaschinen. 

Einfacher, sehr praktischer Apparat. 

Freiliegende Schneidbacken. leicht auswechselbar und leicht zu schleifen. 

Zum Gewindeschneiden in unbegrenzter Länge. 

Die Backen Öffnen sich selbsttätig auf den einmal eingestellten Punkt, dahcr kein Zurück- 
drehen auf dem fertigen Gewinde. 
Beim Schließen mit Hand kommt an Stelle a 5 ein Handgriff. 


Preise mit I Satz Backen. 


Größe: 2 % 2.2. 2.408 No. 0 1 n 3 
Für Gewinde . . 2.2... bis Zoll ao 11-1 lja—3'j 1/a—11/a 
. le ee Ba A „ mm 6—12 12— 20 20-38 
„ Gasgewinde. ..... „ Zoll — 1/g 141g Vo—1!g 
Größter Durchmesser . ..... mm 1) 66 92 124 
Ganze- Lange: zz x: wa ern " 07 118 155 194 
Schaft-Durchmesser ER DR 20 20 32 40 

+ =Lange.. a ea ee 5 S0 0 19 90 

si, „BONLUNg, 8:0 Se ar: R 10 13 20 26 
Mit Winkelhehel D . . . .. 2... Kr 103, — 139 198,— 280, -— 
„ Handarlff . . . .. 2 22.2. “ 97,— 126 176, — 260, — 
Extra-Backen pro Satz. . ... . . 12,20 14 16,50 23,50 


Das Selbstschließen erfolgt durch den Zapfen « und Winkelhebel d. 
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No. 181. „Erringtons“ selbsttätig reversierende 
Gewindebohrköpfe. 


werden. Der Gewindebohrer wird durch Niederbewegen der Bohrspindei zum Anschnitt gebracht, nach 
erreichter Bohrtiefe durch Anlaufen an dem Winkelstift automatisch ausgelöst und bei Heben der 
Bohrspindel selbsttätig reversiert. 
Modell B einfache Ausführung für Gußeisen und Messing, 
» € mit Reibungskupplung, welche bei Ueberlastung des Bohrers selbsttätig ausrückt, 
für Stahl, Schmiedeeisen, Kupfer etc., 


»„  Dfür grobe Stücke zum Bohren, Gewindebohren und Bolzeneinsetzen in einer 
Operation, mit auswechselbaren Werkzeughaltern. 


Preise der „Errington“-Gewindebohrköpfe: 


1 X 1] No. 00 0 1 2 3 4 5) 
für Whitworthgewinde. .. „Zoll Ye Ma Ta-°ı hl Ma Ya—lla Ya-2 
„ 5--J.-Gewinde . . ..... mm 2—9 3— 6-19 8-25 9-32 13-38 13—50 
Schaft hat Morsekonus . No. 1 3 3 4 4 3 he 
Preis ModellB ..... . . Kr. 127 154 207 337 312 418 448 
“ = | RE EEE SERIEN: 178 205 2357 987 362 443 473 
s SD a a > Er 333 414 468 525 655 
Gewindebohrerhalter zu Mod.D _ — 66 79 93 105 130 
Bolzenhalter zu ModelD .. ,„ — — 66 79 93 105 120 


Die Preise Modell D verstehen sich inkl. je 1 Spiral- und Gewindebohrerhalter. 


Spiralbohrerhalter zu Gewindeschneidköpfe Modell D. 


Kopfgröße. . .. . 2 2 2 20. No. 1 2 4 
Für Bohrer mit Morsekonus ne 1 2 3 4 3 


Preis pro Stück . . .... .. Kr. 3 41 © 52 93 93 u 


a 
a} | 
IS 


Modell B Modell © Modell D Gewindebohrer-  Spiralbohrer- — Bolzenhalter 
halter halter 
Leichte Handhabung, geringe Anschaffungskosten. 
Diese Gewindebohrköpfe erfordern keinen Linkslauf der Maschine und können auf jeder 
Bohrmaschine, welche Handhebel für die Zustellung der Bohrspindel hat, ohne weiteres verwendet 
Die Gewindebohrköpfe werden in 3 verschiedenen Ausführungen geliefert. 
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No. 182. aa s“ Gewindeschneid-Apparate. 
No. 1 


zum Bohren von Löchern, Gewinde-Einschneiden und 
Einsetzen von doppelseitigen Gewindebolzen 
von Fi. -11 5" 


Zur Verwendung in Horizontal- und Vertikal - Bohr- 
maschinen, besonders in Radial-Bohrmaschinen. 

Verhindert Abbrechen der Bohrer durch selbsttätige Aus- 
schaltung. 

Der Hauptteil wird wie ein Bohrer in die Bohr- 
spindel der Maschine gesteckt und bleibt bis zur Beendigung 
der Arbeit darin. 


Bohrer und Einsätze sind augenblicklich auswechselbar. 
Lochbehren; Einschneiden. GeltinerBewindeneteen, Ein Gewindebohrer ist für jede Größe ausreichend. 
Apparat für 3/; Ya lg Ya as 1 1a“: 
A) mit Bohrfutter und Einsätzen für Gewindebohrer und für konische Spiralbohrer, mit ver- 


schließbarem Kasten, ohne Bohrer und ohne Futter für die Gewindebolzen. ...... Kr. 245 
B) Apparat wie A, jedoch mit 7 Gewindebohrern (je 1 Stück ?/;—1'/s“, wie oben angegeben) „ 2780 
C) Apparat wie A, mit 7 Gewindebohrern und mit Futter zum Einschrauben von doppelseitigen 

Gewindebolzen » : > 2 2 0 0 2 Su nn ea ne ee nee in. a 7 75) 
Apparate ohne Bohrfutter und Einsätze für konische Spiralbohrer ..... . ... . weniger „ 28 


No. 2 


zum Bohren von Löchern, Gewinde-Einschneiden 


| und Einsetzen von doppelseitigen Gewindebolzen 
m: vr “ | En era ei 2 " 
u T TE3 \ — ge von ?—2". 


(Beschreibung siehe auch oben.) 


Für alle Gewindegrößen von ?°/s—2” Durchmesser, 
wozu sonst mehrere Apparate gebraucht werden. 


Apparat für: 
ie "ie Ya Mn "ed a 1 Vs Mia 19/5 1a 13 2”. 
A) mit Bohrfutter, 20 Gewindebohrern (für obige 
Größen ausreichend), 3 Einsätzen für Spiral- 
bohrer und für Gewindebohrer, ohne Futter 
für Gewindebolzen und ohne Spiralbohrer, 


3 


= in Holzkasten - 2: 2 2 22. Kr. 610 
= B) genau wie A, jedoch ohne Gewindebohrer . „ 360 
Z Zum Gewinde- Zum Einset Incä 
Lochbohren Einschneldan. Acppelseiiger APBaTAIE N und B ohne Bohrfutter und Einsätze . 
Gewindebolzen. für Spiralbohrer .... 220.» weniger „ 36 
Reserve-Teile: 
für de Ve Ya Ya Ye ı Wa 1 1% Da 1% Ma 17, 2 


Gewindebohrer . . . . Stück Kr. 2,65 3,05 3,40 3,70 4,40 4,30 6,50 7,50 8,50 9,20 10,40 11,50 14,75 19 
Futter für Gewindebolzen „ „ 9,20 5.20 5,20 5,20 5,20 5,20 5,80 6,60 7 ) 
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No. 183. Schraubenschneidmaschinen. 


= | 


X Mm, ge MMINm 


Die Backen dieser Gewindeschneidmaschinen rücken nach Fertigschneiden des Gewindes durch 
Einstellen eines Hebels selbsttätig aus, der geschnittene Bolzen wird herausgezogen und die Backen 
durch eine kleine Rückwärtsdrehung wieder eingestellt. 


Preise der Gewindeschneidmaschinen ohne Schneidbacken: 

BEOBE 22: ans. a re ee A ee No. 1 2 3 4 6) 6 
Schneidet Whitworth-Gewinde. . . » 2: 222.0 .. Zoll Peg 1 1 !ı Na 34 

„ Gas-Gewinde - » 2 2 2 m 0 nee. a Lig 3/4 1 1 1!/a 3, 

e Flach- oder Holzschraubengewinde ....mm 13 18 16 18 22 28 
Spanne Bis: 2 ES: 2: £ 2a Wr a u aussrden „ 35 30 45 90 65 19 
Maschine für Handbetrieb -. . . - - :- 2 2 een nn Kr. 158,— 175,— 19,— 254,— 323 445,— 

R „ Kraftbetrieb mit zweistufiger Riemenscheibe . „ — —  238,— 291,— 375 — 

” s z „  dreistufiger s — — —  8310,— 39 510,— 

. „ Hand- und Kraftbetrieb mit zweistufiger 

Riemenscheibe . . . . 2» 2: 2 220. e = —  245,— 310,— 390  — 
e „ Hand- und Kraftbetrieb mit dreistufie iger 
Riemenscheibe . -. . . - : 2: 2 2 2 nr ne. o — — —  325,— 405 530,— 

1 Satz Schneidbacken für Whitworth- od. Gas-Gewinde „ 7150 871 87 875 10 12,50 
I: „ Flach- od. Holzschraubengew. „ 9— 10,— 10.—- 10,— 13 15,50 
5 Fräsmesser zum Abrunden der Schraubenbolzen Mr 78087 87 87 10 12,50 
1 Spanner für Mutterbohrer . . . .. 22. 202... n 32,— 32,—- 323,— 39, — 46 52,— 
I eiserner runder Säulenfuß . -. . : 2: 2 2 2 2 2 2 0. “ 68,— 08,— 68,— 76,— 98 98,— 
I rechteckiger Kasten-Untersatz . . ». . 2 220 02.. a —  9N,— 90,— 102,— 115 Ham 
1 Deckenvorgelege mit zweistufiger Riemenscheibe . . „ — — 106, 120,— 130 
1 „  dreistufiger u — — — 130.— 135 150, 


Die Abbildung stellt die Maschinen No. 3, 4 u. 5 dar, Maschine No. 6 hat doppeltes Zahn- 
rädervorgelege und niedere Füße, No. 1 u. 2 sind ohne Räderübersetzung. 


No. 184. Zapfen-Fräsköpfe mit Kronenfräsern 


für Schraubenschneidmaschinen, Drehdänke, Bohrmaschinen etc. 


A. Für Bohr- und Gewindeschneidmaschinen: B. Für Drehbänke: 

Bir Zapfen. neun nd as mm 4-16 4-20 4-30 | 4-16 4—20 4— 30 
Stärke der Befestigungszapien . . . „ 30 35 40 | 50 s0 60 
Länge „ ” EEE 120 140 160 | 45 45 so 
Preis ohne Fräser . . .. . 2.2... Kr. 26,— 34,— 45,— | 234— 26. — 40, — 
Fräser 4—13 mm pro Stück . .. „ 10, — 10,— 10,— : 10— 10,— 10,— 

“ 14-16 „ » G: ie Se 12,50 12,50 12.008 12. 0 12,50 12,50 

a 17—20 „ » . de ge — 15,50 15,50 15,50 15,50 

„ 21—26 ”„ » „ 0.9 =. — 20,— =— — 20,— 
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No. 185. Schraubenschneid- und Zapfenfräs-Maschinen. 


N ® N = SI un 
Il Mt: 5 
Ik a Ba 


Zum Schneiden von scharfem Gewinde nach der englischen Whitworth- oder 
der Millimetertabelle. von Flachgewinde, Holzschraubengewinde oder von Gas- 
gewinde und zum Fräsen von geraden oder bis 45% schrägen Ansatz-Zapfen. 


GrODE 0 u er a re ee No. 

Schneidet enmaın DISE Su ae en ee Zoll 
2 AS a De Ze ee air et a dar Aa a; 
. normales Flach- oder. 'Holzschraubengewinde Bl ar ee mm 
R MUTTER DIS: U. 5, sn Nr re a ek een Zoll 

SPAN SEUCKEADIS 2. ur ss an a ee ie a mm 


Fräst kurze Zapfen bis Durchmesser . . . 2. . 2: 2 2 2 2 m nn. 
„ lange ee ee ee ae Biere 

R Länge ee ne ee ek 

Stärkstes Rundeisen, an welches vorstehende Zapfen gefräst werden 
OHMEHL Ma ee ae ar a ar 


Maschine für Handbetrieb ohne Schneidbacken auf niedrigen Füßen 
aber mit Messerfräskopf . . - : - 2 m Er Er nn K 


Maschine für Kraftbetrieb mit 2stufiger Riemenscheibe auf niedrigen Füßen 
aber mit Messerfräskopf . . 2222 Er ra 
Maschine für Kraftbetrieb mit 3stufiger Riemenscheibe auf niedrigen Füßen 
aber mit Messerfräskopf . . . >. 20 ren n 
Maschine für Hand- und Kraftbetrieb mit 2stufiger Riemenscheibe auf 
niedrigen Füßen, aber mit Messerfräskopf : -. - 2 2 2.222... 
Masohlne für Hand- und Kraftbetrieb mit 3stufiger Riemenscheibe auf 
niedrigen Füßen, aber mit Messerfräskopff . . . .... 
Satz Schneidbacken von 3 Stück für Whitworth- oder Gas-Gewinde 
für Flach- oder Holzschraubengewinde . 


Messerfräskopf allein: dreiteilie 3... 2.4 0 8 un 8 Su sa 

1 Satz Fräsmesser extra 2 220000. 

1 Spannfutter für Kronenfräser, ohne Kronenfräser, für Zapfen bis 16 mm 

1 ” ”„ „ „ ”„ „ » ” 20 „ 

1 „ 7 

1 Kronenfräser für eine Zapfenstärke zwischen 4 und 13 mim. 

1 ” ” „ ” „ 14 ” 16 7 

1 >) ” „, » 3 'Wı ” 20 ” 

| » > ” ”„ „ 21 ” 26 ” e 

l einfacher Kaliberbolzen . ». 2: 2: Nu mn nr een 

1 doppelter 00° a EEE 

1 runder Säulenfuß anstatt der niedrigen Füße ....... 

1 rechteckiger Kastenuntersatz mit Tür (anstatt der niedrigen Füße) 

I Mutterbohrer- FSPANNLUTLEr 2. 4.0.0020: 8 4.06 RE 

Deckenvorgelege mit a Riemenscheibe | In Fehl und ur 
” ” „ 


mehr. 


” 


12038 
Ma Wa 1% 

I Da Di 
8 2 28 

I 1a I 
56 5 
2030 35 
16 24 30 
120 200 300 
2535 30 4 


447,— 560,— 740, — 
485,— 610, — 


so 


980, — 


505, — 627 ,— 800,— 1055, — 


500,— 625,— — 


520,— 645,— 815,— 1020, — 


= 1012, ‚50 
0 


32,— 38,— 48,— 
6,50 7,75 10,50 

— 29 —.30.— 
26,— 33,— 37,— 
I 
10,— 10,— 10,— 


70,— 92,— 104,— 
95,— 110,— 110,— 
38, — 45,— 92, = 
120, - 130,— 2 — 

130, --- 140,— 150.— 


17,50 


165,. — 
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No. 186. Gewinde-Schneidmaschinen für Handbetrieb 
für Whitworth-Gewinde. 


Yu 


5 \ 4 un! W & ; Finn, 
= = — u Zs 0; 
Nat jur 


a. m. ® EYe 
ua 


Diese Spezialmaschinen zeichnen sich durch leichte und handliche Konstruktion aus und 
gestalten dieselben zu einem nützlichen und bequemen Hilfswerkzeug für Schlossereien, Schmiede, 
Reparaturwerkstätten und Montagen, 

Die Maschinen sind ausschließlich für Whitworth-Gewinde konstruiert und schneiden sämtliche 
angegebenen Gewinde mit einem Schnitt leicht und sauber fertig. 

Durch die Ausrüstung der Maschine mit Einspannfutter für Gewindebohrer oder mit Zapfen- 
fräsvorricehtung kann die Maschine gleichzeitig zum Schneiden von Muttern oder zum Anfräsen von 
Zapfen benutzt werden. 

Die leicht auswechselbaren Gewindebacken des Schneidkopfes werden durch entsprechendes 
Verdrehen eines Kurvenringes geöffnet und geschlossen, so daß dieselben das Arbeitsstück nach erfolgtem 
Schnitt freigeben und zu einem neuen Schnitt wieder eingestellt werden können. 


Preise der Gewinde-Schneidmaschinen. 


Für Whitworth-Gewinde. 

No. 1 inkl. 8 Satz Backen für ?/; ’s Te Ya Mk Ba Wa nn Kr. 240 
ee : = a ae a er BE TE 2 Eee 4 „ 320 
Zubehörteile passend zur Maschine: 

KO ar Sr ee a in Are an 2 2 Der at No 1 2 
Reserve-Gewindebacken . . : 2 2 2 2 2 2200220. Kr. 11,25 15 
Einspannfutter für Gewindebohrer . . . 2.2.2... „939, 45 
Zapfenfräsvorrichtung mit Messern . .. 2.2.2.2... »„.  31,— 39 
Nachschneiden der Gewindebacken . . . . 2.2.2.2... ® I,— 7 
STANdEr: ae u. u Mb ee Be ee Be „.9,- 90 
Gewichte-der Ständer“ u. 2: eu a un, So rn ca. kg 60 60 
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No. 187. 


gi 
Tl Ä N x SE 


Diese Maschinen eignen sich zum Schneiden von Gasgewinden 


en 


für Gasgewinde. 


1 
. N 
2 er 
= iz 
Ina E .> 
1} “ a 
I F 


= 


Gewinde weniger empfehlenswert. 


19 


1 u 


.1 inkl. 


Für Gasgewinde. nee 
für Kraftbetrieb für Handbetrieb 

3 Satz Backen für 1°; 12a NV 22. DI“ Kr. 240 

u | nr un 
2, 5 IB Wa 2 ser „360 R 

in 

4 „ 5 “ 1a de Ya Wa IE Ya 1°, De ei re „30% 5 
E 5 » 0 ls 172: ZEN Da „970 as 
2 „ „ „114 Wa Ba 2 2a 2 3’ 2.2 2 2200. „.. 600 5 

ee re pn on 
2, » en IE 12 18 13/4 2 21%, 2a 3 3la 4”. .... ar }1;) e 

Zubehörteile passend zur Maschine. 
TODE: 2 u ee a re nee No. 1 Zu I 6 
Reserve-Gewindebacken pro Satz... . . Kr. 5 9 19 353 253 30 
STander u. 0.8 ie: del de en tr „90 107 107 148 148 170 
Deckenvörgelege. u... 3-5 2’ Ara ı% „107 130 130 158 158 180 
Selbsttätiger Rohrabschneider mit Rädchen „ 9 9% &% 82 821100 
Tropfgefäß mit Hahn und Gestänge. ... „ 12 12 12 12 12 12 


Preise der Gewinde-Schneidmaschinen. 


Transportable Gewinde-Schneidmaschinen 


mit Stufenscheibe. 


Die Ausführung ist bei Bestellung anzugeben. 


— 10 °— 


Kr. 


Die Preise der Maschinen für Kraftbetrieb verstehen sich mit Fest- und Losscheibe oder 


und sind für Whitworth- 


200 
300 
340 
495 
520 
650 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 188. Transportable Gewinde-Schneidmaschinen 
für Gas- und Whitworth-Gewinde. 


gleichzeitig zum Schnelden von Gasgewinde kombinieren. 
Preise der Gewinde-Schneidmaschinen. 
Für Gasgewinde. für Krafibeirieh Air Handbetrieb 

No. 1 Inkl. 3 Satz Backen für 1a ®, Wa du 1 2.2.2200. Kr. 251 Kr. 210 
ee a le see ea: 390 „330 

u „Isa Yu 1 Da Ma Bi 27.0... 97 368 
Im m MR da 2 Dr, 20, 90, "Eugen „5% „ss 

2, 20,1 Ta I a 2 2 2 #2... . „58 
2, 0,1 ma 3 9, 2 24 2a 3 3 ©" 5 76 675 
wi : 2 2 2 3 ie 4 Ap 5 SR 6 . „ 95 

3 


D2 


” 


1030 


m — N —— 
we 2 . ” „ ” 3 31/g 4 4l/a bs) Sa 6 7 Se ” 1600 ” 1460 
N —  — 


Ten Gm 


Für Whitworth-Gewinde. 

No. 1 W. inkl. 6 Satz Backen für °%, WW ir a Mh UV ...2.20.. Kr. 2% Kr. 260 
u Tamm Nu mie vi Na 

1) 2 W. „ 3 „ » 1) l 11a 11/4 13/5 I1/y' ee a ya ae. Ze Er 


| 440 „35 


” 3 W. ” ‘ ” ” ”» 2 2 = 8, ve un l 1/ R 1. 1%; 1 2 ”„ 515 ” 450 


a Z a m —— 


Zubehörteile passend zur Maschine. 


GrODe>. war en DE a No. 1u.1IW 2 2W 3 3W 4 b) 6 7 8 


Reserve-Gewindebacken pro Satz .... Kk. 35 9 1919 19 25 23 30 38 45 
STANder..a. Se ae ee ee = 90 122 122 122 122 148 148 170 240 240 
Deckenvorgelese . . 22 22200. : 107 130 158 130 158 158 158 180 230 230 

Selbsttätiger X mit Abstechstahl ... „ 2 9% — 9% -—- 2 112 132 165 — 
Rohrabschneider $ „ Rädchen ..... „ 36% - 9% — 32 38 1100 125 152 
Einspannfutter für Gewindebohrer . . .. ,„ 39 3.93. 93 0% 0 85 140 — 
Tropfigefäß mit Hahn und Gestänge . .. ,„ 2.2 2 2 22 2 212 12 2 


Die Preise der Maschinen für Kraftbetrieb verstehen sich mit Fest- und Losscheibe oder 
mit Stufenscheibe. 


Diese Maschine eignet sich gut zum Schneiden von Gas- und Whitworth-Gewinde und lassen 
sich die unten angeführten Maschinen ; für Whitworth-Gewinde mit den entsprechenden Backensätzen 
Die Ausführung ist bei Bestellung anzugeben. 


— 01 — 
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No. 189. Gewinde-Schneidmaschinen. 


| 


| 


| 


# 


= Z_ı ge ®_ Im —— 


Die neu konstrulerte Gewinde-Schneldmaschine bietet durch die Konstruktion ihres Schneid- 
kopfes den wesentlichen, praktischen Vorteil daß die Schneidbacken während des Ganges der Maschine 
durch einen Handhebel beliebig aus- und eingerückt werden können. 

Dieser Vorteil ist in erster Linie bei Maschinen für Kraitbetrieb von Wichtigkeit, da ein 
Anhalten der Maschine nach erfolgtem Schnitt des Gewindes nicht erforderlich ist, wodurch die 
Leistungsfähigkeit der Maschine Yyanz wesentlich erhöht wird. 


.. D P N 

Für Gasgewinde. für Kraftbetrieb Ur Handbetrieb 
No. 1 inkl. 3 Satz Backen für !ı ?, em Mu UV... 22000. Kr. 460 Kr. 418 
„ 2,» n ) 2) ” I 114 11/ 2 13/ Re De ee ir ee re „ 658 ” 600 
Dad Ma Me Bi 2... „6% „686 

Som, m Vom nt Ve u ge? 
Für Whitworth-Gewinde. 
No. 1 W. inkl. 6 Satz Backen für °, Ya % °ı 7% 1.2.2 202.. Kr. 502 Kr. 461 
a Ey u y 
» >W „583 „ „ » l I/a 11. 19 ua” Be RE de ” 678 » 617 
” 3 W. „ ‘ ” ” ” l/g Sg 24 a ı 1 3 la 19/4 11/2" ° „ 750 „ 690 
u af nt Tr Ve N, ur "Em. CHR 
Zubehörteile passend zur Maschine. 

EILODEE ar nn aa er le a de are Zen Seen a I No. lu.1W 2 u.3 2Wu.3W 
Reserve-Gewindebacken pro Satz. -. » 222220... Kr. 15 19 19 
Standerı a u: 8 Sc a ar en 90 122 122 
Deckenvorgelese:.. 3.2 2.4.5 8-4 & we was a 107 130 158 
Selbsttätiger Rohrabschneider mit Abstechstahl . ... „ 70 90 90 
Selbsttätiger Rohrabschneider mit Rädchen . . .... 2 49 63 — 
Einspannfutter für Gewindebohrer . . .».. 2.2... s 39 3 93 
Trofgefäß mit Hahn und Gestänge . . .. 2.2.2. . R 12 12 12 


Die Preise der Maschinen für Kraftbetrieb verstehen sich mit Fest- und Losscheibe oder mit 
Stufenscheibe. Die Ausführung ist bei Bestellung anzugeben. 
Ueber größere Gewindeschneidmaschinen bitte ich Spezialpreisliste zu verlangen. 


= 
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No. 190. Gasgewinde-Schneidkluppen 
System Reishauer. 


| I. lı / 
„lin ı) 


E 


Diese Kluppen werden aus bestem Feinkorneisen hergestellt, das Gehäuse ganz im Einsatz 
und nach bewährtem Verfahren gehärtet. 


Die Führungen und Backen dieser Kiuppen stimmen 


mit den Original-Reishauer’schen überein 
und können untereinander ausgewechselt werden. 

Größe: HR ar ee No. 33 34 39 36 37 35 

Schneidet Gasgewinde.. . . . Zoll Ya-he Ya—l Y—l\ja 11-2 2113 3—4' 


Preis der Kluppen ohne Backen . . Kr. 23,— 


0-30 6- G- 58 
Preis der Backen pro Paar. . 9,70 6,30 9,50 13,— 19,50 33 
Preis der Führungsbüchsen pro Stück „ 1,25 1,40 1,50 2,40 3,75 > 


Backen für Linksgewinde zu sleichen Preisen. In die 


Kluppe No. 34 können auch Backen 
für Perkinsgewinde 34 mm Durchmesser mit 15 Umgängen & 1” 


engl. geliefert werden. 


No. 191. Gasgewinde-Schneidkluppen 
System Reinecker. 


„Pr 1 
. \ 


7 27 Ve 


Die Kluppengehäuse sind aus bestgeeignetem Material gefertigt und im Einsatz gehärtet. 
Die Kluppe schneidet bei einmaligem Niederschneiden ein sauberes reines Gewinde. Nach vollendetem 


Schnitt hebt man den Klapphebel, dreht den Deckel seitwärts und kann dann die Kluppe über das 
geschnittene Gewinde. ohne zurückzudrehen, abgehoben werden. 


Größe: 2.0 0 0 na No. 1 > 3 4 > 6 
Schneidet Gasgewinde . N ‚1,1 Ya—1 3,ı—-11a 11412 211-3 32-4 
Preis der Kluppen ohne Backen . . Kr. »2 62 32 9% 115 175 
Backen pro Satz inkl. Führungsplatten „ fi ) 12 14 21 29 


ee A ge 2 (rn mm eg re || nn 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 192. Bergische Gewindeschneidkluppen 


mit verstellbaren Führungen für Gas- und Whitworthgewinde. 


Größe . . . 1 : 4 d 
Schneidet Gasgewinde Ei la 14-1 %,-Na 1-2 2—3 3—4" 
7 Whitw orthgewinde . ih 9-34 Yo—1llı - — = 
Preise der Kluppen inkl. 3 Paar Backen 
ohne Bohrer . - . . 2.2... Kr. 22,25 34, — 53,50 10,-— 137 277 
Extra-Backen pro Paar ..... e 3.19 3,25 9 — 11,50 23 38 


No. 193. „Excelsior“ Gasgewinde-Schneidkluppen 


{mit verstellbaren Schneid- und Führungsbacken. 


uno 


Mi, 
ug, 
® In 


2115) 


U im 


GEOBO.. 5 3 a... A No. 
Schneidet Gasgewinde . . . 1, l 1. Me 
Nun u’ 

Preise der Kluppen inkl. Schneid- 
und Führungsbacken . . 

Extrabacken pro Satz 44 Stück 
Rechtsgewinde . A 

Extrabacken pro Satz A 4 Stück 
Linksgewinde . ..... N 9, — 10,— 11,25 


Größe . > 2 2 2 ee rn No. 4 d 6 
Schneidet Gasgewinde . . . Ill I) Pı2 3:3, 1Nı NMNalRı2 11,213 12 214 2l/g 23/, 3" 
| |— N it nr | —, —— er | —— 

Preise der Kluppen pro Stück inkl. 

Schneld- und Führungsbacken Kr. 68, — 16,— 124, — 
Extrabacken pro Satz 4 4 Stück 

Rechtsgewinde . . ... . e 12,50 12,50 18,50 
Extrabacken pro Satz a4 Stück 

Linksgewinde. . . .... " 13,— 13, — 20,— 


GrOBE:. . 2.5 era: wi: En No. 7 
Schneidet Gasgewinde ... 2a21a23,3 3a 4’ 


—_— ra 


Preise der Kluppen pro Stück inkl. 


Schneid- und Führungsbacken Kr. 171,— 
Extrabacken pro Satz 4 4 Stück 

Rechtsgewirde . . . . . . " 21,— 
Extrabacken pro Satz a4 Stück 

Linksgewinde. ... . a 22,50 


Die mit Klammern zusammengefaßten Gewinde werden mit einem Satz Backen geschnitten. 


= 0 


u er —— |—r a Ener a — 
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No. 194. 


„Perfekt“ Gasgewinde-Schneidkluppen 


mit verstellbaren Schneidbacken und auswechselbaren Führungsbüchsen. 


Größe . . 
Schneidet Gasgewinde E 


...... .2.-ee ee ee aa 8 


Preise der Kluppen inkl. Schneidbacken und 
Führungsbüchsen pro Stück . 

Extrabacken pro Satz a 4 Stück Rechtsgewinde 

Extrabacken pro Satz a4Stück Linksgewinde.. „ 


Extra-Führungsbüchsen pro Stück . . . . . ® 
Größe En he Ro aa a Ne Arne . No. 
Schneidet Gasgewinde ae ee 1 
Preise der Kluppen inkl. Schneidbacken und 
Führungsbüchsen pro Stück . . . ... Kr. 


Extrabacken pro Satz a 4Stück Rechtsgewinde “ 
Extrabacken pro Satz a4 Stück Linksgewinde . „ 
Extra-Führungsbüchsen pro Stück 


No. 195. Einschenkelige 


2 3 

1, Bin 1jo 1,3, Wo, 1 149, Ya 3, 1:5” 
> 37,50 46,50 

8.50 920 10.50 

930 0 1 — 

0.90 1.10 1.30 

4 > 6 
162 1, I De WED 
59, 68, 15, — 

12,25 12,25 18,50 

13 — 13 — >20. — 

2'30 230 {25 


Gasgewinde-Schneidkluppen 


mit momentan verstellbarer Links- und Rechtsschaltung 
und regulierbarer Schnittgeschwindigkeit. 


Mit diesen Ratschenkluppen können Gewinde an schwer zugänglichen Stellen, überall wo 
zweischenkelige Kluppen nicht mehr anwendbar, geschnitten werden. 


Größe... % 5.0.8.5 8.8 Ce No. 1 2 
Schneidet Gasgewinde . . . 222... 1,9%, Y Yı 1 1171) 1% 2 1411 z zn a 
ee ee ee u m nn. un, 
Preise der Kluppen ohne Backen pro Stück Kr. 83,— 125, — 19 
Backen pro Satz . . ... 2 2 2220. . 8,75 13,50 17,— 
Führungsbüchsen pro Stück. . . . .... ” 1,% 3,80 en 
Eröße :. -. : "2: 22 2 I rn. No. 5 4 
Schneidet Gasgewinde . . . . 2 22°. 2 21, 2la 23, 3 3 3a 4" 
en ne ee Se ee nu 
Preise der Kluppen ohne Backen la Stück Kr. 182, — 364, — 
Backen pro Satz - ..... Er 19.50 24,50 
Führungsbüchsen pro Stück 5,30 8,20 


...—....n 7m nm 8 83  * 9 


Die Kluppe No. 


2a wird mit verstellbarer Führung geliefert, 


letztere kann auch an den 


anderen Kluppen gegen entsprechende Mehrberechnung angebracht werden. 


Backen mit Linksgewinde zu gleichen 


Preisen wie solche rechts schneidend. 


Zur Kluppe No. I können auch Perkinsgewindebacken geliefert werden. 


Die in Klammern zusammengefaßten Ge 
Backensatz geschnitten werden. 


winde haben gleiche Steigung und können mit einem 


— 1 — 
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No. 196. Original „Walworth‘“ Gasgewinde-Schneidkluppen. 


Amerikanisches Fabrikat. 


Diese Kluppen schneiden in einem Schnitt ein vollkommenes, konisch verlaufendes Gewinde. 


Die Zähne der Walworth-Schneidbacken licgen in einer konisch zulaufenden scharfen Spirale 
und in Linien, welche die Spirale schräg durchschneiden. Infolse dieser Anordnung schneiden die Zähne 
einer nach dem andern, nicht alle auf einmal wie bei anderen Kluppen, sie schneiden dadurch äußerst 


leicht und sind von größter Dauerhaftigkeit. 


Preise der Walworth-Kluppen komplett 
mit Schneid-Backen und Rohr-Führungen, ohne Bohrer. 


Größe. . .. 2... No. 0 l/a 1 114 11. 13/11 1?:4B° 
Für Gewinde von Zollengl. 1,14 ® 3 Va YoYyal 143y/sYarıal Yarılla Yllda 11a Ye 31 Dia ii); 


Komplett ...... Kr. 23, 75 25,15 33,30 38 31,50 32,50 39 


a] N. 2 Ajy 93/4 3 3,2 334 


Für Gewinde von Zoll engl. 16 1! l 11a I 2 11% Il/a 13/4 2 21/a 3 2 23 2a 2ljae 22,3 


Komplett ... .. Kr. 46 87,50 61 116 130 1:0 


Bei Bestellung unkompletter Kluppen werden die nicht gewünschien Teile zu */, der unten 


angegebenen Preise (Extrateile) abgerechnet. 


Extrateile für Walworthkluppen. 


Größe; : = 4% #04 25 u 2.2 2 No. 0 I2ul 1Wa-BaB 2-23 3— 334 


Backen für Rechts- oder Linksgewinde pro Stück Kr. 5,20 6,10 ,80 10,50 31,79 
Rohrführungen . . -. . 2-2 2.0. & 5 R 0,95 1,20 1,50 I — 4,10 


Spezialteile für Größe. . . . 2... .. No. 1 n 3 
Gewindebacken für - . 2.2... Zoll engl. 13/4 2! u. 22 


Gewindebacken pro Stück . . . 2. 22... Kr. 7,— 11,75 3), — 
Rohrführungen dazu ........ .»..150 2,50 5,20 


Backen-Rahmen W Abbild. oben) 


eignen sich zur Verwendung kleiner Backen in größeren Auch 


für Backen von .... No. 0 1/2—1 1a 134B 134 
passend ın Kluppen . . . 19—1 Hall 228, 3- 3 


Preis pro Stück . . . . Kr. 1,30 1,60 2 30 4 


Ersatzteile wie Schrauben und Deckelplatten billios 


— 106 — 
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No. 197. Walworth Gasgewinde-Schneidkluppen 


bestes deutsches Fabrikat. 


E. Sonnenthal iunr., Wien IV. 


Preise komplett mit Backen und Rohr-Führungen, ohne Bohrer. 


1 211 [EEE No. 0 2 4 8 6 
Schneidet Gasgewinde . . . Zoll engl. 1.2.14 3/1g Ya ®js 1a®241 11,111 Isl22 2a 3 
Preise der Kluppen . . . . pro Stück Kr. 15,50 34,50 26, — 38, — 80, — 
Extra-Backen . ..... ® a 2,60 3,20 4,25 6,50 17,50 
s. Führungen 222: © 5% 0,60 0,75 1,— 1,20 1,80 


No. 198. Miller's kombinierte Ratschen-Kluppen 
mit Walworth Gas-Backen. 


Zum Schneiden von Gewinden an schwer zugänglichen Gasröhren oder in beschränktem Raum, 


” Die leichte Umstellung der Sperrklinke gestattet die Ratsche nach rechts oder links anwenden 
zu können. 


Größe : . 2: 2 2 2 on 2 2. No. 1 1lj/s 13/4 2 3 
Schneidet Gasgewinde . Zoll engl. Aral %AlTı INMılye Malya2 2a 3 
Preis kompletti. ....... Kr. 98 20 u s0 160 


Für die Ratschen-Kluppe sind die Backen- und Rohrführungen der entsprechenden Nummern 
der Walworth-Kluppe zu verwenden. 
Die Kluppe kann nach Einschrauben des zweiten Armes auch als gewöhnliche Schneidkluppe 
verwendet werden. 


No. 199. Schräge Gasgewinde-Schneidkluppen 


beste Handelsqualität. 


Preise mit Backen, ohne Bohrer: 


Ganze Länge. . 2 oo 2 2 2. mm 470 980 780 900 1000 
Schneidet Gasgewinde . . Zollendl. YWd 143, Ya U Ya Ya ga 3 1 3, 1 Ta 
Preise pro Stück . ...... . Kr. 6 3.40 14,50 20,25 BET 
Ganze Länge. . : 2: 2 2 2 2 22. mm 1100 1250 1250 1570 1880 
Schneidet Gasgewinde . . Zoll engl. 11:10 11,415 13a 1a 12 221, 2 Zu 2a 3 
Preise pro Stück . . 2.2.2... Kr. 33 2 51 93 128 
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No. 200. Gasgewindebohrer. 


Schweizer Fasson, Präzisions-Ausführung. 


Vorschneider Fig. 1. Grundbohrer. Nachschneider 


Ben ne 


Fig. 2. Konischer Bohrer. Fig. 3. Backenbohrer. 

Zoll engl, 4 I MY Br Ha Me 1 Mia 
Grundbohrer . . . . Fig. 1 pro Stück K. 125 140 15 2—- 3—- 30 450 520 73 
Konische Bohrer . . Fig. 2 pro Stück „ 123 140 15 2- 3— 3.70 450 520 725 
Backenbohrer . . . Fig. 3 pro Stück „ 140 160 210 250 350 450 5,— 619 8,60 

Zoll engl. Wa 13, 2 Zu 2a 2; 3 A 4 
Grundbohrer . . . . Fig. 1 pro Stück Kr. 10,— 11,70 13,50 19,50 23,80 31,50 35,— 55,50 70 
Konische Bohrer . . Fig.2 pro Stück „ 10,— 11,20 1330 1950 2350 31,50 35,— 50 « 


Backenbohrer . . . Fig.3 pro Stück „ 1125 1350 1550 22—- 2650 3650 39,50 81 


No. 201. Kugelwindeisen für Gasgewindebohrer no. 200 (s. oben.) 


Für Bohrer | 3, Yo 34 1 3 
Preis pro Stück . . .. 22. Kr. 3,30 17 30 
No. 202. Gasgewindebohrer. 
la Qualität. 
1 
Vorschneider 
Zoll engl. Us i 14 a ljg u ®/s Ya _ "is l E. 4 
Preis pro Stück . ..... Kr. 0,65 NT 105 1,36 135 225 3,s0 15 4.50 
Zoll engl, 1/a 13/4 2 2!ı 2l/g 23°, 3 3l/a 4 
Preis pro Stück . . . ... Kr. 5% 1,50 973 12,75 17 23 29 > 66 
f_ı 
No. 203. Wingzisen für MINI UIFUDEDE No. 202. (s. oben.) 
Länge =: 2 5 2:02 au een mm 470 580 780 990 1000 
Für Bohrer ........ Zoll engl. Yaty?e ala GUY Yard Byıdlla 
Preis pro Stück . . . 22 2 2.. Kr. 3,60 59 825 9,80 12,40 
Länge .. i »:5 2 ua Sn mm 1100 1250 1570 1880 
Für Bohrer ........ Zoll eng. 114 11% I 1a 2 2 21/4 2l/a 21, 2,2 3 
Preis pro Stück . . . 2.2 2.20% Kr. 16 23,40 36 92,50 


4 
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No. 204. Rohrabschneider. 


Schweizer Modell. Präzisions-Fabrikat. 


Diese Rohrabschneider sind aus bestem Feinkorneisen geschmiedet und ganz Im Einsatz ge- 


härtet, Rädchen aıs Spezialstahl. - 
Schneiden Röhren bis. . . .... Zoll 1 
Mit 1 Rädchen pro Stück . . . . . Kr. 12,50 
Mit 3 Rädchen pro Stück .... „1350 
Reserverädchen pro Stück. . . . „ 0,90 


Zu den Abschneidern mit 3 Rädern werden auch Laufrollen geliefert, die statt der unteren 
2 Rädchen eingesetzt und den Grat beim Schneiden mit dem obereren Rädchen zudrücken. 


No. 205. Rohrabschneider la Qualität. 


7 vw 1\ m u 


Schneiden Röhren von . . . . 2.2 2 2 2.0. _. Zoüi es | 
A mit 1 Rädchen, Preis pro Stück. . ..... Kr. 8,30 
B mit 3 Rädchen, Preis pro Stück. . ..... ii 11,60 
C mit 1 Rädchen und 4 Rollen, Preis pro Stück. „. 11,— 
D mit 2 Rädchen und 2 Rollen, Preis pro Stück. „ 10,70 


32, — 
34,50 


14-2 
18,25 
17,50 
17.60 


15,25 


4 
44 
BY] 


2 


No. 206. Rohrabschneider. 


nie | —Z Das Gehäuse ist aus 

(7) schmiedbarem Guß, die 
übrigen Teile aus Fein- 
korneisen, bezw. Stahl ge- 
fertigt und gehärtet. 


2—3 3-4 
41 66 


Schneidet Röhren 
Preis pro Stück 


Pr. - on 


u 
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ganz aus Stahl geschmiedet, Präzi- 
sionsausführung, nicht mit gewöhn- 


licher Handelsware aus Guss zu ver- 
gleichen. 


Anzahl der Rädchen.. . h) 8 6 9 7 10 SL. 12 10 13 
Schneidet Röhren . Zoll 2-3 3.1—3 2—4 31—4 2-5 ?ı- 5 2-6 31-6 2—7 3,—7 2-8 3,—8 
Preis pro Stück . . Kr. 44 vv 2 9 92 90 1 10 8 109 91 120 


Modell B: 
Anzahl der Rädchen. ... . . oO 6° 7 8 9 10 
Schneidet Röhren . . .. . Zoll 9—6 2. Ya. IS 5-10 s—11 5—13 
Preis pro Stück . ..... Kr. 65 16 Ss 100 112 124 
Reservetälle: zu =: 3... 2 28%. 2 2: Bi 2 ui Mdell A ...B 
1 Gelenkglied ohne Rädchen und Schraube. . .. . . Kr. 8 g9,— 
L:Rädchen: : = 5 3 A: 2:0 2 va u an as 4 2 — 
1-Stiftschraub®: 5 24. 88 2x 2.5 a ner Ri 1 1,50 


N 
—— 


h 
IT Ä | Ir | 


LNLLLN 


Schneidet Röhren von . mm 100-200 150-300 200-400 250-500 300-600 400-700 450-800 »00-1000 ' 
Anzahl d. Schneidrädchen 4 4 5 b5) 5 6 6 1 : 
Gewicht . . . ca. Kilo 13,5 21 26 33 45 50 60 70 
Preis pro Stück . . -. Kr. 69 92 113 135 171 202 246 372 
Reserverädchen, Stück „ 2 3 3 6 6 6 6 6 
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No. 209. Rohrabschneider 
für schmiedeeiserne Röhren. 


= 


letztere drücken den sich beim Schneiden bildenden Grad wicder zu. 


Schneidet Röhren. . . . Zoll 3—4 4—5 5-6 


Preis pro Stück .. .. . Kr. sl 102 150 
Reserverädchen pro Stück „, 2,50 3 3,8 


No. 210. Rohrabschneider 
mit 3 Rädchen und Stichel, für qußeiserne Röhren. 


Gröden No. 1 2 3 4 B) 6 
AÄußerer Durchmesser d. Röhren mm 51-120 62-175 80-220 116-280 220-370 370—560 


— 


Preis pro Stück ........ Kr. 68 76 85 93 140 155 


Diese Rohrabschneider werden mit 3 Rädchen oder 1 Rädchen und 2 Laufrollen seliefert, 
I 
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No. 211. Rohrabschneidemaschinen. 


Schnellste Umstellung von den kleinsten bis zu den 
-ößten Röhren, das sind vor allem die praktischen Vorzüge 


dieser Kr - *hschneidemaschinen. 


Kara 


Die Maschinen schneiden Röhren von ea 


haben in erster Linie den sroßen Vorteil, daß das Rohr 


nicht an das Messer, sondern das Messer an das Rohr 


gedrückt wird, wodurch dasselbe in unveränderter Lage bleibt 
und daher kein Festklemmen und Springen des Messers 


möglich ist. 


bei sauberem Schnitt innerhalb 4 Sekunden zu durchschneiden,; ebenso wird das Ausspringen 
der Röhren durch den verstellbaren Rollenhalter vollstäedig beseitigt. Da man ferner mit einer 
einzigen Maschine sämtliche Röhren schneiden kann, was bis jetzt noch nicht möglich war, wird 


hiermit viel an Anschaffungspreis und Betriebskosten erspart. 


No. 1 Eignet sich vorzüglich zum Schneiden von Röhren aus edlerem Metall, wie Messing-, Kupier- 


Zink-, Aluminiumröhren usw., auch für Gas- und Wasserleitungsröhren bis ca. 1” Durchmesser 


Gewicht ca. 45 ka . . Preis Kr, 150 


No. 2 Gangbarste Maschine zum Schneiden von Röhren von 1/s” bis ca. 6° Durchmesser verschiedener 
Wandstärken, wie Installations- und Siederöhren aus Eisen, Stahl und Röhren aus besseren 
Metallen. 


Gewicht ca. 200 kg. . Preis Kr. 00 


No. 3 Eignet sich zum Schneiden von Röhren vom kleinsten bis zum größten Durchmesser aus 


allen Metallen und verschiedenen Wandstärken. 


GEWIEHL CA ZU RE 2 40 era ee . . Preis Kr. 720 


D 
Die Leistungsfähigkeit der Maschinen ist hervorragend, sie sind imstande, z. B. ein 2”-Rohr 


ee Se Po TEE ERERRPTER, 


Le 
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No. 212. Rohrfräser 


mit nachschleifbaren Messern für Röhren 
von ?’x— 3" 


Der in der Hauptsache aus cinem konischen Dorn und 3 eingesetzten Messern 
bestchende Apparat trägt einen Ilandteller und wird mit der linken flachen 
Hand (nicht wie früher mit der Brust) vcegen das Rohrende gehalten und mittelst 
des Handhebels, der mit Sperrmechanismus mit dem konischen Dorn in Verbindung 
steht, in Rotation gesetzt. 

Durch die Ratschvorrichtung wird genügende Spannahme am Rohrende 
erzielt, so daß der Apparat nur mit der linken Hand gegen dasselbe gehalten 
zu werden braucht. | 
Preis pro Stück Kr. 26,50 


No. 213. Anfräs-Apparate 


zum Anfräsen der Schneiden und Flächen an Gewinderöhren. 


Mit diesem Apparat ist jeder Arbeiter imstande, das Rohrende innen und außen konisch zu 
fräsen und durch Einsetzen eines zweiten Messers die Stirnfläche flach abzufräsen, wobei beide Flächen 
senau winkelrecht zum Rohrende und dem angeschnittenen Gewinde stehen. Auf diese Weise wird 
eine dauerhafte Dichtung erreicht, die den höchsten Druck aushält. 


Rohrfräser No. 1 zum konischen Innen- und Außenanfräsen, sowie Flachfräsen der Gewinderohre 
für %/, 1/2 und °/,” Komplett mit 3 Innen-, Außen- und 1 Flachfräsmesser, sowie 1 Wind- 
eisenratsche, cingerichtet für Rohre mit Links- und Rechtssewinde. . . . . 2... Kr 9% 


Rohrfräser No. 2, zum konischen Innen- und Außenanfräsen, sowie Flachfräsen der Gewinderohre 


von I, 11/, 117, und 2” komplett mit + Innen-, Außen- und 1 Flachfräsmesser, sowie 
1 Windeisenratsche, eingerichtet für Roure mit Links- und Rechtsgewinde. . . . . . Kr. 210 
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No. 214. Diehtmaschinen 


zum Aufdrillen von Bordringen und Flanschen auf patentgeschweisste Rohre. 
— 


Größe 


Drillt ein Rohr 


” 


Preis pro 


Größe 
Drillt ein 


”„ , 


Preis pro 
Größe 


Ep} 


Stück 


Drillt ein Rohr 


Preis pro 
Größe 
Drillt ein 


Preis pr 


Größe 
Drillt ein 


Preis pro 
Größe . . 
Drillt ein 

” E 


Preis pro 


Größe 
Drillt ein 


Preis pro 
Größe 
Drillt ein 


” „ 


Preis pro 


Stück 


lichter Weite 
äußerer „ 


lichter Weite 
äußerer „ 


. 00T Tr hr 8 


.— nn ee BB Br a a rer rar er ee ce 


lichter Weite 
äußerer „ 


..1. nm —. 2. [2.3 [rn ne 


lichter Weite 
äußerer „ 


he a HH 8 a Terre er er Tr e 


lichter Weite 
äußerer „ 


Rohr 
” 


Stück 


von 
2) 


lichter Weite 
äußerer ,„ 


. 2. 8 RR he 


[er Ve Ver Pr Gr Ber Ber Sr Be Pe Br FE Ze 


lichter Weite 
äußerer „ 


lichter Weite 
äußerer „ 


Für 1 Rohrdimension, 
La. A B 
mm 10 20 
„ 21 27 
. Kr. d 22,50 


Für 2 Rohrdimensionen. 


La. 


mm 


” 


Kr. 
No. 


mm 


” 


Kr. 
No. 


E 
33—36 
Bd RE 
35 
1 
57-64 
6370 
36 


- 


eo 
106—113 
114—121 


86 


F 
40—43 
44—47 

38 
> 
70-76 
„1683 
48 
6 
203—216 
216-229 
210 


Für 3 Rohrdimensionen. 


mm 


No. 


No. 


7 
10—716 - 82 
16—83 - 89 

54 

11 

106—113— 119 
114—121—127 
88 
14 
131 — 137— 143 
140-146 152 
118 


18 
150 und 180 
1599 °„ 191 


168 


8 
82-89 94 
89--95— 100 
66 
12 


113—119— 125 
121---127—133 


m nn 


15 

137143 150 

146—152— 159 
132 


19 
169 und 192 
18 „ 203 


181 


9 
89-94 — 100 
95—100— 108 


{6} 


13 
119—125- 131 
127—133— 140 


16 
143 150—156 
152-159 165 
138 
20 
169—180— 192 
178— 191 203 
218 


94 - 100 
100-108 


66 


10 
94 — 100 - 106 
100—108— 114 
79 


13a 
125-131 — 137 
133 — 140 — 146 


17 
150 — 156— 162 
159 — 165 -- 171 
150° 
21 
203— 216 
216-229 


Durch Rechtsdrehung Anspannung und Dichten, duroh Linksdrehung freiwerdend. 


Windeisen für Dichtmaschinen bis 125 mm 
3; über 125 „ 


„ ” 


Kr. 10 


„25 


In den aufgeführten Maßen für die Dichtmaschinen ist die Maximalexpansion nicht enthalten. 
Mit diesen Dichtmaschinen ist man imstande, die der Dichtmaschinengröße entsprechende Rohrdimension 
einzuwalzen; die Maximalexpansion der Dichtmaschine liegt weit über dem größten lichten Rohrdurchmesser. 


Die Größen 1, 7, 10, 13, 16 und 19 sind die für Heizungs-Installateure gebräuchlichsten Maschinen. 
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No. 215. Universal-Flanschenwalzen 
für Handbetrieb. 


Das sogenannte Aufwalzen der Flanschen, die durch unmittelbares Aufeinanderpressen erzielte 


Verbindung von Rohr und Flansch, ist heute unbestritten die einfachste, billigete und dauerhafteste aller 


Verbindungen für Hochdruckleitungen aller Art (Dampf, Wasser, Preßiuft, Ammoniak usw.) 


Einfacher, rascher und sicherer als mit der Universal-Flanschenwalze läßt sich ein Flansch nicht 
befestigen. 


Kein Betrieb, der auf der Höhe bleiben will, kann sich der Notwendigkeit entziehen, das 
Walzverfahren einzuführen, denn alle Flanschenverbindungen sonstiger Art sind veraltet und erfordern 
mehr Zeit, ohne daß ein sicherer Erfolg gewährleistet werden kann. 


Dimensionen und Preise: 


GEOBeE: 32 88 No. 0 1 2 > 4 D 6 
Für Röhren von I.W. .... mm 30-80 52-152 62—162 62—210 147—264 200-380 349 —510 
Gewicht netto... .... ca. kg 15 23 30 33 65 108 110 
Preis pro Stück . . .. 2... Kr. 278 3837 371 418 903 755 1325 
Zusatzwalzen für Röhren I. W. mm 80—110 152—182 142—182 52—62 264 —320 380 — 406 
GeWIcht & 2 3% 2 2. 86.5 ca. kg 3 3 3 Il 15 25 
Preis pro Garnitur ...... Kr. 26,50 6,50 26,50 39,50 105 131 
Zusatzwalzen für No. 2 für Röhren von 182-210 mm I. W. Kr. 33 
Knarre für No. O und 1 .:..:.:: 2 Er nr rn „5 
Knarfö-.. 0 dee er a re en » » 
Rillenwalzen 
zum Einwalzen von Rillen in Kesselböden zu Flanschenwalzen No. 2—3 
für Röhren von. ....... _ mm 32—62 62—103 103 —142 142—182 nn 
Preis pro Garnitur . ...... Kr. 112 120 82 88 
Zubehör für No. 0—3 ein Windeisen und eine zweckmäßige Holzkassette. 
5 un ae za ein Windeisen. 
s; »„ » 9 und 6 eine doppelarmige Knarre. 


Für No. 0-3 genügt ein Windeisen vollständig; wenn diese Maschinen zum Einrollen von 
Wasser- und Feuerröhren. also zum Gebrauch in der Kesseischmiede dienen sollen, so ist eine Knarre 
erforderlich, die zu dem oben angegebenen Preis geliefert wird. Für Größe No. 4 ist die Verwendung 
einer Knarre (s. vorstehende Preisangabe) empfehlenswert, wenn auch nicht unbedingt notwendig. 
Ueber Flanschenwalzen für Kraftbetrieb verlange man Spezialpreisliste. 
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No. 216. Siederohr-Diehtmaschinen 


Größe No. 
Aeußere Rohrweite.mm 
Lichte Rohrweite. . „ 
Stärke der Maschine „ 
Aeußerste Expansion „ 


. Kr. 


Preis pro Stück . 


Größe . . 2.2.2... No. 
Aeußere Rohrweite. mm 
Lichte Rohrweite.. . „ 
Stärke der Maschine „ 
Aeußerste Expansion „ 


Preis pro Stück . 


No. 217. 


. Kr. : 


I} 
5 j | = 
DI u ie = Bu 
= aa | . 
nt 


selbsttätige zum Schrauben. 


1 2 4 5 6 78 
31 35 Al 44 47 51 54 
27 30 36 385 415 45 485 
36 29 35 377 40 4 475 
30 34 4A 43 46 51 545 
un m Er 

17,40 18 
BU B5 Sk 7” » 9» 
83 89 9 101 108 114 121 
“” 32 8 935 100,5 1065 113 
4 80 855 m 9 104 110 
56 9% 100 14 114 121 128 
31,50 56,50 69,50 


Kombinierte Siederohr-Diehtmaschinen 


10 1a 11 
63 67 70 
97 61 64 
16) 60 63 
6%) 70 73 
24,60 
21 22 23 
133 140 146 
125 131 137 
122 128 134 
142 149 156 


u. 0 0 08 8 080 8 


26 


Expansion von am bis 


Preis pro Stück Kr. 


Größe. .... No. 13 
74 
Expansion von mm( bis 
97 
pe) 


Preis pro Stück Kr. >30 


sogenannte doppelte, mit .??Satz Walzen. 


(1 Stück ersetzt 4-5 einfache Maschinen.) 


29 
bis 


105 


Nam, 
62,50 


3 
32 
bis 


4 5 
30 +: 
bis bis 
46 485 
26,50 
16 17 
9) 98 
bis bis 


iii, ie" 


102 


6 7 8 N) 10 10a 11 
40 4 4159 50 56 60 63 
bis bis bis bis bis bis bis 
52 537 605 6 13 79 82 

— | — — mn, 
32,50 33,50 42,70 
18 19 20 21 22 23 
104 110 116 122 128 134 
bis bis bis bis bis bis 
118,5 128,5 136,5 _144,5 152,5 160,5 168,5 175,5 
ur 110 1n 14 


82 


12 
16 
70 
68 
u 
28,60 


164 
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No. 218. Knarren und Schlüssel für Dichtmaschinen. 


7 


Für Dichtmaschinen . No. 1-3 4-5 6-9 
Preis der Knarre . Kr. 


1-1 1-B 14-19 20—24 
8,— 9,50 10,20 11, — 12,80 
Preis des Schlüssels . = 2,30 2,60 


15,80 16 
3,20 3,70 4,50 4,60 


No. 219. Siederohr-Ausschneider 


zum Ausschneiden der Siederöhren bei Erneuerung derselben. 


Jede Maschine wird nur inkl. Schneidvorrichtung für Röhren einer Größe geliefert, für jede 
weitere Größe ist eine weitere Vorrichtung nötig. 
ET 1] No. 0 1 2 3 4 
Für Röhren von lichter Weite . nım 26-34 3I-S0 31—63 64— 15 76 -100,5 
Preis pro Stück . . . 2... Kr. 42 48 96,50 64,50 79 
Preise mit einer Schneidvorrichtung und mit zwei Reserverädchen. 
Weitere Schneidvorrichtungen für jede Rohrgröße Kr. 13. 
No. 220. Stehbolzen-Äbschneider 
für Feuerbüchsen von Lokomobil-, Schiffs- und Lokomotivkesseln. 


—— 


Man schraube die Stehbolzen so tief in die Feuerbüchse, wie sie zum Vernieten gebraucht 
werden. Dice äußeren längeren Enden schneidet der Apparat mit einer halben Drehung so ab, daß sie 
sofort vernietet werden können. 


Der Schenkel wird gegen den nächststehenden Stehbolzen selest und das Sechskant mit einem 
Schlüssel von 5-7” Länge herumgedreht. 


No. 1 für Bolzen von 13 - 30 mm, Gewicht mit Schlüssel ca. 14 ks Preis Kr. 119,50 
» 2 )) „ ’ 16—35 iR) ” ” 


” IE) 18 y„ „ „ 140, — 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 221. Universal-Rohrzangen. 


Schweizer Modell, ganz im Einsatz gehärtet. Präzisionsfabrikat, unverwüstlich. 


ii T 


Für Röhren und Muffen bis. . . . . Zoll 1 > 3 4 
Prels pro Stück. . - » 2 22... Kr. 10,75 17 26 38,50 


No. 222. Gabelrohrzangen 


beste Handelsqualität. 


9, 
- >? En. aD Fe ae Sr I a in An 
1? NN Bu 
Für Röhren bis. . . Zoll 1 2 3 4 
Preis pro Stück . . Kr. 5,30 8,50 14 21 


No. 223. Universal-Gasrohrzangen 


aus Stahl, durch Schraubangel verstellbar. 


jr ey: 


Für Röhren . .... Zoll 112 3/g 4-1 1a —1Ys 1—2 
Preis pro Stück . . . Kr. 2,90 3,70 5,50 8 


No. 224. Kettenrohrzangen. 


Für Röhren... .. zo 3 NYl 1,2 W-3 3-4 1-6 3—8 2—10 7—14 
Ganze Länse ... mm 380 500 800 900 1130 1230 1330 1400 
Preis pro Stück. . . Kr. 4,20 1,25 13 15,50 35,50 45 54 78 


No. 225. Alligator-Gasrohrschlüssel. 


ganz aus Stahl geschmiedet. 


Für Röhren . ... . Zoll 1 1—1/a 19—1 1—1Y/s 11/a—2 2—2lja 3 


Preis pro Stück . . . Kr. 3,40 5,70 8,70 12,70 18,70 29 


Ze 
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No. 226. Kombinierte Gasrohr- und Schraubenschlüssel. 


Für Röhren bis . . . . Zoll 1 13/, 21/o 


Länge... . . . mm 260 320 400 
Preis pro Stück... . Kr. 7,50 9 13 


No. 227. Original Walworth’s Stillson Gasrohrschlüssel. 


aus bestem Werkzeugstahl geschmiedet, 6 bis 14” mit Holzgriff, 18 bis 48” mit Stahlgriff. 


Länge . . j . . Zoll 6 8 10 14 18 24 36 48 
Für Röhren . 222... h Me-Ma Y—Yı Ya—l Ye—lja Ya—2 Ya—2l/a Ya—3le 1—5 
Preis pro Stück. . ... Kr. 5,60 9,80 ? 9,50 13,75 21 41 66 


No. 228. Blitzzangen mit Schraube 


aus Stahl gestanzt mit verstärktem Hebel. 


Enger. 4.6 mm 150 175 240 310 360 420 
Für Röhren bis . . Zoll 1 11/ı 11/a 2 3 4 


Preis pro Stück. ... Kr. 0,50 1,10 5 Kr 7 7 er: 7° 37: 


No. 229. Blitzzangen MIN BaUM, 


Ill INN) un 


ui N) 
. 


[1 


| 124 1 ll Im 
j N (e P 9 ll 11111111111) 
jr 


An ! 


F N 


Länge . . : .. mm 160 180 240 320 420 
Für Röhren bis . . Zoll 1 l I1/a 21/a 3l/a 


Preis pro Stück. . . Kr. 1,60 2 2,70 4,30 9,20 
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No. 230. Brennerzangen 


mit 3 Löchern, Schraube, runden Schenkeln, Schraubenzieher und Reibahle. 


Länge . . .... nd or... mm 225 2350 
Preis pro Stück .. 0000000000 Kr. 4,20 4,70 


No. 231. Brennerzangen 


mit 3 Löchern, Schraubenzieher und Ausreiber. 


Länge... .. mm 160 155 210 235 260 285 310 
Preis pro Stück . . .. Kr. 210 2,40 2,70 310 345 3,90 430 


No 232. . Brennerzangen 


mit 2 Löchern, aufliegendem Gewerbe und Schraubenzieher. 


Länge . ..... mm 210 235 260 285 310 
Preis pro Stück . ’ . Kr. 2,10 220 2603 340 


No. 233. Brennerzangen 


mit Schraubenzieher, ganz blank. 


Länge. . . . . ee 0... mm 175 200 260 
Preis pro Stück . rn . 2.2. Kr 110 120 2,40 


Mit rechtwinkelig gebogenem Kopf für Aus lch! Ar Stück . 


” 2,20 ‘ Zu 


No. 234. Brennerzangen 


ganz blank, mit dünnem Maul- und SONFAUDENZICNER: 


Länge. . .... .. mm 140 160 185 


Preis pro Stück . Kr. 120 140 1,70 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 235. Brennerbohrer, 


Fig. I Fig. 2 
. I dreiteilig, mit Schneidelsen, Gewindebohrer, Reibahle und Schraubenzieher . 
ig. 2 fünfteilig, mit Schneideisen, 2 Gewindebohrern, Reibahle und Schraubenzleher ni ii . 


Fig. 3 dreitellig, mit Gewindebohrer, Reibahle und Schraubenzieher ..... . 


. pro Stück Kr. 


No. 236. Bleirohr-Abschneidzangen. 


Schneidend bis . En ren 
Preis pro Stück. - -» : 2: nern 2 re. 3.60 
Reservemesser pro Paar . . 2: 2: 2 22 ne. a s 


\ 


...—.. . nm. 2 Tr [a2 8 8 0. 


LANDE»; 2: er. re v 
Kr. 4,70 


No. 238. Bleirohr-Auftreiber. 


Fig. 1 aus Eisen, für Röhren bis... .... mm 
Gewicht... . . Er ca. kg 


Preis pro Stück. . . 


Preis pro Stück. © 2 2 222.2... Kr. 070.080 1 


Fig. 2 aus Chinaholz, für Röhren bis. mm 40 Hu ww 
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E. Sonnenthal ijunr., Wien IV. 


No. 239. Bleirohraufweiter. 


Für Röhren bis . . . mm 35 45 


Preis pro Stück. . a Kr. 120° 1,40 


No. 240. Spiraien zum Biegen von Bleiröhren 


aus extra Qualität Gussstahldraht. 


Die Federn sind ca. 550 mm lang und am Ende konisch, damit sie leichter aus dem gebogenen 
Rohr herausgezogen werden können. 


Für Röhren von . . | 3g l I... Ba 
Preis pro Stück . . ; . Kr. 2.25 2,25 2,75 3,80 450 


Federn aus gewöhnlichem Stahldraht sind bedeutend billiger. 


No. 241. Gasrohr-Klemmfutter 


aus Stahl geschmiedet mit Feder. 


Für Röhren. . . Zoll Y1y Ya Ya 1, dj, Ya 3lı BL. 


Preis pro Stück . . . Kr. 9 10,50 150 


Für Röhren . Zoll a dm 128 1 1:14.75 ii 11a 
Preis pro Stück . . .... Kr 13,50 16 19 


No. 242. Universal-Rohrfutter 


für Röhren von. » 2 2 2 m nn nen Zoll 14-2 
Preis pro Stück . en |; 8,25 


—- 2 - 


TE Sonnenthal iu Sonnenthal  E. öonnenthal junr., Wien IV. 


No. 243. HONPACITAHBEN cke mit Stahlbacken. 


Ec un; tm il — Fr 


"Plane. 


Te 


for Rohren .BS.s. ea hun 
A. Offene Rohrschraubstöcke Preis pro Stück. 


v 2 => „u 
B. Gesohlossene Rohrschraubstöcke Preis pro Stück . 


No. 244. Rohrschraubstöcke 


einarmig, kreuzweise spannend. 


In diese Rohrschraubstöcke können die Röhren bequem 
nach zwei Richtungen eingespannt werden. 


Für Röhren bis . . Zoll 2 3 
Gewicht. . . . ca.kg 19 32 
Preis pro Stück Kr. 2225 30 


Für Röhren von . . . Zoll 1 2 8 4 


Preis pro Stück. . . . . Kr. 130 3 270380 


mit Stahlbacke, schwere Ausführung, 


für Röhren bis. . . Zoll 1! 2 3 4 


Preis pro Stück. . . . . Kr. 11,50 15,50 25 36,50 


— 123 — 


nicht zu verwechseln mit gewöhnlicher Handelsqualität 


Gewicht. ... . ca. kg 45 7 3 235 395 03 


No. 245. Einlegebacken für Rohrschraubstöcke 


verhindern das Zerdrücken dünnwandiger Rohre und erleichtern das 
Spannen von Rohren mit kleineren Durchmessern auf größeren Schraub- 
stöcken. Ich liefere die Backen zu obigen Schraubstockgrößen passend. 
9 

4,75 


No. 246. Sechmiedeeiserne Rohrschraubstöcke 


7 


87 


No. 247. Stahlrohr-Schraubstöcke 


aufklappbar, sehr leicht, ausserordentlich praktisch. 
besonders für Montagen unentbehrlich. 


FÜR RONTEIE 2. we Zoll In—] 14-2 1a—J 
Gewicht. u. u (CARE 3 1,25 9 
Preis pro Stüok. . . ... Kr. 11 17 2s 


Für Röhren ..... . Zoll 344 1 6 
Gewicht... .. ca. ks 21:5 44 


Preis pro Stück Kr. 3) % 


e.- n 


No. 248. Rohr-Schraubstöcke 


kreuzweise spannend. 


Die Rohre können in diesen Schraubstock sowohl quer 
als auch parallel zur Werkbank eingespannt werden. 


Für äußeren Rohrdurchmesser. . . mm 60 80 115 
GBEWICHE u 2 ri ne ren ca. kg 13 26 68 


Preis pro Stück . . . . : 2 22.0. Kr. 25,50 37,50 75 


No. 249. Universal-Rohr-Spannstöcke 
mit Gelenkkette. 


Diese Spannstöcke sind für jede Rohrgröße leicht 
einstellbar. 


Die doppelt angeordnete Gelenkkette spannt infolge 
der großen Anzahl von Berührungspunkten schr fest. 


Fassend Rohre von. . . . mm 75 — 200 en 
Gewicht . » 2. 2.0... ca. kg 30 


Preis pro Stück ...... Kr. [el 146 


De Fassend Rohre von... ... mm 300-500 
— | INWN iv i . Im S | GewWicht- 2 #4 za. 0. «« ca. kg 10 
E- II Die a md Preis pro Stück ...... Kr. 245 


ml 


—— u ji ml 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 
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No. I 
Pionier“ No. 1 ganz aus Schmi : No. 2 u. 3 
” anz aus Schmiedeisen mi ce al 
ERER Preis pro Stück... IRONTSChTAnDELO CN ZONEN nn 
Bionler No: Drkahdals Sehimiedeisen nur.mik Soklosasrachraube sn 

sen nur mi 

Drei neo. Silk nn mi SOnORSRTSCHTAUD a 90 mm Backenbreite 
u L 1 Er RR 28 5 > 


„Pionier“ No. 3 san: A Aaesler 
’ .3 ganz aus Schmiedeisen mit Roh 

rschraubstock für Röh bis %” ' 

schraubstock ren bis 2” und mit Schlosser- 

Preis pro Stück . ee: = mm Backenbreite n e 

ae BEE BEE Zr Br Ze Ze nz 


U 
LO 


No. 251. Montagewagen 


ko 
mbiniert mit Ventilatorfeldschmiede, mit verschliessbarem Mer zeugsnNLaNN 


— a 


Jul) EN NINNNNNEINNNN Anl: m) Bi 


1 I ’ SEE | 


G öß - : = 
röße der Herdplatte . . . . . mm 1000x800 1200,.-s810  1400X 1000 
275 


Gewicht ohne Schraubstö 

cke ca. kg 215 

A ohne Schraubstöcke ... . . Kr 388 a 

Montage eines Schraubstockes En 6 x > 


Sch Ö 
chraubstücke werden nach Wahl billigst berechnet und auf Wunsch befestigt 


h 

O\ = ne >0\ 
aan an oA 

Of Re) 


No. 252. nu 


Der nachstehend in vcı. 
schneidmaschine bietet vielfache Vortci« 
Maschine zum Halten des Rohres und ist extra n.. 


Es können alle Gewinde von 1/2” bis 4’ mit eine, 


Pr oh 
7 
E/ 


f 
fl 


Am 
Me u il 
7 n Ds 


Diese Maschine wird in 3 Ausführungen geliefert und zwar: 


No. 1 schneidet Gewinde von !/a bis 2” und ist 1: 5 übersetzt, 
» 2 + „ ” l/g ? 3" ” ” l : 6 » 
’ 3 7! ,’ 7% | > 4" ” ” 1 , 1 ” 


Aus dieser Vebersetzung. die durch Verstellen der Kurbel beliebig der vorhandenen Antriebs- 
kraft angepaßt werden kann, ist die leichte Handhabung der Maschine zu ersehen. 


Die mit Kurbel versehene Arbeitswelle lagert neben dem Rohrschraubstock und ist diese 
Laserung der Drehpunkt um welchen die Maschine vom Schraubstock wegechoben und seitlich 
weggelegt werden kann. Das Einstellen der Backen, das Oeffnen derselben nach dem Fertigschnitt, so- 
wie alle sonstigen Verstellungen werden mit Zuhilfenahme einer Klinke # durch die ÄAntriebskurbel 
ermöglicht und kommt diese Einrichtung einem selbstöffnenden Schneidkopf gleich. 

Die Stähle sind nachschleifbar und können bis auf einen geringen Rest in der Maschine 
mehrmalig vorgerichtet werden. 

Da die Führungen der Stähle einer Abnutzung am schnellsten unterworfen sind, so ist das 
Stahlsehäuse extra eingesetzt und kann nach Jahren eventuell erneuert werden, sodaß der Wert der 
Maschine stets gleich bleibt. 

Das Vorrichten der Werkzeuge wird bei Einsenduns des Stahlgehäuses billig und schnell 
ausgeführt, auch kann das Stahlgehäuse zu jeder Zeit passend nachscliefert werden. 

Rohre, 4 cm lang und gebogene Rohre mit 4 cm geradem Ende können mit Gewinde versehen werden. 

Da mit dieser Maschine nur ein Arbeiten gegen das Material eintritt, werden die Werkzeuge 
bedeutend geschont, ebenso kann ein Aufspringen des Rohres nicht vorkommen, da die aus 6 Teilen 
bestehenden Schneidbacken das Gewinde von allen Seiten scharf fassen. 


Maschine No. 1, Gewinde von !ja bis 2” schneidend, inklusive Schraubstock Kr. 338 
vi } " a „ i : „380 

r Fr} " s ea. h R e „43 

1 Satz Reservestähle (Backen), !/a bis 3," a. 02 
dto. a bene 22 „28 

dto. : I „93° oder # » 3] 


E. Sonnenthal iunr., Wien IV. 


Mit Rückwand aus ca. 4 mm starkem Eisenblech mit in der Höhe verstellbarem Schmelz-Kessel 
aus Gußeisen, der Rost aus Schmiedeeisen, für Koksfeuerung geeignet. 


No. 253. Blei-Schmelzofen. 


| 
GEORG, oA a a re ee u ..... No. 1 2 3 
Höhe des Ofens (Kessels) . -. .. 2... ca. mm 1100 1150 1200 
Durchmesser des Ofens (Kessels) . ... 5 300 360 420 
Gewicht des Ofens ohne Schmelzkessel . „ ka 50 60 70 


Inhalt des Schmelzkessels . ... 22 40 70.110 
Gewicht des Schmelzkessels. . . . . 2. ,„ 4 2 935 18 
Preis ohne Schmelzkessel . . .... .: KK. ©- 8% 9 
Preis eines Schmelzkessels . . 5; 15,15 19 23 


No. 254. Geschmiedete Bleischmelzkessel mit Bügel 


Y zu Schmelzöfen No. 256 passend, pro kg . . ..... Kr. 


No. 255. 
Geschmiedete GießBlöffel 
mit Hackenstiel, pro kg :. . . ...... Kr. 1,45 


mit eingepaßtem langen Holzstiel, pro kg „ 1,70 


No. 256. Blei-Schmelzofen mit Bügel 


sonst wie oben ausgeführt, mit verstellbarem .\ufhänger. 


Größe . .... a .No. 1 2 3 
Ganze Höhe mit Bügel . . .ca. mm 1400 1400 1400 
Ganze Höhe des Büsels . . . » „8500 500 500 
Durchmesser des Ofens . . . „ „380 440 500 
Länge des Aufhängers . . . 2 »..920 820 820 
Gewicht ohne Schmelzkessel. „ ka 48 50 65 
Inhalt des Schmelzkessels . . „  » 40 70 110 
(iewicht des a; ee 12 15 18 


Preis des Ofens ohne Schmelzkessel Kr. 63 76 91 


Einzel-Schmeiz- oder Bleikessel aus 


Gußeisen: 
Inhalts a 3:8 2.5.2 2.58% ca.kg 40 70° 110 
Lichter Durchmesser mm 250 300 360 
Preise Kr. 15,75 19 23 
| . | 


® ® 
E. Sonnenthal junr., Wien IV. 
No. 257. Koks-Ofen, Bleikessel, Bleilöffel 
für Gas- und Wasserwerke, Installateure etc. 
um 
‚ll. 
1 Koks-Ofen mit | Rost, 2 Traggriffen und 1 Tragstange . .. . . . Gewicht ca. 80 kg Kr. 84, 
1 Bleikessel für SO kg Inhal. 2... Co Lo oo on MN „17.00.1750 
1 do. 3 100 „ „ a  L  L de „ ” 29 i% x) 29, — 
LiRESErVEROST A. 0 hr a ee re ee ee e In u Bun 
1 Bleilöffel mit Eisenstiel und Holzeriff . 2 2 2 2 oo or rn inhalt „ 6 „ „9,50 
1 do. » „ „ u 22 er Eee » „ 190.00» 1125 
1 do. „ „ 2 1 EEE BEE Ber Beer BEE SEE BEE EEE Ber Be Zr Er iy) ” 16 ” ”„ 14,50 
1 Breitstampfer mit Holzstiel (Fig. : nn „950 
1 Schmalstampfer mit Holzstiel (Fis. 5) 03 Er -& 
No. 258. Bleistemmer Ia Gußstahl. 
Zu nn au Ciarnitur bestehend aus 5 Stück 
a 6, 8, 10, 12, 14 mm 
Pro. Stuck: ünler WE 2% 4% Kr. 1,50 
„ Aber MOg .. prookg „ »3- 
No. 259. Strickeisen Ia Gußstahl. 
r Garnitur bestehend aus 3 Stück |! 
f 2,4, 6 mm 
unter S008 . . pro Stück Kr. 1,50 
über 008... prokg .„ 3- 
No. 260. Fäustel Ia Gußstahl. 
N 14-2 21-4 über 4 kq 
pro kg Kr. 1,60 1,35 1,20 
Normalfäustel mit eingepaßtem Stiel ca. 1,8 kg schwer 
DEO STÜCK 0 0 0 a a wen Kr. 3,50 
| | 
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No. 261. Anbohrapparate 


zum Anbohren von Wasser- und Gasrohrleitungen unter Druck. 


Jeder Apparat erhält Zubehör, wie es zu vollständiger Anbohrung für Rohre von 40 bis 
600 mm Durchniesser erforderlich ist, und wird in solidem Transportkasten mit Eisenbeschlag geliefert 


Teile des Anbohrapparates. 


Fig. 3. Bohrrälsche. 


- Mutterschlüssel, 
= ” 7 ausreichend 
= 5 für alle bei der 
\E Anbohrung 
vorkommenden 
Muttergrößen. 
Ss Anbohrapparat, 
& komplett in Transporikasten. 
= 
Preise. 
Anbohrapparat, Größe I komplett wie oben dargestellt, für n und I1/e Anbohrung = 2 KR: 
„ „ IL „ „ Ir „ 1a” und 2 Anbohrung, 
enthält mehr: 1 Spiralbohrer 2 = Bohrstangenversatzstücke . . „ 
Fig. 2. Bohrstange mit Bajonettverschluß . . . . E 2 TEN 
3 
. 2a. Gußstahlspiralbohrer | T Oder Aa” pro Stück. 0. 00m 
Reserveteile \ 2 no 
„ 2b. Stopfen- oder Ventilkörperschlüssel mit Bajonettverschluß RT 
„93.  Differentialbohrrätsche ee ale ae Sie 
„ 1. Mutterschlüssel, kalibriert, pro Stück . lerne BE, a ee er are 


Rohrschellen für Wasser- und Gasleitungen werden in allen Größen nach Angabe billigst geliefert. 


No. 262. Klauen-Röhren-Bohrapparate. 


Zum Anbohren von Röhren und Säulen bis 250 mm Durchmesser, Gewicht ca. 12 Kg. 
Preis pro Stück. -. . - 22: rennen... en... Kr 


= 120: = 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 263. Rohrbieger. 


zum Biegen von Gas- und dickwandigen Rühren. 


Das Rohr wird an Jder Biegestelle, genau dem Druck- 
punkt folgend, fest umfaßt, so dal jede gewünschte 
Biegung ohne Knicken oder Formveränderung des 
Rohres in kürzester Zeit ohne großen Kraftaufwand 


erzielt werden kann. 
7 


Il Mil in. Dieser Rohrbieger biegt Röhren kalt bis I Zoll, 


bis zu 5 Zoll in einer Wärme und in jeder kom- 


MUTEHIIIN DIRT 
—_ At zan plizierten Krümmung. 


Derselbe ist leicht handlich und bequem auf 
Montage mitzuführen. 


No. 1 für Gasrohre von 1/s, !ja, 38, 12” innerem Durchmesser, Gewicht ca. kg 12 . . Preis Kr. 110 
De 70 e „ 12, 3a, 1, 1/r’ 53 " ® ce A ne. „2830 
du Rt »„ 1. 1a, 1lje, 2” e . 5 „7% >» nm. 266 
„4 R „ Na, a, 1, Ilja, 112,2" 5 5 a re, FE 3 (1) 
„Aa, R „1a, 2, 21a, 21/2’ e 5 a „18 .. 4200. 9810 
eu " „2, 2lja, 2lje, 3° 2 5 & vn 2 . "n. 642 
„6, S „ 2lj/a, 3, Sl/e, 4" ie s R „45 . » n.1120 
TE er : „ ale, 4, 41a, 5° n e u ” MO “ n 1650 


No. 264. Rohrbieger. 


Dieser Apparat biegt dünnwandige Rohre ohne l’üllung, wie Messing-, Kupfer-, Eisen- und Stahlrohre. 


Der Apparat ist besonders gecignet zum Biegen 
von Lenkstangenrohr, Bettstellenrohr, Herdrohr, Rohre 
für Lampen- und Instrumentenfabrikation, Rohre für 
Schirm- und Stockgriffe etc. Der Apparat biegt 
Bosen bis 180 Grad nach jeder Richtung. 


Preise inkl. Biegevorrichtung für ein Rohrprofil. 


No. 1 biegt Röhrenprofile von 8-18 mm. .Kr. 228 


a “ „10-2 „ 870 
ar se „ 10-832 „ :.,„ 470 
„4 „ nr „20-36 „ .. 5.650 
Do n „25-60 „.. „10% 
BL 3 Mn „ 30 100, ... „1800 


Preise für Extra-Biegevorrichtungen auf gefl. Anfrage. 
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No. 265. Probier-Druckpumpen 


zur Vornahme von Druckproben an Dampfkesseln, 
Dampfleitungen, Wasserleitungen, Kühlröhren, Trans- 
portfässern etc. 


inf 


Diese Probier-Druckpumpen sind in jedem Betrieb ein un- 
entbehrliches Werkzeug und finden überall nützliche Ver- 
wendung, wo mit Rohrleitungen, Kesseln und Behältern, Jie unter 
Druck sind, hantiert wird. 

Die Ventile und Ventilsitzflächen der Pumpen sind aus bestem 
Rotguß. 

Jede Pumpe ist mit einen Absperr- und Entleerungsventil 
aus Rotguß verschen. 


=] 


N 
f 


- fl 


bu) 
1 


GTOBE: 5. 0-0: ee ee ee .. No 0 1 2 B3 4 D 6 7 S 
Kolbendurchmesser . 2 2 2... 2. mn 30 30 30 30 30 40 45 50 60 
liöhe des Wasserbehälters . . . .». 22... „100 440 440 440 440 400 400 4090) 430 
Durchmesser des Wasserbehälters . .... „380 370370 3% 370 410 440 440  S00 
ür Druck bis Atmosphären . . . 2.2... > 2832 3 45 30 25 20 20 2 
KIEWIENE & 8: 3.000 Se due ae ca.kg 20 16 16 16 9 2 24 2383 232 


Preis mit Wasserbehälter, ohne Manometer. . Kk. 5 7% 8 9% Ss 9 10 118 180 


No. 266. Plattenfeder-Manometer. 


Skaladurchmesser . . 22222 mm 80 100 
keılung im. Atmospharen Dis. +-2.3 2 222.048 2 00% 30 30 
PFEIS:PFO STÜCK 5. 3... a re ne ei ee Kr. 1 25 


No. 267. Röhrenfeder-Manometer. 


Skaladurchmesser . . . -. » 2. 2 2 22 nen. mm 80 100 125 
Teilung in Atmosphären bs . 2x. 2 2 En rn. 25 25 40 


Preis pro Stück. 2:22 vn Kr. 14,50 17 30,50 


Die Manometer haben 1/2” Gasgewinde und passen zu Pumpen No. 265 und 268. 


Gummierter Baumwoll-Druckschlauch ®,5” Lichtweite pro Meter . . . . Kr. 4,50 


No. 268. Probier-Druckpumpen. 


\ 2) ! (OT Diese Pumpen werden mit zwei 
ol Ta 
; | 


ineinandergehenden Kolben, einem Füll- 
kolben aus Rotquß 60 mın Durchmesser 
und einen: Druckkolben von 22 mm 
aus Stahl hergestellte Durch Drehen 
ı des kleinen Handgriffes wird der große 
hr a en oe Kolben außer Tätigkeit gesetzt und 
oe > TEE m: 7 arbeitet dann nur der kleine Kolben mit 
| Ann II a welchem man sehr leicht einen Druck 
bis zu 50 Atmosphären erreicht 


Große... & 2 wo era No. 1 » 3 
Durchmesser des runden Wasser- 

kessels . 2 2 2 2 2 2 2 nr 0. mm 50 —  — 
Höhe desselben . . -. . . 2... „. 3830 -  — 
Länge des vierkantigen Wasser- 

kesselSs . 2: 2 2 2 2 2 2 2a. " — 480 480 
Breite desselben . . : 22... ” — 330 330 


I] 
il! 


UNI HRITTTTTU INN 
NN | Il I hi) 
H | ! 


E 
HT | 5 Höhe desselben... 2... . „380 380 
en — GEWICHt =. 8 Sr re ie ca.kg 32 34 46 
——  — Preis ohne Manometer... . . . Kr. 158 165 190 
Te No. 1 und 2 sind ohne Räder tragbar. 

RS No. 3 wie Abbildung zeigt, mit Räder. 
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No. 269. Handluftpumpen. 


fig. Al u. 2 Fig. Ci u 2 


/um Prüfen von Rohrleitungen etc. mit Luftdruck genügt Jdie Pumpe Tig. A.; dieselbe wird 
je nach Wunsch mit Absperrventil oder Hahnen geliefert. Der Anschlußstutzen für das Manometer sitzt 
zwischen Schlauchanschluß und Hahnen, so daB, wenn der Druck in der Leitung erzeugt ist, der Hahnen 
geschlossen werden kann, damit der Druck Jdurch Jdie Pumpe nicht entweicht. 


Zum Prüfen und Ausblasen von Rohrleitungen sind die Pumpen Fig. B. und C. Dieselben 
sind äußerst solid und kräftig gebaut. Die Windkessel sind aus nahtlosem Messing oder Stahlrohr 
hergestellt, Deckel und Boden aus Rotguß. Beim Ausblasen von Rohrleitungen ist es selır vorteilhaft, 
wenn die komprimierte Luft blitzschnell in Jie Leitung einströmt, deshalb ist es nötig, dal die Durch- 
gangsöffnungen Jer Abstellhähne weit venug sind. Dieselbe ist bei lieg. B. 34” und ist der Hahnen 
mit 2 Aufnahmestutzen für das Manometer versehen, so daß dasselbe je nach Bedarf vor oder hinter 
dem Hahnen aufgeschraubt werden kann. 


ig. C. ist mit einer Momentluftablassung verschen für Schlauchanschluß von 13/4”, kann auf 
Wunsch auch für 1” eingerichtet werden. Sobald der Druck im Windkessel erzeugt ist, wird Jer 
Handgriff a rasch in die Flöhe gezoven und ıst dann die plötzliche Wirkung Jes Luftdruckes 
sarız überraschend. 


Die Pumpen haben kräftige Zylinder und sind auf Eichenholzplatten aufgeschrault. 


MOUBl: = =..5--% -4 Se u en a ee ee ie ld: Al A2 B ci c2 
Zylinderweite . . 22 2 220% ee ea 45 60 45 45 35 
Für Druck bis Atmosphären re. Ne 4 3 4 6 10 
GEWICHT. 2.2. 2-8 2 ee ie . ca. kg 20 10 13 13 13 
Preis mit Stahlrohrzylindern, ohne Manomeler . . Kr. 40,50 64,50 s0, 107.50 116,50 
Preis mit Messingrohrzylindern, ohne Manometer . . „ 43,- - 67,— 82,50 110,—  119,-- 
Manometer dazu . 2. 2: 2 2 2 2 2 2 2 2 2 re y 6,50 6,50 6,50 N — y— 


Gummierter Baumwoll-Druckschlauch. 
EICHLWEILE 4 5 m en ee ee ZON sl I l I! 
Preis pro: Meter + = u... ..0 2.00% u ver e ee INE: 4,50 5,50 7,50 8,50 
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No. 270. Montage - Werkzeugkasten 
für Gas- und Wasser-Installateure 


für Rohrleitungen bis I‘ 


I Schneidkluppe No. 190, Größe 34, mit ' je 1 Steinmeißel 200 und 400 ınm lang. 
Backen und Führungen, "u, Ys, 12,3 1”. I Bohrwinde No. 345/3. 

I Rohrzangse No. 221, Größe 1, Je I Zentrumbohrer 14, 18, 22, 28, 35 mm. 
I Rohrabschneider No. 204, mit 3 Rädchen, 1”. Je 1 Bleirohrbiegfeder, No. 240, * ı und 1”, 
Il Rohrschraubstock No. 243, Fig. A, 1”. I Benzinlötlampe No. 513. 
| Brennerzange No. 230, 250 mm. Je 1 Hammer mit Stiel 500 und 1000 gr. 
I Brennerzange No. 234, 160 mm. I Lochsäge mit Fuchsschwanzgriff No. 1220 127, 
I Brennerbohrer No. 235, Fig. 3. I Bleirohrabschneidzange No. 236, bis I”. 
| Bleirohrauftreiber No. 238, lig. 2. l Stechbeitel mit Heft 20 mim. 
I Holzhammer No. +476/4. | Ventilölkanne No. 0. 
I Mach- und 1 Kreuzmneißel. 1 B Feile mit Heft, 12”. 
I Garnitur 3 Stück Strickeisen No. 259. Io B Feile mit Heft, 12°. 
I Garnitur 5 Stück Bleistemmer No. 258. I Federmaßstab I m lang. 
1 Fäustel mit Stiel No. 260. 1 Büchse für Mennige. 

Preis des kompletten Kastens mit starkem Eisenbeschlag 

inkl. Einpassen der Werkzeuge . .. . . . .. - Kr. 235 


No. 271. Montage-Werkzeugkasten 
für Gas- und Wasser-Installateure 


für Rohrleitungen bis 2° 


I Schneidkluppe No. 190, Größe 34, mil I Lötlampe No. 51%. 
Backen und Führungen, !:, Y, !,’ı M. l B Feile mit Heft, 14. 
| Schneidkluppe No. 190, Größe 36, mit Backen | B TFreile mit Heft, 10". 
und Führungen, 1! ı, Is, 27. ı0o B Feile mit Heft, 12”. 
je 1 Rohrabschneider No. 204, 1 und 2” mit Je 1 Bleirohrbiegfeder No. 240, 1, 1! ., 2”. 
3 Rädchen. Je 1 Hammer mit Stiel 600 und 1000 gr. 
Je I Rohrzange, No. 221, (iröße I und 2. 1 Stechbeitel mit Heft 20 mm. 


I Brennerzange No. 230, 250 nım. Ventilölkanne No. 0. 


I Brennerzanse No. 234, 160 mm. l.ochsäge mit Fuchsschwanzgriff No. 1220 127. 


| 
| 
3 Bleirohrauftreiber No. 238, Fig. 2 sortiert. I Federmaaßstab 2 m. 
| 
1 


I Flach- und I Kreuzmeißel. Eichenholzwasserwage 60 cm. 
| Holzhammer No. +476/4. Rohrschraubstock No. 243, Fig. A2'. 
I Brennerbohrer No. 235, Fig. 3. 1 Schraubenschlüssel No. 226, 320 mım. 
Il Garnitur 3 Stück Strickeisen No. 259. je 1 Rohrinnenfräser No. 18, !ı--1, 1 2". 
I Garnitur 5 Stück Bleistemmer No. 258. Je 1 Rohraußenfräser No. 18, 1-1, 1—?”. 
| Fäustel No. 260 mit Stiel. Je 1 konischer Gasgewindebohrer No. 200, 
le 1 Steinmeißel 200, 400, 600 mm, Fig. 2. 1a, 8, Ya. 1 1a, 12, 2%, 
| Bohrwinde No. 34513. Il Büchse für Mennige. 
Je I Zentrumbohrer 14, 18, 22, 28, 35, 45, 50 mm. 

Preis der Werkzeuge allein... ::..-...... Kr. 440 

Preis des kompletten Kastens mit starkem Eisenbsschlag 

inkl. Einpassen der Werkzeuge . ......... Kr. 510 


Preis der Werkzeuge allein. ...... 22... Kr. 181 
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Schleifmünlgasse No. 3 


Abteilung Il. 


Werkzeuge 
für Mechaniker, Schlosser, Schmiede, 
Kupferschmiede, Klempner etc. 


1913. 


Verkaufs-Bedingungen. 


Preise verstehen sich freibleibend in Kronenwährung ab Lager. 
Erfüllungsort für Lieferung und Zahlung: Ausstellungsort der Rechnung. 


Zahlungsbedingungen: Ziel 3 Monate ohne jeden Abzug, oder gegen Kassa innerhalb 
30 Tagen mit 2% Skonto. Sendungen an mir unbekannte Besteller erfolgen, 


wenn keine Referenzen genannt, gegen Vorausbezahlung oder ohne vorherige 


Benachrichtigung unter Nachnahme. 
Gewichte sind annähernd angegeben, die Abbildungen für die Ausführung unverbindlich. 


Garantie leiste ich in der Weise, fachgemäße Behandlung vorausgesetzt, daß ich Stücke, 
welche Material- oder Fabrikationsfehler aufweisen, ab Lieferungsort ersetze, 
irgend welche weiteren Schadenersatzansprüche aber keinesfalls anerkenne. 


Lieferzeiten, welche ich in Offerten etc. angegeben habe, werden von mir nach 
Möglichkeit innegehalten und alles für prompte Ausführung aufgeboten. 
Dagegen leiste ich keinerlei Schadenersatz, falls durch unvorhergesehene 
Fälle eine Verzögerung der Lieferung eintreten sollte; auch ist der Käufer 
aus diesem Grunde zur Annullierung des Auftrages nicht berechtigt. 


Verpackung geschieht sorgfältig und berechne ich sie billigst. Ich nehme solche, wenn 
sie gut erhalten, komplett und franko retourniert wird, mit °/, des 
berechneten Betrages zurück. 


Durch Ausgabe dieser Preisliste werden alle früheren aufgehooen. 


Nachdruck verboten. Eigentumsrecht vorbehalten. 


Größe: +: 2. Sa en No. 0 1 g > 4 b) 
Spannwelle so. zn ara mm 30 40 S0 70 90 105 
insel. eh ee „230 280 30 400 460 520 
Preis pro Stück... ... . Kr. 1 13 15,0 23,90 30 41,50 
no. 301. Stahl-Schraubenschlüssel 
A & ganz geschmiedet, ohne irgend 
einen gengssenen Teil. 
Lange 3. ee mm 200 250 300 350 400 
Spannweite 2. 2 22. ..% ee 0) u») . 60 [5 100 
GENICHE ei, wer rad Re l 1%, 13/, Zar 3° ı 
Preis pro Stück . .... Kr 6,70 7,0 820 10,50 13,50 
No. 302. Doppelte engl. Schraubenschlüssel 
5 ganz geschmiedet, verstählt. gehärtet. 
| nm _ un - 
a — 
4,0010 
A 
Linde. 2 Een mm 240 260 280 300 330 350 400 
Gewicht ca. kg 114 148 13/4 2 dB 4 
Preis pro Stück . . . Kr. 5,50 6 6,90 1,25 5,70 10 13,50 
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No. 300. Schraubenschlüssel mit Stellrolle 


Schweizer Modell. Aus bestem Feinkorneisen geschmiedet, besonders stark 
und präzis gearbeitet, ganz im Einsatz gehärtet, daher unverwüstlich. 


No. 303. Einfache Schraubenschlüssel 


AN en ww verstählt, gehärtet. 


Lange... u = 5 3.2 


mm 210 260 280 830 38% 
Preis pro Stück . . . . Kr. 4,90 5 5,70 8,70 8,20 


E ® [ 
. Sonnenthal junr., Wien IV. 
No. 304. Verstellbare Schraubenschlüssel 
schwedische Fasson, ganz aus Stahl geschmiedet, Kopf gehärtet. 

BFONE:-% 5 a era ee No. 1 a 3 4 > 

LEI, mat he a a a ee ER er mm 165 230 305 380 SI 

SPannwelle 2 a... 4.82 8. Ba e 20 25 37 45 60 

GCHIChE a ee ca. kg 0,270 0,500 0,950 1,500 3,100 
Kr. 3.410 4 5,80 7,25 10,50 


23 30 


406 
Ze 2 3_ 


Lange: 2.0 Zoll 6 3 11 2 15 
ee „Ye | Ma 2 A De 
6 7,80 9,80 10 1325 1625 185 2050 26 


Preis pro Stück . . . 


No. 306. Schraubenschlüssel amerik. 
Holzheft. 


mit Stahlschaft und poliertem 


Länge . . 2 2 2 2 2 2. Zoll 6 N 10 12 14 
Preis pro Stück... . . . Kr. I 12300840 
No. 307. Schraubenschlüssel 
aus Stahl geschmiedet mit Holzheft. 
Zn 
Länge. ..... mn 150 175 200 295 250 275 300 350° 400 
.Kr. 18 210 2.40 2,90 3.40 3.80 4,75 6,25 8.25 


| 


No. 308. Schraubenschlüssel 


ganz aus Stahl geschmiedet. 
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ganz aus Stahl geschmiedet, mit einem geraden und einem schrägen Maul. 


LANGON a. 0 Bear a BR a a ee en er ei mm 390 
Spannweite . » 2» > 22000. a Bar ie 2 


Preis pro Stück . 2: 2: on on Kr. 16,40 


No. 310. Schraubenschlüssel 


ganz aus Stahl geschmiedet, mit im Rücken des Gehäuses geführter Oberbackenstütze, 


Länge . ..... 
Preis pro Stück 


Länge = 

Fig. 1 mit schrägem Maul pro Stück . ...... Kr. — — 

Fig. 2 mit oder ohne Schraubenzieher pro Stück . . „ 3,15 3.45 ; 5 

Fig. 3 mit Zange und Schraubenzieher pro Stück . . „ 3,45 3,80 — —_ —_ 
No. 309. Schraubenschlüssel 
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No. 311. „Zentaur‘“ Taschen-Schraubenschlüssel. 


Preis pro Stück . ... - a ag Kr. a 


Länge . . . .. mm 260 320 400 
Preis pro Stück Kr. 7,50 9,25 13 


No. 313. Schraubenschlüssel 


mit Reifenheber für Automobile und Fahrräder. 


— = u ner 


| Länge. . .mm 190 230 290 
/ Preis pro Stück. Kr. 2,10 2,50 3,75 


HOICIIXa: / 


SG 


No. 314. Steckschlüssel 


aus 6-kantigem Stahlrohr. 


er 


1 Satz + Stück 
zum Ineinanderstecken, 
mit stählernen Drehstift, 
passend für Sechskant-Muitern 
von Ms Ui je °r Zoll 
von "he ta Te’, Zoll 


Preis pro Satz Kr. 6,50 


No. 315. Steck- oder Stulnschlüssel 


aus Stahl geschmiedet, werden in jeder gewünschten 
Länge und Grösse nach Wunsch angefertigt. 


No. 312. Kombinierte Gasrohr- und Schraubenschlüssel. 
| 
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No. 316. Normal-Schraubenschlüssel 


(Gabelschlüssel) doppelte schwarze, im Gesenk geschmiedet. 


Maulweite . . . . 2. 220. 
Für Bolzen von Zoll ame 
Unkalibriert . . . pro 10 St.Kr. 
Kalibrieren u. Härten mehr pro 10 St. „ 


. ‘ mm 


Maulweite . . . . 2 22 20. 
Für Bolzen von Zoll eg 
Unkalibriert pro 10 St.Kr. 
Kalibrieren u. l lärten mehr pro 10 St. „ 


. mm 


no 8 8 a ve 


Maulweite 
l’ür Bolzen von Zi EEE Eee: 
Unkalibriert . . . . „pro 10 St.Kr. 
Kalibrieren u. Härten mehr pro 10 St. „ 


mm 


vo Rh 8 20. 


Maulweite . . 


... . nn. nn 3 an 8 a a“ 


. 00T ee a2 8 00. 


Unkalibriert . 
Kalibrieren u. Härten mehr pro 10 St. „ 


BE BE Te 


Maulweite . . .. . 
Für Bolzen von Zoll nn. 
Unkalibriert . . - . . pro 16 St.Kr. 
Kalibrieren u. llärten mehr pro 10 St. „ 


.mm 


ee 0 0 0. 08 0.» 


Maulweite . . ; 
Für Bolzen von Zoll . . . 2.2... 
Unkalibriert pro 10 St.Kr. 
Kalibrieren u. Härten mehr pro 10 St. „ 


Maulweite . . . 2... 
Für Bolzen von Zoll von 
Unkalibriert . pro 10 St.Kr. 
Kalibrieren u. Härten melır pro 10 St. „ 


mm 


Mauilweite . . . 

Für Bolzen von Zoll ae 
Unkalibriert . . . . pro 10 St.Kr. 
Kalibrieren u. Härten mehr pro 10 St. „ 


Maulweite . 

Für Bolzen von Zoll 
Unkalibriert 
Kalibrieren u. Härten mehr pro 10 St. „ 


., mm 


.n. 0 8 2 8 —« 


Mauiweite . . . ... . mm 
Für Bolzen von Zoll ur 
Unkalibriert . . . ... . pro 10 St.Kr. 


Kalibrieren u. Härten mehr pro 10 St. „ 


pro 10St.Kr. 


32:39 


3/5 Nr 


16,- 
2,80 


38/40 


NP he 


. pro 10 St. Kr. - 


17 


22,50 
3,30 


40/45 
15 ma R 1 
25,50 
3,80 
45/55 
1 x | 1/4 
2— 
4,40 


eu '65 


ll 


7 
7,10 


s10 


> 50 
1,20 


14/18 
le 
3.60 
1,50 


16.22 
KLUG 
6,50 
1,70 
22/28 
1/g Ss 
g,— 
2,10 
25:32 
2 1 FEN 3/4 
13,— 

2,30 


2538 


EN 


17,— 
2,50 
35,12 


13 _\/ 
IB/N. 


23,90 
3,30 


42/45 
In], 6 ur . l 
23,50 


3,80 


50.55 


117 11a 
4,— 


4,50 
60/70 


4X 1 


Te 
7,60 


157 


le 


1012 
2.60 
1,20 


16/18 
N 
-g 2“ a 
4,20 


1,50 


15.22 
a Xi R 


1,— 


1,50 


25,23 
n inne 
9,90 
2,20 
98.32 
a N; 3/4 
fe > 
2,40 


30,38 
ara 
18, — 
2,80 


38 42 
X 1 
4 

3,40 


42/47 
IXYa 
6, — 

3,80 


52 57 
1, 
49,— 

4,70 


65/70 

1 a 1 Sg 
87,50 
8,50 


12:14 
1 IR 
2,50 
1,10 
12/19 
: IN s 
4,20 
1, 
20.22 
RX In 
7,40 
1,80 


22.30 
YXtY/e 


10,— 


2,20 


30/32 
NM 8. a 


14,50 


2,00 


32/38 
YaX a 
19,— 

2,90 


40/42 
15 nn l 
16 N 
24,50 
3,60 
4 2/80 
ir? MI; ‚8 
. 
3,80 


50,60 
WONG EA 
65 
5 


65/75 
I1/o-, 1% 
10 

9 


3, .7% 
16 16 
4,80 


1,60 
18/25 


Pr 3,x9 IH 


8, - 
1,50 


23.30 
ll 


y ! 
13-716 


11,— 
2,30 


28/35 


5 
PS 


15,50 
2,60 
35,38 
18, X je 
20, 
3,10 


32/45 
Yyax| 
3 
3,80 
45,50 
1x 11, 
33 
4 


95/60 


1X? 8 


70,— 
5,90 


70/75 

1 ax 18, 
105, — 
9,40 


11} 


12.16 

e Fi x, 8 
3,30 
1,40 

16/20 

ax tie 
9,30 
1,60 


30/35 

16° la 

15,50 
2,10 


35/40 


13 N DB 


16. x Ha 

21,50 
3,20 

35 45 


2: x l 


3,80 
47/52 
a Er | 1/; 
40 —- 
4,20 


55/65 


I!ıXTie 


14,— 
6,50 


0/80 
P/axtPie IN 
110, — 

9,80 


E. Sonnenthal iunr., Wien IV. 


No. 317. Normal-Schraubenschlüssel 


(Gabelschlüssel) einfache schwarze, im Gesenk geschmiedet. 


Maulweite . 2 2 oo mm 14 16 18 20 23 R5) BLS) 30 33 
7 i 


Für Bölzen von.» ».. . ..- me Zoll Pa. Ir Ei. Sie BT EEE LEE 
Unkalibriert 2 2 2222. pro 10 Stück Kr. 2350 3— 4- 53-6 7 S- 901M-— 
Kalibrieren und Härten mehr pro 10 Stück „ 0,70 070 0,80 0,90 1 1 1,10 1,20 1,30 
Maulweite . .. 2.2 2 20. 2... mm 93 38 40 42 45 47 D0 > 60 
Fur Bolzen Von +»: =. 2 Zoll Be Ta Pie 1 = 1, Mia. 1: Pk 
Unkalibriet . 2 22220. pro 10 Stück Kr. 14,— 1550 18,50 2,—- 23 27— 3— 40,— 47,— 
Kalibrieren und Härten mehr pro 10 Stück „ 1,50 1,60 1,70 180 2 2,10 2,30 2,50 3,10 
Maulweite . .... mm 65 70 15 50 85 90 100 110 
EuUrBOlZEn Non vr er ZN 15 Pa Pa Ma 2 2 2 2 
Unkalibriert . . . 2. pro 10 Stück Kr. 55 623,— 70,— 88— 120 140 160 2Uu0 
Kalibrieren und Härten mehr pro 10 Stück „ 4 450 480 5,30 6) Ss 10 14 


No. 318. Stelischraubenschlüssel 


im Gesenk geschmiedet. 


Maulweite . 2 2 on m8 02981416 9 290 2 35 233 


Unkalibriert . . . . ... pro 10 Stück Kr. 2.60 3.20 3,60 420 3,— 6, 30. 8,50 1, — 12,50 16,— 18, — 
Kalibrieren u.Härten mehr pro 10 Stück „ 0,70 0,70 0,70 0,75 0,75 0,80 1,— 1.10 1,20 1,30 1,35 


No. 319. Hahnschlüssel 


im Gesenk geschmiedet. 


4 = 


1 


Schüsselwmeiter en mm 8 w2? 4161353 20 2 25 28 
Unkalibriert . . . . 22.2. pro 10 Stück Kr. 3,10 3,60 4,— 550 6,50 7,50 10,50 12,— 15,50 18,— 
Kalibrieren und Härten mzhr pro 10 Stück „ 0,70 0,70 0,70 0,75 0,80 0,95 1,10 1,20 1,30. 1,35 
Schüsselwmeite rn mm #0 2 35335 0° 8% 0 5 60 
Unkalibriert . . . : .... pro 10 Stück Kr. 20,— 22,— 23,— 27,— 33 42,— 51,— 68 80,— 


Kalibrieren und Härten mehr pro 10 Stück „ 1,40 1,50 1,70 180 2 220 250 3 3,00 
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No. 320. „‚Weston’s‘“ Bohrknarren mit Hülse. 


Kräftige Konstruktion, 
ganz im Einsatz gehärtet. 


nee ren ee mm 300 80 400 450 500 600 
Preis pro Stück - 2 2 22 oo mn Kr. 15,75 1850 21,50 24 36 3150 


No. 321. Bohrknarren mit verdecktem Rad. 


Präzisionsfabrikat. Schweizer Modell. 


LI. Diese Knarren sind ganz im Einsatz gehärtet. 
I 
BEL Tg 
Bande... 0 00 5 25 a mm 300 350 400 450 500 600 
Preis pro Stück . . > 2. 2 2 2 2 20. Kr. 16,75 18,80 23, — 25,50 29 36,50 
Für Spiralbohrer mit Morsekonus pro Stück. „ 24.50 27,— 30,50 35, — 39 47,— 


No. 322. Bohrknarren zum Rechts- und Linksbohren. 


Die Sperrklinke wird nach Bedarf 
mit einem Griff rechts oder links 
eingeschaltet. 


m nn 


/E- 


UM) 


Känge-:: & a ef ae ee mm 300 350 400 450 300 


Preis pro Stück . 2 2 2 oo on Kr. 250 24,80 29,50 37 50 
Für Spiralbohrer mit Morsekonus pro Stück. . . „ 29, — 33, — 38, — 48 60 


No. 323. Bohrknarren. 


Präzisionsfabrikat. Schweizer Modell. 


Diese Knarren sind ganz im Einsatz gehärtet, die Körner- 
spitze ist mittelst Konus im Schraubenkopf gehalten. 


LANGE. =: 20: 8. ee mm 300 400 500 600 
Preis pro Stück -. . . 2 2 2 2 2 2 2 e. Kr. 23 30,50 38 50 
Für Spiralbohrer mit Morsekonus pro Stück. . „ 30 39, — 48 60 


5; Sonnenthal iunr., Wien IV. 


No. 324. Bohrknarren. 


im Gesenk geschmiedet, mit Verstärkungsringen. 


LANGES une as rs oe Me mm 250 300 350 400 450 500 600 
preis pro Stück ..... Kr, 8,50 9,50 10,75 12 13,80 15 19 


No. 325. Bohrknarren. 


Im Gesenk geschmiedet, niedere Bauart. 


Länge . . 2 2.. mm 250 300 
Höhe . ...... > 85 95 
Preis pro Stück. Kr. 8,40 9 


für Bohr- und Fräsarbeiten. 


EICHETF 


No. 326. Universal-Bohrknarren 


Mit rechter, linker, horizontaler und vertikaler Bewegung. Vorzüglich gearbeitet. 
Haupttelle aus Schmiedeeisen und Stahl, 


Länge... . mm 375 475 575 
Preis .... Kr. 23 27 32 


2 No. 327. Kontinuierlich bohrende Bohrknarre. 


Präzisions-Fabrikat. 


.— Diese Bohrknarre ist so 
Tee = | —— konstruiert, daß sowohl bei 
an der Vor- als auch bei der Rück- 
"ai wärtsbewegung des Schenkels 
I ein Bohren stattfindet, wodurch 
gegen andere Knarren eine 
Mehrleistung von 100 Prozent 
erzielt wird. Die Knarre kann 
ferner für Rechts- sowie Links- 
gang kontinuierlich bohrend 
umgeschaltet werden. 


Die kontinuierliche Bohrwirkung ist aber auch abstellbar, wonach die Knarre wie eine 
gewöhnliche, rechts oder links bohrend, wirkt. 
Sämtliche Teile sind staubsicher verschlossen und selbstölend. 
Die Bohrspindel läuft in Kuggellagern. 
Länge der Bohrknarre. . mm 3a —_ 


e 460 
reis pro Stück . . . . Kr. 85 69 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 328. Handbohrapparat 


mit selbsttätiger Vorrückung des Bohrers als Ersatz der Bohrknarre. 


Vorteile gegenüber der Bohrknarre. 


Einfachste Handhabung. Kürzere Bohrzeit 
und somit erhöhte Leistung des Arbeiters. 
Einfachste Inbetriebsetzung, lediglich durch 
Drehen an der Handkurbel oder bei größeren 
Löchern Bewegung des Schenkels, wie bei der 
gewöhnlichen Bohrknarre. Herstellung von 
genau zentrisch gehohrten Löchern. Selbsttätiges ununterbrochenes nicht ruckweises Vor- 
rücken des Bohrers. Verwendung der Spiralbohrer an Stelle der Plattenbohrer. 


No. 1 für Löcher von 8-25 mm ...... .... Kr. 64 
u 200. oe ee Be „8 


No. 329. Bohrknarren mit zwei beweglichen Hebeln 


ganz im Einsatz gehärtet, mit verdeckten Rädern. 


Mit diesen Knarren können zwei 

Mann arbeiten, dieselben arbeiten 

deshalb doppelt so schnell, wie 
gewöhnliche Knarren. 


Länge. . . mm 400 300 600 
Pro Stück . Kr. 34 41,50 56 


No. 330. 


mit Kugellager 


für Löcher bis 40 mm. 


he 
UM 


u 


| N | a 


| 


Auf einer Rohrflansche befestigt. Befestigt mit Flachelsenbügel und Haken- Auf U-Eisen befestigt, um den 
schrauben zum Träger- oder Schlenenbohren. Steg anzubohren. 


RN 


hir, u—— 
— 


Der Apparat ist ein Bohrwerkzeug, welches infolge seiner leichten, schnellen und sicheren 
Befestigungsweise, seiner bedeutenden Leistungsfähigkeit, fast allseitiger Anwendbarkeit und seines 
geringen Gewichtes große Verwendung in den verschiedensten Betrieben gefunden hat. 


Apparat mit Flacheisenbügel, Haken- und Oesenschrauben und gebogenem Rundeisen, Gewicht ca. 12 kg Kr. 60,— 
Bügel zum Schienen- und Trägerbohren, Größe I Ausladung 135 mm, hoch 170 mm, mehr „ 16,— 

” I „ 210 „ ” 250 » ” ” 20, — 
2: Kettenhaken: mit Platten. x u-2 eu won. sn ae een Sie a 28 


Stahlkeftepro'Meter 3:4 u. 8%: ma un a ra a ee ee ee ae a 0 
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No. 331. Bügelbohrknarren. 


Ganz aus Schmiedeeisen, kräftige Konstruktion. 


Ing EEE, 


ne 


GEODE :: 4.8.8 Er ee ee a“ No. 1 2 
Hohenausladund x... a 2 a a ee I 2er mm 140 200 


No. 332. Winden-Bohrknarren 


mit einem D-Loch von 19 mm. 


\ 
| 
\ 
N 


| 


FR 


m a EEE ZT ERERRE 


my 


LANDe 2 2 6 ee mm 3 30 400 450 500 
Preis pro Stück . . . . 2... Kr. 9,50 10,60 12,25 14,25 16 


No. 333. Ausziehbare Nachstell-Vorrichtungen 


verstellbare Bohrbügel für Bohrknarren und Bohrapparate. 


Diese Vorrichtungen werden einfach auf die gewünschte Länge ausgezogen und durch Än- 
ziehen der Stellmuttern mit der Hand festgestellt. 


Die Apparate werden mittelst Klemmkonus auf Bohrknarren, Kurbeln, PreBluft- oder 
elektr. Bohrmaschinen etc. aufgesetzt. 


GEODOH& :% 3.0, 8°8 Ba Se er Br; No. la lb 2a 2b 
Arbeils-Länge 20H x 2er... 45% % mm 250-500 500— 1250 300 — 550 550— 1300 
Bohrung des Klemmkonus . ...,.. “ 18—21 18-21 30 — 33 30—33 


Preis pro Stück mit 1 Klemmkonus . . . . . Kr. 40,50 48 51 63 


KIEWICHE a te 2 a ea Ba ad ca. kg 1,0 14 


E. Sonnenthal junr., al iunr, Wenv. | IV. 


No. 334. Universal-Bohrwinkel. 


u 
Fi Dieser Universal-Bohrwinkel ist aus 
"T 7 zähem Material hergestellt, dieSohraubzwinge 


aus Stahl, im Gesenk geschmiedet. Die 
IN fl -z ie Spindel ist aus bestgeeignetem Stahl ge- 
I Mm Il u en 'j> fertigt und ist so zentral angeordnet, dal 
ren Ele ein Verblegen ausgeschlossen ‚ist und der 

Druck ein gleichmäßiger bleibt. 


en 
IT 


nn \ 


De 
u ı 


No. 1 280 mm Bohrhöhe . . . » 2 2 2 2 2 2 nee. pro Stück Kr. 50, — 
No. 2400 mm Bohrhöhe . . . : 2 2 2 2 m nn. 5 a „ 89,50 
No. 3 1000 mm Bohrhöhe, in der Höhe verstellbar .. .. „ = „ S6,— 


Preise ohne Bohrknarren und Werkzeuge. 


No. 335. Bohrbügel für Bohrknarren 


mit Keilnute und Schraube. 


Spannweite. . . : > 2 2 2 2 2 ne. mm 500 700 1000 
CleWicht 2 2 nn Re ca.kg 7,5 12 15 
Preis ohne Werkzeuge . . . ». 2. 2... Kr. 20,50 27 35 


No. 1 ohne Schraube . . . . Oeffnung ca. mm 150-7125, Preis pro Stück. . . . . 2 22... Kr. 10,2 
No. 2 mit verstellbarem Körner Oeffnung „ „ 150x125, Preis pro Stüek. . . . 2 2 22 .. Kr. 132 


No. 337. Metallbohrer für Bohrknarren aus Gußstahl. 
zung |) 


Durchmesser ..mm 6 S WW 12 14% Sb 9020 2 24 4 26 285 30 35 ww 45 50 
Preis pro Stück . Kr. 0,80 0,80 0,90 v,90 1. 1 1,10 1,20 1,30 1,30 1,40 1,40 150 1,70 Fu 2,20 23 50 
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No. 338. Bohrapparate. 


BETEN | 


Diese Apparate werden geliefert: 


a) mit 2 Klemmbacken zum Änspannen an eine 
Bank oder an das Arbeitsstück. 
b 


N’ 


I, 
KR 
TTEFES 
PER 
N T, 
Hit 
{7} 
i _ Allın a 
ulm | 
Rih EHE Mi 
1 HEHE 
f 
ß 
IR) 
{RK 
IN 


JA 3 


1 


| 


mit Schlitzfuß, durch dessen Anwendung größerer 
Abstand vom Bohrer zum Befestigungspunkt 


erzielt wird. Auch an doppeltem T-Eisen ver- 
wendbar. 


BERGE 


INN ee 


N 


c) mit Platte zum Aufschrauben, wodurch man 
stets sofort einen feststehenden Bohrapparat 


je E\ 
| “ 


Be hat. 
1 2 3 4 
Gewicht komplett ca. ki 16 20 25 36 
Preis mit Klemmbacken a ohne Kurbel . Kr. 40 47,— 57 78 
Mit Schlitzfuß 5 oder Tischplatte c mehr . „ 5 6,90 5 6,50 
Fandkurbel tur :alle Größen: 5.8. 2.5 wre 0.8.5 5 4 2 Hu u en Kr; 7 
Vorrichtung zum Bohren von Röhren (auch Stirnflanschen) für No. 3 u. 4 „19 


Die Maschinen, nach allen Richtungen bohrend, 
können leicht an der Werkbank oder jedem be- 
liebigen Arbeitsstück befestigt werden. 

Maschine No. 1 ist genau wie Abbildung zeigt. 
No. 2 hat Rädervorgelege für ? Geschwindigkeiten. 


No. 3 hat Rädervorgelege für 4 Geschwindigkeiten 
und Selbstgang. 


GrOBO;;, =... 3 nee No. 1 p 3 
Bohrt Löcher bis . . .. . . mm 20 25 30 
Ausladung . .....2... „320 320 450 
Länge der gedrehten Säule „ 900 500 500 
LIEWICHL. Eos Br ca. kg 45 50 100 


Preis pro Stück . . . .... Kr. 145 165 250 
Mit Morsekonus No. 2 mehr . . 
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No. 340. Drillbohrer mit Universal-Verschluß und Flügelmutter. 


Mit rot poliertem Holz, je 6 bezw. 8 Stück Ia fein polierten, gelben Bohrern. 
. mm 200 260 320 370 


EAnge: ui: 0 a re ae ef 2% 
Preis Pro: Stück‘. wa: re Kr. 2 3,40 2,65 3,20 


No. 341. Doppeltwirkende Drillbohrer mit Kreuzgang 


Universal-Verschluss und Flügelmutter. 


a 22 


Schwarz poliertes Holz, mit je 6 Stück Ia Bohrern. 
225 275 325 


LANGBc ae Se ee ar ae a ee ne en Beni Miet ne ee au 
ik urle ÜR 5,40 6,20 7,50 


. 0. 1008 [Tr rm hr Tr hr Tr Tr er a a hr 8 8 


No. 342. Drillbohrer. 


Mit abnehmbarem Brustblech und Bajonettverschluss. 


Für Schlosser und Monteure. 


pro Stück Kr. » 


. 0 7 RR 2 Tr  errer  h 


Ganze Länge 420 mm mit 6 Bohrern . 


No. 343. Drillbohrer mit Kreuzgang 


stets rechtslaufend. 


a. 3 


Preis pro Stück Kr, 8 


No. 344. Drillbohrer-Einsätze (Lose Bohrer) für obige Drillbohrer. 


Nuten und Spiralbohrerschneide . . . . Preis pro 10 Stück Kr. 1,50 
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Mit kannelliertem Schaft, 2 
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No. 345. Bohrwinden mit Kreuzloch und Kugellager. 


Größe. . . . Ne. 1 2 3 
Bügelstärke. mm 11 12 14 
Schwung 8 u 200 230 230 


Preis pro Stück Kr. 2,05 2,35 2,70 


mit Kugellager, losem beweg- 
llchem Ei, zwischen zwei ver- 
stellbaren Ringen angeordnet, 
14 mm stark, 260 mm Schwung 
Preis pro Stück. . . Kr. 5,80 


No. 347. Starke eiserne Schlosser-Bohrwinden 


€— = r x N mit eiserner Brustplatte 
/ \4 und gehärteten Stahl- 
| schrauben 


4 


14 mm stark, 260 mm Schwung 
Preis pro Stück . . . . Kr. 4,80 


No. 348. Automatischer Kettenbohrapparat 


ar- mit selbsttätiger Nach- 
9———n a spannung der Kette. 


nn, h Die Anspannung des Zug- 
| 
1 


4 ringes erfolgt nach An- 
7er a stellung des Apparates voll- 


\_ gg ständig selbsttätig bezw. 


S wird der Vorschub des 


== De u Bohrers automatisch bewirkt. 


A) Preis mit Zwelbackenfutter - . 2 : 2:2 non oo nen Kr. 13,25 
B) Preis mit zentrisch spannendem Drelbackenfütter für Bohrer bis 12!) mm ........ „ 19, — 
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No. 349. Bohrwinden. 
ua mit Kugellager, poliertem Rosenholzheft 
und Scheibe. 


11 mm stark, 200 mm Schwung pro Stück Kr. 3,20 
12 mm stark, 260 mm Schwung pro Stück „ 3,35 


No. 350. Bohrwinden mit Ratsche 


mit Kugellager, 
poliertem Rosenholzheft 
und Scheibe. 


12 mn stark, 260 mm Schwung 
Preis pro Stück. . . . Kr. 6,10 


No. 351. Handdrillbohrer 


mit zentrisch spannendem Dreibackenfutter für 


Bohrern. Ganze Länge 290 mm. 


Preis pro Stück. . . . 2.2. 2 2... Kr. 7,20 


No. 352. Handdrillbohrer 


mit zentrisch spannendem Dreibackenfutter 


No. 453. Handdrillbohrer 


mit zentrisch spannendem Dreibacken- 
futier für Bohrer bis 91/2 mm und 
mit 8 Stück gefrästen Bohrern. 


Ganze Länge 360 mm. 
Preis pro Stück . . . . .. Kr. 11,50 


—..]04. = 
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Schnell-Bohrmaschinen 


mit verdecktem Getriebe, 
Räderpaare aus Phosphorbronze und Stahl. 
Dreibackenfutter 
mit gehärteten Stahlbacken. 


Ro, No. 1 2 
Bohrt Löcher bis . . . . mm 6 13 
MEWIENLE u 08 ca. kg 1,6 3 
Preis pro Stück ..... Kr. 24,50 35 


Bohrmaschinen 


mit 2 Geschwindigkeiten, 

doppeltem Kugellager, ver- 

stellbarer Kurbel, Zwei- 

backenfutter, mit Wasser- 
waage. 


Preis pro Stück . Kr. 15,50 


des Messingknopfes bewirkt 


werden, 
— Zw “= mit zenirisch spannendem 
a 9 — Dreibackenfutter, 


TG EN 
u bis 12l/a mnı bohrend. 


Preis pro Stück . Kr. 16,50 


Bohrmaschinen 


mit 2 Geschwindigkeiten, 

doppeltem Kugellager, ver- 
.——_ stellbarer Kurbel, zentrisch 
ge” spannendem Dreibacken- 
futter, mit Wasserwaase, 

bis 121/a mm bohrend.' 


Preis pro Stück. . Kr. 19 


mit 2 Geschwindigkeiten, 
welche durch Umdrehen 
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No. 358. Hand-Schnellbohrmaschinen. 


Die Hand-Schnellbohrmaschine besitzt einen 
selbsttätigen Bohrer-Vorschub, welcher sich für jede 
Bohrerstärke genau regulieren läßt, so daß ebenso 
sicher mit kleinstem wie mit dem stärksten Bohrer 
gebohrt werden kann. 


Eine kleine Drehung der mit einer Skala ver- 
sehenen Stellschraube in der Pfeilrichtung nach rechts 


el genügt, um den Druck auf den Bohrer zu ver- 
Be 


7, 
I es "Be E = , L 


größern, wie durch Drehung der Stellschraube nach 


links der Druck bis auf Null aufgehoben werden kann. 


Also nur ein Griff und die 
Maschine ist nach Wunsch ein- 
gestellt. 


Eine Einrichtung, derartig be- 
quem und einfach, wie solche 
bisher keine Hand-Bohrmaschine 
auch nur annähernd aufizu- 
weisen hat. 


ee ee A er ae re An ia No. 1 2 3 4 


En ae al. Be .. mm 560 700 700 850 
Entfernung vomBohrer zumStänder „ 75 150 150 275 
Entfernung vomFutter biszumTisch „ 125 175 175 210 
Dreibackenfutter spannt bis... . - 6 Oljg 13 1 


Preis pro Stüek. . . . 2.2 2.2..% Kr. 30,50 4150 47 79 


a 
o 
[-} 
= 
Fu] 
r 
T 


LIN3342 


ii yinssen "373 
ANVWARDD Alvüd 


Größe 
Ganze: FlOhe- x; 2 0.4 au. wre ee RT ca. mm 185 185 
Stahlwelle:. . 4 0.6. 2. Lt an Bee er a Ol;g 13 
Wellenlänge 22.2.2 4 Su wait ae = 205 250 
Zwischen den Flanschen . : 2 2 2 m m m m nr ren G 26 26 
Fur Bohrer Dis... 2.0 Mu ta ae ae ee ee & 4 6ljg 


Preis pro Stück - 2 2: mm mn Kr. 14 20,50 
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No. 360. Elektrische Handbohr- und Aufreibmaschinen. 


No. 1-4. 


Größe . - - 2 2 2 2 2 2 2. 
Zum Bohren bis. . . ... 
Zum Äufreiben bis. .... 


Tourenzahl pro Minute. . . 


Gewicht 2 u #5 ca. 
Preis für Gleichstrom bis Volt 110 
? „ „ „ „ 150 

„ »„ ” „ ”„ 220 

>} ” „ „ ” 250 
200 


Preis für Drehstrom bis Volt 250 
„ 100 bis Volt 500 

1 Zuspannvorrichtungm. Hand- 
rad und Spindel . ... . 

1 Paar Rohrhandgriffe . . 

1 Umschalter zum Aendern der 
Drehrichtung . .. .... 

1 Dreibackenbohrfutter 

1 Zweibackenbohrfutter 

1 zweipolige Wandiassung . . 

1 dreipolige 3 


Die Bohrmaschinen No. 
zahlen ausgeführt; unterbleibt bei Bestellung eine diesbezügliche Angabe, so liefere ich die Maschine 


mit der mittleren Tourenzahl. 


No. 4—8. 
No. 1—8 mit Zahnradvorgelege. 


an er — — — 275 3% 560 735 Si 
En — _ = _ 425 610 79 87 


0 I ee, ee 
= 2020.02 0.95 30 550 705 79 


= ae — 1050 10,50 10,50 23,-- 23,— 


inkl. inkl. — — — 10,50 10,50 10,50 15,— 15,— 
=— >= 19,50 15,50 15,50 — u = = ge 
Zu Z_ — _ ER 28: 28,— 23 0— 
= > — 2-2, 2,580 2,80 
Zu — 3,0 3 50 5 50 3 ‚O0 3,50 J, ‚50 4, ‚50 4,00 


4—8 werden je nach Wunsch für eine dieser angegebenen Touren- 


Die Maschinen werden für alle normalen Spannungen innerhalb obiger Grenzen ausgeführt. 

Die Preise der Maschinen No. 00—0 verstehen sich einschliesslich Dreibackenfutter und 2,5 m 
langem Anschlußkabel, Steck- oder Schraubkontakt. Maschine No. 0 wird mit Drehschalter geliefert. 

Die Preise der Maschinen No. 1—3 verstehen sich einschließlich Ausschalter, 2 m Leitungskabel, 
Einsteckstöpsel und Kuppelung. die Preise der Maschinen No. 4—8 einschließlich 2 m Leitungskabel, 
Einsteckstöpsel, Brustplatte, Morsekonus und Spezialausschalter. 


= 
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No. 361. Elektrische Universal-Handbohrmaschinen 


mit 3 verschiedenen Geschwindigkeiten. 


In allen Fällen, wo ein und dieselbe Bohrmaschine für verschieden harte Materialien, sowie 
bei kleinen und großen Lochdurchmessern Verwendung finden soll, ist eine Veränderlichkeit der Touren- 
zahl des Bohrers in gewissen Grenzen erforderlich, ebenso auch, wenn die Maschine abwechslungs- 
weise zum Bohren, Aufreiben, Gewindeschneiden usw. verfügbar sein soll, also zu Arbeiten, welche 
jeweils eine andere Geschwindigkeit bedingen. 


Die Universal-Handbohrmaschine vereinigt in sich alle Vorteile, die der moderne Maschinen- 
bau an eine leistungsfähige Maschine stellt. 


Die Einstellung der einzelnen Abstufungen geschieht durch einfaches Drehen des Vorderteiles, 
wobei die betreffende Stellung durch den Eingriff einer Schnappfeder fixiert und durch entsprechende 
Aufschriften kenntlich gemacht ist. Die Reduzierung der Motortourenzahl ist durch ein schr kräftig 
sehaltenes Vorgelege, das aus genau gefrästen und gehärteten Stahlzahnrädern besteht, erreicht; durch 
eine sinnreiche Anordnung können dieselben gegeneinander verschoben und so eine dreifache Ver- 
änderlichkeit crzielt werden. 


GFOBe 4 Sa ee ee 2.5 ie NO: 1 2 3 4 
Zum Bohren bis ..: 2. 22 2 nn 2 nen mm 15 22 30 0 
Zum Aufreiben bis E 10 17 24 40 
Tourenzahl pro Minute . . 2.222220. » 900, 560, 150 375, 200, 100 350, 190, 80 185, 135, 80 
GEWICHT. 2.8.8 SE ee ca. kg 0 =. 16 2.80 50 
Preis für Gleichstrom his 250 Volt . . . . . . Kr.  805,— 455,— ss 980, 
a a e „ 900 „, 5 — 490, — 700, — 1030, — 
n „ Dreaistrom „ 2350 „2200. » 305, — 410, — 635,-—- 950, — 
1 Zuspannvorrichtung mit Handrad und Spindel. „, 28, — 38, — 28, — 96, — 
1 Paar Rohrhandgriffe . . .. 2. 2 20. n 10,50 10,50 10,50 24, — 
1 Umschalter zum Aendern der Drehrichtung. . „ 10,50 10,50 10,50 15, — 
1 Bohrfutter mit konischem Schaft. . . .. . i 33, — 39, — 44, — — 
1 zweipollge Wandfassung . . -. . . 2. 2 2.. a 2,— 2,— 2, — 2,80 
1 dreipolige SA: SR EEE u a a GE EEE R 3,50 3,50 3,50 4,50 


Die Preise der Maschinen verstehen sich einschließlich 2 m Leitungskabel, Einsteckstöpsel, 
Brustplatie, Morsekonus in der Bohrspindel und Spezial-Ausschalter. 
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E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 362. Hand-Bohrmaschinen 


mit automatisch wirkender Überlastungs-Vorrichtung. 


Die automatisch wirkende Überlastungs-Vorrichtung ist äußerst einfach und funktioniert un- 
bedingt sicher und zwar bei etwa der doppelten Belastung des Motors. Nach Überwindung einer even- 
tuellen Hemmung am Werkzeug wird dann das letztere wieder selbsttätig mitgenommen. 

Die Maschinen werden sowohl für Gleichstrom als auch für Einphasenwechsel- und Drehstrom 


ausgeführt. 


GFOBO: «. & 2 220 a0 a a ee een a ee Seen a ein ob No. 
Zum. Böhreit DIE 8.5. 0° ee mm 


Zum Aufreiben bis 2: 2 oo een 
Tourenzahl pro Minute . . 2: 22 2 I Er nenne 


Für Gleichstrom: 2 2... 22% su. ws Gewicht ca. kg 


Für Drehstrom- und Einphasen-Maschinen . . . 


Preis für Gleichstrom 110—250 Volt. . 2 2 2 2 2 2 2 u. Kr. 


„non u 250—00 5» 2: nen 
»  »  Drehstrom 110—250 „2:2 nen ® 
„nn u 20-00 5» nen N 
» »  Einphasenstrom 110—250 „ : .». >: 2:2 22.2 20.. ” 
nn e 250—00 5»: = 


Zuspannvorrichtung mit Handrad und Spindel ....... as 
1.Päär Rohrhandgritfe :: x + + 2 = u 2.4 2 22% 2a " 
1 Umschalter zum ändern der Drehrichtung . ....... N 
1 Bohrfutter mit konischem Schaft . . ». .. 222 222... ei 
1 zweipolige Wandfassung. . -. -». : 2 2-2 2 22000. a 
1 dreipolige Wandfassung - ». 2: CN nn nen R 


195, 250, 335, 345 
9,5 
11 
345 
390 
945 
390 
855 
400 


28,— 
10,50 
10,50 
33,— 
2 
3,00 


Bei Bestellung von Größe No. 3 bitte um Angabe, mit welcher der angegebenen Tourenzahl 


die Maschinen gewünscht werden. 


Die Maschinen No. 1—3 werden auf Wunsch mit umschaltbarem Vorgelege, welches das 
Arbeiten mit drei verschiedenen Geschwindigkeiten 150, 260 und 500 Touren pro Minute ermöglicht, 
geliefert und kosten sodann pro Stück mehr . . 2: 2: Hanne. Kr. 32 
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No. 393. Elektrische Tisch- und Wand-Bohrmaschinen. 


no. 1—8 No. 13—15 
GrO0B8::. = 5 3. 8.20 er No. 1 > 3 4 > 6 7 3 
Bohrt Löcher bis . . . .... mm 3 4 5 6 4,9 7 9 12 
Tourenzahl pro Minute . .. . . „3000 1050 550 275 3000 3000 2400 2400 
AUSIAdUNG:- 2... 00.8 5 sn: mm 68 68 68 68 85 85 122 122 
Flirbhohe:. % 0 44: ei: 3 0.20 % . 69 65 65 69 60 60 120 120 
TIENWICHE. 8: ae ar ca.kg 12 13 13 13 20 26 36 42 
Preis für Gleichstrom bis 250 Volt Kr. 217,— 247,— 247,— 247— 29 345 445 505 
»  » Drehstrom „ 350 „on 223,— 260,— 260,— 260,— 325 360 415 505 
Zweibackenbohrfutter . . . . . . -„.. 1650 1650 1650 16,50 — _ _ _ 
Großes; #2: 2:0 0: on No. 10 11 12 13 14 15 
Bohrt Löcher bis... .... mm 10 12 16 10 12 16 
Tourenzahl bei Gleichstrom . . . . 300 280 260 300 280 260 
P „ Drehstrom . . ... 300 300 300 300 300 300 
Alsladung »-...-.20. 2... d% mm 110 215 245 110 215 245 
Hubhöhe . . . 2.2 2 2 2.0. = 40 50 60 40 50 60 
GEWICHL 2 2. 2.02 ehe ca.ks 32 41 60 43 38 90 
Preis für Gleichstrom bis 250 Volt Kr. 440 5835 665 460 HYb) 715 
»  » Dreistrom „ 250 „440 35 665 460 5875 715 
Zweibackenbohrfutter. . . . .. . : 33 33 33 33 33 33 


Preise für größere und Spezialhohrmaschinen auf gefl. Anfrage. 


Maschine No. 10—12 ist in Ausführung und Konstruktion gleich Ns. 13—15, jedoch als 
Tischbohrmaschine ausgerüstet. 
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No. 364. Biegsame Arbeitswellen 


zum Bohren, Fräsen, Schleifen und Polieren von Stahl, Eisen, Metall, Holz, Marmor, 
zum Reinigen von Gußstücken etc. 


Lieferung in zwei Systemen: 
System A) mit Drahtseelen (sich ineinander drehende Stahl- Spiraldrähte), 
System B) mit Stahlseelen (zylindrische Hoblkörper aus Stahl, die wie Klauen-Kuppelungen ineinander- 
greifen, siehe Abbildung Fig. I, welche den Durchschnitt zeigt. 


Fig. I mit Anschluß- und Gewindezapfen, zur direkten Kuppelung an Motore etc. 


Abbildung zeigt System B (mit Stahlseele, Durchschnitt). 


Fig. 11 mit Seilrolle und Spannhaken. 
Abbildung zeigt System A (mit Drahtseele). 


Fig. Ill mit Universal-Gelenk und Gewindezapfen zur direkten Kuppelung an Motore etc. 
Abbildung zeigt System A (mit Drahtseele). 


System A wird mit Ledermantel, Spiral- oder Stahlschutzschlauch, System B mit Stahl- 
schutzschlauch und verschiedenen Anschlußenden nach Wunsch geliefert und zwar: 


Fig. I an einem Ende mit zylindrischem Anschlußzapfen, am andern Wellenende mit Gewinde- 
zapfen und Kuppelungsmutter. 

Fig. II an einem Ende mit Seilrolle und Spannhaken zum Antrieb vom Deckenvorgelege, das 
andere Wellenende mit Gewindezapfen und Kuppelungsmutter. 

Fig. III an einem Ende mit Universalgelenk zur direkten Verbindung mit der Welle eines 
Elektromotors etc., das andere Ende der biegsamen Welle mit Gewindezapfen” und Kuppelungsmutter. 


Das Universalgelenk (Fig. Ill) empfiehlt sich wegen seiner bequemen Kuppelungsweise, ermöglicht 
den Gebrauch der biegsamen Welle für scharfe Krümmungen, wirkt schonend und erhöht die Lebensdauer 
der Seele. 


Preise der biegsamen Wellen System A mit Drahtseelen. 


Be No. I 2 3 4 bh} 6 7 8 9 10 
Durchmesser der Seele EEE u er mm 5 8 10 15 20 253 30 35 40 45 
Länge der Welle . . > 2 2 2 2 2 m 2... „. 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3000 


. : Preis der Arbeitswelle mit 
a, Bronzelagern . ... Kr. 34.4850 69 92 125 177 216 230 365 445 
Fi. | Preis der Arbeitswelle mit 
9. doppelten Kugellagern. „ — — 9% 12 159 219 31 337 49 51 
i Preis der Arbeitswelle mit 
N een „ #,5065,— 87 114 149 205 31 317 410 495 
Fig. Preis der Arbeitswelle mit 
9. Kugellagern . . . . . ». 7. 14 144 185 246 310 376 475 568 
. Preis der Arbeitswelle mit 
a Bronzelagern . . = = - 18 177 Mil 297 370 458 554 
Fio. Ill Preis der Arb:itswelle mit 
J- Kugellagern . . . . . 18 A6 2385 357 436 541 697 


Preise der biegsamen Wellen System B mit Stahlseelen. 


Durchmesser der Seele . . . 2 22 22 2 2.2. mm 8 10 B lb 20 233 30 35 4 
Länge-der. Welle 3.2.5 Su Sins: 2,29 „1250 1500 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 


Mit Anschlußenden nach Fig I... . .. Preis Kr. 48,50 69 78 92 125 177 216 280 365 
„ : a ee >» 6- 87 100 114 149 205 251 317 410 
a : eh 2” +. —- 19 165 231 2834 856 456 


E. Sonnenthal | junr., nenthal jene, Wenw. | IV. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 
No. 365. Vertikal-Schleifapparate 


ar Für biegsame Wellen . No. 4-5 6-7 8-9 


für biegsame Wellen. 


Größe . -. 2. 2 2 2 22. No 1 24 3 


=== Durchmesser 


Be der Schmirgelscheibe mm 150 175 200 
Breite der Schmirgel- 
scheibe .......» 5 20 25 30 


No. 366. Horizontal-Polier- und Schleifapparate 


für biegsame Wellen, zum Gebrauch in Maschinen- und Holzbearbeitungs-Fabriken, 
für Glas- und Spiegelschleifereien, Marmor- und Granitwerke, für Lithographen, Graveure etc. 


PP = Wnnın . Größe 
| Für biegsame Wellen No 4—6 S--7 


Preis ohne Schmirgelscheibe Kr 100 133 


| | 
a: Durchmesser und Dicke der Schmirgelscheiben 
je nach Verwendungszweck. 


Preise auf gefl, Anfrage. 


No. 367. Handstücke 


für biegsame Wellen, mit Ausrück-Vorrichtung und Bajonett-Verschluss. 


Dieselben finden hauptsächlich bei stärkeren biegsamen Wellen Verwendung und haben den 
Zweck, den durch die Arbeitswelle betriebenen Apparat durch einen einzigen Handgriff in und ausser 
Betrieb zu setzen, während die Welle umläuft. 


Die Klauenkuppelung des Handstückes und der Bajonett-Verschluß sichern die Verbindung 
zwischen Welle und Apparat. 


Handstück für biegsame Wellen No. 3 4 3 6 7 8 9 10 
Preis mit Bronzelagern.. . ... . Kr 28 30 36 41 46 ol 87 63 
Preis mit Kugellagern . ... . a 37 47 Hy BY 65 «4 32 92 


Preis ohne Schmirgelscheibe Kr. 100 112 135 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 368. Bohrapparate 


für biegsame Wellen. 


Diese Apparate haben Stahlspindel, 
sorgfältig geschnittene Kegelräder, Handrad, 
harte, konische Druckspitze zum Einhängen 
in den Bohrbügel, sowie 1 Handgriff. 


Nr. 1. Für Löcher in Eisen bis 20 mm 


Durchmesser . he - . Kr. 125 
No. 2. Für Löcher in Eisen bis 35 mm 
Durchmesser . . - . . Kr. 159 


Nr. 3. Mit zwei Geschwindigkeiten für 
Löcher in Eisen bis 50 mm 
Durchmesser . . . . . .. .. Kr 232 


Preise für größere Apparate, Bohrieistung bis 
100 mm Durchmesser, auf gefällige Anfrage. 


No. 369. Brustbohrapparate 


für biegsame Wellen. 


In Verbindung mit biegsamer Welle, vorteilhaft anwendbar und 
schr leistungsfähig für leichtere Bohrarbeiten, Versenkungen, Einziehen von 
Schrauben etc. 


No. 1 komplett, inkl. zentrisch spannendem Futter, 
für Bohrer bis 6 mm Durchmesser . . . . 2.2.2.2... Kr 53 


No. 2 komplett, inkl. zentrisch spannendem Futter, 
für Bohrer bis 10 mm Durchmesser . ee en oh 6 


No. 370. Handstücke 


mit zentrisch spannenden Bohrfuttern für biegsame Wellen. 


Diese Handstücke dienen zum Einspannen von Bohrern, kleinen Fräsern, 
Schmirgel- und Polierscheiben etc. und leisten, mit ciner biegsamen Welle verbunden, 
ohne weitere Zwischenapparate ausgezeichnete Dienste zum direkten Bearbeiten 
von Metall, Holz, Marmor, Schiefer, Glas etc. 

Das Benutzungsgebict dieser Apparate ist sehr umfangreich. 


Handstück - -. » » 2 2 22.2.0... Ne. 1 2 3 
Spannt bis Durchmeser. ..mm 76 13 20 
Preis pro Stück . . ... .. Kr. 53 13 33 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 371. Geschmiedete Schraubzwingen 


für Kesselschmiede. 


Schwere Sorte pro Stück ca.kg 4 45 6 95 1 13,5 185 23 


Leichte Sorte pro Stück ca.kg 25 3 4 6 75.9 12 15 


No. 372. Geschmiedete Schraubzwingen 


für leichtere Montagearbeiten. 


Ausladung . . 60.7080 9 
ne Gewicht pro Stück . ca.kg 13 185 18 al. 


Preis pro Stück. . . . Kr. 3455 4,10 4,50 5,9 


We Gewicht pro Stück .ca.kg 26 3 36 4 


mm 


No. 373. Geschmiedete Schraubzwingen 


für Mantagsanie:en. 


Spannweite «2a. mm 75 100 120 150 180 200 250 300 350 400 
AUSIAUUNE> ©. 5-5. 2 ee re „60 70 80 100 110 120 150 175 190 200 
Schwere Sorte Gewicht pro Stück . ca.kg 3 4 > 6 7 8 11 14 17 20 


Preis pro Stück . 2 2.2 2 2222... k.6 SS OD BA ED 40 
Leichte Sorte Gewicht pro Stück . cakg 2 25 3 453868 8 10 12 14 
Preis pro Stück .. 2222. Kr. 465 5,60 6,60 9,40 11,35 13,30 16,40 20,40 24,10 28,10 


No. 374. Schraubknechte 


mit blanker Stahlschiene. 


Leichte Sorte, Stangenstärke mm 30.-"61/a 38°. 61/2 48x8 50.: SL,» 
Spannweite . . 22... 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 
Gewicht pro Stück . .ca. ks 1,50 1,65 180 26 28 3 9- Dr. 0 7 714 78 


Preis pro Stück . . . . . Kr. 5 540550 685 7,40 7,90 10,60 11,40 12,30 14,50 15,90 17,10 
SchwereSorte, Stangenstärke mm 38 61:2 48.8 50°; 81’> BI DNG 

Gewicht pro Stück . . ca.kg 2,10 2,30 250 4,2 45 48.6 6468 93 10 107 
Preis pro Stück . . . . . Kr. 5,% 6,50 7,10 9,10 9,90 10,70 13 14,10 15,40 18,30 20,60 22,50 


Ay 1% 


| Spannweite. 222.2... mm 60 70 80 100 100 100 100 100 
| Ausladung. . ...... „ 80 90 100 125 150 200 250 300 


Preis pro Stück, . . - . . Kr. S 9 11,75 19 2150 3650 36 45 


Preis pro Stück... . . . Kr. 5,60 6,80 8,60 12,60 15,30 18,30 23,20 30,70 


— = ——, Spannweite . . - . . mm 60 80 100 120 


Spannweite . .. ... mm 140 160 180 200 
Ausladung . > ...100 110 120 130 


Preis pro Stück. . . . Kr. 6,40 7,20. 830 9,20 


No. 375. Stahlguß-Schraubzwingen 
mit geschnittener Spindel. 


A. leichte Ausführung. 
B. schwere Ausführung mit verstärkten Ecken. 


B. Schwere Ausführung, „ FE u ae „5330 415 490 5330 645 735 9,60 11,70 13,50 


No. 376. Schneil-Schraubzwingen 


aus Stahlguss. 


Spannweite -. ».... mm 75 100 12 150 175 
Preis pro Stück . . . . Kr. 125 1,0 220 83,10 3,90 


Spannweite . . . ... mm 200 250 300 350 
Preis pro Stück Kr. 445 6,05 8,15 9,60 


No. 377. Einarmige schnellspannende eiserne Schraubzwingen. 


Größe -. . 2.2220. No. 0 1/g 1 a 3 

Spannweite » 2...» . mm 60 100 120 160 200 
Lichtweite . . 2... „.4 50 75 110 120 
Schiene aus Flußstahl . „ 124 16,6 22/6 288 288 


Preis pro Stück . . . . Kr. 210 220 2,45 3,30 3,70 


Größe. 2 0.4 8:4 No. + > 6 7 
Spannweite... . . .mm 250 300 350 400 
Lichtweite . . .... „. 140 17 175 17 
Schiene aus Flußstahl . „ 288 3010 30:10 30,10 


Preis pro Stück . . . . Kr. 40 5 3,30 5.50 


No. 378. Kugelfuß-Schraubzwingen. 


Diese Zwinse gestattet Arbeitsstücke, deren Flächen nicht 
parallel sind, sicher zu verbinden. 

Kein Abgleiten beim Anziehen. Schonung der Druckschraube. 

Die Zwingen sind aus bestem Temperstahlguß, mit ver- 
stärktem Rücken in I Querschnitt hergestellt und leichter, wider- 
standsfähiger und billiger als geschmiedete Zwingen. Lassen 
sich, wenn verbogen, warm richten. 


| 

SPANNWEITE: iu. re et ee mm 75 100 125 150 175 200 250 300 350 
A. Leichte Ausführung, Gewicht. . .. . ca. kg 0,35 05 07 125 15 17 27 39 4989 
B. Schwere Ausführung, ee Be a 2 22. 2edn Ay = Ie 98 
A. Leichte Ausführung, Preis pro Stück... . . Kr. 1,20 1,65 _ 3, 10° 3,85 435 5,90 8— 90 
Großes: 3 u 2 ee No. 1 3 3 4 > 6 7 s 
Größte Spannweite » « 4 u... 0. = mm 5 8 130 18 225 280 330 380 
Kleinste Spannweite . 2... 22 ne. Fe S 5 b 9 75 140 150 
Tiefe von Mitte Spindel. .. .. 2... „. 60 100 120 130 140 150 175 18 
Gewicht pro Stück . . 2. 2 22.2.2200. ca.kg 2% Sa Ta 10 13 17a 22a 24l/g 
Preis pro Stück . - 2 2: 2 2 2 2 220. Kr. 10 16 21 2860 37 45,70 60,50 69 

| 
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No. 379. 


= 


) 


Schmiedeambos  Schlosserambos 
Gußstahlambose, S—l1ÜkKE .....2... Kr. 135 pro 100 kg 
über 10-25 „ » 2». 2.2... 128 „ 100 „ 

. DIN 5 wenns „ 1185 „ 100 „ 

„ 590-150, - --.:° 2.2., 15 „ 100 „ 

s IU—2W, ee „118 „ 100 „ 

„ 200 kg auf Anfrage. 

Englische Form . . . x 22.2.2020... Kr. 7 pro 100 kg mehr 
Italienische ; u“. 0 Wer ru „+ 17 .. 100°, : 


Sperrhörner aus la. steirischem Eisen geschmiedet, bestens verstählt 
bis 10 kg Stückgewicht. . . . 2.2... Kr. 135 pro 100 ko 
über 10 „ FE Fa ar FE u O EE Ee 130 „ 100 „ 


No. 3831.  Ambos-Untersätze 


aus Gusseisen mit eingelegten AULZUNeRlAgen. 


N 1 e 


7 


j MM 
l 
fi 


N « > 
in 55 


| 
| I 


Viereckige Form 


Ovale Form 
Falls nichts besonderes vorgeschrieben, bleibt die Wahl der Form mir überlassen 
No 1 2 3 4 > 
30--50 55-75 80—125 130—175 180-250 260—300 
490 510 


Größe 2: 5 2 =... ine i 
Für Ambose im Gewicht von .... kg 
Entfernung zwischen den Knaggen ca. mm 290 340 390 440 
Höhe des Untersatzes . ..... ae 600 350 900 450 400 400 
eh „ kg 100 125 150 175 200 300 
Preise auf gefl. Anfrage. 


Gewicht des = 
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Breite ; 
Plattenstärke „ 
Rippenhöhe. $„, 
Gewicht . . „ 


Plattenstärke $„ 
Rippenhöhe. „ 
Giewicht ? 


Plattenstärke „ 
Rippenhöhe. „ 
Gewicht . . „ 


-— 2 82 8 20 0 


Plattenstärke $„ 
Gewicht . . „ 


Plattenstärke „ 
Gewicht . . „ 


No. 382. A) Richtplatten 


383. 


mit Rippen, für leichte Arbeiten. 


3 4 5 ı 789 
200 250 
200 150 
40 
40 
14 


200 


20 
450 
400 

0 

0 

80 


36 
650 
650 


188 


Massive Richtplatten 


schwere Arbeiten. 


39 60 61 
250 300 


62 


63 64 


65 66 
350 
250 
60 
28 


a 58 


110 
650 


Preise der Richiplatten 


mit sauber gehobelter Oberfläche per I00 kg Kr. 51. 
Preise für ungehohelte Richtplatten auf gefl. Anfrage. 
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No. 384. Loch- und a a 
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| Az 795: au 
Größe -. . : 2 2 202. No. 3 3 3 h ( 10 
Größe ıum I . . ca. mm Ei 350 400 450 450 480 500 550 720 900 
Stärke ee Par 80 80 100 100 125 00 130 110 130 200 
Gewicht. . .. . .ca. kg 40 55 85 105 130 140 145 175 400 540 
Preis pro 100 kg . . . Kr. EH 


No. 385. Schmiedeeiserne Untergestelle 
A. Für Loch- und Gesenkplatten. 


Größe . . . 22... No. l 2 3 4 > 6 fi 8 
Gestell-H öhe .. camm 680 680 680 680 680 680 680 680 
FaßtPlatteimOvon, .„ 300 350 400 450 480 500 555 720 


Gewicht. .... ca.kg 40 45 48 50 52 54 56 60 
Preis pro Stück... rk. 9 4 8 O0 2 4 5 6 
B. Für Richtplatten. 

Gröfe ... 22%. No. 9 10 11121314 15 16 17 18 19 20 


Gestell-Höhe . . ca.mm 680 680 680 680 680 680 680 680 680 680 680 680 
||| „ Länge »  » 300.400 500 6L0 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 
\ =; 3, „Breite »  » 460 500 600 700 860 500 1000 1100 1200 1300 1400 1500 
I 4 I - Gewicht .....ca. kg 38 43 48 53 58 61 90 95 100 105 110 115 
m EEE I = Preis pf0 ..... Kr. 87 42 48 53 59 62 s9 95 100 105 111 116 


lm. 
IE Die Untergestelle sind äußerst solid gebaut und sehr dauerhaft, da ganz aus 
Schmiedeelsen hergestellt. 


No. 386. Drehbare Universal-Loch-, Gesenk- und Richtplatten 


mit kräftigem stabilen Untergestell. 


Mit Vorrichtung zum sicheren Feststellen der Platten. 

Auf Wunsch wird die Platte No. I auf der oberen 

Fläche sauber gehobelt, um dieselbe auch als 
Richtplatte verwenden zu können. 


GrOßG 0 20 2 en No. 1 2 
Länge der Platte . . .. 2... ca. mm 950 950 
Breite „ FE RER: ».».. 300 300 
Stärke „ 150 125 
Gewicht des Gestelles ohne Platte’ ca. kg 125 125 

; ii 3 mit a „395 495 
Komplettes Gestell, aber ohne Platten. . Kr. 133 133 
Preis der einzelnen Platte . 4.228 310 
Für Abhobeln der Platte No. I aufder 

oberen Fläche . ........ iu 18 
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No. 387. Ring-Richthörner. 


Größe . ..... No. 1 > 3 3a 4 4a 
Höhe d. Hornes ca. mm 1000 1200 1400 1400 1400 1400 
Für Ringe von „ „ #0 50 0 40 50 40 50 40 60 60 


“yo bis 5 5.150 250 320 350 350 400 450 500 550 600 
Gewicht... . .cakg 80 110 140 150 180 190 250 220 350 490 


6 3a 6 1 
1450 1400 1400 1400 


Preise auf gefl. Anfrage. 


Für genaue Einhaltung der Gewichte kann nicht garantiert werden. 


Wenn bei Bestellung nichts besonderes angegeben, werden die Ring-Richthörner 
abgedreht seliefert. 


No. 388. Wolfsmaul-Schmiedezangen. 
- | — — Größe . . . 2... No. 1 2 > 4 d 
ZZ ET ZzE Ganze Länge .. mm 450 500 350 600 650 
—_ 2 a Gewicht ...ca.kg 12 1,5 2 2,5 3,5 
u ee Preis pro Stück. . Kr. 3,05 3,50 4 450 520 
No. 389. Schmiedezangen. 
Flach, halbrund, rund. 
(Janze Lande » 3-5 2.0 5 wer mm 400 450 500 00 600 
GIEWICHE, au a Br a a a ca.kg 1 1,25 1,5 2 2,9 
Preis pro KO. - .: >: 22220200 0.00 Kr. 1,55 
No. 390. Herd-Gerätschaften. 
| 


Mi 
Q 


Schaufel, Hacken, Spiess, 
Löschwedel ohne Besen 


R 
a 
19 
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No. 391. Hämmer, englische FOMOL 


Fig. 4 


. pro Stück Kr. I, 40 
pro kgKr. ?,50 


Preis bis 1/2 ka schwer . 
Preis über 1% » ko Schwer 


No.392. Schlosser-, Bank-, Hand- 
und Niethämmer. 


| 


j 


I 


| 


u A. Ohne Stiel: 
Stückgewicht. . -. kg 010 0,15 020 0% 030 035-045 050-075  0,50—0,95 
Preis für 1kg. Kr. 6 50 360 8 370240 1,85 1.65 - 50 


B. Mit geradem Eschenholzstiel: 
Gewicht pro Stück . : 2 2 2 2 2 2 22. gr 200 300 400 500 600 800 4 


Preis pro Stück . . .. 22 20.0 . . Kr. 130 150 150 155 1s0 230 


No. 333. Hämmer 


aus bestem Spezialstahl, exakt geschmiedet, sauber geschwärzt, die Bahnen poliert. 


a ehe Hammer. Schlägel. ee -Hammer. 


Vor- und Kreuzschlag-Hämmer, Gewicht . ka 0 23 3-6 6-5 8-10 über 10 
Preais-pro.Kg: -: 2 . 2 2 a u a. Kr. 135 1,15 1 0,0 0,85 
Schlägel, Gewicht . . 222 2202. kg 114—2 21—4 über 4 


Preis pro Kg. - >» > 2 2 2 22 0 Kr. 1,60 1,35 120 


No. 394. Lochhämmer. 


Mit ar LUNGEN vierkantiger oder ovaler Spitze. 


—u un) Ns \ 


—— 


No. 396. Rundgesenke, Ober- und Untergesenke. 


Untergesenke Zapfenstärke normal ?2 mm 
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222.2... Ppro kg Kr. 2,40 
GE ee 3. || 
„2,40 


. 0 8 88T Te Te rer tr er er ee rar 
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No. 398. Schrotmeisel 


um Kalt- und Warmabhauen aus extra Qualität mel Gussstahl. 


I u Hills um | Il | al in. is \ m 


u — gg Fe 
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No. 399. Flach-, Stemm- und Kreuzmeisel 
aus extra Qualität Werkzeug-Gussstahl. 


No. 400. Kesselniethämmer 


Preis pro kg. . » » : 22.2... Kr 3 


His 


No. 401. Nietenköpfer 


= ds: Stielloch ne (Schellhämmer). 


Preis pre kg»... 2.2.2... 


No. 402. Nietenköpferzangen. 


Preis DFO.KU: «. "2: a. a 1 Bar ee a Er ie Kr. 2,75. 
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Mit Stielloch, glatt oder Rille für die Zan 


| >> .. Stüc A icht 1b 0,35 —0,6 

jLLEIL 

—e 0,7 u a ehr 
1,0 


in den gangbarsten Formen aus bestem Spezialstahl. 


Bei Bestellun 2 bitt nau ee oder Einsendung ei 


= 3 5) Zeichnun ng. Abnormale Be nn Se ungen u billigsten Dream. 


ge. 


2... Kr 82 


0. 
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No. 403. 2 


% N —— F Kill BLUM HNDHRPUNLUUHAMHNHAKLNIN 


Mit 3 oder mehr verschiedenen O oder [] kantigen Löchern mit Griff. 


Preis pro kg . . . Kr. 3,05 


BE — Po 200 


No. 404. Körner. 


Lange: DIS- 4... v4 4 8% en. mm 100 


Preis pro Stück .. Kr 00050 


Spitzenstärke . . 2: 0 mr nn ..... mm 1—9 
Preis pro Stück ..: 0m Kr. 0,40 


Länge 


Länge. . .... 
Preis pro Stück 


160 


0,0 


6-10 
0,60 


ca. 3580 mm... . Preis pro Stück Kr. 0,50 


No. 407. Dreikantschaber mit Hoizheft. 


No. 408. Handhammerstiele 


aus bestem amerikanischen Hickory-Holz, exira weiss, 
gerade oder geschweifte Form zu gleichen Preisen. 


EEE Zoll engl. 12 14 16 
EREFTETE mm 305 355 405 


4,90 5) 6 


No. 409. Vorschlaghammerstiele 


aus bestem amerikanischen Hickory-Holz, extra weiss. 


.n "Hr 8 8 8 ee 


i.. mm 610 660 710 760 
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—| gerade Form 


geschweifte Form 


18 
460 


‘ 


10 
7,50 
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No. 410. Feilkloben 


| 
[ 


jN \ | ' I 


sauber geschmiedet. verstählt, 
mit Messingscheibe, breitem oder spitzem Maul. 


IM 


Länge 


RE mm 120 130 145 160 185 210 
Preis pro Stück. Kr. 1,55 2,10 240 3 4,60 6,80 


No. 411. Feilkloben 
3 n au doppelt starke, sauber geschmiedet, verstählt, 
s=-EeEH# Ir mit Messingscheibe. Flügelmutter oder Schlüssel. 
1 N: = Länge . .... mm 120 130 145 160 155 210 
= = = Ä Mit Flügelmutter 
NE — ı) Preis pro Stück Kr. 2,65 320 420 5,— 690 9,75 
SS N ) Mit Schlüssel 
Y | Preis pro Stück „ 420 4,40 530 625 840 11,25 
n- en 
No. 412. Maschinenfeilkloben 
nn # w. extra stark, sauber geschmiedet, 
ve | ww, | mit Flügelmutter oder Schlüssel. 
ii u u länge . 222.2... mm 130 145 160 185 210 
if = — IE | ! Mit Flügelmutter 
— ia | Preis pro Stück . . . Kr. 4,30 5,30 6,— 8,50 11,— 
\= I Mit Schlüssel i 
= = Preis pro Stück . . . „ 9,0 650 725 9,80 12,50 
No. 413. Reifkloben 
sauber geschmiedet, verstählt. 
| um u |) I Bis I kg schwer . .. 2.2... pro Stück Kr. 4,10 
| ’ il IN Toren UM | Ueber 1 P) A pro kg ” 4, 10 


= 
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No. 414. Werkzeughefte 


mit Zentrierfutter, für Stubb’s Reibahlen, kleine Bohrer etc. 


Lande: 5. a re er mm 110 125 Da 140 
Preis pro Stück . .. . 22.220. Kr. 0,75 1 1,35 


No. 415. Stiel-Feilkloben 


aus Stahl geschmiedet, durchbohrt, ganz blank. 
” 


Länge. . .. 2 2 2 2 20. mm 110 125 140 165 
Preis pro Stück . .... . Kr. 1,95 2.20 27 3,90 


No. 416. Feder-Feilkloben 


aus Gussstahl sauber geschmiedet, leicht, handlich. 


LENge a a ee a mm 120 140 160 
Backenbreite: 2% “#2 2-4...» a 37 42 96 
Preis pro Stück . . . 2 2 2 2200. Kr. 3.45 3,90 4,20 


No. 417. Parallel-Feilkloben 


aus Stahl sauber geschmiedet, mit poliertem Holzheft, für Feinmechaniker etc. 


235 30 35 4 50 
. 435 40 540 6 7,60 


’ R) 


No. 418. Stiel-Feilkloben 


mit durchbohrtem Griff und gehärteten :Stahlbacken, fein vernickelt.: 
1 ” 

lange. 2,2 mm N 105 13 169 

Bohrung. ... . e 11/g 2lig hi) 8 

Backenbreite. . . „ 6 8 20 28 

Preis pro Stück. . Kr. 2.70 2,95 4,60 6,40 


ma. 
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No. 419. Werkzeughefte 


mit 11 verschiedenen Werkzeugen. 


Heft aus Cocoboloholz fein poliert. 
Preis pro Stück Kr. 7,50. 


No. 420. Kupfer- und Bleibacken. 


Für Schraubstöcke zum Einspannen von Maschinenteilen und feiner Arbeitsstücke. 
. mm 100 110 120 2120 140 150 180 


Backenbreite . . . 2: 2: En nn 
A Kupferbacken, 3 mm stark, Preis pro Paar . .. Kr. 350° — 395 425 455 510 6,30 
B Bleibacken, 3 mm $„, z n » rer. nn 10 15 165 180 0 23—- 220 2,50 


No. 421. Spannkluppen. 


Mit Holzbacken Mit Kupferbacken 


Für Gegenstände, welche nicht in scharfen Schraubstock gespannt werden dürfen. 
Aus la schmiedbarem Guß, mit kräftiger Feder zum selbsttätigen Oeffnen. 


Größe... ae we re iNo.. 3 2 
Backenbreite . . . - -» 22 2.2.0.0... mm &8 120 
Mit Holzbacken pro Stück. -. -. » » ». .. . Kr. 270 3,50 
Mit Kupferbacken „ ee a re ge A 4,85 
Ersatz-Holzbacken pro Paar. .. . 2... 0,60 0,70 
Ersatz-Kupferbacken „ „ >» 2.2.2.0... 110 1,60 


No. 422. Holzfeilkloben. 


Länge . ». 2» 22 222.0... mm 130 150 
Preis pro Stück . .. .... Kr 115 150 
Mit Messing- oder Kupferbeschlag 

Preis pro Stück ..... „210 2,38 


TE, 
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No. 423. Werkbankfüße 


zur Befestigung der Schraubstöcke etc. und beliebig starkem Bohlenbelag. Rückwand als Konsole 
ausgebildet. Auf den unteren Armen lassen sich durch Bretter leicht Fächer etc. herstellen. 
Tischplatten in entsprechenden Abständen mit Werkzeugkästen versehen. 


Ill; 
11 { 
f [ 


gi 


Preise der Werkbankfüße. 


Fig. 1 2 3 4 > 
Höhe des Fußes . .... mm 720 720 1750 820 825 
Tiefe der Werkbank . . . „ 900 680 750 50) 700 
Gewicht . »: . 2... ca.kg 31 31 25 10 29 
Preis pro Stück... ... Kr. 16 16 14 7 14,50 


Fuß No. 4 ist wie No. 3, jedoch in der Mitte nur mit einem Querverbindungssteg. 


Ich liefere Werkbänke in jeder gewünschten Ausführung und Länge. 


Bei Bestellung bitte um Angabe des Fußmodells, Länge, Dicke der Platte, Holzart. 
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No. 424. Schraubstöcke 


aus bestem steirischen Material garantierte Waren. 


Steirische Form ohne Stöckel 


Steirischer Schraubstock mit Stöckel 


Steierische Schraubstöcke . . 
. nit Stöckel Fig. 2 „ 


„2 


„ 


”„ 


Fig. I 


Anker 


5 ” 


Preise pro 100 kg: 


100 „ „ 180, 


drehbare Büchsenmacherschraubstöcke 
Französische Schraubstöcke 


drehbare Schraubstöcke 


aufschlag von Kr. 5.— für 1 Stück berechnet. 


Fig. 1 bis 100 kg Kr. 100, über 100 


„ 100 


10-40 „ 


10 - 60 
10—40 
10 —60 


Für Schraubstöcke jeder Type und jeden Gowichtes wird außer 


Fig. 2 


. 120 


124 
150 
158 


160 


obigem Gewichtspreise ein Preis- 


No. 425. Schraubstockspindeln und Hülsen. 


Spindel und Hülse geschnitten, ohne Schlüssel. 


Spindel mit Hülse 


Mit oder ohne Schlüssel per kg Kr, 


34—45 


2.90 2.05 


Einzelne Stücke 15°, Aufschlag. 


= = 


46 - “0 


1,80 
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No. 426. Parallel-Schraubstöcke 


geschmiedet, mit Stange. 


Diese Parallel-Schraubstöcke sind ganz aus Stahl und Eisen, 
in Gesenken geschmiedet, deshalb unverwüstlich und mit den bisher 
bekannten gegossenen nicht zu vergleichen. 


Sie haben dreifache, äußerst starke, gehobelte Führung, die selbst 
durch Hämmern und Nieten nicht gelockert werden kann. 


Größe .». . 22 220. No. 1 R 3 4 b) 6 7 s 
Stückgewicht ...cakse 4 5 20 27 32 3 353 2 
Backenbreite. . .. . mm 95 1,5 115 125 135 145 150 160 
Spannweite . .... „ 110 120 130 140 150 160 175 200 


Preis pro 100 kg Kr. 155 und Kr. 5 Preiszuschlag pro Stück. 


No. 427. Parallel-Schraubstöcke, 


verbesserte Konstruktion. 


IR 


Fig. 1 Fig. 2 


Die Parallei-Schraubstöcke Abbildung Fig. 1 können sowohl fest, wie auch drehbar verwendet 
werden. Durch Anziehen oder Lösen der seitlichen Spannschraube läßt sich der Schraubstock als fester 
oder drehbarer gebrauchen, außerdem ist er sehr leicht von der Werkbank zu entfernen. 


Die Spindel ist ganz aus Stahl, die rohrartige Mutter aus bestem Stahlguß. Die vordere Backe 
bewegt sich in einer Schwalbenschwanzführung und ist außerdem noch zylinderartig in die hintere Backe 


eingepaßt. 
Abbildung Fig. 2 zeigt den Schraubstock nur feststehend. 

Große. u 4.0 Ehe . No. 1 2 : 4 > 6 
Backenbreite. . . 2: 2 2 2 2 20. mm 90 120 130 140 155 200 
Fig. 1 drehbar, Spannweite ..... „ 100 140 150 170 190 250 
„ 2 test, ae Au 105 130 — 145 150 250 
u 1 drehbar, Gewicht .... ca. kg 16 25 33 49 Sl 78 
„2 fest, R Pre Tode 10 18 — 30 40 16 
fıg. 1 drehbar, Preis pro Stück . re AR: 45,50 26,40 64,50 86 93 140 
„ 2 fest, a ee ee zn 37,20 54,50 -— 63 79 135 
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No. 428. Schraubstock-Ständer 


fahrbar, leicht transportabel. 


Tor SE a ee Ss a GT gr EEE 


Gewicht ohne Schraubstock ca. 77 kg. Preis ohne Schraubstock Kr. 99. 
Die Befestigung der Schraubstöcke wird mit 10 Proz. des Schraubstockpreises berechnet, 
geschieht jedoch besser an Ort und Stelle. 
No. 429. Parallel-Schraubstöcke mit Prismenführung, 
Ganz aus Stahl hergestellt. .. Unter Garantie gegen Bruch. 
n 
Diese Parallelschraubstöcke sind ganz aus Stahl hergestellt, sodaß ein Lockerwerden 
der bei anderen Systemen vorgeschraubten Stahlbacken ‚ausgeschlossen ist. Die Führungen sind 
gefräst und nachstellbar. Die Bauart ist so stabil, daß selbst bei den größten Spannweiten jegliche 
Vibration ausgeschlossen ist. Lange Gegenstände lassen sich seitlich durchspannen. Die Schraubstock- 
spindel ist schmutzfrei, d. h. die Gewindegänge kommen nicht zum Vorschein. 
Große: = sa No. 1 2 3 4 > 
Backenbreite .. . mm 100 120 140 160 180 
Spannweite . j ii 120 140 160 180 200 
Spanntiefe. .. . 2... 5 90 95 100 105 110 
Höhe über der Werkbank „ 190 220 240 260 270 
BIEWICHL 2 een ca. kg 16 21 32 45 60 
Preis pro Stück ..... Kr 48 55,50 70 92 110 


En 
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No. 430. Parallel-Schraubstöcke. 


Einfachste und bewährteste Konstruktion. 


Fig. 1 nach hinten aufgehend. cz 


Fig. 


Die geschmiedeten Stahlbacken sind mit dem Gußkörper aus einem Stück. 
Die Spindel ist ganz verdeckt. 


Größe ...-:..n ... No. 
Backenbreite . . 2. 2.2... mm 
Spannweite . 2... 220 

Fig. 1 Gewicht . . . . kg 
Fig. 2 u ee a ee R 
Fig, 1 Preis pro Stück . . . Kr. 
ig. 2 „ ,„ >} I " is 2, 


No. 431. 


Größe : . : 2 2 2... . No 
Backenbreite . . . . mm 
Normale Spannweite Be " 
Maultiefe. . . . 2 22.0. x 
Gewicht für feste. . . . ca. kg 
x „ drehbare . . „ » 
Preis für feste pro Stück Kr. 
» » dreibare „ „ „ 
„ mit Bügel e ” % 
GrOße: %: & 500% Sec No. 
Backenbreite .... ..mm 
Normale PalWeıs ke ag 
Maultiefe . REES 
Gewicht für feste. . . . ca. kg 


a: „ ‚drehbäare. : 5. 
Preis für feste pro Stück Kr. 
drehbare „, a 


”» „ 


nach vorn aufgehend. 


s 
100 
140 
135 

20 
24 


Mit Bügel. 

1 2 3 4 hi) 6 7 
30 45 60 70 80 90 100 
29 40 60 75 100 110 140 
28 38 48 69 80 100 100 
0,3 1 2 4 6,6 11 16 
— 1,4 2,8 > 9 14 20,9 

d 8 — 9,50 15,50 19,50 sl 37,50 
-— 11,— 12,50 19,80 25, — 36 42,50 
— S,50 11,— 17,— —_ — — 

0) 10 11 12 13 14 15 
120 120 120 135 150 175 200 
140 200 200 230 280 300 320 
140 130 160 180 160 175 250 
24 35 37 30 67 85 100 
27,9 45 48 70 89 = — 
43 b7 59, — 6) 94 130 135 
54 69 76,50 DI 120 — — 


=, 194 == 


41, 50 
47. — 


16 
200 
320 
190 
105 
140 


147 
192 
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No. 243. Parallel-Schraubstöcke 


mit von oben eingeschwalbten, gehärteten Stahlbacken, die sich nicht lösen können. 


| - = = : | E _.. ee E = Ü — — N 
a I 1 z IN mm — 
oo A — : I. de 
X gg | . E ep — > _— 2 — ie 
Fest. — 
m 
\ Drehbar. 
Größe . ». : 222.0. et ee ee UND: 1 2 B3 4 > 6 T 8 
Backenbreite . ne. mn 80 100 120 130 140 150 180 230 
Spannweite . ..... Be ug 90 120° 14 150 160 180 210 270 
Backentiefe . A De! 3) 105 110 115 120 130 150 265 
ewicht = sa e 2.88% ak 8, 2 2 37 45 bp) 76 1183 
Feste, Preis pro Stück . . . . 222.0. Kr. 23,50 34,50 48,50 4750 54,— 68 ya 158 
Drehbare, Preis pro Stück. . ...... „ 2750 41,— 51,50 55,— 64,50 
No. 433. Parallel-Schraubstöcke 
für Hobel-, Bohr-, Fräs-, Shaping-Maschinen etc. 

Die Backen bewegen sich 
beim Einspannen mit dem Arbeits- 
stück nach unten, wodurch absolut 
genaue, parallele Aufspannung 
unter Wegfall alles Richtens und 
Hämmerns erzielt wird. 

Die Lage der cingespannten 
Stücke kann sich während der 
Bearbeitung nicht verändern, 

en Die lose Backe ist drehbar 
RP, und gestattet die Einspannung 
‚— gerader, konischer und ungleich- 
5 mäßiger Stücke. 

Wegfall der durchgehenden 
Spindel, daher Bohren und Hobeln 
durch den Schraubstock möglich, 


Die Zähne sind eingefräst. 
Vorzügliche Arbeit und bestes Material. 


GEODE: . 1.0.4: weine ie ee No. 1 3 3 4 5) 6 
Backenbreite . ee a en 2 mm 60 90 115 160 200 256 
SPAUNWEIE u.a u ee Be ” 120 165 220 300 400 S00 
Ganze. Eänge. a u a 2 Bene en vw 329 410 320 640 160 386 

- Breite FE EEE . 135 180 220 265 320 375 

2: “MONEs u wen a . 85 112 133 140 190 205 
Backenhöhe über den Zähnen . .... e 40 32 60 68 88 92 
IEWICHL u ee ee eh ca.kg 7,8 15 24 45 80 112 
Preis pro Stück. . . 2 22 2 ou 2 Kr. 24,50 37,50 51 76 125 165 
Verlängerungsstücke . » 2 22 22... „11,- 17— 19 28 36 48 


Die Verlängerungsstücke dienen zum Einspannen besonders langer Gegenstände und werden auf 
den Maschinentisch in entsprechender Entfernung hinter dem Schraubstock aufgespannt. 
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No. 453. Maschinen-Parallelschraubstock 


für Hobel-, Shaping-, Bohr-, Fräsmaschinen etc. parallel und schräg spannend, 
mit 2 beweglichen Backen. 


Die feststehende Backe kann durch einfaches Vornüberneigen beweglich gemacht und in jeden 
beliebigen Zahn des Schraubstocks eingestellt werden. 

Die zweite Backe ist drehbar, sodaß auch konische Teile cingespannt werden können. 

Die Backen selbst sind aus Stahl geschmiedet, und alle dem Verschleiß unterworfenen 
Teile gehärtet. 

Die Auflageflächen des Schraubstockes haben nicht nur Längs- sondern auch Querschlitze, 
und korrespondieren deshalb unter allen Umständen mit den Sohlitzen aller Maschinentische. 

Auf großen Maschinen lassen sich zwei dieser Schraubstöcke gleichzeitig verwenden, um 


Stücke von beliebiger Länge und Breite zu spannen. 


GEOBE: =. 2. 20%. eb: ae ne re erh No. 1 2 3 4 5 6 
backenibreite: «e.-.. .::% ara 3 mm 80 100 125 150 175 200 
Spannweite . . 2 2 22222000. " 175 220 265 330 400 419 
Ganze E08 2 3.8.0: Dam N 460 515 370 700 800 900 
Ganze Breite . . 2.2 22 2 2 2 2.2. " 220 250 280 350 370 400 
Höhe der Backen über den Zähnen . „ 45 30 65 19 80 85 
KIEWIEHE 3 3.3 2 Een ca. kg 14 18 30 41, 00, 88 
Preis pro Stück . 2 2 2 22220. .K. 29 0 72 rt 117 155 


No. 434. Universal-Maschinen-Schraubstöcke 


mit 2 beweglichen Spannbacken für Hobel-, Bohr-, Fräs- und Shaping-Maschinen. 


ve 


Diese Schraubstöcke besitzen Feineinstellung und ersetzen bei Bohrmaschinen vollständig den 
Tischsupport. Arbeitsstücke jeder Form können ohne rücken des Schraubstockes genau in der 
Richtung der Bohrspindel oder bei Kulissen-Hobelmaschinen genau nach dem gestellten Hub ein- 


gespannt werden. 


Cm 


Größe . . 2 2 2 220. No. 1 2 3 4 5 

Backenbreite. ..... mm 100 125 150 175 200 
Backenhöhe . ..... u So 60 70 80 90 

Spannweite ...... R 400 460 510 980 640 
Ganze Länge ..... 7 710 840 930 1050 1145 
Ganze Breite ..... „ 180 220 270 280 320 
Ganze Höhe ..... s 100 120 135 155 175 
Gewicht... .... ca. kg 27 40 62 89 120 
Preis pro Stück... . . Kr 66 83 115 155 200 


— 1% — 
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No. 436. Schnell-Spannstöcke. 
- So en —. Die Backen sind durch u 
_ -1 oder 2 Schrauben mit 
— | - dem Spannstock beweglich 
— Wil verbunden und drücken 
— u das Arbeitsstück parallel « 
| Da = nach unten. | 
L 2 Fu ud 
1 Stück. 
mit 1 Spannechraube 
Backenhreite . . mm 50° 480 100 125 150 180 200 250° 300 
Preis pro Stück . Kr. 14 17,50 24 28 3250 37,50 43 52 6v 
mit 2 Spannschrauben 
Backenbreite . . mm 150 200 250 300 350 400 300 
Preis pro Stück . Kr. 40 47 58 67 auf gefl. Anfrage 
No. 437. Universal-Maschinen-Parallel-Schraubstöcke 
für unbegrenzte Spannweite und in der Höhe verstellbar. 
Absolutes Festspannen der Werkstücke auf dem Arbeitstisch durch die in der Höhe verstellbare 
nach unten wirkende, in Prisma geführte, bewegliche Spannbacke. 
Größe »-. » 2.2 2 220. No. 1 2 
Backenbreite . . .... mm 130 260 
Gewicht pro Paar . .ca. kg 17 44 
Preis pro Paar... ... Kr. 102 225 
No. 438. Maschinen-Schraubstöcke 
mit zwei sich gleichzeitig parallel verschiebenden Backen. 
Die Stahlbacken Reichliche 
sind mit den: | Dimensionierung 
Gußkörper Exakt 
aus einem Stück, gearbeitete 
daher Führungen. 
kelneLockerung. Leichter und 
Bewährtes doch sehr 
System. solider Gang. 
Größe . . 2.2.2... No. 1 2 3 4 5 6 7 
Backenbreite ... .mm 100 120 140 160 180 210 250 
Spannweite. .... e 165 220 240 280 320 350 400 
Spanntiefe ..... N 40 45 50 60 70 80 9 
Gewicht .... ca. kg 17 23 32 42 95 70 100 
Preis pro Stück ... . Kr. 48 53 68 85 115 140 205 


ze 
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No. 439. Maschinen-Schraubstöcke 
für Hobel-, Fräs-, Shaping-, Bohr-Maschinen etc., mit Rechts- und Links-Gewinde. 
Ausführung 1. Ausführung 2. 
Die Backen bewegen sich mit Mit gewöhnlichen Backen 
dem Arbeitsstück nach unten. (wie Abbildung). 
Große: 4.5.02 eher j ß 5) 6 7 
Backenbreite. 185 210 250 
Spannweite 320 350 600 
Backenhöhe . . Fa i ie 70 18 78 
(FEWIEHLE 2. we er a ca. kg 95 69 130 
Ausführung 1. Preis pro Stück. . Kr. 53,— 63 7650 92,50 119 160 226 
ar 2. 4 3 „0.4950 60 72,50 87,50 114 1# 216 
No. 440. Maschinen-Parallel-Schraubstöcke. 
Die Schraubstöcke sind sehr kräftig und solid gebaut, auf der unteren Fläche mit 
Kreuznute versehen, welche zur Aufnahme von Federn bestimmt ist, die zum leichten und 
senauen Äufsetzen der Schraubstöcke in der Längs- 
und in der Querrichtung des Schlittens dienen. 
Kan @ 0, a 0 N. 0 0102 8 
# Backenbreite .. mm 110 130 155 175 
|. = ee Backenhöhe .. ,„ 26 30 37 45 
N E  Spannweille su. 46 60 90 150 
In m m A an m Gewicht . . .ca. kg 9 1l 19 34 
Preis pro Stück . Kr. 8 9 129 170 
No. 441. Maschinen-Parallel-Schraubstöcke. 
Krr ir = 
m 
% Xmm 
; Be & Ay A 
an EN 
Fig. 1 fest Fig. 2 drehbar 
GROREa a ee No. 1 24 3 4 B) 6 
Backenbreite . . 2 2 2 2 22 20200 mm 80 105 130 155 185 215 
Spannweite... X... 2-0 ee, 40 Ss0 70 90 110 130 
Backenhöhe . ...... ee Ae Br: 38 42 45 
Fig. 1 fest. Preis pro Stück. ... . Kr. 73 85 106 120 . 150 170 
Fig. 2 drehbar „ „ Hast ih sy 105 124 154 197 238 


L——r —————— ee  ————————— — 
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Modell B. 


Der Schraubstock ist auf seiner mit Grad- Die Grundplatte ist als Winkelbock ausgebildet, 
einteilung versehenen Grundplatte horizontal so daß der Schraubstock sich horizontal und 
drehbar. vertikal verstellen läßt. 


Die Preise sind für Modell A und B die gleichen. 


Größe... - . 2.2. No. 1 u 3 4 4a 1) 
Backenhöhe .mm 25 32 40 50 50 S0 
Backenbreite . ER be 105 130 155 185 185 185 
Spannweite. . e 50 70 90 115 145 185 
Länge der Befestigungsplatte e 215 260 315 365 365 365 
Breite der Befestisungsplalte : 180 190 230 290 290 290 
Annäherndes Gewicht. . . . “ 11 23 31 60 66 72 


Preis pro Stück . . . .. Kr. 104 120 L5V 195 220 230 


No. 442. Drehbare Maschinen-Parallel-Schraubstöcke. 
| No. 443. Maschinen-Parallel-Schraubstöcke. 


Dieser Maschinen-Parallelschraubstock ist durch seine einfache Aufspannvorrichtung fast 
universal. In der Sohle sowie in der festen Backe ist ein Prisma eingefräst, in welches die Spannleiste 
eingeschoben wird. Die Spannleiste ist mit einer Gußstahlschraube versehen, deren Kopf prismatisch 
oder hakenförmig ausgebildet ist und in die entsprechende Tischnute leicht eingebracht wird. Durch 
Anziehen kleiner Vierkanischrauben klemmt die Spannleiste einerseits und die Gußstahlschraube andererseits 
den Schraubstock fest auf seine Unterlage. 


Durch die beschriebene Einrichtung ist es leicht möglich, ein Arbeitsstück bei_ einer Auf- 
spannung in den verschiedenen Winkeln zu bearbeiten. 


GIOße ana; wir a ee ek ee Sr er No. 1 3 
Backenbreite . . 2: 2 2 2 2 En nen ... . mm 115 130 
SPAHNWEItE 2.0.20. 8 ee ee ar Bee heaark a 80 125 
Gewicht ..5=...% a. ie rn ee 12 16 . 
Preis pro Stück -. . -. . 22 2: 2 22 2 20. et RR 108 120 
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No. 444. Drehbare Maschinen-Schraubstöcke 


mit Gradeinteilung. 


">, Größe . . . 
' Backenbreite 
Spannweite 


Gewicht. 


... 6 nn m 3 8. 


Durch eine kleine Seitenschraube in jedem beliebigen 


Winkel sofort fest einstellbar. 


mm 20 15 135 
20 300 40 


Maultiefe © 2222220. % 05 


ca. kg 6 06 


Preis pro Stück. . . .... Kr. 118 172 245 


No. 445. Drehbare 
Parallel - Schraubstöcke 
mit Gradeinteilung. 
Größe . .... . No. 1 2 3 4 5 
Backenbreite. . . . . mm 100 120 150 200 250 
Spannweite un u 130 150 180 220 265 
Backenhöhe . . e 6) 40 49 50 55 
Gewicht . . . . ca. ku 13 21 33 48 75 
Preis pro Stück. . . .. Kr. 32 i03 128 16U 212 


No. 446. Universal- SENTAUNSLNCKE 


7 Su | - 


TERN 4 
| Al hl] Il 


Größe . . ... Dee SE EE EEE EN SE 
Backenhöhe. . . . . 22 2 2 2.0. 
Backenbreite . 2 2 2 2 2 0 2 2 2. 
Spannweite -. 2.2: 2 2er 2 2 nn 
Länge der Befestigungsplatte . Ber 
Breite „ 2 u h 
Annäherndes Gewicht u te 


Preis pro Stück . . . 2. 2 22 20. 


mit umdrehbarer Backe. 


Bei diesen Schraubstöcken ist der Spann- 
schieber um seinen Zapfen vollständig drehbar, 
sodaß sich auch keilförmige Gegenstände und, 
wenn man den Schieber ganz herumdreht, 
runde und vierkantige Stücke in einer für diesen 
Zweck vorgesehenen Nut senkrecht fest- 
spannen lassen. 


. . . No. 1 2 
nn: 47 bo)) 
ie ae ae 152 212 
Ba ten 2 125 140 
TEN 305 380 
Se a os 230 2889 
RE RN =, 30 32 
... Kr 162 235 


No. 447. BISHER, Parallel-Maschinen-Schraubstöcke. 


Fe 


— 200 — 


Dieser kräftige und widerstandsfähige 
Schraubstock ist besonders wertvoll bei der 
Anfertigung von Werkzeugen, sowie von 
Fräsarbeiten. Derselbe ist im wahren Sinne 
des Wortes ein Universal - Schraubstock, 
denn er ist sowohl auf der Bohrmaschine wie 
auf der Hobelmaschine zu gebrauchen. 

Der Universal-Schraubstock kann in 
jedem beliebigen Winkel eingestellt werden. 


Größe. » 2 2 2220. No. 1 2 

Backenhöhe ..... mm 36 42 
Backenbreite . . .... Ri 150 175 
Spannweite . . - 2... is 90 115 
GEWIcht. a... 2m. a: kg 25 30 
Prels pro Stück . . . . . Kr. 175 208 
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No. 448. Aufspannwinkel. 
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Fest. Verstellbar. 


Diese Winkel sind aus Spezialeisen gegossen und sehr sauber und genau gearbeitet. 
Die Größe, Anzahl und Form der Schlitze kann nach Wunsch beliebig sein, sonst nach meiner Wahl. 
Außer den angegebenen Größen werden die Aufspannwinkel in jeder gewünschten Größe angefertigt. 


Größe 2... on 2% No. 1 R4 3 4 > 6 7 8 9 1 1 2 
Kantenlänge A... .... mm 100 100 150 150 150 200 200 250 250 300 300 400 
Re Bi. 2 2 2.94 s 100150 100 150 200 150 200 200 250 250 300 300 
si SEEEETER N 100100 150 150 150 200 200 250 250 300 300 400 
Gewicht, feststehend . . ca.kg 4 h) ee | 13 3 17 231 27 3 4 5 
“ verstellbar .. „ I 9 6 125 145 145 9 3 323 36 43 58 
Feststehend, Preis pro Stück . Kr. 14,50 17,50 17,50 28 BJ 1 al 3 49 56 7 53 108 
Verstellbar, „  „ a 19 25093 3 4 42 52 65 74 9 105 130 
Größe . ..... .... N. B 1 5 16 1% 18 920 21 2 3 
Kantenlänge A... .... mm 400 400 500 550 550 600 600 700 800 900 1000 
a a s 400 500 500 500 550 500 600 700 800 900 1000 
rt ar ar ae ® 400 400 500 550 8550 600 600 700 800 900 1000 


Gewicht, feststehend . . cakg 74 93 115 134 150 166 180 245 320 415 505 
„ verstellbar .. 4%“ 719% 119 137 154 169 193 248 323 419 509 


Feststehend, Preis pro Stück . Kr. 135 172 197 20 240 267 295 365 475 610 740 
verstellbar, >» 2» on 92.317 198 3837 1 29 335 375 450 555 700 810 


No. 449. Winkelaufspann-Apparat. 


Der Apparat dient dazu, Werkstücke mit schräg stehenden 
Flächen aufspannen zu können. 

Derselbe besteht aus dem kreisförmig ausgedrehten Unterteil, 
in welchem das entsprechend geformte Oberteil im Sinne der Kreis- 
richtung verschiebbar ist. Der Einstellwinkel ist an einer großen 
Skala genau zu fixieren, die Verstellbarkeit beträgt 90 Grad. 

Drei T-Nuten im Oberteil dienen zum befestigen der Werk- 
stücke. Das Feststellen des Oberteiles geschieht sehr bequem mittelst 
einer Schraube. Trotzdem ist die Verbindung außerordentlich Test, 
5o daß ein Vibrieren während der Arbeit nicht stattfindet. 

Die Seitenflächen sind sämtlich bearbeitet und kann der 
Apparat auch hochkant benutzt werden. 


Größe der Aufspannfläche . . . - » . 2 2 2 2.2. mm 210.210 
Ganze Höhe . . 2 CC Hrn a so 
GBWIEHE 2.24. A u a 00 ee ee ca. kg 15 
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No. 450. Sperrhörner 


aus bestgeeignetem Werkzeug-Gussstahl geschmiedet, fein poliert. 


| 
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Fig. A und B. Preis über 10 kg schwer. . ..... . pro Kilo „ 3,18 


No. 451. Sickenstöcke 


mm | | | 


Il 


j 


EIG A; POS» u u ae ae ee ee ee pro Kilo Kr. 4,— 
E10: Be PREIS. no 005 a: ee a Saar dee a Bar dene ae pro Kilo „ 4,15 


; Fig. B 
Fig. A und B. Preis bis 10 kg schwer. . . . 2 22 .. pro Kilo Kr. 3,35 
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No. 452. Schweifstüöcke und Bechereisen. 
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Fig. A. Schweifstöcke, fein poliert . . 


. „pro kg Kr. 3,65 
Fig. B. Bechereisen, poliert . 


2 300} 
 . oh a3 8 ee... K} » [3 ® ys „7 „ 3, I) 


No. 453. Umschlageisen. 
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Fig. 10 


Preis bis 500 gr schwer . . . 


ee er de pro Stück Kr. 1,75 
Preis über 500 gr schwer 


pro kg „320 
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No. 454. Polierstöcke (Ambose). 


Fig. 22 mit flacher Bahn, 2 scharfen und 2 runden Ecken, sowie einer Schweifkante 
Fig. 23 mit flacher Bahn, 3 scharfen und 1 runden Ecke, sowie einer Schweifkante 


fein poliert pro kg Kr. 2,75 


No. 455. Fäuste 


fein poliert. 
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Fig. 12 Fig. 13 Fig. 14 Fig. 15 Fig. 16 Fig. 17 Fig. 18 Fig. 19 
Fin. 1217 L Preis bis 500 g schwer... 22 22.0. pro Stück Kr. 1,90 
0 ie \ Preis über 500 qg schwer. . . .. 2... .prokg „ 3— 
Fig. 18-19: Preis: = 42... 5 2. werner ra pro kg „ 3,20 
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No. 456. Tasso 


fein poliert. 


Fig. 271/a. 
Preis pro kg Kr. 3,25 


No. 457. ei ge 


Obere Seite” gehobelt, Haft poliert, an den Enden gehärtet. 
Preis pro kg Kr. 2,60 


No. 458. VRR 


Bis 20 kg schwer Ba erg pro kg Kr. 2 
Ueber „ „ ee ae oe u | 


Fig. 2 Fig. 
Preis über 21/2 kg schwer pro kg Kr. 3 
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No. 460. Börteleisen. 


Fein poliert. 
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Preis über 500 g schwer, pro kg Kr. 3,30 


schwer, pro Stück Kr. 1,0 | 


Preis unter 500 g 


No. 461. Spengler- und Kupferschmiedehämmer. 


ne 


Fig. 28. 


Einbahnige Hämmer, fein poliert, Mittelgröße 0,4—0,8 Kg. 
Preis über 500 g schwer, pro kg Kr. 3,50 


Preis unter 500 g schwer, pro Stück Kr. 1,80 
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Zweibahnige Hämmer, fein poliert, Mittelgröße 0,3—-0,8 Kg. 
Preis unter 500 g schwer, pro Stück Kr. 1,90 Preis über 500 g schwer, pro kg Kr. 3,50 
(Fortsetzung nächste Seite.) 


Do nn Te Bun De Tess rs en en 
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Spengler- und Kupfer-Schmiedehämmer. 


(Fortsetzung.) 


Fig. 45 und 49. Sickenhämmer gerade Ausführung in verschiedenen Stärken, 


4 gangbaren Größen, 125, 175, 250, 350 8 pro Stück en SR 14: 


Zweibahnige Hämmer, fein poliert, No. 53—55. 
Preis unter 500 g schwer 


pro Stück Kr. 1,90 
Preis über 500 g schwer 


pro kg 3,90 
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Zweibahnige Hämmer, fein poliert. 
Preis unter 500 g schwer . 


. pro Stück Kr. 1,% 
Preis über 500 g schwer . 


Be ee . . pro kg „3,50 
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No. 462. Deckzangen 

u 100-200 mm Maulbreite 

SG über IY’a kg schwer 

m Preis prokg. .... - Kr. 5,25 
unter 11/2 kg schwer 

Preis pro kg... . . Kr. 5,50 


u 


|i i\ININ | N 
| ahnt 
HABS HINNS MUTEERNHINAMAINEN ir 


No. 463. Schaleisen 


Schaufelbreite . . . mm 100-130 130-160 160-180 
Preis pro Stück . Kr. 10 11 11,75 


No. 464. Lötscheeren 


mit 3 verschiedenen Lötstäben, Nutzlänge 1000 mm. Preis pro Stück . . . Kr. 17,50 


No. 465. Dreikantschaber 
mit Stiel und Heft 


Preis pro Stück. Kr. 2,20 


No. 466. Herzschaber 
mit Stiel und Heft 


Preis pro Stück... . Kr. 2,20 


No. 467. Zinkreißer 


mit poliertem Heft und verstellbarem Messer 


Preis pro Stück . >: 2 2 2 nn nn Kr. 1,80 


—ia Z SD VRSSERR, No. 468. Zinkreißer 
w 


m. —_.____..) mit poliertem Heft und feststehendem Messer 
Preis pro Stück. . . 2.2 2 2 2 2202. Kr. 1.40 


N 
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No. 469. Nietenzieher und Nietenköpfer 


in einem Stück. 


nam Bohrung des Anziehlochesmm 3-5 6 7 8971 
EINNL I u ni. ma Tee 
No. 470. Nietenzieher. 
| ee oe li u) ua BE: Pre u HE: SR 


Preis pro Stück Kr. 085 1 1,15 130 145 1,75 


No. 471. Nietenköpfer. 


j Kopf-Durchmesser mm 3—8 9 10 
Preis pro Stück . Kr. 0,85 1 1,15 


Kopf-Durchmesser mm 12 14 15 


Preis pro Stück . Kr. 180 1,45 1,75 


a: UN 
| f 
[\ 


I 


eh Nutenbreite..mm 2-6 7 8 9 01219 
Preis pro Stück Kr. 1,30 1,50 1,50 1,60 1,80 1,90 2 2,20 


No. 473. Hohlmeißel. 


en) ER N 


No. 474. Aushauer. 


— Bis 10 mm Durchmesser Preis pro Stück Kr. 0,70 
=) Durchmesser bis . . mm 11-50 51-55 66-80 819% 
| ” Preis promm ... K. 007 008 0182 0,15 


No. 475. Handdurehschläge 


Größe... . 220. No. 1 2 3 4 5 6 7 8 
Bauchdurchmesser .mm 30 40 50 60 70.80 .9% 100 


> Bahndurchmesser . . » 25 30 40 50 60 7 80 
| Hammerhöhe . . .. „ 60 70 80 100 120 140 160 180 
Aus Chinaholz Preis > STÜCK u 28.2 2000 Kr. 1— 110 120 140 160 23,— 2,30 2,80 
»„ Welßbuchenhol2 „nern 0, 80 0, 90 1 15 1 25 130 1,40 1 50 1,70 
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No. 477. Stockblechscheeren 


mit feinstem Gussstahl verstählt, kräftige solide Ausführung. 


Länge ohne Heft .... mm 400 450 500 600 00 8300 900 1000 
Gewicht . 2 .... ca. kg 22 2.6 3,1 4,15 9,5 8,25 10,2 12,2 
Preis pro Stück . . . . Kr. 10,90 13,25 14,75 18,75 26,50 32,75 40,75 49 


No. 478. Stockblechscheeren 


mit feinstem Gussstahl verstählt, schwere Ausführung. 


) 
- 


|| 


again] N 


BL 00] 
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Länge ohne Heft . ... mm 400 450 500 600 200 00 900 1000 
Gewicht . . 2... ca. kg 2,2 2,6 3,1 4,75 6,9 8,25 10,2 12,2 
Preis pro Stück . . . . Kr. 10,90 13,25 14,75 18,75 26,55 32,75 40,78 49 


No. 479. Stockblechscheeren 


mit Gewerbe an der Spitze. 


Länge ohne Heft . . 2: 2: 2 you nn mm 450 500 600 700 Ss00 900 1000 
Gewicht wie Abbildung zeigt . ...... ca. kv 2,6 3 4,2 5,4 15 8,8 10,3 
Gewicht mit Füßen . . 2 2.2 2 2 2 2002. er 3 a 21 8,3 9,4 11 


Kr. 13,70 15— 1850 2360 31 37— 8— 


Preis pro Stück wie Abbildung zeigt. . . . - - | 
15,75 1925 25,80 32 3750 44,25 


Preis pro Stück mit Füßen zum Aufschrauhen . „ 19,70 


No. 480. Stockblechscheeren 


600 700 800 900 


Preis pro Stück... Kr. 4,50 4 4950 55 
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No. 481. Handblechscheeren 


Wiener Fasson, mit feinstem Gussstahl verstählt, mit Splint, ganz blank 


Länge: 3-2. x 2.2 mm 2140 260 2s0 300 320 
Preis pro Stück . . Kr. 4,80 8,50 5,75 6 ,1D 
No. 482. Handblechscheeren 
Esslinger Fasson, mit Schraube. 
Länge NE 28 300 320 
Preis pro Stück . . Kr. 4,20 4,75 b) 5,40 
No. 483. Handblechscheeren 
ger/iner Fasson, mit Schraube. 
Lunge... 2 2.8 2, 28 mm 240 360 280 30320 
Preis pro Stück ... . Kr. 4% 4,75 5 50 0 06 
No. 484. Handblechscheeren 
Lyoner Fasson, mit Niete. 

Länge . ... . mm 200 220 240 260 2803009 7% 320 
Preis pro Stück Kr. 2,70 2,90 3,20 3,60 4 4,25 4,50 

No. 485. Handblechscheeren 

winkelgebogen, mit Schraube. 
u ||, nu 
Bar u | IN SE N _— 7 
Länge: = 2. .& mm 260 380 300 
Preis pro Stück. . .. 2 222200 Kr. 6,40 6,75 1,30 


= 21. 


No. 486. Handblechscheeren 
rundgebogen mit Schraube. 


= — 


I 


Lange een . mm 260 280 300 
Preis pro Stück. . . . . . Kr. 6,40 6,75 7,30 


No. 487. Handblechscheeren 


seitwärts gebogen mit Schraube. 


Länge 00 
Preis pro Stück . . . . . Kr. 6,40 6,75 7,30 


No. 488. Durchgangsscheeren 


mit Schraube. 


I . . mm 260 280 300 320 


Preis pro Stück . . . Kr. 7 750° s 8,75 


No. 189. Lochscheeren 


Finga u ns mm 240 260 280 300 
Preis pro Stück . . . Kr. 4,30 5,10 6 6,75 


No. 490. Rohrscheeren 


mit Schraube. 


Länge . . . 2.2... . mm 280 
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Größe No. 1 
aus Temperstahlguß, 
für den Schraubstock 
oder 
zum Einstecken 
in den Holzklotz. 


A 
Lu 


No. 491. Figurenscheeren 


mit Schraube. 


Länge. . ... mm 260 300 
Preis pro Stück Kr. 6,25 8,50 


j; 


— 


No. 492. Zwickscheeren 


mit Schraube. 


{W; 


ft 
aa : 
Ü ‚ 
ACTA a! 


Länge. .. mm 200 23235 230 275 


Preis pro Stück Kr.8,20 350 4 


No. 493. Blechscheeren 


ganz aus Schmiedeeisen oder Temperstahlguss. 


Größe... 2.22 2.. No. 1 3 3 
Schneidet Blech. . .bismm 3 3 4 
rn Flacheisen „ ,„ 4 4 h) 
a Rundeisen ,„ 9 9 13 
Messerlänge. ..... »„ 120 120 135 
Gewicht: + - .0..% ca.kg 7 7,9 1l 


Kr. 35,— 35,— 51L,— 
39,— 39,— 56,50 


Preis nur für Blech. . 
„ mit Rundeisenschneider 
Stellmaß für bestimmte 
Längen... 5... % „2,08 :2,19 30 
Reservemesser pro Paar. „ 12,80 12,80 16,30 
Die Scheeren haben festen Druckhebel, 
mit abnehmbarem Hebel kosten No. I und 2Kr. 5 
No. 3 Kr. 7,50 mehr 


Größe No. 2 
aus Temperstahlguß, 
zum Aufschrauben auf 


No. 3 ganz aus Schmiedeeisen und Stahl, ähnlich 
No. 2 mit geschlossenem Fuß, zum Aufschrauben 
auf die Werkbank. 


die Werkbank und zum 
Einspannen in den 
Schraubstock. 
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No. 494. Blech- und Eisenscheeren. 


Körper aus einem Stück Stahl geschmiedet, Befestigungsplatten angenietet. 


EEE 


Abbildung zeigt Maschine Ne. 1 und 2. No.3 ist mit Zahnhebelübersetzung 


BEONB- 2,4 00.8: u dee ae re er No. 1 2 3 
Schneidet glatte Eisenbleche bis . . . . mm 3 7 10 
Schneidet Flacheisen . . . 2... ». 4X SU x10 10x15 
Schneidet © - und 7-Eisen ...... . 10 15 24 
Messerlange 2.0... ° se e 150 160 169 
Gewicht . . .... Een ee 2 70 160 
Preis pro Stück . .. 22 2 22 22... Kr. 110 230 430 
1 Paar Reservemesser . . REN " 3 12,50 20 


No. 495. Hebelscheeren. 


Durch die langen nachstellbaren Messer werden grosse Schnittflächen erzielt. 


—. 5 aa 


ea ER j | 


# ja = u u H 


N ee. ee  ————— 
Hh, 
I f an zT 
Bi { . ' & 
ff 
En 3 
I 
” = 
N | 
= D 
| nun 
> 
Ve ne, En  — 


Messorlänge : ; =... :& .. 2 ws u. Bi he mm 130 
Schneidet Eisenblech bis zur Stärke von. ... 222... A 
Schneidet Rundeisen bis zur Stärke von . . 2. 2 2 2... a 12 
Gewicht der Scheere . 2 2 220 u m rn nen ca kg 25 
Preis der Scheere 2 2: 2: oo ren Kr. 59, — 

> mit Rundeisenschneider . . .. 2. 22 2 2 022. 
" für ein Paar Reservemesser . . . 2 2 rn m re. rt 9,25 
„ Stellung für Blechstreifen und zugleich für Rundeisen . . . „ 8, — 


nn 
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No. 4936. Hebelblechscheeren 


mit langen Messern, daher ausgiebigem Schnitt, mit vor- und rückwärts beweglichem Hebel. 


SE 
. ll] vll | Messerlänge . . 22.2... mm 8300 
ns (@) Schneidet Flußeisenblech bis 
(> Elm! ri 1) : zur a k BEE 4 
7° \ — Schneidet I’lacheisen bis zur 
er  ———— nn Stärke r00n: & 5 er ee 6 
MT Min 112) mau Gewicht der Scheere . . .ca.kg 7 
m! 
DM | il il Preis der Schere . . . ..Kr. 1% 
Ps) nn WA Preis für I Paar ee vr 22 
Pte — | m n Preis für 1Holzbock ....,„ 18 
ln Im Wi 
ul INIIN! ||| I) il |! 
ä | IN MIM IN I] | I 
No. 497”. Hand-Hebelscheeren. 
Schneiden Bleche in beliebigen Längen und Breiten. 
Große Messerlänge, Messer nachstellbar. 
GEODe 2 vr a No. 1 N 3 
| Schneiden Eisenblech bis . mm 4 > 6 
Schneiden Flacheisen bis a 6 7 S 
| Schneiden Rundeisen bis u 8 9 10 
MesseHandge: ua Ai 120 180 200 
Gewicht . . ... ca ks 11 21 29 
Preis pro Stück . . Kr. 2 6 8 
[ r )) = wi | el IN "m me 
N I Nm NIMM N N 
ul 2 N % | ! Mi In i 
dk we - rn nn il II 
f — m j Dun ne ıM \ ” n > —— u 
NUT \ ll = Fee | 
N “ 
er Se Bien Erbe... ne . No. 4 b 6 7 
| 7 „= =: Schneiden Blech bis . . . mm 3 4 5) 7 
Messerlänse . . . . Bus dr 145 190 240 240 
Gewicht .ca. kg 30 45 80 105 
No. 1-3 Preis pro Stück . . ..... Kr. & 93 125 155 
Die Scheeren No. 1-3 sind aus Grauguß, No. 4&—« aus schmiedbarem Guß und Stahl. 


Ganz aus Stahl, unverwüstlich. 
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No. 498. Blechscheeren. 


Eingerichtet, um Blechtafeln in beliebiger Länge und Breite mitten durchzuschneiden, mit seitlich abschwenk- 
barem und in der Höhe verstellbaren Niederhalter, ferner um auf den Blechscheerenmessern 
Eisen auf Gehrung auf zweimal schneiden zu können. 


N \ 


m” 


i 
- 
@®) 5 
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BEBBO SS ne ee A rn erg de a Sir are Zr aur & Bere No. 1 2 3 

INESSErIanpe 2... 2. re ee re er nn a cd mm 160 180 200 
Schneidet Fluß-Eisenblech bis zur Stärke von . .. 2 2.2.2200. 
Schneidet Flacheisen bis zur Stärke von . 2: 2: 2 2 2 20 nn. 
Schneidet Rundeisen bis zur Stärke von ..... 2.22 20 0.. ® 15 16 18 


Schneidet mit Extra-Messern: 
Winkeleisen, Schenkellänge bis 
m SCHETIKEIStArKE" a er er ee 
T-Eisen, Schenkellänge bis. » # 2% = #2. #4 we» & #% . 18 20 25 
ha Schenkelstärke , 2 2 2 22 2 L 0 mn ea 000. FR 3 3 31/g 
Gewicht der Scheere 2 ..0ca. kg 70 90 120 


Preis der Scheere.. . . a 7 RE Kr. 117,— 2 140,—  175,— 
Preis der Scheere mit Rundeisenschneider . „ 140,—- 165,— 205,— 
Preis für 1 Paar Reserve-Scheerenmesser . . „ 1,— 12, --- 13, — 
Preis für 1 Paar Reservemesser für Rundeisen . „.2-— 13, — 14,— 
Preis für 1 Paar Winkeleisenmesser . . 14,— 16,— 17,— 
Preis für 1 Paar T-Eisenmesser . .. 2.222... ne 23,— 25, — 
Preis für Stellung für Blechstreifen bis 500 mm Breite . . . .. . 14, — 14, — 14, — 
Preis für Stellung für Rundeisen bis 1000 mm .änge . = 9,50 10,25 10,75 


Der Rundeisenschneider befindet sich am Körper, so daß die Messer nicht 
ausgewechselt zu werden brauchen. 


Preislisten über größere Scheeren und Sianzen für Hand- und Kraftbetrieb stehen auf Wunsch zur Verfügung. 


Eee 
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No. 499. Lochstanze mit wagrechter Scheere 
und Rundeisen-Schneider. 


No. 500. Lochstanzen. 


Körper aus starken gewalzten Stahlplatten. 


Ausladung . . ca. inm 70 
Stanzt in Eisen bis Stärke. A 6 
Löcher im Durchmesser von „ 2-7 
Gewicht . . . 22... ca. kg 15 
Fig. 1 Preis pro Stück . . Kr. 58 
„ 2 ” ” ”„ “ e r ”„ 64 


Preise der Werkzeuge: 


Stempel mit angedrehtem 
Körner8mm Schaftstärke Kr. 0,35 
Matrize mit loder 2 Loch 


für Fig. 1. 


s " 1 
Matrize mit3 Loch für F ig. 1 e 1,30 
Matrize für Fig. 2 .. & 1,20 


In den Preisen sind inbegriffen : 


1 


u 


ech ah, 


Körper aus starken gewalzten Stahlplatten. 


Ausladung . .. 22 2 2 222... ca. mm 100 
Schneidet Flacheisen . R 6 
Schneidet 9- und I-Eisen 5 10 
Messerlange: u... 3% s 60 
Stanzt in Eisen bis Stärke ... e 6 
Löcher ım Durchmesser von . ... „ 2—7 
GTEWICHE a Sr Be el ca.kg 23 
Preis pro Stück . . . . 2.22 220. Kr. 110, — 
1 Paar Ersatzmesser für Flacheisen . „ 4,25 
>: = ne IRBISEN 4, 1,— 
I Stempel mit angedrehtem Körner 

8 mm Schaftstärfke . . . .... R 0,35 
Il Matritze mit I oder 2 Loch . ... „ 1,50 
| . „ 3 Loch E 1,80 


Im Preise ist inbegriffen: 


Il Stempel 7 mm und 1 Matrize 6 und 7 mm 
Lochweite. 


bei Fig. 1 
Stempel 7 mm, 
Matrize 6u. 7 um 

bei Fig. 2 i 
Stempel 7 nım, 
Matrize 7 nım. 
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No. 501. Hebellochstanzen. 


GEODB SS: Ar a a ee Se a ee No. 1 2 
Ausladung x. = u 2 2 2 arte mm 70 80 
Stanzt in Flußeisen bis zur Stärke von. „ 5) 7 
Löcher bis zum Durchmesser von . . . u 7 10 
BEWICHt, au are ea 8 ca.kg 20 22 
Preis pro Stück . >: 2 2 2 2 0 2 2. Kr. 51,50 73,50 
„ jeder weiteren Matrize ...... 1 — 3.29 
»„ jedes weiteren Stempels . .... ke 0,60 0,90 
iv AUr ICKHlOlZDBoch. vu. 2.0.24 N 8,79 8,79 


Stanze No. 2 ist ganz aus Stahl. 


Zu den Maschinen wird mitgeliefert: 
1 Matrize mit 1 Stempel für die Maximalleistung, 1 Schraubenschlüssel. 


No. 502. Hebellochstanzen 


mit extra grosser Ausladung. 


Große 3: 2:5 % 02, ee ie No. 1 a 
Ausladung s ». a2. 2.0. 0.2.04 mm 150 300 
Stanzt Flußeisen bis zur Stärke von _„, 6) 8 
Löcher bis zum Durchmesser von „ 12 12 
Geivicht > = 1,8%: & ma CR BU 150 
Preis pro Stück . . : 22220... Kr. 130,— 225, — 
„ mit abnehmbarer Vorrichtung gegen 
Verdrehen des Stößels . Kr. 162, — 260, — 
„für Matrize mit 1-3 Loch . ,„ 4,50 4,50 
. Sur: Stempel 2.20%. a 1,10 1,10 
j ee, | „ für 1 Matrizensattel für große 
u a | Durchfallstücke. . .. ... „10,25 13,— 
u GG „ fürl Hozbock .» „2... 1929 19, — 


Zu den Maschinen wird mitgeliefert: 


1 Stempel und 1 Matrize für die Maximalleistung, 


1 Schraubenschlüssel. 


No. 503. „Duplex“-Lochstanzen 


ganz aus Stahl geschmiedet. 


Für Kesselschmieden, Eisenkonstruktions-Werkstätten, 
für Montage etc. 

Geringes Eigengewicht. Schnellste Lochung auch der Maximal-Leistung 

bei kleinster Kraftaufwendung. 


Größe . . 2... No. 1 2 3 4 5) 6. 7 Ss 
FürLöcher. .bismm 13 17. 20 23 26 26 30 30 


Sf } In zu 


! i j 


= nEisen...„ , 92 oe 7 8 1 2353 3 
Am M Ilm N Ausladung ... „ 35 50 60 70 80 80 80 80 
e Gewicht . . . ca.kg 10 21 422 65 8 100 120 140 


Preis pro Stück. Kr. 8 5 146 2 265 35 30 4% 
Stempel und Matrizen 
pro Garnitur . Kr. 2,60 3,40 3,60 3,90 425 590 59 T7-— 


Preise verstehen sich mit 1 Stempel und 1 Matrize größten Durchmessers. 


Diese Maschinen werden auch mit großer Ausladung für Geldschrank-, 


. 
on 


| I Herdfabriken, zum Lochen von Trägern, auch schon montierter, von 
„am _ U-Eisen, Feldbahnschienen etc. geliefert Preise auf Wunsch. 
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No. 504. Hammer- und Spitz-Lötkoiben 
mit Stiel. 


Preise freibleibend. 
pro kg Kupfergewicht (Preis ohne Stiel) .. Kr. 4,— 
Stiele für Spitzkolben pro Stück . . . . „0,90 
Stiele für Hammerkolben pro Stück . . . . „0,60 


No. 505. Benzin-Lötkolben 
mit Luftpumpe. 


Größe No. 2, !/,; nat. Größe 


Gleich gut als Spitz- older Hammerlötkolben, sowie nach Abnahme dcs Kupferstückes 
als Lötlampe verwendbar. 


GEOBE: a 0.5 ne ee ne No. 1 2 
Behälterinhalt . . . . 2 2 200. Liter 0,17 0,22 
Brenndauer . . 2 2 2 2.0. ca. Stunden 1-2 1/a--3 
Gewicht leer komplett . . . 2... ca.ks 1,15 : 
Gewicht des Kupferstückes . ee 0,2 0,35 


Preis pro Stück. . : 22: 222 .2.. Kr. 19,7% 16,50 


Bei Bestellung bitte anzugeben ob Spitz- oder Hammerkolben sewünscht werden. 


No. 506. Schwedische Benzin-Lötkolben 


solide Ausführung, höchste Sicherheit, geringer Brennstoffverbrauch. 


Inhalt des Schaftes ca. !/, Liter, ausreichend für 
2 Lötstunden. 


Gewicht leer komplett ca. kg 1,55 
Preis pro Stück Kr. 19,70 
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No. 507. Schwedische Benzin-Lötkolben 
mit Luftpumpe. 


RE FIRE Fe; 
- ee 1 he 
en 


a6 2 “5 y Inhalt des Behälters ca. '/, Liter 

ee a KON, u N: ee. en ausreichend für 214 Lötstunden 

re an | Gewicht leer komplett ca. kg 1,41 
Preis pro Stück Kr. 20,50 


No. 508. Schwedische Benzin-Lötkolben 


mit Luftpumpe. 


Inhalt des Schaftes ca. !;, Liter. aus- 
reichend für 21/4 Lötstunden. 


Gewicht leer komplctt ca. S 1,66 
Preis pro Stück Kr. 


T% 
en: 


Die Benzinlötkolben werden zu 
gleichen Preisen auch in Form von 
Spitzlötkolben geliefert. 


Di 
Er Te 
IRRE 
C ee 
eur “ ) 
ne rare WER 
Fr, 


No. 509, Elektrisch heizbare Lötkolben 


mit leicht auswechselbaren Platina-Heizplatten. 


een 
en 


Sämtliche Lötkolben werden nur für Spannungen bis maximal 120 Volt angefertigt. Bei Spannungen 
über 120 Volt muß zur Vernichtung der überschüssigen Spannung ein Vorschaltwiderstand verwendet 
werden, welchen ich in Schalterform zum Preise von Kr. 38 auf Wunsch mitliefere. 


Die Lötkolben in beiden Größen werden zu gleichen Preisen als Spitz- und Hammerkolben geliefert. 


Größe . . ee a 22.2. N0, 1 2 
Länge, Breite und Stärke des Kolbens .......... ca. mm 120x 32x10 120xX 32x20 
Walt. 2 2.8 2 Wise ; en a ee » Ca: 250 300 
Gewicht . .... ta ae a Seele Sk . ca. kg 1,200 1,550 
Preis pro Stück inkl. 1 Anschlußkontakt . ee te Wear ie er AR 41,20 44,50 
„ des Zubehörs .. a ee ee ee as 3,79 3.75 
von Reservekolben pro Stück on = 4,— 6 
„ von Reserve-Heizplatten pro Stück . . . re de 10,50 10,50 


Umtausch defekter Heizplatten gegen neue pro Stück... Ri 5,90 5,50 
Zubehör: 1 Zuleitungsschnur, I Stechkontakt, I Kontaktbüchse. 
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No. 510. Spiritus-Lötlampen. 


Mit kräftiger Stichflamme. 
Absolut explosionssicher. 


Die unten am Behälter aufgesteckte 
Füllschale hält genau eine Füllung und dient 
zugleich zum Anwärmen. 


GrFODe 3:3 —>- FT En No. 1 2 3 
Flammmenlänge . . 2... 22 02.. ... mm 80 130 180 
Inhalt... ze ee . . . ca. Gramm 50 100 200 
Gewicht. . . . De fh Aalen ca.kg 0,36 0,55 0,75 


Preis pro Stück. .: Er ee. Kr. 7,— 3,50 10,25 


No. 511. Schmelzgestelle 


in Verbindung mit Lötlampen. 


Fig. 1. Fig. 2. 


Mit Fig. 2 kann man ca. 7 kg Zinn innerhalb 15 Minuten bei einem Brennstoffverbrauch von 
ca. 1/4 Liter zum Schmelzen bringen, während man bei Fig. 1 bei demselben Brennstoffverbrauch ca. 91/2 kg 
in 12 Minuten zum Schmelzen bringen kann. Fig. 2 ist demnach nicht so kräftig, wie Fig. 1, hat aber 
den Vorteil, daß die dazu gehörige Lampe auch zu andern Zwecken verwendet werden kann. 

Fig. 
Fig. 
Fig. 
Fig. 


Lötlampe mit Gestell und Schmelzkessel komplett... .. . Preis pro Stück Kr. 52 
Gestell allein. . >: 22 one Preis pro Stück Kr. 27 
Löllampe mit Gestell und Schmelzwanne komplett. .... . Preis pro Stück Kr. 44 
Gestell allein mit Schmelzwanne ....... na er Preis pro Stück Kr. 19 


0 m m 
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No. 512. Original Schwedische Benzin-Lötlampen 


mit selbsttätiger Düsenreinigung. 


Beste praktische Löt- 
lampe. Automatische 
Reinigung des Mund- 
stückes durch die 
Resulierungsspindel 
daher besondere 
Reinigungsnadel 


6 NH, Die Lampe arbeitet 

ne Une , zo, EN sturmsicher ohne 

— u Nr —T Luftregulierungs- 
0 1 | hülse, durch eigen- 
SE en. r —ıE artiges Brennrohr. 

unnötig. } 4 ı 

Inhalt des Behälters . . .. . ca. Liter 0,33 Gewicht Ieer .ca.kg 0,9 

Sg \ = —#— - ne - 


No. 513. Original Schwedische Benzin-Lötlampen. 


Brenndauer bei voller Flamme ca. Stunden 11a Schmilzt Kupferdraht® von 6 mm in 1 Minute 
Unerreicht an Leistungsfähigkeit 


Preis pro Stück . Kr. 15 
und Dauerhaftigkeit. 


Inhalt des Behälters . . . ca. Liter 0,33 
Brenndauer bei voller 

Flammes..2 &-3-& 5-4 ca. Stunden I1Va 
Gewicht leer 2 zz...“ ca. kg 0,85 
Schmilzt Kupferdraht 

von 6 mm Durchmesser in Minuten 21 


Fig. A u. B. Preis pro Stück. . .Kr. 15 


No. 514. Original Schwedische Benzin- KOEATDER 


mit Pumpe. 


Inhalt des Behälters . . . .ca. Liter 0,75 
Brenndauer bei voller Flamme 
ca. Stunden 3% 
TIEWIEHL GER & Eu un ua Sch ca. kg 1,56 
Schmilzt Kupferdraht von 14 mm 
Durchmesser . .... in Minuten 21j/a 


Fig. A u. B. Preis pro Stück Kr. 25 
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No. 515. en Schwedische Benzin-Lötlampen 


5 


mit Luftpumpe. 


a No. 1 3 
Inhalt des Behälters . . ca. Liter 2! 31, 


Brenndauer bei voller Flamme 
ca. Stunden Il Ya 


“ 
“ 
a 
2 
» 
u 
[-p) 
u | 
©: 
= 
[a 


DU ——— 


Ausmündung des Brennrohres mm 38 89 

= Gewicht leer... «= ca. kg 3,15 4,85 
_ Schmilzt Kupferdraht.. D mm 21 25 
wer le ar ee £ Minuten 4 4 

N Preis pro Stück... . . . Kr. 56,50 82 


19 Hi im | 


Hk 


Inhalt des Behälters. . .- . . . „ca. Liter !a 
Brenndauer bei voller anne, ca. Stunden | 
CWICHE.JeEr & 2% 2 Mn ws ca. ku 0,55 
Schmilzt Kupferdraht . ... 2... omm 5 
Ih: os ar are . . . ca. Minuten 1 
Preis pro Stück . : 2.2 > 2.0.2... Kr. 10,25 


Mit Breitbrenner für Abbrennzwecke proStück „ 11,25 


Inhalt des Behälters . . ..... ca. Liter 0,33 
Brenndauer bei voller Flamme ca. Stunden 11/s 
Gewicht leer...  #- 3 ww ca. ks 0,82 
Schmilzt Kupierdraht . . 2.2 2.2.0.0 93mm 6 

Mn a ee er ca. Minuten |] 

Messing poliert Preis pro Stück. . ... . Kr, 12,75 
Stahl verzinkt " „ N „ 12,— 


— 223 — 4 


E. Sonnenthal iunr., Wien IV. 


AU 


No. 518. Benzin-Lötlampen 
mit Luftpumpe. 


Größe . . 2 2 2 220. No. 1 „ 
Inhalt des Behälters ca. Liter 0,38 0,9 
Brenndauer bei voller 


Flamme . . .. ca. Stunden 114-3 3% 
Gewicht leer... . . ca. k£ 0,95 192 
Schmilzt Kupferdraht 3 mm . 6 12 
in ca. Minuten . . 7 1°, 
Messing poliert Dam 

Preis pro Stück. . . . Kr. 1750 24 
Stahl Preis pro Stück . „ 1550 23 


No. 519. Benzin-Lötlampen 
mit Luftpumpe. 


Größe... 2.2.2.2... No. 1 > 
Inhalt des Behälters ca. Liter 3,1 32 
Brenndauer bei voller 

Flamme .. ca. Stunden 34-1 Ye--3/, 
Gewicht leer . . ..ca kl 3,32 4,67 
Schmilzt Kupferdraht O mm . 20 23 
in ca. Minuten . . ..... 31a 3 


Messing poliert 
Preis pro Stück . . . Kr. 60 72,50 


Stahl Preis pro Stück . „, bp) 65 
Mit Manometer 
pro Stück... . mehr Kr. 825 825 


mit Pumpe. 


Inhalt des Behälters . . ..... ca. Liter 0,53 
Brenndauer bei voller Flamme ca. Stunden 13/4 
Gewicht leer. ee ca. ks 0,84 
Schmilzt Kupferdrahtt D mm . ...... 6 

In ca. Minuten . ».. 2 Er. 11/a 
Messing poliert Prels pro Stück. . . . . Kr. 16,25 
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No. 521. Petroleum - Gebläselampen 


mit Pumpe, 


Behälter aus Stahlblech, 
weichgelötet und lackiert. 


Größe . . . 2.2... No. 1 N, 
Inhalt des Behälters 

ca. Liter 1,25 2,9 
Brenndauer bei ca. 2 Alm. 


Druck. . ca. Stunden IY/ya 1 
Gewicht leer . . ca. kg 2,15 4 
SchmiiztKupferdraht D mm 15 25 
ca. Minuten 3a 5 


Mit Manometer 
Preis pro Stück . Kr. 30,50 43,50 


a 


No. 522. Petroleum-Gebläselampen 


mit Pumpe. 


Behälter aus gezogenem Messing, 
fein poliert. 


Größe . ..... No. 1 2 
Inhalt des Behälters 

ca. Liter 15 3 
Brenndauer bei ca. 3 Atmı. 

Druck . ca. Minuten 70 50 
Gewicht leer . . ca. kg 2,68 4,3 
SchmilztKupferdrakt mm 15 25 
ID: 2 2 ca. Minuten 3 59 


Ohne Manometer 

, Preis pro Stück . Kr. 32,— 47,— 
> Mit Manometer 

Preis pro Stück . ,„ 40,50 55,50 
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No. 523. Glasbläser-Lampe. 


mit Eisenfuss und auswechselbaren Düsen. 


Preis pro Stück Kr. 17,23. 


No. 524. Lötröhren. 


ZeipeRe nn = VE 
Fig. 1 { Fig. 2 


LANGe: ee ee ee et, au de ..... mm 200 250 300 


Fig. 1 aus Messing ohne Mundstück Preis pro Stück . . . . . Kr. 0,50 0,60 0,70 
Fig. 2 aus Messing mit Holzmundstück Preis pro Stück . .... . Kr. 0,75 0,90 l, - 


’ 


Wider oa Ne. 525. Lötröhren mit Federhahn 


in schwerer Ausführung zum Hartlöten. 


Tr Größe... .. ... Ne. 1002 8 1 5 
Rohrdurchmesser . . Zoll & og 34 %g 1 
Preis pro Stück ..... Kr. 13 1450 1650 2150 2) 


No. 526. Bunsenbrenner. 


Fig. 1 2 3 4 5 
Fig. 1 mit Luftzuführung von unten, II mm Messinsrohr . . . . 222.2... Preis pro Stück Kr. 1,60 
Fig. 
Fig. 
Fig. 


mit starkem Messinggaskörper, II mm Rohr . ... 2. 2 2 2 222.0. Preis pro Stück Kr. ?,40 
mit starkem Messinggaskörper, 11 mm Rohr mit Luftregulierung und Hahn Preis pro Stück Kr. 4,75 
mit Luftzuführung von unten, mit Flammen . . . .». . 2... me 3 4 5 
Preis pro Stück Kr. 2,60 3,80 h) 6 
Fig. 5 mit Luftregulierungshülse für jede Flamme, mit Flammen. . . 2 3 4 5 6 
Preis pro Stück Kr. > 650 8 10 11,50 
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No. 527. Druck-Lötgebläse. 
mit Metallschutzkappe. 


Diese Gebläse werden hauptsächlich zum Schmelzen kleiner 
Metalistücke, zum Hartlöten kleiner Gegenstände, zur Glasbläsere!i, 
für Versuchsanstalten, chemische Lahoratorien etc. verwendet. 


Größe. . 2. >: 2 rn rn. No. 1 2 
Länge und Breite. . . 22 .2.. mm 240° 300 280°: 320 


| Preis pro Stück . . 2.222 2.. Kr. 30° 36 
TEEN Mit hohen Füßen Preis pro Stück . . „ 314 40 


No. 528., Spar-, Bau- und Werkstatt-Lötöfen. 


‘__ Feuersicher aus starkem Eisenblech. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


ı8:-2 
Mit drehbarem, verzinkten Mantel. 
7 Gewicht . . . . 2. 2 2 2.0. ca.kg 8 
16 Preis pro Stück . . . . ... Kr. 19 


Diese Lötöfen werden auf Wunsch mit verstellbarem Fuß geliefert. 
Mehrpreis pro Stück . . 2: 2 2 2 rn Kr. 1,75 


\- 
la 


SE ii Tr 
an = 4 
Fig. 3 Fis. 4 
Mit gußeisernem Rost für Holzkohlenfeuerung. ; Sturm- und Feuersicher. Hinterer Fuß verstellbar. 
Höhe... 22.06 mm 350 | Höhe... 0-2. 2.2 mm 650 
Weite 2 2 2 2 2 2 2 rn „220 Weite. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0.0 „240 
GEWIENE.-. 5: SE Be sk ca.kg SVa Gewicht 4.5.4: 4 CA RE 0 
: x 
Preis pro Stück... .... Kr. 12,25 Preis pro Stück . .. .... Kr. 16,75 


> Moe po una zu pn nn nn nn 
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No. 530. Gußeiserne Lötöfen 


für Koks- und Holzkohlen-Feuerung. 
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Fig. 7 
Mit ? Feuerstellen und verstellbarer Innenwand 
HONO- -; 4, a. ao See er mm 440 
Breite O2 a ar „ 280 
Preis pro Stück ...: 2020er Kr. 47 
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Ill) ' wa . 
Höhe. . . ..: 222% mm 420 Höhe 2. 2: 2: 200 mm 350 
Weite . 2 2 22.0. „240 Breite „460 
Preis pro Stück . . . Kr. 82 Preis pro Stück . . Kr. 9% 
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No. 531. Gas-Lötöfen. 
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Größe No. 1 -4. Größe No. 5-8. 


Die Öfen No. 1-4 sind mit Bunsenbrenner, No. 5—8 für Presslufibetrieb zum Erhitzen von 
Lötkolben. No. 3, 4, 7, 8 sind mit je 2 Brennern und zwei gegenüberliegenden Einlegeöffnungen versehen 
und bieten Raum für 4 Lötkolben. Bei No. 7 und 8 sind beide Brenner in ein gemeinsames Rohr vereinigt, 
so daß für den Gas- und Windanschluß nur je ein Schlauch erforderlich ist. 


GRORO- SE er ee No. 1 2 3 4 5 6 7 8 
Gaszuleitung . . » 2 2 2 2220. Zoll lg 1/4 1; de 1/4 1 de s 
Gasverbrauch pro Stunde ..... cbm 0.3 0,5 1 1,9 025 040 0,75 1 
Breite der Einleseöffnuns ...... mm 120 210 210 300 120 210 210 300 
Höhe der Einlegeöffnung .. .. „ 120 120 120 120 120 120 120 120 
MBEWICHE ia ee a a ae ca. kg 12 20 22 60 12 20 25 65 
Preis pro Stück . . 22 2200. Kr. 2 0 54 65 10 00 GM 8 140 


No. 532. Zylinder-Gas-Lötgebläse 


mit oder ohne Lötscheibe. 


Gröle . 2... nn. 12934567 
2. v = Gebläse-Durchm. mm 230 300 350 400 450 500 550 
u, |) Al] I N£ ss Ganze Höhe ohne 


Lötscheibe . . . „ 580 670 700 700 720 720 720 
Lötscheiben-Durch- 


messer . 2»... „450 650 650 650 650 650 650 
Gewicht mit Löt- 
scheibe ...ca. kg 30 485 58 65 80 95 120 


Preis ohne Lötscheibe Kr. 55 81,25 102 128 160 195 245 
Preis mit Lötscheibe „ 73 105 126 152 155 215 270 


Die Preise verstehen sich ohne Schlauch und ohne 
Lötröhren (siehe Seite 225.) 


Abbildung zeigt das Gebläse mit Drehscheibe und 
Lötrohr. 
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No. 533. Zylinder-Gaslöt-Gebläse 


gasselbsterzeugend. 
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maschinen, Fahrrad-, Bronzewaren- und Nadel-Fabriken für Gold- und Silberarbeiter etc. 


Stets betriebsfertig. Betriebskosten !/s billiger wie bei gewöhnlichem Leuchtgas. 


Preise ohne Lötrohr und Schläuche: 


GEOBE: 4 2000. ee ee No. 1 2 3 4 5) 6 
Gebläse-Durchmesser . . ... mm 230 300 350 A400 450 500 
Drehscheiben-Durchmesser . . . „ 450 650 650 650 650 650 
Gewicht ohne Drehscheibe. . ca. kg 20 30 40 50 69 85 

: mit er ne ul, zei 39 53 65 75 90 110 
Ohne Drehscheibe Preis pro Stück. Kr. 90 116 160 198 255 322 
Mit : ee = 120 157 207 240 295 361 


Preise der Lötröhren siehe Seite 226. 


| | | | N |, 5 = — fr = 3 
„ ‚NIMM i = ij BEE ee 
= ® B Mn M Kinn — = ——— m S 
Für Löt-, Glüh-, Schmelz-, Schmiede- und Härtearbeiten in Werkzeug-, Schrauben-, Näh- 
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No. 534. Kompletter Wasserstoffgas-Bleilöt-Apparat 


Knaligasgebläse. 
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Der komplette Apparat besteht aus: 
Dem Wasserstofi-Gas-Entwickler mit Waschapparat a. Dieser Waschapparat dient 
zum Schutze gegen Explosion bei etwaigem Rückschlag der Flamme, welche 
durch ihn behindert wird, das Gas im Entwickler zu erreichen. 
Dem eisernen Zylinder-Gaslötgebläse zur Erzeusung eines regulierbaren kon- 
tinuierlichen Luftstromes — sehr leicht zu bedienen. 
Allem Zubehör als: Schläuche, Mischhähnen, 3 Lötspitzen etc., komplett. 


Auf der Montage ist der Arbeiter oft nicht in der Lage, den Apparat beständig durch Treten 
in Bewegung setzen zu können, auch steht ihm zu letzterem Zwecke kein zweiter Mann zur Ver- 
fügung. In diesem Falle muß dann ein Gebläse Verwendung finden, welches, einmal In Betrieb gesetzt, 
den zum Bleilöten erforderlichen Wind für einige Zeit liefert; als solches Gebläse empfehle ich eine 
schwimmende Glocke für Fußbetrieb von 400 mm Durchmesser und 1000 mm Höhe des äußeren Zylinders. 


Jedem Apparat wird genaue Gebrauchsanweisung beigefügt. 


Preis des Apparates komplett, wie Abbildung zelgt, ohne schwimmende Glocke Kr. 263 
„ 380 


„ „ „ komplett mit schwimmender Glocke 
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No. 535. Autogene Schweißapparate 
mit Acetylen-Sauerstoff. 


Zu einer autogenen Schweissanlage gehören: 


1 Acetylen-Apparat mit Reiniger . . ». 2:2 rn Kr. 320 
1 Wasservorlage Perfect, geprüft vom Deutschen Accetylen-Verein ee Rn 38 
1 Reduzierventil für die Sauerstofflasche mit zwei Manometern . .. .. 2... n 0 
1 Garnitur Schläuche (2 Stück a 3 m), 1 Schutzbrille... 2: vun nn nn a 20 


Preis komplett ohne Schweißbrenner . » » 2:2 00000r nr Kr. 448 


No. 536. Schweißbrenner mit auswechselbaren Spitzen 


bestehend aus Griffrohr und Mundstücken. 


EEHftFohr 2: et re ee Eee No. 1 2 
Passend für Mundstücke + & s 5 5 2. 2 #2 2er 2 2a a a ea a No. 04 5-7 


Ohne Mundstücke, Preis pro Stück... 2: 22H ren re Kr. 45 60 


Mundstücke . . 2 2: 2 2 2 0 2 een. No. 0 1 2 3 4 h) 6 7 
Zum Schweißen von Materialstärken bis mm Ya Na-1 1-3 2-5 5-8 8-12 12--18 18-24 


Billigste Schweissmethode. 
le 
Zum Schwelßen von Eisen, Eisenblechen, Grau-, Temper- und Stahlguß, Stahl, Kupfer, Messing, Rotguß, 
Bronzen, Nickel, Aluminium etc. 
Preis pro Stück . . . . 222200. Kr. 37 36 35 35 35 37 40 42 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 537. Autogene Schweißapparate für Presscarbid. 


Größte Reinlichkeit bei Aufbewahrung und im Betrieb, keine Verunreinigung des Acetylengases, 
sparsam im Gebrauch, gleichmäßige Vergasung, einfache Handhabung. 


Zu der abgebildeten Schweissanlage gehören: 


1 Acetylen-Apparat für 2 kg Preßcarbid mit Reiniger - - : >: 2: CC Kor Kr. 123 
1 Reduzierventil für die Sauerstofflasche . . . : 2 2 oo BR „0 
1 Garnitur Schläuche (2 Stück ä 3 m) und $ Sohutzbrille. . . . 2: 2 22220. „20 

Preis komplett ohne Schweißbrenner. . . . ..... Kr. 213 


No. 538. Schweißbrenner „Perfekt“. 


GEOBE 1-15 2 0 m en ae No. 1 2 3 4 5) 6 : 
Schweißt Eisenbleche etc. . .. . mm Ya 1—3 2-95 s—10 10-15 15— 20 20—25 
Acetylenverbrauch pro Stunde . Liter 50 140 300 50 900 1250 1700 
Sauerstoffverbrauch . „ R „60 165 330 610 1000 1375 1900 
Sauerstoifdruck in Atmosphären . . - 0,6 l 12 1.4 1,5 1,75 2,0 
Preis pro Stück . . .. 222 .. Kr. 66 52 bp) 9 62 6 66 
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No. 540. 


mit schmiedeeisernen Herdplatten, bewährten Esseisen-Einsätzen, 


No. 539. Ventilator- Feldschmieden 


mit schmiedeeisernen Herdplatten, bewährten Esseisen-Einsätzen, 


kräftigen Ventilatorgebläsen. 


1 Anhängevorrichtung für 


’ 


Schmiedegeräte siehe Seite 182. 


Ventilator-Feldschmieden, fahrbar 


kräftigen Ventilatorgebläsen. 


En 


er 


ne ie a er ze SE Da ah Ale ah ee ee ee Tree No. 1 ‘ 
l.änge der Herdplatte mm 940 620 
end Re +70 520 
Höhe bis zur Herdplatte . . 2.2... ” 800 SO 
De BEE ne Sirenen ca. kg 70 85 
Preis pro Stück . . . ... 222.0. Kr 70, — 85, — ! 
1 Löschtrog zum Anhängen . . . ... oe di 3,00 3,00 
1 Anhängevorrichtung für Feuergeräte . . . . . . 4, — 4,— 
1 Wind- oder Kohlenschirm . . . . . . . ” 4,— 4,— 


Feuergeräte . . . . . „4 4- 4— 
L Wind- oder Kohlenschirm „ 4,— 4,— 4— 


Größe... .... -. No 1 g 3 4 d 
Länge der Herdplatte .mm 540 540 620 720 800 
Breite „ ” .»..470 470 520 9520 600 
Höhe bis zur Herdplatte „ 800 800 800 800 800 
Gewicht . ..... caks 97 75 80 8 100 
Preis pro Stück . . . . Kr. 50,— 60,— 65, — 70,— 115,— 


1 Löschtrog zum Anhängen „ 3,50 3,50 3,50 3,50 3,00 


4 Ad 
4, de 
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No. 541. Ventilator-Feldschmieden 


mit schmiedeeisernen Herdplatten, Esseisen-Einsätzen und kräftigen Ventilatorgebläsen. 
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GrOBBA: 3 u we a ra, ai ee ee No. 1 y 3 4 5 6 

Länge der Ilerdplatte . 2... nn nn mm 600 600 700 800 800 1000 
Breite 5 393 er u. 450 00 500 600 S00 E00 
tlöhe bis zur Herdplatte ee auge 800 1010) 800 800 800 800 
Gewicht +»... .% ou ne ca.kg % 05 100 118 130 160 
Preis pro Stück . - » 2 2 2 22 20.. FREE: . Kr. 105 112 120 135 165 195 
1 Löschtrog zum Anhängen . . . 2... 2.. FE ae 3; 3,90 3,00 3,00 3,00 3,00 
1 Anhängevorrichtung für Feuergeräte . ae ir 4,— I, — _ 5,— 9,50 
1 Wind- oder Koh’enschirm . . 2 2 2 2 2 220. Fe 4d,— 4,— I,— I,— I,— 


Schmiedegeräte siehe Seite 182. 


m 


No. 542. Verbesserte Ventilator-Feldschmieden 


mit bewährter, von unten blasender Schmiedeform, starkem Ventilatorgebläse, eingegossenem Löschtrog 

und Schutzplatte. Herdplatte aus Gußeisen, Untergesteil aus Schmiedeeisen. Auf Wunsch fahrbar. 
GEOBE: 2 2. ua No. 1 2 3 4 5) 
Länge der Herdplatte ca.mm 400 500 550 600 650 
Breite „ = „rn. 400 500 550 600 650 
Höhe bis zur Herd- 

oberfläche . . . „3 „800 900 900 900 900 
Brinst in Schweiß- 

hitze DEisenvon. . » 59065 65 7 75 
Gewicht ..... . cakg 60 75 105 115 135 


Preis pro Stück . . . . Kr. 105 135 145 165 185 

„ für einen Rauchfang 

mit Rauchabzug durch 

die Rückwand. . . . Kr. 14 14 14 18 20 
Preis für einen Rauchfang 

mit Rauchabzug nach 

BÖDEN 22... 8.8 Kr. 15 21 25 28 Rs) 
Preis für eine Änhänge- 

vorrichtung für Feuer- 

geräte . . 2.2... Kr. 5,50 5,50 5,50 85,50 5,00 
Preis für 2 Räder und ? 

Fahrhebel extra mehr. Kr. 9 9 10 1 14 
Preis für 4 Räder extra 


Schmiedegeräte siehe Seite 182. 
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No. 543. Ventilator-Feldschmieden. 


Sehr leistungsfähig, leichter Gang dauerhaft und solide, leicht transportabel. 
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No. 5 


j No. 6 
Mit Löschtrog, Mit Vorgelege und Löschtrog, 
Düse von unten blasend. Düse von unten blasend. 
BröDe: 5.8, 2: 45 Ki No. 1 2 3 4 5 
Länge der Herdplatte . . . 2:2 2.2... mm 430 400 500 600 750 
Breite „ ee a LE nee » 330 A400 500 600 600 
Höhe bis zur Herdplatte .. ...... E 370 800 900 900 900 
GeWIcht u... 5 2. Bern ca. kg 28 70 100 115 140 
Gewicht fahrbar. - -. .. . 2.2... ca. kg — — 130 160 185 
Preis pro Stück . ». 2: 2: 22 22 en. Kr. 87 107 146 163 195 
ae „ fahrbar mit 2 Rädern . ... „ — —_ 19% 210 — 
„ „ ” „ ” 4 „ en a = —: 240 


Schmiedegeräte siehe Seite 182. 
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No. 544. Ventilator-Feldschmieden 


mit Werkzeugkasten kombiniert. 


| 1! | [ f 
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Fig. 1 Gebrauchsfertig Fig. 2 Transportfertig 


Durch diese neue eigenartige Schmiede ist einem langempfundenem Bedürfnis mit einem 
Schlage abgeholfen. 

Zwei Einrichtungen, Feldschmiede und Werkzeugkasten sind zu einem Stück verein'!gt, das mit 
Handgriffen versehen, bequem von Ort zu Ort geschafft werden kann. 


Fig. 1 zeıgt die neue Einrichtung gebrauchsfertig. Die linke Seite enthält einen Raum von 
560 mm Länge, 180 mm Breite, 310 mm Höhe für Werkzeuge, die in großer Zahl darin untergebracht 
werden können, die rechte Seite einen stark blasenden Ventilator mit Handkurbelantrieb. 

Durch langsames Drehen der seitlichen Kurbel wird ein kräftiges Feuer erzeugt, in welchem 
in 2 Minuten cin Vierkanteisen von 30 mm auf Schweißhitze gebracht werden kann. 

Fig. 2 veranschaulicht die transportfertige Einrichtung. Werkzeug, Windschirm, Kurbel, Tragfüße 
sind in dem Kasten eingeschlossen. 

Die Einrichtung ist äußerst stabil und wenig Raum einnehmend. 

Der geschlossene Kasten hat keine Vorsprünge, die Griffe liegen beim Nichtgebrauche in 
dem Kasten. 

Mit wenigen Handgriffen ist die Feldschmiede betricbsiertig. 


Länge des Kastens. . ..... mm 890 
Breite des Kastens. . . : 2 490 
Höhe des Kastens. . . ae 330 
Gewicht der Schmiede . . . . ca. kg 53 
Preis der Schmiede . . . .».... Kr. 105, — 

„ für 1 Windschirm extra . e 4,50 
1 Garnitur Feuerseräte „ .: ».123- 


Schmledegeräte siehe Seite 182. 
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No. 545. Blasehalg-Feldschmieden 


mit doppelt wirkendem, zylindrischem Blasebalg, für Hand- und Fussbetrieb, transportabel. 


: N N N N Kifr; iA 1 
ai Es mi 
u © | 9 ıl 


Die Feldschmieden sind mit starkem ausziehbaren Schieber, 

zum Auflegen langer Arbeitsstücke, Zangen etc. verschen. 

Bei Benutzung der Fußtritt-Vorrichtung bleibt der Handhebel 
in Ruhe. 


Der Blechmantel ist unten mit Verstärkungsring versehen. 


Größe . . . 22... ..:.. No. 1293 4 567 
HONhe-2 4:4 % 2 ca. nım 860 860 880 830 880 900 900 
Herdgrösse 2222 nm 450 500 550 600 650 700 750 


Mantel-Durchmesser . „ „350 400 450 500 550 600 650 
Durchmesser desLedcr- 


baldes. .- 2 2.0 5.300 350 400 450 500 550 600 
Gewicht. . 2... ca. kg 70 85 105 135 145 160 190 
Bringt in Schweißhitze 

D-Eisen von .. . ca. mm 40 60 80 100 110 120 130 
Preis pro Stück . .... Kr. 97 125 160 195 220 250 280 
1 Löschtrog zum Anhänsen „, 4 4 S8S 8 SS 8 S 


1 Rauchfang . . . .... „141 1 18 20 20% 
Fahrbar mit 4 Rädern mehr „ 21 21 % 2S 28 938 35 


Schmiedegeräte siehe Seite 182. 


No. 546. Blasebalg-Feldschmieden 


mit doppelt wirkendsm Blasebalg für Fussbetrieb. Transportabel 


mit +4 beweglichen schmiedeeisernen Tragstangen. 


Größe . -. 2.2 2 2 2 2 020% N. 1253 4 56 
llöhe . .... .....ca. mm 860 860 880 880 880 900 
Herdsröße. . .» . 29. 9»..450 500 550 600 650 700 
Mantel 1 OO .... 92 ..350 400 450 500 550 600 
DurchmesserdesLeder- 

baltes. .. 2... ”» 300 350 400 450 500 550 
KIEWICHE ware} ca. kg 72 90 115 135 150 160 
Bringt in Schweißhitze 

Eisen von. . . .ca. mm 460 60 80 100 110 140 
Preis pro Stück... .. . Kr. 105 135 165 200 225 270 
i LöschtroJ zum Anhängen „ 488 338 
1 Rauchfang . . : .... “ 14 14 15 13 20 20 
Fahrbar mit 4 Rädern. . . „ 14 14 18 21 21 2% 


Schmiedegeräte siehe Seite 182. 
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No. 547. Blasebalg-Feldschmieden 


SQ, von unten blasend, für Hand- und Fussbetrieb eingerichtet. 
P 


Die von unten blasende Schmiedeform ist mit 


a 2a Mn ns cinem Drehschieber versehen. Dieser soll nach dem 
a I Bel Gebrauche geöffnet werden, damit durchfallende 
er Hmm! | Ss 


chlackenstückchen ausfallen und das sich in der 
Schmiedeform ansammelnde Wasser abfließt. 


Durch das schwanenhalsförmig gebogene 
Windleitungsrohr wird ein Eindringen von Wasser 
a In das Gebläse verhindert. 


Die Traggriffe sind umlegbar. 


UNI ge ii 9 GEONE: 42 ana er N. 1253 45 
or Ban 1 a» | # Bringt in Schweißhitze 

> (fu | # Vierkanteisen von . ca.mm 45 65 85 105 120 
Durchmesser des Blcech- 
mantelSs . . 2... ” n.3%0 400 450 500 550 
Durchmesser des Leder- 
balses . . 2... „300 350 400 450 500 
Länge der Herdplatte . „ „450 200 550 600 650 
Breite der Herdplatte . „ „450 500 550 600 650 
Höhe bis zur Herdober- 
Hacher 2% 5 2 5 »„ ». 880 880 880 900 900 
GEVIcHt:- 2.2.8.4. && % ca. ko 70 90 110 140 165 


Preis pro Stück ...... Kr. 140 170 200 245 290 
Preis für Rauchfang ınchr. . - 16 16 19 19 21 
»„ „+ Räder r 1414 138 212 2 


0 — 


Q_ No. 548. Tragbare Blasebalg-Feldschmieden 


Bi 


MM 


oT e —— von unten blasend, für 

F| Hand- und Fussbetrieb 
eingerichtet, 
auch fahrbar. 


GrOBE:... 4 a Br. hr u en ea a ie rer a No. 1 24 3 4 5 
Bringt in Schweißhitze Vierkanteisen von. . . .ca.mm 45 65 85 105 120 
Länge und Breite des Blechmantels . .... 

Durchmesser des Lederbalses . . . 2.2... 
Länge der Herdplatte . ..... ee 
Breite der Herdplätte. a... 4-5 ua. ne a 
Höhe bis zur Herdoberfläche. .. . . . ARE 
IEWicht a. 4 EEE Een cakg 75 95 115 135 175 


Preis pro Stück - - - >: 2 2222222 2 2.2... Kr 150 175 220 255 300 
»„ für Rauchfang mehr . ... 2.2 2 2 nenn. „16 16 19 19 21 
“+ Räder ee N ee 14 14 18 21 21 


Schmiedegeräte siehe Seite 182. 
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No. 549. Feldschmieden 


mit Rootsgebläsen und schmiedeeisernem Gestell. 
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I ai 
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No 7 
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P DT 
S N Be — - Br; 


No. 8 u. 


9 


Die Flügel der Rootsgebläse sind ganz aus Eisen, sauber gedreht, Zahnräder und Gehäuse gefräst. 


Die geringe Tourenzahl der Rootsgebläse bei dem hohen Nutzeffekt bietet keine andere 
den Arbeiter wenig 


ermüdende ist. 


Größe . . ». 22.2... No. 1 
Herdlänge. . . .... mm 320 
Herdbreite ..... et 
Schweißt Vierkant-Eisen „ 30 
In Minuten . . 2... 6 
Gewicht . .....caks 80 
Preis ohne Räder 

für Handbetrieb . . . . Kr. 160 
Preis ohne Räder 

für Fußbetrieb . . . . a: —- 
Preis mit Räder 

für Handbetrieb = — 
Preis mit Räder 

für Fußbetrieb . . e — 


2} 


320 
370 
30 
6 
92 


152 


9a 
450 
rund 
30 
6 


3 
450 
rund 
30 


Ss 


und für 


365 


Die Feldschmieden No. 1, 2, 2a, 3,6, 8 werden ohne, No. 4, 5, 7, 9 mit Wasserkasten geliefert. 


Die Gestelle der Freldschmieden No. 2a, 3, 5, 7 sind aus Schmiedeeisen No. 1, 2, 4, 6, 8, 9 


aus Gußeisen. 


Die Preise verstehen sich ab Fabrik in Süddeutschland. 


— 240 


iz _ m 
1} 1 - 
i |) ; Y | 
| h ) | 
( E M + 
“ Fr | 
2 
For = = f BR: . e fi 
"- Sun ROW, ;;- 
ae h — - 5% 
„Tree Gute R N —- ie u — = 7 
hf 1 EN I" 4 N —— | 
F n ||| — , h 
x > 1 || ! An. ] } BE o 
N IE Ale “ A f h 
All, 0 HD. ZEN en ! Ä I } F . 
-+ #0 ‚ Imik 07 % FE Ei Ä , 
we au i EN u ET Ey E 
\ 1 n: 4 . F \ Pr “4 [ 
E A! u N > F1 '# < IF Be) r r 
® 1 « Du ee —— x x Ki u RI Dee a 
® er en u, ET 4 el 1 IR { en j 
bene. < | 
\ = er " , 4 I x 2 Be Ten] y ’ y ; f] 
- = \ Far er G W 2 \ v r 
ab ge _— ” AR e- - v A + j Te 5 
1 = “n I a Iren r “ 1 
\ ı ullaı Fr h u ı= a — | Pi Pay) m RN 
\ 3 Li ap 4 1 N ! r M ri 
\\ gr N ’ Ei f 
\ f 1 ; f = u FR Br an 
1 | ! vr ” = | dee) 2 F In, u 
\h 4 } vn: e k. > ' A Z , e : 4 
11 fr Be 5 N. im R = [ a, 
\ Er (3 nn - £ a : il | 
jr h = | 
\ Fr „ EN fe & . 
2 f 7 “ = u 
1 Pu ee Be | : — 
m) ee ae N Ga PN eG a En 
ee = e 3 Be 
‘ h A Br. a „ru 7 f — 
& = 5 Pr 
Y P u 
” „ x F Rt 
4 ‘8 
' NEE. \ Fz 
a a‘ ı BA BEN ZROETRR er 
ul, N N ar — u R — = : ei 
j KL " er - Van EN an es m: = Fr 
N ) if “ m E i still R N | Y Bl: 
is . f. ö aut 1 # go] % 
x F g x u 27 5 f I mM | { = 
= e - | = D, r f Mi SEI 
- Be ) I: ee j | 5 T RE, 
N | 1: ii = 3 Ki N 
S "1 ' ıb f 1 
2 \ WM .g = IM j ni \ N 
x 1 W N. ne Mi ' ul 1 
“ W B- k “ > iR 
Sry, Du 5 A Zu if 
N En u 5 4 Pr in j ı ı BZ mu a; 
u Sr E % it: “ 4 | I; . = ” Bi | ie u Ye Mh 
Eh | 8 u FT K PERES an . frage. h 
di 1” 1 Bm = 4 Bi } 
ER En Ai u 5 en r 
sk Ihn in \E | f E: 
in gl N n= ä F if 7 
a a M | . U iu) x = E er Be 
| nt N f DE) Ag — Koh u 2% 
SEEN mo % Ba! “ & 
Bi BE la, = | Fe Heron z x " 
f "Be = „ IK h m ıK 
\ X w 4 = ie“ i a | 
—— I “ I" ll, Be 
e | er JE rillin. W Pants ren = 
al = - ui x =. ll RS Ti .s . .- $ == 
/ ur 3 =” == | h 4 v \ 5 ! In Sn EN 
} = - Mh \.s | Fand . 
\ f F 2 By 
"X E u ‚uk Ih = D | i N 
72 n RN ’ == ‚2! te 
En = P} = Re _-——— N 111: [ zu 
an HEFZEE n a CH JE 
No. 5 ; 
Gebläseeinri | i j ä 
€ i t bequeme 
ebläseeinrichtung, weshalb die Bedienung eine äußers quem 
n 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


No. 550. Universal-Montierungsschmieden 


mit qusseiserner Platte und Gestell aus Schmiedeeisen. 
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| 
mim wre Jı 


an 

= Sn ma 
>= 
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Die komplette Schmiede besteht aus: 


einem Schmiedeherd, 

zwei Ambosen mit Rundgesenken und Hörnern, 
einem Abschröter, 

einem Kohlen- und Wasserbehälter, 

einem verschließbaren Werkzeugkasten, 

einem Paralleischraubstock, 

einer Blechscheere, 

einer Universal-Bohrmaschine. 


Letztere kann von der Schmiede abgenommen und an jedes beliebige Arbeitsstück befestigt werden. 


Hs PpPpPDND- 


Lange-der:Herdplatte 2... 3. ra. wor dc a er nee Er er u, Be ee ca. mm 800 
Breitesger.Hlerdplatten, 22.0 a Aa a Sn ra ae van Ne u ae ee ia OO 
LIOhE. Dis: ZUr<Pierdplatte =... m. 4 00 ze aa ee ee Pe || 
Gewicht ohne untenstehende Werkzeuge 2 2: KH mn ren ca. ks 190 
Gewicht der kompletten Schmiede . . 22 22 2.2.0. ee Drehen re Er ee Sr 2 ZU 
Preis der kompletten Schmiede . . 2. 2. 2 moon Kr. 390 


Wird nachstehendes Werkzeug nicht gewünscht, so ermässigt sich der Preis: 


für eine Universal-Bohrmaschine um : 2: 2: Li m nn Kr. 98, — 
für einen Parallelschraubstock um . 2 2 2 2 m u nn nn en DB - 
tür eine Blechscheere um = »-2 #0: 0-2 wen we ee ae ae en „13,75 
für einen ABSchröter Um. 2.2 u. 4 0 er a ae Bra re „450 
für einen Verschluß des Werkzeugkastens um . » 2 2 2 Em nn nr rn „490 
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No. 551. Transportable Blasebalg-Schmiedeherde 


BTONE, in. ce Se ee eg No. 1 2 3 & b) 6 
Länge der Herdplatte ...  .2.2.. ca. mm 700 30 1000 1150 1200 1300 
Breite „ ee ni eg a 500 600 700 S00 900 1000 
Höhe des Herdes . . . . 2. 2. 2 2 2.0. . 880 880 880 880 900 900 
Blechmantel MD . :..: 22 2 2 2.02. ee 450 550 650 700 800 900 
Durchmesser des Blasebalgses . . . . . u 400 >00 >00 650 700 750 
Bringt in Schweißhitze Vierkanteisen von „ „ 60 0 100 120 130 140 
Gewicht des Herdes +... ..%.. Stk 125 175 200 270 300 399 
Preis des kompletten Herdes mit doppeltem Trog Kr. 230 278 320 Sy 485 605 
»„ für einen Rauchfang. . . . 2. 2 220. a 18 20 25 28 32 38 
„ für eine Anhängevorrichtung für Feuergeräte „ 4 4 h) > b 6 


No. 552. Blasebalg-Montage-Feldschmieden. 


f 
Br AU 


Praktische Bauart, größte Dauerhaftigkeit, leicht transportabel. 
Der Fußtritt Ist abnehmbar. 


GPODe> 4. 2.5. 8, ee er No. 1 2 
Bringt in 10 Minuten Rundeisen in Schweiß- 

MitzeDIs 8 0 ee er ca. mm 70 100 
Herddurchmesser ee Mr, 00 600 
Genicht a ren 0 5 ehe „kg 90 120 
Preis:’pro- Stück u „2... % =..8 2 2.4 Kr. 157 200 
1 Rauchfang dazu... 2.2 2 2 2 2 no. is 15 18 
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No. 553. Transportable Doppel-Schmiedeherde 
mit Zylinder-Blasebälgen, 


von unten biasenden Schmiedeformen, mit Wasser-, Kohlen- und Aschenkasten. 


N al | 
co U 


ai | 
| „u 


u) mp’ 


a w 7 
> WR j P on‘ Mi 2 


GEOBO: u 3 aa aut ine 5 aan nr et nee Kt ae ee No. 1 2 3 4 
Bringt in Schweißhitze Vierkanteisen von . ..... ca.mm 60 80 100 120 
Länge und Breite des Blechmantels . .... 22... » ».30 550 650 700 
Durchmesser der Blasebälse ..... 2.222220 » 400 00 950 650 
Langeder Hlerdplatte . - & & & & 4 2 2 ee u » nr ..700 850 1000 1150 
Breite des Doppelherdes . . . . 2.2. 2 2 2 2 2 2 0. = 35 1200 1400 1650 1850 
Höhe bis zur Herdoberfläche . . . . 2: 22 222.2. »n..880 880 880 880 
Gewicht des Doppelherdes . . .. 2. 2 2.2... in RO 270 380 440 590 
Gewicht des Rauchfanges mit Rückwand . 2. .... er 50 55 12 93 
Preis des Doppeiherdes ohne Rückwand. . . » 2 2 2.2.2. Kr. 49 585 685 815 
„ für den Doppel-Rauchfang ohne Rückwand, mehr ... „ 68 ıs 95 120 
a 5 . mit R Bi a. " 19 v5 113 135 


Bei Bestellung eines Rauchfanges ist anzugeben, ob der Rauch direkt nach oben, oder 
durch die Rückwand abgeleitet werden soll. 
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No. 554. Stationäre Schmiedeherde 


mit Esseisen-Einsätzen, Herdplatte und Untergestell aus Schmiedeeisen. 
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GEOBE: u re a ee No. 1 I 3 4 5 
Länge.der: 'Herdplatte » ..%- & wu.2...2 #2....23 ca. mm 800 1000 1200 1300 1400 
Breiter Tun 00 ee te a re ee ”» 800 800 810 950 1000 
Höhe bis zur Herdplatte ae er re a en „800 800 800 800 800 
Ventilator-Flügeldurchmesser . . .... u m 280 Bl 30 300. 908 
Durchmesser des Schwungrades zu denselben - ».9»..1000 1000 1000 1250 1250 
Gewicht ohne Löschtrog, Rauchfang etc.. ... „ kg 105 120 135 155 210 

. der kompletten Anlage . . ». 2... „n.240 25 270 330 8395 
Preis mit gewöhnlichen Esselsen No. 564 ohne die nach- 

folgenden Tele. » 2: 2 or ren Kr. 132,— 1585 15 240 802 
Preis mit Feuerform mit Wasserkühlung No. 563. . » . »„ .-. 40 70 325 3835 
Preis des Löschtroges . . 2 2 2: 2 2 2 22220. „.14— 14 14 14 14 
Preis des Ventilators mit Weißgußbüchsen. .. . . „ 41,0 50 So 80 80 
Preis des Ventilators mit Rotgußbüchsen . .... „ .H- 5% 3 86 86 
Preis für Schwungrad, Trittvorrichtung u. Wandlager „ 48,— 45 45 39 59 
Preis des Konsols für den Ventilator . »..... . ,— 8 8 8 8 
Preis des Rauchfanges . . . 2 2 2 222. „18-18 18 18 29 
Preis des Riemens pro laufenden Meter . . .... 3 3 3 3 3 
Preis einer Anhängevorrichtung für Feuergeräte .. „ 450 5 6 6 6 


No. 1—4 sind für ein Feuer eingerichtet. 
No. 5—7 sind für zwei Feuer eingerichtet. 
Werden die Herde mit Esseisen mit Wasserkühlung gewünscht, so erhalten 


No. 1—6 eln Feuer, 
No. ? dagegen zwei Feuer. 


DR 


No. 555. Stationäre Schmiedeherde 
aus Schmiedeeisen, 
passend für jedes Gebläse, auch für größere Schmiedearbeiten. 
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Von unten blasend mit Esseisen-Herdeinsätzen. 


Größe - > >: 2 2 en No. 1 > 3 4 > 6 ? Ss 9 10 
Länge der Herdplatte. . ca.mm 800 1000 1200 1300 1400 1600 1800 2000 2500 2500 
Breite der Herdplatte. . . “ 800 800 810 950 1000 1200 1200 1250 1250 2500 
Höhe bis zur Herdplatte . „ 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 
Der Herd wird gewöhnlich verschen 
mit Esseisen No. 564. Größe No. 3 3 4 4 4 4 4 4 I) o 
Gewicht mit gewöhnlichem Esseisen, 
ohne Löschtrog, Rauchfangetc.ca.kg 125 140 155 180 240 330 370 420 610 1200 
Preis mit gewöhnlichen Esseisen, 
ohne Löschtrog, Rauchfang etc. . Kr. 160 185 210 240 310 420 40 540 790 1420 
Preis mit Feuerform mit Wasser- 
Kühlung N0.563 ohne Löschtrogetc. „ 230 260 230 320 5380 49 625 6% %0 1700 
Preis des Löschtroges . . . . . # 23 23 23.239 23 38 3 33 60 60 
v „ Rauchfanges. ... . i 25 25 25 25 38 42 45 5 69 130 
„ einer Anhängevorrichtung 
für Feuergeräte rn ir a > 6 7 7 7 7 8 8 9 10 


No. 1—4 sind für ein Feuer eingerichtet, 
„ 9-9 sind für zwei Feuer eingerichtet, 
„ 10 ist für vier Feuer eingerichtet und freistehend. 


Werden die Herde mit Esseisen mit Wasserkühlung gewünscht, so erhalten 
No. 1—6 ein Feuer, 
„.° 10 zwei Feuer. 


— Du 
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No. 556. Stationäre Schmiedeherde 


aus Gusseisen mit verstellbaren, von unten blasenden Schmiedeformen, 
mit Wasser- und Kohlenkasten. 


ji) 
ee rl 


) ln 


ie 


Ten 


Dieser Schmiedeherd ist besonders für Schlossereien, Maschinenfabriken und Reparatur-Werkstätten 


sceignet. 


Der Hebel zum Verstellen der Sohmiedeform bleibt durch cine Feder in jeder gesebenen Stellung, 


wodurch der Wind nach Bedarf reguliert werden kann. 


GFODE- >. 5 5-10 8 ee No. 1 2 3 4 > 6 T 
Länge der Herdplatte .. ... ca mm 820 900 1000 1150 1200 1300 1500 
Breite der Herdplatte .... 2 00 600 700 800 900 1000 1200 


Höhe bis zur Herdoberfläche. „ ,„ 850 850 850 80 850 850 850 
Gewicht des Schmiedeherdes . ca. ks 122 145 195 225 300 350 460 


Gewicht des Rauchfanges . . . „ „20 026 32 38 44 32 60 
“Preis des Herdes . . . . 2 2.2 .. Kr. 130 150 190 226 280 360 475 
Preis für einen Rauchfang .... „ 25 30 36 4150 47 5750 6 


Diese Herde werden auch in Schmiedeeisen angefertigt und kosten dieselben in letzterer 


Ausführung 100/, mehr. 


— Die 


LE LT Er rn | EEE Th m—mmm—m—m—m——— Tl —— 
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No. 557. Stationäre Doppel-Schmiedeherde 


aus Gusseisen, mit verstellbaren von unten blasenden Schmiedeformen, 
mit Wasser-, Kohlen- und ‚Aschenkasten. 
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GEODE: 2 0: 3 0 ae ee No. 1 2 3 4 5) 6 

Länge der Herdplatte ohne’ÄAschenkasten . . . . . mm 1000 1200 1400 1600 1800 2000 
Länge der Herdplatte mit Aschenkasten . ... . „1200 1400 1650 1850 2100 2300 
Breite der Herdplatte . . 2... 2 2 2 2 2 220. 
Höhe bis zur Herdoberfläche . . . . . 22 2.2.. R 850 850 80 80 80 850 
Gewicht des Doppelherdes ohne Aschenkasten . ca. kg 240 290 330 410 5330 67% 
Gewicht des Doppelherdes mit Aschenkasten 
Gewicht des Rauchfanges 


Preis des Doppelherdes ohne Rauchfang, ohne Aschenkasten Kr. 248 2855 30 410 520 670 
Rauchfang mit Rückwand für Herd ohne Aschenkasten 
Preis des Doppelherdes ohne Rauchfang, mit Aschenkasten 


Rauchfang mit Rückwand für Herd mit Aschenkasten „ 0 98 120 132 165 19% 
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No. 558. Freistehende Rundherde 


mit schmiedeeisernen Herdplatten, mit verstellbaren von unten blasenden Schmiedeformen. 


Im) | 
| mM ı 
a | 
| % | Ai Dieser "Rundherd ist in größeren Eisen- 


bahn-Werkstätien, 'Schiffs- und Zechenschmieden, 
Maschinenfabriken sowic in Kesselschmieden un- 
entbehrlich. 

Herdplatte und Mantel sind aus Schmiede- 
eisen. Letzicrer ıst durch kräftige Winkel- und 
Flacheisen besonders versteift. 
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GrODE:- 0 a 20a ce I Se ee ec arg No. 1 3 3 4 

Durchmesser des Herdes . . . 2 2 2 2 2 2 2200. ca.nım 800 1000 1250 1500 
Höhe bis zur Oberfläche . . 2 2 2 2 m 2 nn nn. a 850 850 850 
Gewicht des Herdes. . . : 2: 2 2 2 2 2 ne nn. »».18% 239 340 400 
Preis des Herdes . . : : 2 Hmm m en Kr. 225 290 455 940 
Preis für einen runden Rauchfang im Durchmesser des Herdes.. „ 40 hp) s5 140 


Preis für einen Löschtrog zum Anhängen . . 22 22.2. mA 35 30 65) 6) 


No. 559. Stationäre Schmiedeherde 


| MIR, 
EI öl] 


a En ü 
2 u u aus Gusseisen mit Wasser- und 


f z Mil I, 


Kohlenkasten. 


ei 


Diese Herde werden durch Zusammenstellen 
auch als Doppel- resp. vierfache Feuer mit einem 


ne 


gemeinsamen Rauchfang gelieiert. 


E IT all 


MT me an 


IP = 
 E > = u 


GEONE WR a a ne een £ No. 1 > 3 4' 
Herleröbe: x 3 4a wer ie mm 750.750 900 - .SOL 1100;.. 1000 1250). 1200 
blerdhühe:.--x z.,: 3%, 8% Sur 2 " s00 S00 800 850 
DEN ICHE Sa ee ea ee at re As ca.kg 150 210.2 280 375 
Preis des Herdes mit Esselsen . . . ..... Kr. 135 170 220 408 
Preis für einen Rauchfang . . .. . u 30 35 40 70 
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No. 560. Runde Zirkular-Schmiedefeuer 


mit von allen Seiten regulierbarer Windzuführung, abnehmbarem Löschtrog, Zangentisch 
für grosse Schmiedestücke in Eisenbahnwerkstätten, Schiffswerften, Kesselschmieden etc. 
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Beschreibung. 


Z ist ein cvlindrischer Raum von ca. 6 mm starkem Schmiedeeisen mit den nötigen Ver- 
steifungen, welcher am unteren Teile 4 Aussparungen hat, durch welche die Füße gebildet, und die 
unter dem schmiedeeisernen Boden B liegenden Teile wie Schlacken-Schieber und Windhahn zu- 
sänslich werden. 

Auf dem Boden B liest die Windleitung in Form eines konzentrischen Ringes mit den 
Winddüsen D. j 

Die 3 Düsen D blasen in den mit Schlitzdeckel versehenen Feuertopi S$. 

Der Windzufiluß läßt sich vermöge des Ringes G des Armes A und Hebels H durch Hahn V 
absperren und regulieren. Der Raum um den Feuertopf S wird zwecks Isolierung mit Asche etc. 
angefüllt. 

T ist ein an allen Punkten der Peripherie des Herdes zu befestigender Zangentisch, 
welcher auch als Auflage für lange Schmiedestücke dient. L ist ein abnehmbarer Löschtrog. 


Größer. Sa re re wu . No. 1 3 

Durchmesser des Herdes . .. 2.2 222.0. mm 1200 1500 
Höhe des Herdes . . : 2. nn nn zn 900 900 
GIEWICHE 2.0. Be ee a ca. kg 00 600 
Preis des Herdes mit Löschtrog und Zangentisch . . Kr. 10 1000 


Preis für einen Rauchfang zum Aufhängen.. .. . . a s0 95 


BE 
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No. 561. Vierfache eiserne Schmiedeherde | 
mit von unten blasenden, regulierbaren Esseisen, Löschtrögen, Anhängevorrichtungen 
für Feuergeräte, Schlackenkasten, Untergestell aus starkem Winkeleisen mit oder ohne 
Blechverkleidung. 

Bere pm > 0 u “ En u En —— N, 

s | era —= et | et 

Ai j AN Boll | = N I I) | ll ie IN 1: 

Sa lliliagg) il Bl. | If | ||| 

Su > 1 ; | , 
Größe. >. 2% 40% No. 1 y 3 : 
Länge des Herdes mm 2000 2500 3000 
Breite des Herdes „2000 2500 3000 
Höhe des Herdes . . ... . N ....80 850 800 
Gewicht des Herdes ohne Blecheerieiine RE ....ca.ks 525 825 1125 
Gewicht des Herdes mit Blechverkleidung . . .2..... ee, an 29% 1028: 1390 
Preis des Herdes ohne Blechverkleidung, ohne Rauchfang und ohne Schlackenkasten Kr. 630 960 1250 
Preis des Herdes mit Blechverkleidung, ohne Rauchfang und ohne Schlackenkasten „ 90 1250 1600 
Schlackenkasten: prö'Stück: =». 2 2. 2 =. = 2 8.2 8. Era d wie „24 28 37 
Preis des freihängenden Rauchfanges wie Abbildung „. 180 230 27% 
Herd No. I ist für Schlosser cder kleine Schmiedefeuer, No. 2 für gewöhnliche Schmiedefeuer, 
No. 3 für große Schmiedefeuer zu empfehlen. 
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562. Gas-Schmiedeöfen. 


N) 
u I Zu schneller Ausführung kleiner Schmiedearbeiten 
M (a werden diese Oefen mit großem Nutzen verwendet. Der 
rauch- und staubfreie Bcirieb gestattet die Aufstellung in 
allen Werkstätten. 

Die Oefen bestehen aus starken Chamotte-Fasson- 
steınen mit eiserner Ummantelung. Gas- und Preßluft 
werden in vollkommenster Mischung durch zwei 
| tangential gerichtete Brenner ir einen runden Heizraum 
1 '# geführt, in dem dıe Flammen das Schmiedestück um- 
Hl # kreisen. Diese Anordnung bezweckt eine sehr gleich- 
mäßige Erwärmung und beschränkt die Oxydation auf ein 
sehr geringes Maß. Die Rückwand hat eine verschließ- 
bare Oefinung zum Durchstecken langer Arbeitsstücke. 
Durch eine gleichfalls verschließbare Oeffnung wird der 
Zunder aus der Heizkammer nach unten entfernt. Die 
Inbetriebsetzung erfolgt mit Hülfe einer Zündflamme 
augenblicklich. 


I 
Zt 


Ofen ...... 34 2 Bee a NO, 0 1 2 
Breite und Höhe der Durchgangsöfinung ...mm 50:45 90x50 150%X75 
Tiefe des Heizraumes ... ee en El de re er 5 110 100 150 
Netlögewicht: =... a #04. 2 ar u lee 90 110 160 
Preis des Ofens . . er wen Kr. 140 330 440 
Hochdruckgebläse No. 392 dazu passend SE 5 220 280 345 


No. 563. Schmiedefeuerformen mit Wasserkühlung 


besonders für grössere Schmiedeanlagen zu empfehlen. 


Verbrennt selbst im stärksten 
Feuer nicht. 

Zu- und Ableitung des Wassers 

' wird durch zwei Röhren von 

I Me Bo. z Comm ‚% an 2 np) Und nach einem höher stehen- 

I ün RO | ——_ Sakr7z— den Gefäß (Faß etc.) bewirkt. 

m Mr | el) Dasabiließende warme Wasser 


karın für Waschzwecke ver- 
wendet werden. 


BEOBB. ee en ea Bi en ae . No. 1 4 
Aeußere Schüssellänge mit Falz gemessen Ko ar Bee A 500 630 

Schüsseibreite „, 2 ae ur ER aRe a 400 450 
Röhrenanschluß . © 2 2222 02.. 2.0 nn... Zoll engl. l 1!/a 
Gewicht ohne Röhren . .. .... De re Be ee NEASIRO N) 120 
Preis pro Stück mit Ablaßhahn ohne Röhren . Bed ee ee set ur se IR: 128 170 


LT E———— ————e ee En 
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No. 564. Esseisen mit auswechselbarer Feuerschüssel 


für rechtes und linkes Feuer, zu jedem Gebläse passend. 


= m TI BE ° >| ee 


———— = en er. ——— — 


GEOBB u 22 5 ee er pr No. 1 > d 6 7 S 
Aeußere Schusseliinse-: mit Erle gemessen . mm 285 330 400 340 00 d23 
Aeußere Schüsselbreite mit Falz gemessen r 200 250 290 350 465 625 
Schüsseltiefe . ..... ren Mae = 45 53 65 100 140 350 
KJeWicht. oe. u. ee are . ca. ks 20 27 36 95 90 190 
Preis pro Stück. . . . 2... Baur EIKE 20 >4 32 90 96 160 


Ersatz-Feuerschüsseln pro Stück . 


No. 565. Unverschlackbare Esseisen 
von unten blasend. 


GONE: 4. 2 a ee ee Eee a No. 1 u 3 4 
Obere lichte Länge der Feuerschüssel mm 375 445 530 600 
Obere lichte Breite der Feuerschüssel „ 300 375 440 500 


Rohranschluß des Esseisens . .. .. Zoll 21/4 214 2!ı 2lja 
Gewicht der Schmiedeform. . ..cakg 16 26 31 33 
Gewicht der Feuerschüssel . . rw . 10. 220: 26 82 
Preis pro Stück ohne Feuerschüssel . . . Kr. 26,50 35,50 40 44,50 
Feuerschüsseln pro Stück . ..... „. 142.20. 25,90: 81 


No. 566. Ebbinghaus Schmiedefeuer. 


ES ER ERISERONENREE Unverschlackbar. 

KU, 4 | ——— — nn ö 

Mn == 

HH 

DHL: 

BU, 

N = —— = 

m 

WEL, 

je DH, ı " Ir IT 
ee GPOBE en a ee N. 1 2.304 
' ME, Eee j oben weit . mm 210 290 370 450 
7, alt R 5 5 pe _ = 
AT = ix \ unten weit . „ 115 174 225 275 

2; Von der Herdoberfläche bis an den _ 
BR Föormdeekel. =». -2:%.2-.0- „7580120 140 

AR wre  Windrohrweite . » 2 2 22 200. „4580 60 68 

u 7 Z 7: 1./ 007 2 % 7 m 

22. “ 07 9 . [27 - 4 

Wan WE 78:3 Preis pro Stück -. - . 222020. K. 5 3 46 80 
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No. 567. Gußeiserne Löschtröge 


für Feldschmieden und Schmiedeherde 
zum Anhängen oder Einlassen in die Herdplatten. 


ST EEE ER > ee ee De 2 u Bi. 8 
Länge, innen . 22.2... mm 300 580 620 620 770 710 790 970 970 580 790 9m 
Breite Won „ 155 235 150 150 220 220 240 250 285 235 240 285 
Br 0: Seas „. 100 300 160 160 190 190 300 250 300 300 300 300 
Gewicht 2 2 22 22.. aks5 3 2 0 83 3 56 51 6530 53 60 
Preis pro Stück . 2... Kr.580 37320308 36% S 5 3 06 


Die Tröge No. 9, 10, 11 Fig. 3 sind nicht geteilt, sonst in Ausführung wie Fig. 2, jedoch 
mit Griffen. 

Die Tröge No. 2, 6 und 8 werden auf Wunsch auch mit Handgriffen wie No. 9, 10 und Il 
geliefert. 


mw 


Die Tröge No. 1, 4, 5 werden zum Anhängen an die Herdplatte geliefert, alle übrigen zum 
Einlassen. 


No. 568. Windabsperrhähne mit Gegenflanschen. 


GEOBB: 5:52 2 re ea ae No. 1 2 3 4 

= Flanschendurchmesser . . 2.2.2222 000 mm 123 125 150 210 
En Durchgang (lichte Weite)... 2.2222... „MW 50 60 90 
MM: SCHCAVICHE: %, net ua ts. ar ee dere eh ee ee ca.kg 2 ..9 5 33 
PrEis:!PFO<SEUCK...; &. 4... u: ch arte Kr. 16 25,00 36,50 A 


Diese Absperrschieber dienen zum Oeffnen und Schließen 
der Windrohrleitungen bei Schmelzöfen, Schmiedefeuern ctc., der 
Saugrohrleitungen bci Absauge-Anlagen etc. 

Die Schieber sind sorgfältig konstruiert und luftdicht 
verschlossen. Die Schieberflächen sind sauber gehobelt. 


BROBE, Aa ee nie £ No. 1 2 3 1 5 6 ii N) 10 
Aeußerer Durchmesser der Stutzen .. . camm 40 50 60 70 80 9 100 115 125 1 
Preis pro Stück . . : : 2 CC nr m ne. Kr. 5,50 6,20 7,50 8 8,30 10,60 12,50 14,50 18,50 2 2,50 
Größe: © 4.0 4,5 eh a re lee No. 11 2 13 141 1 1738 1% 
Aeußerer Durchmesser der Stutzen . . . ca. mm 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 
Preis pro Stück - . - - » 2 2 2 2 2 2 02 2 2. Kr. 26 320503 93 4 9 577% 80 9 
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No. 570. Hand-Blasebälge 


ce, mit Rindlederüberzug für Former, Drucker, sowie 
ZIG zum Ausblasen von Dynamomaschinen. 
ii a No. 1 2 3 4 
’ Lange +... .& ne a a A 300 350 400 450 
Breite ..... Be 225 250 300 350 
Preis pro Stück ...... Kr. Ss 950 1050 13,50 


Die Länge ist ohne Rohr und Griff gemessen. 


No. 571. 
la Schmiede-Blasebälge 
(Spitzbälge). 


Holzgestell aus abgelagertem hest- 


geeignetem trockenen Holze hergestellt. 


Rindiederüberzug aus bestem lohgaren 
Leder, in vorzüglicher Grubengerbung, 
sachgemäß zusgerichtet. 


Größe. ». 2...» No. 1 2 3 4 3 6 7 8 9 


. o 
Länge ....... mm 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 
Breite, #4... % 400 450 500 550 600 650 750 750 750 
Gewicht . . . .ca. kg 12 16 20 25 30 30 40 47 es) 
Preis pro Stück .. ke. 60 7 87 105 120 135 150 170 190 
Größe. . - 22.2. No. 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
Länge ..... . mm 1600 1700 1800 1900 2000 2100 2200 2400 2600 
Breite . 2222. 800 850 900 950 1000 1050 1100 1150 1250 
Gewicht .. . .ca. kg OO 06 5 08 95 105 115 140 175 
Preis pro Stück . . Kr. 25 230 230 270 30 30 30 45 600 


No. 572. la Schmiede-Blasebälge 


2 + französische Form, rund. 


Holzgestell aus abgelagertem bestgeeignetem 
trockenen Holze hervestellt. 


Rindlederüberzug aus bestem lohgaren Leder. 
In vorzüglicher Grubengerbung, sachgemäß 
zugerichtet. 


Größe ..... No 1 2 B3 4 

Länge ... .mm 750 900 1050 1200 

Breite .... „500 600 700 800 

Gewicht. . ca.kg 23 30 37 46 

Preis pro Stück. Kr. 115 140 155 188 

Gr EN = Pr Ss Größe . ....No. 5 6 7 I) 
_ Länge. . . . . mm 1350 1500 1800 2100 


— „SE AN 
IT > 


Breite . ... „900 1000 1200 1400 
Gewicht. . .ca.kg 58 74 113 185 


LITER NS _ 


zn es DENN Preis pro Stück. Kr. 225 275 370 580 
Eiserne Aufliegearme kosten mehr [ für die Breiten von mm 400-600 650-800 850-1050 1100-1250 
für No. 571 und 572 \ Pro Blasebalg . . Kr. y 10,50 12 15 


Mit Sicherheitsventil im Ausflußrohr kosten die Blasebälge No. 571 und 572 pro Stück Kr. 5—7 mehr. 


BL ee 
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No. 573. Doppeltwirkende Kastenblasebälge 


aus trocken gelagertem Holz, Lederüberzug aus bestem lohgaren Rindleder, vor- 
züglicher Grubengerbung. 


Größe. . .: >» 2: 2 2 2 2 22. No. 1 3 3 
Länge des Kastenbalges. . .. mm 700 800 900 
Breite des Kastenbalges. . .. „ S00 550 650 
Höhe einschl. Führungsstange . „ 1400 1400 1400 
Schweißt Vierkanteisen bis . . „ 100 120 130 
s Gewicht des Kastenbalges. . „ „ 65 3 8 
S Preis des Kastenbalges . . . . . Kr. 263 300 388 
Preis für 1 Paar Konsolen . .. „ 14 15 17 


Konsolen und Gegengewichte werden nur auf Bestellung 
mitgeliefert. 

Bei Bestellung bitte anzugeben, ob der Blasebalg 
links oder rechts angebracht wird. 


No. 574. Doppeltwirkende eiserne Zylindergebläse 


mit grossem Sammelbalg und gleichgrossem Saugbalg, beliebig drehbarer Zugstange, 
modernster Konstruktion. 


= — —— —— a a) Erforderliches Gegengewicht. ca kg 25 30 30 
—s B: Preis: für das Gegengewicht nn. HM 3 38 


Größe... .... N. 125314 5 6 
Ganze Länge des 
Gebläses . . . . mm 750 850 950 1050 1150 1250 
Durchmesser der 
Zylinder . . . „ 350 400 450 500 550 600 
1 Höhe beider großen 
ii ng Zylinder . . . „ 150 750 900 900 975 975 
' - 11 Bringt Vierkant- 
j eisen in Schweiß- 
| HITZE. 4.04 »„ 70 90 110 130 160 180 
| Gewicht des (Ge- 
bläses . . . .ca.kg 98 118 158 185 225 260 
Eriorderliches@e 
gengewicht . . „ 12 15 19 22 26 30 
Preis des Gebläses . . 160 190 235 275 320 390 
Preisdes Gebläses Sr 
Wellblechmänteln . . „ 175 205 250 300 360 430 
Preis der Konsolen „ 650 8 9 11 12 14 
Preis des Gegen- 
gewichts . . . . „911,50 14 17 20,50 23,50 
Preis d.Verpackung' „ 4 4505 6 7 9 
Konsolen und Gegengewichte werden nur auf Be- 
stellung mitgeliefert. 
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No. 575. Zentrator-Ventilatoren 


mit Reibrollengetriebe. 


a 
mt 
De chen 
1 A a 


) MINEN, 
| ı 


« Hl 


Für Hand-.oder Kraftbetrieb; auch für Hand- und Kraitbetrieb. 
Große Haltbarkeit. Kleiner Raum- und Kraftbedarf. Geringe Betriebskosten. Antrieb rechts oder 


links. Anschlußleitung durch Flansch oder Rohrstutzen. Genaue Angabe bci Ordrc erbeten. 

GEODE: ..2.0 0 08 0 ee ee No. 0 1 2 R) 4 
Ganze: EIONE: & 2. 2.4.3, 2.0.0 air ae mm 219 260 370 417 AM 
Einsaugöffnung, lichte Weite. 2 2 m 2 rung Hu 75 110 130 200 
Ausblasöffnung, lichte Weite 2 2 2 2 oo on m nn 48 60 90 110 200 
Riemenscheiben-Durchmesser . . 2» 2 2 2 22... „100 100 100 120 120 
Riemenscheiben-Breite. . 2 2 2 2 m Er Ey >> => SB 60 60 
FOR SCHMUICHELEUER 1.4.45 8.0 00 re a a | 2 3 5 

*) Luft pro Minute bis . . . . 2.2.2. ar escbit. Ss [a 20 30 
*) Druck, Wassersäule bis . . . . . 2 2 2222... mm 100 150 16V) 150 100 
Gewicht für Kraftbetrieb . . ..x. = ..».ca.kg 7 15 23 36 56 
Gewicht für Handbetrieb . . . 2.2.2 2 2 2 22000 n.9 19 25 40 74 
Für Kraftbetrieb mit Festscheibe . . ee 3% >... Kr. 72, 101,50 120,50 192, — 278 
Mit Fest- und Losscheibe . . . . 2.2... ; en. as St,— 11550 1932,30 215,50 291 
Für Handbetrieb He er RE FE 53,50  120.— 136,50 203, — 290 
Für Hand und Kraftbetrieb . . 2 2 oo on “98-1950 15,- 230-305 

*) Die Luft- und Druckangaben verstehen sich für Kraftbetrieb. 


No. 576. Ventilatoren 


für Schmiedefeuer 
mit Stahlwellen und auswechselbaren Lagerbüohsen. 
Tourenzahl für volle Leistung 3000 pro Minute. 


Größe ... a . No. 1 2 3 4 


Flügel-Durchmesser . . mm 285 330.355 400 
Windleitung, lichte Weite . . 50.85 80 115 
Riemenscheibe, Durchmesser . ,„ 440 392. :.39 
Speist Schmiedefeuer . . . 2... 1 1-2 2-3 3-4 
Gewicht . 2.2... : ca.ks 24 28 50 80 
—= Mit Gußeisen-Lagern . . . . . Kr. 41,50 49,50 80 137, — 
en Bronze- „, „ 44,— 53,— 86 145,50 


. MEINEN TILL. 0 


N, en auTsanrRl 
ll AST] RULLNEE ul 


ee = 
IFTIEI BA U 5 


RTRSIaERHEN 


No. 577. Wand- und Deckenvorgelege 


zum Betriebe von Ventilatoren, Exhaustoren, Zentrifugalpumpen etc. 
komplett mit Fest- und Losscheibe und Auslösungsvorrichtung. 


Größe . . . 2... Ne re Fr 2. No. 1 3 3 4 
Durchmesser der Riemenscheiben . . ... - .. mm 100x400 150%.600  200°-800 250°: 1000 
Gewicht 3.2 =. 2. « rc 5 0 110 200° 260 
PrEISY a 5 We Be . . Kr. 105 155 285 410 
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No. 578. Ventilatoren 


geräuschlos, mit Stahlachsen und Gussgehäusen. 


No. 2-8 mit nachstellbaren Lagern, No. 1—8 auf Wunsch mit 
RER 

Für Schmiedefeuer zum Schmelzen von Eisen, Kupfer etc., für 
Kupol-, Schweiß-, Glas- und andere Oefen. 

No. 00—1a haben keine Saugkasten und nachstellbare Lager 
und nur I Riemenscheibe. 

No. 2—8 haben der bequemeren Aufstellung halber 2 Riemen- 
scheiben verschiedenen Durchmessers (siehe unten) doch ist zum 
Betrieb nur ein Riemen criorderlich. 


Größe: ; 08.2 Se a No. 00 0 1 la 3 3 4 > 6 7 8 
Flügel-Durchmesser . . . nım 200 250 350 350 270 8320 400 500 650 sul 1000 
Ausblasöffnung. .... . „3 40 60 9 125 150 200 250 320 400 500 
Für Feuer ä 30 mm-Düsen . . 1 1 1-2 2-3 3-4 4-8 8-12 12—18 18—30 30 - 50 50 — 80 
Kraftbedarf zum Schmieden PS (I 0,2 0,3 0,4 0,6 1,3: 2,5 3.5 4,5 6,5 7,9 
Schmilzt Eisen pro Stunde ca. kg — 1000 1500 2500 4000 6000 10000 
Riemenscheiben-Durchm. . mm 25 30 30 40 50:55 60,80 75 100 100/125 120/150 160200 200,250 
Gewicht . . . 2 2 2... ca.kg 12 14 26 32 52 9 160 270 VO0 800 1270 
Preis mit Gußlagern . ... K. 2 7 % 60 92 238 19% 31 600 920 1330 
Preis mit Metallagern ... „ 35 31 4 64 10 150 210 345 650 990 1450 
Preis mit Ringschmierlagern „ — — 55 82 116 170 230 380 710 1070 1575 


No. 579. Ventilatoren 


geräuschlos. 


Gehäuse aus starkem Eisenblech, zum Auseinanderschrauben, mit 
Gußstahlachsen und verbessertem Flägelrad. 

Für Schmiedefeuer, Kupol- und Glasöfen etc., zur Zugbeschleunigung 
für Dampfkessel. 

Zum Trocknen von Gelatine, Heu, Garn, Farben, zum Aufsaugen 
ll m | von Staub, Gasen etc, zum Kühlen, zum Ableiten übler Gerüche in 
M A RN 1 1% Asphalt-Fabriken etc. 


Großen... ee No. | 2 3 3a 4 b) 6 7 8 

Flügeldurchmesser . .... mm 250 250 250 500 500 500 750 1000 1000 
Ausblasöffnung . . 70 95 140 175 200 215 330 385 840 
Für Feuer ä 30 mm Düsenöffnung 1 2 n 3-6 6-12 10—20 20-30 30-45 45-75 
Kraftbedarf zum Schmieden . PS Ye ur ur 1 1t,; 2 3 6 

Umdrehungen pro Minute. .. 4400 4400 4400 2200 2200 2200 1650 1100 1100 
Schmilzt Eisen pro Stunde . kg _ 750 1500 3000 4500. 6000 12000 
Riemenscheibendurchmesser . mm 25 30 40 79 75 100 125 150 200 
Riemenscheibenbreite . ... „ 40 50 60 100 100 120 140 150 150 
Gewicht: 2 2.24 2 ca.kg 6 7 15 Bob) 69 88 170 280 350 
Preis mit Gußlager . . . . . Kr. 26 36 54 15 145 25 30 500 2707 
Preis mit Ringschmierlager . . „ 36 49 72 145 180 263 420 610 830 
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No. 580. Elektro-Hochdruck-Ventilatoren 


in Gussgehäuse, direkt gekuppelt mit Gleich-, Dreh- oder Wechselstrom-Elektromotoren, besonders geeignet 
für die Druckluftzuführung der Schmiedefeuer. 


Ausführung No. 1-4 Ausführung No. 5—7 


Bei der Konstruktion der Hochdruck-Ventilatoren wurde vor allem Wert auf eine einfache, 
starke Ausführung gelegt, wie sie cin zuverlässiger Dauerbetrieb criordert, unter Berücksichtigung schöner 
und eleganter Formen. Ferner wurde alles aufsewandt, um die Leistungsfähigkeit der Ventilatoren im 
Verhältnis zu ihrem Kraftbedarf,. d. h. ihren Wirkungsgrad auf das technisch höchst mögliche Maß 
zu bringen. 

Die Gehäuse sind aus zähem Gußeisen hergestellt. Bei den größeren Modellen (von No. 7 an) 
sind sie an ihrem Umfange mit einem starken, schmiedeeisernen Mantel ausgerüstet, der einen sicheren 
Schutz gegen gewaltsame Zerstörung durch etwa während des Betriebes in die Ventilatoren ge- 
langende Fremdkörper bietet. 

Die Flügelräder sind besonders stark konstruiert unter Verwendung von hestem Stahlguß und 
Stahlblech, so daß kein Bedenken sclbst für sehr hohe Umlaufsgeschwindigkeiten bestchi. Das Flügel- 
system ist ein geschlossenes, was einen guten Wirkungsgrad gewährleistet. Durch genaue Aus- 
balanzierung der Räder wird ein ruhiger Gang und einc fast unbegrenzte Lebensdauer der Ventilatoren 
erzielt. 

Die Welle ist aus bestem Stahl hergestellt und gesen seitliche Verschiebung gut gesichert, die 
Lagerung durchweg mit Ringschmierung versehen. 


Größe. : > 2 2 2 2 20. . . No. 1 2 3 4 5) 6 ri S b) 10 
Flügeldurchmesser . ... mm 250 340 375 350 425 500 550 600 700 SOO 
Ausblaseöffnung a 60 75 100 120 150 200 250 300X220 350X260 400-300 
Tourenzahl .. . . . pro Minute 3000 2500 3000 2700 2300 2050 2000 18650 1450 1400 
Leistung des Motors ....PS I, 1, 9%, Ta 2a 3a 5 8 10 15 
Windpressung, Wassersäulle .mm 90 100 150 150 175 175 175 200 200 250 
Für Schmiedefeuer ä 30 mm 

Düsenöfinung . . ee 1 2 3 6 id 16 22 32 43 57 
Gewicht komplett... . .. Kg: 19, nl 25= ide 285 375 435 645 830 975 


Preis mit Motor und Anlasser für 

Gleichstrom 220 Volt . . . . Kr. 245 320 370 540 795 985 1260 1685 2050 2440 
Preis mit Motor und Anlasser für 

Drehstrom 220 Volt . ... — - 370 50 —-— — 0 — 1685 2080 2440 


Elektro-Hochdruck-Ventilatoren für Glelch-, Dreh- oder Wechselstrom jeder Spannung mit und ohne 
Tourenregulierung werden außer in den angegebenen Abmessungen in allen gewünschten Größen 
ausgeführt. 

Sämtliche Gleichstrom-Motoren besitzen Nebenschlußwicklung. 
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No. 581. Zentrifugal-Gebläse 


für Schmiedefeuer, 


für einen Luftdruck bis 200 mm Wassersäule. 


Das Gehäuse besteht aus einem Stück. 


Flügel durch Losschrauben eines seitlichen Deckels 
herausnehmbar. 


Abbildung zeigt No. 4 mit Ringschmierlagern. 


Diese Gebläse werden auch als Exhaustoren 
gefertigt. 


Preise auf gefl. Anfrage. 


BEODO-H 9%; 5. ars ae a a ee ee eh No. 1 2 3 4 3 6 7 
Durchmesser der Ausblaseöffnung . . . . . mm 60 125 150 200 250 325 400 
Durchmesser des Flansches . . 2. 2... r 130 200 250 300 380 480 560 


Leistung pro Minute. -. . . 2» 2.2 2220. cbm 2 6 12 24 36 60 90 
Tourenzahl bei 100 mm Wassersäule pro Minute . 3060 2840 2370 1900 1530 1190 970 
KraltDedärt .z ..8- 2.0008. 20% 8-5 a ae PS 022 034 0,9 1,6 2.2 3,4 4,5 
Für Schmiedefeuer A 30 mm Düsen . ...... l 2 4 8 12 20 30 
Durchmesser der Riemenscheiben . . ... mm 40 60 80 105 130 160 200 
Breite der Riemenscheiben. .. ... en. cc 0 70 90 110 130 160 165 
GEWIEHE 24 4 2.2 ee 2. .ca kg 20 39 95 175 385 540 1000 
PREIS: con. ran u a a ee ee Kr. 65 132 308 350 600 900 1550 

i it Ri ierlager ». 2 2 2 20. = — 180 260 420 665 960 1700 


No. 582. Ventilatoren und Exhaustoren 


mit leicht abnebmbarer Haube und selbsttätig einstellbaren Lagern, 


Die Lager werden als Oelsparlager mit Metallbüchsen 
ausgerüstet. 


An den Lagerkörpern befinden sich Oelkammern zum 
Auffangen des Oeles. 


Für Schmiedefeuer, Kupol- und Schweißöfen etc. 


Die Exhaustoeren haben Saugkrümmer. Das Gewicht der- 
selben ist (außer bei No. 1) etwas größer. 


GEOBB: 5.07 4 55 8 ug No. 1 2 3 4 6) 6 7 ) I 20 1 12 
Flügeldurchmesser . . .... mm 300 350 275 300 350 400 500 650 800 1000 1200 1500 
Durchmesser der Ausblasöffnung „ao 0 7 9% 110 125 160 200 260 320 400 500 


Für Schmiedefeuer ä 30 mm Düse 1 1 2 4 8 12 18 30. 50 80 110 150 


Tourenzahl pro Minute... .. . 3900 3000 3620 3350 2850 2610 2070 1600 1300 1040 850 700 
Leistet bei 50 mm Pressung, Luft cbm 3 ho) 7 %® IS 20 30 50.80 130 200 325 
Kraftbedarf. . ... 2 2 22.02. PS 01 015 02 03 04 05 0,75 125 175 275 4 69 
Schmilzt Eisen in der Stunde . . kg — -— 500 750 900 1150 1850 2900 4950 7500 11600 18400 
Tourenzahl pro Minute . ..... — .— 5350 4900 4200 3700 2980 2280 1850 1480 1220 990 
Kraftbedarf. . : ss. 2 »-2. PS — —- 12 15 18 22 239 55 95 134 195 31,5 
Durchmesser der Riemenscheiben mm 35 40 60 7 80 100 120 150 200 250 300 350 
Gewicht . . .» 2 2220. ca.kg 27 30 5 70 100 135 220 390 670 1000 1840 2420 
Preis für Ventilatoren . . . . . Kr. 57 66 132 155 198 245 365 545 875 1160 2050 2640 
Preis für Exhaustoren . . . . . „0 80 150 150 222 290 392 610 925 1285 2150 2640 


Für Ringschmierlager mehr ... „bb 5 SB 0 23 26 30 39 50 70 90 120 


ni. 


No. 583. Schrauben-Ventilatoren 


zur geräuschlosen Bewegung und Wegführung grosser Luftmengen mit geringstem 
Kraftaufwand. Saugend und blasend. 


Zum ventilieren großer Räume, von Krankenhäusern, Konzertsälen, für Trockenanlagen, it 
Webereien, Färbereien, Papierfabriken usw. 


Können an die Decke, auf den Fußboden, in der Mauer, auf Konso! usw. befestigt werden. 
Mit Stahlachsen, Bronzelagern und ausgedrehtem Gehäuse. 


Größe ...... N. O0 0 12053 45 
Flügeldurchm. . . mm 200 250 300 400 500 650 800 
Umdrehungen p. Min. 2500 2300 2000 1500 1200 900 800 
Luftmenge. ... cbm 20 30 40 65 105 190 280 
| Kraftbedarf . . . PS 0,03 0,05 0,1 02 03 04 0,6 
As Riemscheiben - Durch- 

EN messer... .mm 50 60 80 100 125 160 200 
Rienischeibenbreite „ 50 50 60 60 60 80 100 
Gewicht. . .ca.kg I] 25 30 60 80 140 205 


PrEIS: a 5: 0% Kr. 45 55 69 105 145 238 328 


Größe . ..... No. 6 7 8 Sa 9 9 10 
Flügeldurchm. mm 1000 1200 1500 1750 2000 2250 2500 
Umdrehungen p. Min. 600 500 400 350 300 260 230 
Luftmenge p. Min. cbm 460 650 1000 1400 1800 2400 2850 
Kraftbedarf ... PS I 13 2 3.380 82 1 
Riemscheiben - Durch- 

messer. . . .mm 250 350 400 480 550 620 700 
Riemscheibenbreite „ 125 125 150 150 150 150 160 
Gewicht. . . .ca.kg 320 425 750 1000 1125 1400 1560 


PFEIS: u. 02. 2% Kr. 520 720 1100 1375 1550 1376 2130 


No. 584. Schrauben-Ventilatoren 


direkt gekuppelt mit Elektromotoren für Gleich- und Drehstrom. 
Die Ventilatoren werden zu gleichen Zwecken wie die obigen verwendet. 
Die angegebenen Leistungen gelten für freien Luftein- und Austritt. 
Auf Wunsch werden die Ventilatoren auch mit Verschlußklappen unter Mehrberechnung selicfert. 


ee 1 nn. 1202304 

Ä Flügeldurchmesser . . . mm 250 300 350 400 
Luftmenge pro Minute. .cbm 15 25 40 50 
Tourenzahl pro Minute . ca. 1500 1500 1400 1200 
Gewicht: +... #2. = caakg 5 7 12 18 


Für Gleichstrom «O0-150 Volt Kr. 53 68 86 105 
„ e 155-250 „ „ 59 4 9 113 
„ Drehstrom 70-150 „ „ — 89 105 1%6 
» ® 155-250  „ „ — %» 114 134 


GEOBe:: 4 22 Se er N. 5 6 78 
Flügeldurchmesser . . . mm 400 500 500 600 
Luftmenge pro Minute. .cbm 60 70 90 100 
Tourenzahl pro Minute . ca. 1400 1000 1300 900 
GEWIchE:. 3 sr. a cakg 2 27 3 40 


FürGleichstrom 70-150 Volt Kr. 172 183 244 260 
5 150, „185 198 256 269 
| „Drehstrom 70-150 „ „ 168 175 219 229 
BR, on 150... 179 187 233 248 


Die Ventilatoren No. 1 -4 werden mit einfacher, die größeren No. 5—8 mit dreifacher Motor- 
stütze wie Abbildung zeigt, geliefert. 
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No. 585. Geräuschlose Exhaustoren 
mit starkem Eisenblechgehäuse. 


ge. Zum Saugen und Blasen, zur Ventilation von Fabriken, Kellern, Gruben etc. 
e— = Zum Trocknen von Wolle, Stoffen etc., zum Entfernen von Staub, Gasen etc., 
überhaupt zur Erzeugung großer Luftströme mit niedriger Pressung. 


GEODE 2 3:4... 58 2% No. 1 2 B 4 5 6 7 
| Flügeldurchmesser . . ... mm 250 300 380 450 600 800 1000 
z “ Durchmesser der Saug- und 

g u Ausblaseöffnung . . ‚..120 160 200 250 330 440 550 


Durchmesser d. Riemscheibe . 50 75 80 100 150 200 250 
Tourenzahl pro Minute. . ca. 3000 2500 2000 1650 1200 1000 700 
Leistung pro Minute. . .cbm 16 30 45 60 125 250 400 
Kraitbedart. 4.2 5 =. 4 ca PS 03 06 09 15 25 4-6 6-9 
LEWICHE 2 4 2: „kg 36 85 75 110 210 380 620 


Preis mit Gußlager . . .. Kr. 84 118 160 210 340 570 850 
Preis mit Ringschmierlager 9» ..104 146 1% 245 410 650 1050 
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Mit geradem und gebogenem Saugstutzen, 


rechts und links lieferbar. 


Zum Entfernen von Hobel- und Säge- 


spänen, Staub etc. 


I) | Zum ventilieren von Gruben, Kellern, 
fi 


£ Schleifereien, Mühlen etc. 


ug ——- 


BIS 
Fa | nei up _ 


Große 2... lei No. 1 la 2 3 4 > 6 7 8 
Flügeldurchmesser u ....mm 8300 350 270 30 400 500 650 800 1000 
Durchniesser der Saug- und AUS- 

blaseöffnuns -. ». . 2: 22... = 60 90 125 150 200 250 320 400 500 
Durchmesser der Riemenscheibe ,, 30 Su 60 80 100 125 150 200 250 
Tourenzahl pro Minute . . ... ca. 3500 3000 3000 2500 2300 1500 1250 1100 750 
Leistung pro Minute . 2... cbm 6 10 20 30 45 70 120° 180 280 
Kraitbedarf. . ... . EEE co a >>>) 0,3 0,4 0,8 | 2 3 4 7 10 
GEWICHTE =: & A era an ‚we ke 35 45 55 100 165 280 600 900 1340 


Preis mit horizontaler Welle. ... k SS 3 1 10 2135 30 65 965 1410 
Preis mit vertikaler Welle .... „ 63 Ss 193 18 %4 335 7I0 1035 1490 
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No. 587. Elektro-Guß-Exhaustoren 


direkt gekuppelt mit Gleich-, Dreh- oder Wechselstrom-Elektromotoren auf gemeinsamer 
Grundplatte. 


Bei Konstruktion der Exhaustoren wurde vor allem Wert auf eine einfache,/starke Ausführung 
gelegt, wie sie ein zuverlässiger Dauerbetrieb erfordert, unter Berücksichtigung schöner und eleganter 
Formen. Ferner wurde alles aufgewandt, um die Leistungsfähigkeit der Exhaustoren im Verhältnis zu 
ihrem Kraftbedarf, d. h. ihren Wirkungskreis auf das technisch höchst mögliche Maß zu bringen. 

Die Gehäuse sind aus zähem Gußeisen hergestellt. 

Die Flügelräder sind besonders stark konstruiert unter Verwendung von bestem Stahlguß 
und Stahlblech, so daß kein Bedenken selbst für hohe Umlaufsgeschwindigkeiten besteht. 

Die Welle ist aus bestem Stahl hergestellt und gegen seitliche Verschiebung gut gesichert, Jie 
Lagerung durchweg mit Ringschmierung versehen. 


Größe. . *. 2 2202. No. 1 2 3 4 5) 6 7 8 I 10 
Flügeldurchmesser . .mm 250 340 375 350 425 500 50 600 700 S00 
Saugöffnung . .... n„ 60 75 100 120 150 200 250 300 30 400 


Ausblaseöffnung . . . » 60 75 100 120 150 200 250° 200 300x250 350x300 400‘- 350 
Depression 75 mm 

Wassersäule Leistung 

pro Minute ....cbm 2 4 7 12 20 30 0 75 100 150 
Leistung des Motors . PS a Yu % a 1 Wa 21/a 31/a Alla 6 
Preis mit Motor und An- 

lasser für Gleichstrom 

2u Volt: == 2% Kr. 260 330 83850 555 800 1000 1250 1700 2120 2475 
Preis mit Motor und An- 

lasser für Drehstrom 

220 Volt ... 2... 7 380 bb oo — — 1700 2120 2475 
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No. 588. Roots - Gebläse 


BEODE u 2.02 u A No. 
Ausblaseöffnung . .. ....mm 
Leistung pro Minute. . . . . cbm 


Tourenzahl pro Minute 
Durchmesser der Riemenscheiben mm 
Für Schmiedefeuer ä 30 mm Düse . 
Schmilzt Eisen in der Stunde ca. kg 
Kraftbedarf für 100 mm Wasser- 


Saule a cn arnee wen ca. PS 
Gewicht - =... waren ca. kg 
Preis mit 1 Riemenscheibe . . Kr. 


Mit Voll- und Leerscheibe mehr a 
Mit Riemenausrücker mehr. . . „ 
Mit Sicherheitsventil mehr . SEN! 


Größe . .». 2.22... No. 1 2 
Ausblaseöffnung . . mm 30 30 
Leistung pro Minute cbnm 06 12 


Tourenzahl pro Minute. 500 500 


Durchmesser der Riemen- 
scheiben . ...mm 50 50 
Für Schmiedefeuer 


a30 mm Düse . . —  1kleines 
Schmilzt Eisen in der 

Stunde: 7.2.2.4 ca. kg _— .— 
Kraftbedarffür (00 mm 

Wassersäule . .. PS 0,03 05 
Gewicht . . . . . ca. kg 35 35 


Mit 1 Riemenscheibe . Kr. 92 115 


Mit Voll- und Leer- 


scheibe mehr. . . „ 4 5,50 


Mit Riemenausrücker 


mehr . ..... . 8,50 8,50 


Mit Sicherheitsventil 


mit ausgegossenem Gehäuse, ohne Dichtungsmasse, 
für Schmiedefeuer, Kupolöfen etc. 


Die Gebläse sind mit Hohlstahigußflügeln ausgerüstet, mit 
breiten eisernen Dichtungsflächen versehen und auf Stahl- 


welle montiert, die in langen Spezial-Weißmetallagern läuft. 


1 keins 1 3 8 14 24 35 50 15 
— — — — 1000 1400 2500 4000 7000 9000 
0,06 006 013 025 045 0,8 1,9 3 3,60 


2 
30 3.9 165 250 460 760 1200 1800 2300 
s5 110 215 330 495 860 1320 1820 2400 3020 
6 7 11 12 14 15 — — — — 
13 5 2 2 3 53 45 45 9) N) 


mit genau ausgebohrtem Gehäuse 
und Metallager, ohne jede 
Dichtungsmasse arbeitend. 


Die eisernen Hohlgußflügel sind auf 


r 
zn 


mm! 


Stahlwellen genau ausbalanciert, montiert, 


um 


; letztere in langen Spezial-Weißmetall- 

lagern laufend. Die Zahnräder sind 

aus dem vollen Material gefräst und 
gleichmäßig belastet. 


95 100 130 140 175 200 225 


18 25-45 6-8 1 50935 2 5 
500 500 500 500 500 500° 450 450 450 450 375 375 


65 100 160, 160 200 200) 225 250 250 '360 300 300 


1 2 3.4 >) Ö s 11 14 16 24 30 


—  .-..- 0. 800 1000 1100 1400 1850 2500 3300 
0,06 0,07 0,12 0,18 0,23 0,31 0,43 0,55 0,72 0,93 1,35 1,45 
50 75 85 110 160 200 260 350 460 600 750 850 
145 203 240 285 315 395 490 610 860 1000 1320 1500 


5,80 7.850 850 10 11,50 13 14 16 19 40 40 


10 11,50 11,50 14 16 19 19 19 24 26 40 40 


mehr +..2.2 zei 1150 115014 4 9 1919 1 3 35 35 35 48 48 


3 A S5SI6 7 BO m BB M | 
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No. 590. Präzisions 


-Roots -Gebläse 


mit ausgebohrtem Gehäuse. 
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Die Gehäuse dieser Gebläse sind sauber 
ausgebohrt,” die eisernen Windflügel sind mit 
breiten Dichtungsflächen sauber eingepaßt, so daß 
diese Gebläse ohne Anwendung von Pichtungs- 
schmlere arbeiten; die Dichtung der Flügel selbst 
gegeneinander erfolgt mittelst Eisen auf Filz. Diese 
Gebläse dürfen somit im Gehäuse-Innern nie- 
mals geschmiert werden. Die Flügelachsen be- 
stehen aus bestem Stahl und laufen in Stahlphos- 
phorbronze-Ringschmier-Lagern von großen Lauf- 
längen. Die Zahnräder sind recht breit gehalten 
und aus vollem Material sauber gefräst. 


Die Leistungsfähigkeit der Gebläse ist außerordentlich hoch. 


GFODB: A: Kan er ee a ee een No. 1 2 3 4 d 
Ausblaseöflnung . . 2.» 2 2 2 2 2 En 2 0 2 20 mm 45 59 19 80 85 
l:eistung Pro. Stunde: » % 2 2. 2: #3 cbm 0,8 1,8 23 4 6 
Tourenzahl: pro: Minute. 2.3. 2. 2 4 4 .0%4 00 00 00 500 500 
Durchmesser der Riemenscheibe . . . 2.22... mm 65 13 120 120 165 
Für Schmiedefeuer a 30 mm Düsenöffnung . . = .— 1 2 3 4 
GEWicht > 2 a © a ne ee ca. kg 35 50 75 85 115 
Preis mit 1 Riemenscheibe . . . .... . . Kr. 105 143 198 235 290 
Mit Voll- und Leerscheibe mehr . . . . 2 3.50 5,30 8,— 8,— 11,— 
Mit Riemenausrücker mehr . ..... a 5,60 8,40 9,80 9,80 12,60 
Mit Sicherheitsventil mehr . . . . 2 2 2 2 22020. . - 13,50 15,00 15.50 15,50 
BEODE: 2 wre 2 2 a ee ara ar a No. 6 fi S K) 10 
Ausblaseöffnunv . - 2 2 2 N mE En nn. mm 90 95 105 125 160 
Leistung ‚pro Stunde: * za 2 2% 25 88% cbm 8,9 12 16 20 30 
Tourenzahl pro Minute . . 2:2. 2 m m nn S00 00 450 450 450 
Durchmesser der Riemenscheibe ...... . mm 200 200 229 225 30) 
Für Schmiedefeuer ä& 30 mm Düsenöffnung . . . . .. 5) 6 8 10 16 
DEWIERE 5.3 ee een ca. kg 155 180 270 300 325 
Preis mit 1 Riemenscheibe . . . .. . . Kr. 335 400 820 610 930 
Mit Voll- und Leerscheibe mehr . . . 22.22... u 16 80 16,80 18, — 21,- 26,60 
Mit Riemenausrücker mehr... 222... e 14, — 16,80 16,80 21,— 26,60 
Mit Sicherheitsventil mehr . . .. 2 2 2 20. 8 18,-- 18, 22,50 2250 34— 


Gebläse No. 1 und 2 haben keine Ringschmier-Lager, jedoch werden die Lager bei No. 2 


mit Stahl-Bronzefulter versehen. 


Beide Gebläse blasen nach oben bezw. nach unten, während die 


übrigen Gebläse in der normalen Ausführung nach der Seite ausblasen, aber auch nach oben blasend 


geliefert werden. 


u. 26. 
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No. 591. Rotierende Kompressoren. 


Fig. 1 Fig. 2 
Kompressoren für Riemenantrieb, Kompressoranlage, direkt gekuppeit mit Motor. 


Die hervorragenden, betriebstechnischen Vorteile, welche mit der Einführung rotierender 
Kompressoren verknüpft sind, wurden erst in jüngster Zeit richtig erkannt, nachdem sich durch die 
Elektrisierung der Kraftantriebsmaschinen das Bedürfnis ergab, schnellaufende Arbeitsmaschinen zu 
verwenden. 

Durch ihre direkte Kupplung mit den Elektromotoren ist es möglich geworden, Kompressoren 
herzustellen, die bei gefälliger Form höchst ökonomisch arbeiten, und bei denen gleichzeitig infolge 
Fortfalles des Riementriebes die Betriebssicherheit die denkbar vollkommenste ist. 

Der größte Vorzug dieser Kompressoren resultiert aus dem Fortfall jeglicher Ventile. 

Daher können sie ohne weiteres für kombinierte Arbeitsweise Verwendung finden, da sie neben 
Druckluft ohne Veränderung der Umdrehungsrichtung und ohne irgend eine Umschaltung auch ein hoch- 
gradiges Vakuum erzeugen. 

Für niederen Druck erübrigt sich der Einbau eines Wasserkühlmantels: bei höherem Druck 
dagegen erhalten sowohl die Gehäuse wie auch die Deckel besondere Wasserkühlung. 


Mit Wasserkühlung für einen Betriebsdruck bis 2 Atm. 
11] nn. 1 234560789 ı m 
Touren pro Minute . . 2 222.2... 2000 2000 1800 1100 700 600 525 450 325 290 250 200 
AngesaugteLuftpr.Stunde effektiv cbm 2 4 12 30 60 100 165 220 350 500 750 1000 
Kraftbedarf bei 2 Atm. Druck . PS025 035 09 16 35 65 11 245 2 32 4 0 
Gewicht on cakg 8 12 23 39 65 100 175 260 330 410 520 750 
Preis mit 1 Riemenscheibe. . . . Kr. 99 110 215 320 440 630 840 1030 1440 1810 2950 3450 
Mit Voll- und Leerscheibe mehr „us 2 323239 0 -— - - 2. — 


Ohne Wasserkühlung für einen Betriebsdruck bis zu 0,8 Atm. 
Großen 2.0: ae u ei No. 1 293 4 5 6 ‘ s 9 0 1 32 
Touren. %-2 + & # #.% pro Minute 2200 2200 2000 1200 750 600 550 475 340 300 275 225 
AngesaugteLuft pr.Stunde effektiv cbm 2 4 12 30 60 100 170 220 350 500 800 1200 
Kraftbedarf bei 0,8 Atm. Druck. PS01 015 04 08 15 26 46 6 92 146 24 36 
KIEWICHE: & 5 ae caks 4 5 12 19 38 60 8 110 190 280 390 620 


Preis mit 1 Riemenscheibe . . . Kr.73,50 86 142 255 330 430 610 840 1210 1620 2200 2700 
Mit Voll- und Leerschelbe mehr . „3.—- 2 21 590 6060 6 232 I WW —-— -.— 
Die Preise verstehen sich für Kompressoren für Riemenantrieb. 
Preise für Kompressoren mit Elektromotoren gekuppelt auf gefl. Anfrage. 
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No. 592. Hochdruckgebläse. 
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Die Hochdruckgebläse sind Luftpumpen, deren rotierende exzentrisch gelagerte Zylinder mit 
vier radial verschiebbaren Flügeln, welche zwangsläufig bewegt werden, ausgerüstet sind. Vermöge 
derselben ist eine Pressung des Luftstromes von 350-1500 mm Wassersäule bei der verhältnismäßig 
geringen Tourenzahl von 200—500 Umdrehungen in einer Minute erreichbar. Letzterer Umstand läßt 
denn auch erkennen, daß die Arbeit der Gebläse sich fast geräuschlos vollzieht. 
Gleichmäßigkeit des Winddruckes wird durch ein am Windkessel befindliches Veberdruckventil geregelt. 
Für die Schmierung der reibenden und gleitenden Teile ist in hinreichender Weise gesorgt. Läßt 
sich die Aufstellung des Gebläses in einem staubfrelen Raum nicht ermöglichen, so muß der Saugkorb 
der Lufteinströmung bis zu einem mit reiner sauerstoffreichen Luft versehenen Ort weitergeführt 


Die notwendige 


werden. Die Gebläse sind mit Fest- und Losscheibe ausgestattet. 
Besonders hervorzuheben ist: 
Der geringe Raumbedarf, die große Leistung und der gleichmäßige Windstroni. 

GFODBE u. u... 5. No 1 2 3 4 > 
Leistung in cbm pro Minute . . . 2 2222... 0,3 0,5 | 1,4 1,8 
Kraitbedarf bei 700 mm Wassersäule . ..... PS 025 0,4 0,8 1.3 1,6 
Tourenzahl pro Minute . . 2.2 22 2 2 20. 509 450 315 300 250 
Roöhrleitung -..2 za a get 8 ar Zoll engl 37, ir | I1/g 1!ja 
Riemenscheibendurchmesser . . ...... mm 100 150 180 200 275 
Riemenscheibenbreite . . 2 2 2 2 2 2.0. m 45 0 60 75 65 
EWICHE u mar ae ee ie ee ca.kg 27 43 70 95 130 
Pre ana ee Kr 20 280 345 440 540 


Be 
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No. 593. Drehbare Bolzen- und Niet-Wärmöfen. 


Für Schrauben- und Nietenfabriken, 
Eisenkonstruktions-Werkstätten etc. 


Auf kräftiger Säule, mit 40 mm starkem Chamotteeinsatz, in 
dessen Löcher die Nieten oder Bolzen und zwar 
64 Stück zu gleicher Zeit eingelegt werden. 


Oben ist der Merd mit charnierartigem Chamottedeckel versehen, 
der die Hitze vollständig einschließt. 


No. 2 und 3 sind drehbar. 


Sind die slühenden Bolzen auf einer Seite aufgearbeitet, so 
wird der Ilerd um 90° gedreht, daher kontinuierlicher Betrieb. 


No. 1 ist einfacher konstruiert und nicht drehbar. 


GEOBE u. was Ben te er a N. 1 253 
Für Bolzen oder Nieten bis . . . . .. ca. mm 23 23 28 
Ganze Höhe bis zur Unterkante des Deckels 

öhne Sockel # 74 #2. a. ae ca. mm 950 950 950 
Höhe des Sockels . . 2. 2 2 2 2 2 20. » „150 150 150 


Aeußere Länge und Breite des Herdes . „ „350 446 450 
LichteLängeu.BreitedesChamotte-Eisatzes „ „ 215 350 335 
Innerer Durchmesser der Windzuführung „, „ 0 75 75 
Gewicht mit Chamotte-Einsatz . .... ca. kg 120 230 300 


Preis mit Chamotte-Einsatz . . . . 2... Kr. 228 365 475 
„ für den Chambotte-Einsatz allein . .. „15 45 45 


No. 594. Transportable Niet-Wärmöfen 


aut Blasebalg-Feldschmiede montiert, drehbar. 


Dieser abhebbare Nietwärm-Aufsatz auf Blasebalg- 
Feldschmiede gesetzt, gewährleistet ein rationelles, 
1 Rn B, schnelles Anwärmen von Nieten, Bolzen eic. unter 


u 

ne 1 il 1 | 

‚a 2 | äußerst sparsamem Verbrauch von Brennmaterlal. 
| | 


Große. ee N. 1203 4 
Innere Feuergröße.. . . ca. qmm 150 200 250 300 
Außerer Mantel-Durchm. ca. mm 450 500 550 600 
Mantel-Höhe ..... ” 800 800 800 800 


Höhe bis zur oberen 
Kante des Nietwärm- 


Deckels 0 5 4 4 » » . 330 370 430 500 
Durchmesser des Leder- 
balges, u... Kuh »». 400 450 500 550 


| Für Nieten etc. bis zu 

ii in. einer Bolzenstärke von „ „ 20 25 30 40 
N N & Gewicht des kompl. ge- 
ne a Ra; brauchsfähig. Apparates ca. kg 160 190 225 260 


a5 ' N m 


ı) 


Preis komplett (wie Abbildung). Kr. 250 300 350 390 
Ohne Räder weniger ... . „ 14 14 14 14 
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No. 595. Abhehbarer Nietwärm -Aufsatz. 


Rationelles, schnelles Anwärmen von Nieten, Bolzen etc: bei 
geringem Verbrauch von Brennmaterial. 

Die Feuerung ist mit feuerfesten Steinen ausgemauert. 

Die Apparate werden drehbar und nicht drehbar, zum 
Aufstellen auf Feldschmieden, Schmiedeherde etc. oder komplett 
mit Feidschmieden geliefert. 


GroöNe»> 2.8: 25a 2 No. i 2 3 4 

Unterer Feuerdurchmesser « CA, mm 150 200 250 300 

Aeußerer Manteldurchmesser a ae 260 310 360 410 

Für Nietbolzen bDIs . 2 2 2 2 0 2 u m 2. ee 30 40 45 s0 

KEOWIEHI ae nr ee ie re a org „Kg 30 Su 70 90 

Preis inkl. Chamoticsteine, nicht”drehhbar u D. Kr. 54 vw 87 110 
en ” = drehbar 


a N ne ie s 67 85 103 123 


No, 596. Gas -Glüh- Härte- und Einsatzöfen 


ohne Gebläse. 


Gas- und Verbrennungsluft vorgewärmt. 
Muffel viereckig mit gewölbter Decke für 
Temperaturen von 1100 und 1300°C. zum 
Härten 


von Werkzeugen, Maschinenteilen, 


Schnitten und Stanzen aus gewöhnlichem 


und Schnellschnittstahl. 


Zum Glühen von Metallen aller Art. 


' Größe...» 2... No. 

Muffel- | Tiefe Du 
reite 2.2.2.0. * 
a 

Gasanschluß . ..... Zoll engl. 

Gasverbrauch bei ca. 1000” C. pro 

Stunde: 2. 2 „ie Ar a. ca. cbm 

GEWICHTE 2.3 Zei ca. kg 


Preis der Oefen auf Gestell 
für Temperaturen bis 10000. Kr. 
Preis der Oefen auf Gestell 


für Temoeraturen bis 13000C. Kr. 


390 540 


6 ’ 8 9 10 


360 350 400 500 600 600 650 630 700 800 
150 250 300 325 350 400 450 


540 450 
50 200 165 200 240 250 250 340 250 320 


1 | 1!ı 7% 1713 1a Wa-lje 1/-1Yya 1a-1l/a 1Ya 
2a 3a 34 2 Pu 6 Ta 8a 8l/g 10 
170 230 250 425 520 625 700 700 700 750 
355 500 520 725 875 1030 1135 1140 1170 1230 
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in 597. Härte-Öfen 


Rum ii RB 
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Größe . . . a a 
| Länge 
Breite .... 
| Höhe . 
Gasverbrauch pro Stunde 
Gaszuleitungsrohr 
Gewicht mit gußeisernen Füßen 
Gewicht mit schmiedeeisernem Ständer . 


Innenmaße ! Breite . 2 2 2 2 nn 0. 


Preis des Ofens auf schmiedeeisernem Ständer 
qußeisernen Füßen (wie DO ee 


” 


. Gebläses für Riemenantriceh 


a a 


SW getrieben und verbrennt unter dem Ofen; 


für Gasheizung. 

Zum gleichmäßigen Erwärmen von Fräsern, 
Reibahlen, Bohrern. überhaupt von Werkzeugen 
aller Art, zum Einsetzen und Glühen von Stahl- 
teilen eic. Hitzegrad 800- 900° C. 

Einstellen beliebigen Hitzegrades, daher kein 
Verbrennen und Oxydieren. 

Das Gasgemisch wird durch den Brenner 
die 
“= Heizgaze bestreichen die Bodenplatte, das Innere 


N be des Ofens und werden zuletzt durch Kanäle 


zwangsläufig zurück und in den Schornstein geführt. 


No. 1 R4 3 

mm 350 480 700 

ee Be ae See in 180 275 325 
ce 2 110 175 225 
>. ....ca. cbm 3,5 3.9 4,5 
; Zoll engl. 3/; 3, 1 
Me da ee ca. kg 179 225 950 
in ai Br 225 278 614 
RE Kr. 440 560 1120 


300 415 960 
00022 212 230 
na e 60 60 60 


220 320 253 


Der Wasserventilator dient zum Antrieb durch die Wasserleitung in Werkstätten ohne Kraftbetrieb. 
Die Öfen werden auch für Pyrometer mit elcktr Einzelantrieb, sowie für Schnellstahl geliefert. 
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No. 598. Gas-Giüh-, Härte-, 

Einsatz- und Emaillier-Ofen 

mit doppelter Zirkulation der Heizgase, 
ohne jedes Gebläse arbeitend, 


fast keine Wartung erforderlich. 
Grosse Gasersparnis. 


Für Temperaturen bis ca. 11000 C. 


Größe . . . No. 1 3 3 4 b) 6 
Muffel-Tiefe mm 160 220 220 250 300 320 
-Breite . 90 90 140 125 180 1% 
-Höhe. „ 0 60 85 85 9 130 
Gewicht. . ca. kg 60 75 90 100 130 150 
Preis Kr. 150 205 250 295 360 465 
Größe . ... No. 7 s 9 10 11 12 
Muffel-Tiefe . mm 350 400 500 600 800 1000 
„ Breite. ,„ 200 250 275 300 400 600 

„ Höhe. ,„ 130 135 150 180 220 300 
Gewicht . . ca. kg 180 245 400 500 800 1000 
Preis . Kr. 535 665 860 950 1550 2350 
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No. 599. Gasgebläse-, Glüh-, Härte- und Einsatzöfen 
mit Muffel oder Herdplatte. 


Die Muffelöfen finden ausgedehnte Verwendung, wenn eine 
direkte Berührung der Flamme bezw. der Heizgase mit dem Werk- 
stück aus Gründen der Zunderbildung (Oxydation) oder Stich- 
flammenbildung vermieden werden soll. Sie eignen sich daher 
vorzüglich zum Härten von feinen Werkzeugen, gravierten Stempeln, 
Fräsern, Schnitten, Massenteilen für Waffen, Nähmaschinen, Fahr- 
rädern etc. welche häufig nach dem Härten nicht mehr durch 
Schleifen berichtigt werden können, des weiteren zum Glühen 
von Werkstücken aus Stahl, Kupfer, Messing, Nickel, Neusilber, 
ferner zum Emaillieren von Gebrauchs- und Luxusgegenständen. 

An Stelle der Muffeln werden die Ocfen auch mit Herdplatten 
seliefert. Die auf letzteren im Heizraum Treiliegenden Arbeitsstücke 
sind dann direkt den Flammen bezw. den brennenden Heizgasen 
ausgesetzt, wodurch sich die Wärmewirkung erhöht und der Be- 
trieb bedeutend billiger stellt. Derartige Oefen werden zum 
Einsetzen, zum Glühen in Kästen oder zu solchen Zwecken verwendet, 
bei denen eine Oxydation oder weniger gleichmäßige Erwärmung 
der Arbeitsstücke durch die Heizgase nicht schadet. 


Preise der Muffelöfen für Temperaturen bis 1000° C. 
GEOBO: 20 .. as ae ae ".o..No 1 2 3 4 5 6 ? 8 9.10 
Lange, & u. 2 8 mm 175 200 250 250 300 300 375 350 350 400 
Muffelmaße | Breite: 3. ae a a „80 100 150 150 200 200 200 250 250 250 
Höhe ei „60 8 100 80 80 120 120 80 140 140 
Luftleitung Be ee el She ae rad a a le a Zoll engl. 3, 3, 9/4 34 3 1 3 l 1 1 1 
Dasleitünd. = 2.3.2 5: 228 8% R = 5 Ya 1a » 3ı °ı 3% 9% 1 
Gasverbrauch bei 750° C. pro Stunde ca.chm 0,3 05 1 : 1,4 16 18..2 22 29 
Erforderliches Hochdruckgebläse No. 592 
TOBeAN Er Ba ae ee No. 1 | 2 2 2 2 3 3 3 3 
Gewicht . . .... ca. kg 9 135 200 200 230 235 253 425 435 475 
Preis ohne Hochdruckgebläse ..... Kr. 217 320 440 440 527 540 577 712 715 770 
Preise der Plattenöfen für Temperaturen bis I000° C. 
Größe .. . ... Ne 1 2 h3 4 h) 6 fi S 9 10 
Plattenlänge . . . . „mm 100 250 250 300 375 300 350 400 350 400 
Plattenbreite .. ..... 100 150 150 200 200 200 250 250 250 300 
Höhe der Türöffnung. . . . 2.2. 0.2..».80.100 80 120 120 80 140 140 80 160 
Lüftletung.. a — — Sahas: . Zoll eng. 3, u a 3% 1 | | 1 1 
Gasleitung En En ee ee er A " in 1a !/a l/g en er I I; 1 3/4 1.4 
Gasverbrauch bei 800% C. pro Stunde ca.cbmı 05 1 09 116 15 11 2 293 2 28 
Erforderliches Hochdruckgebläse No. 592 
Große: 2 4 = 2 & 85 NO 2 2 2.3 293 3 3.3 
GeWIcht: 32 2. 5 20 ei u ehem ca.kg 135 200 200 240 260 230 445 475 425 500 
Preis ohne Hochdruckgebläse . . ...... Kr. 315 440 440 550 580 520 705 755 695 845 
Die passenden Hochdruckgebläse No. 592 sind auf Seite 266 verzeichnet. 
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No. 600. Härte- und Glühöfen. 
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Gewicht mit 
Chamottemuffel . . ca. kg 
Gewicht mit 
Eisenmuffel . . . . ca. kg 


T = = 
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Zum Härten von einzelnen komplizierten wie von Massen- 
Artikeln. auch zum Ausglühen von Stahl. Die Gegenstände 
kommen mit dem Feuer nicht in direkte Berührung, sie werden 
durchaus gleichmäßig erwärmt, wodurch Zerraißen und Ver- 
ziehen fast ausgeschlossen. 

Schnell und leicht in Betrieb zu setzen. Schnelles Durch- 
glühen, z. B. 100 Fräser von 70 10 mm können bequem ın 
2 Stunden gehärtet werden, wobei für ca. 30-40 Pfg. Koks 
gebraucht wird. Die nachher bleibende Hitze kann noch 
zum Ausglühen von Stahl benutzt werden. 


Gewicht . . . . . 2... No. 1 2 3 
Höhe des Ofens . . . mn 980 640 680 
Breite „ ee 400 430 490 
Höhe der Muffel . . . e 70 100 120 
Breite „ : ee 120 150 200 
Länge „ s m 160 210 250 
Gewicht . 2.2... ca. Ks 45 20 75 
Preis - . - -. 2 2.2. Kr. 76 Kl) 120 


Härte-, Glüh- und Einsetzöfen 
mit Chamotte- oder Eisen-Muffeln. 


Keine direkte Berührung der eingesetzten Teile mit den 
Flammen, sie zundern, verbrennen, reissen und verziehen 
sich nicht. Einfache Bedienung. Geringer Kohlenverbrauch. 
Vorzügliche Einrichtung zum Lenken und Regulieren der 
Flammen. 


Vorteilhaft als Härteöfen 
für Schnitte, Gesenke, Stempel, Gewindeschneidzeuge, 
Reibahlen, iür Bohrer, Zangen, Sägen und Messer jeder 
Art, jür 'Dolche, Rappiere, Spiral- und andere Federn, 
Scheeren, für Teile von Maschinen, Fahrrädern, Auto- 
mobilen, Waffen etc., 


als Glühöfen 
iür Werkzeuge und Stahlmaterial. iüir gepreßte, gestanzte 
und gezogene Waren aus Metall, Blech, Draht in Stangen, 
Blechform etc., zum Emaillieren ctc., 


als Einsetzöfen 
Zementieröfen zum Glühen in Härtepulver, für Schmiede- 
und Fluß-Eisen und -Stahl. z. B. für Kurbelzapfen, 
Wellen, Achsen, Temperguß ctc., 


als Anlassöfen 
für gehärtete und zum Anlaufen blanker Teile. 


Die Chamotte-Muffein sind geeignet wo sie niemals 
längere Zeit untätig bleiben und für nicht zu schwere Lasten. 


Die Eisen-Muffeln wo nur zeitweise gefeuert wird, für 
schwere Lasten und häufige Einsatzhärtungen. 


1253456 78 9 eo 1112 3 14 15 
100 100 100 150 200 200 200 300 140 200 300 300 400 220 200 
100 150 200 300 360 200 300 300 400 400 500 600 600 800 200 
250 400 600 400 500 600 600 800 800 900 800 1000 900 800 2300 


200 360 580 550 710 675 760 1040 1160 1220 1465 1970 2010 2500 1855 
250 480 680 670 910 850 960 1290 1425 1670 1915 2670 2800 3400 — 


. 815 465 665 690 840 750 860 1100 1200 1320 1460 2000 2150 2500 1950 


Preis mit Chamottemuffel Kr 
Preis mit Eisenmuffel. . „ 


345 595 760 780 985 8S0 1010 1300 1430 1650 1850 2550 2750 3250 


Oefen mit ausbalanzierter Schiebetüre 10°/, höher. 
Die Achsen mit Rollen dienen zur Erleichterung des Transportes beim Versand. Sie werden be- 
rechnet und bei frachtfreier Rücksendung mit 90°, wieder gutgeschrieben. 
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No. 602. 


Zirkulations-Glüh- und Härte-Oefen 
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Größe 2%... N0, = la 2 2a 3 3a 
Einsatz. Länse mm 300 550 350 600 500 750 
mn Breite „ 200 200 250 250 300 300 
| Höhe . 120 120 160 160 200 200 
Gewicht. . . ca.kg 400 550 500 650 650 750 
Preis ..... Kr. 500 550 565 690 740 860 
Modeli B 

mit Aufzugtüre 
Größe !....... No. 8 0 10 11 12 
Länge .mm 900 900 1150 600 800 
Einsatz.) Breite „ 500 500 500 550 600 
Höhe 300 350 300 600 400 
Gewicht. . .... ca. kg 1525 1550 1825 1300 2000 
Preis . . 2.2 2 2.0. Kr. 1520 1560 1300 1570 2000 
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Muffeln, 


4 4a 5 5a 


600.850 900 1150 
350 350 500 800 
250 250 300 300 
850 1200 1500 1800 
970 1240 1460 169% 
Mod. C 
m. seitlicher Feuerung 

3 14 15 16 
750 1250 1500 1750 
150 350 350 500 
300 250 250 300 


2000 1700 2000 2500 
2050 1725 2040 2580 


für 
Steinkohlen - Feuerung, 


mung der 
ohne Berührung mit 


2610 3000 


mit leicht auswechselbarer 
Chamotte-Bodenplatte, ohne 


oder 
mit 


Koks- 


oder ohne Blei- u. Sand- 
kasten zum An- resp. Ab- 
lassen Jdiffiziler Werkzeuge. 


Kein Ventilator, keine Luft- 
zuleitung, glelchmäßige und 
genau requlierbare Erwär- 


Gesenstände, 
der 


Flamme. 


Mit solidem schmiede- 
eisernen Mantel. 


Schnellste Hitze, 
seringster Brennmatcrial- 
Verbrauch. 


Ib 6 1 
600 600 1000 
00 800 300 
300 200 200 
1200 1175 1200 


1300 1270 1170 


Mod.C 
‚mit t Aufzugtüre 
17 18 19 
1750 1500 1500 
5s00 600 750 
300 400 800 
2500 3000 


Preise der Oefen mit Zugtüren exklusive Deckenrollen und Gegengewicht. 
Auf Wunsch werden Pyrometer zum Messen der Wärme bis 1250 Grad Celsius in die Oefen eingebaut. 
Preis je nach Schaftlänge. 


Die Preise der Oefen verstehen 
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No. 603. Neue Metall-Kaltsägeblätter 


mit aufgesetztem Zahngebiss. 
Zum Schneiden von Eisen, Stahl und allen Arten Metall. 


wer rn. 
re a ” Fe. 


ie a 1 


Dieses Sägeblatt besteht aus Stammblatt 
und aufgenietetem ringförmigen Zahngebiß, 
wodurch dasselbe stets denselben Durch- 
messer behält. 

Das Zahngehiß ist aus la Werkzeugstahl 
und läßt sich fast bis auf den Grund nach- 
schleifen. 

Das zeitraubende Hin- und Hersenden der 
aufzufrischenden Säügeblätter fällt weg. 

Größte Leistungsfähigkeit. 


Preise eines Stammblattes mit Zahngebiß: 
Durchmesser. . . . mm 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 1000 1100 1200 
Dicke as ara 3 3a 4 4 4a 5 bs) I) 6 6 6 1 3 7a 
Preis komplett . . Kr. 950 265 3 2 92 6 32 % 15 1356 173 260 315 380 
Reservegebiß " S 1? 1 3 22932 353 353 3 =» 68 100 120 150 


Nietapparat zum Auf- und Abnieten der Zahngebisse . . .... - . . Kr. 100 


No. 604. „Herzog“ Schnellschnitt-Kaltsägeblätter 


mit eingesetzten Zähnen aus Schnellschnittstahl. 


Die Zähne sind aus bestem Schnellschnittstahl 
herausgefräst. Ausbrechen oder Herausfliegen der 
Zähne verhindert die eigentümliche Konstruktion. 

Jeder Zahn ruht mit dem Rücken an der Brust 
des folgenden Zahnes, sodaß ein geschlossener 
Kranz gehärteter Zähne aus Schnellschnittstahl se- 
bildet wird. 

Das Nachschleifen der Zähne geschieht auf ge- 
wöhnliche Weise. Die Schneidkanten sind wechsel- 
seitig gebrochen, der Schnitt dadurch in zwei 
Hälften. geteilt, daher leichtere und ruhigere Arbeit 
der Maschine und des Sägeblattes und längere 
Lebensdauer. 


Durchmesser . . .. .. mm 410 LO 610 710 810 1010 
Preis pro Stück. . ... Kr. 115 145 176 254 295 300 
Reservezähne pro Stück ,, 1,05 1,20 1,50 1,70 2 2,20 


Preise für andere Größen auf Anfrage. 


rd 17% 


Durchmesser 
Stärke bei 


Durchmesser 
Stärke bei 


Durchmesser 


3 


Durchmesser 
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No. 605. Metall-Kreissägen (Fräsen) 


aus la. Schnellschnittstahl, konisch oder plangeschliffen. 
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Durchmesser . . . 
Stärke bis 0,5 mm . 
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Preise pro 
60 70 80 


99 115 135 


100 113 128 155 
130 147 161 190 


„ 1751% 215 222 


ID Stück: 


90 100 110 120 130 140 150 180 200 
61 65 
68 73 
1 56 
s3 108 
96 126 


118 142 — 
165 192 
206 240 3:5 
250 280 445 
245 255 330 485 
2S5 315 365 870 800 
312 355 410 650 850 
380 430 470 750 1070 
430 475 535 850 1160 


100 
14? 
175 
212 


6 3 
102 113 
126 145 
145 175 
125 153 177 200 
155 175 211 242 
185 214 250 255 
220 237 310 350 
270 300 345 395 


330 
20 
710 


No. 606. la. Metall-Kreissägeblätter (Fräsen) 


für Stahl, Eisen, Messing, Elfenbein etc. 


A. Flache Sägen, pro IO Stück: 


B. Konische Sägen, 
60 


30 


40 


6,— 6,50 


g= 
10, — 
12,50 
19,— 


20, — 


8,50 
10,50 
14, — 


10,— 
12, — 
15,50 


23, — 


50 


0 


750 850 
11,50 
I — 


60 
5,70 
8,— 

10, — 
12, — 
20,— 


zo 


70 
10,— 
13, — 
15,50 
19, — 
29, — 


80 


120 150 200 
15,— 29 
20,30 56 
28,— 4 
36,— 58 
48,— 18 120 


90 
10 
13 
17 
20 
29 


pro IO Stück: 


so 
13, — 
14, — 
17,50 
23, 


88, — 


90 
15,50 
17,50 
28, — 
97, - 


38, — 


No. 607. „Extra“ Metall-Kalt-Kreissägeblätter 


mit gefrästen Zähnen für Eisen, Stahl etc. 


2 mm dick, pro Stück . Kr. 


2 mm dick, pro Stück . 


Bonn 
4 ” 7 


6 ” Rh} 
{ 
=) 


” ” 


13, 


150 

1,— 
1,0 
8,— 
; 10, — 
11,50 


15 = 


600 


Konisch geschliffen. 


170 200 250 


aus bestem Spezial-Werkzeugstahl 


mit gestauchten Zähnen 
oder 
mit geschränkten Zähnen. 
Diese Sägen können oft nachgeschliffen und frisch aufgehauen 


werden. — Ich übernehme dieses Auffrischen und werden die Sägen 
dafür neu gerundet, gezähnt, gehärict und geschliffen. 


Durchmesser . . mm 100 150 150 200 200 250 20 300 200 350 50 400 400 
Blechstärke . . „ 1-151-15 2 2 2353 2 23 253 3 3 353 3 35 
Preis pro Stück. Kr. 450 5 550 750 850 950 1 3 14 16 8 18 3 
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Durchmesser . . mm 450 450 500 500 550 550 600 600 700 750 800 900 1000 
Biechstärke . . . 3 4 33 4 4 4,5 4 4,9 bs) 6) 9,0 6 1 


PreisproSük.Kk. 3 8 vB 2 2 8 5 80° 88 110 170 285 


Durchmesser . . mm 200 250 300 3530 4100 450 500 


Stärke? mm . Kr. 595 7—- 950 — —_ 
h „.n.6— 8.75 11,— 350 li —- — 
WERTE, Aa 98-1035 1250 15— 19 24 30,— 
"do 40.22.9580 11,50 13.— 19- 3 % 33,— 
6 
‘ 


ELLE BER 
15 ERBE, ZEER ger 2 


» » 1,- 15,—- 17,— 20,— 25 23 37,50 
„04350 17,— 1950 23,— 27 34 46,— 
Durchmesser . . . . mm 550 600 650 700 ‘50 sS00 900 1000 1100 1200 
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No. 610. Automatische Metall-Kreissägen- und Fräser- 
Schärfmaschinen. 


Zum raschen und genauen Schleifen 
kleiner Kreissägen, Schlitzfräser etc. 
bis 150 mm Durchmesser und 2a mm 
Stärke. bis 5 mm Zahnentfernung und 
10—15 mm Bohrung. 
Für Sägen unter 10 mm und über 
15 mm Bohrung ist eine besondere 
Spannvorrichtung nötig, ebenso für 
Sägen unter 30 mm Durchmesser. 
Das zu schärfende Sägeblatt liegt 
horizental und ganz frei, daher bequemste 
Einstellung und Kontrolle. 
Die Bewegung des Sägeblattes ist stets 
nur so groß wie die schleifende Zahnhöhe. 
Der Vorschub für kleinere und größere 
Zähne wird durch eineSchraubereguliert. 
Die Maschine hat nachstellbare ge- 
härtete und geschliffene Lagerung und 
ist mit einem Vorgelege mit Fest- und 
Losscheibe sowie Ausrücker auf einer 
Holzplatte befestigt. 


GEWICHT: 4. u zu ar a ee I, Ar a ee Set Nr Ne ee De ca. kg 12 


Preis komplett mit einer Schmirgelscheibe . . 2. : 2.2.2 2 nen nenn. Kr. 225 
Extra Spannung für Sägen unter 10 mm und über I5 mm Bohrung . ». . 2... 2.2.00» 12 
1 Satz a 12 Stück Schmirgelscheiben 120 mm Durchmesser und 1179— 24% mm Dicke. ,„ 33 


No. 609. Metall-Kaltsägeblätter mit Wellenzahnung. 


= ae 
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No. 611. „stern“ amerikan. Kalt-Sägeblätter. 


Original-Marke. 


DER 
" ’ S rt | a H, « + Ä | 
IP ng BINNEN "ie N rl | 


Langbewährte erste Qualität. Man vergleiche die Preise. 
Schneiden Stahl, Eisen, Metall, Röhren, Drahtseil etc. Arbeiten zehnmal schneller, wie beste Feilen. 


Sind gleichzeitig hart und zähe. Gleichmäßig in Qualität, jedes Stück vollkommen. 


Länge. . . . Zoll engl. 6 ‘ Ss 9 10 11 12 

MM, m 150° U 7 275 300 
Pro Gros ..... Kr. 22 25, — 26,— 27,— 30,— 34 36,— 
„ Butzend ....,„ 2 2,20 2,25 2,90 2,70 3 3.20 


No. 612. „Ghampion‘-Kalt-Sägeblätter 
für Stahl, Eisen etc. 


Länge 14. Zoll engl. = 350 mm, Dicke . . ». ... 2 22.0. mm 1.1 1,6 
a) Amerikanische . . - » 2: 2 2200 .- Pro Dutzend Kr. 10,— 15, — 
a) Deutsche . . . 2 22 2 2er. s ö = 7,50 12,50 


No. 613. „„Mil-Ford‘“‘ amerikan. Kalt-Sägeblätter 


für Stahl, Eisen, Metalle, Röhren etc. 


Länge . . . 2.220. Zoll engl. 6 7 3 9 0 11 2? 14 2. 16 IS 20 
— mm 152 178 203 228 250 273 301 355 382 408 455 800 
DIE: 2 u. are et „ 11,1 111 11,1 127 1589 159 159 159 19 19 719 19 
DIERE- ia „064 0,64 0,64 0,64 0,72 0,72 0,12 0,82 0,82 0,82 1,25 1,25 
Pro .:G708- & % % > uoa.0.% Kr. 37,— 41,— 41,— #3 43,— 523,— 55,— 75,— %,— 100 160 175 
„ Dutzend . .. 2. 22.. „320 350 350 3,75 4 460 490 6,50 8,70 9 14 15,00 


Bei Bestellung anzugeben: Art des Schnittmaterials, ob für Hand- oder Maschinensägen. 


No. 614. Deutsche Kalt-Sägeblätter. 


Lange. 2% Zn, se er engl. Zoll S 9 10 11 12 13 14 15 16 

ca. mm 200 230 255 280 305 330 355 380 405 
Pro GO rn .Kr.W- 2 4- 5- 2- 31- 93 37—- 9- 
„ Dutzend Coon 4.180 2 220 230 250 25 3 320 3,80 
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No. 615. „Wellenform‘“-Kalt-Sägeblätter. 


Die Zahnung dieser Sägen ist 
wellenförmig und besonders geeignet 
zum Schneiden von dünnwandigen 
Gegenständen, Röhren, Drahtseilen, 


etc. 
Länge . . . . engl. Zoll 8 I) 10 11 12 13 14 15 16 
Länge... . . inmm 210 225 260 290 315 340 365 390 420 
Pro Gros... ... Kr. 6,- 30,— 34- 36— 39—- 4 4,— 50,— 5 
„ Dutzend .... „250 2850 3,20 3,25 3,50 3,80 4,20 4,70 5 


No. 616. Doppelseitige Metall-Kalt-Sägeblätter. 


| a) mit gewöhnlicher Zahnung. 


b) mit wellenförmiger Zahnung. 


LUNG en ae engl. Zil 10 11 12 18 14 
Lande: an de er in mm 260 290 315 340 369 
Pro Gros .  .. 22 220. Kr. 48, — 52, — DB, — 60,— 66 
„ Dutzend . ... 2 2 22. Pr 4,50 4,80 5,30 2,90 6 


Die Preise für a und b sind dieselben. Die Sägen sind ca. 25 mm breit. 


——nnn refae Er SE 2 


No. 617. Metall-Band-Sägeblätter 


zum Schneiden von Weichmetallen wie Zink, Kupfer, 


Blei etc. 
Breite 2. %..-.%..23-.2%% mm 3 4 > 6 Ss 10 12 15 20 235 
Normale Stärke . . . ... er 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7 0,7 (DE 878: --0:5 0,8 
Normale Zahnweite . ... u» _ En > Se SE De Pe SE 6 7 5 
Preis pro Meter... .. .. Kr. 048 051 054 059 06 071 07 091 120 13 
Je '/ıo mm stärker, mehr. . „ 003 003 003 0,03 0,06 0,06 0,06 008 010 0,13 
LOten::.. 2.2 25 % pro Stück „ 080 080 090 1,— #10 115 125 135 155 18 
Bralte@ca- a 0 0 5 a mm 30 3D 40 45 50 bb) 60 20 s0 100 
Normale Stärke . . .... su 0,8 0,9 0,9 1 1 1,1 1,1 1:2 1,2 1,4 
Normale Zahnweite .... 20 0 10 10 12 12 14 15 16 18 
Preis pro Meter. . ..... Kr. 154 210 235 265 295 325 36 410 530 7,80 
Je !j,o mm stärker, mehr. . „ 016 016 019 024 024 028 034 038 0,40 0,50 
Löten. ». 22». pro Stück „ 2,10 235 265 310 345 390 440 620 7,40 9.50 


Schränken und Feilen pro Meter Mk. 0,24. 


No. 618. Konische Metall-Band-Sägeblätter 
zum schneiden von Eisen und Stahl, für Hartmetalle etc. 


Breite... sr wo an ee ee mm 20 25 30 35 40 45 50 
Stärke 11/s>/1 mm pro Meter... .. . Kr. 3,50 4,20 d 6 7,30 8,70 10 


Schränken pro Meter Kr. 0,45. Feilen pro Meter Kr. 0,60. 
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No. 619. Original „Stubs‘“ Metallsägeblätter 


konisch geschliffen. 


A ann 


en nr meer OT 


Länge . . Zoll engl. 8 9 10 11 12 13 
Lange: u... 2 SE mm 203 229 254 279 305 330 


14 
356 


Preis pro Dutzend. . Kr. 1050 12,50 14,50 16,20 17,50 19,50 21,50 


No. 620. Metallsägeblätter Fasson Stubs 


konisch geschliffen. 


Länse . . . . Zoll engl. 8 9 10 11 12 13 


Preis pro Dutzend. . Kr. 5 5% 5,60 FF 6 6,20 6 


nn 


No. 621. Metallsägeblätter 


mit weichem Rücken. 


= — 2 - nn —_ —  — 
u hairk - —— - : = 
Ko pG Pe 000 BE BE Eu HP sl U U u El 0 ae ui rn vr... M-PLIPLPLPIPPEFFPLR 


Kante: Pa. 1 Zoll.enel, 10 12 14 16 18 20 
Dans a ar nen er Be ca. mm 254 305 356 400 450 500 
Für Hand- und Maschinengebrauch, 

6 Zähne auf 1 cm, 16 mm breit, pro Dutzend Kr. 2,50 3— 350 4— 4850 — 
Für Hand- und Maschinengebrauch, 

6 Zähne auf 1 cm, 14 mm breit, pro Dutzend 
Für Maschinengebrauch, 5! Zähne auf 1 cm, 

20 mm breit, 0,85 mm dick. . . pro Dutzend „ — 380 440 520 58860 6,0 
Für Masohinengehrauch, 5t/a Zähne auf 1 cm, 

25 mm breit, 1 mm dick . . . . pro Dutzend — —  6-—- 1T- 7580 9— 


7 Y + 


„ 20 290 3- 30 — — 


No. 622. Einstreichsägen 


950 60 


it 2 


mit Messingrücken, poliertem Heft, 20 mm breit mit Rücken, Blatt 0,2 mm dick. 


. 78T A re 


No. 623. Feinsägen 


feingezahnt, geschränkt gefeilt. 


l 
PAIITITFEERTATE Bere 


BlAbtlande..: 2 ewugine une nr a ee ie, are ecke Brei ZN mm 150 200 


Mit geradem Heft und Stahlrücken . . . . . pro Stück Kr. 10 160 
Mit gekröpftem Heft und Messingrücken . ... ,„ s . = 2,90 


2ER > Blattlanse 2.2.2 & mm 150° 200 
BE ee Preis pro Stück Kr. 1,20 1,40 


250 


__ 
-; 


3,20 
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No. 624. Metall-Sägebogen 


verstelibar, fein vernickelt. 


Für Sägeblätter von 8-12 Zoll. Ohne Sägeblatt Preis pro Stück Kr. 2,75 


No. 625. Metall-Sägebogen 


verstellbar, ganz aus Stahl. 


ET Are are OETOROETEOOOREPS IPIPETEITEIE OR APRROTORTTTEOT ETUI ARTTeTITNOOTTETEET ET 


No. 626. Metall-Sägebogen. 


% — Be —— N 


vw 


A) Nach allen Richtungen verstellbar, für 6- 12 Zoll lange Säsen. Ohne Sägeblatt Preis pro Stück Kr. 5,— 


B) Nicht verstellbar, für Sägen von . .... Zoll eng. 8 9 10 i3 
Ohne Sägeblatt Preis pro Stück . . . 2. 2... Kr. 3,50 360 420 450 


ee 


A) Für Sägeblätter von Länge . . . 2.2.2220. mm 180 230 280 300 320 
Ohne Sägeblatt Preis pro Stück . ... 2.22"... Kr 29-230 275 3 3.20 


9 


Tr ee | 


7 7 5 - -. Pi F_ Ed ni N E Lu r 
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B) Beliebig verstellbar für Sägen von 250 bis 360 mm Länge. Ohne Sägeblatt Preis pro Stück . Kr. 4,50 
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No. 628. Metallsägebogen 
fein poliert verstellbar 
Für Uhrmacher, Optiker und Feinmechaniker. 


Für Sägen his. . . 2.22 222020. mm 120 150 180 
Ohne :Sägeblatt Preis pro Stück . . . Kr. 225 260 320 


No. 629. Metallsägebogen 


mit Kreuzschnitt. 


Für Sägeblatter von Mitte Loch bis Mitte Loch ...... mm 255 280 305 330 355 
Ohne Sägeblatt Preis pro Stück . . » : 2: 2 2 2 2 22 ne. Kr. 325 340 350 3,80 4 


No. 630. Metall- -Dekoupiersäge- Maschinen 


zum Ausschneiden von Schnittmatrizen. 


Die Metall-Dekoupiersäge-Maschine dient zum 
. Aussägen von Schnittmatrizen aller Art und verein- 
Ali) facht die Herstellung dieser Werkzeuge sehr. 


Der Tisch ist durch ein halbrundes Lager auf 
einer kräftigen Säule aufmontiert und nach beiden 
Seiten schräg stellbar. Dadurch können Matrizen 
nach unten erweltert geschnitten werden. Die Schräg- 
stellung ist durch eine Skala genau einzustellen. 


Der Sägerahmen läuft in einer nachstellbaren 
Prismaführung, wodurch ein stets sicherer Gang 
des Säseblattes erzielt wird. 


ae ee EineAndrückvorrichtung drückt vermittelst Gewichte 
Ba = BI. SS O3 das Arbeitsstück an das Sägeblatt heran und arbeitet 
0: ru TRY kN; deshalb die Maschine fast automatisch. 
Zum Wegblasen der Sägespäne vom Arbeitsstück 
ist eine Luftpumpe anmontiert. 


Größe :. . 2 2 2 2 220. No. 1 3 
Tisehhöhe:»: = #4 an. & mm 920 920 
Größe der Tischplatte . . „ 350° 350 360x500 
Ausladung des Rahmens . „ 260 360 
Größte Schnitthöhe : = 65 110 
Tourenzahl des Vorgeleges „, 150 150 
Gewicht ‘der Maschine ca. kg 140 170° 


Preis der Maschine ohne Decken- 

vorgelege und ohne Gegen- 

stufenscheibe . . . . . . Kr. 620 ‘30 
Preis für eine Gegenstufen- 

scheibe zum Deckenvor- 

selege . . 2.2... ® 30 36 
Preis für ein komplettes 

Deckenvorselege . .. „ 119 110 


Der Maschine werden beigefügt: 3 beste Säge- 
bänder von 41/s, 64a, 9 mm Breite und die nötigen 
Gewichtplatten für Andrückvorrichtung u. Schlüssel. 
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No. 631. „stern“ Metail-Kaltsäge-Maschinen 
für Kraftbetrieb. 


Schneiden Eisen, Stahl, Metall, Röhren 
in allen Profilen bis 120 mm. 


Nach vollendetem Schnitt rückt die Säge 
selbstätig aus. 


Mit Stellung zum Schneiden gleich langer Stücke. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


schneiden -. . . 2. 2 2 2 220. Kr. 148, — 


für Kraftbetrieb. 


Absolut sicherer Schnitt. 


En | Y ° : Au Schneiden Material bis 150“ 150 mm. 
Ih m a \ I, N 
| T Zi N, MB 
A — 


nm 


Gehrungen bis 60 bezügl. 120 mm." 
Der Sägebogen ist verstellbar. 
Selbsttätige Ausrückung nach vollendetem Schnitt. 


Der Schraubstock ist schnellspannend, 
mit Rechts- und Linksgewinde. 


Die Backen sind schräg stelibar zum Gehrungs- 
schneiden für dünne Stangen. 


Zum Gehrungsschneiden über 60-120 mm 
spezielle Vorrichtung. 


Preis mit Sägeblatt von 12 Zoll Länge, 
Gewicht ca. 100 kd. . . . 2 22... Kr. 185 


Auflagebock, Gewicht ca. TIaekg .. „ 16 


Spannvorrichtung für Gehrungen über 
60 mm, Gewicht ca.5 Kg ..... „6418 


No. 632. „Union“ Metall-Kaltsägen 


Tourenzahl 50 pro Minute 

Gewicht brutto ca. 100 kg 
Preis mit 6 Sägeblätter 12°. .... Kr. 140,— 
Mit drehbarem Schraubstock zum Gehrungs- 
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No. 633. Kaltsägemaschinen 
für Kraftbetrieb 


mit drehbarem Schraubstock und verstellbarer Kugel-Blattführung, welche für alle Sägeblattstiärken 
einstellbar ist und geraden Schnitt garantiert. 


BROBEr a a a er ee El are he No. 1 2 3 
Schneidet Rund-, Flach-, Vierkant- und Profileisen innerhalb mm 125 160 : 180 200 - 260 
Schrägschnitte im Winkel bis 45° bis zur Materialbreite von „ 70 95 120 
Riemenscheibendurchmesser “ 340 340 390 
Riemenscheibenbreite . . 2: 2 2 N Er Er nn. 2 50 60 70 
Jourenzahl pro: Minute «+ u. 0 wi: 0.20 ne ca 45-50 45— 50 45— 50 
Länge der Sägeblätter ...... a en a Zoll engl. 12 15 18 
Gewicht on ann ee cakg 80 150 200 
Preis pro Maschine inkl. 6 Stück Sägeblätterr ... 2.2... Kr. 160 270 365 
Preis des Auflageständers. . » » : 2 2 2 2 rennen e 14 14 19 


men 22 
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No. 634. Vertikal-Kaltsägemaschinen. 


Die vertikale Anordnung dieser Sägemaschinen gestattet, daß die Blätter nur beim Niedergang 
des Bügels schneiden, wodurch der Schnitt jederzeit gut auespähnt und die Blätter geschont werden. 


Konstante Belastung der Sägeblätter daher gleichmäßige Abnützuns der ganzen Schnittfläche 


derselben. 


Die eigenartige Lagerung der Kurbelwelle bewirkt, daß dic Pleuelstange beim Aufwärtsgehen 


des Sägebügels das Blatt ohne jeden weiteren Mechanismus entlastet, 


der Sägeblätter ganz bedeutend erhöht wird. 


Die Maschinen No. 1—3 werden mit Parallelschraubstock scliefert. 


wodurch die Dauerhaftigkeit 


Die Einspannvorrichtung bei No. 4 besteht aus einer Traverse und eignet sich besonders zum 
Schneiden von Röhren und Profileisen, No. 5 hat an Stelle der Traverse einen Schraubstock, welcher auch 


Gehrungsschnitte zuläßt. 
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Größe No. 1—3 


[E11] VE 
Schneidet Rundeisen im Durchmesser bis . 


Schneidt Vierkanteisen im Durchmesser bis . 


Gewicht . . . 2... 


PREIS: u. ur Br ee 


Auflageständer dazu . . . 2 2 2 0 nee. 


1 Garnitur = 3 Schraubenschlüssel 
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120 


165 
809 


3,00 
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No. 635. Feilen und Raspen 


la Gussstahl. 


Preise. 


Flachstumpie, halbrunde, runde Feilen und Holzraspen. 


ARESSETAT 


Satan roeıre 
AUT N 


MGERFHEERER Hi UN \ SRÜÜNLNU RUN N 
$ Au N Wi RESSCRNRRNUREÄDRNESUUNE URN N PRO 
HarlR = Bei N NIE Ne ERENTÄNE NR WERT de RN LE . 


NERRINEANRREESENREN SYURSTI INNEN 


Langer... 35 unseren zol 4 5) 6 ? he) 10 12 14 16 18 20 
2... mm 100 125 150 172 200 250 300 350 400 450 500 


Preis pro 10 Stück B ..... Kr. 380 450 5,10 7,10 8,10 11,80 15,75 21,60 29,70 37,— 45,— 
»n Stück B-e - 2:2 22.209.085 050 060 080 0,90 125 1,0 230 8320 4,— 480 
» 10 Stück 138 2 2.2..,..890 4,60 5,90 7,20 8,60 11,70 17,10 22,50 32,40 40,— 49,— 
> v StüucklisS. 2.2.2.2. 5.08 05 070 085 09 130 185 250 350 440 5,30 
» » 10Stük S 2 222.2.,.4890 5,— 680 7,70 9,— 12,20 18,— 2,— 35,20 42,50 52,50 
vn StückS. 2222220050 060 075 090 1— 135 1% 260 8370 450 5,60 


Preise. 
Flachspitze. dreikantige, vierkantige und Cabinetfeilen sowie Cabinetraspen. 


PPIBETEREETTTTREHELTTTRLRLILTETERTER ET ELRERLLFRSELTTTETNN 


ee et re 
en 
a SER 


* „“ 
Tr Te A 


Lange 02 2 Ba are es Zoll, A 3 6 7 s 16 12 14 16 18 20 
100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 


Preis pro 10 Stück B.. ...... Kr. 460 5,90 6,50 7,20 9,— 12.20 16,70 22,50 30,50 38,70 46,80 
»n StükB. 22222202055 0,70 075 980 1— 185 180 250 330 490 5— 
>» 10 Stück Y3S . ... „490 810 720 8,10 10,— 13,50 18— 2430 35,60 12,— 52,20 
„on Stücki%S. 2.2.2.2. „060 0,70 0,80 0,90 1,10 150 2,— 260 380 4,50 5,60 
»„ » 10StükS ..... „510 680 7,70 9,— 10,80 14,90 19,80 26,10 37,— 45— 56,— 
» » Stüäk S.. 222.2. 2060 075 085 1,— 120 160 290 290 A—- 3- 6- 
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Messerfeilen, Vogelzungen. 


Lange: >: =. we re ne ee Zoll 4 d 6 7 8 10 12 14 
Banse en area Mm 100 12 150 175 200 250 300 390 
Preis pro 10 Stück B ....... Kr. 460 5390 650 720 9— 1220 16,70 22,50 
s „= Stück B : >»... 4% nes 05 070 05 080 1—- 135 1,80 2,50 
» » 10 Stück a S.... 490 610 720 810 10,—- 1,30 18— 24,30 
= 4 SUÜCKNES:. ee 060 070 080 090 110 150 23— 2,60 
»„  » 10 Stück S . .... £ 5,10 630 770 9— 1080 1490 1980 26,10 
= arsch IS. ie 06 075 085 1— 120 160 2,20 3,50 


13—22 Zoll lang, ca. 1-6 kg schwer. 
Preis pro kg. . :. . 222 2222.00... Kr 180 


12—20 Zoll lang, ca. IYa—6 kg schwer. 
Preis pr6 Kg. +. 4... zuweisen 180 


Sägefeilen, Extra Qual. 


ww nn 
N 
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Sägefeilen dreikantig Ya S, glatte Spitze. 
Länge. ». :» 22.2.0. . Zoll 4 41/9 5) al/a 6 ri be) 9 10 
Länge: =. 25... «mm 100 113 iZS 18° 150 175 200 225 250 
Preis pro 10 Stück. . . Kr. 3,55 4 435 4850 540 680 810 950 10,80 


& Bandsägefeilen mit runden Kanten, werden 1” = 25 mm höher berechnet. 


Maschinenfeilen. 
B l/aS$ S 
+ flachstumpf, > flachspitz, Preis pro kQ- - - . 22.2... Kr. 2 — 2,15 2,45 
OD halbrund, A, dreikant, _! vierkant, I rund, Preis pro kg... .. „ 2,95 2,70 3,— 
Handfeilen. 


— 285 — 


E. Sonnenthal junr., Wien IV. 


Mühlsägefeilen, Extra Qual. 


mit Kreuzhieb, mit 1 oder Angeln. 
Eange.  . ra See a ee Zoll 8 9 10 11 12 
u .... mm 200 225 250 275 300 
1/,S mit flachen Kanten pro Dutzend . . ... Kr 770 930 10,90 14,— 17,— 
5: 5; r s “ e Be 9.860 10, ‚40 12,50 16,70 19, 40 
!,S „ runden R s ns leg A. KT 10, 50 12,— 15,20 18,40 
S „ ” ”» » ” ” 9. ve 10, «0 12,60 16,20 20,20 


Messerfeilen, Extra Qual. 


1/,5S mit rundem Rücken, einfacher Hicb. 


13 
325 
Ze 
22,30 
22,50 
24,— 


LANDe ee A ei Zoll 6 
BT ee Ai ee er see mm 150 
Preis pro Dutzend . .. ...: 2220. Kr. 7,50 
Original "Stubs“ Sägefeilen 


1/,S zum Schärfen von Metallsägeblättern etc. 


7 ) 9 
175 200 225 
b) 1 3 


a u EN ... Zll 38 3l/a 4 
a a a ee ee ... mm 7 8 102 
Preis pro ‚ Dutzend eh Kr. 8. 6— 7,— 
=. > SSTÜOR, >.2 5.0 ech ee . he 0,560 0,70 


No. 636. Präzisions -Feilen. 


Erstklassiges Schweizer Fabrikat. 


Hieb No. I - Bastard, No. 2 = 1/s-Schlicht, No. 3 = Schlicht, No. 4 = 


No. 5 = Dreimal-Schlicht, No. 6 Haarschlicht. 


en FIACHRRNPIR. 


4ljs 5) 
14 127 

50 9— 

075 0,90 


Doppelschlicht, 


14 
400 
28 
26 
27 
>8 


14,50 


LARDB a a Sr ea Br Zoi 2 21 ia 4 4a 5 6 T 
ee ee A mm 55 70 &D 05 110 120 135 163 190 
Hieb No. 1 u. 2 pro Dutzend . . . Kr. 350 375 430 485 540 6,40 690 825 11,— 
Er en A er „375 4— 450 520 5,75 675 7,40 8,80 11,60 
u > 5 5 Zn „4 4120 4855 5580 6— 710 8— 9.40 12, 2v 
a Halbrunde. 
Länge = ı.: 5 Sur 6 8 2 zl 2 2 3 Bla 4 Aa 5 6 0 5 
Hieb No. Lu. 2 pro Dutzend. . .. Kr. 3,40 450 4,50 5,— 550 630 720 8,50 12,10 
»»94u5 „ . Te: „ 350 4,90 4,90 5,0 6,90 7,70 8,60 10,50 14,30 
—- Flachspitz. 
EAnge. u. 2 art Zoll 2 22 3 8loe 4 die 5) 6 7 
Hieb No. 1 u. 2 pro Dutzend . . .. Kr. 3,— 3,860 3,60 440 5,30 6,10 6,60 525 9,90 
nnd. 22020320 390 390 4,60 5,75 650 720 8850 11,— 
DO R 22.09» .58830 410 410 490 620 680 770 940 12,20 
—7— Messerfeilen. 
Länge . : >: 2 2 2 2 ner. . Zi 2 2a 3 Sa 4 Alp 5 6 0 
Hieb No. 1 u. 2 pro Dutzend . . . . Kr. 340 460 460 5,75 660 :.70 860 9,90 13,20 
. »n 5u4 „ m 0220840 4,90 4,90 6,— 690 8— 920 11,— 14,50 
oe De R 22220 y.58340 510 510 820 710 8,60 9,70 12,20 15,50 
A Dreikantfeilen. 
Lange: a Be . Zi 2 Wa 3 9a 4 Ma 5 6 7 
Hieb No. 1 u. 2 pro Dutzend. . . . Kr. 350 440 440 475 575 640 7,— 8,80 11,50 
„nn 34u5 „ ren. n 58550 470 470 510 6,— 6,0 7,20 920 12,20 
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Fortsetzung nächste Seite. 


16, — 


6 
152 
10 
1 
fe) 
240 
12,70 
13,20 
14,30 
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(Fortsetzung.) Schweizer Präzisions-Feilen. 
_ı Vierkantfeilen. 
Lange = 4:8. an Zoll 2 2a 3 31/g 4 4/a » 6 fi S 


um m — 


Hieb No. 1 u. ? pro Dutz.. Kr. 230 270 270 3190 440 5- 550 710 880 11,— 
3,45 270 270 310 45 530 590 750 940 12,20 


” ” u » 


O Rundfeilen. 


Länge . 2... . ol 2 22 3 ba 4 AM kn 

Hieb No.1 u. ? pro Dutz. . Kr. 180 210 210 260 360 390 420 9520 660 8,80 

a ge ” 180° 210 210 260 37 42 4270 8,75 7x0 10,-- 
— Vogelzungen. 

Länge: 2 2 5 4.0 zu 2 21/a 3 31/a 4 An a ha 8 
Hieb No. 1 u. ? pro Dulz. . Kr. 3,30 440 440 510 685 8— 5880 10,50 16,50 20,50 
ee a a ae 330 450 450 520 730 560 10,— 12,— 17,60 23,70 
ZN. Barettfeilen, untere Seite behauen. 

Länge . . 2... ..Zgoli 2 2a 8 Sa 04 AM 5 6 7 8 
Hieb No.1 u. ? pro Dutz. . Kr. 330 420 420 0 5,—- 68 770 925 1220 1550 18,20 
a Fe 330 430 430 510 710 820 10,- 12,70 16,— 18,80 
Nadelfeilen für Metall 
I) m A000 In 01o alle Formen. 

Länge mit Heft . . . mm 120 140 ° 160 180 200° 
Preis pro Dutz. . . . . Kr. 1,70 1,90 2,20 2,50 2,79 
No. 637. Papier - Feilenhefte. 

Haltbar und widerstandsfähig, splittern und reissen nicht. 

Länge . . . : . mm s0 90 100 110 120 130 140 150 


Preis pro 100 Stück. . Kr. 6,90 810 920 1050 1160 1320 1470 16 


No. 638. Feilenhefte aus Holz. 


Aus Buchenholz mit umgebördelter Zwinge. 


Ländern mm 80 9% 10 110 10 10 140 150 160 
Weiß pro 100 Stück. ... .Kr. 350 6-— 650 750 85 950 1L,— 8 i5 
Poliet sn 2 on „060 70 335 9- 10,—- 1075 1250 14 16 


Größe . . . . No. 1 2 3 4 > 6 7 
Länte .. 2220. mm 100 115 165 115 165 135 135 
Breile 0 acc 20 3 39 99 59 39 5, 


Preis pro Stück . ... K. 030 04 050 050 060 050 0,0 
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No. 640. 


„Niebeh“-Rapid-Feilen 


mit zickzackförmigen Hiebreihen, hohen und niedrigen Zahnreihen. 


un an un Sn I 
nn _ N 
} N 


So he ist Bas er bei 
Verwendung gewöhnlicher Feilen. 


Bisher unerreichte Schneidfähigkeit. 


nn A) 


So glatt ist dan Arbeilsstück bei Verwendung 
von „Niebch“ Rapid-Feilen 


Haltbar und ausdauernd! Große Ersparnis an Kraft, Zeit und Geld. 


Die „Niebeh‘-Rapid-Feilen erzeugen keine Furchen auf dem Arbeitsstück; dadurch, 


erforderlich. Große Ersparnis besonders an Schlichtfeilen. 


Mit den „Niebceh“-Rapid-Feilen laßt sich leicht und angenehm fcilen, 
lliebrillen ein Abgleiten der Feilen vom Werkstück vermeiden und daher die ganze Kraft zum Vorwärts- 
bewegen der Feile verwendet werden kann. 


Hand- und Armfeilen (| Extra-Qualität pro KO . 2 2 2 2 2 onen Kr. 2,20 
1! , bis 6 kg schwer pro Stück. \ la Qualität BE ee en „180 
B 1/sS e 
Maschirenfeilen | Extra-Qualität pro kg Kr. 2,40 2.90 3,20 
flachstumpf. \ la Qualität u ie 2 3,10 250 2,80 
B__.» : 
Maschinenfeilen (| Extra-Qualität pro kg Kr. 2,80 3,20 3,60 
halbrund, vierkantig, dreikantig, und rund. | la Qualität ae R 2,40 2.90 3,20 
Dutzendfeilen. Flachspitz, dreikantig und vierkantig. 
Prima Qualität. 
Länge in mm ungefähr 100 125 150 175 200 225 250 800 350 400 450 500 
Bastard pro Dtz. Kr. 2,70 3,55 4,50 550 670 8— 880 14, 22, — 3050 3 6 
Schicht „ „ „340 420 5,10 6,50 725 920 11,— 1620 2380 33,— 47 6? 
Schicht „ »„ ».839 49% 6,15 = 875 1050 12,60 18— 26,50 35,50 52 68 
Extra Qualität. 
Bastard pro Dtz. Kr. 320 4— 520 650 8-—- 1020 12,30 19,— 2850 4 98 ‘4 
1%Schlichtt „ „ „380 470 610 775 970 1150 15,— 2150 31,50 +45 65 53 
Schictt „ » 440 560 7%,— 880 11,— 1340 1650 24,— 3450 48 21 95 
Doppelschl.„n „ „ 960 7— 9-— 1080 1220 16,— 1950 28,— 40,50 55 sl 104 
Dünne Feilen, sogenannte Raumfeilen kosten wie Dutzendfeilen. 
Dutzendfeilen. Flachstumpfi, halbrund, rund und Messerfeilen. 
Prima Qualität. 
Länge in mm ungefähr 100 125 150 175 200 225. 250 300 350 dan 450 500 
Bastard pro Dtz. Kr. 350 450 560 6,70 830 10,— 12.- 8- 350 8 9 © 
VaSchlichtt „ „  » — 5350 650 77 940 1130 1350 2050 2750 39 53 3 
Schicht .„ 549 6- 750 9- 1070 13— 15— 2250 3080 43 55 80 
Extra Qualität. 
Bastard pro Dtz. Kr. 4,— 520 650 8— 1020 13,— 16,— 24 33.— 4 69 s1 
loSchlictt „ „ „470 7 ‚5 9,80 11,80 14,80 17,50 23 93850 54 13 9% 
Schicht „ „ ».960 % 9,- 11,—- 1350 1680 19,70 29 42,— 5 s0 107 
Doppelschl.,n, „ „6,80 8/85 11.- 1320 16,20 20,— 245) 308 49,—- 69 94 11% 
Es werden berechnet: Vogelzungen mit runden Kanten und Schwertfeilen !/a Zoll. Vogelzungen 


da die zickzackförmigen 


Festsetzen der Spähne fast ganz vermieden. 


daß die 
einzelnen Hiebgruppen immer abwechselnd, eine nach rechts und die folgende nach links schneiden, wird 
eine vollständig glatte Arbeitsfläche erzielt und ıst ein kreuzweises Befeilen des Arbeitsstückes nicht 


mit scharfen Kanten, flachdreikantige Feilen, Bildhauerfeilen und -Raspen, Cabinetfeilen und -Raspen I Zoll. 
Spezialpreisliste über „Niebch“-Rapid-Feilen auf Wunsch. 
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No. 641. Ränderier-Rädchen. 


Serie Il. 15 mm Durchmesser, 4 mm Bohrung. Teilungen: 0,3—1 mm. 


Breiie u... 8.2 af mm 2 2,9 3 4 S 6 8 10 
a : BEER pro Stück Kr. 0,70 0,70 0,70 0,70 0,85 0,85 1;= 1,35 
‚DEF 3.6085 085 085 0,85 1,— 1,10 1,35 1,70 
ee a 1,— Ra 1,10 1,35 1,35 1,70 2 — 
Serie Il. >0 mm Durchmesser, 6 mm Bohrung. Teilungen: A- F 0,7—1,8, @ 0,7—1,5 mm. 
Breite -. . 2. 2 2 2 2... mm 4 I 6 8 10 12 13 18 
A:B- 2.22% % pro Stück Kr. 1,20 1,35 1,35 1,60 1,80 23,20 23,40 3,80 
CD, EF » r » . 15 1,70 1,80 2 — 2,30 3,50 2,90 3,20 
EUER ee re —_ 3,30 2,30 3.40 2,50 2,80 3,15 3,50 
Serie . 25 mm Durchmesser, 6 mm Bohrung. Teilungen: A—F 0,7—1,8, 6 0,7—1,5 mm. 
Breiter. ı . www... . mm 6 8 10 12 . 15 18 20 
AB... .. pro Stük Kr. 2%,— 2,30 23,50 3,80 8, — 3,5 3,50 
DEF... nn. 34 3,80 3 3.25 3,50 8,70 4,— 
Bene a m m 20 3,20 330 .83,50 3,80 4,20 4,20 


No. 642. Perlrändel H und )J. 


Serie... . N. IN. 
Periengrösse. . mm 2% z 3 24 2,5 3 05-12 15 24 
DICKE ur i b) 6 6 5 6 6 4 s he) 
Durchmesser .. „ 25 25 25 20 20 20 15 15 15 


Preis pro Stück . Kr. 3,60 420 450 280 325 390 140 1,60 180 


No. 643. Einfache IASSCHIDRDeD 


in Heft zu stecken. 


Für Rädchen-Durchmesser von . . mm 15 15 15 20,25 2025 20/25 20/25 
Für Rädchen-Dicke von .. . , 29-5, 6-8 10-12 4-5 6-8 10-12 15 
1,85 2,20 2,75 


Ohne Rädchen pro Stück. ... Kk. 10 18 1,85 1,45 


zum Einspannen 
in die Drehbank. 


Für Rädchen-Durchmesser von . . mm 15 15 20 20 23 235 
Schaftstärke . . . 2... A 12-12 12.12 16‘-.16 16°-/16 2020 20x 20 
| # 3-10 12—15 4—12 15-20 6—12 18— 25 
Ohne Rädchen pro Stück . . .. . Kr. 270 3,80 3,80 4,60 4,60 5,20 


=, No. 645. Kordier- (Ränderier-) Gabel 


zum Kordieren auf der Drehbank. 


—_ N ‚Die Rädchen’haben 20 mm Durchm. und 8 mm Breite. 
» Tau der Rändel nach Wunsch (a, b oder c). 


| IM IN | IN Ii | I 


& : ‚f Preis mit 1 PaarRädchen Kr. 16,— 
ht Extra-Rädchen proPaar „ 3,20 
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No. 646. Gußstahl-Zahlen und Alphabete la Qualität 


Zum Einschlagen in Eisen und Stahl etc. 


Höhe: 4.82 3-8 2.2 . mm la 3/4 5) 6 rı 
Zahlen pro Satz . .... . . Kr. 290 2,60 240 2,60 2,90 
Alphabete pro Satz . . .. . Een 8,50 7,60 720 780 8,70 
Einzelne Stempel pro Stück . . .. „ 0,10 0,40 0,35 0,35 0,40 
HONG: 35 re ... mm 8 9 101 ı1 2 23 141 2 18 20 
Zahlen pro Satz . . .. 2 2 220. Kr. 310 39 450 5,— 560 6,50 750 870 13,— 16 
Alphabete pro Satz . . .... Bd. 9.30 11,70 13 50 15,— 16,80 19,50 23,— 26,50 39, — 48 
Einzelne Stempel pro Stück . . . . . 0, 45 0 50 0 ‚60 0,55 0, 75 0, '85 1,— 110 160 2 


Zahlen und Alphabete scharf graviert 20°/, mehr. 


No. 647. Gußstahl-Zahlen und Alphabete Extra Qualität 


mit besonders starkem und langen Schaft, sauber graviert, zum Einschlagen in Eisen 
und Stahl. 


1 
‚ı) 


f 
hh MAL \ [Ih “ 
he = 


1 m 


| Lif | 
I 
1 [| 
Ir 

\ | 
I 


Höhe . ..... u . . mm Ya 3/4 1—2 3.—4 56 <——8 
Zahlen pro Satz . . .. 2... . . Kr. 4,50 4,20 3,30 3,60 4,20 6,— 
Alphabete pro Satz... . . BR „13,50 12,60 9,90 10,80 12,60 18,50 
Einzelne Stempel pro Stück . . 2.2... „0,65 0,60 0,50 9,80 ne 0,90 
Höhb. 2 ee ee . mm 2-10 11-i2 13—14 15-16 17-18 19-20 
Zahlen pro Satz ..... 00.200... Kr 6,70 8,— 10,50 12,50 16,50 20, — 
Alphabete pro Satz. ... . El > ».230,— 24,50 33, — 38,— 580, — 65, — 
Einzelne Stempel pro Stück .. . . Mae 1,.— 1,20 1,55 1,70 3,20 3,80 


No. 648. Russische und pelnische Alphabete, la Qualität. 


Höhe . .... ... mm 1-4 5-6 7-8 9-10 11-12 13—14 15-16 17-19 20—22 
Preis pro Satz .:. Kr. 850 10 1250 1550 25 350° 42 55 72 


200 = 


Preis pro Satz . . ... . Kr. 6,50 8 980 13,— 16,— 
Einzelne Ziffern pro Stück redete um 0,85 1 1,20 1,30 1,60 2 — 210 


Zahlen, scharf graviert 20°, mehr. 


No. 650. Gußstahl-Alphabete 


Kleine Buchstaben, la Qualität. 
Nach langen Buchstaben fb .dg ctc. gemessen. 


Höhe FOREN . mm 1—11/a | 24 | 14 
*K 8,—- 720 8— 1250 1550 1950 »3— B3-— 
1) 50 0, 30 0 ‚so 0,50 0,95 1 20 1,45 


Preis pro Satz. . .. 2.2. 22... Kr. 
Einzelne Buchstaben pro Stück. . . . „ 0,50 


Alphabete scharf graviert 20°/, mehr. 


————— on u nn 


No. 651. Gußstahl- „Alphabete 


rechts graviert für Graveure etc. 


A. Blockschrift: 


ADFRIJNP 


Höhe mm 1a 34 1 1Wh-?2 


Preis pro Satz. . . . = > «Kr: 


B. Römische Schrift. 


AEU)JK 


/ 


Höhe . .... mm U 
Preis pro Satz .. Kr. 


Alphabete kleine Schrift 25°, mehr. 


No. 652. Gußstahl-Zahlen. 


Rechts graviert, für Graveure etc. 


Block- oder Römische Schrift. 


1 1) mm Ya 
Preis pro Satz... . .. Ba ar Kr. 9 780 6,50 


No. 653. Gußstahl-Doppelzahlen. 


la Qualität, flach oder scharf graviert. 


MONE u. ae mm 1—4 —6 7—8 9I—10 11-12 15—15 


Kr. 0,85 1 1,20 1,70 2,20 
Mit Strich als Bruchzahlen 20°/, mehr, dreistellige Zahlen 50°/, mehr. 


5-6 7-8 9-10 11-12 13-14 15-16 


3-4 5-6 7-83 9 1% 
26 225019 1 . 29 3288 


a du 1 Wa2 3-4 5-6 7-6 9 10 
SU 27502350 2250 25 2850 34 41,50 50,50 


1 Va 34 5-6 78 9 m 
6 680 775 10 12,20 14,50 


2,90 
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No. 649. Gußstahi-Zahlen. 
Römische Schrift, la Qualität. 
I III IV VIIX X 
Höhe . . . 2.2.2.2. mm 1-4 5-6 7-8 9-10 EB > 13— 14 s. 16 


No. 654. Namen-Stahlstempel 


la. Qual., zum Einschlagen in Eisen, Stahl, Holz, Leder, Pappe etc. 


in Wi 


ZEN 
DE \ 
IK: > \ 

il 


Es kosten mehr: 


Stempel mit Randeinfassung je nach Größe . . . Kr. 0,60--3,75 
a „  schraffierter oder rechts BIADISDISE Schrift be a .30 0/9 
is „  schrägstehender Schrift . . 2. 202 nn. 15 9/0 
ss: AMMErÖrM:. = u. wi .. Kr. 1bis?2 
„ für Pressen mit rundem Zapfen - - . ee 3,75 


No. 655. Brennzahlen aus Gußeisen 


mit eingeschraubten Stielen mit Öse. 


Höhe...” %-* .. . mm 10 15 20 25 30 35 10 5 50 
Preis pro Satz a 9 Stück . . Kr. 450 450 5,60 675 750 825 9 1050 1125 
Alphabete kosten den dreifachen Prais. 


——— — {ll 1000002 


No. 656. Brennzahlen aus Schmiedeeisen 


mit angeschweissten Stielen mit Öse. 


ann - ee —— — nn ng 
| BIEITTTINNJMHAAMALIRDRTIDKUENADAAAaSAEIAsasa000ınn EEE us u, SE 
! FE) = 
zZ = 
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Höhe: sw. Gwen Dr mm 10 15 20 25 30 35 40 45 50 
Preis pro Satz a9 Stück. . Kr. 6 7,50 9 1125 1350 15 1725 2025 22,50 
Alphabete kesien den dreifachen Preis. 


DU 
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No. 657. Namen-Brennstempel aus Schmiedeeisen 


mit eingeschraubtem Stiel. 


Höhe Anzahl der Buchstaben Jeder weilere 
N BERL-EHRFPELGEN SERVER.» ERBEN a — — Buchstabe 
mm 3 3 4 5) 6 7 Ss 9 10 11 12 13 14 15 16 xastet mehr 
10 Kr. 150 225 3,— 375 450 525 6,—- 675 750 825 9,— 9,75 10,50 11,25 12,— 0,75 
5 „ 1025 34 425 510 5,9 680 765 850 935 10,20 11,05 11,90 19,75 13,60 0,85 
>20 „ 210 315 420 525 630 735 S,10 9,45 10,50 11.55 12,60 13,65 14,70 15,75 16,80 1,05 
95 5.270 405 540 6,75 810 9,45 10,80 12,15 13,50 14,855 16.20 17,55 18,90 20,25 21,60 1,935 
30 5.3— 450 6,— 7,50 9,-- 10,50 12,— 13,50 15,— 16,50 18,— 19,50 21,— 22,50 24,— 1,50 
35 „330 495 6,60 8,25 9,90 11,55 13,20 14,85 16,50 18,15 19,50 21,45 23,10 24,75 26,40 1,65 
40 „380 3,70 760 9,50 11,40 13,30 15,23 17,10 19,— 20,90 22,50 24,70 26,60 28,50 30,40 1,90 
45 „420 6,30 8,40 10,50 12,60 14,70 16,80 15,90 21,— 23,10 25,20 27,30 29,140 31,50 33,60 2,10 
50 „ +70 7,05 9,40 11,75 14,10 16,45 18,80 21,15 23,50 25,85 28,20 30,55 32,90 35.25 37,60 2,35 
Stempel mit 2—3 Buchstaben pro Buchstaben mehr ..... . Kr. 0,30 
Punkte oder andere Schriftzeichen mehr . . 2.2 Kr nn m nn. „0,40 
No. 658. Namen-Brennstempel aus bestem Gußeisen 
mit eingeschraubtem Stiel. 
Höhe Anzahl der Buchstaben "Jeder weitere 
nn — Buchstabe 
mm 3 3 4 b) 6 ‘ 8 D) 10 11 12 13 14 15 16 koslel mehr 
15 Kr. 1,40 210 280 350 420 490 5,60 630 %,— 7,70 840 9.10 9,50 10,50 11,20 0,70 
| 
20 „ 150 225 3,— 3,75 450 53 6,— 6,75 750 8,25 9,— 9,75 10,50 11,25 12,— 0.75 
5 .,„ 170 255 340 425 510 595 680 7,65 850 9,35 10,20 11,05 11,90 12,75 13,60 0,85 
m. Bee de bene Je de dB U- Bene tll- Dei 
3 :, 230 345 4,60 5,75 690 805 9,20 10,35 11,50 12,65 13,50 14,95 16,10 17,25 18,40 1,15 
| ; 
40 |. „ 260 3,90 520 650 7,80 9,10 10,40 11,70 13,— 14,30 15,60 16,90 18,20 19,50 20,80 1,30 
45 :„ 2,90 4,35 5,80 7,25 8,70 10,15 11,60 13,05 14,50 15,95 17,40 18,85 19,30 21,75 23,20 1,45 
50, „ 320 480 640 8,— 9,60 11,20 12,80 14,40 16,— 17,60 19,20 20,80 22,40 24,— 25,60 1,60 
Stempel mit 2—3 Buchstaben pro Buchstaben mehr. . . . 2.2.2... Kr. 0,30 
Punkte oder andere Shhriftzeichen mehr . . 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0. „020 


Brennstempel mit Randeinfassung, mit römischer Schrift, mit lateinischer Schreibschrift 
in Bogenform, Monogramme, Wappen etc. Preise auf gefl. Anfrage. 
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No. 660. Waldhämmer. 


SEHrIIERON®- 2 2.4. 2.8 %-% 20 mm 
KIeWicht ca, Sa %4 kg 

—_—_ Mit Buchstaben... . 1-2 3 4 
Preis pro Stück .. . Kr. 9 11,50 12,75 
Mit Randeinfassung mehr. .. .... Kr. 1,50 


Preise über Waldhämmer mit Monogramm, Wappen etc. auf gefl. Anfrage. 


No. 661. Revolver-Numerierschlägel. 


Zum Numerieren von I—19999. Durch einen einfachen Druck auf den Hebel springt das 
Stirnrad für die Einer um je eine Nummer weiter. Das Verstellen des Rades für die Zehner 
geschieht durch Eindrücken des Knopfes, wodurch das Rad ausgelöst und beliebig verstellbar ist. 
Die Hunderter-, Tausender- und Zehntausender sind durch Lösen der hinteren Flügelschraube und 
beliebigem Einsetzen der in umhängbarer Blechbüchse mitgegebenen Einsatzziffern auszuwechseln. 
Die 25 mm hohen Zahlen sind tief und scharf geschnitten, so daß das Einschlagen derselben ohne 
vorherige große Uebung möglich ist. Das Schwärzen der Zahlen geschieht mittelst einer bei- 
gegebenen Bürste nebst Farbe. 

Preis inkl. allem Zubehör, 20 Einsatzzahlen, 10 Reserve-Einsatzzahlen, 2 Blechbüchsen, 
Farbe, Bürste, Schlüssel. . . 2... im Postkarton Kr. 40, in eleganter Hartholzkassette Kr. 44 


an 
ff 


i 


Fig. 1 von Eisen mit Feder und Hebel zum Feststellen, mit I Maß auf 
der Seite. | 

Fig. 2 von Eisen mit Handgriff, Schieber mit Leder bezogen, Schnäbel grün 
lackiert, mit je ein Maß auf der Seite und der Hochkante. 


Länge : . .%.0%% mm 500 600 800 100 
Fig. 1 Preis pro Stück Kr. 12,— 13 16,50 18 
3 7,50 >) 10,50 12 


„ ”» ”» ” „ 
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No. 663. Zinkschablonen. 
hi 
Ziffernsatz 
Schrifthöhe . . . . 2 2 2 02. mm 10 13 22 > 30 35 40 45 50 60 7 80 90 100 


‚so 1,80 2,— 2,20 2,50 2,80 375 425 595 6 750 


Zahlen pro Satz a 10 Stück . Kr. 1,20 3,3 1 
5 0,90 1,— 1,10 1,20 1,25 1,50 1,80 2,10 250 83 3,60 


01 
Alphabete pro Satz ä 26 Stück , 0,10 0,70 0, 


Le en nn an 
$ En me Leone 1 
k a = neh 


Gesetz. geschützt 


BUS a No. 664. Signierkasten 


EEE 


oy = 
Riteanarun-_ | 


Veen] 
VD 
“ IK 5 Span Tal wyA enthaltend: 


I Satz Alphabet. 1 Satz Ziffern, Pinsel und Farbe. 


Schrifthöhe mm 15 20) 25 30 35 19 50 6 
Garnitur . Kr. 3 3,20 350 3,90 420 4850 6 75 


Nr. 1 = 150 mm lang, 200 Gramm No. 2 [20 ınm lang, 125 Gramm 


Preis pro Stück mit Runddorn. .. . . Kr. 4 Preis pro Stück mit Runddorn.. . . . Kr. 6,20 


mt fassonniertem Dorn pro Stück Kr. I mehr. 
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No. 666. Datumzangen. 


| 
| 


———n 
sa ui! a . are Sn \% 
a EEE Y Sen a SD el 
Blechkasten für Typen und Pinzette 
Erösse : : : 2 > 2 2 nn nn nn... No. 1 > 3 4 > 6 
Stempeldurcamesser ......... mm 10-12 14 14 16%/a 181/a 201/g 
Länge = 2% aan se ea SH Sa. m 170 220 260 300 380 380 
Gewicht inkl. Kasten und Typen ..cakg 07 12 A4.._h7. 23 0 23,9 
Zange poliert, mit Kasten und Typen . . Kr, 38 27 2N 33 45 45 
„ fein vernickelt mit Kasten u. Typen „ 2) IS 2) 37 45 48 
No. 667. Blechplombenzangen. 
Plombenzangen iür runde, vierkantige und Eisen- 
bahnplomben aus Stahlblech. 
In diesen Zangen dürfen zum Gegensatz 
der übrigen Bleiplombenzangen nur Plomben aus 
Stahlblech verwendet werden. 
Bei Aufträgen bitte ich stets eine Anzahl 
Plomben mit einzusenden, damit die Plombenzangen 
vor Versand genau justiert werden können. 
GLOSSE war 2 ae No. i 2 3 4 
Durchmesser der Mafritzen. . mm 12 15 18 22 
Litern Sie, 240 24) 190 z10 
Geuscht 2 2.04. 2 e.-03 04, Kü 0,65 0,65 0,7 0,6 
Preis pro Stück fein vernickelt . Kr. h) N y75 8,50 


No. 668. Plombenzangen 


prima Qualität. 


Für ein- und zweihändigen Gebrauch — solid und dauerhaft gearbeitet. 


Grösse... 2.2 00.. 25 le N: > 3 4 5) 6 7 5 9 0 1 
Stempeldurchmesser ...... mm 8 9 0 1 12 14 16a 18Va 200g 181/a 201,3 
kanpen a ara 3 Zee wu „ 130 150 170 19% 220 260 310 380 380 380 380 
GEWICHT u. = 2 na ae wer ca.ks 0.2 03 045 06 08 1 1.3- 22.22 2 2 
Preis fein poliert . . . pro Stück Kr. 3,90 5,10 6,50 7,10 8— 1,50 1250 5 15 I 15 
Preis fein vernickelt... „ » „470 6-—- 7—- 780 8890 250»5—- 7 7 17 U 


Zangen mit selbsttätiger Schmierung pro Stück Kr. 0,80 mehr. 
Fein brüniert pro Stück Kr. 0,49 mehr wie vernickelt. 
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No. 669. Kugel-Gelenke 
(Kardangelenke). 


Zur Übertragung der rotierenden Bewegung von zwel 
im stumpfen Winkel zueinander stehenden Wellen. 

Sie ersetzen die Rädergetriebe in vollendeter Weise, weil 
ste vollständig sanft und geräuschlos laufen und durch ıhr 
glattes Außere. 


Durchmesser -. : . . : 2 2 2 2 2 2 00... mm 26 32 35 43 52 
Ganze Eande 3-25 Sa 2 22 5-5 sw 100 110 130 150 170 
Gewicht pro Stück CA RE 0,309 0,63 097° 1,58 2,05 
Preis pro Stück . . 2 2:2 2 0 nenn. Kr. 4,60 8,90 ı,30 970 11,80 


No. 670. Universal-Kugel-Gelenke 


aus bestem zähesten Spezialmaterial hergestellt. 


Durchmesser mm 13 16 30 26 32 
GanzeLänge „ SO 65 80 100 115 
Gewicht .ca.ks 0,05 01 0,18 0,38 0,66 


Pro Stück . ke. 5 550 5% 73 940 


: Durchmesser mm 38 40 45 By 65 
-ı GanzeLänge „ 130 130 150 170 200 
| Gewicht. ca.kg 1,05 1,18 1,68 2,55 4,65 

Pro Stück . Kr. 10,50 11,50 15,50 20 32,50 


Auf Wunsch gegen entsprechende Mehrberechnung 
mit angedrehten oder angebohrten Enden. 


No. 671. Reduktionsgetriebe. 


Dienen zur Herbeiführung von Tourenver- 
minderungen um z. |3. Motoren mit hoher Tourenzahl 
für den Antrieb langsam laufender Maschinen nutzbar 
zu machen etc. 


Hoher Wirkungsgrad (ca. 95 %), geringe Ab- 
nülzung, fast geräuschloser Gang, selbstätige Schmierung. 
große Raumersparnis. Keine Transmissionen und 
Riemen. 


Die Wellenstümpfe von Getriebe und Motor werden 
hierbei in gleicher Ebene montiert und die Wellen, 
welche horizontal gerichtet sind, mittelst einer 
isolierenden elastischen Kuppelung direkt zusammen- 
gekuppelt. Preise siehe unten. 

Die Reduktionsgetriebe werden auch mit kleineren 
und größeren Übersetzungen z. B. +:1—?4:1 und 
25:1—-52:1 geliefert. Preise auf Anfrage. 


Zu Ansanommäne Preis für die 

über- Tourenzahl 7 R a - . elastische 
Größe iragende der Antriebswelle Ubersetzungs Verhältnisse, Preis Kuppelung 

Kratt pro Minute welche am häufigsten vorkommen netto 

in PS ca, Kr. Kr, 

- R 59 66 71 76 82 88 95 10,3 Ill 12 13 142 15,4 16,8 a se 
1 1500 ke 202 a ee >30 2 
r 6,1 66 75 8 86 92 69 106 114 12,3 133 14,3 15,6 ses Se 
- I 1300 16,9 18,4 20 12: N 

56.39 62 1 73 78 82 87 93 98 10,4 11,1 11,8 Apr : 
3 ? 1200 126 134 143 era a 369 30 

58 61 65 69 73 78 83 89 94 10,1 10,7 11,5 12,3 13,3 en 3 
4 4 1100 12 154 16,5 17,851 »62 32 
5 8 1000 59 64 68 73 79 85 9,1 98 106 11,5 124.135 14,6 16:1 SO 40 
6 0° .900 61 66 7 75 81 87 94 101 109 11,7 127 138 15:1 330 43 
e 12 900 6.63 67 71 76 81.86 92 98 104 112 12 129 138 15:1 1075 48 
8 15 900 63 66T TE TR 83 88 93 99 105 112 118 12,7 135 145:1 1370 50 
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Verkaufs-Bedingungen. 


Preise verstehen sich freibleibend in Ironenwährung ab Lager. 
Erfüllungsort Für Lieferung une Zahlung: Ausstellungsort der Rechnung. 


Zahlungsbedingungen: Ziel 3 Monate ohne jeden Abzug, oder geren Kassa innerhall 
30 Tawen mit 2° o Skonto. Sendungen an mir unbekannte Besteller erfolgen. 


wenn keine Referenzen genannt. gegen Vorausbezahlung oder ohne vorherige 
Benachrichtigung unter Nachnahme, 


Gewichte sind annähernd angegeben.die Abbildungen für die Ausführung unverbindlich. 


Garantie leiste ich in ler Weise, Fachgemässe Behandlung vorausgesetzt, dass ieh Stücke 
welehe Material-oder Fabrikationsfehler aufweisen. ab Lieferungsort ersetze 
irgend welehe weiteren Schadenersatzansprüche aber keinesfalls anerkenne 


Lieferzeiten, welche ich in Olferten ete. angegeben habe, werden von mir nach 


Möglichkeit innegehalten und alles Für prompte Ausführung aufgehoten. 
Dageoen leiste ich keinerlei Scharlenersatz, falls dureh unvorhbereesehene 
Fälle eine Verzögerung der Lieferung eintreten sollte: auch ist der Käufen 


aus «liesem Grunde zur Annullierung «es Auftrages nieht berechtigt. 


Verpackung geschieht sorefältie und berechne ich sie billigst. Teh nehme solche, 
wenn sie gut erhalten. komplett und Franke retonrniert wird, mit ?3 des 
berechneten Betrages zurück. 


vV 


Durch Ausgabe dieser Preisliste werden alle früheren aufgehoben. 


Nachdruck verboten. Eigentumsrecht vorbehalten. 
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No. 701. Stahldraht- Gussputzbürsten. 


„_ Modell A- Stahldraht 1,3><0,15 mm. Bündel 75 mm lang, vlıneZwischenbrett. 
® Modell A! Stahldraht 1,3><0,.15 nm, Bündel 90 mm lang, mit Zwischenbrett- 
Modell AT. Stahldraht 1,3>x<0,15 mm, Bündel I 10 mm lang, mit Zwischenbrett' 


dddadı eek 110 6 10/Bündel 
Modell A mit Stiel, Modell A Preis pro Stück Kr. 065 090 1.15 140 1,65 
mit und ohne Zwischenbrett. Modell A! Preis pro Stück Kr. I.-- 1,30 1,65 2,-. 2,30 


Modell A!!! Preis pro Stück Kr. 1,15 150 1.90 22 2,65 


Bl RE 
| \ 


Modell B'- Stahlıraht 1,5><0,45 mm. Bündel 75 mm lang, olıneZwischenbrett. 
Modell B''- Stahldraht 1,8><0.415 mm. Bündel 90 mm lang, mit Zwischenbrett. 
Modell B!'' Stahlıraht 1,8><0,15 mm, Bündel I 10 mm lang, mit Zwischenbrett. 


4» 10 5>x<10 6><10 Bündel 


Modell B'- Preis pro Stück ...... Kr. 1,15 1,40 1,65 
' Modell B!'- Preis pro Stück ..... Kr. 1,65 2,— 2,30 

N Im. ’ 
Modell B mit Gurt, Modell B Preis. pro Stück ..... Kr. 1.90 2,25 2.50 


mit und ohne Zwischenbrett. 


C. Feiner runder Stahldraht, Bündel 60 mm lane. 
3x1t 4x1 5xIi4 6x<1lt 7><Lt Bündel 
Preis pro Stück Kr. 1,65 2, 2,30 2.60 3,— 


D. Feiner runder Stahlıraht. Bündel 60 mm lang. 


sx<14 Ix<Ht ı><14 Bündel 
Preis pro Stück ...... Kr. 1,65 2,30 3.— 


E. Stahlıraht 1,1>x< 0,25 mm, Bündel 50 mm lang. 


3x1ll 4x<1+4+ Sx1t 6x<1I4 714 Bündel 
Preis pro Stück Kr. 1,20 1,45 1,70 2: 2,25 


F. Sıallılraht 1,1 >x< 0,25 mm, Bündel 50 mm lange. 


33x14 D>x<14 ‘>= 1t Bündel 


Preis pro Stück ...... Kr. 1,20 1,70 2,25 


G. Stahldraht 1,1><0,25 mm, Bündel 50 nm lang. 
Preis pro Stück............. Kr. 3,.— 


H. Gebogene Bürsten. 


No. | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
Drahtstärke..mm 0,3 0,3 0,7 0,4 0,24 0,24 1,1x0,25 1,06x0,15 0,45 0,45 
Bündellänge . „ 0 30 35 35 15 25 35 55 35 3D 
Bündel-Anzahl... H12 4 12 4X 5 4Ax15 3x<15 4x 15 4x 15 4x1i5 4 x15 4x15 
Preis pro Stück Kr. 1,75 1.30 1,30 1,20 1.30 1.70 1,05 1,25 I,— 2,20 


Die Bürsten No. I, 2, 3, 4, 6, 7, 8 haben Blechdeckel, die übrigen Holzdeckel, No. IO ist aus Messingdraht. 
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No. 702. Kesselstein-Bürsten. 


.„ Stahldraht 15x 0.15 mm, Bündel 55 nım Jane. 


Preis pro Stück ............. Kr. 1.80 


B. Stahldraht 1,5045 mm, Bündel 85 mm Jane. 


mit llolzerilt. 


Preis pro Stück ............. Kr. 2;- 


No. 703. Stahldraht-Russbürsten. 


Zum Reinigen der Wände an Dampfkesseln, Pfannen etc. 


mit 2 Oesen zum Anbringen einer Stange. 
Preis pro Stück ............. Kr. 2,60 


No. 704. Runde Stahldrahtbürsten. 


Zum Reinigen von Schornsteinen, Rauchrohren, Kesseln, 


Gas- und Wasserleitungsröhren. 


Durchmesser... mm 100 150 200 230 300 HD0 400 
Preis pro Stück Kr. 2.75 4,50 5.90 7,90. 9,20 I ‚90 13,8 ‚30 


No. 705. 
Quadratische Stahldrahtbürsten. 


[_]Seite bis ..... mm 100 120 140 160 180 200 
Preis pro Stück . Kr. 3,30 4,40 5.40 6,50 7.50 8,60 


No. 706. Stahldrahtbesen. 


Aus verzinktem Stahldraht 1.1 >05 mm. 


GLÖÜSSE aaa em 2x5 30 x6 3, 2x6! y 
Preis pro Stück ..... Kr. 4,10 5.70 7,30 


No. 707. Stahldrahtbesen. 


Aus schwarzem Stahldraht 0.7 mm. 


Preis pro Stück ............. Kr. 6,60 
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No. 708. Stahldraht-Pinsel 


zum Gussputzen. 


Stahldraht 1.8 >< 0.45 mm. Bündel 125 mm lang. 
No. 1 mit 16 Bündel. Preis pro Stück ......... Kr. I, 
N0.2 mit 29 Bündel. Preis pro Stück .......... Kr. 1.60 


No. 709. Stahldraht-Schrubber. 


Stahledraht 0,7 mm. 
Doppelt, 300 mm lang. 23 mm Durchmesser. 
Preis pro Stück ............. Kr. 2.20 
Doppelt, 300 mm lang, 20 mm Durchmesser. 
Preis pro Stück ............. Kr. 1,45 
Einfach, 150 mm lange, 20 mm Durchmesser. 
Preis pro Stück ............. Kr. 0,95 


No. 710. Rund-Gussbürsten 


zum schnellen und sauberen Putzen noclı mit (der 
liand beweebarer Gussteile. 


Aneabe des Achsloch-Durchmessers erbeten. 
GTÜSSe ..2.... Re en an ee ae No. 9 | 2 3 4 5 6 F} 8 9 10 
Dischmesset 22.4. mm 140 140 140 110 200 200.200 2002530 300 350 
KOIH@NZAhl 2.2: area ea re 1 2 5 t 1 2 be) a A| 4 4 


Stahldraht, 0.25 mm. Preis pro Stück Kr. 3.50 4,60 6. 7.20 8.60 9,90 I1.30 14.50 18.-- 21.80 29. 
Stahldraht. 0,45 mm. Preis pro Stück Kr. 3,30 4.15 550 6,60 7.— 7.40 880 12.50 15.50 19.20 24.40 
Messingdraht, 0.25 mm. Preis pro Stück Kr. 4.60 5.50 6.60 8.60 9.90 11.30 13.20 16.50 20.60 25.20 33. 


No. 711. Stahldraht-Handfeger 


für Maschinenfabriken, Eisengiessereien. Aus federhartem Stahldraht. 


Klein Preis pro Stück ................. Kr. 1,35 
Gross Preis pro Stück ................. Kr. 2, 


No. 712. Piassava-Besen 


zur Reinigung von Fabrikräumen, Höfen, Strassen etc. 


LIOIZIANER ae re mm 320 340 360 
Preis pro Stück ........ Kr. 3.— 3,30 3.65 


No. 713. Kesselstein- Pickhämmer 
IN aus Gussstahl. 


Im 


Preis bis 500 & pro Stück ............. Kr. 1,30 
Preis über 500 & pro kg ........:....... Kr. 2,60 
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No. 714. Elliptische Röhren -Reiniger 
aus Stahl, federnd. 


Diese Apparate sind durch Drehen «der hinteren Ver- 
schraubung verstellbar, =o «dass sie auch lür etwas grössere 
oder kleinere Röhren verwendbar sinıdl. 


Für äusseren \ Röhren- Durchmesser 


von Zollenel. 1!a 12ı 2 De Be 29 3 3 öl 83° 4 4a hs) 
> 


gleich ...mm 38 hl a HT 68 vd WW 82 85 96 101 115 127 152 


Preis pro Stück Kr. 630 6.30 7,20 7.20 8,10 810 925 9.25 10.40 10,40 I2,— 15, 20.,— 25, 


No. 715. Patent-Kesselstein-Picker 


zur gründlichen Zerstörung und Ausräumung des Kesselsteins. 


| = "AN Eu Ai 


—_ > ze = 
an 
Fig. I und la Ds 
zum Zertrümmern de Kesselsteins. um Ausräumen des zerkleinerten Kesseisteins 


und zur gründlichen Reinigung. 


Fig. I für Röhren von 765 83 mm Durchmesser ...2.2.222222 222... Preis pro Stück Kr. 20,50 


Reserverälchen M&zZU sets re ra Preis pro Satz (6 Stück) ‚„ 6,50 
Fig. la für Itöhren von 88 —120 nm Durchmesser ........222222ccc.. Preis pro Stück 23,50 
ResaserWlehen erzu a. ... Preis pro Satz (3 Stück) ,„ 3,50 


Preis pro Stück ,. 15,50 


Bei Bestellung bitte um Angabe der Rohrlichtweite. 


No. 716. Verbesserte Siederohr-Bürsten. 


| FEN I er 


IM a 
\ 


200m 


Durchmesstt a4. 4322 Zoll If 1% 2 ee > a3 Be 4 

Durchmesser .....22222222.. mm 88 dt 51 57 Ir er 1 0 er Pr = > Be «35 95 101 
A Stahldraht.. Preis pro Stück Kr. 1,65 1,65 1,65 2,— 2, 2,— 240 2,40 240 290 3,50 
B Messingdraht Preis pro Stück Kr. 2,-- 2,— 2,— 2560 2,60 260 3— 3,— 3,— 3.80 


Teile a, b und c für Siederohrbürsten. 


a) Glocke, b) Kontremutter ........... cc cccuneennnan. Preis pro Garnitur Kr. 0,45 
c) Stangenende zum Änschweissen ...........2222220.. Preis pro Stück.. Kr. 1,15 
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No. 717. Turbinen -Rohrreiniger. 


Zum Reinigen von Röhrendampfkesseln aller Systeme mit geraden und gebogenen Röhren, 
Economisern, Verdampfapparaten etc. 
Für Rohrdurchmesser von 36 —100 mm, betrieben durch Druckwasser von 
9—7/ Atmosphären. 


Flachfräser 


Der Turbinen - Rohrreiniger 


besteht aus vier Rollenfräsern, die durch eine in Metall ausgeführte, in einer Metallhülse gefesiigte 
Turbine mittels Druckwassers in Bewegung gesetzt werden und bei einer Umdrehungszahl von 2000 Touren 
pro Minute kesselstein- \blagerungen jeder Art entfernen, ohne Beschädigung der Rohrwandung, 


ie Wasserzuführung 


lindet durch einen Gummischlauch von I!‘ Durchmesser statt, der an die bestehende Speisedruckleitung 
angeschlossen wird. Minimalwasserdruck 5 bis 7 Atmosphären. 


Nachdem der Turbinen-Rohrreiniger eingeführt ist, wird «erselbe nach Öffnen des Druckwasser- 
Absperrventils so rasch vorgeschoben, als es die Stärke des kesselsteins zulässi. — Falls der Kessel- 
stein zu stark ist, um das Kinlühren der vier Rollenfräser zu ermöglichen, wird zunächst mit dem 
Flachfräser begonnen. 


Ein Rohr, an dem sich kesselstein 4 bis 6 mm dick angesetzı hat. kann von einem Mann mit 
dem Turbinen-Rohrreiniger in 10-20 Minuten cereinie! werden. 


Preis des Turbinen-Rohrreinigers einschliesslich Flach- und Rollenfräser, sowie folgenden Reserveteilen: 


I langer Fräserarm, | kurzer Fräserarm, 2 Nieten, 2 Stahlstifte .... Kr. 190,— 
Es werden extra berechnet: 

I Anschlussflansch mit Muffe ............:2ccccseesenerernerennn er 4,80 

I Anschlussstück für Schlauch .............cc.ooueceeesneesenn a 4,80 

Hochdruckschlauch ............ 222222 cceeeeeeesener en pro Meter „ 13,50 


Bei Bestellung bitte um Angabe der Rohrlichtweite. 


BL a Ei u ee u 
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No. 718. Ketten-Röhrenreiniger 


für Heizröhren-Kessel, für ausziehbare Röhren- und Flammenrohr-Kessel etc., 
mit exzentrisch eingesetzten Radgliedern. 


Auch zum Ausputzen Schwer zugänglicher Gussteile, wie Damp!- 
zylinder-kanäle usw. geeienet. 


Preis der Kette mit 50 glasharten Schneidrädchen 
inkl. 2 Handgriffen, 2 m lan ........2..2222222.. Kr. 55,50 


Preis der Kette mit 40 glasharten Schneidrädchen 
inkl. abnehmbaren Handgriffen, 2.50 m lang ....... Kr. 46,— 


Preis der Kette mit 33 glasharten Schneidrädchen 
inkl. Handgriffen, 1,50 m lan .......2.2222222... Kr. 37,50 


Die Ketten werden mit 14, 18, 20 mm Rädchendurchmesser angelertigt und bitte bei Bestellung um 
Angabe des Zwischenraumes zwischen den Röhren. 


No. 719. Röhrenreiniger 
für Wasser- und Rauchröhren. 

Zur Entfernung harter Rohrbeläge, z. ). harter Kesselsteinansätze in Wasserröhrenkesseln, 
Vorwärmern (Economiser) «etc. 

Die aus la Werkzeugstahl zefertigten Schabemesser und Schneiderollen «dieses \pparates pressen 
sich dureli kräftige Federn an die innere Rtohrwand an und bewirken unschwer bei wiederholtem Vor- 
und Zurückstossen des Apparates (ic gründliche Entfernung des Kesselsteins. 

Die Stellung, die Form un«l die federnde Lagerung (lc 
Schabemesser chliesst eine Beschädigung der Röhren aus. 

Die Apparate werden für Röhren jeder Lichtweite 
zwisehen 40 und IIO mm «eliefert. 

Bei Bestellungen ist Angabe des lichten Rohrdurch- 


messers, IO cm einwärts von der Rohrmündung gemessen, 
erforderlich. 


Für Röhre lichtwellf re: rss mm 50 60 vie Su 30 100 110 
Preis pro Stück .....::: 22 con ceeeeennnenn Kr. 44.50 45 57 5750 79 80 83 


No. 720. Röhrenreiniger. 


Zur Beseitigung von Flugasche, losem und festgebranntem Russ, weichem Kesselstein und allen 
sonstigen nieht zu harten Belägen. 

Die breiten, aus gehärtetem Stahl gearbeiteten Putzscheiben dieses .\pparates werden mit ihren 
zickzackartig verlaufenden Putzkanten durch starke Federn ringsum an die Innenwand der Rohre 
angepresst. Infolgedessen wird beim Vor- und Zurückstossen des Röhrenreinigers weicher Belag der 
Rohre abgeschabt, vor den Putzscheiben hergeschoben und 
ohne dass die Rohre im geringsten beschädigt werden, 
gründlich entfernt. 

Die Apparate werden für Röhren jeder Lichtweite 
zwischen 40 und 120 mm geliefert. 

Bei Bestellungen ist Angabe des lichten Rohrdurch- 
messers, IO cm einwärts von der Rohrmündung gemessen, 


erforderlich. 
Für Röhren-L.iiehtweite ........22:2222202.. mm 50 65 [6) KO 90 100 110 120 
Preis pro Stück... 2222222. Kr. 1050 13 1350 1950 20 21 3535 236 
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No. 721. Siederohr-Reinigungsketten 


zum Entfernen «les Kesselsteins von Dampflkessel- 
Röhren, auch wenn (diese so dicht neben einander 
sitzen, dass kein anderes Werkzeug anzuwenden ist. 


Die glasharten Raspelplatten können leicht 
ersetzt werden. 


Preis pro Stück ................ Kr. 20,- 
Reserve-Raspelplatten pro Dtzd.. „6, 
Wirken wie eine Feile oder Raspel. 


No. 722. Siederohr-Abklopfmaschinen. 


5 


N Cr 


KENT m 


'ıy Tr 


| a (N 
I rn 


Praktisch bei «ler Reparatur von Röhrenkesseln et«. 


Säubern in I—2 Minuten jedes Siederohr gründlich vom Kesselstein, mit Handarbeit nicht in zehn- 
facher Zeit möglich. 

Das Rohr wird zwischen die beiden verzahnten Räder, welclie 460— 500 Umdrehungen machen, gelegt. 
Das dritte im IIebel gelagerte Rädehen dient zum Andrücken und selbsttätigen Vorschieben «er Rohre. 

Die Rohre werden dureh die beiden ersten Räder in Umdrehun« versetzt, wodurch der Kessel- 
stein zu Staub zermahlen wird. 


GIOSSOHg N re a ara al No | 2 3 4 
Für Röhren bis Durchmesser ........... mm $0 120 S0 120 
GeESIcht sr... en ee ee ea. ke. 45 50 112 160 
PREIS u Kr. 134 152 240 286 


Die Maschinen No. I u. 2 für Kraftbetrieb ohne Untergestell, No. 3 u. 4 sind für Handbetrieb mit Holzbock. 
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Grösse 
Avetssere Rohrweite.. 


Lichte Rohrweite.... 


Stärke der Maschine. 


\eusserste Expansion 


Preis pro Stück...... 
Grösse 
\eussere Rohrweitle... 
Lichte Rohrweite .... 
Stärke der Maschine. 


er er Te ve er ru 3 


\eusserste Expansion 


Preis pro Stück 


Pe a ze 


No. 723. Siederohr - Dichtmaschinen 


No. | 2 
mm 51 DD 
2% 580 
"215 2) 
= 3058 
Kr. 17,40 
No. 13 14 
mm 85 ha>$) 
. ‘6 8» 
n “L 80 
». 86.9 
Kr. 31,50 


No. 724. 


(Term 


42,— 


18 
1l-l 
106,5 
104 
121 


 |— 


3 4 5 
35 Hl +L 
3) 306585 
2.85 31 
a. 13 
18.--- 
15 16 17 
5 101 109 
e5  095.5..100.5 
53, 40 438 
100 104 1l4 
56.50 


69.50 


7 
. 
d 


l 
45 
44 
öl 


19 
121 
115 
110 
128 


Kombinierte Siederohr-Dichtmaschinen 


l.xypansion von an 


Preis pro Stück Kr. 


Grösse 


. 1 er... 


Expansion von mm 


Preis pro Stück Kr. 


26 
bis 
353 


13 
74 
bis 
97 


sogenannte doppelte, mit 2 Satz Walzen. 


(1 Stück ersetzt 4—5 einfache Maschinen.) 


2 3 
2) 2 
bis bis 
3S 41 
26, — 

14 15 
s0 855 
bis bis 
105 112 

62,50 64 


50 


4 5 
55) 31.5 
bis bis 
46 48,5 

26.50 

16 17 

918) 98 
bis bis 

1185 1255 
82 


ol0 


6 7. 8 9 10 
{0 At: +48 50 565 
bis bis bis bis bis 
52 51 605 6%) 15 
32.50 33.50 
18 19 20 21 
10-1 110 116 122 
bis bis bis bis 
1365 1445 1525 1605 
97 110 


10a Il 
6b ru) 
61 64 
60 65 
0 ‘3 
24.60 
22 23 
140 146 
131 137 
128 154 
144 156 
102. — 
I0a II 
60 63 
bis bis 
19) 52 
42,70 
22 23 
128 15-L 
bis bis 


165,5 175,5 


—— 


141 144 


12 
“6 
0 
65 
{13} 


28,60 
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No. 725. Knarren und Schlüssel für Dichtmaschinen. 


ELITE 


—— 


r 

uf mE TULLN 
I 

I li 


= 


LINE! 


N) 


für Dichtmaschinen .......... No. I—3 4-9. 26 9° 10—Il 12-13 419 202 
Preis der Knarre ............ Kr. 8. 9,50 10,20 I1,— 1280 15,80 16,— 
Preis des Schlüssels.......... di 2,30 2,60 3,— 3.20 3,70 4,50 4,60 


No. 726. Siederohr-Ausschneider 


zum Ausschneiden der Siederöhren bei Erneuerung derselben. 


BFOSSE se an lerne No. 0 2 3 
Für Röhren von lichter Weite...... nm 26- A 35—50 A163 H4— 75 ee 5 
Preis pro Stück..........--.--..... Kr. 42, — 48, -- 56.50 64.50 

Preise mit einer Schneidvorrichtung und mit zwei Reserverädehen. 


Weitere Schneidvorrichtungen für jede ltuhrerösse Kr. 13. 


No. 727. Stehbolzen-Abschneider 


für Feuerbüchsen von Lokomobil-, Schiffs- und Lokomotivkesseln. 


Man schraube die Stehbolzen so tiel in die Feuerbüchse, wie sie zum Vernieten gebraucht 
werden. Die äusseren längeren Enden -chneidet der Apparat mit einer halben Drehung su ab, dass sie 
sofort vernietet werden Können. 


Der Schenkel wird gegen «len nächststehenden Stehbolzen gelegt un«ı das Sechskant mit einem 
Schlüssel von 5 7%“ Länge herumgedreht. 


No. I. Für Bolzen von 15--50 mm, Gewicht mit Schlüssel ca, I4 kg Preis Kr. 119.50 
No. 2. „ R „16-5 „ 5 is S „. 190,— 


” ” 


Jede Maschine wird nur inkl. Schneidvorrichtung für Röhren einer Grösse gelielert. für jede 
weitere Grösse ist eine weitere Vorrichtung nötig. 


a ———————————— 


ll 
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No. 728. Selbsttätig nachspannende Dichtmaschinen 


mit erhöhter Expansion 


zum Dichten von Siederöhren und Aufwalzen von Flanschen. 


Die Rohrwalze ist ein ausserordentlich praktischer Apparat, der mittels «der schräggelagerten 
Walzen lediglich durch Rechtsdrehung des Dorn-Vierkants die Bearbeitung der Rohre selbsttätig vornimmt, 


Die gegenüber einfachen Diehtmaschinen zum Schrauben oder Schlagen erhöhte Expansion wird 
einerseits durch die Walzenführung des festen Anschlags ermöglicht, andererseiifs — bei den Rohrwalzen 
Die Walzen ind derart 
in Gehäuse des Apparates gelagert, (lass cin Hineinfallen derselben in das Innere beim Auswechseln der 


von No. 16 ab — durch die Verwendung eines zweiten, stärkeren Dornes bewirkt. 


Dorne ausgeschlossen ist. 


GLOSSE ag No: 


Diehtet lichten | von mm 
Rohrdurehm. [ bis 


” 


von mm 
Ausdehnung.. \ ; 
| bis „, 
ENDE ea. kg 
Preis pro Stück ...... Kr. 
EOSSO Sa No, 


Diehtet lichten von mm 


Rohrdurchm. | bis „ 
Ausdehnung... \ 32 u 
| bis „ 
GEWIelil 2.430,85: va. kg 
Preis pro Stück ...... Kr 


0,5 


2 3 
30 35 
32586 
2) 832 

34 88 
0918 


16,70 17,80 24,50 


45 


15 16 
92 ss 
94 101 
So 3535 
97 104 
1,9 98 

49.25 66.20 


11,5 


71 


9 6 
39415 
435 46 
33 40 
46 4°) 
20 22 


18 


100,5 
115 


95 
118 


16,3 


78 


115 
12% 


110 
102 


19.5 


93 


3.2 


4,0 


5.4 


31,40 33,25 36,70 


2| 


11: 
136 


22 


125 
142 


122 
146 


23.0 
113 


23 


131 
150 


128 
154 


26,2 


120 


Zwischengrössen werden immer nach der nächst höheren Nummer berechnet. 
Die Maschinen No. 16-25 werden mit 2 sich ergänzenden Dornen geliefert. 


43,60 


143 
165 


140 
170 


30 
136 
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No. 729. Universal-Flanschenwalzen 
für Handbetrieb. 


Neuestes Modell (No. 0— zanz aus Stahl). 


Das sogenannte Aufwalzen der Flanschen, die «durch unmittelbares Aufeinanderpressen erzielte 
Verbindung von Rohr und Flansch, ist heute unbestritten die einfachste, billigste un« dauerhafteste aller 
Verbindungen für Hochdruckleitungen aller Art (Dampf, Wasser, Pressluft, Ammoniak usw.) 

Einfacher, rascher und sicherer als mit «der Universal-Flanschenwalze lässt sieh ein Plansel nicht 
befestigen. 

Kein Betrieb, der auf der Höhe bleiben will, kann sich der Notwendigkeit entziehen, das Walz- 
verfahren einzuführen, denn alle Flanschenverbindungen sonstiger Art sind veraltet und erfordern 
mehr Zeit, ohne dass ein sicherer Erfolg gewährleistet werden kann. 


Dimensionen und Preise: 


GEOSSE ua ee No. 0 | 2 3 4 5 6 
Für Röhren von I. W. ........ mm 50 80 52-152 62-142 6?—210 147-—264 200: 380 519- 5LO 
Gewieht netto. .....2.2.2.2.2.2... ea. ke 15 23 30 | 35 65 108 110 
Preis pro Stück ...........-...- Kr. 278 337 371 418 503 755 1325 
Zusatzwalzen für Röhren Il. W. mm 50 110 152 12 142--152 92—62 26-1 —520 380 — 106 
GeWIeNlacsan trier ca. kg 3 SE: 8 | 15 | 25 
Preis pro Garnitur ........... Kr. 26,50 26.50 26.50 39.50 105 134 
Zusatzwalzen für No. 2 für Röhren von 182-210 mm I. W. Kr. 33 
Knarre für No. O und Ü.........2ccooceeeneereneneenn „ 97 
KRarre: ..; .; A- nase esse „ 3 
Rillenwalzen 
zum Einwalzen von Rillen in Kesselböden zu Flanschenwalzen No, 2—3 
für..kohren Son. sei ern mm 52302 52—103 j103—142 142 — 182 182— 210 
Preis pro Garnitur............ Kr. 112 120 82 88 95 
Zubehör für Flanschenwalzen No. 0—3 ein Windeisen und eine zweckmässige llolzkassette. 
= ei Ra: ein Windeisen. 


ii 2 ie „ od und 6 eine doppelarmige Knarre. 

Für No. 0-3 genügt ein Windleisen vollständig: wenn diese Maschinen zum Einrollen von Wasser- 
und Feuerröhren, also zum Gebrauch in der Kesselschmiede dienen sollen, so ist eine Knarre erforderlich, 
die zu «dem oben angegebenen Preis xeliclert wird. Für Grösse No. 4 ist die Verwendung einer Knarre 
(s. vorstehende Preisangabe) empfehlenswert, wenn auch nicht unbedingt notwendige. 

Ueber Flanschenwalzen für Kraftbetrieb verlange man Spezialpreisliste. 
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No. 730. Siederohr-Dicht- und Verankerungs -Maschinen. 


Diese Maschinen dichten die Röhren wie jede gewöhnliche Diehtmaschine, verankern aber das eingedichtete 
Rohr gleichzeilig an beiden Seiten der Kesseiwand, innen und aussen. 


Die vollkommenste Leistung wird erzielt, wenn man die Röhren S—15 mm über die Kesselwand vor- 
stehen lässt. 


ESSe Eee En No. A 2 3 4 5 6 7 8 9 10 il 12 13 
Aeussere Rohrweite.... mm 31 535 38 41 44 + öl 54 BY 63 ey 70 16 
Lichte a Bez us 2% 30 58 36 30 4 45 48 31 51 6l 64 0 
Stärke der Maschine... „ 26 29 32. 89 338 40 44 48 50 56 60 63 68 
\eusserste Expansion. ca 0 4 I HH 8 686 A 455 an wo 309 

Van, N Jr re Ve, —_ —  — A 
Preis pro Stück ....... Kr. 26.50 30,50 35,50 37 44 49 
MÜSSEN No. 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 
\russere Rohrweite.... mm 83 4 95 vo 108 14 321 127 1838 14) 146 152 
L.iehte Tit 82 SS 3 100.106 115 119 125 13L 137 143 


Stärke der Masehine.. . . U 80 86090 98 10 1m 116 122 128 134 140 
ss 89 14 ld Bcı Ss 235 12 19 156 16 


\eusserste Expansion . ca. 8 ): 
__ — —— — — — FT —m- 
Preis pro Stück....... Kr. 54 65.90 79 84 104 121 152 167 
Bei Bestellung bitte ich um genaue Massangabe des äusseren und inneren Rohrdurchmessers, sowie der 
Kesselwandstärke. 


No. 731. Rohr-Bördelmaschinen. 


Zum Umbördeln der Siederöhren in Dampfkesseln ete., nachıldem sie mit der Rohrwalze eingetliehtetr sind 
und 4—5 mm vorstehen. m 


las Arbeiten und Nachspannen (dieser Maschine gestaltet 
sieh durch die kurzen Hebel und geringeres Gewicht 
viel leichter wie bei früheren Systemen. 


65 10) EEE RER No. 1 2 3 4 5 
‚keussere Rohrweite.. mm 4 45 +41 al 24 
Innere Rohrweile .... „ 36 30 41 45 48 
— |— a — 
Preis pro Stück ..... Kr. 147 155 160 
GTUSSe ass No0.6 7 8 9 10 
Xeussere Rohrweite.. mm 5% 63 57 76 15 
Innere Rohrweite .... „ öl BY 61 + 66 
— — BO | —.- 
Preis pro Stück ..... Kr. 160 168 178 186 
FLÜSSE Sen No. IH 12 13 14 15 
Aeussere Rohrweite.. mm 6 S3 foN] 95 101 
Innere ohrweite .... „ 6 32 SS 5% 
u — —. 1 pe 
Preis pro Stück ..... Kr. 196 212 232 265 305 


Preise mit 1 Schlüssel und 2 Satz Extrawalzen. 


Ficur 1 


No. 


EEE — 


NISENRAUMNTN! Eee 


No. 732. 


Spindel-Riemen-Spanner 


mit Winkelrädern, Holzbacken, Uebersetzung und 


Für Riemenbreiten mm 


GEWIehl Bass kg 
Preis pro Stück.... Kr. 


Für Riemenbreiten mm 
Gewicht Ca... ka 


Preis pro Stück.... Kr. 


Für Riemenbreiten mm 
(iewicht ca....2..... ku 


Winde-Verrichtung. 
160.210 260  Bl5 8365 
6 1826810088 
35.50 39, - 53. 59,50 72, 
120 40 55 55 
4 50 0 5 5 
80 88 92 105 
6306850 702 815 
3 16 (5 100 
117 138 160 193 


Preis pro Stück.... Kr, 


733. Hebel-Riemen-Spanner 


zum Spannen von Treibriemen, Gurten, Seilen etc. 


Figur | mit scheerenartigem Gelenk un« festen Backen. 


Figur 2 mit scheerenartigem Gelenk und losen Backen, 


vorteilhaft für enge Räume. 


Für Riemenbreiten bis mm 52 Ss) 105 
Gewicht, Figur 1, ea, ka 58 4 5 
Gewicht, Fieur 2, va. ke 85 55 15 
Figur I Preis ....... Kr. 19, 22,50 27. 
Figur 2 Preis ....... Kr. 23,50 27,-- 31,-- 


Für Riemenbreiten bis-mm 
Gewicht, Figur 1. ca. kg 
Gewicht, Figur 2, ca. kg 
Figur I Preis ........ Kr. 
Figur 2 Preis ....... Kr. 


— 31 


210 


16 
17 
al 
45 


5) 
3) 


30 


Hl 
58 
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No. 734. Einfache Spindel-Riemenspanner. 


F, y ” [} [7 [} 

RS Geringes Gewicht. Durch einen Mann auch in engsten 
FE * pe 
Ye 


E Räumen anwendbar. 
TE Iren ur / | PER EEE u 
ie ann A N Für Riemenbreiten bis mm 1060 210 260 515 365 420 500 


Gewicht ca. ke......... y 11 16 18 28 80 6l 


N TE BEERERESENEREER Kr. 26 32 AI 52 67 82 124 
=) N Be ; 


t 


No. 735, „Simplex‘“ Riemen -Aufleger 


Tausende im Betrieb. Beste Zeugnisse. 


Keine Unfälle mehr beim Riemenauflegen. 
| Dieser \\pparat ist der einfachste Riemen- 
| Aulleger. 
N Der Riemenaulleger wird beim Ilochheben 
Gh (les Riemens in gerader Stellung (Fig. 1) benutzt. 
3 Beim Berühren der Transmission kniekt der 
N] Auflieger, wie Fig. 2 und 3 zeigen, zu jeder 


Riemenscheibe passend, selbsttätig um «die \Velle. 


Ganze Länge mit Stange 2.20 Meter. 


Gewicht ca. 4 kg. 


Preis komplett Kr, 23,50. 


Fur Fi6.1. FIG.2. r16,3 FI6.4,. Mb. 
FRE n > 9 Pa 7 Fr} 


\ No. 736. Riemen-Aufieger 


AT Bu es 2 
I | ; N Sn zum \uflegen der Riemen während dem Lauf 
N! | " BT 
Jin r der Transmission. 
| FIG.6. FIG.7. EIG.8. FIG.9: 
1) EN _° we 
=° ne nn EN Bm: .. N [ 2 3 
| BETTER NN AN GEOSSO 2.22 0. 
| on. fg NE een 
BR’, N. er #7 für Riemenscheiben- 
I R\ N , Durchmesser bis .. mın 600 1000 1500 
ed ; \ h 5 1 H Be » 5 [9 Bert u 
AAN ABM. FIG. FIG. & Gewicht .o. een cakg. 15 25 85 
ee ZZ ” a Fe a .. 
Fa DIN ER REN Preis pro Stück....... Kr. 10,80 12 18 
FW i it ee Ei R me 
wo Ne Be 2 \ Die Preise verstehen sich ohne Holzstangen. 
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N \ = \ 
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Abbildungen 
?„ natürlicher Grösse. 


GEOSSC. se re N0.50 40 30 20 0 | 2 3 4 5 
Ganze Lane antun en mm 5% 5l 16 41 36 27 SD 2l 15 16 
zssisehen den Kopfen 122323: 22438: mm +45 40 35 sl 265 20 16 1 10 
Preis pro I00 Stück ................ Kr. 8.75 6.75 540 4,10 270 210 1,70 140 1,25 | 


No. 738. Riemen-Lochscheeren. 


Grösse I Passend für Messing -Riemenverbinder 
Nv.0 50. 


Preis pro Stück ....-..-..... Kr. 4,75 
Grösse II Passend für Messing - kiemenverbinder 
No. 1-5. 
Preis pro Stück ............. Kr. 4,- 


No. 739. Buffalo-Riemenklammern. 


GROSSE ee ed Errh No. 15 13 10 8 7 6 
Schenkellänge .......... mm 14 16 19 2l 23 25 
Original-Packung .......Stück 1000 1000 1000 8500 250 250 


Preis pro 1000 Stück .... Kr. 2 I5 1825 3 29 3550 


No. 740. Kupfer-Riemennieten 


mit breiten. versenkten Köpfen. 


Sllltstärke.s:u.s2u.. mm 3 3,9 4 5 
Sulllänge russ mm 10, 13, 15 11, 18, 15 10, 12, 14, 16 15, 18, 25 


IS, 20, 22, 25 
er rn EEE PR de En AT een" 


Preis pro kg Kr. 5.70 


No. 741. Kupfer-Unterlegscheiben 


UE-NelENSHN St ke area ee a ee iım.’3: 807 1.5 
PrEIiS DFO. Ku... een Kr. 7,40 6.90 
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No. 742. Stahl-Riemenverbinder. 


Für Riemen bis ca. 8 mm Stärke zu verwenden. 


GTOSSe No. |] 2 3 4 5 6 7 8 9 


. . ta Tre 


Danger sagte mm 20 50 .10 50 60 ‘0 80 90 100 
Preis pro 100 Stück Kr. 2.25 260 3 4 5 550 640 7 7,80 


No. 743. Harrys’ Riemen-Verbinder. 


Sicherste, billigste und schnellste Verbindung. 


A. Für einfache Riemen. 


BONO ee a mm 20 25 10) 35 40 45 N 55 60 6A 
Preis pro I00 Stück.... Kr. 2,10 2,75 3 4 470 525 625 650 750 83 
DEE ea an mm 0 5 S0 W 100 110 120 130 1-40 150 
Preis pro I00 Stück ... Kr. 9,25 X 10,50 14 15 22.50 24 26 28 31 


B. Für Doppelriemen. 

DECHE ae mm 85 -10 45 50 60 00.80 90.100 110 120 150 140 150 160 

Preis pro 100 Stück Kr. 9,50 12 12,50 14 16 19 2250 277 _ 30 34 535 37. 393 42 56 
A und B. Preis bei Abnahme von mindestens IO kg einer Grösse pro kg Kr. 1,90 


No. 744. Bachmanns Riemenverbinder. 


Riemenbreite...... mm 2 30 35 40 -15 50 95 GO 65 


Preis pro 100 Stück Kr. 9 10,50 11,50 13,50 I4 16 17 19 20,50 
Riemenbreite...... mm XÜ 15 SO IÖ 101 ‚ 110 120 150 14 % 
Preis pro IOO Stück Kr. 24 29 3232 393 49 5 64 67 82 


No. 745. Geschmiedete Riemenschrauben, 


blank gedreht, mit sauber geschnittenem Gewinde. 


Ru BIO eher No: 2345 6 758 9 1011 12 
ge —> Zwischen den Köpfen ....amm 4 5 71 BB UT 0 24 


Kr.8,25 8,40 9 9 :1,60 11,80 14 14,50 17,50 18 20 20,50 


No. 746. Riemenschraubenschlüssel, 


blank, Preis pro Stück.... Kr. I,— | extra schwer, blank, Preis pro Stück.... Kr, 1,60 


BIS 
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No. 747. Riemenschrauben. 


Aus Stahl und Messing mit rechtem und linken Innen-, grobem konischen Aussengewinde. 


Grössen ........... No. 0 I 23 3a 4 4 5526 6a 789 
Zwischendenköpflen mm 8 58 8-10 10° 12:.7218. Ir 1820 22 


Durehm. der Köpfe mm 13 15 1515 18 18 21 15 21 21 24 21 24 24 


Preis pro I0O0 Stück Kr. 16,60 18,50 20 21 25 27,50 35,60 30 39 41 50 52 58 62 


No. 748. Elevatorbecher-Schrauben. 


FRGFOSSEN arts re er rrea No. 0 | 2 3 4 
BOZEN EINE ae een mm 16 18 21 2 15 
BOlzenstfälltzssiernsee ea 6 6b \ { ‘ 
köopltarelinesstt aus iern * 20 20 23 22. 14 
Preis pro IOO Stück.............-...... Kr. 4,50 4,70 5,20 5,40 5,40 


Unterlagscheiben dazu pro 100 Stück Kr. 0,60 


No.749. Geschmiedete Glocken-Riemenschrauben 


mit blankem Kopf, 2 Zapfen unter demselben, Hohlscheibe und vierkantiger Mutter. 


Bolzenstärke......... mm 7 8 10 1 13 
Bolzenlängee......... ..25.830 25.50.55 30.55.40.45 30.35.40. 15.50 45.50 
Kopfillurehmesser..... 27 24 32 at 31 
Scheibendurehmesser 33 37 45 50 55 
Preis pro 100 Stück... Kr. 14 17 21 26,50 32 


No. 750. Schienen-Riemenverbinder. 


Speziell für künstliche und stark beanspruchte Riemen, Bolzenstärke der 
Schrauben 8 mm. 
Riemenbreite..... mm 50 40 50 0 ri so 


Preis pro I0O0 Stück Kr. 22,50 24,50 28 33,90 38 44 
Riemenbreite..... mm 90 100 110 120 150 140 
Preis pro 100 Stück Kr. 48 53 59 63 69 74 
Riemenbreite..... mm 150 160 170 150 199 200 
_ Preis pro 100 Stück Kr. 80 87 92 8 108 112 


No. 751. Rundschnur- und Darmsaiten-Schlösser 


aus Stahl, sauber gearbeitet, mit scharfem Innengewinde (s. Abbildung unten). 
Innerer Durchmesser mm 1 2. 8 4 5) 6b 8% 1 2 13 14 15 is 
Preis pro Dutzendpaär Kr. 2,70 3,10 3,10 3,25 3,25 3,30 3,40 3,904,30 5 5,568 8 925 II 13 


No. 752. Darmsailen (Peesen). 


Erste Qualität, für Maschinenzwecke bewährt. 


Durelimesser mm 1 ” 5 4 5 6 1 8 710 11 [2 13 14 15 
Pro Meter... Kr. 0.16 0,25 0,55 | 1,50 2.20 2.75 3.50 4,50 5,25 6,755 820 10,50 12,50 14,75 


se. 


Durehmesser...... 
Preis pro Stück... 
Durchmesser 
Preis pro Stück ... 


Durchmesser 


Preis pro Stück ... 
Durelimesser 


Preis pro Stück ... 


Fig. I mit langen Zwingen Preis pro Stück 
Fig. 2 mit Ebenbolzstiel nv» 
Fig. 3 mit braunen Schalen „ „ 


a. ern. 
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No. 753. Locheisen. 


Zum Ausschlagen von Gummi, Asbest, Pappe, Leder, Filz, Kautschuk etc. 
| 


NUM I 


mm 1 2 5 4 > 6 1 S 9 10 41.” 12 13 


nm sk 795. d 1 2 3 21 23 26 20 28 
mm 3 92 383 31 83 836 3785.83 40 dl 42 43 


nm 6 #4 8 23 00 5 0 55 0 5 80 85 0 
Kr. 11,70 12,30 13,20 13,75 14,40 18 22,20 27 30,50 35.50 41 46,50 53 


No. 754. Sattlerhämmer. 


No. 755. Einbindahlen rund, mit Buchsheft. 


It 19, 


Kr. 0,65 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,70 0,80 0,90 0,95 I 1,10 1,25 1.40 


29 950 


Kr. 1,50 1,65 1,70 1,85 2 2,20 2,45 2,70 3 3,30 3,60 3,90 4,10 4,35 4,55 
44 45 


Kr. 4,80 5,10 5,45 5,70 6 6,40 6,75 7,40 7,90 8,60 9,20 9,75 10,20 10,80 11,10 


95 100 
58 66 


Bang der Ahlen ziss2s 2a area mm 150 200 250 300 
ee Da RER SR ee Eee are Kr. 1,50 1,70 1,90 2,40 


Preis pro Stück 


No. 756. Sattlerahlen 


A. Blanchard Fasson 


NO 2/0 0 ı 23 456 78 9 10 ı1 12 13 
DAnRern.aheerrenen mm 1065 1095.95 80 U 5 0 65 60 5 50 45 40 


Preis pro Dutzend ... Kr. 1,25 1,20 1,10 I I 0,90 0,90 0,85 0,85 0,80 0,80 0,80 0,70 0,70 0,60 0,60 0,60 


B. starke Sorte. 


4 15 
30 82 


laneekeeie lauter mm 110 120 130.140 150 160 1850 200 220 240 
nen .... Kr. 025 0,25 025 0,30 0,35 0,35 040 0,45 0,0 0,70 


No. 757, Vorziehahlen, runde, ohne Ansatz 


KAngO en ae er e mm 40 RO 6 KO 50 0 100 120 140 160 180 200 
Preis pro Dutzend.......... Kr. 0,40 0,40 0,50 0,60 0,80 1,20 1,50 2 2,50 3 3,50 4,20 


923 9 


ig A li 
WyAar. 


Kuh 
\ 


2 


No. 758. Ahlenhefte 


aus la. Buchsbaumholz 


Pro Dutzend Kr. 3 3,40 3,80 2.60 4,70 


9390 931 


NO... 923 924 925 926 930 


ln 
3,80 3,80 
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No. 759. Sattler-Handmesser. 


Five. 1 und 2 mit Ebenholzeriff, Fir. 3 mit weissem llolzeriff. 
$ au > Le) 


Fig. I Fig. 2 Fig. 3 
Preis pro Stück .. Kr. 1,70 3,10 3,70 


Fig. 1. Fig. 2. Fig. 3. 


No. 760. Halb- und Viertelmonde. 


all ji! | 
MN | (4 


| | 
Ib 


IN 


n 
1 


Te 
Te 


| A) 


Fig. 2. Fig. 4. 
Halbmonde Flg. 1 mit Ebenholzgriff 
ILOIE: ne ern mm 110 135 160 190 215 215 270 
Preis pro Stück .............. Kr. 3.70 4.40 5.60 6.75 7.80 10 13 
Viertelmonde mit Ebenholzgriff 
Fig. 2 klein Fig. 3 klein Fig. 4 gross 


Preis pro Stück ............ Kr. 2,60 2.60 4,25 


BON er eee re, mm 180 210 UT 238 260 To 
Fig. I, verstählt ..... Preis pro Stück Kr. 3.50 4,70 — 5.50 7 
Fig. 2, gezahnt ...... Preis pro Stück . — — 3.80 .o — 6.80 


lkängerder Schneider. areas nen mm SD 110 155 160 r 190 
Fig. | einfache Ausführung ........ Preis pro Stück Kr. 8,25 10, 17,— 21,— 25, — 
Fig. 2 mit verstellbarer Walze ..... Preis pro Stück „ 17.-- 20,50 27,— 34,— 


321 
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No. 763. Scheibenschneidzirkel. 


Mit Buchsbaumheft, Stange einerseits mit Millimeterteilung. 


iR HIHEIEEE 


EHI 
Lil, 


Fr Reg. bis: ernennen mm 200400 600 S00 
Einfach, Preis pro Stück.................. Kr. 8,- 1025 1350 18. 

Doppelt, Preis pro Stück.................. Kr. 13.- 5,— 1950 — 
Ohne Masseinteilung weniger ............... Kr. 0,60 1,20 1,80 2.40 


Mit Hirschhorngriff pro Stück mehr Kr. 1.25. 


No. 764. Scheibenschneidmaschinen. 
Zum Schneiden von Gummi, Asbest, Kautschuk, Pappe, Filz, Leder etc. 


Die Maschine ist geeignet zum Aus- 
sehneiden von Scheiben und Ringen 
runder oder unrunder Form, aus allem 
Material, welches in Platten hergestellt 
wird. Sie macht Stanzmaterial ent- 
behrlich. Die Messer sind leicht aus- 
wechsel- und einstellbar, ihre Lage im 
Mittel «ier Schnittebene ist gesichert. 


GFÜSSe ......2 222.2... No. I 2 3 
Von Mitte Tischsäule bis 

Mitte Messerwelle... mm 230 325 500 
Tiseh-Durehmesser ... mım 350 400 A000 
Schneidet Scheiben bis mm 525 500 S00 
Riemscheibendurehm.. mm »15 215 
Riemscheibenbreite ... mm 00.70 
GeWIell aan ca.kg 50 200.250 
PreisfürHandbetrieb... Kr. 192 — 
PreisfürKraftbetrieb mit 

Voll- und Leerscheibe Kr. — 460 605 

Die Abbildung zeigt die Maschine No. 1. 


No. 2 und 3 für Kraftbetrieb werden mit gusseiserner 
Säule geliefert. 


No. 765. Lochzangen. 


Einfache Lochzangen, Fig. |. 


Mit Hülsen 2.22.2222. 2.222... Stück 3 d 5 6 
Preis für Löcher bis 6 mm ..... Kr. 7,— 8,-- 9.80 11,50 
Preis für Löcher bis IOmm.... Kr. — 1550 1820 21. — 


Revolverlochzangen, Fig. 2. 


Mit 6 Hülsen bis 6 mm, Preis pro Stück......... Kr. 9, — 
Mit 6 Hülsen bis IU mm, Preis pro Stück......... Kr. 15.50 


u 
2 

IC 

lv 


| 
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No. 766. Transmissionsleitern 


A. Einfache Ausführung 


1a»WE mit Haken und Spitzen, aus la Kiefernholz, Sprossenabstand 27 cm. 
ar F f Hoss eine mm 3000 3500 4000 1500 
zen Preis pro Stück........... Kr. 19 21 22,50 27 
ee 
Va 
\ B. Einfache Ausführung 
a = mit Haken und Spitzen, aus la Eschenholz. 
iR GrÖSSE. een. No. 2 3 4 5 
| Nolan mm 3000 3500 LO00 4500 
ce Preis pro Stück ........... Kr. 0503 236 30 


mi. 


C. Ausziehbare Transmissionsleitern 


Be 1 mit Haken und Spitzen, aus la Eschenholz, Sprossenabstand 27 cm. 
m BLOSSE .u, 0: No. I 2 3 4 \5 
\ N z AUSEMZORONR ca. mm 1000 4600 5500 6000 H50N 
v Wr Preis pro Stück ......... Kr. 31 38,50 49 55 61 


Modell A und B. : 
Die Haken (ler Transmissionsleitern sind für Wellen bis 90 mm 


Durchmesser verwendbar, für stärkere Wellen kommt ein 
Mehrpreis in .\nrechnung, 


No. 767. Doppelleitern 


aus la Eschenholz, Stufenabstand 27 cm, für Montage etc. 


Grösse . . No. | 2 3 4 5 6 7 
Mit Stufen... 4 5 0 ri S y 10 


Preis pro Stück Kr. 15,— 19,20 22,— 24,50 26,50 30,— 33, — 


— 
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No. 768. Selbstöler (Nadelschmiergläser). 


No. 12 :12h 
zylindrisch 


No, S—11 
rund-niedrig 


eckig-flach 


Fa 
Ed 


+ 


: F} 
& 
uU 
— Br ’ 
7 
ii: 
ä 
NEE TERTEE, 
en 
Lage nt 


sn, 
Kr IE 
nn: 


Na. 2 3 
Granm 15 135 9% 0 55 2152 SS Va wm SS 3 2 35 4A 27 
Mit konischem Holzstöpsel u. galvanisiertem Eisenstift, No. I—21......... Preis pro 100 Stück Kr. 


Mit Doppelverschluss (2 Holzstöpseln) und galvanisiertem Eisenstift, No. 2—6, I2, 21 
Preis pro 100 Stück Kr. 


Michauxöler mit Messingverschluss, No. IO, 12. 17, 19—21 ................ Preis pro I00 Stück Kr. 


No. 769. Stauffer-Schmierbüchsen 


für konsistentzs Fett. 
GTOSSE 24 3a No: D | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
Ri 


Zapfen-Gas-Gewinde Zoll!s Fa la An Ay I Ay Be 9a °s 2 
Vasendurehmesser . mm 10 16 22 50. 40.50.60 %0 85 100 125 


Preis pro Stück 
aus Eisen, rot lackiert Kr. — 0.18 0,19 0,23 0.32 0,41 0,54 0.77 1,05 1,60 2.55 
Eisen Messing.... „ — 0,28 0,30 0,34 0.44 0.60 0,75 1,25 1,70 2,70 3,60 
Messing, ff. poliert . 0.26 0,29 0.36 0,45 0,60 0.82 1.20 1,90 2,70 4,10 5,50 
. Rotguss, ff. poliert „ 0,33 0,40 0,44 0,56 0,78 I,— 1.35 2,15 3, 4,55 6,70 
‚ Stahlblech, gebläut „ — -— 035 045 050 0,60 0,82 1,20 160 — — 


No. 770. Verbindungsröhrchen 


zu Stauffer-Schmierbüchsen. 


Eisenrohr mit Sechskantmulfe, aus schmiedbarem Guss, rot lackiert. 

Gasse winde....: 3. Zoll Is 1 7 In 
Länge ohne Aussenzewinde ......... mm 100 100 100 100 
Breite der Winkelröhrehen. .......... 5 35 40 0 
Preis pro Stück für gerade Röhrchen... Kr. 0,35 0,45 0,55 
Preis pro Stück für Winkelröhrchen .... „ 050 0,50 0,5 


Für je 50 mm Länge ............ mehr „ 0,10 0,15 
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ns No. 771. 
Staubsichere Drehöler 


mit seitlicher Einfüllöffnung, fein vernickelt. 


GLOSSE No. I 2 3 4 5 
Mit Gaseewinde.. mm 7% fe) 42 11 15 
oder Whitworth.. Zoll !a "as ee Er In 


Preis pro 100 Stück Kr. I1.— 14,— 19,— 25,— 29,— 
0 _ „ 125 1850 2,20 2,90 3,40 


rn 


No. 772. Helmöler 


mit hohler Kugel. 
MMÖSSD Le nn So. 12 3 4 5 6 7 
Kugeldurchmesser mm 6,5 85105 15202580 
Schlüsselweite...mm 6 6.8 19 2 15 1 
ewinde........ mm 19 49 GT Pas °s 3]8“ Whit 
Preis pro I00 Stück Kr. 5,— 3,80 7.— 13.50 21.— 45. 63,- - 
0 „0,65 0,70 0,85 1,60 2,50 5.20 7,25 


rn 


No. 773. Staubsichere Schnappöler 


mit seitlichem Einfülloch, selbstschliessend, fein vernickelt. 


UST SE RE NIENFRERE No, | 2 3 4 5 
Hole... Se See, mm 18 1S 19 2] 2 
Dintlimesser 2: 202.2. 9 ) N) 1 1.15 
Gewinde 22.222. ) 2 | M) b,D 
YWhilworiliassass Zoll er ze 1 9 TIE 
27 mt. Preis pro I0O0O Stück ....... Kr. 22 24 27 30 34 
Olfen (Geschlossen 10 2.60 2,80 3,20 3.50 4 


No. 774. Schmierbüchsen 
für Docht- und Stiftölung, in Rotquss. 


! Au 


22 25 30 35 40 45 90 60 70 80 


BUECRMESSstH ara NM 
Zapfen mit Gasgewinde .... Zoll "es 2 4 La I 35 un 3 Br Us 
oder Whitworthgewinle  „ nr In la Io nr 2 = °5 2 24 


Kr. 120 150 165 19 210 290 360 470 550 — 


Fig. I Kugelform....... BER 
240 290 4— 470 550 8,25 10.70 


"ie. 2 Tulpenform ......... 150 1,65 2,10 
ix. 3 Bajonettschluss ...... 1,50 1855 210 240 290 4,— 470 5850 825 10,70 
2,30 245 290 320 3650 430 5.40 6,380 9.40 12,20 


iv. 4 Federscharnier ...... 
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No. 775. Selbsttätige Schmierbüchsen, 


System Tovote, 
für konsistentes Fett, mit Bajonettverschluss. Ersparnis bis 90° .. 


Schwere Ausführung, nicht die gewöhnliche leichte Handelsware. 


Die Zuführung des Fettes kann dureh Schrot rezuliert werden und funktioniert nur 
während des Ganges. — Inhalt der Büchsen an der Signalscheibe von unten erkennbar. 


No. 0 | 2 3 4 5 6 
3 


OS ae 
Full. Wellons25:8433 44% bs mn 050° 75 10 125 150 200 
Duichmesse rss a: a 28 83 30 -15 Hr Hu 55 

sl 5 60 Y5) 40) 110 150 


Kr. 055 065 080 095 1.10 1.30 1,90 


No. 776. Selbsttätige Feder-Schmierbüchsen. 


Fix. 1 ohne Reguliervorrichtung 5 
» 2 mit Reguliervorrichtung Hi 
MOSE Aa er No. 0 | 2 3 4 5 6 7 
Durechmesser...2.... mm 22 20632385 -15 32 65 m 
Für Wellen..... Dis „ 23.304560 .€80 17300 17120150 
Zapfien-Gaseewinde, engel. I; ar 14 N u ie By Ir 


"ig. 1 ohne Regulierung 


ganz Messing 
Preis pro Stück Kr. 1,25 1,45 1.80 2.10 250 3.20 420 6.25 


ig. 2 mit Regulierung 


ganz Messing 
Fin. 1 Preis pro Stück Kr. — 1,90 2,50 2.80 350 4.20 5,50 7,25 Fir. 2. 
No. 777. Zentrifugal-Schmierapparate 
Üü für lose Riemenscheiben. 


| mm 
= hn Eine Füllung für 4-6 Wochen ausreichend. 


—— 


Zapfen sämtlich mit !ı" engl. Gasgewinidle. 


BOT SE HERR No. fl 2 3 4 5 
Durchmesser. vorn... mm J0 [12 4% Hu ri) 

Für Riemenscheiben... bs .„. 250.250 400 400-500 500.800 800 und mehr 
Preis pro Stück .......... Kr. 1.80 2 2.20 2.40 2.80 


No. 778. Flügelstangen-Üeler 


mit Rotquss-Garnitur und Glasvase. 
Werden in 2 Ausführungen geliefert: 


A. mit Stift. 
B. mit Docht. 


u. 


No A 2 3 A 5 6 7 8 


a — " 2 = ® 
"ll ii BROS ee De i be 8 2 
a 55 60 iD Ss 3) 
1 


nn Glasdurchmesser 22200 o onen. mm 52.1 in 
1 1 ir; 3 1; I, 3,0 


—— Zaplengewinlerasss as aan 
In Messing Preis pro Stück ........ 
In Rotguss „ R ne 
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No. 779. Oeltropfapparate. 


massiv Rotguss. 


Abstellung und Wiedereinstellung des Oelabflusses durch eine Viertel- 
drehung des Knopfes. 


Bequeme Füllung (urch Schieberöffnung. 


Glas-Durchmesser ............- mm 40 47 93 60 70 80 95 
ZADIEHSEacKt ana mm 17 17 2] 21 >1 25 26 
Vel-InRälb. 22.242 er. 80 5 5 125 200° 500° 500 
Preis pro Stück .............. Kr. 550 6— 7.-— 830 950 1075 I14,— 
Ohne Abstellung pro Stück..... Kr. 5,10 6—- 650 780 9-— 10,— 12,50 


No. 780. Oeltropfapparate. 


an 
mit Oelregulierung, drehbarer Füllschale und Moment- is 


abstellung. ra 


u 
m 


Tu ———— 
Mr an Vl 


Oeler geschlossen. 


Ganz Rotguss. 


Rerulieren des Tropfens +lurch 
cine Mutter. 


MORE, No. 0 | 2 3 4 5 6 7 8 9 
Durchmesser ...mm 30 40 47 53 50 oO so 05 125 1415 
Inhalt ...... ea. er. 20 30 50 5 125 200 8300 500 1000 1500 
Zapfenstärke....mm 13 17 17 21 21 > >] 20 34 >| 
Mit Vasenglas 
Preis pro Stück Kr. 250 3.10 3650 425 540 6,— 850 1050 1450 1750 
Mit Vasenglas. Mit Zylinderglas 
HERETIEN: Preis pro Stück Kr. 330 4.— 480 520 6.—- 680 9. 11,30 15,80 18,75 


No. 781. Selbsttätige Vibrationsöler. 


Sicher funktionierend und nur während des Laufes. 
Belabgabe reguliert sich selbst im Verhältnis zum Lauf der Maschine 


Für Lager und Maschinen aller Art. 


Die Wirkung dieses Apparates beruht auf dem Vibrationskolben, welcher lose au! 
einer Spiralfeder ruht. der durch die geringste Bewegung (der Maschine den 
Abfluss des Oeles im richtigen Verhältnis selbsttätig reguliert. 


Der Vihrations - Apparat ist besonders geeignet auf Flügelstangen, Schieber- 
führungen. Hängestücken, Exzentren ct. 


ws 
ID 
—| 


BrSSe Sana sane No. | 2 3 4 5 
Glasdurehmesser ..22.... nm 80 37 45 50 0 
Gasgewinde Be en a a Zoll er 1 ar 3% ar 
Preis pro Stück.......... Kr. 3,50 4,20 5,25 6,80 8,80 
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No. 782. Zentral-Schmierapparate 


mit Hebelvorrichtung. 


Einmalige Regulierung des Oelabflusses für die gesamte Betriebsdauer. 


Jede Oelstelle wirkt unabhängig von den anderen und kann voll- 
kommen unabhängig reguliert und eingestellt werden. 


Bei den Oelstellen wird durch 
einen einzigen Handgriff in bequemer und sicherer Wcise 
die Oelabgabe angestellt und aufgehoben. 


Ausführung: gussciserner Behälter, dunkelgrün oder schwarz lackiert, 
mit Messingarmaturen und Oelstandglas. 


Ausführung mit vernickelten .\rmaturen aul besondere Anfrage. 


er DE N EN ee No. 2 3 4 ie) 6 7 8 
NE EEE HERE VIER 2 ) 4 5 b 5 10 12 
(| nee 200 150 250 400 150 250 
Abmessungen des Behälters mi (cl mm 2 eh hier we 
essungen des Behälters mit Decke \ Länge Breite Höhe Länge Breite Höhe 
FllekVCH INbält 2er 232er Liver 58.958.389. 58 538 76 6 1.5 


Preis pro Stück............... 2222200. Kr. 72 82 91 108 121 isi 218 243 


3eci Verwendung der Zentralschmierapparate mit Delpumpen zum Nachfüllen des Oeles werden 
A\nsatzstutzen angebracht. Preise aul gefl. Anlrage. 
Die Art der Befestigung des Zentralapparates ist bei der Bestellung besonders anzugeben. 


No. 783. Patent-Tropföler. 


—n Der Oelabfluss ist absolut gleichmässig ur« unabhängig 
== von der Laxe des Velniveaus. weil die Saugkraft des Hebers 
nur durch seine eingestellte Fallhöhe bedingt wird. 

Das reine Oel, welches stets an «der Oberfläche sieht. 
wird «dureh den Heber aufgesaugt. wogegen sich alle 
Schmutzpartikel im unteren Teil «er Schmiervase absetzen. 
Die im harzigen Oel schwimmenden Schmutzpartikel werden 
durch ein am Schwimmer angebrachtes, leicht heraus- 
nelımbares Halbkugelsieb, das infolge seiner grossen Aussen- 
fläche niemals verstopft, aufzelangen und festgehalten. 

Die Regulierung (es Velabflusses wird durch eine Ver- 
schiebung der Saugröhre bewirkt, wobei die Ausflussöffnung 
stets gleich gross bleibt. 

Durch die thermoskopische Vorrichtung wird der Oel- 
abfluss automatisch bei jedem Temperaturwechsel vollkommen 
konstant gehalten. 

Bei Inbetriebsetzung (lex Tropfölers wird das beim An- 
lassen für die Maschine erforderliche reichlichere Oelquantum 
automatisch zugeführt. 

Ist der Tropfüler einmal richtig einreguliert, <o wird eine 
| weitere Bedienung und Kontrolle überflüssig. 

S Durch Oeffnen und Schliessen des Hahnes wird der- 
d selbe in und ausser Betrieb wesetzt. 

| Keine Füllschale! Vollkommen . glatte Aussenfläche, von 
welcher sieh ansetzende Scehmüutzteile durch einfaches Ab- 
wischen leicht und gründlich entfernen lassen. 


Vollkommen staubsicherer Verschluss. 


E | 
DDREEER 
Mir 


BIDSSE ne nee Oase agree No. I 2 3 4 5 6 

Vasendurchliesser insert ara mn 53 60 To so 95 120 
Delinbalt susanne ea een ca.er 7 105 175 350 530 Ss 
ZIPIEN-GAS REN ID ae eine Zell Hi on es Er Fr ° 8 
Preis pro Stück .............c2eeeasunsenene Kr. 770 825 | 11,50 13,60 16 


Oeler, fein vernickelt, kosten 10 °/, mehr. 
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1 No. 784. Original Mollerups Dampfölungs -Apparate 


zum Schmieren aller im Dampfraum befindlichen Teile der Dampfmaschinen. 


Das Oel wir durch (en Plungerkolben mit Gewalt tropfenweise in das 
Dampfrohr gepresst, durch den Dampf zerstäubt und dadureh die oben 
genannten Teile so geschmiert, wie es vollkommener nieht möglich ist. 

Der Apparat ist unabhängig vom Dampfdruck undKondensation, selbst- 
tätig, er erhält seine Bewegung direkt von der Maschine, arbeitet. wie 
diese mit wechselnder Geschwindigkeit und schmiert, einmal einge- 
stellt. dem wirklichen Bedarf entsprechend, ohne jede Wartung. 

Der Apparat kann beliebig auf das Fundament, auf ein Konsol 
ete. gesetzt werden. 


Is können mehrere Maschinen, Dampfhämmer ete. dureh vinen 
Apparat geschmiert werden. 

N. 0 0 11 23 4 5 ka 2a 3a 4a 5a 
Del-Inhalt . Liter 0,08 0,11 0,25 0,5 0,75185 25 05 1 15 27 5 
FürMaschinenPS 5 10 20 60 100 500 1000 50 120 200 1000 2000 
Ganze Höhe mm 250 320 410.490 550 650 775 -150 550 610 700 840 
' PreisproStück Kr. 64 77 92 130 160 215 280 182240 290 400 520 


No. Ia--5a sind Doppelapparate mit | Antrieb, für grössere Zwillings- 
maschinen. 
Mit Tropfenzeiger Kr. 29 mehr. 


a 
j a —— ee 
= a 


|) = 


INN m Ye 


Mit Tropfenzeiger 


L, ML. an 
No. 785. Universal- Automatische = ß 


Schmierapparate 


mit neu konstruiertem, absolut sicher wirkendem Mil PA 
geräuschlosem Zahnantrieb. | | Wi 


al! 
ee 5 Br aa | 


selbst bei grösster Tourenzahl der Maschine. 11 = =& f ; 
zu ug 


Die Apparate arbeiten unter jedem Dampf-, Luft- oder Wasser- 
druck unabhängig von der Temperatur, bei jedcr Konsistenz des 
Schmiermaterials mit unveränderter Sicherheit. 


Absolut sicheres Funktionieren. Ununterbrochene Oelabgabe. 
Selbsttätige Abstellvorrichtung. Während des Betriebes zu füllen. 
Grosse Oelersparnis, 


Jedem einfachen Apparat wird ein Rückschlagventil beigegeben, 
dem Doppelapparat zwei Stück. 


| Mm 2 


OO ep enseehre N ii 23 456789 0 II 2 
Oel-Inhall ......... MER RER Liter 0,11 0,22 0,35 0,69 0,90 1.25 0,22 0,44 0.70 1.20 1,80 2,50 
Für Maschinen ........cccceccc.. PS1-10 20 60 120 250 600 20 40 120 250 51m 1200 


Mit Zahnrauantrieb Preis pro Stück Kr. 71 78 96 120 155 195 123 147 178 221 275 347 
Einfacher Tropfenanzeiger zum direkten Anschluss an die Füllgarnitur mehr Kr. I0,—. 


3. #—6 sind einfache Apparate wie Abbildung. No. 7—1I2 sind Doppelapparate mit gemeinsamen Antrieb. 


ga 
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No. 786. Tropföl-Auffangschalen 


aus einem Stück Schwarzblech gestanzt, speziell für Gasmotoren, Transmissionslager etc. 


TUSS On ee ren N, ) 2 3 
länge mit Rand gemessen ........ mm 180 255 19 
Breite „ . Mr " sı St 112 
Tel 35er es 2S 31 40 
Lansealer Wäkthes.sss RR n SO 5 100 
Lackiert........... Preis pro Stück Kr. 0,80 I,— 1.75 
1311] ı OBER EENEREREEBARLBERHBERE . % = & 0,65 0,90 1,40 


No. 787. Tropfbecher 


für Drehbänke, Schleifsteine. Bohrmaschinen, 


mit Messing-Tropfhahn und Blechöse zum Aufstecken, drehbar. 
MORSE Auen No. A 2 3 4 5 6 7 
Durchmesser 1... 0 mm 88 55 5 100° 1109 115 120 
LOG a en are en .„. 120 15 10 10 Ti 180 195 
MUalk ss liter 05 005 1 125 L50- 0 2 


Aus Zinkblech, poliert, pro Stück Kr. 2.25 245 2,70 320 360 4,20 4,80 


No. 788. Oel- und Schmierspritzen. 


Zum Schmieren schwer erreichbarer Stellen, Aufsaugen von Oelrückständen in Lagern, 
Füllen von Oel- und Fettschmierbüchsen etc. 


Mit [estem. geraden Rohr. Mit gebogenem, abschraubbarem Rohr, 

SS ee ee Min Ar ea re No. 4 2 3 4 5 6 7 8 
GeRamlläng® „rss rer mm 855 8305 430 460 50 550 600 665 
AEIMLCH ADS ee ana 150 165 185 210 255 265280 820 
Zxlinderdurchmesser (aussen) ....222 222222... un 39 13 46 n2 5) 60 0 

N-ANUSEURG 4. ae een „ 050 050 050 050 05 05 1 1 
kolrlanee zierte ee „120 145 10 2%00 220 250 27 8300 
Liter Jassend 3a. Erle 06.125 0.175 025 0525 045 06 0,5 125 
Aus Weissblech, Zylinder aus Stahlrohr, pro Stück Kr. 2,50 3.80 5.— 620 760 850 960 II,— 
Messing & „ Messingrohr „ . „. 420 6,— 820 10,20 12,50 13,75 16,50 20,50 
„ Kupfer e „ Kupferrohrr „ „ „ 550 8,20 Il.— 1250 13.75 16,50 20,50 25.— 


Delspritzen mit geradem oder gebogenem Rohr zu gleichen Preisen, mit Drahtringgriff statt Messingknopf 
pro Stück weniger Kr. 0,30. 


No. 789. Stationäres Oelgefäss 


für Schlosser, Dreher, Hobler etc., bei jeder einzelnen Arbeitsmaschine zu befestigen 


Aus starkem Eisenklech gestanzt, ohne Naht und ohne jede Lötung, wodurch Undichtig- 
keiten zänzliel ausgeschlossen werden, !ast unverwüstlich, sehr praktisch, grosse 
Ersparnis, stets reines Oel. Der Deckel isı mit Bajonett-Verschluss verschen und 
(ler Boden nach innen trichterförmig erhöht, damit sich der durch den Pinsel 


|| eingebrachte Schmutz absetzen kann. 
SE llöhe des Gielässes ...... mm 60 
E Durehmesser des Gelässes , 70 Preis ohne Pinsel........... Kr. 1,— 
Inhalt: 2822 88,5 ca. Liter 0,2 
Pinsel mit Weissblechstiel und verstellbarer Scheibe dazu.............. Kr. 6,15 


350 
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No. 790. Oelspritzkannen. 


Aus schmiedbarem Guss, mit Emaillelack überzogen, mit federndem Messing- 
boden, unzerbrechlich. 


IDEE a ne rs nen No. 0 [ 2 3 4 

Bodendurehmesser „2.2.2.2... 2222222... nn 55 5% .95 100 

ODE a ae Ba & 5 55 TO 76) 

Rohrlänge mit geradem Rohr ......... a 85 95 105 115 

Mlallesszesa ss Be 0,08 0,10 0,15 015 0,20 

Mit geradem Ausflusrohr................ Kr. 1,30 1,45 1,60 1,80 1,90 

Mit gebogenem Ausflussrohr, 11" mm lang , 1.65 1,80 1,90 2,10 2,20 

. u“ 4 NN: u „1,75 1,90 2,- 2,20 2,30 

Preise pro Stück. 

mir geraden mil zebogenem 
Stahlausflussrohr.  Stahlausflusstmhr., 


No. 791. Oelspritzkannen. 


Delbehälter aus einem Stück Stahlblech gestanzt und doppelt verzinnt, 
mit federndem Boden. Der Federboden bestcht aus einer Art Kapsel 
mit zwei Wänden, von welchen die im Innern (es Behälters liegende 
\and durch Drücken auf den durch die äussere Wand vorstehenden Druck- 
knopf bewegt wird. Dadurch ist der T’ederboden vor Beschädigungen 
wirksam geschützt und eine fast unverwüstliche Oelspriizkanne geschalfen. 


RE ee ee ee No | 2 3 4 
BölentllurechMesHUl arten mm 5.80. 80.9 
Höhe bis zur Verschraubun®......2.2.2.2.2.2... = 65.80.1000 110 
Rune ainee 2er „100 140 160 10 
ED: 1 MORE TERTEORE NEST EHER PT NORFTERS URSERL EHER Liter 015 0,25 0,855 05 


Mit Federboden u. massiver Verschraubung pro StückKr. 1,25 1,40 1,70 2,10 
Dieselbe mit gedrückter Verschraubung „ „ ,„ 1,15 1,30 1,55 1,80 


No. 792. Schmierkannen. 


Sorenannte „Steh auf“-Kanne mit gegossener Flügelschraube. 


Diese KRannen können vermöge ihres nach unten gelegten Schwerpunktes nicht umfallen, 
wodureh die Unannehmlichkeit des Ovlausschüttens vermieden wird. Die Regulierung 
erfolgt dureh Luftdruck. 

a ee Da An Nee re en BERREE No. | 2 3 
DUECDMESSCH Fe a er eat sr issue mm 70.90 9 
Bohr bis fe Hader rad ® 07T SO 
Bollanetsessntee ee ee ee „150 I 205 
a ee ne ee es l.iter 0.15 0,25 0,35 


Preis: pro Stücke... u trete teaser Kr. 1,65 1,80 23,— 


No. 793. Schmierkannen, 


trichterförmig. 
nn REST RR SERIEN No, 0 | 2 3 4 5 6 
slenduchmesur mm 5 105 150 155 150 1065 199 
Triehterhöhe . en als) 5 50 100 110 125 150 
ah Nohrlänge ...... „ 135 1590 175 180 200 225 225 
FE Inliale „uses Liter 0.15 0.25 0,55 050 0,70 0.00 1 


Preis pro Stück.. Kr. 045 0,50 0,60 0,75 1,10 1,30 1,70 


Zi GE IE a —— 


al 
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No. 794. Schmierkannen. 


Trichter mit Blechsieb 


GFÖSS® ... 2... 2er cenen. No. | 2 3 4 

Bodendurchmesser ..... mm 105 120 1530 145 
llöhe bis zur Deeckelkante 110 120 140 145 
Rolrlänee aaa 15 200 235 23 
Mhalt.ss22ere Liter 0860 075 08% 115 
Preis pro Stück........ Kr. 1,10 1,45 1,75 2,10 


No. 795. Schmierkannen. 


Der kuppelförmige Behälter ist aus einem Stück gestanzt. 


GFÖSSE....... 222222222... No. 1002 
2 ANGE mm 5 80 
llöhe bis zur Füllschale... „65 80 
KouLlanae m 24. 5er 
MIA. SE He Liter 0.2 0,5 


No. 796. Schmierkannen. 


Halbkugelförmig mit aus einem Stück gestanztem Oelbehälter und übergefalztem Boden. 


Grösse.....No. I 2.3 4 
Burlenlängemm 110 125 140 155 
Ilöhe bis zur 

üllschale mm 45 55 60 %0 
Rohrlängee ,, 165 190 220 235 
JInhalt.... Liter 0.20 0,25 0,55 0,50 


No. 797. Schmierkannen. 


Eiförmig, leichte Sorte für stationäre Dampfmaschinen und Werkstätten, mit gelötetem Behälter, 
mit gewölbten Deckel. 


Sn 
| ' 
u N 3 
SE. ‘x. 0 0 3 4 5 
Büdenlänge .... iu; mm 9% 110 10 7120 145 160 160 
llöhe bis zur Deekelkane u 2 3 50 DU 600 8 
Rohrlanee. aan e 155 160 1850 19 220 230 265 
Tnlalt 22,2: Liver 015 020030 0,40 0,60 0,80 | 
Preis pro Stück ......... Kr. 095 1,10 135 1,50 1,65 1,85 2,10 
Mit *Hübnerspitze (\les=-ing) 
Preis pro Stück ......... Kr. 1,155 135 155 1,70 1,85 210 235 


*Hübnerspitzen in: massive, durchbohrte, aufgelötete Messingspitzen. 


De 
= 
IV 
} 
1 


3 
SO 
95 


„. 170 190 220 


0,38 


Preis pro Stück........... Kr. 1,40 1,65 1,90 


Pro Stück Kr. 1,20 1,40 1,55 1,80 2, 


No. 798. 
Schmierkannen. 


Eiförmig, mit Oelbehälter aus einem 
T Hr Stück gestanzt, ohne Lötnaht am 


= =) ii 


zi = i 


a er ee No. 00 0 | 2 3 45 6 7 
SOdENIAN SE ee ehe ae mm 75 9 105 115 140 155 155 185 185 
Höhe bis Zur Deck Jkänte sea. N 232 en „IT 0 DO 5 065 5 90 95 105 
KOhrl meer Er ea Bee nehalken: „ 150 175 150 195 250 285 290 830 350 
Mialsszsatesteinstietshehreizmebssilien Liter 0,10 0.15 0,25 0,35 0,20 075 | ira. 2 
Stahlblech, doppeltverzinnt .............. Preis pro Stück Kr. 1,30 1,50 I ‚65 1,90 2,30 2,65 3,25 3,85 5,10 


Stahlblech, doppeltverzinnt,mit*Hübnerspitze Preis pro Stück „ 1,50 1,70 1,85 2,10 2,50 2,85 3,45 4,05 5,30 
Messing, ff. poliert, mit "Hübnerspitze .... Preis pro Stück .„ 3,30 3,70 2,95 4,75 5,40 6,20 7,20 8,80 I1,— 
Kupfer, ff. poliert, mit *Hübnerspitze .... Preis pro Stück „ 4,10 4,25 5,10 5,60 6,80 7.70 9,20 10,90 12,80 


No. 799. 
Schmierkannen. 


Eiförmig. mit Oelbehälter aus einem 
Stück gestanzt. ohne Lötnaht am Boden, 
mit abschraubbarem Rohr. 


SS er No. 00 0 | 2 3. 5 6 7 
Bodenlanse::.. 22 eu nk ER mm 75 90 105 115 140 155 I55 185 185 
Höhe bis zur Deckelkante.......2.2222cc ers ennnen 8 u 50er 75 90 105 
Boyrlaner zen ne ea ee ala sn a Feige aete W 130 170 180 195 250 255 290 330 350 
INDalb- use es Er ee l; itert), 10 0.15 0.25 0.35 0,50 0,19 1] 1! 2 
Stahlblech, doppelt verzinnt ......... Preis pro Stück Kr. 2 2.15 2.30 2,60 3,10 3.45 4,10 4,80 6,— 
Messing, ff. poliert ........... ei Preis pro Stück . 3.70 4.-— 4.30 5,10 6.10 6,80 7,80 7,20 11,40 
Kupfer, ff. poliert .....2222 22220... Preis pro Stück „ 4.30 4,50 5,40 6,— 7,30 8,60 9,80 11,40 13,25 
No. 800. 


Delspritzkannen 
mit Pumpwerk. 


Oelbehälter aus einem Stück 
gestanzt,ohneLötnaht am Boden. 


GIUNSD ee ea | No. | 2 3 4 5 6 


Länge des Öelschilles.....2...22 2202202 rennnn mm 150 152 165 175 195 200 
Höhe bis zur Deckelkante .......22.2.2 222 2unc cn. a ud 45 50 60 65 70 
Roarlanels se ee h 145 150 119 150 200 200 
Mhal sense eher Liter 0.15 0,25 0,55 0,50 0,75 1 

PFEISPFO-STUCK 24.2.2424. 522 re Kr. 2.70 2,90 3,30 3,60 4,— 4,70 
Mit *Hübnerspitze ................. Preis pro Stück „ 2,90 3,10 3,50 3,80 4,20 4,90 
Mit abschraubbarem Rohr.......... Preis pro": Stück „ nn 3,— 3,40 3,75 4.10 4,80 


EN en No. 801. Delkannenträger 


ii In MIT IM) Il] 
| il le zum befestigen an Maschinen aller Art, aus starkem Stahlblech gestanzt, 
verzinnt. 


Preis pro Stück Kr. 0,90 


*Hübnerspitzen »ind massive, durchbohrte. aufgelötete Messingspitzen. 
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No. 802. Oelspritzkannen mit Pumpwerk. 


Der domförmige Oelbehälter ist aus einem Stück gestanzt. 
Der Inhalt der Kanne wird nach jedem Druck auf den Pumpenkolben in einem kräftigen Strahi herausgespritzt. 


P* BrURSer ya ss No. | 2 3 
Bodendurehmesser .. mm 75 80 SO 
— RM Ilöhe bis Schraube .. mm 65 s0 45 

—— an Köhrläinate ses. mm 170 190 220 

a A Milall ss Liter 02 030,88 


Stahlblech, verzinnt 

Preis pro Stück Kr. 3.20 3.90 4,50 
Messing, IT. poliert 

Preis pro Stück Kr. 450 5.10 6, 
Kupfer, IT. poliert 

Preis pro Stück Kr. 5,30 6. 8.10 


No. 803. Oelspritzkannen mit Pumpwerk. 


/f Durchmesser des Behälters ....... nım su 

Pr Dicke des Behälters 2.2.2222... nım 35 

IDDall sauer euere Liter 0,125 

\Weissblech, ohne Fuss........:.. Kr 3.10 

Weissblech, vernickelt, ohne Fuss Kr. 3.40 
Messingplattiertes  Plussstahlblech. 

ONE FISR rest an Kr. 4,10 

\Weissblech, mit Fuss ...2.22.2.2..... Kr. 3.20 


Weissbleech, verniekelt, mit Fuss... Kr. 3,50 
Messingplattiertes  Flussstahlblech, 
HE PUSS Were Kr. 4,30 


Preise pro Stück. 


No. 804. Petroleumkannen 


mit Verschraubung und Verschluss am Ausgussrohr, mit einge- 
stanzter Schrift ..Petroleum“ und verzinntem Eisenreifen. 


——— ABIRRATI NN HRINE 
— " 4 
zu 
i ü 
1 bi n T 
1} \ 


FR ee No, l 2 3 4 5 
Bnale Sissi Liter 1 I, 2 3 4 
| Preis pro Stück .......... Kr. 1.10 1.30 1,60 2,10 2,60 
| 
I, 
Il OS ae Na. 6 7 8 9 0 1 
! milk: Sen liter & 5.8.2012 2 
Preis pro Stück -......... Kr. 3.10 3.50 4,50 4,90 5.50 6.70 
\ 


No. 805. Oel-Vorratskannen 


mit starkem verzinnten Bügel und Eisenreifen. 


a ae u ee No. I 2 3 4 5 

BitlenelWECHMISSEH zn 35 130 1600 190 215 
Ze es re Aa 200 280 8360 420 455 
nlalls su enetbeeeeeet ste liter 1 al. 5 1'210 
Preis: Pro. Stück: #24... rs ee Kr. 2400 3 475 6 8,20 


33 — 
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No. 806. Original „Kaye’s‘“ Oelkannen. 


Aus verzinntem Stahlblech. Ohne Lötnaht am Boden. Kaye’s Oelkannen sind die besten der Welt. 
Sie sind unverwüstlich. Vorzügliche Ventile. 


(1rösse No. 1—d. 


It 


ER | | 
af 
EN | 1 


- 


No.42u.5 werden, 
wie «lie unteren 
zwei Abbildung. 
zeigen, zeliefert. 


RD 


. 


“ ii) 


Diese Öelkannen sind seit vielen Jahren eingeführt und bewährt. Nachalımungen. die nicht einmal 
billiger sind, wohl aber gegen die Qualität des Originalfabrikates weit zurückstehen, haben den Anlass 
gegeben, «ie neuesten vorzüglichen Konstruktionen unter gesetzlichen Schutz zu stellen. 


BEOSSE u an ade Aue No. l 2 3 4 5 
Inhall,aususernei sehen ca. Liter 0,2 0.3 045 0,6 0, 
KONINet rest mm 1835 160 150 210 250 
GAnDZR Kanne re "„.2%0 8310 345 440 DO 
Preis pro 10 Stück ................ Kr. 20 23 237 34 4 


No. 807. 
+ Original „Kaye’s“ Vorratskannen, 


unverwüstlich, aus Wellblech. 
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No. 808. 


Aus starkem Material gearbeitet, 
zum Verschliessen eingerichtet. 


Oel-Vorratskannen, ovale Form. 


(irösse ..... No. | 2 3 4 5 6 7 8 
Bodenlänge. mm 160 200 220 240 250 260 310 310 
Bodenbreite. mın 115 150 165 1% 205 205 240 240 
Ganze Höhe. mm 240 305 835 375 410 410 470 530 
Inhalt...... Liter 2! 5 nn 10 12! 15 20 25 
Preis pro Stück Kr. 6 7,75 9 10,60 12.80 15.25 21 25 
No. 809. 
Del-Vorratskannen. 


Aus starkem Wellblech mit Blechpfropfen. 


(MORSC Er NV; | 2 3 4 5 
Bodendurehmesser...mm 1235 165 1% 210 9 
(hanze Ilöhr......... mm 325 40 415 515 ZU 
Inhalt nasse: Liter 2!» > > TO 
Preis pro Stück...... Kr. 425 5,60 6,60 

No. 810. 


Explosionssichere Kannen. 


Kae 
® Aus extra starkem Weissblech, solid gearbeitet, blank 
4 und mit Aufschrift auf Messingschild nach Angabe. 


Preis pro Stück Kr. 


356 


650 8.80 10.50 


17 


GVÖSSC He een ELEND: | 2 3 4 5 

Bodendurehmesser... ea. mm so 985 120135 160 
Ganze Höhe............ mm 190 215 275 310 545 
Inhalte 2. en "Liter Us 1 | 2 5 4 

Preis pro Stück ......... Kr. 3 320 430 5.20 5,90 
(ÜTÜSSR oe once EN No. 6 7 8 9 10 
Bodendurehmesser... ca. mm 165 105 210 235 250 
Ganze Höhe. :..::..%.5.% mm 370 45 4350 5320 580 
Inhalt... Liter 5 S 10 15 20 


6 
2.10 
550 
12! 15 
825 1050 13 
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No. 811. Komplette Oelgefässe-Garnituren 


aus Weissblech, Messing und Kupfer, sowie Messing, vernickelt. 
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Fig. 1. Fig. 2. | Fig. 3. 


Eine komplette Garnitur bestehend aus: 
1 Schänkkasten 60x75 em, 2 Vorraiskannen a 10 Liter, 1 Vorratskanne %5 Liter. 2 Schmier- 
kannen & 0,5 Liter, 1 Schmierkanne 0,55 Liter, 1 Nähmaschinenöler 0,09 Liter, 
1 Oelspritzkanne 0,1 Liter, I Schmierkanne 1,15 Liter, 1 Oel-pritze 0.175 Liter, 1 Trichter, 
Preise der Schänkkasten: 


Aus Weissblech, Schänkkasten mit Zinkrahmen ......:...:..:c nme Kr. 93 
Aus Messing poliert, Schänkkasten mit Messingrahmen ...........:.:2 cc cuceeseeneener nen „ 175 
Aus Messing vernickelt, Schänkkasten mit Messingrahmen ................cccuuueeeeeen. „ 210 
Aus Kupfer poliert, Schänkkasten mit Kupferrahmen ............:.22ccoouolesereeeenee nn „ 207 
I Holzschrank, Fig. I, doppeltürig, Eiche gemalt, 90 cm hoch ................cccueeneeann „53 
I Paar Wandkonsolen, Fig. 2, mit Steinschrauben ............cccccoconseeeeenneeeenen Fa. | 
I Tisch, Fig. 3, mit Zwischenboden, 90 cm hoch..............cceneeeeeneeneeenerenenenn 45 


Delgefäss-Garnituren 
einfache Zusammenstellung für kleine Dampfmaschinen oder Motoren, bestehend aus: 
1 Schänkkasten 40 x 60 em. 1 Vorratskanne 5 Liter, 1 Schmierkanne 2 Liter, 1 Schmierkanne 1 Liter, 
l Schmierkanne 0,5 Liter, I Schmierkanne 0.25 Liter, 1 Oelspritzkanne 0,08 Liter, 
1 Velspritze 0,125 Liter, 1 Trichter. 
Preise der Garnituren: 


Aus Weissblech, Schänkkasten mit Zinkrahmen .........:::cc2mcceneeeeneeeeneennrr nenne Kr. 52 
Aus Messing poliert, Schänkkasten mit Messingrahmen .............-...c2ncneeeeennenenn nn 92 
Aus Kupfer poliert, Schänkkasten mit Kupferrahmen ..............: 222222 oceuneeenereeeenn „ 105 
I Schrank, Fig. I, eintürig, 90 cm hoch ........:.: 2.22 ceoeeeeneenenenenneereereenneene „ 50 
I Paar Konsolen, Fig. 2, mit Steinschrauben ............-.----2enesnreeneeerreneennenenen „ 36 
I Tisch, Fig. 3, mit Zwischenboden, 90 cm hoch ...............:2cccuueneeeneeennenren nenn „42 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 812. PRUCBEIN 


FO ee he a ee ee No. 1 2 
Länge ales Rohres... en mm 845 1120 
Aeußere Weite des Rohres ohne Verbund ....... 2222222 cr nern. 3D 39 
Baneeodles ASHE STE een ea „155 155 
= Alisteekrobres Mi Knie u. „345 3415 
Aus Weissbleeh mit Doppeltriehter .....2.222 2222222220. pro Stück Kr. 5,— 6,50 
einfachem Trichter................ e - „470 _ 


No. 813. Explosionssichere Kanister 


aus starkem Weissblech mit Eisenfuss und Messingverschraubung. 


andern Grüsse ven... on. ii 02 3 456 789 0 MM 
1% Breite ..... camm 95 115 1355 160 165 178 2435 35 275 290 310 
| Tiefe oc... SUBEPF 5 65 85 Wo 1 120 140 155 185 210 230 

| Ganze Höe . . 160 25 2350 %80 205 320 320 850 400 430 460 
NH usss5 Liter 1! 1 2 FE 4 h) S 10 19°. 20: .25 
Preis pro Stück Kr. 3 3,70 450 550 6 7 950 11.70 17,50 23 30 


7 No. 814. Explosionssichere 
m m Stand- und Transportgefässe 
a ı — 


doppelt gefalzt und gelötet, aus verzinntem oder ver- 
| zinktem Eisenblech, mit eisernem Fuss und starken 
Traggriffen. 


* 


Inhalt a2... Liter D 10 15 2) 23. 00 50 
Verzinnt pro Stück Kr. 12.80 19,50 25.50 32,— 37.50 43,— 53,— 
Verzinkt „  . „123,80 19.50 25,50 32.,— 37.50 43,— 53,— 


Diese Gefässe werden auch in beliebig anderen Größen, bis zu 
2000 Liter Inhalt, angefertigt. Preise nach Aulgabe von Grösse 
und Inhalt bereitwilligst. 
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No. 815. Schmieröl-Reiniger 


(System Waner). 
Einfach. Praktisch. 


80—90 Prozent Oel-Ersparnis! 


Zum Reinigen jedes unreinen Schmieröls, besonders des von Maschinen, Gasmotoren, 
Transmissionen «te. aufgefangenen Ablauf- resp. Tropföls. 
Dax Oel kann noch so schmutzig und mit Wasser vermischt sein. es erhält seine 
völlige Schmierfähigkeit wieder. 
Das schmutzige Oel wird oben eingefüllt, dureheringt den Filter und wird als 
brauchbares Oel (durcli den lIlahn abeelassen. 


Der Filter ist leieht auszuwechseln. 


TORE RR EEEEEELE RT ERCRIRGERN No. ol 2 3 
a ne ehe Liter 2% F 12 95 
MER SSEHTE N UHERIER RE EIER RESP: Kr. 31,50 48 68 105 


No. 816. Universal-Üelreinigungsapparat 


mit Sammel- und Klärbehälter. 


\on unschätzbarem Wert ist Jdieser Apparat für 
Betriebe, welche grosses Gewicht au! vollkommenste 
Reinigung «les Oeles legen, sowie für diejenigen mit 
beschränkten Platzverhältnissen, welche grosse Quanti- 
täten Oel täglich zu reinigen haben. 

Absolut unmöglich ist es [erner bei «liesem 
Apparat, dass bei Reinigung von stark mit Wasser 
gemischten Tropfölen, Wasser oder schmutziges Tropföl 
mit den Filterschichten in Berührung kommen kann. 

Eine überraschend gute Wirkung zeigt («der 
Apparat mit Sammel- und Klärbehälter am besten 
und vorteilhaltesten, wenn, wie 2. B. das bei einem 
Motor aufgelangene, sehr stark verunreinigte Tropföl 
wieder kristallhell gereinigt wird, welches, ohne Ein- 
busse an Fettgehalt. wie neues Oel wieder benutzt 
werden kann und ist daher dieser Apparat auch Ja 
am Platze, wo die schwierigsten Verhältnisse gegeben 
sind und hohe Ansprüche an vollkommenste Reinigung 
gemacht werden. 

Das Kinfüllen des Tropföles erfolgt durch das 
Rohr E mit Sıurzminderer, wodurch eine Trübun« 
der vorgeklärten Oeloberfläche verhütet wird. 

Die oberste und reinste Oelschicht fliesst hierbei 
über «die Scheidewand F nach den Filtern, während 


bei anderen .\pparaten gerade das schmutzigste Oel mit -einen Schlamm-Ablagerungen beständig in 
direkter Berührung mit der Filterschicht steht, worlureh Verschlammen der Filter und öfteres Erneuern 
der Filtermasse. unzuverlässiges Funktionieren etc. eintreten. «die bei «en obigen Apparaten mit Sammel- 
und Klärbehälter ausgeschlossen sind. 


A mit Sammel- und Klärbehälter. 


B mit Sammel- und Klärbehälter und Dampfheizsehlangen für diekflüssige Ocle e 


Tägliche Leistung 
A Preis pro Stück 
B Preis pro Stück 


_— 


e, 


et liter Oel bs caa 2 4.813. 10.288550 75.100 160 200 


BEER SHEHRRRR Kr. 51 64 82 119 145 164 205 236 295 350 420 490 
RER ERSRNREN Kr. 64 79 117 159 200 220 270 312 380 40 — -- 


959 
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No. 817. Motoröl-Reinigungsapparate 
besonders geeignet für Dieselmotoren — mit Sammel- und Klärbehälter. 


Fig. A mit | Heisswasserraum. Fig. B mit 2 Heisswasserräumen. 


Diese Apparate dienen speziell zur Reinigung von gebrauchtem, sehr schmutzigem und stark 
verrusstem Motoröl, zu dessen Erwärmung das in Motorkraftbetrieben vorhandene und überreichlich zur 
Verfügung stehende heisse Motorwasser gebraucht wird, 


Fig. A Fir. B 


Mit 1 Heisswasserraum. Mit 2 Heisswasserräumen. 


Der Apparat wirt in die Heisswasser-Rohrleitung oder Abzweigung davon zwischen Motor und 
Kühlwasserbehälter mittels der vorgesehenen Verschraubungen «derart eingeschaltet, dass das vom 
Motor kommende heisse Wasser einen oder zwei im Ölreinigungs-Apparat eingebaute Heisswasserräume 
bzw. Behälter J durchströmen muss, wodurch das im Apparat befindliche Öl erwärmt und dünnflüssig 
gemacht wird, zwecks schnellerer Filtration, wie auch zwecks schnelleren Absetzens der im Öl ent- 
haltenen Unreinigkeiten, bevor es das Filtermaterial erreicht hat. Gerade durch das infolge der 
Erwärmung des Schmutzüls zwangsweise beschleunigte Absetzen der Unreinigkeiten werden die Filter- 
schichten geschont und dadurch wird auf die Dauer mehr an Filterwolle allein gespart, als der Apparat kostet. 


Da in Motorkraftbetrieben der Dampf fehlt, so bedarf es der bisher zu dem gleichen Zwecke 
verwendeten besonderen Heizmittel nicht mehr, vielmehr wird auf die billigste und einfachste Art und 
Weise ohne besondere Kosten die sonst unnütz verlorengehende Wärme des Motorwassers nutzbar gemacht 
und es dient der Olreinigungsapparat mit Heisswasserräumen nebenbei gleichzeitig als Kühlbehälter. 
Je schmutziger das Motoröl und je grösser das täglich zu reinigende Olquantum ist. umsomehr ist eine 
intensivere Erwärmung nötig, bzw. sind 2 Heisswasserräume erforderlich. 


Tägliche Leistung Liter ca. 2 4 Ss 13 19 25 38 50 15 100 
Fig. A Preis pro Stück Kr. 59 71 103 132 155 190 230 265 325 380 
al: Se : ee Er — — 112 140 170 205 248 284 345 400 


Preise der Ölfangbecken für obige Apparate in einfacher Ausführung: 
Stück Kr. — — 8 9.50 11 12,50 14 16 17.50 19 
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No. 818. Oel-Zentrifugen 


zum Abschleudern und Wiedergewinnen des an Metallspänen, Schrauben, Muttern etc. haftenden Oeles. 


v 
a \ 
Ih zu Zum Reinigen von Dreh- und Bohrspänen, Schrauben, 


Muttern etc. von Oel um zur Wiedergewinnung (le Iezteren. 


TEITTEILETETRERTINEGKEITTRTITETG RE i 

> u? ' Die Maschine arbeitet geräuschlos, nimmt nur ganz 
geringe Kraft in .\nspruch und kann bequem nebenbei 
bedient werden. 

Die zu reinigenden Späne oder sonstigen Teile werden 
in den inneren rotierenden Kessel wefüllt. Die Maschine 
wird in Gang gesetzt und nach wenigen Minuten sind die 
Späne ölfrei. \Man bringt den Kessel dureh «den Brems- 
ce hebel (bei No. 3 «lureh Fussbremse) zum Stillstand. die 
Späne werden herausge- 
nommen und zugleich der 
Kessel wieder neu gefüllt, 
während das wiedergewon- 
nene Del in ein untergestell- 
tes Gieläss abläuft. 

No. 2 und 3 haben einen 
| A N 3 kleinen Aufzug zum beque- 
Bi E = F men Ein- und Ausheben des 
: —,/ n Kessels, sowie verlängerte 
Fussplatte zur Aufstellung 
desGelässeszumAuflfangen 
des ven «der Maschine 
wiedergewonnenen und ab- 
laufenden Oels. Der Aufzug 
kann fortgelassen werden, 
und ermässigt sich ler l’reis 
dementsprechend. 


VIOSSE ae en Dee No. I 2 3 
Kessel-Inhalt .......2: zoo .ccn 22... Liter 6! I2!2 27! 
Kessel-Durchmesser, oben . 2.222222...» mm 390 400 450 
Kessel-Durcehmesser, unten. ............ % 265 300 300 
Kessel-Höhe . 2.2.2222 222 cc c onen. " St 120 200 
BEWICHL 522 serien ts are cakgz 160 200 TU 
Preis mit Deckenvorgelege................. Kr. 395 565 1000 
ohne Aufzug für Kessel ............. = - 505 900 


No. 819. Oelreiniger. 


Reinigen «as Ablauföl sauber. Grosse Ersparnisse. 
ee Die Unterhaltungskosten bestehen nur in der zeitweiligen 
If I = Erneuerung des Filterstoffes (weisse Putzwolle). Der Schlamm 

4 j sammelt sich im Bassin a und muss hin und wieder entlern! 

"ı werden. -—— Wasser ete. wird durch angebrachte 

IR llähne abgelassen. 

Die Apparate La. B-E haben «in Wärmrohr. 
welches mit einer Dampf- oder Abdampfleitung 
bei e angeschlossen wird und (des-en Ausganı 
bei f liegt. Dampfdruck darf nicht verwendet 
werden. 

Grösse La.A hat kein Wärmrohr und wird 
am besten an einer warmen Stelle aufzehänet. 

Hahn ©, durclı welchen das gereinigte Oel 
abläuft, bleibt offen. 

Das gereinigte Oel nimmt eine «dunklere 
Farbe an, als die ursprüngliche war, trotzdem 
ist das Oel rein und kann ohne weiteres wieder 
verwendet werden. 


m 
u 


ul 
ı 


N er ! 
la ß 
j 


TE 
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Mer 


GROSSE Le A B C D E 
Inbale a... een ca. kg 6 10 25 50 200 
Leisten in 24 Stunden... „ „ 1—2 58 10—15 30—140  100—125 
GEW Baer 16 50 65 110 250 
Preis ...... 222 cnaesern nn Kr. 48 120 158 275 525 
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No. 820. Delspar- und Abfüll-Apparate 
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Fig. A. Mit verschliessbarem Deckel und umlegbarem Pumpenrohr. 
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Fig. B. Mit Klappdeckel und feststehendem rn 


| Mi ’ al 


Die Apparate sind aus starkem, doppelt verbleitem Eisenblech hergestellt, mit extra schwerem 
Blecheinsatz, polierten Messingteilen, aussen grundiert. 


Preise für einteilige Apparate: 
Balls Liter 235 50100150 9250 800 .58350 5300 Son 1000 


Kr. 53 61 76 87 115 135 165 220 300 400 


Fig. A. Preis pro Stück .. 
1422 190 265 375 


Fig. B. Preis pro Stück .. Kr. 48 55 70 8Il 105 125 
Zwei- oder dreiteilige Apparate kosten «len zwei- bzw. dreifachen Preis der einteiligen Apparate. 
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No. 821. Aufbewahrungskasten für Putzwolle etc. 


en 


Fig. A Aus Eisenblech, lackiert. 


Bee RA a > 3 

Längen uses ca.mm 650 750 1000 
Breite, arten: s 330 400 500 
DON ee »n..480 4850 680 
Inhalt Putzwolle ...... „xg 10 122 50 
Settogewiclt 2... :.. 2 er 
Preis pro Stück ............ Kr. 35.50 42 67 


u ————— 


Fig. B 
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"Pultform“ aus verbleitem Eisenbiech, lackiert. 
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NSS en No. 1 2 3 4 5 

Kane leise ca.mm 625 750 1000 1250 1500 
Breite an ainsis m 305.425 125 425 525 
Höhe, hinten ...... mn. 980 980 98 980 180 
Inhalt Putzwolle... „ kg 22 23 9385 15 65 
Nettogewielt....... “19 3 80 460 
Preis pro Stück ........ Kr. 57 74 88 105 138 


Mit Zwischenwand zur Aulnalıme reiner und schmutziger Putzwolle kosten die Kasten 15°. mehr. Dieselben tragen 
dlann «die Aufschrift: Reine — Gebrauchte Putzwolle. Auf Wunsch jede andere Aufschrift ohne Preiserhöhung. 


No. 822. Feuersichere Putzwollekasten 


zum Aufbewahren neuer und gebrauchter Putzwolle in Maschinenräumen. 


Im 


'K Getrauchte Pulzwalte 


(63 2 00.3 RER TE BG PR HER EEREEREEE OR VRERERSR Ge SSR RERIENEERTEENNENRE 
Länge für einteilige Behälter 
Länge für zweiteilige Behälter 
Breite 
Höhe 


ee Be Be BEE er BE Zr Be er 


[ae Baer Ba Baer Be Se Beer Ser Br er 7 


Ungefähres Nettogewielt ©... 22cccccc.c.n. 


Preis für einteilige Apparate ...........22220.. 
Preis für zweiteilige Apparate ................. 


Il In Im 


Reine Plznais 


. er 2 vr er eeeeekkekee—n 


DU; 
ca. mm 


” 


343 


500 
1200 
350 
00 
25 
20 
64.50 
126 


Aus Stahlblech gefertigt 
un«d mit Jalousie-Verschluss, 
aussen grundiert. Der Be- 
hälter hat sieh überall 
bestens bewährt und ist für 
alle Betriebe, in welchen Ord- 
nung und Sauberkeit herr- 

schen soll, unentbehrlich. 


2 3 4 R) 6 


GO0 SON S00 1000 1000 
1200 1600 1600 SIHO 2000 
450 350 450 350 450 
1000 YO 1000 IHO 1000 
35 30 40 40 30 
25 25 30 30 35 
78,50 76 89 90 105 
153 150 176 174 206 


FT 
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No. 823. Zahnradpumpen. 


Grösse 1 und 2. 


Die Zahnradpumpen sind mit einem Hinterlager versehen. 


Grösse 3 und 4. 


Der Deckel wird bei Figur I und 2 «durch einen Spannbügel angepresst, er ist leicht abzunehmen, 
um die in die Pumpe gelangten Unreinigekeiten, wie Metallspäne ete , schnell zu entfernen. 

Die Zahnräder sind aus dem Vollen gedreht, «lie Zähne eingefräst. Material: Stahl oder härteste Bronze. 

Die Anwendung (er Zahnradpumpe zu Kühlzweeken ist unbegrenzt. 

Während für Seifenwasser, Bohröl und «(dergleichen Kühlmittel, Pumpen in Grauguss mit Stahlrädern 
genügen, sind für Verwendung von klarem Wasser solche mit Bronze-Rädern zu empfehlen. 

Bei Säuren etc. ist jedoch die Ausführung ganz in Bronze oclcı Spezial-Legierung cvrlorderlich. 


CE ee Dee es No. 
l,eistung Der MU Liter 
Tourenzabl per Mnitense ea ei. 
Forleriole na ya ferner rennen ca. m 
Durchmesser und Breite der Riemscheibe ....2..... mm 
Gasgewinde der Anschlussstutzen ..2....22..22222.. Zoll 
GEWIENT DEV este Bere ea.kg 
Preis in Grauguss mit Eisenrädern ................. Kr. 
Preis in Grauguss mit Metallrädern ................. Kr. 
Preis in Rotguss mit Metallrädern................. Kr. 


400 — 100 


HGI><H0 


——— 


2 3 4 
2 5—10 14--22 25—45 
400--700 400-700  400— 00 

3—4t $—10 15 —20 19--30 

1DI<H0 H<-40 VD<40 

03/9 ERGERSE OR 1, 

v ri 3,5 
19.50 25,50 34, — 56, — 
22, — 27.50 39, -- 64 50 
28.50 33.50 52.50 82, — 


No. 824. 


Selbsttätige 
Schmierpumpen. 


Zur Verwendung bei Werkzeug- 
maschinen etc., bei welchen (en Werk- 
stücken kontinuierlich Schmieröl oder 
Kühlmaterial zugeführt werden soll. 


Einfachste Konstruktion. l.eistungs- 
lähig und zuverlässig 

leicht an jeder Maschine anzu- 
hringen. 

l.änge 130 mm, Breite LOO mm, Ilöhe 
bis Mitte Welle 95 mn. 

Riemenscheibe 60x20 mm, 

Umerehungen ca. 500 pro Minute, 

Gewicht 2,6 kg. 

Ohne Stopfbüchse .. Preie Kr. 18.50 

Mit Stopfbüchse.... Preis Kr. 26, — 

Die Pumpe wird an einer passenden 
Stelle (ler Maschine befestigt (auch auf 
kleinem Konsol). 


Ohne nähere Angabe werden die 
Pumpen ohne eingebohrte Schrauben- 
löcher geliefert. 
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No. 825. Hochdruck-Photophore-Wasserstandsgläser 


aus bestbewährtem Hartglase, Enden verschliffen oder verschmolzen, mit rotem Streifen auf weissem Grund. 


Die Photophore-Wasserstandsgläser sind aus dem zähesten Material hergestellt, unempfind- 
lich gegen schroffen Temperaturwechsel. 
Auf dem farbigen Grund (rot auf weis<) ist der Wasserstand in dunklen Räumen selbst 
auf grössere Entfernungen erkennbar. 
Preise pro Dutzend: 


Länge in mm| 250 : 2TO | 280 | 24) 


.ır 
we 


sS00 310 5320 5350850 815 400 450 500 


BE mm | 7,50 7,70 7.90) 810 820 850 875 9— 9.40 10,- 10,75 11,10,11,90 
br »„ [| 790 8.10 8. 20 850 8,60: 890: 9,10 9,40 9,80 10,40 11.10 11,80 12,60 
z1I11 „ | 840 875 8,90) 910 9,50 9,90 10,20 1070 11,30 11,60 12,40 13.— 13.90 


15 „ 1 8,80 9.20 9,40 9.70 9,90 10,60 : 10.90 11,30 12.- 12,40 13.20 13.90 14.60 
16 „ 19,40 9.70 9.90 10,40 I11,— 11,60 12,10 12,60 13,10 13.40 14,50 15.10 15,90 
17 „ 110.50 10.50 I1.-- 11,40 11,80 12,20 12,60 13,10 13.70 14,30 15,20 16,—)17.— 
15 „ 111.20.11,7012, ‚19j12. 50 13.10 13,70 14,40 14,80 15,50 16.— 17,.— 18— 19,— 
19 „ 112.40 12,70 13.-- 13,20 13,80 14,50 15,— 15,50 16.20 17.— 18.-- 19,— 20, 

20 „ |13.30 13.80 14.70 14,80 15.20 15,90 16,40 16,70 17.40 18,30 19. 20, — 22, — 


el L 


No. 826. Waäasserstandsgläser aus Duraxglas 


für hohe Dampfspannungen, mit verschmolzenen Enden. 
Preise pro Dutzend: 
Länee in mm | 200 220 240 260 280 500.320 340 360 3850 400 420,440 460 480 H00 


12—14 mm | 5,— 5,20| 5.70 6,10 6,50 6,70 6.90 7.40 7,80 8,20 840 9.— 9.20 9.70 I0.— 10,30 
15—1T „ 6,40 6,70] 7,30 7,60 8,— 8,70 9.20 9.60 10,10 10,50 I1.— 11,50 I12,—,12,60 I4.— 15,40 


5 | 
3 | 1S—19 „ 1840 8.80) 9,50.10,30 10,90 11,50 12, — 12,70 13,30 14,30 15,— 15.60 15.80 16,80 17,40 17,90 
= 120—21 „ | 9,40 10,20 10,70 11.50 12,30 13.10 13,70 14.30 15,-— 15.70 16.60 17.60 18,20 19,— 19,70 20.40 
5 | 22-23 „ [10,60 11.50 12.30 13,10 13.90 14,70 15.20 16,50 17,40 18.10 18.80 19,80 20.50 21,60 22. 60 23.60 
E | 2425 „. |12,— 12,70 13,40 14,70 15.70 16,70 17,40 18.50 19.40 20.10 21.50 22,50 23.— 24,50 25.50 26,50 

No. 827. Grünliche Wasserstandsgläser 

mit verschmolzenen Enden. 
Glas höchst widerstandsfähig gegen Druck- und Temperaturwechsel. 
Preise pro Dutzend: 
Länse in mm | 200 220 240 260 250 3003205340 360 880 400 420 440.160. 480500 


10—13 mm |3,20 3,40 3.60 3.90 4.— 4,20 4.35 4,50 4.70 4.90 5.20 5.40 5.60 5.75 5,90 6,20 
14—16 „ 1380 4— 420 450 4,80 5,— 5.20 5,40 5,60 5.90 6. 6.30 6,50 6,70 7,— 7,30 
17—15 „ 1]4.20 4,40 4,60 4,90 5.20 5.40 5.60 5.90 6.10 6,40 6,60 6,80 7.40 770 8.— 8,30 
19—20 „ |4,70 4,90 5,10 5,40.5.70 6. 6.20 6.40 6,70 7,10 7,30 750 8,— 8,60 9.--. 9,30 


< 
SL. 
J. 
I 
| 
= 
I 
zı 
| 
= 
L 
4 
| 


21-22 „ [5,40 5,60 6,— 6.40 680 7,— 7,40 7.80 8,10 8,40 8,70 9.10 9.50 9,90 10.20 10,50 
23—24 „ 16,— 6.20 6.70 7,20 7,60 7.90 8,30 8.60 8.90 9,30 9,60 Io. - 10,30 10.80 11,20 11,50 
25—26 „ 1660 7.-- 740 8.— 8.30 880 9.30 9.70 10,— 10,60 10,90 11,20 11,70 12,10 12.60 13. 


Wasserstandsgläser werden nicht unter einem Dutzend pro Dimension abgegeben. Die Gläser werden 
sachgemäss verpackt, übernehme aber keine Garantie für Transportschäden. 
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No. 828. Schutzvorrichtungen für Wasserstandsanzeiger 


aus weissem Presshartglas von höchstgesteigerter Widerstands- 
fähigkeit mit und ohne Drahteinlage. 


Preise für Fig. A und B ohne Armatur 


Hartglas pro cm Glaslänge .................... Kr. 0,20 

Drahtglas „ ,„ ee ei Br dire Kr. 0,30 

Befestigungsteile pro Garnitur extra............... Kr. 3, — 

Bei Bestellungen werden folgende Massangaben erbeten: 
Fig. A: 


Die sichtbare Länge des Wasserstandsglases, 


Fig. B: 


Die Länge zwischen den Stopfbüchsenmuttern und die Länge 
zwischen den beiden Reinigungsschrauben. 


Fig. A ohne Armatur 


aus drei Glasplatten bestehend, in einem soliden 
Metallrahmen gefasst, bietet vollkommenen Schutz 
beim Zerspringen des Wasserstandsglases gegen 
Verbrühung und Verletzung durch Glassplitter. 


Preis für Hartglas vıs 200 mm lang..... Kr. 9,50 
Preis für Hartglas jeder weitere cm Länge Kr. 0,30 
= Preis für Drahtglas bis 200 mm lang.... Kr. 17,50 
; Preis für Drahtglas jeder weitere cm Länge Kr. 0,60 


LE 


Von Mittezu Mitte A 


N “ Für schrägen Wasserstand kostet Vorrichtung A 
Me Kr. 1,50 mehr. 


Stopfbüchsmulter N 


Fig. B ohne Armatur 


besteht aus 2 aufklappbaren Glasplatten, welche in 

Kara einem soliden Metallrahmen gelagert sind, bietet 

| gleichfalls grösste Sicherheit beim Zerbersten des 
Wasserstandsglases. 


Preis für Hartglas bis 200 mm lang ..........2: cc cccueeee. Kr. 14,- - 
Preis für Hartglas jeder weitere cm............ococcclen Kr. 0,30 e \ 
Preis für Drahtglas bis 200 mm lang ...........oooooccn Kr. 20,— = 
Preis für Drahtglas jeder weitere cm ..........cccceen. Kr. 0,60 ie B: 
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No. 830. Giesserei- und Bergmannslampen. 


Figur 1 E Figur 2 "igur Für SERTERE. igur d 
Für Petroleum, Für Petroleum mit Tüllen-Brenner. Frei- Mit eisernem Deekel. 
mit Tüllenbrenner mit 7° Freibrenner stehendu.zumAnhängen. 1-stündivre Brenndauer. 
Preis pro Stück Kr. 3.40 Preis pro Stück Kr.4 Preis pro Stück Kr. 3,80 Preis pro Stück Kr. 3,70 


No. 831. 


Sicherheits- 
Lampen 


mit Zündvorriehtung und 
Benzinbrand. 


Ohne jede Gefahr in chlag- 
wetterhaltigen Gruben sowie 
für Räume, in welehen Gas. 
Benzin, Petroleum. Aether, Mehl- 
staub «te. vorhanden sind. 

Die Laterne kann ohne 
Oeffnen entzündet un«l gelöscht 
werden, daher die gefährliche 
Verwendung von  Streich- 
hölzern beseitigt. 


i \ P | 1 | | i ni 2 m 
= ıl IN I A) Mit Rundbrenner, l.ult- fi II m | gi l 
| ln zuführung von oben, innere N | 


| 


Plomben- oder Schrauben- | 
Mi 
Gewicht 12 ki. I 
mild A 


Verschluss. || 
. ı M ln 
Preis Kr. 18,80 sa: ULLS >> 


Zünd-Vorriehtung m. Marnet-, 
IN Ih 
| Ä 
| 
liöhe 260 mm. ul 
B)Universallampe mit4 Brenn- 


Um 


li 


Mann Yanııım 


MT 
I 


" - | dochten. Schutzmantel, Zünd- 
ui | vorrichtung und Schrauben- 
N verschluss. 
|| | Höhe 295 mın. 
|| | Gewicht LA ku. 
II] IN Preis Kr. 22 


=, a 


Figur A Figur B 
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No. 832. 


Elektrische Grubenlampe 
mit Blei-Akkumulator. 


a 
Mil 


| TE INUIISETRERNB RU 


EEE 1 ae 
) IB | Lichtstrahlung seitlich und nach oben. 


} 


Lichte ke. .32:24 822.20 tech herzen ca. 2 
Stromstärke ‚. Ampere ca. 2 


IICHDUNICN Seen Stunden ca. 16 
BOWIE 2 ae. a ca. kg 2.4 
Lanze ON er Ser 250 
Preis pro Stück... ......2...cc con ooneeenenenn Kr. 44,50 


| 
| 
| 


1 
N 
1 
i 
| 
t 
| 
1 
Il 
II 
| 
Il 
| 
1) 
| 
N 


I I 
No. 833. Acetylen-Sicherheitslampen. 
Einfachste Konstruktion, selbsttätige Regulierung von Gas und Wasser, 
grosse Leuchtkraft, nur ein Hahn für Gas und Wasserherstellung, sicher 
und gefahrlos, 


No. I. Acetylen- Sicherheitslampe mit vereinfachter Luft- 
zuführung von unten, Doppelkorb. innerer Zündvorrichtung und 
Spiraifedermagnetverschluss, ohne Magnet zu verschliessen. 
Höhe ea. 325 mm, Gewicht ca. 2,10 kg. Brenndauer 10—12 Std. 
Eisen verzinnt ..........- 222-2222. .> Preis pro Stück Kr. 32. — 
Messing 2.5.2222. rear Preis pro Stück Kr. 38. — 


No. 2. Acetylen-Sicherheitslampe mit vereinfachter Luftzu- 
führung von unten. Doppelkorb, innerer Zündvorrichtung und Spiral- 
federmagnetverschluss. ohne Magnet zu ver<chliessen. 

Höhe ca. 320 mm, Gewieht ca. 2.04 ke, Brenndauer 7—5 Stunden. 
Eisen verzinnt ...........222222220.. Preis pro Stück Kr. 30,50 
Messing zit eare Preis pro Stück Kr. 36,50 


No. 3. Acetylen-Sicherheitsilampe mit gewöhnlicher Luftzu- 
führung von unten, Doppelkorb, innerer Zündvorrichtung uni 
gewöhnlichem Magnetverschluss. 


Höhe ca. 280 mm. Gewieht ca. 1,44 kg, Brenndauer 5—6 Stunden. 


Eisen verzinnt .........:::22ueceen. Preis pro Stück Kr. 28, — 
MEssing: 2 x.-.5:2n0, 2er en Preis pro Stück Kr. 34,— 
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No. 834. Gas-selbsterzeugende Lampen. 


Für Arbeiten im Freien, in Werkstätten, Kellereien, bei Bauten, Montagearbeiten. 


Wandlampe No. I. Wandlampe No. 2. Wandlampe No. 3. 


la 9 

En‘ W L 
N 
\ u 


Mit Breitbrenner. Mit Breitbrenner, extra stark, Mit Sturmbrenner, mit starkem 


Inhalt ea. 1!«a Liter .. Kr. 7.— Stahlblechbehälter, als Wand- Gasstoffbehälter, als Wand- 
Mit Regulierbreitbrenner Kr. 3,20 und Deckenlampe verwendbar, u. Deckenlampe zu benutzen, 
Inhalt Ii!je Liter ... Kr, 9 Inhalt ca 2! Liter Kr, I2,— 
Dieselbe mit extra grossem Gas- Dieselbe mit extra grossem 

stoffbehälter, Gasstoffbehälter, 
Inhalt ca. 2!ı Liter Kr. II Inhalt 3!» Liter . Kr. 13,50 


Wandlampe No. 4 Wandlampe No. 5 
(Baulampe) (Baulampe) 


4 
{ 


Roy I} fi 
WY ” HJ, Ah 


elle 


NT 
4 
7 
[3 
In extra starker und schwerer Ausführung, mit In extra starker und schwerer Ausführung, mit 
Sturmbrenner, Inhalt ca.3 Liter... Kr. 16,50 besonderem Absperrhahn, mit grossem I6 flam- 
Dieselbe mit besonders starkem I2flammigen migen Sturmbrenner, Inhalt 4 Liter... Kr. 27 
Sturmbrenner ...........2222.2.. Kr. 21,50 Dieselbe mit grossem 24 flammigen Sturm- 


DEENNER 422.20 Kr. 38 
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Norl 


Verwendbar als Hand-, Stand-, Wand- und Hängelampen, 


besonders geeignet zur Beleuchtung von Fabriken, Werkstätten, Hüttenwerke, Ziegeleien, 
Montagearbeiten, Neubauten etc. 


HLOSSO usa ine No. I 2 4 
Körzenstäarke ze 50 IB, 120 6) 
Barbillüllune: isses ca.kz a er 1 ir 
Breandauer : zes: alle Stunden 10 10 0 10 
GeWIelt a2 araeenen cake 1 1,9 2,5 2 
Preis pro Stück .................. Kr. 980 14,— 20,— 18,50 


No. 836. Acetylen-Sturmfackel 


mit neuem Strahlen-Brenner und dahinter liegendem Reflektor. 


N Unentbehrlich für nächtliche Streckenarbeiten, Tunnelbauten, 
Ba Unglücksfälle, Neubauten, Schiffswerften ete. 


Einzig richtige Ausnutzung der Reflektorfläche 

durch Verteilung der Flamme in mehrere radiale 

Strahlen, wodurch ein bis jetzt unerreichter Licht- 
e[fekt hervorgerufen wird. 


Brennt sofort 
mit intensiv weisser und sturmsicherer Flamme ohne 
jegliche Vorwärmung oder sonstige Vorkehrung 
und bedarf während des Brennens keinerlei Bedienung. 


Fig. 1. Apparate mit festem Lichtmast. 
Fig. 2. Apparate mit zweiteiligem Lichtmast, 


2 Meter Lichthöhe. 
HOSE 4a een NO: 2 3 4 
Wasserbehälter-Töhe .......... mm 500 600 700 850 
Wasserbehälter-Durehmesser ... mm 250 300 400 500 
Liehtstärke ...........22.2.: ea. Krz. 250 500 1000 2000 
Fig. 1 Preis mit Reflektor pro Stück Kr. 100 140 200 275 
Fig. 2 Preis mit Reflektor pro Stück Kr. 49 °0— — 
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No. 83”. Washita-ODelsteine 


in poliertem Holzkasten, extra Qualität. 


DLULNSTOSSE ee ae ae mm 90x 25 100 >40 130>x<50 150><50 180><50 200 >< 50 
Preis pro Stück .............22.2... Kr. 1,50 2,10 3 3,50 4 4,70 


No. 838. India - Delsteine. 


Eine Seite grob, die andere mittelfein. 


Auf der groben Seite für stumpfe Werkzeuge, bei denen 
es weniger auf feinen Schliff ankommt. Die mittelfeine Seite 
dient zum Nachschleifen, um cine gute Schneide zu erzielen. 


ange. s.ataunesese mm 115 150 150 175 200 200 
breite: 3 nei mm 40 40 50 50 45 50 
Dicke ar es san nm bt 2 3 2»3 32 29 


Preis pro Stück in Karton.. Kr. 3,10 3,60 4,70 6 7,40 7,40 
In poliertem Holzkasten mehr pro Stück Kr. 1,50. 


—S LEIANTEER 7 w>77 5 Ä 
LEGE = =, CHLFALSTÄF LG 


— —— _——— 


| 
| 


Extra Qualıtät. 


Besonders geeignet für Holzbearbeitungs- 
werkzeuge. 


Preis pro kg Kr. 6. 


1 l | | | pi! 
IN || (Min Hl) III] 
la) 


I mn 1 IM In "fi, JM) I 
| | | I) | N 
h | I N I 

I Mm 


R iin IM IH I | 


III | 
N) | 


| In | “al II 


} N0.840. Gelbe Abziehsteine. 


Belgische Brocken. 

Kantig zugeschnitten, 
Länge mm 75 100 125 150 180 200 
Stück Kr. 0,60 0.80 1.20 220 4 7 


No. 841. Gelbe Abziehsteine. 


Belgische Brocken (Findlinge). 


MÜSSE Sonn No. 2 4 6 Bo 
Preis pro Stück ..... Kr. 0.30 0,70 1,10 1,50 
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No. 842. Arkansas - Delsteine 


in poliertem Mahagonikasten. 


Ak = 7 ARHANSAS az 
== If Ben DI. Srone € € 


| 
| 


| | 


JEWELLERS, DENTISTS, MACHINISTS, 
Amp ALL FODLI. REPUIRIND VERY FINE EOGES. nd 


SEEINERIRSE ar care mm 90x23 100x140 130x140 130x550 150x530 180x500 200x50 
Extra hart Preis pro Stück .. Kr. 2,20 3.60 6.— 7.— 8.40 10,20 12,50 
la. Qual. Preis pro Stück... Kr. 1.30 3.40 — 5,50 6,60 7,20 9 — 


6 — No. 843. Arkansas- 
Ä N ER . Hohlmeiselsteine. 


Sonne (zn 
Länge «0—180, Breite 45—50, 


N 
ee u a ra a un 9  Sehneide 3—10, Rücken 10—16 mm 


Ran ao REERERTERERNN Klee er I 
Preis pro kg .............. Kr. 33 


_ 


No. 844. 
Arkansas-Delsteine. 


Messerklingenform. 
länge 75--150, Breite 20—25, Rücken 
5—6b mm. Schneide ganz scharf. 
Preis pro Stück Kr. 1,30 


No. 845. 
Arkansas-Feilen. 


Vierkant, Dreikant, Rautenform. 


Vierkant- und Dreikantfeilen werden an 
ılen Seiten gemessen, Rautenfleilen. «die 
grösste Achse. 

Die Preise verstehen sich für Steine 
5—100 mm lang, 5—11 mm dick 
oder 100—15Umm lang, 12—25 mm (liek. 


Kran a lan Re BSR AN mEnn RER REES OTOHTHERENT 


DLEINUIEKE: 4. mm 3—5 06-1 8-9) „105 L ‚12- 15 14.- l5 16 18 20 E 25 


Preis pro 100 mm Länge Kr. 080 I 120 130 170 230 250 320 420 5 620 


No. 846. 
Arkansas-Rundfeilen. 


Länge 75—125 mm, 4% | | 
Dieke 6-5 mm 3 EEE BEE Ben Keane |} 
Preis pro IOO mm Länge...... Kr. 2,50 


352 — 


No. 847. Deutsche es. 


Auen Zehn IH FornEn von ScnlEISEnSineN; 


Ich Jiefere (die Schmirgelscheiben in allen gewünschten Fassons, wie: Scheiben, Zylinder, Ringe etc. 
Preise der Schmirgelscheiben zum Nass- oder Trockenschleifen nach Profil I pro Srile Ki in Kronen. 


Dicke in Allinnetei 


Bei Bestellung von Schmirgelscheiben bitte ich um Angabe des Verwendungszweckes. 
Preise für profilierte Scheiben auf gefl. Anfrage. 


| | 


SH ba 
Die Sehmirgelscheiben sind aus vorzüglichstem Material hergestellt und lüir allerhöchste Tourenzahl geeignet. 
Durchmesser Umdrehungen 
in mım pro Minute 3 5 10 15 20 25 30 35 40 45 
100 9400 1,50 150 215 305 390 4,593 550 6,40 740 840 
125 4300 2,15 215 290 39 485 6— 7,15 830 9,50 11,20 
150 3600 280 280 369 470 6.10 7,40 9, 10,50 11,80 13.30 
175 3080 — 355 455 6.-- 740 935 Hl 1280 14,30 16,90 
200 2700 u 445 570 740 935 1130 1350 1570 18, 20.60 
225 2400 — 530 720 935 1150 1370 1640 19.30 22,10 24,70 
250 2160 — 6,40 8860 11,20 13.90 16.90 20.15 23.50 26.80 29,90 
275 1950 — 765 990 13.— 16.10 19,05 23.30 26.90 30,80 34,80 
300 1800 — 920 11,50 1540 1905 2370 27.90 32.50 37.40 39,50 
325 1650 — 9,90 13.-- 1755 19.90 24.70 29.80 35.10 40.80 46,50 
350 1570 — 1150 15.40 19.90 24,80 2999 36.30 42,- : 48,50 54,— 
400 1350 20,80 26.50 33,— 36.-— 47,30 55.10 63. 72, 
450 1250 — — 41,60 49,70 59,80 69.50 80.--. 90, 
900 1080 - > — -- 50,70 61,20 7350, 7920 98, ‚110,50 
350 1000 _ — 74. - 89,50 104.50 119,50. 133,50 
600 920 — -.- — 88,— 105.,501122,— 140. 159, — 
700 790 > — | 181.— 213,-— 
800 680 — -- —_! 247,— 283, — 
100 
100 5400 9,35 N 11,60 ; 16,40 13,50 
125 4300 11,70 13, 14.30 15.40 16,50 1755 1880 21.20 23.70 
150 3600 14,50 16.30 17,80 19.05 20.80 20.90 24,— 26,70 29.80 
175 i 3080 18.50 20,30 22,10 23.70 25,80 27.20 29,25 33,20 36. 60 
200 2700 2250 24.80 27,— 29,- 3150 33,50 3670 40,50 45,— 
225 2400 2750 29,90 33,50. 35,40 3860 40.50 4350 49,50 55, 0 
250 2160 33.80 36,— 40,30: 40.70 47.° 48,70 54,— 59, 67, ‚so! 
275 1950 39,70 41,70 45, 4950 52,80 56.60 58,50 67,60 75. —ı 
300 1800 44,20 48,70 53.30 56,60 62,— 65.— 71,— 80.50 88,50: 
325 1650 52,30 57,20 62.50: 67,60 72,— 77,— 8,50 91.—! 102,— 
350 1570 59,— 66.30 71.50 78-- 8450 90, 96,50 109,—; 121,— 
400 1350 78.50 86,— 93.50 101.— 110,50 116,50 126.-- 142,—  158,- 
450 1250 99,50 110,50 119.50 130.— 139.- 149,— 159,— 180,--.: 198,— 
500 1080 122.50 135,— 147.— 157,— 176,— 187. 196, 220,— 249, 
990 1000 149,— 162,— 180,— 191. — 208. — 218,— 240, 268. 296, 
600 920 176, 194,  211.— 230,— 247,— 265,— 282,- 315, 350,— 
700 790 245,— 268,— 291,- 312,— 338,— 358,— 385,— 430, 415,--: 
800 680 310,— 350,— 375,—.415,—-.435, 475,— 495. 560, 615,-. 
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No. 848. „Abrasive‘‘-Amerik-Schmirgel- und Corund-Scheiben. 


Die „Abrasive“-Schmirgelscheiben werden (durch Verglasungsprozess hergestellt und unterliegen in 
der Fabrikation einer intensiven Weissglühhitze. Diese grosse Ilitze macht es unmöglich, 
schlechtes Material zu verwenden. weil solches die hohe Temperatur nicht aushalten kann. 

Das Bindemittel, mit dem «lie einzelnen Teilehen der Scheiben zusammengehalten werden, besitzt 
selbst schleifende Eigenschaften, odass jedes Teilchen der Scheibe schleift, die Scheibe niemals ver- 
sehmiert oder «durcli Reibung verbrannt wirt. 

Die „Abrasive“-Schmirgelscheiben sind sorgfältig in Körnungen un Härtegrade eingeteilt, um sie lür 
die verschiedenen Schleifarbeiten zeeienet zu machen. 


Durchmesser 


mit geraden Oberflächen, in regulärer Ausführung, 


Preise der „Abrasive“-Scheiben 


Dicke der Scheiben 


in Kronen. 


Zoll engel. I ° | I: 77 3, R Wr | N, 1>/ı 2 | 2ılı 2ile 23/, 
er 2 Weile, 1619 m. 2 | 3 5, m 
| 25 10,55 0,65 | 0,65 075 075 085 085 09 107 1,17 1,28 140 1 ‚0. 1,60 
1?’ 35 10,65 0.75| 085 096 096 1.07 1.07 1.17) 128 140 1 ‚0; 1,60 1.70 1,80 
2 51 [0,75 0,96! 1.07 1.17 117 1,28 128 1401| 150 1860 1 70 1,80 1,90 2,— 
2ln 63 1085 1.17| 140 150 1860 1.70 1.80 23,—| 220 2.40 2,65. 285 305 3,25 
3 ‘6 [1,07 140 1,70 190 2,- 220 230 265 2% 335 360 39 420 455 
3’: 90 [1,28 170 2— 220 240 265 285 3235 370 415 455 510 5,40 5,80 
4 ° 102 11.60 2.— 230 265 285 315 335 385 440 510 550 6—- 650 7,0 
4'2 114 |1,90 230 2,65 295 325 360 3,90 4500 520 580 65 710 775 840 
5 150 [2,10 250 2,95 335 375 420 465 550 630 7,20 810 890 980 10,70 
6 152 |2.95 335 370 4,40 5.10 580 645 785 925 1070 12— 1330 14,70 16,10 
7 115 [3,90 420 455 5,50 6.30 730 820 10,— 11,70 13.60 15.30 17,— 19,— 20,90 
8 204 1440 5,10 550 665 785 9,— 9.80 11,90 14.— 16.10 1820 2030 22,40; 21,50 
9 230 [5,25 595 650 785 9. 10,25 11.60 13,90 16.30 18.80 21,— 23,50 26,20) 28,60 
10 255 16.30 7.10 775 9.25 10,70 12,50 13,90 16.20 1920 22 - 25.— 2780 30,70: 33,50 
12 305 17,65 8.10 8,40 1070 12.80 14,40 15,80 19.10 22,755 2720 2970 33,50 37,—- 40,50 
14 856 [8,50 10,90 13.20 15,60 18. 20.20 22.65 27.30 32.— 36,70 41.50 46,— 50,70 55,50 
16 406 _— — —  23.— 26.20 29,— 35.20 41,20 47,40 5340 59,40 65,50: 71,50 
18 457 00 — —_ — 28.25 32.20 36,10 4.-- 52,- 60,— 68-— 76,— 84, —| 92, - 
20 32.) -- 0 — = - — — 43, 5250 6225 71.70 81,30 91, 100.50) 10, — 
22 860 — — — — 53,75 66.— | 7860 91.40 104.15 117.— 129,60’ 142,— 
24 610 u ii Bee —_ u — — 61,65 76,50: 91,40 106 25 121 20 136,— 151,-— 166,— 
26 660 —_—i o —_— _ — 91,40 108,40 12540 14250 159,40 176,50 193.— 
30 165 —_— .— — — - — — — : 12960 153,— 176.40 199,75 223.— 246.— 
36 915 — — - — — — — |202,— 234 75 267,75 300,— 333,- - 366,— 
Scheiben unter !ı" Dicke werden wie solche von '/a' berechnet. 
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No. 849. „Abrasive“ Amerikanische Schleifscheiben 


werden in jeder Form geliefert und von vielen bekannten, ersten amerikanischen Firmen zu ihren Maschinen 
verwendet. Dies geschicht u. a. von Brown & Sharpe, Landis Tool Co., Cincinnati Tool Co., Springfield 
Mfg. Co., Diamond Mch. Co., Gould & Eberhardt, Gisholt Co., J. A. Fay & Co. 


Spezial-Scheiben für Rund-Schleifmaschinen der Landis Tool Co. 


No. 80. No. 81. 0: 02 NO, 38. 
3, 5 [7 n 2 SU. = = 
“6” nk» MIT 
.. nn " " 
i 
No. 34. 
u % 
Eh 
7 EX 
DL Ti. 
’ 44 l 
An 
NO.- 24; Nov. 88 
7 * 
Er ng a aa _—b- = u 
w Y » j I ' l 
1 =] ] a “1 TR | 


Tue 
Preis Stück Kr. 0.65 Preis Stück Kr. 0,96 


No. 39 21/2“ ><33”"><1” Preis Stück Kr. 1,17 
. No.40 3° x?” >x1” Preis Stück Kr. 1,40 
No. 41 31/4 325 3" S<1! o" Preis Stück Kr. 2,20 
\. No.42 4! 2725 3” ><11 2% Preis Stück Kr. 2,95 
No. 43 6“ ><°/s"><1! 3” Preis Stück Kr. 4,40 


N0.50 10” ><? 18” ><4?s” Preis Stück Kr. 7,10 
No.51 10” 22? ,* 4° 4” Preis Stück Kr. 7,10 
No. 52 10” 2x<',* x 4° 1“ Preis Stück Kr. 7,75 


No. 53 10“ ><5 8” ><4? 4” Preis Stück Kr. 9,25 


No.54 10" x Pi” oo... Preis Stück Kr. 7,10 


No.55 10” ><?.3">x<3”.. Preis Stück Kr. 13,50 


7A N0.70 12" 2<!2"x<5“.. Preis Stück Kr. 8.40 
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No. 850. Schmirgelfabrikate. 


A. Schmirgelleinen la weiss 
in allen Körnungen, 000—6 


De ee ee er er ee Be Sr Beer SE Ber Teer Ber er Beer er Be Zr Zar Be Zee Zee Zr Bee Beer BEE Beer Zur Bee Br Zu Ze 3 


pro 100 Blatt Kr. 6,50 


B. Schmirgelleinen ‚‚Twilled la“ 
blau Köpergewebe, in allen Körnungen, SOOO—6 ........22eseeeereeeen pro 100 Blatt Kr. 


3. 


C. Schmirgeipapier Ia blau Hanftau 
in allen Körnungen, OUNO—6 


Pe ee EEE Er EEE er er Sa er er er ee er Ber Bee Bes Ser See Ser Baer Beer Se Ser Br Ze Be Euer ee ze Zu 


pro 100 Blatt Kr. 6,50 
D. Glaspapier la gelb Hanftau 


in allen Körnungen 


Pa Te ae er Be Be Be Er Er EEE EEE Er er ee Be Ser See er See Beer ee Teer Bee Zee Ber Ze Zee Beer See Se ee Ze Beer Bee Ze er Bee Zug Zee Zur Zee Ze u BE Ze Zu 3 


pro 100 Blatt Kr. 3,75 


E. Schmirgel, lose, garantiert rein und echt 
in. allen Komunget; 000,12: 2er ini pro 100 kg 


Kr. 69, 


No. 851. Schmirgelfeilen. 


A. Vierkantige. 


Länge ......... mm 160 170 17 180 180 
Dieke und Breite mm 8 10 


250.190 200 300 
12 15 1% ii 185 20 30 
Preis pro Dutzend Kr. 10,35 11,60 13.70 16.90 20.50 30.50 23 


29 73 
B. Flache. 
Fanseite area mm 190 190 190 
Diet tee srsseude mm 15 19 232 
Die Kern. mm 10 15 12 
Preis pro Dutzend...................2... Kr. 16,90 23 23 
C. Dreikantige. 
Daneben ee mm 150 200 260 
16 20 
23 34 
Bänge; 22.0 0 Bee ‚mm 155 160 200 250 
AM -SLAEKCH- Elle, essen mm 12 14 1% 20 
Am schwachen Ende......2....... mm 8 10 12 14 
Preis pro Dutzend 


REN Kr. 16,90 21,50 27,50 34 


Bei Bestellung von Schmirgelfeilen bitte ıım Angabe des Verwendungszweckes, da sich nach letzterem 
Körnung und Härtegrad richtet. 


| 
Bl 
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No. 852. Schleif-, Polier- und Filzscheiben 


zum Schleifen und Polieren aller Arten Metall, von Horn, Holz, Knochen, 


Glas, Marmor, Bernstein etc. 


Qualität A 


für ganz feine Politur von Metall, Bernstein, Meerschaum etc. 


Buchmesse sent mm 100 150 200 2350 300 O0 
10 mm Dieke Preis pro Stück Kr. 2,05 3.35 4,60 870 1310 22.10 
19.0 " en >. 3% 5.20 810 1310 1720 31,10 
20, > a e 5 4,05 680 1070 1735 2340 38,80 
3). 5 ä e " ei „6.10 825 15.60 24.90 3450 57,20 
OO „ 2 > " e „825 I13-—- 2030 3110 4650 74,— 
50 . ; “ 2 „1050 1640 2530 3870 550 92-— 


GO . 1220 1885 3050 4650 67.50 IIl,-- 


Qualität B grau oder weiss 
zum Schleifen und Polieren von Metall, Eisen, Stahl, Guss etc. 


Durchmesser 34-22. mm 100 150 2301 250 300 100 
10 mm Dicke Preis pro Stück Kr. 1.35 2,30 3.83 5.95 835 15, 

19. M - ® 2 „ 2.15 3.40 5.50 8385 12, 21.10 
20. & ö a $ „2.90 4.35 730 11,10 1570 25.70 
30. Ri R " " „ 415 650 10,70 1680 23, — 39.10 
40, ö e % > „ 9.90 85 1340 22,10 29,80 49.50 
DU. 5 g : & „710 1110 1655 2570 3720 61, 

50 840 1220 2020 31.10 4250 74,50 


Qualität C grau 


zum Vorschleifen und Vorpolieren etc. 


Durchmesser ...222: 2222222. mm 100 150 200 250 300 -400 

10 mm dicke Preis pro Stück Kr. 0,65 0,70 I.— 1.35 2,20 3,50 
13. :; „ “ a = 0.65 0.95 1,35 2,15 3.— 5,10 
IR 2%; = A % % „0.80 1.15 1,85 2.75 3.95 6.80 
30 „ E a = „hl 1,70 2,60 4.10 5,70 9,60 
4 „ = 2 a er „1,50 2.30 3.30 5,20 7.50 12,50 
DU R r ä „ 185 2,90 4.15 6,50 9.20 16,— 
0.) BE ER R “ „2.15 3,40 5.10 8.10 11.50 18.70 


00 


31,10 
46,50 
61. 
90.50 
122.50 
149, — 
185. 


H00 


22,10 
31,10 
40.50 
61. — 
82.50 
99,50 
123.— 


900 

9,40 

7,80 
10.15 
14,90 
20,20 
25,30 
30.30 


No. 853. Pappelholz-Polier- und Schleifscheiben 


mit Büffellederüberzug. 


Durchmesser ........2222222. mm 250 300 3D0 100 500 

25 mm Dicke Preis pro Stück Kr. 11.10 13.— 14.90 16.80 21,85 
3: 3 R ” & 12, 13,50 15.70 17.55 23,80 
30% a x " 13,- 14.90 16.80 19,15 25.60 
40, = 0 14. — 16, — 17.90 20.70 28. — 
DU: =; R = 16. - 18.40 21.90 23,80 31.50 


HOO 


28.40 
30,— 
33,50 
35.80 
41,30 


0 


42,— 
61, 


500 


27,50 
41 ‚20 
95.60 
82,50 
111,30 
141,50 
168. — 


00 
37,50 
40,20 
44,50 
47,50 
59. - 
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No. 854. Schleif- und Polierscheiben 
aus Pappelholz mit gepresstem Hirnlederkranz. 


Die Hirnlederschleiffläche hat gegenüber (em gewöhnlichen Lederbezug cine grössere Lebensdauer un. 
höhere Schleifkraft. 


Durchmesser ........2222222... mm 250 30 350 400 50 400 {00 

25 mm Dieke Preis pro Stück Kr. 18.40 21.70 25,30 28,70 35,60 42,10 49,— 
0, n a “ 21,70 25,30 28.70 32,25 39,10 46,— 53,— 
35 „ n i 25,30 28.70 32.25 35,20 42.10 49, — 56,— 
40, = 5 “ 27.60 32.25 39,20 38,70 45.50 52.50 63, — 
#10) n 2 34,50 38.70 42,10 46. — 53.50 59,80 67.50 


No. 855. Hochglanz-Polierscheiben 


aus Spezialstoff rund gestanzt in allen Grössen (Tuchscheiben). 


Extra-Qualität Preis pro kg Kr. 7.70 
Prima Qualität . me er 6, 


No. 856. Poliermasse. 


Hochglanz-Pasta ......... Preis pro I0OO kg Kr. 115. 
Echt amerik. Tripoli-Masse „100 53,50 


2) 


No. 857. Schleifsteinwellen. 


uf 


Welle un Kurbel aus Schmiedeeisen, Lager un.l 
Tretkurbel aus Gusseisen. 


u 
LALLLEAITE 


Ganze Länge (der Welle ....... mm 340 
Länge und Stärke des Vjerkants „  110x26 
Preis pro Stück............... Kr. 7,80 


| 


Die Welle läuft nach amerik. System aul 4 Rollen. welche in den beiden Lagern paarweise angeordnet 
sind, un dreht sich infolge «er geringen Reibung sehr leicht. 
si No. I—3 sind Kurbeln, Wellen, Spannbacken, Muttern aus schmiedbarem Guss, 
No. 4 und 5 sind ganz aus Grauguss. 


GEOSSE a ae er a NÖ; | 2 3 4 5 
Langen) Ganze Länge ohne Kurbel... mm 455 410 515 0 459 
der Von Larermitie zu Lagermitte . 220- -300 195-230 220—350 190-225 190-800 
\Velle J Zwischen den Spannbarken.. N 45 —90 601— 80 60-05 50—15 50-80 
GEWICHL nr EURER HIERENEERN ca kg a h) 5,5 4,8 5.2 
Preis komplett................ pro Stück Kr. 7 9.75 10,75 6,50 7 
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No. 859. Gusseiserne Schleifsteintröge. 


Gehäuse fein grau lackiert. 


BGEOSSE: u22: ar No. I 2 3 4 5 6 
Steindurcehmesser 22222222... mm 170 210 250 800 350 AD 
Gewicht mit Sıein 2.222... eva.ke 55 “> 105 16 35) 33 
Preis mit Stein ohne Tropfgefäss Kr. 8 9.80 12.50 1850 27 33.50 
Preis mit Stein und Tropfgefäss. Kk. — —- — — 3025 36.75 


No. 860. Gusseiserne Schleifsteintröge 


mit geschweiften, kräftigenschmiedeeisernen Füssen, für Hand- und Fussbetrieb. 


a Da ee ame No. I 2 3 4 
ee Bee ep Entich mm 450 500 600 70O 
DE DE ELLE eake BB 65 91 149 
Preis für Handbetrieb, komplett mit Schutzhaube, 

Tropfgefäss, Auflage und Stein ........... Kr. 59.50 69 94 136 
Preis für Hand- und Fussbetrieb, komplett mit 

Schutzhaube, Tropfgefäss, Auflage und Stein Kr. 6050 70 95 138 


No. 861. Werkzeug-Schleifmaschinen 


mit Tropfgefäss, 
herausnehmbarem Wasserkasten und gefrästen Zahnrädern. 


Die Schleifmaschinen «eignen sich sowohl für kurze, als wie für lange 


Fa) Fasen, für Hobeleisen, Meissel, Bohrer, Beitel, Aexte etc. da dieWerkzeug- 
el, auflagen aufwärts und abwärts, vorwärts und rückwärts, jenachdem 
ul E a) es die zu schleifenden Werkzeuge erfordern, zu verstellen sind. 
BEOSSE Sun ee ea No. | 2 
Ganze Ilöohe über Tischkante 
(ohne Tropfgefäss gemessen‘.... mm 215 825 
Durchmesser der Schmirgelscheibe .. mm 175 250 
Breite der Schwirgelscheibe ........ mm 90 40 
Gewicht der Maschine .........2.... ca.ke 7 15 


Preis der vollständigen Maschine einschl. 
Tropfgefäss und Schmirgelscheibe Kr. 30,50 53 


30 — 
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No. 862, 
Schleifsteintröge aus Holz für Hand- und Fussbetrieb. 


Die Tröre sind zweimal mit grauer Oelfarbe gestrichen, «las Innere 
vs Kastens mit Karbolineum «etränkt und ausgepicht, vo «lass auf 
grosse [Haltbarkeit gerechnet werden kann. 


| 
IN 
ii, 
hi! 
a 
er 
4 HH 
ı Me 


= Or S 2 URN EENFE Na. A 2 3 4 
Stein-Durehmesser ........ mm 400 450 B00 GO 
Stein-Breile ».::..2:2..-.: a 0 90 100 100 
Gewicht ohne Stein ..... ehe 12 15 16 20) 
mit Pe | 0 19 50 0 
Preis ohne Stein, 

für Fussbetrieb ......... Kr. 33 36 40 52 

No. 863. 


Schleifsteintröge für Hand- und Fussbetrieb 
mit qusseisernem Gestell. 


Das Untergestell (lieser Tröge ist von [L_- und Bandeisen, 
während Trog und Haube aus Gusseisen sind. 


Die Füsse haben angenietete Lappen mit Schraubenlöchern 
zum Aufschrauben am Boden. 


OUT BR ERREGER. No. A 2 3 4 5 
Stein- Durchmesser mnı 500 390 400 450 520 
Stein-Breite...... 5 GO tel) 90 100 100 
Gtewichtohne Steinea.kg 15 20 35 45 HD 

" Dill. 3 u: 40 0 65 80 
Preis mit Schutzhaube 


und Tropfgefäss, 

für  Fussbetrieb, 

mit Stein......:. Kr. 4350 51 6050 71 82 
Preis mitSchutzhaube 

und Tropfgefäss, 

für Hand- und Fuss- 

betrieb, mit Stein Kr. 45,50 53 63,— 74 85 


— 35060 -— 
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| an 1] ; | au 
E No. 864. Gusseiserne Schleifsteintröge 
en für Fuss- und Handbetrieb, mit Schutzhaube. 
GFÖSSE.. 2.222 22c 2er No. | 2 3 4 5 
“eu. canon) Durchmesser . mm 400 500 600 “00 SO0 
Für Steine : u 
u Ü=6 Breite 222.... mm 70—N0 80—100 90-120 110-150 150-240 
Gewicht ohne Stein ..... va.kg 40 52 65 90 120 
| mit Stein 2...=- ca.kge 65 95 120 190 20 
r Preis ohne Tropfgefäss, ohne 
_ Stein, für Handbetrieb..... Kr. 52.— 64.— 82, 114.— 154,50 
- Preis ohne Tropfgefäss, ohne 
Er Stein, für Hand- und Fuss- 
| , betrieb ............22.2..- Kr. 55,—  69,— 86,50 121,— 166, — 
1% . Preis tür einen Schleifstein Kr. 480 750 12—- 20.-— 30. —- 
ya Preis für ein Tropfgefäss mit 
4 Te Kr. 370 420 4,20 5,10 5,10 
No. 865. Gusseiserne - Schleifsteintröge 
für Kraftbetrieb. 
GLOSSE unseren No. l 2 3 4 5 6 7 
For öteino | Durchmesser ..... mm 409 500 600 00 SO 1000 1200 
VBEOIG SEE re mm 70-90 8S0—100 90-120 110-150 150-200 160--220 170-220 
Riemscheiben-Durchmesser....mm 200 250 250 500 300 350 850 
Riemscheiben-Breite.......... mm 50 50 50 60 60 60 60 
Gewicht ohne Stein ....... ca. kg 45 50 [B) 100 145 200 210 
Gewicht mit Stein......... ca. kg dv LU 135 200 20 450 650 
Preis mit Handauflage u. Schutz- E 
haube, ohne Tropfgefäss und 
Stein, mit I Riemenscheibe... Kr. 59,-— 76,50 94,—  129,— 182, —- 249,-- 303. — 
Preis mit Voll- und Leerscheibe 
und Ausrücker ............. Kr. 67,— 8550 102,—  138,— 194,— 264, — 320,— 
Preis für einen Schleifstein Kr. 4,80 7,50 12, — 20,— 30,-- 50, — 80.— 
Preis für ein Tropfgefäss ..... Kr. 3,70 4.20 4,20 5,10 5,10 6,50 6,50 
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No. 866. Schleifsteine 1? Qualität. 


Durcehmessser .22222.5 mm 300 350 400 100 450 450 500 300 OO 
Diehb,s.32u3 ns mm 50 50 6) 0 Ss0 100 SI 100 100 
Preis pro Stück ........ Kr. 2.25 3,20 4.50 4,70 6 7.50 7 9 10,50 
| u rchmesser ........ mm 600 00 00 00 500 S00 SO YOU 900 
DIER@ 2 02a mm 120 100 120 140 120 140 160 120 1.10 
Preis pro Stück ...... Kr. 13 8 2 I De) Va "| e:?: er 7 

Durchmesser a er mm WO 1000 1000 1000 1100 1200 1-100 1100 IH00 
DICKE: a een mm 160 140 160 180 160 180 180 20 200 
Preis pro Stück ...... Kr. 45 45 Preise auf gefällige Anfrage. 

No. 867. 


Apparat zum selbsttätigen Abrunden rotierender Schleifsteine. 


Das Abdrehen verfolgt 
mit Hille von wellenförmigen 
einander überschneidenden 
Messern. Das Anpressen der 
Messer crfolet «durch eine 
Stellschraube. Der Stein geht 
von unten gegen die Messer. 
Die Bearbeitung erfolgt am 
besten nass. \Wüähren«d der- 
selben kann «er Stein zum 
Schleifen benutzt werden. 1 


Apparat für die Seiten. Apparat für die Stirn. 


Breite (des Schleifsteins ..... mm SO 110 155 165 220 270 300 
Länge u. Breite der Fussplatten mm 275%x170 500x170 325x170 350x170 ABEO><LEO 530x180 530>x<150 
Anzahl der Messer ....2.2.2... Lt Se 26 33 34 37 42 
Gewicht des Abrunders .. ca. ke 11.5 12 3,25 1-1 21 30 32 
Preis des Abrunters ........ Kr. 40 48, — 54. — 69,-— 95 112 140 
I Satz Gussstahlmesser extra Kr. 5 6,80 8,50 9,50 12 15 16 


/um seitlichen Beschneiden (des Steines benutzt man ein Messer, welches man in den Lagern des 
\brun:lers lestspannt, worauf man «durch die Stellschraube «das Messer dem Steine nähert. 


Mehrpreis des Seitenmessers mit Welle für 80—165 mm Kr. 19,—, für 220 8300 mm Kr. 24,—. 


No. 868. Vorrichtung zum Abdrehen rotierender Schleifsteine, 


für nass oder trocken laufende Steine. 


3eim Anschrauben «es Schleifstein-Abrunders ist streng 
darauf zu achten, dass «lie Lager genau in gleicher Höhe liegen. 
Man ersieht dies daraus, dass sich die Kurbel leicht drehen 
lässt. Der Fräser (les Abrunders muss sich beim Abdrehen des 
Steines entgegengesetzt der Pfeilrichtung (siehe Abbildung) drehen, 
und zwar muss «lies durch den Stein selbst bewirkt werden. In 
keinem Falle darf der Fräser beim Abdrehen festsitzen, weil ich 
sonst dir betreffende Stellv des Fräsers solort abnutzt. 


en SIE oe ee) 2 3 4 5 6 


SD RT ee an mm 500 750 1250 1500 2000 23500 
Preis des nein ae Da a are Sur Kr. 40,— 50 98.— 100  125,— 170 
Reservefräser pro Stück ........... 22 22e2ece2e Kr. 5,50 7 8,50 10 11,50 13 


No. 869. „Exzelsior‘“ Schleifstein-Abrichtapparate. 


| Zn > an 
_ 

Le a on = «U 

| um nn N!) 


Diese Apparate bearbeiten (den Umfang ınıl (lie Kanten neuer und 
unrund gewordener Schleilsteine staubfrei in wenigen Minuten. 

Das rotierende Messer ist aus Stahl in Trichterform gepresst. 
Dasselbe schärft sich bei der Bearbeitung der Steine stets aufs Neue, 
wird daher niemals stumpf. 

Der Stein wird gegen das Messer in Bewegung gesctzti. Ilierdurch 
wird (das Messer von dem Stein mitgenommen, crhält «lie gleiche Umlaufs- 
geschwindigkeit und schneidet während es durch die Kurbel seitwärts 
weiter bewegt wird, alle Unebenheiten des Steines weg. Lie Schnittiefe 
kann 2 bis 7 mm betragen, der seitliche Vorschub «durch die Kurbel ea. L mm lür jede Umdrehung 
des Steines, Man schneidet etwa "3 der Steinbreite, legt (ann «as Messer um und schneidet den 
letzten Teil von der andern Seite aus fertig. Hierdurch wird das Abspringen dcı Steinkanten verhindert. 

Eine Schraube dient zum Regulieren der Schnittiefe und zum Vorschieben des Messers beim 
Abdrehen der flachen Seitenkanten. 
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Nummer an BD re ea N ee a ne el Br ae re TS EL 0 | 2 3 4 5 
Für Steine bis zur Breite Von oc In .. mm 100 125 200 250 580 550 
Für Tröwe bis zur Breite Von oc nn nm 300 8% 450 590 675 850 
BE rn ten a een En ee Kr. 80 114 125 155 1983 225 


Preis mit zwei Messern, zwei Schraubenbolzen, Krammen (zur Belestigung an «den Trog) und Schüssel. 
Weitere Messer pro Stück Kr. 2.50. 


Rz 


GRÜN. 


va Alk 


E Zum Nachdrehen und Justieren von Walzen, gehärteten Stahlteilen etc. 


No. 870. Abdreh- Diamanten 
i | Be: IN al; | rg = aaa ing 


| Mm 
‚Ei SON li 
"ll ut. len h Mi I" ur M EL 


- i 2 T ! u a) M Bin... MIR) m MM 
ed IH Ye I 2 Ai! 


Die Diamanten wirken schabend un.«d sollen an die Arbeitsstücke vorsichtig angehalten werden. 
lelı garantiere die Lieferung echter Diamanten, komme aber für Bruch derselben nicht aul. 


X) Roher Diamant, zum Abdrehen und Fassonieren von Schmirgelscheiben ctec., 
fesl.ün EL Maler se last ir re Re RE ee ei Kr. 50 


3) Geschliffener Diamant, zum Nachdrehen un«ı Justieren von gehärteten Stahlteilen, 
von Papier-, Kalander-, Hartquss-, Gussstahl, Granit- ını Porzellan-Waizen, 
in verstellbarem [Halter gefasst .........:C2Ccueeeeeeeeeeennareen nenne 2... Kr. 160 


Die Preise verstehen sich für Diamanten normaler Grösse. Ich liefere die Werkzeuge auch mit 
grösseren Diamanten, («lic höhere Arbeitsleistung ergehen und widerstandsfähiger sind. Auf Wunsch 
mache ich in diesen grösseren Diamanten Offerte oıler Auswahlsendung. 

Neu-Anschleifen stumpf gewordener oder abgebrochener Diamanten billigst. 


363 
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No. 871. Original amerikanische 
„Huntington“ Schmirgelscheiben-Abdreher. 


Der Abdreher wirl auf die Auflage der Schleifmasehine (oder Drehbank ete.) gehalten und zwar 
so, «lass die beiden unter «lem Rätuchen befindlichen Knaggen über die Auflage hinwegfassen. Sodann 
neiet man den Abdreher, dass (die Rädehen die Schmirgelscheibe im Zentrum angreifen, und führt ihn leicht 
an «dieselbe, damit die Rädehen sich mit der drehenden Schmirgelscheibe frei bewegen können. 

Dieser kleine .\pparat ist sehr praktisch und vorteilhaft. 

Kr ist in vielen tausenden Exemplaren in Benutzung. 

Preis mit 2 Satz Messerrädchen......... Kr. 3,50 
Weitere Messerrädehen pro Garnitur .... Kr. 0,50 


No. 872. Schleifstein- und Schmirgelscheiben-Abrunder. 


Mit 3 zackigen Rädchen. ca. 65 mm Durchmesser und 2 Zwischenscheiben, für grobkörnige Schmirgel- 
scheiben und Schleifsteine. Schwarz lackiert. 
Preis pro: Stück .....-.2.+ =... 2.4... Kr. 5,— 
Reserverädehen pro Satz .............. Kr. 1.80 


No. 873, Schmirgelscheiben-Schärfapparat. 


ara 


Bu 


Eigenen sich vorzüglich zum Abriehten un Schärfen von grossen, hart gebrannten Schmirgelsteinen. 
weil die Nocken uder Schneidkörper der Walzen =tets von erstaunlich grosser Schnittfähigkeit bleiben, 
Ein stark schlagender Stein, gleichviel welche llärte derselbe hat, kann schnellstens egalisiert, geschärft 
und abgerundet werden. Grosse Ersparnis an Schmirgelsteinen. 


] 
47 
\ 


GIRO a re rer et NO: | 2 
NMalzenDiell® zurna stasseeeeeied enearn mm 60 SO 
Preisnr&: Stuck 532, Keane Kr. 12,50 15 
Reservewalzen pro Stück ............:2cceeecesen. Kr. 2.50 3 
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No. 874. Schleif-Apparate. 


Präzisions-Arbeit. Auf jeder Drehbank, Hobelmaschine «ic. verwendbar. 


| | 


Zum genauen Schleifen von Zylindern, Konen, Flächen, Spindeln. Fräsern, Reibahlen etc., auf Wunsch 
mit Innen-Schleifdorn, um auch zylindrische und konische Hohlkörper ausschleifen zu können. 

Die Gussstahlwellen laufen in staub- und öldichten Kugellagern. 

No. 3, 4. 5 und 6a sind mit Schutzkappe. 

Die Apparate No. 5, 6 und 6a haben Kulissenbewegung zum genauen, bequemen Einstellen (er 
Schmirgelscheiben auf Spitzenhöhe. 

No. 6a wird auf Wunsch auch mit Innenschleifdorn zum Ausschleifen konischer und zylindrischer 
Hohlkörper geliefert. 


BEDSSE.n su ae aan ee No. 2 3 4 5 6 6a 
SCHNIITEBISCHEIDE see nm 250x25 230x25 100x6 150x10 145x12 55x 5 150x LO 
Schaftstärke: 222»... Dt mm 40x40 en 19x15 28x18 — — — 
SDANNDIA er ae mm — 150x145  — — 160 160 160 
Spitzenhöhe oder kulissen-Bewegung .... mm 20 44 9:5 14 95x45 SOx20 88x20 
GeWieNt sen nr ca. kg 10 2 1.8 5,3 1.4 71.2 19 
Preis pro Stück ......--..-...--.2eree20.: Kr. 235 245 75 130 100 130 130 
Innenschleifdorn dazu..............:..... Kr. 38 38 17 25 zen = 25 
Grösste Arbeitslänge des Innenschleifdornes mm 180 150 50 65 — 65 65 


Preise und Gewichte ohne Schmirgelscheiben. Der Antrieb erfolgt (durch Schleiftrommel-Deckervorgelege. 


No. 875. Schleiftrommel- 
Deckenvorgelege 


zu obigen Schleifapparaten. 
Mit bequemer, drehbarer Ausrückung. 


Die Trommel ist aus Blech und hat 
330 mm Diwchmesser. 


GEOSSE een No. l 2 3 4 
Trommellanee zn sense mm 650 1000 1500 2000 
GOWICHE 4a re ca. ks. 88 45 55 65 
Preis pro Stück :.........cccceccccseeca Kr. 140 215 290 365 
Antriebsscheiben 150 x 65 mm. Tourenzahl 350 pro Minute. 
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No. 876. Spitzen- und Wellenschleifapparate. 


Diese Apparate eignen sich vor- 
züglich zum genauen Schleifen von 
Drehbankspitzen, Wellen, grossen 
Walzen aus Hartguss, Stahl, Reib- 
ahlen, Fräsern etc. und sind daher 
für jede Maschinenfabrik 

fast unentbehrlich. 

Die Apparate sind vorzüglich 
konstruiert und Reparaturen fast 
«änzlich ausgeschlossen, (ieselben 
erfüllen vollständig den Zweck einer 
teuren Schleifmaschine. 

Die Spindel, aus bestgeeig- 
netem Stahl, läuft in langen. 
nachziehbaren, prima Weiss- 
metall-Lagern. 

Die Apparate. welche auf 
jeder Support-Drehbank schr be- 
nem und schnell anzubringen 
sind, werden in zwei Ausführungen 
geliefert und zwar 
zum Aussenschleifen (=. Fig. A) und 
zumiInnenschleifen (3. l’iss. B). 


lie. B 


KRUSE HTUNE Ad. ee A B 

Durchmesser der Riemenscheibe .. mm 88 38 

Breite der Riemenscheibe ........ Ir) on 

Tourenzalil pro Minute ........... “a. BO00 3000 

Preis mit Schmirgeischeibe ........ Kr. 45 59 
Peekenvorgelege für Sehleiflänge ............. mm 250 50 150 1000 
Preis: Nr6.StUOR +... Pers er Kr. 100, — 120. — 142.— 163. — 


No. 877. Doppelseitige 
Schleifmaschinen. 


Die Schleifmaschinen eignen sich speziell 
für kleinere und mittlere Schleifarbeiten aus 
rohen, sowie bearbeiteten Werkstücken 

Die Spindeln der Maschinen, welche aus 
Stahl gelertigt sind, laufen inlangen nachstell- 
baren, staubsicheren und selbstölenden Lagern. 

Die Flanschen, zwischen denen die Schmir- 
gelscheiben lagern, sind innen freigedreht, 
so dass auch bei etwaigen Unebenheiten 
der Sehleifscheiben diese trotzılem sicher 
festgespannt werden. 


Höhe bis Mitte Spindel ...... mn. 165 
==; Entfernung zwischen den 
en a Finn TO Schmirgelscheiben ........ „180 
Grosse. der Scehmirgelscheihen . 2.2. Mr a a ar ee ca. mm 100x200 und 15025 
Urdrehungen- pro: Mlntlte. „ses a Bde en ana ca. 2000 
Durchmessser uni Breite der Riemenscheibe ...........222-220ceeeeeeeeneenen nennen mm 52x35 
GEWICHL. Od MAschine » 44. 2.2.04 Basar ee ee er wa.kg 85 
Preis der Maschine ohne Schmirgelscheiben........2222nc2sneeeeseenneesnneenenrennnnn Kr. 38, — 
=» »  Sehmirgelscheiben (? Stück in angebenen Grössen Lu... cos eree sense renennn . 0. — 


— 300 
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No. 878. Schmirgelschleifmaschinen 


mit Ringschmierung. 


Diese Maschine eienet sich für kleine Schleifarbeiten, 
hat sehr langes Ringschmierlager un. gestattet die Auf- 
nahme einer Schmirgelscheibe 300x380, Loch 20 mm. 


Hoha der Maschine „....:.r:00200:22:0u00 mm 250 
Stärke der Welle ......22222ocouuesenenenen mm 24 
_ Grösse (ler Riemenscheibe........2..2.... mm S0x-15 
umge — Umdrehungen pro Minute. .........2222cccneen 1500) 
Gewicht der Masehine.......222222c222.. a.kr 20 
m Preis ohne Schmirgelscheibe................ Kr. 57. 
ul „ mit Fest- und Losscheibe und Ausrücker. „ 67,-— 
m. 'iner Schmirgelscheibe 3H0x<30 in 
hı ns A . eine Schnirgel eheibe 300x530 mm „28, 
en LU ” eines \ orgelezcs ee Fon „ 96. 


mit Ringschmierlawer. „ 61 


» n. r 


No. 879. Doppelte Schmirgelschleifmaschinen 


mit Ringschmierung. 


Diese Maschine (dient für alle vor- 
kommenden kleinen Schleifarbeiten. links- 
seitig mit einfachem auf- und abstellbaren 
Schleiftisch versehen, worauf man Flach- 
eisen, Winkeleisen etc. schnell blank und 

gerade schleifen kann. 


Die Abbildung ist mit Fest- und Losscheibe 
sowie Ausrücker, die Maschine wird aber 


| 
auch mit zweifacher Stufenscheibe «elielert, 
sowie mit Ständeruntersatz. 
Die Schmirgelscheiben können bis 
3UH><BOX<20 mm verwendet werden. 
Höhe der Maschine bis Mitte Welle 2222222 con. mm 200 
Entfernung zwischen «den Schmirgelscheiben................. „920 
Lange der Welle... 4er ae „ 910 
Stärke der Welle in den Lagern .......0ooooonneneenenenn „2 
Durehmesser der Stulenscheiben ........2.22 222222220... mm 85 u. 60 
Breite der Stufenscheiben ........2.c2cc0ecnneneneee en enn mm 45 
Umdrehungen der Welle pro Minute. ...........2...2... 1200— 1000 
Gewicht der Maschine (ohne Schmirgelscheibe) ............. ca.25 kg 
Preis mit Tisch, mit Fest- und Losscheibe, ohne Schmirgelscheiben Kr. 107.— 
Preis einer Schmirgelscheibe B00x30x20 mm............. „28, -- 
1 Ständer 700 mm hoch 
1 Nassschleifeinrichtun« 
SU IVO ea area aneee ee 
1. Deelienvorzelepe „.2..2u4 200 Ewa de er re ler une 
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No. 880. 


Schmirgelschleifmaschinen 


mit und ohne Ringschmierung. 


(iM mm 
a = au 

NUN 

ul lt 


Ilöhe der Maschine bis Mitte Welle mm 00 
Höhe ohne Stänider............... „250 
Durehm. der Schmirgelscheiben mm 350x50 
Zwischen den Schmirgelscheiben mm 425 


Länge der Welle ........222222.. 620 
Stärke der Welle im Lager ........ „30 
Stärke zwischen den Flanschen ... 25 
ange llor (Laser. at „ 180 


Durchmesser und Breite der Stufen- 
SCHEIDEN. a ee mm 105><S0 


nım HOx50 
Umdrehungen (der Welle pro Minute 1200-—1500 
Gewicht «der Maschine wie Abbild. ca. kg 150 
Preis mit Ringschmierung, 2 Handauf- 

lagen, ohne Ständer und Schmirgel- 


scheiben .........2-222c22e2. Kr. 119 
Preis mit ! Handauflage, Nassschleif- 

vorrichtung und Tropfgefäss, ohne 

Ständer und Schmirgelscheiben... „ 170 


Diese Maschine dient zum Schleifen vım 
allen vorkommenden Schleifarbeiten und Werk- 
zeugen, als Hobel. Drehstähle, Meisel etc. unı«l 
ist zu letzterem Zweck linksseitig mit Nass- 
schleifeinrichtung neuester Konstruktion ver- 
sehen. während au! der rechten Seite trocken 
geschliffen wird, auch kann diese Maschine 
mit mittels Handrad auf- und abstellbarem 
Tisch versehen werden und wird statt Stufen- 
scheibe auch Fest-Losscheibe geliefert. 


Grösse der Schmirgelscheihe 
350X50, Loch 25 mm. 


Preis mit 2 Nassschleifvorrichtungen, 


ohneStänderu.Schmirgelscheiben Kr, 210, — 
Preis mit Ständer, wie Abbildung, 

ohne Schmirgelscheiben....... 280,— 
Preis mit Flächenschleifeinrichtung 

an einer Seite ......... mehr 96, — 
Preis einer Schmirgelscheibe 

SIUSHDÜ MINE „. 60, — 
Preis eines Ständers wie Abbildun«. 

650 mm hoch, TO kg........ „ 110, — 
Preis eines mittels Handrad auf- 

und abstellbaren Schleiftisches 

140540 Ne 65, 
Preis mit Fest- und Ll.osscheibe 

und Ausrücker........ melır „ I10— 
Preisohne Ringschmierung,weniger 7— 


Preis eines Deckenvurgeleges ohne 


Ringschmierung...........-. „  89.— 
Preis eines Deckenvorgeleges mit 
Kinesechmieiung.2s2u2..44 42 95, — 
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No.881. Schmirgelschleifmaschinen 


mit Ringschmierung. 


Höhe der Maschine .......222e... mm 9 


Entfernung zwischen Schleifscheiben 325 
SLADKE ACT Nele nn ne ee 24 
Lange Aaler-N elle una seien „ 510 
Umdrehung der Welle pro Minute 1200 1600 
Durchmesser der Stufenscheib" mm »5<60 
Breite e R & 45 

Gewicht ohne Schmirgelscheiben .. ca.kg 
tewicht des Deckenvorgrlexes .... „ „3% 
Umdrehung pro Minute ........... ca. 325 
Fest- und Losscheibe ....... mm 150 >40 
Stufenscheibe ......: mm 312 2x<290 je +45 


Diese Sehleilmasehbine eignet sich zum 


Schleifen von Werkzeugen als Drehstähle, Hobel- 
stähle, Meissel etc. und ist zu diesem Zweck links- 
seitig mit Nassschleifvorrichtung verschen, um die 
Werkzeuge vor Erhitzen zu -chonen: rechtsseitig 
wird trocken geschliffen und dient dies zum Vor- 
schleilen der roh geschmiedeten Werkzeuge. 


Bei Verwendung dieser Maschine ist ein An- 


feilen «(ier Werkzeuse fast nicht mehr nötig, und 
istdaher in allen mittleren Betrieben zu empfehlen. 


3) 


Grösse der Schmirgelscheiben 
300><80 mm. Loch 20 mm. 


Preis der Maschine ohne Schmirgel- 


scheiben ...............2... Kr. 195,— 
Preis ohne Ständer u. ohne Schmirgel- 

SCHEIDEN 4 2... „ 110, 
Preis mit Fest- und Losscheibe sowie 

Ausrücker ............ mehr „ g, 
Preis eines Schutzbügels........ „ 3-— 
Preis eines auf- und abstellbaren 

Schleiftisches .............. „65. 
Preis eines Deckenvorgeleges mit 

Ringeschmierung ............ „ 495 
Preis einer Schmirgelscheibe .... „ 28.- 
Preis einer Schmirgelscheibe zum 

Trockenschleifen ........... „. 28,— 


No. 882. Werkzeugschleifmaschinen. 


A 
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Diese kräftig un gut gebauten Maschinen dienen 
„um Schleifen von Dreh- und Hobelstählen, Meisseln und anderen Werkzeugen. 


N - IE 

Die Schutzhaul verhindert das Umherspritzen (les Wassers. welches «durch seitliche Rinnen in den 
Wasserkasten zurückfliesst. Die vorn drehbar angebrachte Kappe reguliert das Aufschlagen des Wassers. 
Der zum Reinigen und Füllen h+rausnehmbare Wasserkasten kann durch Fuss-Stellvorrichtung auf- und 
abwärts bewegt werden, wodurch ein mehr oder minder tieles Eintauchen der Schmirgelscheibe bewirkt 
wird oder die Wasserzufuhr ganz aufhört. 

Die Selimirgelscheibe ist durch Sicherheitsflanschen gehalten. welche mit Kammern verschen. 
vleichzeitig zum Ausbalanzieren «dienen. Die Welle läuft in langem Ringschmierlager. Die zum Schleifen 
dienende Auflage i-t auf einer Bahn verstellbar angebracht. 


Durehmesser «der Schmirgelscheibe...... mm 500 
Breite der Schmirgelscheibe ............ “ 65 
Bohrung der Schmirgelscheibe........... „230 
Durchmesser der Antriebsscheibe ....... 7 200 
Breite der Antriebsscheibe............... n O0 
Tourenzahl pro Minute ........2......... ea. 1000 


Deckenvorgelege: 


Durchmesser der Fest- und Losscheibe.. mm 200 
Breite der Fest- und Losscheibe ........ m" 12 
Durchmesser der Antriebsscheibe ....... „300 
Breite der Antriebsscheibe.............. : 2 
Tourenzahl pro Minute ..........:...... ca. 665 


Gewicht (er Maschine mit Vorgelere ca. ke 400. 
fen) £ L 


Preis der Maschine mit Deckenvorgelege und mit Schmirgelscheibe Kr. 650 
Reserve-Schmirgelscheibe dazu ...................... pro Stück „ 68l 
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No. 883. Aluminium-Respiratoren. 


me Diese Masken dienen zum Schutze der Atmungsorgane gegen Staub, 
) Al schädliche Dämpfe und Gase «tc., in chemischen Fabriken, Zement- 
werken, Mühlen, Kellereien ctc. 


Aus Aluminium. mit abschraubbaremVerschluss. Körper mit 2Ventilen 
und weicher Ledereinfassung 


Preis pro Stück............. WEBER Kr. 6,25 


Aus Blech mit extra grossem Sieb 
Preis pro Stück...............2....... Kr. 4.50 


No. 884. ERABUSEIN Drahtschutzbrillen. 


Diese Schutzbrille ist jeder andern Konstruktion 

von Drahtschutzbrillen deshalb vorzuziehen, weil 

sie leicht ist und keinen Druck auf das Gesicht 

ausübt; «lie Drahtaugenkasten sind derart gestellt, 

(lass das Drahtsieb kaum sichtbar ist und wirkt 

(deshalb in optischer Beziehung nicht schädlieh 
auf das Auge 


Mit Blechplatte.......... pro Dutzend Kr. 18, — 

Aus verzinntem Drahtsieb pro Dutzend Kr. 7,50 

Mit grüngestrichenem Drahtsieb mit 
Randeinfassung ....... pro Dutzend Kr. 7,-— 


No. 885. Elastische Arbeiter-Schutzbrillen. 


Diese Schutzbrille legt sich an jedes Gesicht 
genau an. ist dem Arbeiter nicht belästigend 
und sehützt. da nicht wie andere Schutzbrillen 
— Uumsieeau E_ Emm 


ml I 8 durchbrochen, in jeder Arbeitsstellung. 
| Mi I If No. I. Glasstärke 2mm, Preis pro Dutzend Kr. 22, — 
ni No.2 9 
il No.3 „9-6 „ i a „ Kr. 25,50 
mitfarbigen Gläsern2mm „ h „ Kr. 25.50 
U) " rt 4---5 7 1) r # Kr. 28. - = 
„Glimmer........... e 1 „ Kr. 28,— 


No. 886. Schutzbrillen. 


Mit grossen, runden. starken Gläsern und Gummi- 
schlauchbefestigung Preis pro Dutzend Kr. 25,50 


Mit grossen. runden, starken Gläsern mit Gummi- 
schlauchbefestigung und Ledereinfassung 
Preis pro Dutzend Kr. 27.— 


No. 887”. Schutzbrillen. 


Mit 4, 7 oder 14 Luftlöchern, 
mit flachen oder gewölbten starken Gläsern, 
Dl mın Durchmesser. 


1 


Mit Aluminiumkörper pro Dutzend Kr. 21,— 
„ Messingkorb r & Kr. 21.-- 
„ Eisenkorb & : Kr. 21,— 
„ gelbgrünen Gläsern . s Kr. 25.50 


fo U] 
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No. 888. an 
„Herkules“ - Lenkrollen. Rn ug} 


Enorme Tragkraft. — Grosse Lenkbarkeit. 


Oberplatte mit Schraublöchern, laufen auf ab- 
gestochenen, sich lose bewegenden Stahlscheiben. 


No. 11:-17. 


BEUSS A ee No: | 2 3 4 5 6 7 8 9 
VAnZE. Hole ner mm [e 0 100 120 120 145 150 185 230 
Raddurchmesser............. A 47 44 68 18 18 85 35 192 170 
Rädbreife...a...2..s 2222 2 4 20 70 34 35 42 52 37 36 46 
Tragkrall 4.00 ren ca.kx 500 1500 1250 1750 1750 23500 2500 2500 2500 
DEWICHL Erna »„».0,54 2.44 1,37 23 2,54 4.28 3,93 > 1,9 
Preis pro Stück.............. Kr. 220 610 420 6. 650 87 820 950 14,20 
Mit Gummibezug pro Stück ..... s 3,80 — 6,60 I1,— 1220 18,— I6,— 2050 29,— 
GEOSSE 2. een No. 10 I I2 ‚13 14 15 16 17 

Ganze boot a ee mm 250 80 90 110 120 150 160 225 
Raddurchmesser ........2.... 2 180 56 62 18 58 106 110 170 
Kaabreite wer sata ner ie 100 17 18 23 25 28 30 44 
Traskralt weise kr ca. kg 4000 100 150 200 300 400 500 {50 
GENIUS Be 5 92 0,92 1,4 297 2,77 4,5 6,5 12 

Preis pro Stück.............. Kr. 28.20 390 530 7, 850 11,25 14,20 24,60 

Mit Gummibezug pro Stück .... . — 6,70 930 1260 1520 22-- 2850 50, 


No. 889. „Champion“ - Transportkarren 


für Speicher, Warenhäuser, Waschanstalten etc., für Fabriken jeder Art, für Bildhauer etc. 
Mit Rollen wie oben beschrieben. 


BU WET RIEF CHETE DEE RINER BURIEESRRR NADEL ABREN No. | 2 3 4 5 6 7 8 9 

Seitenlänze ..2 2.2.2 22cuuecs eu mm 604 600 50 50 150 150 1000 1000 1000 
Larkiäft sense ee ea. kg 500 1250 500 1250 1750 2500 1250 11750 2500 
Rollen siehe oben ........:.2222.. No. 1 3 1 3 4 1 5 4 7 

Ganzer llohe san er lan mm 100 125 107 132 160 190 132 160 200 
Gewicht... ca. k& 4 1,4 6.3 9.4 13 15 10,7 14 22,8 
Preis pro Stück ..............---.. Kr. 11,40 16,60 13,60 I8-—- 26,— 34,— 19,50 28— 39,50 


Rollen mit Gummibezug Preis pro Stück „ 20,— 31, 25,— 35.— 50,— 67,— 38, 53,— 78,— 
Mit vollem Brettbelag mehr „ „ „. 450 5—- 5, 5, 5—- 5—- 6—- 6- 6— 


GIOSSO ara ade No. 10 Il 12 13 14 15 16 17 18 

langer era mm 800 50 800 50 500 50 S00 10060 1000 
Breite De ae 500 600 500 600 500 600 500 750 750 
Rollen siehe oben .........22222.. No. 1 1 5 3 4 4 5 T 6 

Ganze Höhe „e....u.2u 20a mm 95 9 122 122 152 152 160 190 200 
GERICHE aa aan ers cakz 58 5.7 105 104 15 15 17 24,58 288 
Preis pro Stück .........-........ Kr. 16,-- I6.— 22,-- 22. 3250 3250 36,50 _46 52 
Rollen mit Gummibezug Preis pro Stück . 2750 2750 4250 2,50 %2— 52— 70,— 91 107 
Mit vollem Brettbelag mehr „ . " 550 550 66—- 6—- 6—- 86—- 6— 8 8 


No. 


No. 890. Eiserne Sackkarren. 


No. 1 —2. 


No. I und 2 Bäume aus Flacheisen. No. 3-6 Bäume aus Winkeleisen. No. 7 Bäume aus Rohr. 


Sea No. 2 3 4 5 6 7 
Iraskfaft. 22.2 bern kz 150 300 20 550 500) Bu 10 
vanze Ilöhe ........2...... mm 1100 1200 1150 1250 1350 1150 1350 
ERIC area ca.ke 1 19 18 2.4 30 5 36 
Preis pro Stück ........... Kr. 21.30 26.-— 25,50 32,50 40 47 48.50 
Räder mit Gummibezug ..... Preise auf gefl. Anfrage 


No. 891. Hölzerne Sackkarren. 


No. 5 6. 


| und 2 mit innen laufenden Rädern. No. 3 und 4 mit starkem Beschlag, Räder aussen laufend. 
No. 5 und 6 extra starke Güterbodenkarren. 


GTsse eek N; l 2 3 4 ie) 6 
Trackrall nersensaetteg kv 150 2U0 300 40 — — 
Ganze Höhe .............. mm 1100 1200 1100 1200 1300 1500 
GERIET gesessen eu.ke 15 LS 19 24 6-1 Ds 
Preis pro Stück ........... Kr. 25.50 32 36,50 43,50 113 114 


Räder mit Gummibezug ..... Preise auf gefl. Anfrage 
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No. 892. Eiserne Transportkarren. 


Fig. A, mit Bäumen aus Gasrohr. 


er u Fig. B, mit Bäumen aus Winkeleisen. 


Kasten aus Stahlblech. 400 mm Raddurchmesser. 


GrüsseNo, | 2 3 4 5 6 7 


Inhalt 

Liter Hl) 7» 850.100 110 125 150 
(Gewicht A 

ea. ke... 3 365839 42 453 48 
Gewielt DB 

ca. ke... 26 3b 5042 

Fig. A 

StückK. — 42 43 435 232 54 6l 
Fig. B 


Stück Kr. 3 42 44 47 


No. 893. Eiserne Transportkarren. 


Extra stark, Bäume aus Winkeleisen, Kasten aus Stahl- 
blech, 400 mm Raddurchmesser, Handgriffe aus Eschenholz. 


WMTOSSE oe. No, 1 2 3 4 5 6 
Kasteninhalt Liter $0 100 110 125 15% 195 
Gewieht....ea kan 12 5 AT 50 5 60 


Preis pro Stück Kr. 47 Hl 5750 61 6 73 


No. 894. Eiserne Transportkarren, Vorderkipper. 


Bäume aus Winkeleisen, Kasten aus Stahlblech, 
400 mm Raddurchmesser, Handgriffe aus Eschenholz. 


GrOsSse.... Nr A 2 3 4 5 6 
Inhalt Liter ri S0 10 125 150 20 
(wewicht ca. ke 59 42 4290 56 65 


Pro Stück Kr. 54 58 6350 69 77 89 


No. 895. Eiserne Hektoliterkarren, geeicht. 


Bäume aus Winkeleisen, Kasten aus Stahl- 
blech, 400 mm Raddurchmesser, Handgriffe 
aus Eschenholz. 


GFOSSt east ger | 2 
:] Kasteninhalt......... Liter 100200 

Gewicht ........... cake 4566 

Preis pro Stück ....... Kr. 73 97 


Sämtliche Schiebkarren mit Stahlgussrädern mehr pro Stück Kr. 2,50 


— did — 
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No. 896. Eiserne Stein- oder Ziegeikarren 


mit Bäumen aus Winkeleisen oder Gasrohr, Stirnwand und Plateau aus Stahlblech, 400 mm Raddurchmesser. 


Grösse .... 2.2.2222 222... No. ) 2 
Plateäulänge 04... mm 00 620 
latesabreite: are mm 510 590 
liöhe der Stirnwand ..... mm SD0 30) 
VEWIENI sr ea. ke B 0 


Preis pro Stück .......... KK. 52,— 623,— 


Mit Stahlgussrädern 
mehr pro Stück ............:.2.2..: Kr. 2,50 


No. 897. 
Universal-Rollkarren und Tafelwagen 


N0. 1-1 werden gegen Berechnung mit 
50 cm hoher Stirnwand aus Holz geliefert. 


en 


u 2. 49,1 


Ausführung No. I--4 


mit 4 Rädern, wovon die hinteren drehbar sind. mit abnehmbarer Deichsel. 

Gidsse nt, neue ed del No. I 2 3 4 5 6 7 8 
Tiagktält essen kz 5300400 500.500 500 500.750 1000 
IISeRlane®e zusehen mm 60010001000 1500 1000 1000 1250 1500 
Fischbriite ei:,.25s.0 ce hast mm 00 600 850 8550 700830 850 1000 


GBREWICHE ren Be ee ei. ke: +15 32 16 SS ie Su 150 110 


Preis. user rare Kr. 83 99 121 136 93 100 123 150 


No. 898. 
Plattenwagen. 


Ausführung No. 7—-I0 mit 4 Rädern. 


GEOSSO 2... A No. I 2 3 4 5 6 7 8 g 10 
länge der Ladefläche 22222222... mm 5009001000 1000 120015001800 1.100 1500 1.100 
Breite der Ladefläche .....2222.... mm 350 600 700 850 900 1000 800.800 000. Tr00 
PackVal een ca. k& 300.300 750 500 1000 00 750 150 750 750 
MOWICHtL SE Re elek vcalkz 0.85 5 210 140. 145 155 155 150 155 
Preis pro Stück ..:-...... 22222222. Kr. 37 95 102 106 121 162 205 205 219 237 


No. 899. Plattenwagen 


sehr kräftig, leicht fahr- und lenkbar. 
Kadıllaele’s isch mm 1250>x<S00 
Tragkralt u 1000 
INNICHE a3, eisen ca. kg 150 


216 
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No. 900. Kohlenwagen für Kesselfeuerung 


mit 4 Rädern in schwerer Ausführung. 


kasteninhalt Liter B0U 600 50 
Gewicht c. ke 170 22% 350 


Preis pro Stück Kr. 225 240 270 


No. 901. Ballonkipper. 


Fig. I. Mit verstellbarem Bügel. für grosse und kleine Ballons Preis pro Stück Kr. 40 


RIO: 2, 'Eahrbar- mit 2 Rädern: ..034502us4R Re Preis pro Stück Kr. 89 


No. 902. Mulden-Fülltröge 


aus einem Stück Stahlblech gepresst. 


Grösse 


4 5 
Läner..... Be es er mn DOO #00 6550 410) TB 
DECO. Ina . mm 2350 250 300 360 360 
TIOle mm 5 100 125 150 150 
[DNA Zee re ae J.iter 6 fe) 13 15 24 
Gewicht ern... .. ea.kı 25 3.5 | 4,5 hi) 
Roh, Preis pro Stück ...... Kr. 4.80 5,90 6,60 7,40 7,80 
Lackiert, . ve en & 9.— 6,10 6,90 7,60 8, 
Verziniktt „ „ B “ 6.20 7,40 8,20 9.10 9,30 


3ib 
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No. 903. Tafelwagen [ | System Beranger. 


Gestell ganz aus Schmiedeeisen, Lager und | Schneiden aus Stahl, unverwüstlich. 


ur = 


ur anf a ii / : AT 


Tragkraft ........... N ne ee ka 3 5 I0 15 20 30 
Preis pro Stück .--......--.---2220ereresnnn Kr. 14,50 17,50 20, — 24. 30,50 43, 
Eichgebulir 8 ss: ee Kr. 0.80 0,80 1.10 1.25 1.25 1,45 
Ausführungsart. 
Die Wagen werden sämtlich auf einer Seite mit Eisenteller gelielert, die andere Seite 
\) mit Vierkant Mes-ingschale. 0) Slachrunder Messingschale. 
B)} mit Vierkant Emailleschale, DB} ovalvertiefier Messingsechale. 


Die Preise sind für alle 1 Ausführungen gleich. 


No. 904. Präzisionswagen. 


IT 


UN 


\ | 
_: N 


Ausführung A. 


Mit bronzierter schön verzierter 
Eisensäule ohne Adler, Balken, Ge- 
hänge. Bügel und Schalen von Messing 


Ausführung B. 


Mit Messingsäule ohne Adler, also 
ganz aus Messing. 


Tragkraft 3 5 10 15 20 

A. Mit zwei flachrunden Messingschalen Preis pro Stück Kr. 35, 38, 4, - 50.— 62— 76, 

A. Dieselben vernickelt .............., jr ee KSh, 43,— 50— 56— 67; 81. — 
B. Mit zwei flachrunden Messingschalen „ „ „» Kr. 2.— 4,— 53,— 62, 79.— 3. — 
B. Dieselben vernickelt ............... „» nn Kr 4,-- 53- 60,— 70. 83,—- 100.— 
Eichgebühr-Präzisionsstempei extra .................. Kr. 1,80 1.80 1,80 2,20 2,20 2,20 
Mit vergolletem Adler .......... mehr Kr. 5.— Mit verniekeltem Adler ©......... mehr Kr. 7.— 
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No. 905. Dezimal-Brückenwagen 


mit einfachem Traghebel. Gestell aus gutem, trockenen Holze, Schneiden und Pfannen aus bestem Stahl. 


Fie, 1 mit dreieekigeem Gestell und vierkantiger Brücke. 
Fir. 2 mit vierkantigem 


TFA9KFAIE at ee niet kg 


Brückensrösse 2.20.08 ren em 


Fig. [ Aus Kiefernholz, grün gestrichen .. Kr. 
\ Aus Eichenholz, naturell gestrichen Kr. 


Fig. | Aus Kiefernholz, grün gestrichen .. Kr. 


2. \ Aus Eichenholz, naturell gesirichen Kr. 
Eichsehühr oxlia zer easeen Kr. 
Tragkraft 2: ea ara kg 
BrUckinen re Hear erh em 


Fig. f Aus Kiefernholz, grün gestrichen... Kr. 
I \ Aus Eichenholz, naturell gestrichen Kr. 


Fig. | Aus Kiefernholz, grün gestrichen... Kr. 
2 1 Aus Eichenholz, naturel! gestrichen Kr. 


Eichgebüuhr-extii 45.3 tesa Kr. 


25 
Yu 32 


24.— 
25,50 
25, — 
27. 


2,50 


500 


SIx6 


86. 
108. — 


102, — 
125, — 


4,50 


” 


50 100 
0><34 44><5? 
29, — 37 
31. — 41,— 
30,— 38.50 
33, — 43, — 
2,50 3. 
750 1000 1250 
x T0OaxTA 119279 
105.— 126,-— 150, — 
132. — 154, — 175.— 
126,-— - 145, — 170. — 
150.— 175,— 200, — 
5.50 6,80 8. 


150 250 
HOD<HO 0x6 
48.- 66, — 
55, — 77.— 
50.— 70,— 
59, — 84, — 

3 3,— 
1500 2000 
1168] 121>x<95 
175,— _— 
210,— 258, —- 
192, — —_ 
235. — 272, — 

8.— 9,50 
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No. 906. Dezimalwagen. 


In besonders starker und kräftiger 
Ausführung, sowohl in Holz, wie in 
Eisenteilen, mit aufgeschraubtem Eisen- 
beschlag auf der Brücke und Lehne. 


VEABKTal Sen kr 150 200 2A0 300 400 00 est 1000 
Brückensrösse. 222222222... ca.cm B0x50 55x55 HOXÖO 5x2 12x65 SOXTO SDx 75 HXSH 
ET CA UKe) | 1 RENNER PERHERNESEERRELNERERNE va.kıe 28 20 3 33 a2 AT Br 112 
Aus Kiefernholz, eichenartig gestrichen. Kr. 56, 63. 75.-- 84. 100.— 120. aufcell. Anfraxe 
Mit Hilfslaufgewicht bis 5 kg mehr... Kr. -- 5.- I. 9- 6- 6-,. z 
Eichgebühren extra .................. Kr. 3-— 350 3590 5:—- 9-—- 9- 


No. 907. Dezimalwagen 


ganz aus Eisen, mit beweglicher, auf vier Stützpunkten der 
Doppel-Traghebel ruhenden Brücke und spielenden Pfannen. 


GE 
Be Er 


& IE 
u 
Fig. I und 2 gewöhnliche Anordnunn. Fig. 3 und 4 mil Entlastungsvorriohtung. 
GFOSSE: nn ee eine e No. I 2 3 4 5 6 7 
TTASKTNt 2: 2.0 een ee kw 150.250 0 190 1000 1500 2000 
Brückenlänee .......... NO RO PERS EETEN mm 550 050 50 S50 950 1050 1150 
Bruckenbreil® 2:4... mm 450 550 650 00 10 SO SH0 
Fig. 1 ohne Hilfslaufgewicht .................. Kr. 119, 160, - 244.-- 347,— 435.--- - — 
Fig 2 mit Hilfslaufgewicht ...................- Kr. 123.— 166.: - 251,— 353. 441. — — — 
Fig. 3 ohne Hilfslaufgew.,m. Entlastungsvorrichtung KK. — 176,— 267,— 371,-- 458.— 561.— 640.— 
Fig. 4 mit Hilfsgewicht und Entlastungsvorrichtung Kr. — 182,— 273,— 378,— 465.-— 967.— 646,— 
Eichgebühren für Fig. | und 3............ extraKr. 275 275 375 9,— 6.25 750 8.75 
Eichgebühren für Fig. 2 und 4............ extraKr.. — 3.25 450 5,90 6.60 8,— 9,50 


Die Hilfslaufgewichtsskalen der Wagen Fig. 2 und 4 sind eingeteilt: 
150 ke Tragkraft bis 5 kg mit !ao kg Teilung 
250 kg Tragkralt bis 5 kg mit Tıo kz Teilung 
über 250 ka Tragkraft bis 16 ke mit !so kg Teilung 


— II — 
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No.908. Dezimal-Tischwagen 


ganz aus Eisen und Stahl. 


Traskral 22.3: k& 25 DO 100 
Plattengrösse .. mm 250x250 300 x 500 410x410 
Mit Eisenplatte . Kr. 35, 46,— 76.— 
Mit Marmorplaite Kr. 48. 60. — — 
Mit Gitter mehr 

pro Stück Kr. 4.80 6.— 6.- - 
Eichgebühr extra Kr. 2.50 2.50 3.— 


No. 909. Eiserne geeichte Gewichte 


schwarz lackiert. 
oder 1 > 5 10 2 AO ke 
Preis pro Stück... Kr. 055 090 135 275 570 950 25.50 
No. 910. Geeichte Messing-Gewichte. 

1 2 3) IH 20 gr 

Preis pro Stück Kr. 0.18 021 027 034 0.38 
| #16) 100 200 300 Kr 

Preis pro Stück Kr. 0.65 1.05 1,70 4.40 

No. 911. Gewichtssätze 
.geeicht, in poliertem Holzkasten. 
K 3 u &zs' a 1G 
du _ = > >e& : a = = h 
IT z—_ ll 
—— | nn 
= Ss 

Grösse 2 
Gewichte ganz Messing, ohne Deckel .............ccueoneeeeerenenn Preis pro Satz Kr. 7.20 12. 
Gewichte ganz Messing, mit Deckel ........... 22.22 cceneeeneeenn Preis pro Satz Kr. 7.80 13.— 

1 Satz No. I enthält je 1 Gewicht 1, 2. 2, 5. 10. 10. 20, 50, 100, 100, 200 ar = 500 er. 

1 Satz No. 2 enthält je 1 Gewicht 1.2.2.5. 10, 10, 20, 50, 100. 100, 200, 500 er = 1000 er. 
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No. 912. Postpaket-Schnellwagen, geeicht. 


mit emailliertem Zifferblatt. 


Zum schnellen und genauen Abwiegen von Paketen, Kisten etc. 


Durch Drücken auf dem Handgriff stellt sich die Wage sofort 
ein und kann alsıdann das Paketgewicht sogleich am Zifferblatt 
abeelesen werden. 


Brünn nenn No. 2 3 
Hackl: 22 kg 30 60 100 

nd re mm 300x500 500x300 600600 
oder mm  60H0><600 HOI><HU0 


Brückengrüösse . 
Skälatellune sin. senseus 100:1008 T!a:Yakg "a:'jakg 


Gewicht............ ca. k& 32 Eı ‚32 _ +8 
PFRIS 23 fs Kr. 208 208 264 


Preise für Wagen mit anderer Gewichtseinteilung auf gefl. Anfrage, 


No. 913. Hölzerne Laufgewichtswagen 


mit Doppel-Traghebeln, verbesserter Zwangsentlastung, kräftiger Konstruktion. 


[Du Va Tr ya Ber Se Ser Tee Be See ee er Be Zur Zee Zur Sr Zr Baer Ze Ze 


Aus Kiefernholz ............... 
Aus Eichenholz ................ 
Brücke und Lehne mit Eisenblech 


beschlagen mehr pro Stück .. 


Eichgebühren extra ............ 


| Bi 
ap‘ = um I 


j 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
20.250 8300 400 5N0 750 1000 1250 1500 2000 
550 600 650 ON 750 850 950 1000 1050 1150 
Sl 580 600 6 700 TO 550 900 950 1000 


56 175 203 230 270 330 400 470 530 600 
192 213 230 265 310 380 480 540 6I0 700 


5.— 175— I8— %9,—- 24,- 27,— 31,— 36,— 38,— 43, 
5, 5—- 5— 550 6, 850 850 10,— 10,— 12,-- 


ea 6 


No. 914. Laufgewichts-Brückenwagen 


ganz aus Eisen, mit Doppel-Traghebeln, beweglicher Brücke und spielenden Pfannen. 


Mit Vorrichtung zur Entlastung der Mit Vorrichtung zur Entlastung der 
Schneiden der Traghebel. Schneiden der Traghebel und gleich- 
zeitigen Feststellung der Wiegehebel. 
Mit hoher Säule, daher geeignet zum 

Versenken in den Boden. 


BEOSSE 40a ee No. I 2 3 

TIaCKrält: unsere rn kg 250 500) 50 
BrTUCKEenlanfe: Ki... 2er reise mm 650 150 SH0 
Brüekenbreite 2 548. mm 550 650 100 
BIO. Diese 2 ae re Preis Kr. 251 342 456 
2: er EEE ET ET Preis Kr. 260 352 472 
Fig. 3, ohne Kartendruckvorrichtung.........-. Preis Kr. 317 402 5l1 
Fig. 3, mit Kartendruckvorrichtung ........... Preis Kr. 392 486 590 
Eichgebühren für Fig. | w2 .........2..2. extra Kr. 3,80 490 6,50 
Eichgebühren für Fig. 3 ......-.... 22220200: extra Kr. 480 6— 7,25 


Druckvorrichtung. 
GrOSSE Taerar No. A 2 
ITDSKräll 22er kg 250 00 
Brückenlanee. 2a es aa: mm 650 50 
Brückenbreite...............22222.. .. mm 950 650 
Fig: 1 2 rer Preis Kr. 270 367 


Fig. 2, ohne Kartendruckvorrichtung . Preis Kr. 324 416 
Fig. 2, mit Kartendruckvorrichtung .. Preis Kr. 400 500 
Eichgebühren für Fig. I ........... extra Kr. 375° 5,— 
Eichgebühren für Fig.2 ........... extra Kr. 480° 6.— 


Fig. I mit Vorrichtung zur Entlastung 
der Schneiden, Traghebel und gleich- 
zeitigen Feststelivorrichtung 
Wiegehebel mit hoher Säule, geeignet 
zum Versenken in den Fussboden. 


Fig. 2 mit Vorrichtung zur Ent- 
lastung der Schneiden der Trag- 
hebel. Mit oderohne Wiegekarten- 


50 
S50 
00 
487 
925 
605 
6.25 
6,25 


der 


Fig. 3. 
Mit Vorrichtung zur Entlastung der Schneiden 
der Traghebel. 


Mit und ohne Wiegekarten-Druck- 


vorrichtung. 

4 5 6 
1000 1500 2000 
950 1050 1150 
750 800 850 
548 — — 
538 670 755 
585 725 810 
670 824 915 
7,25 9g,— 10,20 
8,25 10,25 11.50 


No. 915. Laufgewichts-Brückenwagen 


aus Schmiedeeisen, mit Doppel-Trag- 
hebeln, beweglicher Brücke 
und spielenden Pfannen. 


Fig. 2. 
5 6 
1000 1500 
450 1050 
150 S00 
537 695 
585 755 
670 850 
7,25 g,— 
8,25 10,— 
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No. 916. Kranwagen 


mit Laufgewicht. 
Zum direkten Wiegen während des Ein- oder Abladens. 


Zum Wiegen grosser und schwerer Eisen- und Maschinenteile, 
Dampfkessel, Kisten etc. 


Die Wage wird an den Kran gehängt und das zu wiegende Stück 
daran befestigt. 


all I >) 


UM 


Das Gewichtergebnis wird direkt von der Skala 
abgelesen und event. auf ein Karten-Billet aufgedruckt. 


Der Wiege-Mechanismus liest vollkommen geschützt. 
Soll die Wage am Kran bleiben, auch wenn er an- 
derweitig benutzt wird, empfiehlt sich Entlastungs- 
Vorrichtung. 


NASE au 


za 


GIOSER nn ee ee No. I 2 3 4 5 6 7 

TION Tal 25 kg 500 1000 1500 2500 5000 1500 10000 
GEWICHL er terteiee ca. kg 50 10 80 90 120 190 225 
Ohne Entlastungsvorrichtung............... Kr. 268 295 346 390 500 650 760 
Mit Exzenter-Entlastungsvorrichtung .. mehr Kr, 42 45 45 54 59 68 72 
Mit Kurbel-Entlastungsvorrichtung .... mehr Kr. — — — — 90 112 128 
Mit Kartendruckvorrichtung........... mehr Kr. 90 90 98 105 105 120 120 
Mit Standfüssen ................... mehr Kr. 11 5 13 [6 22 28 34 
Eichgebühren ...................... mehr Kr. 6 8 9 1 18 25 30 


No. 917. Dynamometer 


Mit Spiralfedern und doppeltem Maximumzeiger. 


Zum Messen grosser Zugkräfte. 


Lrapkralls 2 k& 2000 5000 000 5000 
Einbähine; sr euu kr 25 25 50 50 
GEWICHL aa ca.kg 15,5 18 22 24 
Preis pro Stück ...... Kr. 179 199 247 295 
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No. 918. Farbenreibmaschinen 
für Hand- und Kraftbetrieb. 


Trichter und Umlaufkanal innen emailliert. 


| { #4 
| 2% 


N i 


BE7 bi 
Bam 
an} ne 


= RZ 
5 Zi 1 En 5 
u 
5 


ne, | | 
(785 


AdINR 


f} 


3 


A A 


| 
er a 


A NTTTTT, 


Ih MEHR om m oe 


HM, ee 


LT A 


ARD) > 


No. I—8 mit Handkurbel. No. 3—10 für Kraftbetrieb. 


Zum Reiben von Oel- un«d Firnisfarben, Spachtel- un: Buchbinderkleister, zum Mahlen von Leim- 
und Gummifarben und von Substanzen, welche zur Herstellung von Wichse, Putzpomade un: sonstigen 
Schmiermaterialien Verwendung finden. Das Rohmaterial muss jedoch stets vorher geschlemmt oder 
wenigstens von harten Bestandteilen (Sand etc.) befreit sein und können mit den Mühlen ausser 
Kolophonium, Cyankali, nur nasse Farben gerieben werden. 


GROSSE: ne er . No. | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
Durchmesser der Mahlscheibe ....... mm 120 120 145 145 170 17% 190 190 250 250 
Ganze Höhe der Mülle ............. mm 315 350 35850 450 410 505 480 500 555 “05 
Höhe des Trichters ................. mm 115 180 150 22% 175 260 190 »2%7 230 350 
Oberer Trichter-Durchmesser ........ mm 155 170 190 200 210 240 230 260 290 320 
Inhalt: des Trichtas Au sr Liter 1 2 2 3.25 55 4 735 s5 1 
Durchmesser des Schwungrades...... mm 550 550 550 550 550 550 640 640 780 180 
Durehmesser der Riemenscheiben.... mm — — 210 210 210 210 210 210 250 280 
Breite der Riemenscheiben .......... mm — » 3 45 4 45 4 00 60 
Tourenzahl pro Minute ............. ca. ur Bi E80 80 80 80580 580 80 
Leistung pro Stunde bei kraftberrieb ca. kx — — vv ßO? 14 14 %0 20 40 40 
Leistung pro Stunde bei Handbetrieb ca.kgz 3 3 a 5 75 75 105 105 20 20 
Gewicht mit Handkurbel ............ ca.kg 7,75 85 12? 2315 19 235 23253 — — 
Gewicht mit Schwungrad u. Hanıdkurbel ca. k& 17,25 18 215 22,5 26,75 23,25 35,5 8025 67 715 
Gewicht für Kraftbetrieb mit Voll- und 

l.gerscheibe.. 4.4.0. ca.kg — — N“ 18 2 3835 23 580 507 615 
Mit Handkurbel ..............22222.. Kr. 17,60 19,—: 24.60 26,50 33,50 35,50 43,—46,— — _ 
Mit Schwungrad und Handkurbel ...... Kr. 29,50 31,— 36,50 38.— 45,— 47,— 57,— 59, — 112, — 117.— 
Mit Voll- und Leerscheibe für Kraftbetrieb Kr. —  .— 41,— 43,— 49,— 51,— 61,— 63,— 1 10,— 115, — 
Mit Ausrücker mehr ................. Kr. -- 0 — I123,— 12,— 12,-- 12,— 13,50 13,50 15,— 15,— 


Die Maschinen No. 9 und I0 für Kraftbetrieb werden mit äusserem Wellenlagerbock zeliefert. 
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No. 919. Universal-Farbenreibmaschinen 


mit Hartporzellan-Mahlscheiben. 


Die Mahlscheiben, aus Porzellansieinen hergestellt, sind im schärfsten Feuer gebrannt und härter 
wie Stahl, mit neuer Rührvorrichtung und konisch verlaufenden, ich selbsttätig schärfenden Mahl-cheiben- 
schlitzen. 

Zum Mahlen von Farben in Oel, Oellack, Spirituslack un Wasser, zum Malhllen von Bleiweiss und 
Zinkweiss in Oel, von Farben in Terpentinöl und Schleiflack, von Glasurfarben in Firniss oder Wasser 
für Emaillieranstalten, von Druckfarben fü Kattundruckereien, [ferner zum Vermahlen von Substanzen, (die 
„kurz“ sind und schlecht nachziehen, wir Salben, dicke Teigfarben in Wasser ete. 

Die aus besonders hartem Ilartporzellan bestehenden Mahlscheiben \iönnen leicht und mit geringen 
Kosten erneuert werden. , 

Bei Spiritus- und Dellacken mit Farbenzusatz empfichli sich die Anwendung der Wasserkühlvorrichtung, 
welche das Verdunsten von Spiritus ud Terpentinöl verhindert. 

Die Nachstellung geschieht durch Handrad ausserhalb des Gestells. 


GROSSE 12a mas Kessel No. I 2 3 4 5 
Durchmesser der Mahlscheiben ..................... mm 170 200 220 300 400 
Ganze Höhe mit emailliertem Gusstrichter .......... „600 40 40 95 1120 
Ganze Höhe mit Trichter aus verzinktem Eisenblech.. „ _— —_ — 1160 1400 
Inhalt des emaillierten Trichters...........2..222.2... Liter 5 10 10 20 40 
Inhalt (les Trichters aus verzinktem Eisenblech...... 5 _- — _ 40 90 
Stundenleistung in Oelbleiweiss..............2.22... ca.kg 15 30 40 90 120 
Umdrehung der Riemenscheiben in der Minute ........... .— 12) 120 100 90 
Umdrehung der Mahlscheiben in der Minute ............. so 1) 80 nl) 60 
Durehmesser der Riemenscheiben................... mm — 300 300 AU 500 
Breite jeder Riemenscheibe ..........2.22c css. 2 wu 0 Su 100 
Kraftbedarl 22.222 ende r PS. — a "2 "sk 1-—1l': 
BEWieht der Mublinzuesheh sen ae kg 45 ‘0 14 140 260 
Preis der Mühlen fertig montiert...................... Kr. 135 225 235 425 760 
Ersatzmahlscheiben pro Paar ...........c.ccceceneen ii _ 37 al 62 96 


No. I haf grosses Schwungrad lür Handbetrieb. 
No. 2—5 mit Riemenscheiben, für Kraftbetrieb, mit Grundplatte tl Lagerbock. 
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No. 920. Zweiwalzen-Reibmaschinen 


für Hand- oder Kraftbetrieb mit Porphyrwalzen. 


Porphyr ixt härter als Stahl. Die Farbe haftet 
sehr gut an ihm un«l wird dadurch grosse Leistung 
und feinste Reibung crzielt. 


Für Buch- und Steindruckfarben, Bleiweiss, Oel- 
und Lackfarben. Firniss etc. 


GEBSSE as sn ee No. | 2 3 
Walzen-Länge ............ mm 300 800 500 
Walzen-Durchmesser ...... mm 130 165 165 
Gewicht. 2:44... cakz 65 100 115 
Mit Porphyr-Walzen ....... Kr. 280 335 415 


mit zwei exzentrischen Mahlscheiben für feinste 
Del- und Lackfarben. 


GROSS: ee ea nennt No. | 2 3 4 

Obere Mahlscheibe ........ Durchmesser mm 200 250 200 250 
Untere Mahlscheibe ....... Durehmesser mm 250 300 250 500 
BURICHT sterne ...cea.kg 110 115 105 110 
Preis ........ ARE FO ENEERER RIES GEODIE RR GEUERR WERTEN Kr. 445 485 410 445 


No. I und 2 sind für Kraftbetrieb mit Rädervorgelege. 


No. 3 und 4 für Handbetrieb ohne Rädervorgelege. 


- 986 


No. 922. Zweiwalzen-Reibmaschinen 


für Kraftbetrieb mit Voll- und Leerscheibe. 


No. I—-3 für Kraftbetrieb. 


Diese Maschinen finden überall da vorteilhafte Verwendung, wo die Beschaffenheit des 
Materials keine höchst intensive Verreibung, sondern verhältnismässig grosse Leistungen erfordert, 
was durch den Umstand, dass die zu reibende Masse nur durch zwei Walzen passiert, erreicht wird. 


Eine der beiden Walzen ist festgelagert, die andere verstellbar; letztere macht neben der 
rotierenden noch gleichzeitig eine seitlich schiebende Bewegung zwecks Erzielung eines höheren 
Reibungseffektes. 


Die Maschinen No. I—-3 werden mit-ungleich starken, No. 4—6 mit gleich starken Walzen 
geliefert. 


No. I und 2 werden auf Wunsch auch ohne Preisaufschlag für Handbetrieb geliefert. 


BLOSSE 2222er No. = 2 3 4 5 6 
Walzenlänge......-.......... mm 340 420 500 500 750 1009 
Walzendurchmesser ......... mm 100 u. 215 100 u.215 100u.250 200 300 400 
Riemenscheibendurchmesser . mm 320 360 460 460 500 500 
Riemenscheibenbreite ........ mm 60 70 SO ..8 125 125 
Tourenzahl pro Minute ...... ca. 80 80 100 100 50 40 
Kraftbedarf ...:u:2.% 08. ca. PS gi Ug !a—1l Ys—1 — = 
Gewicht .............. 2... 0a. Kg 150 20 330 400 1150 1630 ° 


Preis mit Feingusswalzen ..... Kr. 445 555 935 1075 an ae” 
Preis mit Porphyrwalzen ...... Kr. 505 615 1000 1150 2200 2850 


| 
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No. 923, Dreiwalzen-Reibmaschinen, 


mit Feinguss-, Diorit-Porphyr- oder Hartqusswalzen. 


rate 


I 


No. 1-4 für Kraftbetrieb. 


GIOSSB aaa No. 
Walzenlänpe nun euere eier SR 
Walzendurchmesser ............ .. mm 
Leistung in Belbleiweiss pro Tag 
bei Handbetrieb ....... inne BA KE 
bei Kraftbetrieb ................ ca. Kg 
Riemenscheibendurchmesser ....... mm 
x =:  DIEHO ae mm 
Tourenzahl pro Minute ..........- Ca. 
Krafibedarf PS. .......... En ca. 
Gewicht für Handbetrieb ......... ca. kg 
er „ Krafibetrieb .......... ca. Kg 
Für ( Preis mit Feingusswalzen ... Kr. 
Hand- » » Porphyrwalzen.... Kr. 
betrieh »:  „. Hartgusswalzen... Kr. 
Für j Preis mit Feingusswalzen ... Kr. 
Kraft- » » Porphyrwalzen.... Kr. 
betrieb » » Hartgusswalzen... Kr. 


l 
250 
85 
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. 1—3 für Handbetrieb. 


Diese Maschinen finden die viel- 
seitigsie Verwendung zum Verarbeiten 
aller Arten teigartiger Massen wie Oel- 
bleiweiss, Delfarben, Lackfarben, Buch- 
und Steindruckfarben, Graphitmasse 
für Bleistifte, Wichse, Fette,Schokolade- 
masse eic. | 


Ein wesentlicher Vorzug liegt darin, 
dass auf diesen Maschinen das Mahl- 
gut in einer Konsistenz gerieben 
werden kann, wie das bei keinem 
anderen System möglich ist, was viel- 
fach, wie z. B. bei den verschiedensten 
Oelfarben, Oelbleiweiss ete. für den 
Fabrikanten eine ganz bedeutende 
Ersparnis an dem meistens viel teureren 
Oel oder Firnis bedeutet. 


Die Preise der Maschinen No. 1-4 
verstehen sich ohne Untergestell. 


Die Reihmaschinen No. 5, 6, 7 wer- 


‚den nicht, wie die Abbildung No. 1-4 


zeigt, mit niedern, sondern mit hohen 
eisernen Füssen geliefert. 


4 5 6 n 
420 510 610 750 
0100 350 
900 1400 2000 3600 
160 500 600 600 

80 90 100 150 
60 60 5 120 
a Al 1-1ife 2,81 
350 5830 3900 2300 
ECT? >): 
1090 1680 2445 4925 
1220 1835 2640 5280 
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No. 924. Flügel-Pumpen. 
Einfachstes, bestes und dauerhaftestes System. 


Saugen (mit Zwischenventil) bis 8m senkrecht hoch und 
drücken bis 40 m Höhe. 


Auch als Kesseipumpen, Spritzen, als Hofbrunnen, Würgelpumpen etc., 
überhaupt für jeden Zweck verwendbar. 


Konstruktion: A) doppelt wirkend. — B) vierfach wirkend. 


REN 
u 


A} doppelt wirkend. | Aeussere Ansicht. B) vierfach wirkend. 
Innere Ansicht. | | Innere Ansicht. 


Die Pumpen No. 0-5 sind mit ovalen, No. 6—12 mit runden Flanschen für Gasgewinde versehen. 
Die Leistungen der Pumpen verstehen sich bei I! m Saug- und Druckhöhe. 
Pumpen für Petroleum, Benzin, heisse Flüssigkeiten ete. kosten 3 °/; mehr. 


GTÖBBO. 20000. No. 0 f 2 3 4 d 6 7 8 9 10 ii 12 
Rohranschluss...Zol Ye  ?a ı 12a 1a Dia 1 2 2 ah 8 3 A 
Hubzahl pro Minute 104 00 8 82 8. 72 58 u 52 A AO 40 30 
A Leistung Min. ca.lir. 20 30 40 50 67 90 10 10 15 25 280 85 — 
B Leistung Min. calr. 6 397 121 0 3% 106. 130 160 200 25 872° 450 620 
Gewicht p. Stck.cakg 5 65 8 12 15.5 198 23835 295 4 565 74 92 165 
A Eisen mit | | 
2 Messingflügel Kr. 21,50 24 29 36,50 46 32 9,— 76 9gı 131 1798 28 — 
A ganz Messing Kr. 0,— 46 59 82-— 100 124 149— 12 235 27 42 53 — 
B Eisen mit u ag 
Messingflügel Kr. 2350 88 32 4150 51 59 7250 8 117 145 202 250 500 
B ganz Messing Kr. 44,— 52 6 88,— 113 138 167,— 211 2855 357 454 570 1300 


rl an nn Din na npraginsen 


| | No. 929. 
Ventile und Seiher für Flügelpumpen. 


Fig. 3 
Bilsse 2.2.0400 N. 0 1 2 3 4 5 6 78 9 190 11 12 
Rohranschluss ........... Zoll 5 fa 1 Ta Ya Va Ya 2 2 2! 8 3 4 


rien garen derer Ta 


Fig. I Fussventil, Eisen ... Kr. 380 470 560 7— 7— 825 825 11,50 11,50 16,50 20,50 21,— — 
Fig. 1: Fussventil, Messing . Kr. 7,20 8,50 12,— 14,20 14,20 18,—- 18,— 29,-— 29,— 48,— 60.50 61,— — 
Fig. 2 Fussventil, Eisen ... Kr. 4,50 5,50 6,80 8,20 8,20 9,50 10,50 14,50 16,50 21,— 26,—- 26,50 72 
Fig. 2 Fussventil, Messing . Kr. 9,50 12,— 16,50 21,— 21,— 25,-- 26,50 42,— 42,— 56,— 70,— 71,— — 
Fig. 3 Seiher, Eisen mit | 
Messingsieb ...... Kr. 190 250 275 3— 3— A— 4 5 5— 7— 350 950 — 


— 5389 0 — 
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#4) No. 926. Zylinder-Pumpen. 


N 
JIk:t:: 
BNTEG_ 


Mit Riemenscheibe, 
für Kraftbetrieb. 


Mit Schwungrad, 
für Handbetrieb. 


Durch einfaches Auswechseln von Handhebel, Schwungrad und Riemenscheibe für Hand- und 


Mit Hehel, 
für Handbetrieb. 


Kraftbetrieb zugleich verwendbar, daher keine teueren Antriebsvorrichtungen. Aeusserst solid 
und aus dem besten Material hergestellt. Sie werden immer mit Messing-Kugelventilen und mit 
auswechselbaren Ledermanschetten am Kolben geliefert, ausser wenn Messing und Leder sich nicht 
für die zu fördernde Flüssigkeit eignen, in welchem Falle die Kugelventile ohne Mehrpreis aus 
Eisen oder Gummi ausgeführt werden. Bei Bestellung bitte daher die zu fördernde Flüssigkeit anzugeben. 


BrUSSB 2. ae No. 0 | 2. 3 4 
Rohränschluss............-....... Zoll 1a ea i 1!/a 1!/e 
Hubzahl pro Minute............:..- ca. 90 80 75 65 60 
Leistung pro Minute ............-- Liter 15 26 42 63 98 
Riemenscheibendurchmesser u. Breite mm 340Xx70 340x70 340x700 450x80 450x800 
Schwungraddurchmesser .......... mm 600 600 670 670 780 
Gewicht mit Handhebel ........... ca. kg 10 15 23 30 48 
‚Aus Eisen, für Handbetrieb ......... Kr. 42,50 50, — 64,— 82, — 119, — 
Aus Messing, für Handbetrieb....... Kr. 32,— 95,— 132. — 167, — 215,— 
Mit Schwungrad mehr pro Stück .... Kr. 14,— 14,— 18,50 18,50 25,50 
Mit Riemenscheibe mehr pro Stück .. Kr. 15,— 15, — 15, — 19,50 21,— 


No.927. Doppeltwirkende 


Ausgerüstet mit Lederklappen-Ventilen 
und auswechselbaren Ledermanschetten 
am Kolben. 


ir 


I 


|, 
1. 


390 


Zylinder -Pumpe. 


Speziell für kaltes Wasser und solche 
Flüssigkeiten, denen Leder nicht nach- 
teilig ist. 


Grösse ........... No. I 2 3 
Rohranschluss..... Zoll 1 1! 
Hubzahl pro Minute ca. 100 ° 100 90 
Leistung pro Minute Liter 26 48 67 
Gewicht ......:... ca.kg 11 17 283 
AusEisen ......... Kr. 37,50 5750 64,— 


Aus Messing, mitguss- 


eisernem Koiben.. Kr. 56,50 90,— 1123, — 


GrÖSSe............ No. 4 5 6 
 Rohranschluss .... Zoll 1!!le 2 2ilg 
Hubzahl pro Minute ca. 80 66 60 
Leistung pro Minute Liter 105 145 250 
Gewicht u... ca.kg 32° 51 Ya! 
Aus Eisen .......... Kr. 80,— 112,50 144,— 


Aus Messing, mitguss- 


eisernem Kolben.. Kr. 149,— 230,— 316,50 
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No. 928. Pumpen und. Saugkörbe. 


(eo "Os 


Fig. | freistehend auf Tellerunterteil. Fig. 2 auf Konsolunterteil, Ausguss nach rechts oder links verstellbar. 
Fig. 3 mit Wandlappen, Ausguss nach vorn unverstellbar. Fig. 4 Saugkörbe mit Fussventil und Lederventilklappen. 
BEOSSO: in ee enrte No. I 2 3 4 5 6 7 8 
Zylinderweite. 2 ococceenn. YA) ee Ba?) We >) 77 3 81, 81 

Bei 45 Hub Leistung pro Minute ......... Liter 11 15 21 27 35 44 53 
Maximal-Förderhöhe .................22... m 7 Ti 1 ri 7 { 1 


SAULTOhranscH lust ne aa Zol’aodi 1 1lod.l!s 1ı Ta 12 Tß 2 
GANZ BR en er rern .mm 40 5% 60 620 680 700 20 SO 


Fig. I (| mit Eisenkolbenventil Preis pro Stück Kr. 19,50 22,50 25,50 28,70 31,25 37,30 41,60 56,25 
\ mit Rotgusskolbenvertl „ _ „..20,— 22,80 26,— 29,— 32,— 38,-- 43,— 58, 
2) mit Eisenkolbenventil sen ee 2; 24,— 27,40 30,60 33,50 39,60 44,70 — 
\ mit Rotqusskolbenventl . „ „ „21,40 24,40 27,80 31,— 34,20 40,30 46,— — 
Fig. | mit Eisenkolbenventil ES N „..21,— 24,— 27,40 30,60 33,50 39,60 44,70 59,50 
\ mit Rotgusskolbenventl . „ „21,40 24,40 27,80 31,— 34,20 40,30 46,— 60,50 
Fig. 4 Saugkorb mit Fussventil a e 550 550 6560 6560 650 775 7,75 10,— 


Fig. 


No.929. Bau- und Kellerpumpen 


(Diaphragmapumpen). 


Besonders für unreine, schlammige Flüssigkeiten, bei Bauten, 
in Ziegeleien, Gerbereien, Brauereien, für Schiffe etc. 


Diese Pumpe hat weder Kolben noch Zylinder und ist gegen 
Sand ete. unempfindlich, Saughöhe bis “m. Leistung je nach 
Saurhöhe. 


BIBSSE ne ee Ba en aa ee a Tee ae No. | 2 3 
leistin er DUMM ea rrken TOT ca. Liter 9000 18 000 24000 
Rohr- oder Schlauchweite .......2.212222.. EURE TR RER RER ENRERRGIEN mm 65 165) I0-100 


Mit Gewindeflansch für Rohr oder Flansch mit Verschraubungsgewinde Kr. 102,— 145, — 210,-- 
Mit Schlauchverschraubung wie Abbildung .................... mehr . 5,--- 6,— 7,— 
Auf 2 Rädern fahrbar................:22222.. EERSURTISHNEETER " 45,— 53,— 62,— 
Gummispiralschlauch pro Meter ...................ccceeeeeeren z 22,— 24,— 35, — 
Saugrohr R I ee NEE 6,80 9,50 15,— 
I Paar Flanschen mit Zubehör für Saugrohr .................. mehr 6,— 9, -— 12,50 
I Bogen aus Schmiedeeisen ..............::22ccceceeeeeeenn e s 7,— IN,-- 24,— 


-- 50] - 
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No. 930. Garten- u. Feuerspritze. 


Vorzüglich geeignet und von vielen Feuerversicherungs-Gesellschaften vor- 
«eschrieben zum Lösehen entstehender Brände, 


Für Speieher, Mühlen, Fabriken. abzelegene Wohnhäuser cete. 
Beste Gartenspritze. 


Von einem Mann zu transportieren. Pumpenwerk Messing. Kübel in 
lackiertem Eisenblech. Zubehör: 600 mm Gummischlauch mit Schlauch- 
schrauben, 1 Strahlrohr mit Wasserverteiler. 


Inhalt des Kübels 22 Liter. Wurfweite ca. 15 Meter. Gewicht ea. S kg. 


Preis Kr. 71 


No. 931. Gartenspritze. 


Mit Wasserbehälter aus starkem, verzinktem Fisen- 
blech. ea. 50 L.iter Inhalt, mit tHanderilfen zum 


Tragen. 
Kölbenvellei sr... mm 65 
MUS OT Ola ca. m 15-20 
Gewicht ohne Räder ............ „ks 4 
e mit ne a re a 62 


Preis, wie abgebildet, mit '/: m Gummi- 
schlauch, Messing - Strahlrohr und 
Wasser-Verteiler................. Kr. 110,— 
Auf Rädern zum Fahren, Zubehör wie oben „ 150,— 
Mehr gewünschten 
(ummischlauch ...... pro Meter 5, — 
Hanfschlauch ........ A : R 1,30 


| 


U 
I 
| 

h 


Ä 


m 


MIN. 


No. 932. Fahrbare Garten- u. 
Feuerspritze 


auf Karre, Werk aus Messing, mit 1m Druckschlauch, 
Mundstück und Sprengvorrichtung. 


Grösse ... 2.222222 2e2 0. No. I 2 
Zslinder-Durchmesser .... mm 65 so 
Horizontale Wurfweite .. ca. m 16 19 
GEWICHt see u 50 
Pralss ee ee Kr. 253 310 


| 
LA Ko 732. 
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No. 933. Bau- -Pumpen 
or: zus al‘ =, 


zum Entieeren des Wassers aus Baugruben. 
Rohrgräben, Steinbrüchen. Schiffen, Kellern, 
Bergwerken. 


Heben Wasser bis 8 m. sin«l leicht trans- 
portabel und dauerhaft. Die ’umpen haben 
Saugwindkessel, (aher liegen die Saug- 
schläuche ruhie. — Hebel auf Wunsch 
zurücklegbar. 


‚1209 
| 4 | 


= | [8 


Pr 


BENSSO N eh No. 4 2 3 4 5 

Kolben-Durehmesser 222222002 coeoneene een mm 105 130 135 150 200 
leistung Stunlliech on. 2 ara Liter 9000 1200015000 18000 27.000 
FORCE ea en RT ae ee ca. kg 130 150 145 229 00 
Mit Saugwindkessel .......... 22220 cos. Kr. 18750 220.— 255.— 330. 440, — 
Mit zurücklegbarem Hebel .......................- mehr Kr. 850 1020 12,— 14,— 15,50 
Mit Stopfbüchse, als Druckpumpe verwendbar ....... mehr Kr. 42.50 5I,— 60,—- 68,—- 85,— 
Mit Schlauchanschlussstück ...................... mehr Kr. 4,20 5,10 6,— 6,80 8,50 
I Paar Verschraubungen .............2ccceeeeeen Kr. 1020 12,— 14,— 1630 20,50 
Gummispiralschlauch .............- 22222220. pro Meter Kr. 15.50 17. 2050 22,60 28,50 
I Saugkorb, ohne Ventil .............22c2cceeeeeeceen. Kr. 4.80 7.10 920 11,40  17,--- 
1 Saugkorb, mit Ventil ............:...2cceeseeenenenn Kr. 1950 2550 3120 34,— Al,- 
Auf vier Rädern fahrbar .............occcccuccn.. mehr Kr. 34,— 41,—- 532,- 63— 6850 


für mässige Förderhöhen, 
auch als Bau- und Keller- 
pumpe verwendbar. 


Leistung 
je nach Füörderhöhe. 


Diese Pumpe hat weder 
Kolben noch Zylinder, sie 
ist unempfindlich gegen 


Sand etc. 
GEOSSE: u: al ee Be ee ee No. | 2 3 
Leistung -Stimulich senkt ea Dee le Res Liter 9000 18000 24000 
hKöhransehluss une ea ee Reber mm 8 [6 100 
Ohne Karren, ohne Schläuche, inkl. Flansch für Gasrohr- oder Schlauchgewinde Kr. 127, — 175. — 240,- 
Mit Karren wie Abbildung zeigt ............:.2cccceeceeereecn mehr Kr. 46.— 53,— 62,— 
Gummispiralschlauch ............:222c2cceneeneereeeeenn pro Meter Kr. 22,— 24,--- 35.-- 
SAUGIOHE vu. ee ee ea ar ee pro Meter Kr. 6,— 9,— 15,— 
Schmiedeiserne Bogen ............22-222eeseereeeeneneeen pro Stück Kr. 7,— I1,— 24,— 
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No. 935. Jauchepumpe und Sartenspritze. 


Zum Pumpen von Maische, Papierstoff et«e., zum Füllen 
von Dampfkesseln, als Feuer- u. Gartenspritze, zum Reini- 
gen von Fabrikräumen, zum Auspumpen von Kellern etc. 


"fra 


© 
u 
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Preise mit 2 m Gummispiral-Saugeschlauch, 4m Haßfschlauch, Saugkorb, Strahlrohr nd “Auslaufrehr. 


BEDSEB a ea Bus ee Di De ea eds No. | 2 

leistung: Stundlich.. u... 2.0 20 c ner ke neuer ine Liter 4300 6000 
Preis mit obigem Zubehör..............:::cccceceeeeseeeesnennernne Kr. 207, — 223,— 
Gummispiralschlauch pro Meter ...............:.2cceeeeeeeennneennen Kr. 16.— 17,— 
Hanfschlauch pro Meter ..........:..:2-22nooeneeneeeeereneeeennenn Kr. 3,— 3.20 


No. 936. Saug- und Druckspritzen. 


ln — 


m 


ZZ 
m "fi 
Et ——>zEbz--.-”—„— ee all = 
Ze : 7 


Vorzüglich als Gutsspritze zur Entleerung von Jauche- und Baugruben, Kellern, als Feuer- und Gartenspritze. 
Preise mit 2 m Gummispiralschlauch, 4 m Hanfschlauch, Strahirohr, Saugkorb und gebogenem Auslaufrohr. 


TS ee en Be rd No. 
Leistung stündlich En a Ne na ee ch ee Een la Liter 10 000 
Strahlweite bis...... EI VER SG RAP REES RRERGENE PORERL AR TOR ca.m 22 
Kolbendurchmesser........ INC SR ERE TS mm 105 
Mit schmiedeeisernen Rädern ...................... Kr. 510, — 
Gummispiralschlauch pro Meter..................... Kr. 17.— 
Hanfschlauch pro Meter.................2......... Kr. 3.50 


3 


2 3 4 
12 000 14 000 17 000 
25 25 25 
120 15150, 
600,— ‚635 705 
18, — 28 31 
3,50 5 5 
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No. 937. Rotierende Saug- und Druckpumpen 


für Kraftbetrieb, mit Stahlachse. 


Grösse ............... No. I 2 3 4 5 6 7 8 
Leistung pro Minute ca. Liter 15 34 55 2 110 170 225 320 
Rohranschluss ........ mm 16 20 26 32 38 50 64 "Tb 


Riemenscheibendurchm. mm 130 150 200 245 300 320 320 350 
Tourenzahl pro Minute ca. 150 150 150. 150 150 125 100 100 


Preis Ausführung A..... Kr. 0 8 100 119 148 203 262 380 
Preis Ausführung B.... Kr. — — 106 126 157 215 280 400 
Ä Ausführung A mit einem Lagerbock. Ausführung B mit zwei Lagerböcken. 
Aue 92 Preise liir P’umpenmit Gehäuse und Rädern aus Messing oder Rotguss auf gefl. Anfrage. 
Ausführung A. No.1 und 2 werden ohne Auslauf, also nur mit Flansch, geliefert. 


ME re 
a || 


No. 938. Patent-,,Circulor“‘-Pumpe 


zum Fördern von kaltem und heissem Wasser, Dickmaische, Würze. Papier-. Holz- un Strohstoff, 
Zellulose, Leim, Säure, Lauge, Schlempe, Teer etc., sowie zur Belüftung von Enteisenungsanlagen. 


Die Konstruktion der Pumpe ist von verblüffender Einfachheit. In einem Gehäuse rotiert ein Kolben in Gestalteiner 

exzentrischen Scheibe. Ein Teiler aus Brunze oder Stahlguss mit Führungsspindel, welcher in die Kolben- 

bahn kraftschlüssig eintritt und zwangsschlüssig herausgehoben wird. teilt diese in Saug- und Druckraum. 

Befestigung auf Fundament oder Grundplatte. Kolbenscheibe aus Bronze, [ür besondere Zwecke ent- 

sprechendes Material. Welle ist doppelt gelagert, läuft in Bronzebüchsen. Schmierung durch Fettbüchsen. 

Saughöhe bis 8 m, Druckhöhe je nach Grösse bis 50 m. Bei Saughöhen über 1 m lussventil nötig, 
auch ist ein Rückschlagventil in die Druckleitung einzusetzen. 


Ausführung A mit fliegender Riemenscheibe. 
Ausführung B mit Fest- und Losscheibe sowie Aussenlager auf Grundplatte. 


BIEOSSe naar ee NOr | 72: 3: 4 5: 56 7 

l,;eistung Dre Minlte.2:....ur 2242222 Liter 12 24 86 70 140 250 500 
Umdrehungen pro. Minmile un ae 600 500 400 350 300 250 200 
Köhrwelle en ee mm 20 25 30 40 60 8 15 
Grosste Saughole „=... ser en m3%e6 SS 8 8 8 

Grösste Fürderhöhe ..........222.2222... m 20 30 40 50 50 50 50 
Kraftbedarf bei 10 m Förderhöhe ... ca. PS !is I; 1e U, As 34 1!e 
Riemenscheibendurchmes=er........... mm 0 150 200 250 300 350 450 
Riemenscheibenbreite ............2.... nm 30 40 50 60 75 90 13 
Gewicht Ausführung A............. ca. kz 10 20 40 60 120 200 480 
Gewicht Ausführung B............. ca. kg 22 385 55 85 175 280 600 
Preis Ausführung A.....:..-..-........ Kr. 93 141 194 277 453 630 1480 


Preis Ausführung B..........-......... Kr. 162 198 280 418 600 827 2000 


No. 939. Zentrifugal-Pumpen 


mit direkt gekuppeltem Elektromotor auf gemeinsamer 
gusseiserner Fundamentplatte montiert. 


Den Zweck der Pumpe, Art der Förderflüssigkeit. 
Förderquantum. Saug- und Druckhöhe, sowie ob 
Gleich- oder Wechselstrom vorhanden ist, bitte ich 


RUE \ - onfallioro ‚ 
ni] ij IN bei Bestellung gefälligst anzugeben. 
m]! ya IN au Br, 
I UL ee al 
ei Die Preise verstehen sich ohne Motor. 
Grosse as No. 0 \ 2 3 4 5 6 7 8 9 


Durchm. d.Saug-u.Druckrobre mm 25 40 60 Ss 100 125 150 150 210 250 


' 50 150 300 800 900 1500 2200 2500 8000 
Leistung pro Minute ....... Liter, 50 bis bis bis bis bis bis bis bis bis 
| 150 350 650 1100 1400 2200 3700 4500 6000 


Bei 6 m Förderhöhe .. Kraftbed. PS 022 04 072 12 2,2 3,4 9,0 6,6 8.6 13,6 
Bei 6 m Förderhöhe Touren pro Min. 1550 1600 1450 1310 1090 950 320 130 655 40 
Preis pro Stück ............. Kr. 96 156 218 350 477 999 722 916 1125 1316 
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No. 940. Kesselspeise- und Plungerpumpen 


ul cu 


4 l 


® 


x 
Il | 


1 .% an z — - 
AMEIIARIN ll Hellas TE HS! 
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GrOSSE 2.40. ereineieet No. 
Kolbendureinesser voor. mm 
Haıbiole. ers ikea 


Saugrohranschluss............. 
Brucekrohransehluss ............ A 
Leistung pro Stunde va. Liter 


Für Handhetrieb Kr. 
Für Kraftbetrieb mit Exzenterantrieb 


Dur er vr Br Br ze 


Pe ee Ey Er 


il 


— 


Grösse .. 222 o ae No. | 
Plungerdurchmesser........ mm 50 
a en R 60 
Saugrohrtlurehmesser ...... R 26 
Druekrohrdurchmesser ..... = 26 
Leistung pro Minute ...... Liter 15 
Tourenzahl pro Minute ca...... 119 
Riemenscheibendurehme=se" mm 300 
Preis+2.::32. 2%. ae Kr. 198 
Mit Rotgussplatte...... mehr 15 


Die Pumpen No. I -3 für Kraftbetrieb 
sine mit Zugstange und Geradeführung, 
No. 4. 7 nur mit Zugstange ohne Führung. 


für Hand- oder Kraftbetrieb. 


I 2 3 45 6 7 
5 65 80 U 50 60 5 
110 120 180 110 120 125 180 
26: 2 58 32 82 85 51 
232088 3 25 82 88 
a0 800 1500 360 480 720 1050 No. 4-7 für Kraftbetrieb. 
ss 9% 123 94 110 125 173 
124 142 195 108 123 133 204 
No. 941. 


Freistehende Plungerpumpen 


einfach wirkend. 


Zum Heben von Wasser, zum Speisen von Dampfkesseln mit 
kaltem ocler heissem Wasser. 


Kompendiöse Form. Geringer Raumbedarf. Grosse Dauer. 


\m unteren Ständer befinden ich die federbelasteten Bronze- 
Tellerventile, «ler obere Teil ist als Druck-Windkessel ausgebildet. 


Leichte Zugänglichkeit der Ventile. Für dicke Flüssigkeiten wir«l 
die Pumpe mit Kugelventilen auswerüstet. Die kleinen Pumpen 
werden auch mit Schwungrad und Kurbel für Handbetrieb gelivlert. 
Besondere Sorgfalt ist auf die leichte Zugänglichkeit der Ventile 
gelegt, zu welchem Zwecke auf (der den Rohrstützen gegenüber- 
liegenden Stite cin grosses Handloch vorgeschen ist. Die Ver- 
schlussplatte wir auf Wunsch aus Rotguss gefertigt. 


2 3 4 5 6 7 8 9 10 
ri) 0 Ss te10) 316) 10) 100 100 120 
60 s0 SO 100 100 120 120 150 150 
32 39 58 38 45 50 60 60 To 
26 26 32 32 38 38 50 50 SL 
292 30 35 40) 50 BO ri) 85 100 
130 130 120 110 110 100 100 gt) su 
300 350 350 IOO 400 450 450 50) 50 
252 281 310 342 370 425 504 542 600 

18 22 25 30 36 40 50 55 60 


len ee ee ae 
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No. 942. Zentrifugal-Pumpen. 


Zur Ent- und Bewässerung. zum Pumpen dicker und 
unreiner Flüssigkeiten. 


Ne: uid.> 
hhaben nur ein Aussenlawer. 


aus Rotguss, Messing, Hartblei billigst. 


—_—— m “ 7 a Saugöffnung auf Wunsch auch von unten. 
Grösse ..... SEE VENEN EEE EEE No. I 2 3 4 5 
Leistung ro Alinute 242... senere Liter 150 350 50 1200 2200 
Rohrdurchmesser 2.2.2222 euere mm 40 60 Yu 120 150 
Gewicht mit Fussventil ............... va.kg 7 120 300 400 500 
Touren pro Minute.......... BET PU ca. 1500 1500 1200 1100 1000 
Preisen ner Kr. 155, — 225 440 575 795 


Gehäuse und Flügel aus Gusseisen, die Welle aus Stahl, die Stopfbüchsen und Innenlager haben Bronzebüchsen. 
Die Stopfbüchsen erhalten einen Wasserverschluss, so «lass Luft in den Saugraum nicht eintreten kann. 


Die Pumpen werden mit Ringschmierlager und auswechselbaren Bronzebüchsen angciertiet. 
Schmierung der Losscheibe durch die durchbohrte Welle mittels konsistentem Fett. 


11 {ı KV RETRO RER! No. 1 2 3 4 5 6 7 8 
ROBTWEILE A er nee mm  4u H0 65 50 100 125 150 115 
Flanschdurclhmesser . 2222222222222... mm 149 160 175 20 23530 260 29) 320 


Leistung bei 5 m Förderhöhe pro Minute Liter 150° 250 500 750 1200 1800 2400 83200 
Tourenzahl bei 5 m Förderhöhe pro Minute ca. 2200 1650 1100 900 T6U 650 500) 480 


Kraltbedarf für je 1 m Fürderhöhe....... PS 015 02 03 04 055 0,12 0,05 15 
Durchmesser der Riemenscheiben ....... mm 80 90 100 125 140 200 230 250 
Breite der Riemenscheiben............. mm 55 65 10 100 120 150 150 180 
GEWIEHE ss een ca.kz 30 45 S0 120 165 225 310 400 


Mit Fest- und Losscheibe wie Abbildung zeigt Kr. 164 182 240 302 385 515 690 890 
Pumpen in Ausführung aller mit Flüssigkeit 


inBerührung kommenden Teile ausBronze „ 270 350 480 635 920 1070 16560 2279 
i Saugkorb mit Fussventil ......... mehr „ 10,20 14 19 25.50 32 42,40 70 86 
Mit Riemenausrücker .............. mehr „ 16 17.50 20 2250 27.50 26,70 34 34 


De Ye ud i 
Br 


m 


Pumpen zur Förderung von Säuren etc. 


FE. 
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No. 944. Hand-Tiefbohr-Apparate 


für geringe un: grössere Tiefen, bis 30 Meter. 


Leistung je nach Erdreich und Lochtiefe bis 1 Meter pro Stunile. 


Abbiklung ie. 1 zeiwt 


\bbildung Fig. 2 


Einfachste Handhabung. 
(len Bohrapparat für Tiefen von I—10 Meter un: 35 oder 48 mm Durchmesser. 
zeigt einen Bohrapparat für Tiefen von 1-30 Meter, 48 mm Durchmesser. 


Diese 3 Werkzeuge genügen zum 
Durchbohren der meisten Erdarten. 


2323220) 


Die Bohrer sind geeignet: 


No. 2210 für trockenen Sand un:l leichten Lehm, geringere Tiefen. 

2216 für trockenen Sand und leichten Lehm, grössere Tiefen. 

2212 für feuchten Ton, Lehm, Letten, zum Auflockern von festliegendem Kies und Sand. 
2215 lür feuchte, fette Letten- un« Tonarten. 

2216 für feuchten Sand, Lehm, und sehr feuchte Tonarten. 

2223 für trockenen Lehm und Ton, leichte Gesteine un: Kohlen. 


ie 2224 lür feste Gesteinarten (und leichte Gebirge, wie vor). 
2229 für zähe Tonarten, Torf. 
2220 für nassen Sand, l.chm eic., in durch die anderen Bohrer Zerstossenem Zustande. 
„ 2226 zum Verdrängen einzelner Steine etc. im Bohrloch. 
Preise. 

Durchmesser der Werkzeuge...... mm 85 48 Durchmesser der Werkzeuee .... mm 55 48 
Bohrstangen, ä 2 m lang, pro Meter Kr. 6,90 12,40 2226 Kolbenmeissel ... pro Stück Kr. 20,--- 24, 
Bohrstangen, ä |! m lang, pro Meter ,„ 12,40 18,— 222%) Schneckenbohrer. „ 5 „ 28.— 35, — 
2209 Bohrgriff........... pro Stück „ 550 7,70 2235 Wirbel.........- R e „ 16,-- 20,— 
2239 Schlüssel .......... B r 2.75 4,15 2237 Dreheisen.......-. „ 5 „ 21,— 22, — 


2240 Abfangscheere...... 
2210 Tellerbohrer....... 
2216 Schappe ....-...... 
2224 Schwertmeissel .... 


2212 Spiralbohrer...... 


2215 Schappe .......... 
2220 Schlammbüchse .... 
2223 Flachmeissel ...... 


Zusammenstellungen [ür 


2776.10 830 2232 Bohrbock m.Seilrelle. .  „ 70,— 93,— 
207.2.1320 16,50 


nen. ae Schurfwerkzeuge. 
„ 20.— 24.— 2242 Schurfhaue ...... pro Stück Kr. 7.70 9,60 
» R „ 23,— 29,— 2245 Spitzhaue ....... & „ 770 9,60 
u R „ 25.— 32,— 2245 Schurfschaufel ... „ a „ 8.30 10,30 
e R „ 35,— 42,— 2248 Schutzröhren .... „ Meter „ 9,20 10,30 
‚ 20.— 24,— 2250 Rohreisen ....... „ Stück „ 830 13,— 


liese Apparate mit allen nötigen Werkzeugen fü 5—30 m Bohrtiefe oflleviere gern 
bei Angabe des zu bohrenden Matorials. 
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No. 945. Schrauben - Erdbohrer 


zur Aufstellung von Zaunpfählen, Baugerüsten un: Telegraphenstangen, 
u Untersuchungen ıle< Bodens, bei Anlage ven Abessinierbrunnen, zum Pflanzen von Bäumen, zum Röhrenlegen, 
überbanpt zum schnellen Bohren von Löchern. 


Fig. A mit Anschweissenden. 


Fig. B mit 1500 mm langer Stange und llanıd- 
eriM. 


.z Br — = _ E 
Fig. GC mit 1500 mm langer abschraubbarer 
| Stange und llanderift. 
ng m En Fig. D mit stählernem Messer und 800 bis 
r — rn I000 mm langer Stange. 
DITECNMIOSSO aeg mm 50 80.105 130 160 180 210 250.200 8320 
Fig. A mit Anschweissende ....... Kr. 4.80 3,20 4,— 580 8— 9-— 1225 13,50 15,— I9.— 
Fig. B mit 1500 mm langer Stange. Kr. 8,— 8.— 9,20 I1.— 13,50 14,50 15,80 17,— 19,— 23,50 
Fig. C mit 1500 mm langer ab- 


schraubbarer Stange........ Kr. — 9.20 10,80 13.— 15,— 18,— 21,— 22,— 24.— 31, 
Fig. D mit stählernem Messer und 


angeschweisster Stange .... Kr. —- 675 9.- 10,80 13,— 16.— 19.— 21.— 23,— 30.— 


Verlängerungsstangen zu Fig. G mit Muffe und Gewinde ........... pro Meter Kr. 4.50 
Fig. D mit abschraubbarem Dehr, mit Muffe und Gewinde, zum \Verlängern, mehr Kr. 2, — 
Verlängerungsstangen zu Fig. D mit Muffe und Gewinde ........... pro Meter Kr. 5,50 


No. 946. Schnell - Erdbohrer 


für Stangen, Pfähle, Masten, Pflanzlöcher, Untergrunduntersuchung, Flach- und Tiefbohrung, 
Brunnenbau etc. 


Bedeutende Ersparnisse an Zeit und Arbeitslohn. 
Der am schnellsten und zuverlässigsten arbeitende Erdbohrer. 
In einer Stunde ca. IO Meier tief. 
Die Bohrer werden in zwei Formen zu gleichen Preisen hergestellt. 
Nr. I ist für Boden aller Art, ausser dem trockenen Sandboden, verwendbar. 
Nr. 2 für trockenen Sandboden. 
a ei! A042 
Breite der Bohrer........ mm 60 SO 100 125 150 200 250 300 
Preis pro Stück .......... Kr. 1450 16.— 2050 ° 3- 2750 4- 5- 53— 
Gestänge pro Meter....... Kr. 3.80 3,80 3,80 5,50 5.50 6.— 7.50 7.50 
Die Preise verstehen sieh einschliesslich 6090 mm (Gestänge. 


a EEE EEE 
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No. 947. Metallschläuche 
mit Asbestdichtung. 
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Qualität A und B. Qualität C und D. 


Qualität A einfacher Metallschlauch für Dampfleitungen mit niederem Druck, Gase, Oele, Säuren ete. 


u. verstärkter Metallschlauch, für Dampfleitungen mit mittlerem Druck, Gase, Oele. Säuren, 
Qualität B heisse Flüssigkeiten etc. 


0 lität cc umflochtener Metallschlauch und mit verzinkter Eisendrahtspirale für Dampfleitungen mit hohem 
ualıta Druck, Pressluft, Ammoniak, zum Ausblasen von Kesseln etc. hitzebeständig. 


0 lität D verstärkter und zweifach umflochtener Mefallschlauch und verzinkter Eisendrahtspirale für die 
ualıta höchsten Anforderungen. 


BIENTWeHe: vera ta mm 6 ) 10 12 1 15 2 25 30 40 50 u0 10 
Stahl verzinkt Meter Kr. 1,65 1.90 220 2,70 4— 5. 610 8— 10,— 14,20 17,50 20,10 25,50 

A Kupferbronze .  .. 3,40 4,40 5,40 6,90 9.70 12.10 14,70 20,— 25,50 36,— 45,50 55,50 69,— 
| Stahl verzinkt .. — — 315 340 5,70 6,50 7,30 9,10 12,50 16,50 22,80 29,— 36,— 

B | Kupferbronze .. —  — 750 9.60 13,25 15,30 19,50 23.—- 31,50 43,50 62,— 76.— 92. —- 
| Stahl verzinkt . 3,70 4,60 4,50 6,-- 7.50 9,20 10,80 13,20 16,50 23,50 32,— 38,— 46.- 

C | Kupferhronze .. 5.10 6,70 8.— 10,20 12,50 I6.— 20.— 27,50 32. 47,— 61,— 77, 93,— 
| Stahl verzinkt .. —- —- 825 9,80 11,75 13,50 I6.— 19,50 22,80 33,— 4,— 52,— 65,— 

D | Kupferbronze .. —  — 12,— 15,— 20,20 23,50 29,—- 34,50 42,— 61.— 85,— 104.— 118,— 


Die Schläuche Qualität C und D sind mit verzinktem Eisendraht umflochten, mit Bronzedraht umflochten kosten 
dieselben entsprechend mehr. 


No. 948. Anschlussstücke aus Messing 


für obige Schläuche. 


Preise pro Paar einschliesslich Anbringen an beiden Schlauchenden. 


Für Schlauchliehtweite ........... mm 10 i2 15 IS 2 2 BI) 40 DU 60 


Gaszewinde aussen oder innen ... Zoll en Ze ae en ur l \’ı 1% 2. Bis 
Fin. I | Für einfache Schläuche ... Kr. 6.— 6.40 7,20 9,50 10,50 11,50 1325 17,— 20,75 28,50 36, — 
9. \ Für umflochtene ., ... 0.659 720 8— Il. 12,— 13,50 15,50 19,50 23,— 32,— 40,— 
Fig. 2 i Für einfache Schläuche ... Kr. 10,50 12,— 16. 17,— 19.- 22.— 26.50 38,— 49,50 
I. | Für umflochtene ., Ba 11.50 13.— I17.— 19,— 20.20 24,— 29,50 43.— 53. — 
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No. 949. Magnet-Maschinen 


zum Trennen der Eisen- und Stahlspäne aus Metall-, Dreh-, Bohr- und Feilspänen. 


Es ist nicht leicht möglich, in »iner Maschinen- vuder Armatur-Fabrik «die Metalldrehspäne von 
Eisen- und Stahlspänen gänzlich rein zu halten. I’urch «diese Beimischungen werden die Metallspäne sehr 
verschlechtert und oft unbrauchbar, weshalb «die Händler und Metallgiessereien nur wesentlich geringere 
Preise bezahlen als für reine Metallspäne. 

Um nun diesem Uebelstande abzuhellen, liefere ieh die oben abgebildere. in jeder Hinsicht 
praktische Maschine. Dieselbe ist mit einem Vorbrecher versehen. welcher auch zugleich als Speisewalze 
«dient und werden «durch denselben die geringelten Eisen- und Metallspäne zuerst zerkleinert und dann in 
riehtigem Verhältnis der Trommel zugeführt. Durch dieses Verfahren wird eine vollständige und gründliche 
Reinigung erzielt. 

Es wird wohl ‚jedem Maschinenfabrikanten, Metallgiesser um Händler der praktische \Wert dieser 
Maschine sofort einleuchten und dürft» sich die Beschaffung einer solchen umsomehr empfehlen, als 
sich die billigen Anlagekosten in kurzer Zeit dadurch bezahlt machen, dass die gereinigten Metallspäne 
mindestens den drei- bis vierfachen Wert erhalten. 


BrOSSO. 20: ee este ee RB No. | 2 3 4 5 6 7 

lange; aren: ee ee ee ee mm 420 420 420 520 520 520 520 
Pie Deere sa engen Nee mm 280 8320 8360 640 720 800 850 
Holen 2u.220.y 2er ee ae mm 600 600 600 750 750 7150 750 
Mashetleldbyelte east ee mm 40 50 120 160 240 320 400 
Leistung Pro. SUN see ie 55.100 150 200 8300 400 500 
GeWIeHin.ser see ee ee ca. kg 45 55 6 105 130 155 115 
Für Handbetrieb ............::::2:c2ccceeeeeeeeenn Kr. 122 170 220 — — — — 
Für Kraftbetrieb................222ccceconeneennennn Kr. I36 184 235 350 450 555 650 


Mit Federvorrichtung für feine und grobe Späne... mehr Kr. 17 20 24 _ = -- — 


Die Preise der Maschinen verstehen sich inklusive Emballage ab Fabrik, No. 4 -7 einschliesslich 
Federvorrichtung (Reguliervorrichrung), für feine und grobe Späne, 
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No. 950. Magnetwalzenmaschinen 


zum Ausscheiden von Eisen aus verschiedenartigsten Materialien, Mineralien, Sand etc. 


| 
liese Magnetwalzenmasehine kommt in Betracht, we bereits zerkleinertes Material von Eisen 
gereinigt werden soll und hat «dieselbe gegenüber gewöhnlichen Magnetmaschinen den Vorzug, (las 
das zu reinigende Material direkt mit dem Magneten in Berührung kommt un nicht durch eine 
Messingtrommel davon wetrennt ist. 

Die Wirkungsweise der Maschine ist aus der Abbildung zu ersehen. 
Grossen. 4... 2 en ea No. | 2 3 4 5 6 2 8 9 
Maenetielllanee z. erserenrrsert mm 1650200240 2850 320 5360-400 450 560 
Magnetwalzendurchmesser ...2.2.2222222.. mm 830 350 850 3530 350 350 350 5850 350 
Ganze. Lanee zu... een mm «0 750 0 830 870 910 950 1050 1110 
Ganz Diele sense mm 600.600 600 600 600 600 600 600 GM 
GIDSE I e- Zr serie Er mm 800.900 900 400 1900. 900 900 800 00 
Riemenscheibendurchmesser ........... mm 280.500 525 510.360. 5380 409% 110 180 
Riemenscheibenbreite ......22......22... mm 065 5 0606570650665 b5 15 
KREWIGHT: aus teen ea. ke 210 250 215 200280 300. 8325 860-100 
Preist.enscneteeeeensehet K. 710 770 85 882 940 1010 1075 1190 1300 

Die Preise verstehen sich inklusive Emballage ab Fabrik. 
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No. 951. Elektromagnetische Eisen-Ausscheider. 
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Fig. A. Fahrbar, mit eingebautem Antriebsmotor. Fig. B. Normale Maschine für Transmissionsantrieb. 


Zum Ausscheiden von Eisen aus Metallspänen, Krätze, Kohlen, Formsand, Giessereischutt, Mineralmehl. 


Das Material wird der Magnet-Trommel mitte!= einer langen Schüttelrinne zugeführt, durch welche cine 
gleichmässig gute Materialverteilung und «damit eine vollständige Iintfernung aller Eisenteile gewährleistet wird. 


Das Gestell besteht aus einem stabilen Profileisenrahmen, welcher nach aussen allseitig mit Blech 
abgekleidet ist, zur Verhinderung der Staubentwickelung. Dice kleineren Maschinen, Fir. B, werden auch 
mit llandkurbel, die grösseren aber alle mit Voll- und Leerscheibe und mit Riemenausrücker «elielert. 
Am Aufgabetrichter befindet sich «in Regulierschieber, wodurch «lie Materialzufuhr geregelt wird, 

Ausführung nur für Gleichstrom, 
wo solcher nieht vorhanden, liefere ich Erreger-Dynamos oder Umformer unter billigster Berechnung mit. 


Fig. A mit eingebauter Elektromagnet-Trommel von 300 mm Durchmesser. 


Tourenzahl der Trommel 25 in der Minute, angebautes Vorgelege 120 in der Minute. 


GrOSSE ae No. | 2 3 4 5 6 7 8 N) 
Kraftverbrauch: Antrieb in .. PS I 1y I "3 er I | 174 1!/ı 
BITSENNE Insert Watt 200 250 260 29) 310 10 10 300 50 
Riemscheiben-Durehmesser .. mm 8300 300 320 320 3H0 30 00 400 400 
Leistung [Schichtdicke 1Omm cebm 2,8 4,5 5,8 5,2 10 12 1-L 15 18 
stündlich | Schichtdicke 22 mm cebm 9 ' 12,6 12,6 20 24 2S 52 36 
Länge der Magnettrommel .. mm 350 500 650 Sso0 »50 1100 1250 1100 1550 
BEWICNT. Su. 20 Hera kg 210 2S0 30 120 485 5-10 20 00 S40 
Für Transmissionsantrieb: 
Preis komplett für 110 Volt.... Kr. 1610 18755 2260 2620 2950 3170 3520 3960 4360 
„ si für 220 Volt..... Kr. 1650 1910 2300 2660 2990 3200 3580 4020 4410 
a un für Erreger ...... Kr. 63 65 78 78 78 96 96 110 110 
it eingebautem | I 10 Volt kompl!. Sehne Alan une 
Antriebsmotor für \220 Volt kompl. DZ 


Fig. B mit eingebauter Magnettrommel von 200 mm Durchmesser, 


Tourenzahl der Trommel 30 in der Minute, angebautes Vorgelege 120 in der Minute. 


Grösse ....200 0er No. 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
Kraftverbraueh: Antrieb in... PS Un I, 2 15 15 I. 1 2, a, 1, 
BELBEUNE ID ea Watt SO 110 158200220 245 270 500 8340 8360 
Riemscheiben-Durehmesser .. mm 250 250 250 250 500 300 5300 320 320 320 
Leistung [Metallspäne ....... ke 100-120 250-300 400-500 700-800 00 1000 1100 1200 1300 1400 

Siimllich Krätze un derel.. chm 02 0,4 0. 1.0 1,3 li 2,0 2 26 3 
| Formsand ete. .... cebm 08 1.2 25 0 4.5 al 6.4 1,8 3.9 0.8 
Länge der Magenettrommel ... mm 110 240 30° 40 540 640 740 540 410 1040 
BOWIE re se ae ee kg 5 130 160 0 220 260 8300340 5375 410 
Preis komplett für 110 Volt.... Kr. 620 810 1010 1215 1470 1790 1970 2150 2330 2530 
. " für 220 Volt.... Kr. 650 845 10355 1240 1495 1830 2000 2200 2370 2580 
Anlassschalter ............... Kr. 55 55 55 55 68 68 85 585 85 
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No. 952. Strohseilmaschinen. 


ie Maschinen verarbeiten Stroh aller Art, Schilf, Seegras, Heu, Bindegarnabfälle, gespaltenes 
Rohr, wie solches die Stuhlrohrfabriken als Abfall liefern, kurz, alle halm-, faser-, stengel- und 
wurzelartigen Materialien, selbst Weidenruten zu Seilen. 


Die Maschine No. I fertigt einlitziges Seil, welches wegen des Zurückgehens der einfachen 
Drilliercung mit einem schwachen Jutefaden automatisch in langen Spiralen umwickelt wird. 

Die Maschine No. 2 fertiet neben lem einlitzigen auch zweilitziges Seil (ohne Faden), hierbei 
laufen div beiden Strohstränge zusammen un: geben dadurch den Halt. Um glatte Seile herzustellen, 
wird Maschine No. 2 auf Wunsch mit Putzapparat versehen, um hervorgetretene Strohhalme und 
Aehren zu beseitigen. 

Die zweilitzigen Seile sin«l fester un. stärker als «die einlitzigen, letztere dagessen etwas weicher. 

Die Maschinen No. 1 und 2 sind mit Wechselrädern aus«estattet und können damii 4 Längen 
von ca. 1,55, 1,70, 1,90 und 2,10 m hergestellt werden; sic besitzen selbsttätige Abschneidevor- 
richtungen und Zählwerke. 

Auf Maschinen No. 3 bis 5 können Seile von 8--80 mm Stärke ein- und zweilitzig hergestellt 
werden. \Wenn die Seile schwach sind und das Material schlecht ist. empfiehlt es sich, bei ein- 
litziger Herstellungsweise einen leichten Jutefaden, um das Seil automatisch laufen zu lassen. Bei 
doppellitzigen Seilen ist dies Verfahren nicht nötig. 

Die Maschinen No. 5 bis 6 werden verschiedenfach ausgerüstet, in der Regel mit zwei Auf- 
wickeltrommeln, auf Wunsch nur mit einer; wo cs die Platzverhältnisse gestatten, nehme man 
2 Trommeln, weil dadurch der Aufenthalt bei «er Entleerung kaum nennenswert ist. Ist die eine 
Trommel gefüllt, so wird die leere Trommel an die Maschine herangedreht und «ler Betriel, beginnt 
sofort wieder. Die Maschinen No. 8 bis 6 sind mit Putzvorrichtungen versehen. 

Je» nach der Güte des Materials ist die Dlaltbarkeit der Seile. 


BIDSSR 1 en ee No. | 2 3 4 5 6 
Anzalıl der Wiekelzylinder und Ein- 

IEFerDIEN ee 1 u 2 2 2 2 
Für Seilstärkea..ac es um mm 12-25 12-25 5-15 15-233 23-45 40-50 
Ganze Länge der Maschine ........ mm 5000 5300 3300 5700 5500 6000 
Ganze Breite der Maschine ........ mm 1000 1400 S00 1000 1150 1400 
Anzahl der Aufwickeltrommeln..... — — 2 2 2 2 
Durchmesser der Aufwickeltrommeln mm —_ — 450 KON SUO 1000 
Breite der Aufwickeltrommeln...... mm —_ — 200 450 500 500 
Durehmesser der Riemenscheiben... mm 480 480 275 480 450 450 
Breite der Riemenscheiben......... mm D0 50 40 50 To so 
Tourenzahl pro Minute............. ca. 40-59 40-50 40-50 40-50 80—100 80100 
GENICHl arena anna ca.kz 240 250 220 310 5-10 OO 
Preis für Handbetrieb ............... Kr. 515 635 — _ = _ 
Preis für Kraftbetrieb mit Voll- und Leer- 

Scheibe: ;.2..:52.2:2.:.:u et Kr. 560 675 565 860 1125 1480 
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No. 953. Graphit-Schmelztiegel. 
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Form A Form B Form C 
für Metall und Eisen. für Metall und Eisen. ür Stahl. 


Inhalt nut 2unui:e; kg '»-18 20-500 15-150 30-70 


nn m | ) ) 
N A wu | 
Form A pro kg Inhalt Kr. 032 0.27 = —_ 
Bra — — 0.33 — 


E = = 0.32 


No. 954. Modellbuchstaben und Zahlen 


aus Messingblech gestanzt. 


Grösse ........... No. I 2 3 4 5 6 2 8 g 
Figurenhöhe ..... mm Al 38 ER 26 22 19 16 15 10 : 


Preis pro 100 Stück Kr. 38 32 23 18 15 Il 950 850 725 6,50 


Bei weniger als 50 Figuren einer Grösse I0",o Aufschlag. Bei Bestellung einzelner Figuren 25° o Aufschlag. 
Bei Abnahme von 1000 Stück einer Grösse 10° . Rabatt. 


No. 955. Modellbuchstaben und Zahlen 


aus Weissmetall gegossen. 


Grösse ........... No. l 2 3 4 5 6 8 8 g 
Figurenhöhr...... nm 51 58 32 26 2 10 16 13 10 


Preis pro 100 Stück Kr. 32 25 23.50 22 17 16 16 14 13 


Bei Bestellung von einem Alphabet ä 27 Figuren oder einem Satz Zahlen 25° » Aufschlag. 
Bei Abnahme von 1000 Stück einer Grösse 10° , Rabatt. 


ie Figuren werden ohne die Schattierungen bezw. Abschrägungen gemessen. 
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No. 956. Kernstützen 


mit angestauchten Stiften und geraden oder gebogenen Blechen. 


Preis ınit Yer- 


Stärke Bunt und Gewicht zinnung. 30—50' |, Preis Tür reine 
des Stürk« pro Zinngehalt Verzinnung 
Stiftes der Blech« 100 Stück pro 100 Stück pro 100 Stück 
mm mm ca. kg Kr Kr. 
» 23 l35< 1 1. 3,60 4,20 
) SIIKIOIRKTE ı 30 4,80 5,25 
Bi) IRIIKI A 1, 6,60 7,30 
Gi SIS<CEUX TI: 10 9,30 10,— 
7 GOMBZOS<SIT y 10.0 11,20 12,75 
S HIX-LIXY 13,0 14,80 17, — 
2 WOXI 16,0 17,20 19,20 
10 S0x ID 20,0 21, 23,70 
2 SI IH 3,0 32, - 34,80 
1H WILIURKH 340 36,50 38,20 
5) 1IO-<BOSKH 11,0 46,50 52,50 
15 IPO><BU CB 200 53,— 58, — 


No. 957. 


Verzinnte 
Kernböckchen. 


Fir. B. 
Fig. A. 
A. mit 1 Stift. B. mit 2 Stiften. 

Preis mit Preis mit Preis mit Preis mil 

Stärke Serzinnung . Seine Bo se Stärke Ne FT 

der Stilte a ne der Bleche der Stifte Zinngehall: en 
100 Stück 100 Stück 100 Stück 100 Stück 
mm Kr. Kr. Kr. Kr. 

4,20 4,50 VURe 5 7,80 8,20 

5,20 5,70 VO&OM1!> 5 9.50 10,40 

6,25 6,80 SO TO 11 , S 12,50 14,50 

7,50 9,20 SO><lO><2 10 17,50 19, - 

6,25 7,20 SO: O&x2T 4 10 20, — 22, = 

7,50 8,50 SOx IX 10 23,50 26,— 

40x40x1! ie) 8,50 9,50 SOx II [U 25, -- 28, — 

40.10.22 10 10,50 Il, 

45x45x2 10 11,60 13, - 

HOXBOXI 19 13,40 14,50 

Die Preise der Kernböckchen verstehen sieh für (iv Höhe bis zu 30 mm. 
Für höhere Sorien werden «die folzenden Veberpreise berechnet: 
Bei UNE SLIIM Are Bl nee ns mn 6 5 10 
mit 1 Stift für jede weiteren 5 mm llöhr..2.2.2..222222.. Kr. 2,— 2,20 2,80 
mir 2 Stiften für jede weiteren 5 mm Höhe ..2.2....... Kr. 3,75 4,50 5,50 
Mit gekerbten Stiften 5° o mehr. 

No. 958. Kernnägel. 
| u Preise pro 1000 Stück. 

\ 

Be sen ee mm 25.50 an 10 15 30 55 (08) N 10) 
SCHWATZ una ee Kr. 3,40 4,— 460 5,— 6,— 6,50 750 850 9,20 10,50 
Verzinnt, mit ca. 50° »igem Zinngehalt.. . 4,-- 4,70 5,40 5,80 6,70 725 840 9,40 10,60 12,20 
Rein verzinnt ..........cccccoeeccen 4,25 5,— 5,70 6,40 7,50 8,20 9,30 10,90 12,20 13,80 
langes let mm 79 80 0 7100110120750 150145200 
SCHWATZ 2: Sn ae ee Kr. 11,50 12,20 13,40 16,— 17,25 18, - 24.20 30,— 37,50 50.25 
Verzinnt, mit ca. 50°” ‚igem Zinngehalt.. „. 13,— 13,80 16,60 18,50 19,50 22,— 27.80 36,50 44.— 53,— 
Rein verzinnt ..............22222... „. 15,— 16,10 19,— 21.25 22,70 25,20 30.25 40,— 48.— 57,50 


Kernnägel mit aekerbten Stiften, pro 1000 Stück Kr. I,— mehr. 


ER N z Br 
Bi N Is 
GTÖ--# 
der Bleche 
mm 
RAD Een i 
A0O><PH><T!, 5) 
40x26: 1}. 6 
0222 10 
300 5 
u 
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No. 959. Press-Formmaschinen 


für Massenfabrikation. 


Für Eisen- und Metallguss. 


Dies praktische und billige For m-Maschinen sind ausserordentlich leistungsfähig und gewinnbringend, 
vereinigen «lie grösste Einfachheit in der Konstruktion un Handhabung mit grosser Gediegenheit und 
Dauerhaftigkeit. 


Sämtliche beweglichen Teile sind durch Ummantelung zeschützt. 
Die Maschinen werden in vier tirössen gebaut und satzweise verkauft. Ein Satz besteht aus zwei 
Maschinen, von «denen «die eine den Unter-, div andere den Oberkasten formt. 


Mit den kleinen Maschinen können 2 Mann täglich 
bis zu 200 Kasten und noch mehr giessfertig herstellen. 


BrOSSs6:. 2.22. aa ee No. 2 3 4 
L.ichte Grösse der lFormkäasten cc... mm 310x410 410><I65 KBORXTOD YO 
Grösse der Grundplatte ...o22c22cceeenan “3604650 450x120 KEORXS2U Sun LOOO 
Gewicht pro Satz (2 Maschinen). ........ ca. ku 110 oO 2650 265 
Preis pro Satz (2 Maschinen) ohne Zubehör .. Kr. 1100 1350 3250 3250 
Preis des Zubehörs für Eisenguss pro Satz... _ 186 250 415 415 
Preis des Zubehörs für Metallguss pro Satz... . 140 180 415 415 
Zubehör für Eisenguss bei No. I und 2 (pro Satz) 
2 Grundplatten — 2 rohe Formkasten — 1 aus zwei llälften bestehender Zentrierrahmen 
‘Originalrahmen) zum Kinspannen de= Formkastens — 2 Sandrahmen — 2 Sandlangrahmen — 
2 Pressklötze, 
Zubehör für Eisenguss bei No. 3 und 4 {pro Satz) 
2 Grundplatten — 2 gehohbelte Formkasten — 2 Sandrahmen -- 2 Pressklötze. 


Zubehör für Metallguss bei allen Maschinen (pro Satz) 


2 Grundplatten — 2 gehobelte Formkasten — 2 Sandrahmen — 2 Pressklötze. Die Tormkasten 
zu No.1 auf Wunsch mit seitlichen Eingüssen. -- Zur Ilerstellung von Motelleruppen aus Metall 


sind gewöhnliche Formkasten verwendbar. 


fi, = 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 960. Hebel-Formmaschinen 


mit Wendeplatte. 
Zum Formen nach Modellplatten. 
Geringe Formerlöhne, weil Bedienung durch gewöhnliche Handarheiter möglich. 
Nur eine Maschine für Ober- und Unterkasten nötig. 
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Die Masehine besteht aus 2 Ständern mit vollständig geschützt liegenden Schraubenspindeln 
unı Schneckenrädern zum automatisch genauen Einstellen. lie Metallplatte ruht, feststellbar, in 2 Zapfen- 
lagern und kann vollständig gedreht werden. Darunter läuft ein auf 2 Schienen rollender Tisch. 
Da genau senkrechte Heben verhindert ein Abbrechen der Kanten oder Reissen im Sand. 


Leichte un billige Herstellung dcı Modellplatten unter Verwendung vorhandener guter Modelle. 


GFÖSSE . . 222 oooaeeenecunune No. l 2 3 4 5 6 7 8 9 1) 11 12 
Für Form-(Längze im Lichten mm 400 500 600 00 600 600 700 1000 900 800 1000 1000 
kasten IBreite im Liehten mm 300 300 300 300 -400 500 550 300 400 500 500 650 


Für halbe Kastenhöhe....... mm 180 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 
MWIeDt stern ca.kg 2370 500 510 520 525 555 570 690 10 720 35 900 
Preise pro Maschine.......... Kr. 775 975 1000 1015 1035 1075 1115 1275 1580 1345 1390 1730 


Die Preise verstehen sich einschliesslich eines Rolltisches und einer Wendeplatte oder eines 
Wenderahmens. Ausserdem wird mit jeder der Formmaschinen \v. 2 17 ein Paar S$eil- oder Kettenrollen 
kostenlos geliefert, wovon die eine Rolle am rechtseitigen Wellenende angıbracht, während die andere 
Rolle an die Decke oder an die Wand der Formcrei befestigt und mit einem $eil oder mit einer Kette 
und mit einem Gegengewichte vcerschen wird, dessen Schwere so gross zu bemessen ist, das cs das 
Gewicht der Wendeplatte oder des Wenderahmens mit Modellplatte und eingestamplitem Formkasten 
baianziert und das Wenden erleichtert. Seil, Kette un: «a= Gegengewicht werden nicht mitzeliefert. 


Gipsrahmen, Modellplatten und Formkasten werden auf Verlangen «ebenfalls zelieferı, aber 
extra berechnet. 
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No. 961. 
Formmaschinen mit hydraulischer Formkastenabhebung. 


Mit Wendeplatte oder Wenderahmen. Für Ober- und Unterkasten, sowie für verschieden hohe Kasten verwendbar, 
mit leicht verstellbarem Hub. Vielseitige Verwendbarkeit. Grosse Zeit- und Lohnersparnis. 
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Die Sohlplatte trägt die beiden Ständer, in welchen die Wendeplatte voıler der Wenderahmen zulawer! 
wird. In der Mitte der Fundamentplatte befinden sich zwei Presszylinder, deren Abstand von einander 
ein angemessen grosser ist. Ueber diese Zylinder, soweit sie über die Sohlplatte hervorragen, ist Leinwand 
angebracht, um die Zylinder gegen das Eindringen von Staub zu schützen. In jedem dieser Zylinder befindet 
sich ein Pressstempel, welcher vermittels Stopfbüchsen abgedichtet und geführt wird. Diese beiden 
Stempel sind oben an eine gehobelte Platte geschraubt und heben un: senken diese Platie, welche gleich- 
zeitig als Tisch dient auf den sich der fertige Formkasten, wenn «lie Maschine mit Rolltisch versehen ist, 
lest. An (lem rechten Ende der Suhlplatte ist ein rechteckiger gusseiserner Kasten angebracht, in welchem 
eine doppeltwirkende Hand-Druckpumpe steht: sie ist «lurch eine Rohrleitung mit den beiden Presszylindern 
verbunden. Der qusseiserne Kasten, in welchem die Pumpe stelıt, ist durch einen Deckel staubdicht 
geschlossen, durch welchen eine Spindel mit Handrad zum Oeffnen und Schliessen des Druckventiles az. 
Der Betrieb der Pumpe geschicht mittels eines langen Handhebeis, während bei Verwendung besonders 
erosser Formkasten der Handhehel zwei llandhaben hat. so das= erforderlichenfalls zwei Mann an «(er 
Pumpe hantieren können. 

Formmaschinen mit hydraulischer Formkastenabhebung cienen sich insbesondere für recht gros=»r 
oder schwere Gussstücke, namentlich solehe von grosser Höhe, weil der Hub der Formmaschinen dieser 
Art besonders gross sein kann. 


BOSSE: 42.03 8.0 No. I 2 3 4 5 6 7 8 9 0 II 12 
Für Form- | Länge im Lichten .. mm 500 700 600 650 50 S00 1000 1200 1500 2500 3500 5000 
kasten |Breiteim Lichten .. mm 500 500 600 650 100 600 600 800 1000 600 600 500 


Für halbe hastenhöhe ......... mm 300 300 300 8300 800 800 300 300 500 800 300 300 
Gewicht mit fester Tischplatie.. ca.kg 195 s15 8S10 840 860 875 925 13510 1500 2000 2200 3000 
Gewicht mit Rolltisch ........ cakg 923 915910990 1010 1025 1085 1570 1900 2.100 2750 3500 
Preis mit fester Tischplatte ....... Kr. 1770 1800 1795 1850 1880 2040 2100 2385 2825 3420 3775 4850 
Preis mit Rolltisch .............. „ 1950 1970 1965 2040 2040 2200 2285 2710 3250 3950 4400 5500 
Die Preise verstehen sich einschliesslich einer Hand-Druckpumpe, einer Wendeplatte oder eines Wenderahmens. 
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No. 962. Scheuer- und Polier-Glocken 
für Kraftbetrieb. 


Die Scheuerglocke wird je nach Wunsch rund, eckig, aus 
Holz, Messing, Gusseisen ctc. angefertigt. 

Die Preise verstehen sieh für Glocken aus Gusseisen. 

Durch Abnahme des kleinen Deckels wird ermöglicht. während 
des Betriebes den l’ortzang der Scheuerung zu prüfen. 

Die Kippvorrichtung, welche durch Handkurbel un. Zahnsegment 


betätigt wird, gestattet während des Betriebes die Entleerung der 
Glocke. 


Diese Vorrichtung lässt sieh aber gleichzeitig auch dazu ver- 
wenden, die Glocke mehr oder weniger geneigt zu stellen, um so 
ein scharfes oder weniger scharfes Scheuern zu erreichen. 


Die Konstruktion der Maschine ist einfach. aber stabil uni 
dauerhaft, so dass cine (denkbar längste Betriebsdauer gewähr- 
leistet ist, 
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EOS a ee Re A a ee Dr er No. | 2 3 

(locken lurehmesser oo on Mm HER) rreie SO) 
ERTL ee a ee et ea. ku I) WW 1150 
ES N a a ee Dr ee A Kr. 600 1180 1950 


Bei Bestellung «rbittie einige Muster der zu scheuernden Gegenstände, ım danach die geeignetste 
Einrichtung in Vorschlag bringen zu können. 


Ne. 963. _Formsand- Mischmaschinen. 
= ä 


Vebertreffen an Leistungsfähigkeit all ähnlichen $ysteme. 

Liivfern in einer Stunde den täglichen Bedarf für 25 Former. 

Der gebrauchte Formsand wird mit «(em neuzugesetzten 
innig gemischt. 

Der von der Maschine gelieferte Sand ist lose und wollig. 

Mit Drahtsieb zum Schulz gegen Steine. Kernnägel cte. 

Die langen Bronzelager sin: vor Sand wirksam geschützt. 


Leistung pro Stunde bis 5 chm Sand. 


GONE UND ss nee mm 1000 
Durchmesser des Mischgehäuses ...... mm 00 
Riemenscheibe an der Maschine ...... mm 17090 
Umdrehungen «derselben ....... pro Minute S00— 1000 
Umdrehungen des Vorgeleges .. pro Minute 920-510 
Gewieht der Maschine ............ ea. kg IS0 
Gewicht des Vorgeleges .........-. ea. kg 110 
pz-' Preis der Maschine .................... Kr. 570 
Preis’des Vorgeleges..................- Kr. 192 
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No. 964. Eiserne Rollfässer 


zum Putzen, Waschen, Polieren von Eisen- und Metallteilen etc. 


| 
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en 


Aeussere Länge .......... mm 50 70 70 7507507507500 7507901000 1000 
Innerer Durchmesser ...... mm 200.800 340865 -100 150 500 580 HOO 00 S00 1000 
Riemenscheibendurehmesser mm 500 500 500 500 500 500 500 500.500 600 0600 700 
Riemenscheibenbreite ..... nn %. X. 9%. 09890 Be) 100 100 120 
Giwielt are a. ke 200.220 250 210 200 31%.550 8385 400.525 700.800 


PFEIS sei Kr. 286 320 335 350 405 435 45 520 535 655 3870 1010 


B. Achtkantige Form. 


BrÖSSO Veen No. | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 

\eussere länge BER ENTERE AR mm 730 70 70 70 120. 7520 790 20.1000 100010001000 
Innerer Durchmesser ...... mm 250.300 370 -100 160 500 550.600 700.800 8001000 
Riemenscheibendurehmesser mm -100 100.500 500 500.500 500 900.600 600.600 ..600 
Riemenscheibenbreite ..... nm 8909. .30.%.%0.%0.9%0 2.90 100.100 100.100 
Gewicht > oo. ca. kg 219 2300 2702 323 590 HU G10 00 WO... 800 


Ps nn Kr. 318 350 376 395 435 465 500 545 7I0 800 900 950 


er; 


C. Sechskantige Form. 


GrÖSSe 2000 een. No. | 2 3 3 5 6 7 8 g 10 Il 12 
\euissere l.änge ER RER RER mm 70 790 720.790 7190. 770 70010001000 1000 1000 1000 
Innerer Durchmesser ...... mm 100-150 500 5255350 57 000 025 090 700 8001000 
Riemenscheibendurehmesser mm 500 500 500.500 .500 500.500 OO GOO OU GOO GOIO 
Riermenscheibenbreite ..... nım © 30 NIE) VI OU 100 100 100 100 10V 
MENSCH een ea. kg 2793 510 5895 110 125.110 160 551% LO le (6 U) 00 


Preiscnn antun Kr. 395 425 480 496 510 520 540 645 665 700 765 860 
Die Preise verstelien sich für Rollfässer mit Schraubenverschluss, nicht wasserdicht. 


Mit Bügelverschluss, wir .\bbildung zeigt, kosten mehr: 
Form A und E...........22222.. No. I—-3 Kr. 34 No. A 6 Kr. 33 No. 7 I2 Kr. 45 
Form Bienen ae No. 1—2 Kr. 34 No. 3 4 Kr. 38 No.5 12 Kr. 45 
Ausrückvorrichtung, Form A und CE No. I—6 Kr. 23,50 No. 7—12 Kr. 34 
Form B...... No. | 4 Kr. 23.50 No. 7--12 Kr. 34 


I Rädervorgelege zu allen Grössen, Vebersetzung I :2 oder 1:3 ..........cooouuueeeeereeeeenen Kr. 115 
Ringschmierlager, staubdicht, für Fässer ohne Vorgelege (also mit 2 Lager‘ ...2.22.222222200. mehr Kr. 49 
Ringschmierlager, staubdicht, für Fässer mit Vorgelege (also mit 4 Lawer) .....2..222220.% „ Kr. 9 


Preise für wasserdichte Fässer auf gefl. Anfrage. 


\ A. Runde Form. 
GFÖSSe . 220er. No, ) 2 3 4 5 6 7 8 g 10 II 12 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 965. Manometer. 


Teilung. wenn nieht vorgeschrieben: 
beiManometern in Atmosphären, bezw.in kg pro [[]-em, 
bei Vacuummetern in 0-16 cm Quecksilbersäule. 


Bei Ordre ist «er Verwendungszweck anzugeben 
und wie hoch der zu messenee Druck. 


Die Manometer von 655--200 mm haben Bourdon- 
Gewinde, die grösseren 1» Gasgewinde auf «lem 
Zapfen. 


Plattenfeder-Manometer 
für Druck bis zu 25 kg pro Quadratzentimeter. 


Skala-Durchmesser ..2222222220.% MM oO 100 125 15U 119 200 250 300 
Zapfendurehmesser ....2.222222.... mm 2] = 21 IS 38 38 IS 35 
Eisengehäuse mit Messing-Ueberring . Kr. 1850 21. — 22.— 26.— 36.50 Al 54 21 
Ganz in Metall................... Kr, 24.50 30.50 3450 41.50 48,-- 52 77 100 


Mit Gitterdeckel über die Skala: 
Eisengehäuse mit Messing-Ueberring . Kr. 23.50 27,— 29,50 38 — —_ _ 


Ganz in Metall................... ir. 28,50 34,50 40,— 48 = — — — 
Mit Kontroli-Maximumzeiger mehr... Kr. 650 6,50 650 650 650 6,50 13 17 
Mit Kontroll-Maximum- und Minimum- 

zeiger mehr................... Kr. 1I0.— 10,—- I09.— 109,—- 19,—- 10-— 17 20 


Vacuummeter zu denselben Preisen. 


No. 966. 
«\ Röhrenfeder-Manometer 


"Arm ar ngrar. dern ® \ für Druck bis zu 25 kg pro Quadratzentimeter. 


Fig. I mit excentrischem Zeiger. 
Fig. 2 mit concentrischem Zeiger. 


ie. 1 
Skala-Durehmesser 2222222222220: mm 1 "0 100 125 150 11» 200 250 300 
Zapfen-Gasgewinde ........222.... Zoll 3 ur a a Fir Dix er u 
Fig. |Eisengehäuse mit Messingring.. Kr. 13,50 I6.—- I8,— 23.— 26,— 29... 34.— 45.-- 63, 
li \Ganz in Metall.............. Kr. 1550 1850 2.—- 25,— 29,—- 34,— 38— 5I.—- 74— 
Fig. (Eisengehäuse mit Messingring.. Kr. 1750 1950 22.— 25.— 29,— 34,— 41.- 5l, 74.— 
2 \Ganz in Metall.............. Kr. 2050 22.— 25,— 2383— 34.—- 40.— 46.-— 59 86.— 
Mit Kontroll-Maximumzeiger mehr... Kr. — _ 650 650 650 650 650 13.— I7— 
Mit Kontroli-Maximum- und Minimum- 
zeiger mehr .................. Kr. — — 10.— 10.— 10.— 10,— 10. 17,- 19. 


Röhrenfeder-Vacuummeter zu gleichen Preisen wie Röhrenfeder-Manometer. 


Auf Wunsch Jiefere ich die Manumeter mit roter Marke voter Strich) und erfolgt dieses ohne 
Preiserhöhung oder statt dieser Mark“ mit einem kleinen roten Zeiger, welcher mit Kr. 0,60 pro Stück 
extra berechnet wird. 
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No. 967. Stahl-Quecksilber - Federthermometer. 


Beste Apparate zur Kontrolle der Temperaturen 
zwischen — 10 und 500° Celsius. 


Vorzüge: Deutliche, weithin sichtbare Anzeige. 

Das Zifferblatt kann an ciner vom Quecksilber weit_entfernten 
Stelle angebracht werden. 

Dax Quecksilber ist in biegsamem Stahlrohr eingechlossen, 
welehes mit Blei, Kupfer ete. überzogen werden kann. 

Dauernde Kontrolle durch Schreibvorrichtungen und elektrische 
Kontakte rmöglicht. 

Zilferblatt ca. 150 mm. 


von 0O bis 80. bis 100 oder bis 110 120 150 150 oder bis 200° C 
a. rd OO „. 110 120 150 180 „ w SUITE, 
»„. 20,80. 100 „ „ 12015905300 — „ 00V, 
un E00 2100. 2, Be ee: 0 DOOR 
„20200, 295 „2503800 WU —  . u .50°C. 
100 „300 lan bis 300, 
Fig. | mit glattem Schaft. Fig. 2 mit verstellbarer Verschraubung. 
Schaltlänze mm 250 500 750 1000 1250 1500 2000 3000 
Fig. I Stück Kr. 77 79 84 88 g| 96 104 125 


2 - 80 83 86 91 95 93 107 128 
Mit Zeigergehäuse aus Messing, poliert, mehr pro Stück Kr. 17.— 


I feststenender elektrischer Kontakt mehr .............. „ %0.— 
2 feststehende elektrische Kontakte „ .............. „ 12.- 
I verstellbarer elektrischer Kontakt „ .............. „. 12— 
2 feststehende elektrische Kontakte . .............. „ 22. —- 
i Maximum- oder Minimumzeiger Br BETA ee „ 10. — Fig. 2 
Mit Maximum- und Minimumzeiger ER RE „ 12-- Zu. 


Die Preise lür 2 feststehende («ler 2 verstellbare Kontakte selten auf eine Signalglocke wirkend. 
Werden 2 Kontakte gewünscht, so dass jeder eine besondere Signalglocke bedient. so ist dies bei 
Bestellung ausdrücklich anzugeben, und kommt ein kleiner Mehrpreis in Anrechnung. 


Preise für Apparate mit Schreibvorrichtung, biegsamer Fernleitung oder gebogenen Schäften auf gefl. Anfrage, 


No. 968. Graphit-Pyrometer 


zur Messung zwischen 0—1000° Celsius. 


Zifferblatt 160 mm. 


ER, ? L Zeigergehäuse aus Gusseisen mit Messing- 
: Uebersteckring, Schaftdurchmesser 33 mm. 


Fig. I mit glattem Schaft. 
Fig. 2 mit Befestigungsgewinde am Schaft. 


Schaftlänee .. mm 500 750 1000 12501510 2000 
Fig. I Stück... Kr.72.-- 77.— 82, 88.— 98. - 126. 
.. 2 „2.7 78.-- 80.- -86.—- 92.-— 102. 133.— 


Schutzrohr mit 
Auflageflansch „ 7.-— 8.50 10. - 12.— 1350 15,50 


Mit Maximum- 
zeiger mehr. „ 10, 10.— 10.-- 10.— 10.— I0,— 


Maximum- und 
Minimumzeiger 
mehr......... „ 12.50 12.50 12,50 1250 12.50 12,50 


Spezial-Pyrometer von 160 mm Zifferblattdurchmesser 
für Blei- und Zinkbäder ohne Preisaufschlag. 


ls Ist empfehlen=wert, für Temperaturmessungen in 

Blei- und Zinkbädern Schutzrohre zu verwenden. Eisen 

wird von der sich bildenden Säure angegriffen unıl kann 

ein Schutzrohr leichter und billiger ersetzt werden 
als ein neuer Prrometerschalt. 


| 


Wellen- 
durch- 
messer 
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No. 969. Sellers Hängelager 


mit Ringschmierung. 


Gewicht 


kg 


SAX 
iv 


DISSIEIE 
wm 


I 
—. 
-r 


Sup SEIN m 


“ 


IK AO ISIS IN ID 


| 
fer 

” + 
u ES Em SET 
„rt zigUuntn! 


ze « 

ww co ww Ivy - 
Pr .—_ 

-1._ he Ni 


“nr 9@ 


Preis pro Stück 
mit Rin«- 
schmierung 


Kr. 


. Preis pro Stück 
Wellen- Aus- le it a 2 
durch- Ne ame 
mer Jadune u 
kg Kr 
BR) 400 36 39 
3) 450 38 40 
5 500 40 4| 
GO 300 483 42 
60 350 15 43 
60 400 48 44 
60 450 51 45 
I) 500 39 46 
65 350 47 44 
65 400 50 45 
65 450 Bi 46 
65 500 51 47 
ri) 350 54 52 
ri) +00 63 53 
rie) +50 67 54 
ri) 500 ve pn a1) 
2 #0 000690055 
rn 500 | 14 56 
6) 400 IB) 65 
80 +50 [u 67 
so 500 3 69 
85 490 S] | 68 
85 500 89 70 
90 450 100 82 
90 500 10: 34 
es 500 106 85 
100 


300 128 ı 98 


No. 970. Sellers Wandkonsollager 


mit Ringschmierung. 


rz 
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Wellen- Preis a Stück Wellen- Preis ” Stück 
nr AUS- TEN en Aus- ER 
ter ee BENEN Ringschmier ung .. ladung N Hianschmieiüng 
kır Kr. ke Kr. 
> 40 30 23 33 
: 2; ) 40 400 er 34 
30 300 18 27 40 {90 28.5 35 
30 350 20 28 45 250 2) 32 
30 A0O 22 29 49 00 24,5 33 
50 4590 2: 30 49 EL ) 26 34 
35 200 11, 26 45 +00 27.9 35 
35 250 16,5 27 45 450 20 36 
3n 300 18.5 28 19 500 50,9 37 
35 30 20,5 29 Bl) 250 3] 36 
39 400 2 30 50 300 33 37 
3n 450 22), 31 #10) 30 se, 38 
40 200 21 30 510) 21010 aY7 39 
+0 250 22,0 31 #10) 450 39 40 
40 300 21 32 510) DUO 11 41 
No. 971. Sellers Stehlager 
mit Ringschmierung und Kugelbewegung. 
ar | ' Preis pro Stück en. Preis pro Stück 
dureh- Gewicht : z dureh- Gewieht , mit 
messer ‚ Ringschmierung messer Ringschmierung 
kr | Kr. kr Kr. 

30 6 50 | 38 32,50 

35 8 16,50 70 31 39, — 

40 10 19,50 75 10 41,50 

45 13 21,— 80 47 48.50 

50 16 24,.— 85 5.1 51. — 

55 18 25.50 30 65 > 60,50 

60 2) 30.50 ID 63.50 

100 S2 74,50 

| 
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No. 972. Mauerkasten 
für Stehlager No. 971 mit Kugelbewegung und Ringschmierung 


sr Wellen- Preis 
(lurchmesser Gewicht pro Stück 
mm kg Kr. 
50 15 21.50 
a) =0 23.— 
40 25 28.50 
45 20 30,— 
50 40 38.50 
55 48 40. 
60 60 51.— 
65 12 53. 
10 55 66.— 
ETRTTETTTT 15 Nr 68. — 
il SO 11% 84.— 
Dr S5 132 86.50 
«. Ale u SE gu 156 106.50 
ET 146 109.50 
| u = F Rs 


Fig. 2. 
Fig. 1. Schraubenkupplungen. Fig. 2. Scheibenkupplungen. 
ACUSSerTer : 5 
Ganze Durel- Eh Preis a Preis Nuten zweier 
Bohrung Länre ucscr hewicht pro Stück Buhrung Grewieht pro Stück Wellen 
a b 
mni nım mm kg Kr. mm kg Kr, Kr. 

EN 155 110 1 17. — BO 10 17.— 2,80 
3.) 155 110 . 17, — 48) 10 17, - 3.-- 
B) 155 150 6) 22.40 40 16 22.40 3.20 
15 185 130 15 22.40 & 16 22,40 3.40 
Hu) 215 150 21 29.70 310) >] 29.70 3.60 
35 215 150 2] 29.70 32) 1 29,70 3.80 
50) >10 175 3) 37,50 60 ) 37,50 7 
65 210 115 ;) 37,50 Dix) g: 37.50 4.20 
0 TO 200 47 45,— re) +6 45,— 4.40 
in» 270 200 It 45, — 15) | 46 45, — 4.60 
S0 300 0 B) 53. SO i b0 53. — 4,80 
S5 OU 0 3 53.— he) 60 53.— 5.— 
Yu) 33 20 S:) 64,50 210) Il 64.— 5,40 
7 330 20 Ss 64,50 u) et 64.— 5,80 
100 360 20 102 76, — 100 Oo 76.80 6.20 
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No. 974. Gusseiserne Riemenscheiben. 


rg. 
wi 


webohrte 


Scheiben. 


Preise für ungeteilte. 
rule. wedrehte. 
und venutele 


ıleren Bohrung ‘)-1Scheiben- 
Durchmesser --- 
übersteigen. 


Messer 


Dureh- 


= 


1000| 4,0 | 5,— 
120| 4,5 | 5.40 
140| 5.0 | 5,80 
1601 5,5 | 6,20 
1580| 6,0 | 6,90 
2001 05 | 7— 
220] 7.0 | 7,50 
2101 75| 8, 
260 0 8.50 
>sol s,5| 9.10 
300] ©,0 | 9,50 
320| 10.0 | 10.20 
3401 10,5 If. 
360] 11.0 | 11.60 
8380| 11,5 | 12.20 
400| 12,0 | 13.— 
420] 13.0 | 13,50 
4410| 11,0 | 14.20 
4650| 15,0 1 15,— 
4850| 15.5 | 15.60 
500| 16.0 | 16.30 
520| 16,5 | 17,20 
540] 17.0 | 18, 
26 17,5 119, — 
G00| 18.5 20, 
20 1,0121 

640] 21.0 122.20 
6611] 22.0 | 23.40 
7001 25.0 | 25.60 
720| 27,0 27, 
110| 20.0 28,-- 
760] 31,0 29, 
800| 35.0 31,60 
Ss20] 57,0. 32,60 
S40 

SGO 

300 

ar) 

910 

YI60 

1000 

1100 

1200 


20) nicht 


. 


sa 


Er 


- - 


- 


AZ II OU IN ODE LT -AITI NM ID S 
sooo ol oo eier 


bie um fest dem bemih jeeh hmm Deu dem, 


18.» 


R 2 


— 
nd 

m 
— 


Bobs Kos Werden: 
Ri sıD St 


es 
. - 
Zt 


Ti 
7,50 
8.10 
8,90 
9,60 
10,20 
II, — 
11.70 
12.60 
13,40 


14. — 


15,20 
16,20 
17,20 
18,20 
19, — 
20,-— 
21. -— 
- 
23 
24,— 
25,60 
26.80 
2 
30.— 
31, - 
32,60 
33,40 
35,60 
37,— 
39,— 
40.40 
42,60 
43.60 
45.— 
46, 

48, 

49, 

51.-: 
52. 

54.— 
60, 

68. 


0 8 
128 
809, 

8,5 10,30 

30 11.20 

10,0 12,10 

10.5 12,90 

11.0 13.70 

13,0 14.80 

15,5 15,70 

16.0 16,40 

17.6 1780| 22. 
18.0:19,— | 2 
19,0 | 20,20 in 
20,0 21,40 | 26,0 
21.0122.— 1270 
225123.40 | 29.0 
21,0 124.601] 530.5 
25.526, 32.5 
26,5 127.20 | 31.0 
28.0 | 28.50 | 36.0 
25,5 130,— | 31,0 
29,0 131.40 | 35.0 
51,0|32,80 | 10.0 
33.013520 | 13,0 
31,0 | 36,20 | 15.0 
31,0!138,— | 15.0 
»9,0 | 39,-. 1510 
+40 |41,— 1 57,0 
51.0 
30,0144.60 | 61,0 
53.0146,— | 67,0 
98,0; ‚48. — 1-10 
61,0! 49, — | 77V 
64.0'50, 1,0 
6,0152, — | 51,0 
72.0154. | 08,0 
"6,0 |56,— | 96,0 
18,0 | 57,— [100.0 
S1,0159,— [102.0 
55.01 62, — 109.0 
96,01 68,— 112 1.0 
107.0. 76. — 1139,0 


28.— | 31.5 
29, 33,0 
30,40| 55,» 
32. —I 37.0 
34,— | 59,5 
35,40| 11,5 
3750| +1,0 
39,— | 15,0 
41,- | 17.0 
42.60] 49,0 
46.---| 52,0 
46.40| 55,0 
49. — | 00.0 
50,— | 63,0 
52.401 70,0 
0 1,0 
56,60| «5.0 
58.—| 52.0 
61,— | 90,0 
61.60| 1.0 
63.— | 98,0 
65. — [102.0 
68.— |108,0 
71,— |116,0 
72.— [120.0 
74,— 112 1,0 
78. - 115.0 
87.— ||71.0 
96, — 


107.— 
170.0 119. — 


Die Scheiben werden zegen 
ent-prechende Mehr- 


berechnung auch geteilt 
veliefert. Gussscheiben, =o- 


wie ballig gedrehte 5° „mehr. 


317242 | 45,7 49 
300 43] 16,0 51 
12.546 19,9 54 
13,748] 505 57 
46.5 511 535 60 
0053| 565.63 
520. 56| 600 66 
>00 58| 6.0 6 
56.061] 050 7 
>80 63] 670 74 
3068| 10 80 
069] 7S0 8 
‘10 72] 5930 585 
30741 s5°0 87 
S30 77190 91 
ss0 80|1020 94 
208311050 98 
: 170.851] 110,0 100 
74,— | 105.0 89]|120,0 105 
110.0 91 | 125.0 106 
115,093 1152,0| 110 
120.0 96 }158,0; 112 
130,0 101 | 150.0 | 118 
136,0 105 ] 156.0 | 123 
111.0 107 1162,08; 125 
116,0 110 168,07 129 
157,0 116 | 181,0 ' 135 
IS0,0 129 [210,0 150 
205,0 142 1236,0 167 
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No. 975. Zweiteilige Holz-Riemenscheiben. 
GE 


EEE Billiger und zwei Drittel leichter als eiserne. 
; ES Verwendbarkeit für jede Wellenstärke durch be- 
sondere Achsbüchsen. 


Zwischengrössen, Stufenscheiben u. Seilscheiben 
billigst. 


Sofortige Lieferung. 


Bei Bestellung bitte anzugeben: Durchmesser 

und Breite, genaue Wellenstärke, Oberfläche 

gerade oder gewölbt (ballig), trocken oJer in 
feuchtem Raum laufend. 


Durchmesser Kranzbreite in mm. Preise in Kronen. 
in mm SO 100 1) 190 175 200 235 250 275 300 550 100.50 | 500 


20 3- 320: 30 39% -  - 


| 
100 2,40. | 
125 2,70. 3,— 330 360 390 420 — 2 a udn 
150 3,---1 330 3860 390 420 450 480 510 540 570: — m 
175 3,30 3,60 390 420 450 480 5.10 540 6.— 660 | 
200 3,60. 3.90 420 450, 480 5.10 540 6. - 660 7.20 — — 
= 390) 420 450 480 5,10 540 6,--| 660 7.20 7,80 — — 
250 4,20| 450 480 510 540 6.—- 660 720 7,80 8.40 _ -- 
25 4,50 | 540 6— 6650 720 840 9-— 9,60 10.80 12, — — _- 
300 5,40, 6,— 660 720 78 9-— 9.60 10.20 11,40 12,60 14 16 — — 
325 6,—ı 6,60 780 9.— 1020 12,— 12.60 13.80 15. 16.20 19 22 _ 
350 6,60 ; 7,20: 840 9.60 10,80 1260 1380 15,— 16,20 17,40 20 23 —: 
IB) 7220| 7,80 9— 10.20 11.40 13,20 1440 15.60 17,40 18,60 21 23 —_ 
400 7,80 | 840 9,60 10.80 12.— 1380 15,— 16,20 18, 19,20 21 24 = — 
425 810 9.— 10,20 11.40 12.60 14.40 15.60 16,80 18,60 19,80 22 25 = — 
450 8.40 | 9,60 10.80 12.— 1320 15,— 16.20 17,40 19.20 2040 23 26 — —_ 
45 8,70: 10.20 11,40 12.60 13.80 15,60 16,80 18.— 19,80 21,— 24 27 —_ Zn 
>00 9,— 10,80 12,— 13.20 14,40 16.20 18.— 19.20 20.40 21,60 24 28 30 33 
50 10,20 12, — 13,20 14.40 15,60 17.40 19.202040 21,60 22.80 26 29 32 36 
600 10.80, 12.60 14,40 15,60 16,80 19,20 20,40 21.60 22.80 24,60 27 31 34 39 
650 I2.— 13,80 15.60 16,80 19,20 20,40 22.80 24,60 25.80 27, 30 34 38 42 
(00 12,60 | 14,40 16,60 18.— 19,80 21.60 24,-- 26,40 2820 30. 34 38 4l 45 
iO 13,50 15,60 18.—- 1920 21,— 2230 25,20 27.60 29.40 31,20 36 39 43 48 
S00 14,40 | 16.30 19,20 21,60 22,80. 24,— 26,40 28,80 31.20 33.— 37 42 46 5l 
SH0 15,30 | 17.10 20,10 22.80 24,— 25,50 27,— 30,— 32.40 34.20 38 44 48 53 
900 16,20 | 18,— 21,— 24.— 25,80 26.40 29,40 3240 35.40 37.20 41 47 Sl 58 
350 18,— | 19,20 23,40 26.40 29,40 32,40 37.20 41,— 4440 47,— 52 57 63 67 
1000 19,80 | 22,20 25.20 28.20 31,20 35,— 39.— | 42, 45.— |48.— 54 6l 66 72 
1050 21.— 2340 26,40 2940 32.40 36.— 40,— 44,— 47,— 50, 96 64 70 76 
1100 —  24— 27.40 30.60 33,60 37.— 42.— 45, - 49,— 53. 58 66 73 79 
1200 — 27,60 30,60 33,60 3660 41.—- 44,— |48.— 52. 56,— 64 74 öl 87 
1300 — 29,40 32.40 | 36.— 39.— 43.— 47,— |51,— 54, 58, 69 78 5 93 
1400 —  36,— 39,-- 42.— 45— 48.— 51,— 54,— 57, 63,-— 75 87 99 108 
1500 — 4,- 5,— 51 —- 54,— 60,— 63, — 166,— 69, 75, 87 99 Itt 120 
Die Riemenscheiben werden bis 230 mm voll, bis 750 mm zweiarmig, 
bis 1500 mm Durchmesser vierarmig geliefert. 
Leerlaufbüchsen für Losscheiben: 
Für Riemenscheibenbreite bis ........ mm 7 100 125 150 200 2530 300 550 400 
Preis bei 40 mm Bohrung .............. Kr. 520 6.— 680 760 920 -- _ _ 
EEE > | (per 2; „660 740 820 9.— IIl.— 1320 — — 
„60 „ . „ 820 9. - 980 10,60 13,— 15.60 1860 — — 
w 5-80 5; je „0 14— 1480 18,— 21,60 26,— 30,80 36. 


Preise für abnormale Scheiben auf gefl. Anfrage. 


— 45 — 


30 mm Länge Kr. 
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No. 976. 


40 » „ " 
SD „ „ „ 
60 " „ 
70 ” 12 Ei 
80 „ ”» „ 
90 „ ” ” 
100 „ ” rr 
| 10 " 12 „ 
120 » „ | 
130 „ , 2 
140 ” ” „ 
150 ”„ „ 2 
80 5„ „ " 
200 5 „ 


Breite ....... mm 6 8 
Dicke......... mm 4564638 
30 mm Länge Kr. 8 89 — — — 
40 ,„ „ „939101010 11 
0 ,„ rs „ Io tı 13 13 13 14 
a „ 13 14 15 15 15 16 
0 un „14 15 16 I6 17 19 
80 „ R „ 16 17 19 19 20 21 
90 ,„ m „ 19 20 21 21 23 24 
00 „ „ „ 21 23 235 25 26 28 
110 „ „ 54: Son. ie 2 28 29 30 
120 ” 3) ee re 0a 
130 ” „ 71 a Be re SE ee SE re ur 
140 » " 

150 ”„ 2) ” 

160 ” ” 2) 

180 ” ” ” 

200 ”„ 2, 1), Zu Dee > ui u 
Bei Bestellung von 


6 


———— Veuniiiiii.. ih En u nn nn m en mul. De ee 


sauber und ganz bearbeitet, 
gerade oder konisch. 


8 


Preise pro 100 Stück 


Stahlkeile mit Nase 


Länge bis zur Nase, 
die Dicke vor der Nase gemessen. 


10 


12 


4156468568638 


15 
16 
18 
19 


16 18 18 
I8 19 19 
19 20 20 
20 21 21 


20 
21 
23 


20 
21 
23 
24 


— — —— — — — — — —_— — —. — -—u_ 


0 8 10 ı2 8 10 12 10 


— — 84 89 91 94 


18 
12 


97 


20 


kg ae u ln nn un fg diene. 


14 12 14 16 


— — — -_—— ee — —— — — —— — — — — — 


— m — nn [m — 0 — ne 


94 94 97100 
99 100 105 108 


ee ae Bi a ee eh ee Ehe ge 90 94 97 98 101 104 106109 112 


sauber und ganz bearbeitet, 


gerade oder konisch. = 


Preise pro 100 Stück 


10 


m. ( — (ein. 


3-6 8 


— on mm om oe | m oje mm dr mm 


18 


20 


Te (m et in —— Ti A VE  ——— mem 


0 8 Iı0 12 8 10 12 I0 ı2 14 12 14 16 


Pen} Sur - ni _—— —— — . Fr —— _— — —— 


Stahlkeilen bitte um gefl. Angabe, »b dieselben gerade oder konisch gewünscht werden. 
Zwischengrössen owie breitere und dickere Keile billigst. 


Mindestabgabe nicht unter 50 Stück einer Sorte. 
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No. 978. eo 
£ Blanke schmiedeeiserne Stellringe 


mit je einer gehärteten Stellringschraube. 


Preise pro 100 Stück 


BOhrUNg 224.448: mm 20 25 Bu 39 40 45 AO > 60 6 0 so 


Durehmesser ... mm 55 50 35 GO 6 ri S) Te) 100 105 115 125 
Höhe .......... mm 20 >| 2 30 30 30 35 10 40 +45 +45 +45 
Preis........... Kr. 55 74 98 140 174 186 264 300 358 425 582 785 


No. 979. Sauber gedrehte Stahlwellen, Transmissionswellen 


in Fabrikationslängen von 2—6 m. 


Durchmesser............ mm 50 5) 0 45 0 »5 Ne) 
Gewicht pro Meter ...... iX I, [2 10 12,5 15 IS > 
Preis pro Meter.......... Kr. 3,10 4,20 5,50 7 8,50 10,30 12,25 
Durchmesser... .......... mm 65 re 7) SÜ Sn 16) N) 100 
Gewicht pro Meter ...... kx 26 0 34 2) + " 0 An) 61 
Preis pro Meter.......... Kr. 14,30 16,70 19,50 22 24,80 28,25 31,50 35,25 
Veberpreise für fixe Längen: | m __2 und kürzer .__6 und länger 
i en | Aufschlag 10% 15°, 


No. 980. Komprimierte blanke Stahlwellen 


in Fabrikationslängen von 6- IO m. 


Dürelimesstlssn ste mm 24-830 31 +40 I1—-65 BE—S80 81V 31--100 
Preis pro IOO kg .................. Kr. 54 52.50 5l 52.50 54 55,50 
Ueberpreise für fixe Längen: m I0=-3: I=8 877. 79 Der Me N 


| Aufschlag 20%  I15°0  I10°o 5% 10%0  150%0 20° 


No. 981. Mae 


Preise freibleibend. 


Zum direkten Giessen um Wellen, -"!bxt bei dünnsten Lagern, für Lager und Lagerbüchsen, sowie 
zur Herstellung von Modellen ceic. 


A) Prima Metall, für höchsten Druck. selbst bei grosser Tourenzahl. 


für Dampfmaschinen. Motoren, Turbinen, Walzen, Kalander ete... pro 100 kg Kr. 825 
B) Bestes Metall, für hohen Druck und mittlerer Tourenzahl, für 

Waggons, Holzbearbeitungs-, Zerkleinerungsmaschinen ete........ pro 100 kg Kr. 570 
C) Gutes Metall, für zeringeren Druck, selbst bei grösster Tourenzahl. für 

Ventilatoren, Dynamos, Pımpen. Textilmaschinen, Transmissionenetc.pro 100 kg Kr. 390 
D) Metall, für Transportgeräte, landwirtschaftliche Maschinen ete.... pro 100 kg Kr. 300 
E) Metall, für leichte Beanspruchung......2.2ou2ceossreeneeeenn nn pro 100 kg Kr. 180 
F) Metall, für zanz leichte Tran-missionen vie. oo. oeeeenseennennnnn pro I00 kg Kr, 120 


Die Preise werden den Schwankungen «es Metallmarktes nzeja=<t uni bitte ich bei grösserem 
Bedarf Spezialoflerte einzuholen. 
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No. 982. Gusseiserne Handräder 


mit gebogenen Speichen und ovalem Kranz-Querschnitt. 


' Auf Form-Maschinen nach vorzüglichen Modelien exakt geformt. 

& Die Vierkante und Naben sind so genau, dass ein Ueberdrehen 

‚ nicht erforderlich ist. 

5 

Be ee s 2 3 4 5 6 

Durchmesser ....... mm +0 50 50 [ SO 90 100 
Nabenloch....... [)J mm 1; 45 1. 6,D 0 S 4 
Naben-Durchmesser . mn 1-1 16 16 16 11,9 20 29. 
Naben-Ilöhe ........ nım S S Ne) ° 11 3 15 
Gewicht 100 Stück.. kg + 5.6 10 13,8 10 29,5 35 
Preis pro 100 Stück.. Kr. 7 8.40 11.85 15.— 20.— 25.— 32, — 
Modell.............. No. 2. 8 g 10 II [2 13 
Durchmesser ....... mm 110 120 130 140 150 Ii6n IS0 
Nabenloch....... __, mm 10 10.5 11,5 125 13.5 14 15 
Naben-Durchmesser. mm 2 235 26.5 24 32 H 6 
Naben-Höhe ........ mm 16 15 20 Sn os 2 2 
Gewicht 100 Stück... kg 44 58 HO ıT 95 125 169 
Preis pro I0OO Stück.. Kr. 37 48 50,50 64 77 104 135 
Modell.............. No. 14 14a 15 15a 16 16a 17 
Durchmesser ....... mm 210 220 240 260 255 300 40 
Nabenloch....... [)] mm 1% 11.9 15 19,5 21 pe 24 
Naben-Durchmesser. mm du 40 44 46 50 32 n8 
Naben-Höhe ........ nım I) 29 30 34 34 36 3 
Gewicht 1U0 Stück.. ke 272 202 307 Are 460 396 09 
Preis pro 100 Stück.. Kr. 200 210 246 295 350 415 510 
Modell.............. No. 18 19 20 2| 22 23 24 
Durchmesser ....... mm 375 400 425 J50 D0O 550 bOO 
Nabenlorh....... [)] mm 2) 30 30.5 31 33 39 37 
Naben-Durchmesser. mm 2 66 0 14 82 90 ‘Ss 
Naben-Höhe......... mm 4U 43 46 44 4 61 67 
Gewicht 100 Stück.. kg y1T 1180 1420 1650 2200 3000 3600 
Preis pro 100 Stück... Kr. 640 815 960 1125 1500 2040 2450 


No. 983. Gusseiserne Handräder 


mit eingebogener Nabe, Kranz-Querschnitt oval 


Modell | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
Durchmesser ....... 30 GO 0 13 7 115 135 155 170 190 
Ganze Ilöhe......... li 15 20 20 35 52 40 45 30 60 
Nabenloch....... (| mm 695 6.9 6,9 \ \ 105 125 14 15 1% 
Naben-Durchmesser . mm 17 15 19 19 2] 21 28 30 37 41 
Naben-Höhe ........ mm 10 11 12 12 16 19 21 35 25 30 
Gewicht 100 Stück... ke S 12 11 11.3 392 4 19 105 156 >17 
Preis pro 100 Stück... Kr. 11.50 14 20 21 32,50 40.50 66 96 151 176 
Modell.............. No. 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
Durchmesser ....... mm 220) 240 250 280 300 82» 350 400 450 900 
Ganze Hühe......... mm 1 0 1» fo) 90 y5 110 116 122 180 
Nabenloch....... [) mm 15 19 20) 2] ER 24 25 2) 31 34 
Naben-Durchmesser . mm =) 45 ay; 30 54 BIN 60 49) 13 SO 
Naben-Ilöhe ........ mm 32 55 40 42 4b 46 a 38 bl 64 
Gewicht 100 Stück.. ke 299 305 439 20 644 SUO 1039 1950 2200 2400 
Preis pro 100 Stück.. Kr. 245 315 345 400 480 570 725 1410 1600 1700 


No. 0— 5 unter I00 Stück 20°, Aulschlag, Mindestabgabe 50 Stück 
No. 6-12 50 10°» ra r 25. 
No. 18-1 25 5°, e i 0 „ 
No. 18—24 25 5°0 %. X B) u 


Räder mit voller Nabe, mit geraden Speichen, in Stern- und Rosettenform, sowie 
mit aufgegossenem Zeichen A + +» > Zbilligst. 


Bei grösserem Bedarf bitte Spezialofferte zu verlangen. 
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Bolzenlänee mm . 


DPieke 
Hh 


Belzendnrehmi ISser 


Bolzenlänge ohne Kopf 


mm 
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No. 984. Schwarze Maschinenschrauben 


mit sechskantigem Kopf und sechskantiger Mutter. 


Preise pro I00 kg in Kronen. 


20-25 30-85 40 15 50- 60 65-80 85-100 105 120 125 150 155 200 210-800 310-100 
sı2 288 264 2352 245 240 — — = — 

238 264 45 231 221 216 — — _ — 

216 204 192 187 180 168 = _ — — — 

168 158 151 14 137 130 125 — — 

163 , 154 149 140 132 135 120 15 1 = 

140 132 128 120 115 111 106 101 96 _ _ 

—_ 135 120 115 Hl 106 101 96 g1 sr == 

— 115 fit 106 104 101 96 g1 87 84 = 

— 108 14 9% 94 gi 87 84 82 > 

— 1 09 065g 89 87 84 82 80 77 

— - 6% 89 8 84 82 80 77 75 72 

_ - 7 4 83 80 77 75 72 70 68 

— = 4 70 82 8 77 75 72 70 69 66 

— _ — 800 77 75 72 70 68 66 65 

= — 3 76 73 71 69 66 65 64 

- — _ 738 76 73 a 69 66 65 64 

— — 6% 7 72 70 68 65 64 63 

= — —..% 7% 72 70 68 65 64 63 

_ u 6% 73 72 70 68 65 64 63 
-— 0. — _ = 72 71 70 68 65 64 63 
No. 985. Blanke Maschinenschrauben 
mit sechskantigem an und Mutter mit Whitworth-Gewinde. 

Bere mm 10 13 14 16 19 ZU 232 25 
EEE 29, — = _ = — _ .— 
URDHE RC AIRES EENREREER 29,50 38, 44, — — = _ = 
RENTE 30, 38,50 44,50 - — - —_ 
RENNER HR PIERRE STERN 30,60 39,— 4,— 50—- 6150 70,— 78 = 
ee ee 31,20 40, 46,— 51,— 6250 71,— 79 
RERSENSLLROBHERER 32, 40,50 46,50 51,70 6350 73,— 80 107 
Se pre, 32,50 41, 47,50 5250 6450 73,-— 82 108 
ee ge 33, 42,— 48, 53,— 6550 74,-— 83 110 
BES UN HERENTENR CHE: 34,— 42,50 49, 53,50 66,50 75,50 84 112 
ETWAS RUHE NEN 34,50 43,— 4950 5450 67,—- 77,— 85 114 
REGEN 35, 43,90 5050 55,— 68, 78,-- 86 116 
ER NREPR ARTIRENR ARE: 3550 450 51,— 56,— 69, 79, — 88 118 
BETRAGEN 3650 46- 5250 58,— 7I-- 82,— 90 121 
IE EINEN — 8—- 54- 60,- 73,— 84, 94 125 
a — 460 55,— 6150 75, 86,-. 96 128 
ER PO ER — :590- 57—- 63,—- 77--  89,— 98 132 
EEE NER REN — 5, 5 6450 79—  9,- 100 136 
RER RREN! — '52- 60— 66, 81,— 94, 103 139 
N een — — — 68,— 84,50 96, 106 143 


Zwischengrössen, grössere Schrauben, ferner Schloss-, Versenk-, Hütchen-, Schlüsselschrauben und Anschweiss- 


enden etc. billiesit. 


Bolzenstärke engl. Zoll '; "m 
Ohne Gewinde ... Kr. 200 [80 
Mit Gewinde..... „260 228 
Bolzenstärke engl. Zoll ’° ı« l 
Ohne Gewinde . Kr. 91 g1 
Mit Gewinde..... B Il Il 
No. 


ee nn 
hi _ 


MM l un 


Bolzenstärke ..... engl. Zoll !ı 
Schlüsselweite ....... mm 15,3 
Hola ass ssnenke „ 6 6,1 


Preis pro 100 Stück .. Kr. 5. 540 


Bolzenstärke .... engl. Zoll 1 
Schlüsselweite....... mm 4,4 
Hohe; +4.4343u3242%% »„ 235 
Preis pro I00 Stück .. Kr. 32 


No. 986. Muttern, schwarze, 


sechskantig, mit gefrästen Kanten. 


Preise pro [00 kg in Kronen. 


In Handelsmassen. 


u Er !ia ik gar 

134 123 112 107 102 96 
172 158 144 137 130 120 
1'3 1% 1”/s l!e 1? » 1,3 
91 91 9 94 

III 109 109 112 on 


987. Blank bearbeitete 


sechskantige Muttern 


(mit Gewinde). 


In Handelsmassen. 


8 fıe 2 /16 
15.5 1S 20,8 2), 2,1 
g Te., 08 11 27 0 148 
6 7 8 9 10.50 
1! 'ı 1° a l!.e 1°/a 
4.5 52 086.5 61. 16 
285,6 31,8 3 58.1 41 
40 auf gefl. Anfrage 
No. 988. 


Unterlegscheiben, 


blank gescheuerte. 


Bolzenstärke............ engl. Zoll !ı ?ıe Is "ı Ta Pre "a Fa Pie Ns 
Aeusserer Durchmesser mm 11 >?L 21 9% >32 36 10 4 49 954 
Lochweite ............. „1569 10512 14 16 15 %0 2 24 
DICKE u, >» arg, 295 2,5 3839 3 
Preis pro IOO kg........ Kr. 154 132 121 110 101 97 93 88 84 82 


fan 


auf gefl. Anfrage 


I 


7 N | 


u 16 Be 
4 94 
II6 116 
a 8 


%% Rx 
IS 3.) 91,5 
1:3, 19 222 
12 18 23,50 
1% 1% 2 
6 61) 56 
45 48 5l 


11/6. 12.4 198 
OrBae Burn 35 
30 81 538 
415-1, 5 
7179573 
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No. 989. Blank bearbeitete Unterlegscheiben. 


Beide Seiten und 
Rand gedreht. 


Preise pro 100 Stück. 


Bolzenstärke .. engl. Zoll a ” ie 8 "ae: > er ur “8 1 #3’ 4 1%78 1! 
Durchmesser ....... mm 5 15 202353 2332 3 538 42 46 >» 90 65 72 80 
l.ochweite.......... mm 8 9 j0!. 12 14 15’; 1019 20 23 25 580.853. 56 4) 
SEATKE Eee mm 2 2 2. Dr 3 52 Bl 51a 4 4 4, 5!2 6 6! e 


(iewicht luv Stück ea.ke 025 05 04 08 1 12 2 25 3 4. 5 75 105145 19 
Preis on. Kr. 4.60 4.70 4.80 5.70 6.20 7.60 8.75 10.70 12.20 13,80 17,50 24 30 36,50 44 


No, 990. Blanke 6 kant. Kronenmuttern 


mit Whitworth-Gewinde. 
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ı Fig. A ohne Ansatz. 
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Preise pro 100 Stück. Fig. »B. 
Gewindestärke....engl. Zoll °w 2 6 yo er a "16 a, 2a 
Normalhöhr ......... mm 1085 12x61. 14x85 17x10 19x11 22x13 25x14 20x16 32><19 
Preis ................ Kr. 360 4,40 525 740 88 1150 1420 1750 28.60 
Extra, Hoch 2:2 mm 10x6!2 12x85 14x10 11x12 19x<15 22x15 29x17 21x19 BIx22 
Preis . 22222222... Kr. 3.80 470 550 7.80 950 1225 1550 1925 30,50 


Fig. B mit angedrehter Krone. 


Gewindestärke ...engl. Zoll  ?ıe er er °“ "w 'r "ie ge 
Normalhöhe ......... mm 10x58 12%x6\/: 14x88 1ex10 19x11 22x13 25x14 20x16 52x19 
Prals ee Kr. 4,20 4,80 5.90 8.20 10 12.80 15,80 19,80 3ı 
Ester Rochus 2er mm 10x62 12%x8 11x10 17x12 19x15 22x15 23><11 2x1. 32x22 
Preis ns.3san. ae Kr. 4,40 5.20 6.25 8.60 10.80 13.50 17 21.25 33 


No. 991. Spannschlösser 


aus einem Stück im Gesenk geschmiedet, in sauberster Ausführung. 


en au ANIIH ESTER meer —_— 
Ss: 


"m— a EEE 
| = 
ze _— 


>. 


Bi a 


Schrauben .....2.2.2.22.... enel. Zoll 5 iR er y zur ee u | Is 
Preis pro Stück ...... En Kr. 1,— 1,25 1.40 2 220 3.50 3.75 6.10 6,50 
Schrauben ............. engl. Zoll 1’ 1r& It 1° 8 1° ı 1° 2 Ira Ss 
Preis pro Stück ............. Kr. 10 11,25 1650 18 19 2750 2950 32 56 


24 — 
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No. 992. Blanke Eisenschrauben. 


NM in san nen 


Köpfen; versenkte Schrauben 10° „ billiger. 


MI 


Preise für andere Kopfformen auf gefl. Anfrage. 


Preise in Kronen. 


Dieke in Dieke in Sıiftlänge in Millimeter 

enel. Zollen Millimeter 1 10 2 15 11 20) 25 30 35 40 +5 du 
2 au 24 80 - 5 —% 1,— 110 — _ — = _ 
I ; —5 —90 1.-— 110 120 130 ° — — — — 
Im 4 —,99 1,— 1.10 120 130 140 150 — == — —_ 
er +.3 (.— 1.10 120 130 140 150 1,60 170 — 
om B.; — 125 135 145 155 1865 175 195 2.10 _ 
1, 1 _- 1,70 180 190 2.—- 2.10 230 250 270 290 — 
"9 Gi —_ 210 220 230 240 250 275 3:—- 335 370 — _ 
es 1. _ 250 260 2,70 280 290 315 340 370 4. 4.30 4,60 
er ha — — 3,20 3,30 345 360 390 420 460 5. 5.40 5.80 

H ll. _ — — 440 460 480 520 560 6-— 6,40 6.80 7.20 

ıı 122 — — — — 760 8.20 880 9,40 I0. 10.60 11.20 
"au l4.: — — = — —  10.— 1080 11.60 12.40 13.30 14,— 14,80 
Ss 15 _ - _ 11,60 12,— 13,20 14.— 14,80 15,60 16.40 


No. 993. Gehärtete Stellring-Schrauben. 


= > 
Fig. A F 
Preis pro 100 Stück. 
Fig. A und B. 
\Whitworth-Gewinde Gasgewinde 
Gewindestärke 2u.ccccc.. Zoll nt Br Te a ag 
Grösse der[JTLöcher .... mm 51, 4 H/3 5) 5 \ 4!/s >) S .) 
mer er 3 mm Kr. 730 890 10,— 12. —-— 950 12,60 .. 
ame 2. 15 mm Kr 7,50 950 1080 12,60 15,— —  I19,— 1350 15.30 — 
lsAn0E argesire IS mm K. 790 109,— 1140 13-- I6.— — 1050 14.25 16,50 — 
Länge .......... 2 mm Kr. — 1060 12-- 1450 17,— 20— Ilh— I5.- 1750 -— 
Tanke sat > mm Kr. — 1I1,— 1250 16. I,— 2250 12.— 17,— 1950 28 
June Euer 30 mm Ki. — — —  17,— 21,— 2 25,— — 19—- 2,50 30 
— Fig. C und D. Fig. E und F. 
Gewindestärke 2ucccccan. Zoe a 
Ganze Länge ..... IlBmm Kr 5,45 — — == 5,45 -. _- — — 
Ganze Länge.... 5 mm Kr 5560 650 7,50 — — 5,60 6,50 7.50 — = 
Ganze Länge..... ISmm Kr 6— 68 78 11.75 6.— 680 780 17 — 
Ganze Länge.... 2O mm Kr. 625 725 820 123,— — 625 725 820 1N2—- — 
Ganze Länge.... 22mm Kr. 650 750 840 1250 16,50 650 750 840 1250 1650 
Ganze Länge ..... 2 >mm Kr 675 775 860 13— I7— 65 775 860 13-—- I17— 
Ganze Länge .... 50 mm Kr. 730 820 925 1350 18, 30 820 925 1350 I8,— 
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No. 994. Feder-Schmiede -Hammer. 


Vom Stand des Schmiedes nach jeder Richtung verstellbar. 


Konstruktion, braucht sehr wenig Platz, gibt dem Schmied vollständig freien Raum um den Ambos, hat 
spielend leichten Gang, weil in Spitzen laufend, somit keine Reibung, schn«lle Handhabung, ist unverwüstlich, 
leicht drehbar durch einen Griff vom Platze des Schmiedes ohne Zeitverlust, hat durch sinnreich angebrachte 
Prellfedern einen wuchtigen Schlag, kann je nach Gebrauch zu einem schnellen o(ler langsamen, leichten 
otler schweren Schlag nach Willen des Schmiedes reguliert werden und ist überall leicht aufstellbar. 


Als besonderer Vorzug ist hervorzuheben, dass der Hammer in seiner Eigenschaft als ein nach 
jeder Richtung verstellbarer Schmiedehammer, in jeder erdenklichen Stellung ohne jede Erschütterung einen 
wirklich sicheren und wuchtigen Schlag ausübt. was «dadurch bewirkt wird, dass der für die Verstellung 
vorgesehene Hebel in einen Zahnkranz eingreift und somit absolute Feststellung des Schmiedehammers 
gesichert ist. 


Preis des kompletten Hammers ab Fabrik ..............2.222222222.. Kr. 310 


Dieser Vorschlaghammer, (las Universalwerkzeug für das gesamte Metallgewerbe, hat einfache 
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No. 995. Hebelhämmer für Kraftbetrieb, 


aus Schmiedeeisen und Stahl hergestellt, Bruch deshalb fast ausgeschlossen. 


Pie Konstruktion des IHlammers ist sehr sinnreich und trotzdem einfach. 

Als Schwanzhammer gebaut, ist er mit Vorschlaghammer versehen. 

Trieb- und Schlagwerk sind getrennt. Der Antrieb erfolgt mittelst Friktions-Kupplung, die 
ganz aus Stahl hergestellt ist. 

Auf der durch Zahnrad übersetzten Welle befinden sich eine grössere un«l eine kleinere 
Elipse, welche durch «en rechtsseitig angebrachten Hebel vom Ambos aus verstellbar, einen sehr 
wuchtigen und einen Schlichtschlag bewirken, von denen jeder wiederum durch einen rechtsseitig 
am Hammer {anzcbrachten zweiten Hebel mittelst einer Exzenterscheibe und der Federdreimal ver- 
stellbar ist. sodass der Hammer sechs verschieden starke Schläge ausführt. 

Fusstritteinrichtung ist feststellbar, sodass permanentes Schlagen ohne zu Treten möglich. 

Der Hammer streckt in einer Hitze Quadrateisen 55 mm 447 mm lang auf 14 mm Stärke und 
bedingt eine Betriebskraft ca. 2 PS. 

Erforderlieher Raum 1,5 m lang, Im breit, 115mm hoch. 


Hubzahl des Hammers pro Minute ........... va, 110 
DON I a ee a ee ae rege ea.ke 25 
Gewicht des kompletten Hammers ........... va. kg 590 
Preis des Hammers komplett.................. Kr. 1035, — 
I Schutzkasten über die Räder mehr ........... Kr. 14,— 
I hintere Reservezugfeder...................... Kr. 25.50 
I Puffer-Reservefeder .... ......2222cc22.c. nn Kr. 10,50 
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No. 996. Stauch- und Schweissmaschinen 


mit gebogenen Arbeitstischen und beweglichen Klemmbacken, für Schmiede und Wagenbauer. 


f 1 nA e | I 


—elli 


Km ME 


Grösse No. I 7. 

Die Stauch- und Schweissmaschinen No. 7—12 werden mit doppelt gelagerten Klemmern au-gzelührt, 
indem die Spindelmuttern der Klemmschrauben Doppelzapfen erhalten, bi (denn («lie oberen Zapfen in Wider- 
lagern vullen. die auf den Arbeitstischen angebracht sind. * Durch «diese Anordnung sitzen (die Zapfen- 
muttern stets richtig auf den Tischplatten un: ist jedes Verbiegen der Einsteckzapfen un: das ıamit ver- 
bundene schlechte Funktionieren der Klemmer ausgeschlossen. 


Wird dagegen bei den Stauch- und Sehweissmaschinen No. I 6, die nur einfach gelagert sind, 
darauf geachtet, dass die Zapfenmuttern immer richtig au! (den Tischflächen aufliegen, so ist ein Verbiegen 
der Zapfen auch bei diesen Maschinen unmöglich. 


Die Stauch- und Schweissmaschinen No. I 12 finden hauptsächlich in Schmiedewerkstätten, Wagen- 
bauereien, Dampfkesselschmieden etc. zur Bearbeitung resp. zum Stauchen und Schweissen von rund gebogenen 
Gegenständen, wie Radreifen, Ringen usw., vorteilhafte Verwenduno. 


BrOSSe: „une han No. I 2 3 A: ih 6 7 8 9 0 11 12 
Für Reife bis zur Breite von .... mm 100 120 140 160 180 »10 100 120 140 160 180 210 
Gewicht «der Fompl. Maschine ea. ke 310 890 40 610 760 000.320 400 485 630 780 MO 
Preis der kompletten Maschine..... Kr. 215 445 545 680 850 990 400 490 590 735 900 1060 


Die Maschinen No. I 6 sind mit einfach zelagerten Klemmern, doppelt zelagerter Kurbelwelle, 
No. % 12 mit Universalklemmsystem. doppelt gelagerten Klemmern un« Kurbelwelle. 


Grössere Stauch- und Schweissmaschinen offeriere auf Wunsch. 
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No.997. Radreifen-Biegmaschinen 


IM 
Ä an ZR 
a, für Schmiede und Wagenbauer. 


7 


(iestell von Gusseisen, die beiden Treibwalzen sind 
von bestem Stahl, doppelte, starke Räderübersetzung. 


Biegt Reifen bis 


N fE zum kleinsten 
Durchmesser von „ 450 500 500 500 
(sewieht. 4: ca. kg 120 160 165 450 


Preis der Maschine Kr. 158 210 218 670 


2. Stellung der Walze von unten. 
| 2 Die Druckwalze kann seitlich herausgenommen werden. 
(( AN Ga F No. I hat einfache, No. 2 und 3 doppelte, 
N MM 5 FE No. 4 dreifache, sehr starke Räderübersetzung. 
Ä I | Ä Grösse............ No. 1 2 3 4 
ww \ Für Reifen bis.... mm 110x25 130x335 160x535 150x45 
w | Höhe bis Mitte 
D Treibwalzen .. ca. „ 480 420 420 410 


No.998. Winkeleisen- 
Biegmaschinen 


mit starker zwei- und dreifacher 
Räderübersetzung. 


min 24 2” 


ee 
2: u. >. 


Die Maschinen können auch für = KUN | 
Kraftbetrieb eingerichtet werden. nn 


F 


Die Maschinen biegen Winkeleisen 
in kaltem Zustande mit Schenkel 
nach innen und aussen, Hochkant- 
Flacheisen, schwere T-,]-,_J-Eisen, 
Gruben- und Feldbahnschienen etc. 


ee). 


ii 


jumm 


Die Maschinen No. I und 2 sind 
mit doppelter, No. 3 mit dreifacher 
Räderübersetzung. 


BIEOSSB a ee ee ro erze No. | 3 
Biegt Winkelaisen bis u, 32.5... rss er asrunne mm 50xX50x10 TOX7TOXx10 SOXS0X13 
DRAURSLOISEn DIS a a ee ee de LO 50 50 
I4- und LI-Eisen, flachliegend. bis ....2.2.2 2022 occeccn.n. Nm P. 14 16 18 
T-Eisen bis zur Stechöhe von 2.2.02 cc ce enn mm 60 ri) So 
(ruben- und Feldbahnschienen bis ..........2cceccneeccencn 5 60 5 16) 
Gewicht der Maschine für Handbetrieb ................... ea. ke IT0 4ToO 680 

x der verstellbaren Seitenwalzen ..........22.2022.. eo ie) 1% 27 

H des Maschinenantriebes.............nc2ccecrnn ed ı 15 BE 24 

& des-Manılvörteleses „a... anna: g " 100 110 130 
Maschine für Handbetrieb inkl. | Paar glatter Seitenwalzen ........ Kr. 380 590 960 
1 Paar verstellbare Seitenwalzen zum Profileisenbiegen ...... ’ 40 97 75 
Maschinenbetrieb mittelst einer festen Riemenscheibe er 2 44 53 6l 
Wandvoreelege dazu, für Vor- u. Rücklauf .......2....22..... = 163 195 205 

De a a en 
| | 
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No. 999. Universal-Reifenbiegmaschinen. 


BIOSSB:. u. ne san een ano rn e No. 
Biest-Rarlen: Hachiogend sr zn bis mm 
Biest Klacheisen. hochkantis...........2222 222200. u 
bis zum kleinsten Durchmesser ......2.2.2.2.2..:. von „ 
Biegt [_-Löisen. Schenkel nur nach aussen ......... bis „ 
bis zum kleinsten Durchmesser.............. von „ 
Biest T-Eisen, Schenkel nach innen und aussen... bis 
bis zum kleinsten Durehmesser .....2.2.2222.% von „ 
Biext LJ-Eisen. Schenkel nach innen und aussen, 
sowje H4-FEisen, flachliegend ............. bis „ 
bis zum kleinsten Durchmesser.....2222...... von „ 
Gewicht der, Maschine; 2.24.32: rn ea. ke 
Preis der’ Maschine: ...2-..ur42.2 2 een Kr. 
„ für ein Paar glatte Extrawalzen ............... 
„ für Eindrehen von Nuten für Hochkant-Flacheisen, 
BIO: Paar ae ee 
„ für ein Paar verstellbare Seitenwalzen, inkl. 
4 Gusslaufringen..........:-222220rere 
„ Tiieine’Garnilür=4 Laufrinee.a.sssae seen 
„ für auswechselbare ein- und zweifache leber- 
SCZÜNDS See tere ir mehr „ 


Biegen Ringe bis herab zum 
kleinsten Durchmesser von 70 mm, 
Radreifen, ferner zum Biegen 
von |_-Eisen, Schenkel nur nach 
aussen, I_|-, T- und —I- Eisen, 
Schenkel nach innen un: aussen 
und Hochkant- Flacheisen. 


Zum Biegen von Hochkanteisen 
allein sind ein paar glatte Seiten- 
walzen mit eingedrehten Nuten 
erforderlich! Soll dawegen 
Hochkanteisen, |_- und T-Eisen 
nach aussen zebuwen werden, so 
empfehlen sieh ein Paar verstell- 
bare Seitenwalzen mit aufgescho- 
benen Gussringen. Für gleiche 
Profile |_- und | -Eisen, «ie mit 
Sehenkel nach aussen gebogen 
werden sollen, genügt dieselbe 
Garnitur Gussringe. Für jedes 
weitere Profil ist eine Garnitur 
Gusslaufringe erforderlich. 


Zum Biegen von H- und |_|- 
Eisen, sowie T-Eisen nach innen 
sind Extra-Walzen im allgemeinen 
nicht erforderlich. 


No. I hat einfache, No. 2, 3 und 4 haben doppelte Räderübersetzung. 


Wechseln im Betriebe leiehte und schwere Arbeiten häulig ab, so empliehli es 


schinen No. 2. 5, | mit auswechselbarer ein- und zweifacher Uebersetzung u wählen. 


) 2 3 4 
110 x25 125>x<25 150>x<30 160 x 32 
Nnx10 40x12 5Bum&x<1l4+ 60x16 
400 400 500 600 
30x30 353>=3 J5>x<4 50 ><50 
350 350 400 500 
30x30 33 >=5 45x15 50x50 
350 350 +00 500 
DI B0 6030 SD >40 100 >50 
600 600 100 SHO 
150 160 200 260 
216 235 285 340 
20 20 15.50 23 
3 3 3,70 3,70 
38 40 42 48 
11.50 13 14.50 16 
— 14.50 16 18.50 


tell, (lie Ma- 


Bei diesen Maschinen ist die Mittelwalze vertikal und die beiden Seitenwalzen horizontal bis zur un- 
mittelbaren gegenseitigen Berührung, je nach Bedürfnis, unabhängig voneinander, verstellbar. 


a 
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No. 1000. Maschine zum spiralförmigen Drehen von Quadrateisen 


bis 1” im kalten Zustande für lland- oder Kraftbetriel 


Drehlänge !200 mm. 


Die Spiralen können durch Einlegen der betreffenden Klinke rechts- oder linksgängig gedreht werden. 


Für Händbelrieh.. 234-4230. 2:02. Re (wwicht ca. 200 k& Preis Kr. 258 
Für Kraftbetrieb, mit Deckenvorgelege für Rechts- und Linkslauf ...... Gewicht ca. 320 ke 5. 0.455 


No. 1001. Nietwinden 


mit Mantel aus dickwandigem Mannesmann-Stahlrohr. 
Spindel mit Kordelgewinde. 


BEDSSB: a a ee A en re aaa No. | 2 3 4 5 6 7 
Ganze Ilöhe in zusammenee=<chraubtem Zustande ....mm 2Uu0 250 300 400 500.600... 800 
Aantellolie se at ee a D R 100 150) 2005300 400.180 680 


SIINGeTSt pleite naar 41n 50 b0 60 60 [0 iv 


MERIOHU 89: 2er ee ee een ee ku . 1 ( 16 20) 25 38 
Preis Dro-StUCK 4.2 Kr. 34 40 4550 53 62 75 97,50 


Beste Gussstahl-Einsätze dazu für alle Grössen passend pro Stück Kr. 5,20 
3ej Bestellung von Einsätzen bitt«» iclı um Angabe des Nietenkopfdurchmessers und der Wölbung. 
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No. 1002. Wellen-Richtapparate. 


Zum schnellen und sicheren Geradrichten von Wellen, 
Gewindespindeln et. auf der Drehbank. 


Der Apparat ist auf vierrädrigem Wagen aufbaut 
un dureh Kurbel und Getriebe auf- und niederbewegbar. 


Arbeitet schnell und sicher, auch kurze Krümmungen. 


ii” 
Im Em; Pe NM 


| 


Im 


FR 


GrOSSe 2.522400 00 No. | 2 
Für rehbank-Spitzenhöhen von mm 200. 300 250 340 
Für Wellendurehmesser .. bis mm 60 90 
GeWIENt #222 un ca. kg 50 S5 
Reis 2 a Se en Kr. 212 315 


No. 1003. Wellen-Richtmaschinen. 


| 
| 


HL) 


—— 


| 


IH 


e) 1 Im 


Ein Druck genügt, um (lie Welle zu riehten. 


Die Welle wird, vorn zwischen den Spitzen auf Rundlaufen kontrolliert, dann auf «dem Tisch in zwei 
Backen gelegt und an der notleidenden Stelle schnell, sicher und sauber gerichtet. 
Keine Beschädigung «er zu richtenden Wellen «durch llammerschläge. 
Schonung der Drehbänke, der Körnerspitzen und Spindellager cic. durch Fortfall des Richtens dureh Hämmern. 


GLOSSE 2:25:28... een No. | 2 
Für Wellenlängen ........... bis mm 1300 1500 
Für Wellenstärken .......... bis mn 50 6) 
GEWICHL es rare ca. kg 156 330 
Preis cn. ne er Kr. 350 590 


Die Maschinen können auch für längere Wellen geliefert werden wie Abbillung zeigt. Es sind dafür zwei 
Ständer nötig, die zusammen Kr. 15.50 kosten, ausserdem berechne für jeden Meter Welle länger Kr. 7,50. 
Die Abbildung zeigt die Maschine mit Ständern und verlängerter Welle. 
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No. 1004. ee 


ee ——- aus Stahl, sauber geschmiedet. 


! = 


A 1 


35 3.6— 9. 


‚40 1,35 


Gewieht pro Stück .... ea. kg 29 
Preis pro kg ........ .. Kr. l 


mit schmiedeeiserner Spindel. 


Min, aus Schmiedeeisen, 
R 


BLOSSE: un u A ee een No. ( 2 3 4 
Spindelstärke ............... a ee mm 50 55 60 15 
Entfernung der Auflagen. .......2.22222222.. ae mm 450 500 60V 650 
Biegt Schienen im Gewicht pro Ifd. Meter ....... vonca. kg 7-15 15—25 25— 40 195— 50 
Gewicht der Apparate, ohne Schlüssel ............2... ca. ks 25 35 A0 Ib) 
Gewlcht tler Schlüssel... su. ae ea. ke 6.5 10 12 15 
Preis pro Stück ohne Hebel..................2rccseeeeen: Kr. 75.- 97,.— 131 206 
Preis der Hebel pro Stück..............2.222eeeeeeeeeenn Kr. 10,— 13,50 1750 28 


3ei Bestellung bitte um Angabe des Profils un des Gewichts der Schienen pro laufenden Meter. 


No. 1006. Hydraulische Schienenbieger 


mit schmiedeeisernem Bügel, Stahldruckkolben, Pumpe und Pumpenkolben aus Geschützmetall. 


SER 


Grössen. rn... ee RR No. | 2 3 
Entfernung zwischen «len Klauen ........... mm 510 547 610 
BiegtEisenschienen. Gewicht pro lfd.Meter ca. ke 23 3 45 
Biegt Stahlschienen. tewiehtprolfd.Meter ca. kx 20,5 29 40,5 
Gewicht ........... EEE NE HERRN U RIEORTRNECREIE SER ca. kg 46 12 7 
Preis pro Stück ................ RER Kr. 190 264 320 


No. 1007. Hydraulische Strassenbahn-Schienenbieger. 


Bügel und Druckkolben aus Stahl, Pumpe und Pumpenkolben aus Geschützmetall. 


Grösse ............ No. I 2 3 4 5 
Entlernung zwisch. 
den Klauen ...... mm b10 760 7650 960 1120 


jjegt Strassenbahn- 
schienen, Gewicht 
pro lfd. Meter ca. kg 54 41,5 149 54 4 
Gewieht....... ca. ‚ke 152 315 318..300' 882 


Preis pro Stück .... Kr. 910 1200 1620 2350 3200 


Bei Bestellung von hydraulischen Schienenbiegern bitte ich um FEinsendung einer genauen 
Zeichnung des Schienenprofils. 


433: = 
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No. 1008. Gleishebe -Winden. 


l"ür Voll-, Klein- und Strassenbahnen, beim Legen neuer und Heraus- 
ziehen alter Gleise. — .\uch für schwerste Arbeiten. 


(iestell aus U-Eisen mit Knoteneisen verstärkt. 


Die Gleishebewinden für 3000 kg Hubkraft sind einfach, die grösseren 
doppelt übersetzt. 


Hubkraft ........ kg 83000 5000 10000 15000 
Zahnstangenstärike mm 50% 30 64x 34 10x 40 DXxXH 
Windenhöhe ..... mm 9 930 1020 1050 
Hubhöhe mm 860 360 360 360 
GBEWIieht.r3,34442 cakg #4 10) 100 125 
Preis pro Stück ... Kr. 123 144 190 240 


No. 1009. Gleis-Hebeböcke 
mit Zahnrädertrieb. 


Für alle Gleisarbeiten, besonders zum Heben schwerer Weichen und Herzstücke, 
zur sofortigen Stützung bei Schienenbrüchen etc. 
Der Apparat kann beim Veberfahren eines Zuges unter dem Gleis bleiben. 


Besonders kräftige Ausführung, da Grundplatte, Räder und Hubspindel 
aus Schmiedeeisen bestehen und vun einer Stahlkappe umkleidet sind. 


LUNENIALLE: Asset mm 3I0XxX 260 
Niedrigste Höhe ............... mm 150 
| N, 113) RR ES RER mm 0 
Zuge rar. Kupf-Durchmesser ...2.2.2.2.222.0:. mm iv 
en == a EN iapktan ars ea.kg SI 
ZN FEN a eek: ka al 

PIEIS teen Kr. 76 
Mit Sicherheitsverschluss ........ R 80.50 
Mit Klaue 2.022220 02:% e 85 


No. 1010. Winden für elektrische Strassenbahn-Wagen. 


Beliebteste und weitverbreitetste Strassenbahnwinde. 


Diese Winde auf einer breiten, schmiedeeisernen Grundplatte, «ie cinen festen Stand 
bewirkt, montiert. zeichnet sich durch flache Form un« geringe Eigenhöhe aus, was besonders 
zum Anheben von Strassenbahnwagen von Vorteil ist. 

Mittels der abnehmbaren Ratsche wir«l die rechts- und 
linksgängige Spindel betätigt. wodurch (die mit Laufrollen 
versehenen schmiedeeisernen Seitenstreben il" Winkel- 
stellung verändern und somit die Last heben resp. senken. 


BI E03 1a 111 5 ON RE A RE DEERERRTE RT NEE EL KENNE ea.kg 8000 
Pussplatllene sera ae lan mm 00x 180 
NICHLIESIE Sn ee rates mm 165 
Bee an RETURN mm 125 
KEWICLT Sasse Seren ke 42 
PEBIS Sat hen Ya De a Ma Kr. 83 
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No. 1011. Transportable Schienenbohrapparate 


mit automatischem Vorschub. 


Stets fertig zum Gebrauch; einziger Apparat, 
welcher dem Arbeiter gestattet, aufrecht 
stehend, Löcher in Schienen zu bohren. 


Stellunz während der Arbeit. Stellung während ein Zug «las Gleis passiert. 


Man legt die Haken über die Schienen. \)er Arbeiter steht beim Bohren auf der Fussplatte. Naclı beendeter 
Arbeit werden «lie Haken, was nur wenige Sekunden dauert, zurückgelest und die Maschine zurückzezogen. 


Gewicht ca. 40 kg. 
Preis inkl. Tropfgefäss Kr. 145 


No. 1012. Spiralbohrer 


zu obigen Apparaten passend. 


Bohrerstärke .......... mm 10-10 117— 19 20 22 2 2 2S 30 
Preis pro Stück ......... Kr. 3 3,30 3,50 4,30 4,90 5,80 6,80 7,20 


No. 1013. Schienenspurmasse 
System Wessel. 


(>| 


"ür Normal- un Rillenschienen, ir alle Spurweiten, mit Wasserwage unıl Keilverschluss um teben der 
Spurweite auch gleichzeitig (lie Höhenlage «ler Schienenstränge [eststellen zu können. 


Die keilfürmige Auflage «ler Wasserwage i-t in eine Skala eingeteilt un:l 
gibt sofort die Höhenunterschiede dv Schienen in Zentimetern an. 


tewicht en. D ker 


Preis pro Stück Kr. 57,50 


Le ee ————————— rn u 
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No. 1014. Tragbare Öscilliersäge 


zum Schneiden von Normal- und Strassenbahnschienen auf der Strecke, 
für Rund-, Quadrat- und Profileisen. 


Die Säge ist ein unentbehrliches Werkzeug für 
den Gebrauch auf der Strecke; desgleichen eignet 
sie sich aber auch ebensogut zum Durchschneiden 
von Rund-. Quadrat- und Profileisen. 


Die Handhabung der Maschine ist sehr einfach, 
und kann ein Mann dieselbe leicht bedienen. 


Der Vorschub des Sägeblattes erfolgt automatisch 
durch Gewichtsbelastung, einzig richtiger Vorschub 
zur Schonung des schneidenden Sägeblattes. 


Der Vorschub kann der Schärfe des Blattes ent- 
sprechend durch Verschiebung des Gewichtes reguliert 
werden: derselbe ist immer dem zu zerschneidenden 
_ Querschnitte und der Härte des Materials angepasst. 


No. 1 für Normalschienen. No. 2 und 3 für schwere und Strassenbahnschienen. 
BOSSE. N ae N N a ee ee ne neo No. I 2 3 
TEWIell. 4. er saeTERT va. kg 52 51 64 
Sn a a re ce ee DAR Kr. 230 240 320 


Die Maschine \o. 3 unterscheidet ich von No. 1 und 2 dadurch, dass der Büzel der Schnittbreite ent- 
sprechend verändert werden kann, ausserdem isi diese Maschine auch eingerichtet zum Gehrungsschneiden. 


Zu den Maschinen No. I und 2 werden 6 $ägeblätter und Schlüssel, 
zu No. 3 nur 2 Sägeblätter und Schlüssel mitgclivfert. 


No. 1015. Leichte tragbare und fahrbare Oscilliersäge 


zum Gebrauch auf der Strecke und auf Bauplätzen. 


Die Maschine arbeitet mit einem dünnen Sägeblatt, das stark gespannt ist. Durch das Eigengewicht des 
Sägehebels wird das Werkzeug gegen das Arbeitsstück vorgeschoben 


Um die Apparate bei Streckenarbeiten gut fortbewegen zu können. ist einc Fahreinrichtung an der Säge 
angebracht, die den Transport sehr erleichtert. 


Für Spannweiten bis 150 mm, Schnitthöhen bis 160 mm. 


Mit Handschärfapparat, 6 Sägeblättern und Fahreinrichtung. Gewicht ca. 65 kg ................. Kr. 280 
Ohne Fahreinrichtung. Gewicht ca. 55 kKQ ..........-.2ceessseeneeseerensesesnesenneeeeeennn Kr. 260 
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No. 1016. Schnell - Holz - Bohrmaschinen 
zum Bohren von Eisenbahnschwellen etc. 
mit 


selbsttätigem Vorschub durch Eigengewicht 
und Zahnstange. 


u I_ 
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No. 2 verstellbar zum Schrägbohren. 
No. I nicht verstellbar. 


No. 3 verstellbar, mit eisernem Oberteil 
Praktische und billige kleine Maschinen. 


Viele Tausende im Betriebe. 
Für Bohrungen bis 50 mm und 280 mm tief. 

Fig. I. feststehend. ............ Preis pro Stück 

Fig. 2, verstellbar 


ee Kr. 36. 
U NRE WET SERR Preis pro Stück................... Kr, 38.— 
Fig. 3, verstellbar, Oberteil Eisen, Preis pro Stück.................. Kr. 64.— 


No. 1017. „Irwin“‘ Maschinen-Holzbohrer 


mit rundem Schaft und 2 Schneiden. für obige Bohrmaschinen etc. 


Virchmess8r2:.r re larker 


Preis pro Stück 


2 25 28 32 85 38 
DE EEE Kr. 3.20 3.90 4.50 5,— 5.60 6.20 7.- 
17 r 
No. 1018. „Douglas“ Maschinen-Holzbohrer 
mit rundem Schaft und 2 Schneiden. für obige Bohrmaschinen etc. 
Durchmesser ....... mm 10 13 16 19 22 25 Dia) Bd 88 B 44 28 
Preis pro Stück...... Kr. 1.80 180 2,— 220 2,0 3.20 3.40 380 430 5,— 550 6,50 


Sr = 


No. 1019. Wur fschaufeln, mit D-Griffstiel, mit Federn. 


Grösse ............ No. 1 2 3 4 5 
Blattlänge ........ mm #850 &70 590410 4830 
Blattbreite ........ mm 22 270 2855 5300 315 


Preis pro Stück .... Kr. 3.90 4.25 450 4.90 5.10 


No. 1020. Kohlenschaufeln. Englische Form mit D-Griffstiel. 
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Grösse .......... No | 2 3 4 5 
Blattlänge ...... mm go 325 HDD ad 40 
Blartbreite...... mm 255 260 290 320 335 
Preis pro Stück .. Mk. 3.90 450 4.80 9,25 5.60 
No. 1021. BerlinerSpaten, ohne Stiel, blank. 
Grösse ......... No. | 2 3 4 
Blattlängev ..... mm 280 290 300 310 
um | ll Blattbreite oben mm 210 215 220 225 
HN W INN Preis pro 100 li: Kr. 135 
INN ıl h" Grösse ......... No. 5 6 7 8 
nl IN | IN blattlänge ..... mm 260 219 255 BO 
IN I | Blattbreite oben mm 155 200 210 225 
| IN Preis pro 1\UO kx Kr. 135 
N Mit Tritt nach hinten. 
0. 1E=9 
No. 1022. Schaufeln ohne Stiel. 
j Grösse .... No. I 2 3 4 
_ j Blattlänee mn 260 270 2850 290 
al Blattbreite mn 235 245 255 200 
= 1Grösse....No.5 6 7 8 
Blattlängee mm 300 810 820 550 
Blattbreite mm 270 280 290500 N 
| Grösse .... No. I 2 3 AM 
af Blatllänee mm 250 260 270 N Mn 
-. } Blattbreite mm 230 2.10 250 | u) 
= }Grösse..... No. 4 5 6 Io 
| Blattlänee mm 280 240 OD In) 
Blattbreiie mım 260 20 2sU INN 
Preis pro IOL kg Kr. 90 


495 


No. 1023. Koksgabeln 


mit Schienenzwinge und Eschen-D-Griffstiel. 


| S ) 10 5 12 1: 11 16 
Kr. 7,75 ° 8— 9,— 975 1086 12,60 14.75 19,50 


Mit Buchen-D-Griffstiel pro Stück Kr. 0.35 weniger. Mit 4' »’ langem Stiel mit Federdülle pro Stück Kr. 0.50 weniger. 


No. 1024. Heizerschaufeln 
mit D-Griffstiel. 


BrOSSE: 2.4 ee No. | 2 3 4 5 6 7 
Blatllanee riss mm re) li) O0 +6) 510 60 GOO 


Blaltbreitins 2:24,00 mm 20) un) 220 2) 210 270 2385 
Preis pro Stück............... Kr. 3,5 4,10 4.30 450 5,- 550 5,70 


No. 1025. Gasarbeiterspaten 


mit Buchen-D-Griffstiel, mit 2 Federn und aufgenietetem Tritt, Stiellänge bis Spatenblatt ca. 750 mm. 


GLOSSE u. ee ee en No. ) 2 3 4 
Blattlineerssr.g: isses: mm 20) 30 320 MER) 
BEADrON Le ea mm 150x179 109x155 200°, 1115 210.x<205 
LO ERNU | 1 BE EEE ea ke 2.05 22 259 2» 


Preis pro Stück... ....2.22222222200.. Kr. 3.40 3.60 3.80 4. 
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No. 1026. Stählerne Hacken. 
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Fig. 1. Spitzhacke. 
Fig. 2. Spitzhacke mit Ilammer. 
Fig. 8. Stopfspitzhacke mit rundem Auge. 
Fig. 4. Stopfspitzhacke mit ovalem Auge. 
lie. 5. Kreuzhaeke mit rundem oder ovalem Auge. 
Fig. 6. Rodehacke. 
Fig. 7. Einfache Stopfhacke. 
Gangbarste Grössen: Stücke im Gewicht von ca. 3—-8!/a ke. 


Die Preise verstehen sich pro 100 kg für Fig. I, 2, 5. Hacken Fig. 3, 4, 7 kosten pro IOO kg Kr. 4,— mehr. 


Gewicht pro Stück .......... kg 1.25--16  1,95—2 2,25— 5 25 und mehr. 
Preis pro I00 kg .......... Kr. 80 75 70 68 


ig. 6 Rodehacken jo 100 kx Kr. 85,— 


Eschen-Hackenstiele, für runde oder ovale \ugen passend. billigst. 
Hacken mit Stiel, Federn und Ring oder Schraube billigst. 


No. 1027. Schienentragzangen 


mit festen Tragstangen, Gewicht ca. S—-10 kg. Preis pro kg Kr. 1,45. 


— 410 ° — 
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No. 1028. Laschenschrauben-Schlüssel. 


Ill 


IE il 


Fig. A mit geradestehenden Mäulern, 600 mm ganze Länge, Maulweite 34x40',», 37X45 mm. 
Gewicht pro Stück ea. 3-31 4 ke, pro kg Kr. 2,10. 


Fig. B'mit schrägstehenden Mäulern, 600 mm ganze Länge, Maulweite 34X40'., 37X45 mm. 
Gewicht pru Stück ea. 3815 ke, pro kg Kr. 2,10. 


Fig. C mit geradem Maul, 600 mm Dane Länge, Maulweite 34, 37, 40! mm. 
Gewicht pro Stück. ca. 2?4—5 kg, pro kg Kr. 3,—. 


Laschenschrauben-Schlüssel werden mit Maulweite von 30 mm aufwärts bis zu den schwersten Sorten 
nach besonderer Anfrage und vorheriger Preisvereinbarung angefertigt. 


No. 1029. Hebebäume 


mit starkem Beschlag, Bäume aus jungem Eichenstamm, geölt. 


zz —e ——— —— —, 
GLOSSE ee NN | 2 3 
(hanze Länge. RER: | 0 \ 2500 SUO0 3500 
Gewicht .......... va ke 20 22 25 
Preis pro Stück ........ Kr. 31 34 40 


No. 1030. Brechstangen und Nagelklauen 
aus Stahl. 


2 3 4 3 6 7 8 
Ganze Länge........ının 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1800 
GeWICHL Ir a2sa0 u ESEL. RE 5 G \ 9 10 1l 12 j& 
Preis pro kq......... Kr. 1,30 1,30 1,30 1,20 1,10 1,10 1,10 1,10 


— ddl — 
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No. 1031. Schraubenbolzen- und Rundeisen-Abschneider 


mit nachstellbaren Schneidbacken, ohne jegliche Gussteile, die Schenkel sind aus Rohr. 


210 SU AB Re SER RRUN RN RE TEERERE SE, VREIE EN IE 1 PNECRDERENE ARE mm 4% 630 50 SSO 
Sehneiden Gewindebolzen..........22.22222.. bissmm 10 15 11 19 
Schn«iden Rundeisen........ RER REENTENE SEEN, bissmm 5 12 15 1% 
MEWIEHT PESSSEUCK asus er ern ea.ke 1S 2A 1.5 51 
Palast .. pro Stück Kr.8- 1375 23- 3150 
Res VEmEsalE Yarsa siert pro Paar Kr. 4.20 7.25 10.50 13.50 


No. 1032. Schraubenbolzen- und Rundeisen-Abschneider, 
amerikan. System (Bot Clipper) 


mit nachstellbaren Schneidbacken. 


mm 600 780 120 


ON ea 
Sehneiden Gewindebulzen........2.2222 0222... bis mm 12 15 1% 
Schneitlen Rundeisen... v2 Co oc nonosennneaenen bis mm 10 13 16 
GEWIehl Pr0:S[Ieh este Deere ca. kg 2 42 06% 
Preis een pro Stück Kr. 23.20 29.50 34,50 
pro Paar Kr. 875 I1.-- 14.25 


No. 1033. Flechterzangen 


sogen. Monierzangen oder Rabitzzangen. 


- 


Fi 


Ä 


| 8. 


Dee ee a Yin aa mm 100 150 210 wi 260° 
Schneide scharf, Preis .........::222ccceceeeeceen pro Stück Kr. 0.80 1,05 1.20 1,60 2,05, 
Schneide ' scharf, ' stumpf, Preis................ pro Stück Kr. 1.05 1.25 1.40 1.80 2.30 
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No. 1034. Betoneisen - Scheren. 


— 


I \w 
mmmm m | | — 


3 


Atkenfast} Nord —l 
Rundeisenscheren. Rund- und Flacheisenscheren. 


Die Körper sind aus starken Stahlblechplatten hergestellt. deshalb äusserst kräftig und unzerbrechlich! 


Grösse. alas ea No. | 2 3 4 5 6 
Schneiden Rundeisen................ bs mm 20 26 30 20 2 316 
Schneiden Flacheisen .............. bis mm  — _ GOXIN 70x12 T5X13 
MEIN. error en ca. kr 30 59 BU 27 52 55 
Preis pro Stück.....-........2222222200. Kr. 105 135 175 142 170 195 
1 Paar Reservemesser [ür Rundeisen .... Kr. 5,70 5.70 5,70 11,50 11,50 11,50 
l Paar Reservemesser für Flacheisen.... Kr, — 11.50 11.50 11.50 
l verstellbarer Anschlag, IU00 mm lanz. Kr. 7 7 7 7 7 7 


No. 1035. Betoneisen - Biegeapparate. 


Ä u 
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4 
Ganz aus Eisen mit gehärteten Stahlbolzen und Stahlhebel. 
Zum Biegen von O und D Eisen in kaltem Zustande bis 130". 
BLOSSE. 2 en ee ee No. I 
Biegt Rundeisen 2o22o22.222... PRINT EIER AHORN bis mm 22 De 
Val LO NDR a re ee ea ae ae hier ea. ke 25 ai 
Preis: pro -Stück:33..20s2:2.u 32.00. de ae Kr. 44 90 
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No. 1036. Betonstampfer 


aus Gusseisen mit Holzstiel ca. 1300 mm hoch. 


Fig. I. Gewöhnliche Ausführung. 


Grösse .......... No. 2 3 
Bodenfläche..... mm T00Xx 100 150% 150 200x200 
GEeWIicht 24.3. ca.kı ) 1,8 SH 
Preis pro Stück... Kr. 7.90 8.80 10, 


Fig. 2. Extra schwere Ausführung. 


Grösse .......... No. | 2 3 
Bodenlläche..... mm 100x100 150x150 200x200 
(rewieht......... va.ke 15 15,5 
Preis pro Stück... Kr. (2 14 18 


No. 1037. Handplätsche zum Betonieren 


aus Holz, Boden mit starker Eisenplatte beschlagen. 


Grösse der IHolzplatie 810% 155 x 000 mm. 


Länge des Stiels ea.300 mm. Gewieht ea. >?3ıke. 


Preis pro Stück Kr. 8,— 


No. 1038. Zementwalzen 


aus Messing mit eisernem 1200 mm langen Stiel. 


“u PIE - Walzenlänee .. mm 140 150 170 200 250 
| Rz RESER vruer |  Walzendurehm. mm 50 60 15) 69 65 
553323 une —eaey 2 Körnune ...... nm ° TuS TuS SUu\ Su.9 
— ERREREAMERL UBER Preis pro Stück .Kr. 12,75 14,50 16,50 18.50 22.50 
SE ne nl  S 


nn Il ALU il 


No. 1039. Zementwalzen 


aus Messing, geriffelt, 
mit eisernem 1200 mm langen Stiel. 


Walzenlängee .... mm 150 170 200 250 
Walzendurehm... mm #60 60 65 65 
Riffeluns:n4334: mm | 4 4 | 


Preis pro Stück... Kr. 15.50 18 20 24 
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No. 1040. Werkzeug-Ständer 


mit gusseisernen Sockeln oder Rollen. 


Fig. 1—4 Hi 
auf Rollen. auf Sockeln. 
Grösse .....2222 22222222 No. | 2 3 4 5 
‚sanze Höhr......2...2..... mm 41010) OO ICH 900 1350 
länge ler Platten ......... mm 150 4A0 650 S00 1200 
Breite der Platten ......... mm 30 350 00 GO 400 
Gesicht 22 ca. kz 32 40 Ss 100 150 
Ohne Holz- oder Blechkasten Kr. 43, — 53,- 98, — 120,— 165.— 
Mit verschliessbarem Holz- 
sehubkasten mehr ..... Kr. 6,50 6,50 7,— 7,50 e- 
Mit offenem Blechkasten auf 
der unteren Platte melır Kr. 4,50 4.50 5. 6,50 + 
Ohne Rollen, auf Sockeln 
stehend, weniger ....... Kr. 1. l.-- l,-- l,— _ 


Die obere Tischplatte wird auf Wunsch auch mit Linoleum, unter entsprechender Mehr- 
berechnung, belegt. 


Preise für grössere \Verkzeugständer auf gefl. Anfrage. 


=) » 
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No. 1041. Tragbare. Wächter-Kontroll-Uhren. 


FE HISEFERGETBEEVERRFEEREVER EG HEFERFEEREFSFR 
ERERSESERIERRREHFEVER GEHE E 
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mit Papierstreifen in 
6 Felder geteilt. 


IMILL.: 
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No. 2 mit Papierstreifen in I2 Felder geteilt. mit Papierzifferblatt. 


Der Wächter hat seinen Bezirk in vorgeschriebener Zeit mit der Uhr zu besuchen. An verschiedenen 
Stellen sind an Ketten die Schlüssel angebracht, am besten in eisernen Kästen. 

Beim Vorbeigehen dreht der Wächter den Markierschlüssel in der Uhr einmal herum. Das Kontrollblatt 
in «ler Uhr zeigt genau Zeit und Reihenfolge der besuchten Stationen an. Unbefugtes Öffnen, Schliessen, Anhalten 
oder Fälschen der Zeichen markiert sich auf dem Kontrollblatt. Die Kontrollblätter werden in Büchern aufbewahrt. 

Bei den Uhren No. I und 2 kommen Papierstreifen (Bulletins) zur Verwendung, die in 6 oder 
12 Felder eingeteilt sind. 

Die Markierung bei Uhr No. 3 erfolgt auf dem Papierzifferblatt in den vorgesehenen Feldern. 

Uhr No. I ist für 6 Stationen bestimmt. Durch Zusammensetzen der Zeichen können jedoch bis zu 
30 Stationen kontrolliert werden. 

Uhr No. 2 isi für 12 Stationen und lässt sich durch Kombination der Zeichen bis zu 60 Stationen einrichten. 

Uhr No. 3 ist für 6 Stationen eingerichtet: sollen mehr als 6 Stationen kontrolliert werden, so 
sind «die Markierschlüssel derart konstruiert, dass solche gleichzeitig 2 Spitzen eindrücken, wodurch 
zusammengesctzte Zeichen entstehen. 

Durch diese Zusammensetzungen lassen sich bis zu 30 Stationen bedienen. 


Din a Eee ee ee Baer ee es No, 1 2 

KUNLEOLRIHE LS ALOE ee a rn ee ee hrs 6 12 
Preis der Uhr mit 6 (I2 bei No. 2) Markierschlüsseln, ohne sonstiges Zubehör .......... Kr. 60,50 78.50 
6 (12 bei No. 2) Patentschlüsselketten ..............2c22csneeeeneeneeneeeeeeerennn Kr. 2,50 5,— 
I Jahrgang Bulletins (Kontrollblätter) .........-.:.... Sonceeeeerseeeeeenereen nenn Kr. 1,50 220 
I Kontrollbuch für I Jahr ....:::: orten Kr. 2.90 2,90 
I Ledertasche mit Tragriemen..........::.:C2ccceeeeereneseueeeseneneneereeennn Kr. 4,59 5.20 
Deckel des Gehäuses, mit Glas versehen ....... 2... cn oosueeneeneennannurenn mehr Kr. 1.20 1,20 
Schllisselkasten zum Anschrauben ............:2:22222cucueeeeeeeeennenn pro Stück Kr. 2,40 2,40 
Für jede weitere Station eingepasste Markierschlüssel mit Kette................. mehr Kr. 1,30 1,40 


— 4416 


No. 1042. Keilnuten-Stossmaschinen 
transportabel, für Handbetrieb. 


Diese Maschinen sind völlig unabhängig von Durchmesser, Länge und Bohrung des Arbeilsstückes. 
Unentbehrlich zum Nuten von grossen Rädern, Seiltrommeln und anderen schwer transportablen Stücken. 
Auch für kleinere Gegenstände sehr vorteilhaft. In der Regel wird «lie Maschine stationär und 
horizontal arbeitend benutzt: bei grossen un«d schweren Stücken wird sie an diesen befestigt und ist 
ılann oft die vertikale Anordnung vorzuzichen. Das Messer anen sich beim Rücklauf selbsttätig, Breite 
Nutenwerden schmal vor- 
gestossen undmitbreitem 
M esser erweitert. 
Zubehör für No. 1—3. 
2 Spannbrillen, 2 Spann- 
schrauben, 3 Nuimesser 
und 1 Stösseleinsatz für 
ZZ kleine Bohrungen! bei 


A ram ya DIRE = a 1 No. 4 fällt der Stüssel- 


lj]]?% 


MH “] 


einsatz für kleine 
Bohrungen fort: der 
Messerhalter ist seitlich 
verstellbar, so dass breite 
Nuten mit schmalem 
Messer hergestellt werden 
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er können. Diese Maschine 
. ist für Bohrungen unter 
a = 60 mm nicht geeignet. 
BIOSSE: naar nei No. l 2 3 4 
SCOSS INGE Hase an ee unf mm 200 300 4:0 500 
Für Nutenbreiten, maximal Dis 2.2.2222 onen mm 2 35 4-1 0 
Durchmesser des Planscheibe....2..2.222 222.2... mm 320 360) 420) +50 
Durchmesser des Stüssels .2..22.222220 00 0eccee cn mm 25 32 10 52 
Durchmesser des Stösseleinsatzes. 2.222222 can2een. mm 5) 1 2 _ 
lange ler Maschine a..:4: een mm 470 580 S00 1050 
MEINE DI a a a a Be ne ah Krk ea. ke 65 43 1-15 155 
Preis pro StÜck......22 220 Kr. 215 285 390 485 
u 
| No. 1043. Balligdreh-Apparat 
Zum Balligdrehen von Riemenscheiben. 
N 
=+ r " =! _ | \ a7 = 0 MR. N 22 
as din — = un hin, Ze 
Der Re ir auf «len Support an Stelle des Drehstahles und der Drehstahl im Support des 
Apparates befestigt. \litielst Vorrücken des Drehbanksupportes wird (er Stahl ins Mittel der Riemenscheibe, 
der Zapfen naclı der Skala, welche sich au! der Gabel der Apparate No. 2 und 3 befindet, aul die Hälfte 
der Riemenscheibenbreite gestellt. Dies «gibt z. B. eine Wölbung von 8 mm im Durchmesser. l!öbenso leicht 
lassen sich geringere Wölbungen he rstellen. Zum Beispiel I Riemenscheibe ist 320 mm breit, so stellt 
man, wenn sie 8 mm ballig sein soll, auf No. 16 der Skala, bei 6 mm auf No. 17 und bei 5 mm auf No. 17,5. 
Grösse. ..........222.2... No. I 2 3 4 5 
Preis pro Stück......... Kr. 118 145 175 192 310 
Apparat No. | und 2 für Spitzenbänke, No. 3 für kleine und No. 4 und 5 für schwere Kopfbänke. 
Mit Apparat No. 3 und 4 kann bis zu 20 mm Durchmesser ballig gedreht werden. 
Apparat No. 5 hat Uebersetzung und kann mit demselben von 5—50 mm im Durchm. ballig gedreht werden. 
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Abdrehdiamanten . . ». 
Abziehsteine 


Acetylen-Lampen und -Fackeln ; 


Ählenheifte . 
Arkansas- Oelsteine 


Bachmanns Riemenverbinder . 


Ballig-Drehapparate 
Ballonkipper 
Baupumpen 
Bergmannslampen 


Betonstampfer und. Plätschen 


Betoneisenscheeren 
Betoneisenbiegapparate 
Bolzenabschneider . 
Bördelmaschinen 
Brechstangen 
Brückenwagen 


Cementwalzen 
Circulorpumpen 


Darmsaiten j 
Deckenvorgelege 
Dezimalwagen 
Diamanten 
Dichtmaschinen 
Drahtschutzbrillen . 
Dynanmıometer 


Einbindahlen . 
Eisenschrauben 
Elektromagn. 
Elevatorbecherschrauben 

RElliptische Röhrenreiniger . 
Erdbohrer F 
Explosionssichere Kannen i 


Faßpumpen 
Farbenreibmaschinen 


Federhämmer für Schnicde . 


Federthermometer . 
Feuerspritzen 
Filzscheiben 
Flanschenwalzen 
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Kernböckchen 
Kernnägel 
Kernstützen 
Kesselspeisepumpen 
Kesselsteinbürsten . 
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Verkaufs-Bedingungen. 


Preise verstehen sich lreibleibend in Kronenwährung ab Lager. 
Erfüllungsort für lielerung und Zahlung: Ausstellungsort der Rechnung. 


Zahlungsbedingungen: Ziel 3 Monate ohne jeden Abzug, oder gegen Kassa innerhalb 
30 Tagen mit 2°/ Sconto. Sendungen an mir unbekannte Besteller erfolgen, 
wenn keine Referenzen genannt, gegen Vorausbezahlung oder ohne vor- 
herige Benachrichtigung unter Nachnahme. 


Gewichte sin annähernd angegeben, «ie Abbildungen für die Ausführung unverbindlich. 


Garantie leiste ich in der Weise, fachgemässe Behandlung vorausgesetzt, dass ich 
Stücke, welche Material- oder Fabrikationslehler aufweisen, ab Lieferungs- 
ort ersetze, irgend welche weiteren Schadenersatzansprüche aber keines- 
falls anerkenne, 


Lieferzeiten, welche ich in Ollerten etc. angegeben habe, werden von mir nach 
Möglichkeit innegehalten und alles für prompte Auslührung aufgeboten. 
Dagegen leiste ich keinerlei Schadenersatz, falls dureh unvorhergesehene 
Fälle eine Verzögerung der Lieferung eintreten sollte; auch ist der Käufer 
aus diesem Grunde zur Annullierung des Auftrages nicht berechtigt. 


Verpackung geschieht sorgfältig und berechne ich sie billigst. Tech nehme solche, 


wenn sie gut erhalten, komplett und franko retourniert wird, mit ?3 des 
berechneten Betrages zurück. 


vV 


Durch Ausgabe dieser Preisliste werden are früheren aufgehoben. 


Nachdruck verboten. Eigentumsrecht vorbehalten. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 1101. Flaschenzüge. 


Mit Messingrollen und drehbarem Haken. Rollenstärke 12 mm. 


Rollendurehmesser mm DE 60 
Preis pro Paar ... Kr. 7.70 10 13,20 14,50 


No. 1102. Flaschenzüge. 


Mit 3 untereinander liegenden Messingrollen, drehbarem Haken. 


Rollendurchmesser 60, 50, 40 mm. Rollenstärke I2 mm. 
Preis pro Paar Kr. 12,50 


No. 1103. Kabelflaschenzug, 


extra stark, mit drenbarem Haken und 3 Messingrollen, 63><15 mm, für 13 mm starkes Seil. 


Lg 


Preis pro Paar Kr. 17,50 


No. 1104. Flaschenzugseile, 
pro Stück 20 m lang. 
Slklicht: 4.2.44, nm 1; S 10 1:3 
Preis pro Stück ............... Kr. 3 4,80 6,50 12 
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No. 1105. Schmiedeeiserne 
Seilflaschenzüge. 


\le Teile sind schwarz lackiert. die 
Rollen aus Spezialguss mit sauber gedrehten Rillen. 

Die Seitenbleche und -schienen, Mittelbleche. 
Rollenachsen. Bolzen wnd Zughaken sind aus 
Schmiedeeisen, die Zugbalken (Kreuzköpfe) unıl 
Zugösen aus Stahl. 


Bei jedem Paar Taukloben ist einer (avuon 
mit Oese. 


Rollen-Durchm................... mm 65 90 52 178 25 230 25 395 
Für Selle Fila mm 10 15 25 B 38 45 51 03 
le BO a ne mm ._ S 10 1 12 15 17 
Tragkraft jeder Rolle........... ix 90150 &00 200 1350 1750 2.100 3750 
(tewicht pro Stück mit Rolle ca kg 08 15 65 1 4 U 1 = 
Gewicht . . „Z:Roöllenzz: kg 12,25 3, As 103 175 >» 31 30 0 — 
Gewicht Y BE Nie Ri a 55 4,9 ı 43 >22» 0 33 DB — 
I rollig. pro Stück ............. Kr. 3.— 390 540 8— 9,80 11,80 1750 22 34 46.50 105 
2. ee Kr. 4,25 6.75 8,20 11.25 15,— 18.— 2850 39 56 85. 165 
3 : SE OEHEETERERFEN: Kr. 5.50 8,25 10,60 14.50 19.— 24. 3650 51 82 109. 250 


No. 1106. Bogenlampen-Sicherheitswinden. 


wu 


j N N 
Hi h 1 
\ 


Querschnitt der Winden No; © No. | und 5 mit 5 Belestigungslappen 
mit 5 Befe-tigungslappen Na. 6 9 mit 2 Befestigungslappen 


Die Sperrklinke ist bei Belastung der Winde “hne Kurbel nicht auslösbar. weil (lie haken- 
förmigen \nsälze an Sperrad un. Klinke. wie die Abbildung link= zeigt. nur ausgelöst werden können. 
wenn das Sperrad mit der Kurbel etwas angedreht wird. 

Die Kurbel kann beim Auf- und Abdrehen (des Seiles ich nicht lösen. weil ihre Nase in eine 
Aussparung der Aulzugrolle eingreift. Sämtliche Kurbeln sind au Temperstahl. 


BEOSSB ed No. | 2 3 4 e) 6 7 8 9 
Tr3skrält. aussen ke 20 30 4) 30 40 20 30 40 SO 
Für Stahltrahtseil | Dieke one... on ? > i 2 ı ; 2 2 \ 

an as, m 10 1S 2,5 1S 25 10 IS 25 30 
SOWIE a een ca. kg 3 2, 0 eh Be AH 92 B 
Preis pro Stück ohne Kurbel........ Kr. 5.50 8 5 925 16,50 650 925 1650 24 


ie Winden No. I—3 in ohne Schutzdach für beudeckte Räume. No. 4—9 mit Schutzdach fürs Freie. 


Kurbeln aus Temperstahl. I mterscheiden sich nur durch ihre Länge, passen zu allen Winden. 


GFÖSSE........2.... No. 1 2 3 

Fang oraereet mm 155 250 300 
GEWIENT 44454 %. ca. kz 045 War 0.8 
Preis pro Stück ..... Kr. | 1.50 2 
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No. 1107. Froschklemmen 


aus Stahl geschmiedet, mit Ringen. 


/ Grösse ...... een EA No. I 2 3 
F, I, SAND ESBeer es enearee mm 15 ll 5—15 
IA AIN Preis pro Stück -..222222222erseeeeenenee Kr. 2 4 5,50 


5) 2x 
T h H 
. 


tm 


| _ wi | | a 
HE nu 
LE nm 


No. 1108. Froschklemmen 


mit Gussstahlbacken. 


& W Grösse. .......... No. I 2 3 
% & Spannweite ...... mm 1-5 Il > 1-12 


Preis pro Stück... K. 3 380 5,50 


IHN „a ) 
an | | £ ni | n 
{' P ! | I I Pam 
NA) IN |) | 
| | A| ||! N \ı | 
x ee, 


No. 1109. Froschklemmen 
mit Gussstahlbacken, 
parallel spannend. 


Bei diesen Froschklemmen fassen die 
Stahlbacken mit ihrer ganzen Länge «(en 


IN. - Jul N ı Dralit. wodurch Beschädigung vollständig 
NS ll 4) ausgeschlossen ist. 
3 Besonders für weiche Drähte serignet. 


Grösse ........ No. I 2 3 4 
Spannweite....mmi—5 1-0 195 15 
Preis pro Stück Kr. 2,75 3,50 5,20 6.80 


No. 1110. 
Schwere Kabelklemmen, 


> 
I0- 25 mm spannend. 


| 
Ä AL. | G Preis pro Stück ............. Kr. 18.25 
DV N.) ) Ip "s 


— 45 — 
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No. Itıı. Drahtklemmen. 


Drähte | 2 mm fassend. 


Mit Stahlbacken, Preis pro Stück... Kr 


. 2,90 
Mit Bronzebacken, Preis pro Stück 


. Kr. 4.30 


No. 1112. Drahtklemmen. 


Drähte I—-3 mm fassend. 
Mit Stahlbacken pro Stück 


Mit Bronzebacken pro Stück 


& IE — ya 
ff I N L $ Al ee — PENERREN 
(> Din vv 
u 


Drähte | 


IN il ll) ‘9 mm fassend. 
Qu 
IN Mit Stahibacken, 


Preis pro Stück 
Mit Bronzebacken. Preis pro Stück 


TER Tr rn 


. Tr Tre 


No. 1114. Froschklemmen 
——— mit Stahlbacken. 


Diese Friovschklemmen 


mit einer festen und einer durch Schrägschlitz gc 
führten Klemmbacke, 


sind ohne Gelenk un«d die Flächen an den Backen. welche 
| \ den Draht fassen, sind ungewöhnlich gross, so «lass sie unbedingt fesıhalten. Die 
— | Backen sind auf beiden Seiten geschärft. 
m ———— nl 
Y IN "SL PRO PR ER ERENTO EEG REEL No. I 2 3 
N I Sm) SDANIW erraten ge mm 1-6 6-12 12-18 
ED IN a || Preis: Bro:-StÜCK u. 3.4.5.3 nee Kr. 3.40 9.60 8 
I 
— N. 
ae No. 1115. Drahtspanner 
SS 44 ganz aus Stahl. 
, = ee = Länge der Spannplatten 100 mm, Breite 50 mm, Stärke I2 mm 
Preis pro Stück.......... Kr. 2,40 


N 
Ä 


E 


No. 1117. Drahtspanner, 


ganz aus Stahl. 


Länge der Spannplatten 160 mm, Breite 55 mm, 
Stärke 13 mm. 


MHz ZT- 


Preis pro Stück :..........:cc222.2.. 


No.1118. Drahtspanner, 


ganz aus Stahl. 


Länge der Spannplatten 180 mm, 
Breite 60 mm, Stärke I3 mm. 


Preis pro Stück.......... Kr. 6,20 


No. 1119. Drahtspanner, 


ganz aus Stahl, Schrauben mit Unterlegscheiben. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 
nn No. 1116. Drahtspanner, 
— ‚3 ganz aus Stahl. 
=—= — En Länge der Spannplatten IQO mm. Breite 50 mm, Stärke 12 mm. 
= ——= 4 Mit 2 Schrauben, Preis pro Stück .............22222220.. Kr. 2,75 
E Mit 4 Schrauben. Preis pro Stück ......:.......2cc22.... Kr. 4, 


Be Fie.2u.2a. mit 

Fig. I, mit 2 Schrauben. 4 Sehrauben. 
zz mi — = = = = W; Bisher mussten die Schrauben, 

gg Tee  _ um den Draht einlegen zu können, 

a nn ganz ausgeschraubt werden, bei 
am». PR diesen Drahtspannern ind die 

Ser DREH = GER THE = SEEEEE Schrauben nur ein wenig zu lösen 

- a ZI un die Platte kann abgenommen 

E» werden. 
Fir. 5, mit 4 Schrauben und 2 Ilaken. 

Fig. I, Länge der Spannplatten I00 mm, Breite 50 mm, Dicke I2 mm, Preis pro Stück .......... Kr. 3,40 
Fig. 2, Länge der Spannplatten I0OO mm, Breite 5% mn, Dicke !2 mm, Preis pro Stück .......... Kr. 4,70 
Fig. 2a, Länge der Spannplatten 160 mm. Breite 55 mm, Dicke I3 mm, Preis pro Stück .......... Kr. 6,40 
Fig. 3. Länge der Spannplatten 180 mm, Breite 55 mm, Dicke I3 mm. Preis pro Stück .......... Kr. 7,80 
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No. 1120. Hebelkluppen 


zur Herstellung von Drahtverbindungen. 


Grösse 1 für Drähte 2--5 nım. mit 1 Ileft Preis pro Stück ......... De ee Kr. 3.85 
tirösse 2 für Drähte 2-5 mm, mit 2 Heften Preis pro Stück .......:....oohooneenenn Kr. 5.25 


No. 1121. Drahtspanner 


mit Feilkloben, I Rolle, Sperrer mit Schlüssel. 


Preis pro Stück ........ EN EIERN IEINEL EEE Kr. 11,30 


No. 1122. Drahtspanner. 


Feilkiloben 5 Zoll lang mit grosser Flügelmutter. 


Mit I Rolle 

Preis pro Stück ............. Kr. 4.25 
Mit 2 Rollen 

Preis pro Stück ............. Kr. 5,50 


No. 1123. Sicherheitsgürtel. 


Schwere Ausführung mit extra starkem Besatz. 


Ohne Werkzeugtasche Preis pro Stück Kr. 11.75 
Werkzeugtaschen dazu ..... pro Stück Kr. 1.90 


- 459 — 
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No. 1124. Spannbügel. 

TEN SITE OT . Egnn SuLiiN 
ATANBEGEHILGE EEE du —_—_——_—_—_————eoooboebb oz BULEE = ET 
wi . # zir Er 

i = _ -. — if - = I — er ı. Pi: ; a = . — — : ß 
Länge des Spannschlosses 200 mm, Länge « der Arme 500 mm, Spannplatten I0OO mm. 
Preis pEO=STuck „432.205 a esneesnare BRENNER: Kr. 19.-: 
No. 1125. Dreheisen 
aus Stahl geschmiedet. 
ti DRAN rasen mm 5» 6 S ' 10 
Preis pro Stück .............:22220.. Kr. 2,80 3,10 3,60 4 4,60 


No. 1126. Verbindungswickler. 


Für Drähte von nm 1—2 Dil 4% 
Preis pro Stück Kr. 3.20 3,80 4,60 


No. 1127. Drahtreiter 


mit Messingrolte. 


; | N 
= A 
| 


Preis pro Stück ...........2..22.42.;. Kr. 3.- 


No. 1128. Drahtspann-Apparate 


mit Zugmesser, Rolle und Spannschlüssel. 


=—— m 
SPANDKIA 3 u ee ee: ke 100 200 300 100 BU0 


Preis pro Stück 22.22 22220... Kr. 650 3150 0 53 022 46 


=. .J50 
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No. 1129. 
Drahthaspel. 


Kopfscheibe abnehmbar zum Abrollen 
von Bronzeleitungsdrähten. 


Rineweite..... mm 380 20° 460 500 
Preis pro Stück Kr. 49 52 58 65 


Zur Verwendung bei Anlagen von Zentralweichen. Ir Draht wird zuerst auf die Rolle der Maschine 
gewickelt. Die Oeffnung unterhalb der Rolle dient als Führung des Drahtes. Per Draht wird dann an 
der nötigen Stelle befestigt und dadurch in Spannung erhaltn. 


Fig. I. Ganz von Messing .........222ceeseeeeen Preis pro Stück Kr. 19,50 
Fig. 2. Ganz von Eisen, Rolie von Messing........-. Preis pro Stück Kr. 13,50 


No. I131. 
Zugvorrichtungen. 


Fig. I. Mit horizontaler Hartbronzerolle un 4 senk- 
rechten Messingrollen, Gehäuse aus Stahl mit Verschluss. 


Panam) 


1 ı) | 


a Preis pro Stück ......:......2ecceeeccn. Kr. :6.50 \ 

mm BNHN, | | 7 1 
g= I ll, ll Fig. 2. Mit horizontaler un 4 senkrechten Stahlrollen, | 'p >= 
andanı ih = ganz aus Stahl mit Verschluss. ln om 
E Preis pro Stück 22... .2cceecceeeecccn. Kr. 20,50 | = 

9 il 
5 \l B 
Fig 1 Kir. 2. 


— 60 
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No. 1132. Steigeisen. 
Neues leichtes Modell, mit 3 Spitzen. 


Mit aufklappbarem Bügel für Masten 
bis 260 mm 


Preis pro Paar.................. Kr. 16 


No. 1133. Klappsteigeisen. 


Einfaches, praktisches und sicheres Steigeisen. 


Beim Gehen vun viner Stange zur andern kann 
der Bügel aufgeklappt wirden, hindert also den 
Arbeiter beim Gehen nicht. 


A Spitzenweite 210 mm, zum Besteigen von Masten 
bis 250 mm. 
Preis pro Paar Kr. 21, 


B Spitzenweite 260 mm, zum Besteigen von Masten 
bis 300 mm. 
Preis pro Paar .........c.cccceeuen Kr. 23.— 


No. 1134. Verbesserte Klappsteigeisen. 


Einfaches, praktisches und sicheres Steigeisen, 


Y1 


Diese Steigeisen haben statt den bisherigen Spitzen «a, auswechselbare Gussstahlstollen. «die leicht 
erneuert werden können. 


Spitzenweile 210 mm für Masten bis 250 mm. Preis pro Paar .............ccluunerneen Kr. 23.- - 
Spitzenweite 260 mm für Masten bis 500 mm, Preis pro Paar Kr. 25,- - 


Aus Messing. Mit 2 Eisenhaken oder | Haken und I Auge sowie automatischer Feststellung des Zeigers 
nach jedem Zug. 


LNEKEA east ke 50 100 200 300 100 500 600 700 800 900 1000 
Freis pro Stück.............. Kr. 34 36 38 4l 43 46 52 55 60 66 72 
No. 1136. Dynamometer 
zur Messung grösserer Zugkräfte. 

ES N > a GE / 7 
N | u . >; 

, 

Aue hralleetsssnneeeu kr 500. 1000 1500 20060 3000 4000 5000 7500 10000 
Preis pro Stück .........cccceeeescnen. Kr. 200 215 235 265 3355 385 425 460 500 


No. 1137. Hammer- und Spitz-Lötkolben 


mit Stiel. 


pro kg Kupfergewicht ......... ER. 
Stiele für Spitzkolben pro Stück 
Stiele für Hammerkolben pro Stück 


No. 1138, Schwedische Benzin-Lötkolben. 


Inhalt «es Schaftes ca. Ts Liter, 
2 L.ötstunden. 


Preis pro Stück ................. 


Gewicht leer, komplett ............ 


Der Ta er er Br ze) 7 


austeiehen«d für 


NEN ca. kg 1,55 
la Kr. 19,70 
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No. 1139. Schwedische Benzinlötkolben 
mit Luftpumpen. 


Inhalt des Schaftes ca. '/s Liter. 
ausreichend für ?2'ı Lötstunden. 


Gewicht leer .............. ca. kg 1.66 
Preis pro Stück .........-. Kr. 22 


Die Benzinlötkolben werden zu gleichen 
Preisen auch in Form von Spitzlötkolben 
geliefert. 


mit selbsttätiger „ueenkeinigung. 


Kine in jeder Beziehung zuverlässige, 
praktische Lötlampe ohne besondere 
Nadel zum Reinigen des Mundsilückes - - 
weil die Regulierspindel beim jeweiligen 
Zudrehen (l.öschen) das Mundstück von 
innen nach aussen reinigt uhne Luft- 
regulierungshülse am Brennerrohr — weil 
(die eigenartige Form des Brennerrohres 
eine solche unnötig macht! (die Lampe 
funktioniert dennoch sturmsicher. 


Inhalt des Behälters... ea. Liter 0,55 
JBrenndauer bei voller 

"anime a. ca. Sıunden I'e 
Gewielit leer ........ ca. kz 0 
Schmilzt Kupferdraht von 

“ mm Durchmesser in Minuten | 


Preis pro Stück ............. Kr. 15 


No. 1141. Benzinlötlampen. 


Inhalt les Behälters 2.22 Ha a ea. l.iter 0,855 
Brenndauer bei voller Flamme ......22222222.. ea.Stunden 1a 
Gewiell.leer Siesta es ea.kg 0,55 
Schmilzt Rupferedraht von 6mm Durchmesser .. in Minuten 2!» 
Schwedisches Fabrikat, Original .. Preis pro Stück Kr. 15, 

Deutsches Fabrikat, Messing poliert, Preis pro Stück Kr. 12.75 
Deutsches Fabrikat, Stahl verzinkt, Preis pro Stück Kr. 12,- 


No. 1142. Original Schwedische Benzinlötlampen 
mit Luftpumpen. 


Inltale ds behälersı au ea. Liter 9,75 
Brenndauer bei voller Flamme. ......2..222.2.2.... ca. Stunden °4 
KEWICHE. OT en ee nen ca. kg 1,56 
Schmilzt Kupferdraht von 14 mm Durchmesser .. in Minuten 2’ 
Preis pro Stück Kr. 25 


Kleinere und grössere Lötlampen un« Kolben siehe Abteilung II, Seite 219 —225. 


No. 1140. Original Schwedische Benzinlötlampen 


ii, ei 


No. 1143. Starkstromlötkolben. 


— 


m nn N 


No. 1144. Benzinflaschen. 


Fig. | oval mit Verschraubung und Blechhaken zum Aufhängen. 


- 


hola: 1 1 DRS RE SR SR RR RER EN DIE OEREHEREENEE CRLNERIEE NEE TIR AIRLINE HERBEIHRCEERB REN Liter ea. 05 


Fig. 2 rund, mit Verschraubung und Bügel, aus starkem Well- 
blech, doppelt gefalzt. 


Mal ser ers ree Bernnnena liter ca. | 2 
Preis pro Stück........... N a nes eier Kr. 2 3.25 


No. 1145. Lötwasserkrüge. 


Steinkrüge mit_schwarz lackiertem Weissblechmantel mit Haken, Ring und Oese für den Pinsel. Verschluss- 
kappe an einem Messingkettchen befestigt. 


EROSSON a ee a Ba rn Dee No. I 2 3 
I ne en le ee Pe nt a a nen an Liter ea. 0.15 0,35 0,5 


Preis pro Stück..........occoo2eeeeern EURER Kr. 1,40 1.70 2.20 


No. 1146. Weissblech-Büchsen 


mit Scharnierdeckel und Bügel, für Gips und dergleichen, für Installateure. 


BBTEH MESSE ee ae ee ee ee ee ee mm 100 
Re ee a ee a re line re e  Sln ER ee EEE EER, mm 170 
Preis: pro Stück: ». 22:.....2=-.:...u 8 RETURN NENNE Kr, 1,70 


No. 1147. Weissblech-Büchsen 


mit Zwischenboden und 2 Deckeln für Werkzeugkasten. 


Te en Da a se A er tehe mm I80 
Diirchmüsshtes see ae ae fürs Ba ed A mm 55 


Preis pro SÜch cc eeeeeeeneenseeeeeeeenen Kr. 0,45 
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» 
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No. 1148. Steinmeisel 


aus extra Qualität Skantigem Gussstahl. 


Kane ae ee ee mm 200 200 200 200 100 00 100 100 
Su U: 10% > OS NRARRIeN er HE PIE RENEN RG NEE REGTR mm 10 15 2) 25 10 15 20 25 
Preis pro Stück 2.22. Kr. 070 05 15 155 09 135 220 3,20 

Manu ae een mm G0O K0O VO) GO0 

SSEEUDIR OS a re ee .. mm 10 15 20 25 

Preis pro StÜCK 2.2220 Kr. 125 205 290 4,70 


No. 1149. Spitzeisen 


aus Spezialstahl 400 <16 mım. 


Preis pro Stück Kr. 1.70 


No. 1150. Profilstahl-Steinbohrer für hartes Gestein 


für Telephon- und Telegraphen-Bauanstalten, Gas-, Wasser- und elektrische Installation, 
für Bergwerke, Maurermeister, Dekorateure etc. 


iese Bohrer sind au bestem englischen Werkzeug-Gussstahl hereetellt. so dass sie ausserordentlich 
lange Stand halten. 


EHI TT U sa ee ee Doreen mmı 10 15 2 25 30 0 
200 mm lang Preis pro Stück .......... Kr. I, 1.40 2,40 3, 4,30 

400 mm lang Preis pro Stück .......... Kr. 1.40 2,30 3,80 5,50 7,— 

600 mm lang Preis pro Stück .......... Kr. 2,—- 3,50 5.50 7,50 10.20 22.50 
1000 mm lang Preis pro Stück .......... Kr. 3.20 5,90 9.20 I, 17,50 35 


No. 1151. Wand- oder Steinbohrer. 


Extra-Qualität, aus starkwandigen Mannesmann-Stahlröhren, nicht die gewöhnliche 
Jünnwandige Hlandelsware. 


 — 


| 


Mit Seitenschlitzen. 


benennen en mm 10 12 15 20 2 a 10 D0 0 
200 mm lang Preis pro Stück ..... Kr. I.— 1,10 1.30 190 2,20 3, 3.70 

400 mm lang Preis pro Stück ..... Kr. 125 150 170 225 3— 370 450 — 

600 mm lang Preis pro Stück ...... Kr. 150 1,80 220 280 390 45 6— 9-— 14 
1000 mm lang Preis pro Stück ..... Kr. 230 270 3.- 4,— 475 575 850 11,50 18 


==. A, 
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No. 1152. Dreikantschaber 
mit Stiel und Heft. 
Preis: pro Stuok......:.2.::.424..46; ... Kr. 2,20 


No. 1153. Herzschaber 
mit Stiel und Heft. 
Preis pro Stück ....... er Kr. 2,20 


No. 1154. Dreikantschaber mit Hoizheft. 


Fanees az ee Dies mm 100 150 2U0 250 S3U0 
Preis pro Stück ...... 2 cc cceern Kr. 1.20 1,85 2.50 3.10 4 
No. 1155. Schlosser-, Bank-, Hand- 
> und Niethämmer. 

Stückwewicht .......... ke 01 015 020 025 050 055 045 050 055 050.095 1-2 
Preis pro kg ........... Kk. 6 540 3,60 3 2.70 2.40 1.85 1.65 1,50 
Mit geradem Eschenholzstiel: 

GEWIENE DIN Sch ra as essen gs 200 300 100 5UU 660 so 1900 

Preis pro Stück ......:- 22222 ceceneeeer ee Kr. 130 150 150 1,55 1.80 2.30 3 
No. 1156. Hämmer aus Stahlguss 
mit auswechselbaren Einsätzen aus Weissbuchenholz oder Kupfer. 
UT_—————— ee 
IR —— E — m _- me _ Ru 
Tu 
m! 
A. Mit Holzeinsätzen: 
Einsatzdurchmesser .........2222eccuceecen mm 50 60 70 80 90 100 
BEWIENL esse RER TEEN ca. kg 0,65 1,0 1.8 2,5 4,5 1,8 
SERlanee ar east else ea. mm 840 370 51010) 600 MLBIE) 1000 
Preis pro Stück ................ ESTER Kr. 2,30 3.10 4.70 7. 10. 14.50 
Reserveeinsätze pro Paar....... RUE. Kr. 0.40 0.50 0,60 0.75 0.90 1.10 
B. Mit Kupfereinsätzen: 
Einsatzdurchmesser.........2:22222ceceeeen mm 25 30 39 40 45 50 60 
GEWIEN Yen nenne ca. kg 0,55 0.70 l 1,45 2 2,6 3.9 
SIE ur: Bere ee mm 250 250 260 20 920 320 400 
Preis pro Stück .......... EURER Bun Kr. 3 420 560 850 1150 1450 22,50 
Reserveeinsätze pro Paar.................. Kr. 2 270 420 6.20 850 11.— 18,50 
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No. 1157. Nagelbohrer 


aus einem Stück, mit Drahtgriff. 


5 a Zen 


Bohrerstärke .............. mm | I 2 25 8 3.9 445 ) 6 7 8 


Preis pro Dutzend.......... Kr. 1,10 1,10 1,10 1,10 1,20 1,20 1.20 1.20 1,40 1,80 2,40 3,30 
Preis pro Stück........... Kr. 0,10 0,10 0,10 0,10 0.12 0.12 0,12 0,12 0,15 0,18 0,25 0,5 


No. 1158, . Nagelbohrer 


aus feinstem Gussstahl, extra lang, mit Ringheft, 
besonders für Elektriker geeignet. 


F Bohrerstärke....... mm 2 253 35 4 455 55 6 8 
No. 1159. Nagelbohrer 


7 

Preis pro Dutzend... Kr. 2,60 2,60 2,60 2,60 2,70 3,20 3.60 4.20 5.— 6.50 9,— 

Preis pro Stück... Kr. 0,25 0,25 0,25 0,25 0.25 0.30 0.35 0,40 0,50 0.65 0,9 
aus bestem Gussstahl mit geknotetem Ringgrift. 


Bohrerstärke .......... mm 2.25 3 3.9 4 4,5 5 5,5 6 7 8 
Preis per Dutzend ....... Kr. 2,60 260 2,60 2. 
0 


0 270 330 4— 430 5,—- 550 
Preis pro Stück ....... Kr. 0,25 0,25 0,25 


60 2 
‚3 030 030 0,35 040 0,45 0,50 0,55 


No. 1160. Telegraphen- oder Deckenbohrer 
mit geknotetem Ringgriff und langer Stange. 


Bohrerstärke....:.:. con mm 6 8 10 


400 mm lang, Preis pro Stück ........ Kr. 0,70 0,85 0,90 
600 mm lang, Preis pro Stück ........ Kr. 090 1,10 1,20 
800 mm lang, Preis pro Stück ........ Kr. 1,20 1,40 1,60 
1000 mm lang, Preis pro Stück ........ Kr. — 1,80 2.00 


. 1161. Spitzbohrer 


aus Gussstahl BER mit etwa 600 mm langer Stange und Oehr. 


m —n 


N 
" 


Bohrerstärke................... mm lo 2 14 6 8 202 24 26 238 30 
Preis pro Stück............. .. Kr. 060 0,85 1.— 1,20 1,40 1,70 2.20 2,60 2.80 3,30 3,90 


| 
® ® 
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No. 1162. Schlangenbohrer, 
Isolatorenbohrer aus bestem Gussstahl geschmiedet. mit poliertem (icwinile, 
dünnen ltäncdern. lackierter Stange, «a. 6U0 mm lane, mit starkem Oechr. 

E E m | : 
> Ir I WE & ie “ — ul 
BOMSISTIEK On. mm 10 I2 II bb 13 2.2 21 9% 2 0 5 10 
Preis pro Stück .......... Kr. 1,30 1,40 1.50 1,70 2 225 250 289 3 330 360 4 5 

No. 1163. Isolatoren-Bohrer 
300 - 450 mm lang, mit poliertem Gewinde und schwarzem Holzheft. 
; 
Börse ee era mm S 10 12 It 15 1S 2) 
Preis pro Stück Kr. 1.20 1.40 150 170 1.90 2 2.30 
No. 1164. Zentrumbohrer 
aus 3 Sussstahl, sauber geschmiedet ınit vierkantigem Kolben. 
N N > NN 
IOTPISLArRE ae mn 6-26 2S 5032 BE 86 58 40 48 50 > 60 
Preis pro Dutzend ......... Kr. 3, 330 3.60 4.— 450 5.20 5,60 6,40 850 10,50 13.— 1550 
Preis pro Stück ........... Kr. 030 0.30 0.35 0.49 0.45 0,50 0.55 0.65 0.85 1.05 1.30 1,50 
No. 1165. Krausköpfe 
mit vierkantigem Kolben. 

Fig. I, 8schneidig für Holz Fig. 2. I6schneidig für Metall. 
Kopfelurchmesser. .............. SEEN ERRINEREEN mm 1 2 4 ob IS 20 mm 24 26 
Fig. I Preis pro Stück...............2222... .... Kr. 035 0,35 0.40 0.50 0.60 0.70 0,90 1.10 1.35 
Fig. 2 Preis pro Stück............:-22cc22.... Kr. 0.40 0.40 0.50 0.60 0.70 0,85 I.— 1.20 1,50 

No. 1166. Mauersondierbohrer 
kleine mit Holzheft. für Haushaltungen, Preis pro Stück ..............ccccr00.. Kr. 0.75 
grosse aus einem Stück geschmiedet, Preis pro Stück ........:.2222222ec00.n Kr. 1,70 


— 468 
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No. 1167. Winkelreibahlen. 


INN MM UM I ne Schenkellänge ...... mnı 125.125 200><200 


Preis pro Stück .... Kr. 2.25 


een 1 LEGE 
Fee ER IE EN 
OR EI RER 


No. 1168. Steinbohrer mit Schlüssel. 


mit Heft, vernickelt. 
Preis pro Stück oo. Kr. 1.60 


No. 1170, Klammerhalter 


zum bequemen und raschen Befestigen der Klammern für Leitungsdrähte, 
fein vernickelt. 


— ee ee en nn en nn 


SINN SEN = 


Für Klammern 7 und 9 mm Breite ............ Preis pro Stück ..........occceeenn Kr. 2.20 
Für Klammern I2 mm Breite, Reichspostmodell, Preis pro Stück ......... cc cceen Kr. 2.70 


No. 1171. Stahlstellstifte 


zum Anziehen von Kopfschrauben, Preis pro Stück ......:::.: cc c non Kr. 0.35 


No. 1172. Pinzetten, 


fein vernickelt, 


- ne ıl 
AULLN I 


A.'hohl, leicht. 110 mm lang. Preis pro Stück »::24:::.=02..,4 mr He ne Kr. 0,85 
B flach, sıark, 125 mm lang. Preis pro Stück ..............2e22ee.0: ae Eee ers Kr. 1, 


| 
| Bohrerlänge.......... mm 125 200 
Preis pro Stück...... Kr. 0.70 1.50 
| No. 1169. Kleine Reibahlen 
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No. 1173. Flach- und Rundzangen. 


Stubs Fasson. mit durchgestecktem Gewerbe. 


Diese Zangen werden aus extra Qualität Werkzeuggussstahl sauber geschmiedet. 
Besonders geeignet für hohe Ansprüche, ic sin von grosser Dauerhaftigkeit und fast unverwüstlich. 
Gleich Preise für Flach- und Rundzangen. 
KODRe Annan mm S0 100 125 140 165 150 220 2A) 
Preis pro Dutzend................ Kr. 950 10.-— 1150 1350 1850 2050 31,— 38. 
Preis pro Stück.................. Kr. 0.90 0.95 1.05 1,30 1.70 190 2,90 3.50 


No. 1174. Flach- und Rundzangen 


schwere Ausführung, sauber geschmiedet, keine gewöhnliche Handelsware. 


mm 100 120 1-10 160 1S0 200 


Preis pro Dutzend ........:..:222coceceeeeeeennnn Kr. 6.90 740 870 1150 1450 18— 
Preis: Bro: StÜCK .34.:4..uu43 5 Kr. 065 075 085 1,10 1.40 1,80 


No. 1175. Vorschneidezangen. 


Stubs Fasson, mit durchgestecktem Gewerbe aus extra Qualität Werkzeuggussstahl, 
sauber geschmiedet, scharfer Schnitt. 


Tr 


KAnoB au kenne er 


Preis pro: Dutzend 1.4502... run 
Preis pro. Stück... u.u.2:4s 4222 re ee 


mm 100 12753 140 165 150 220) 
Kr. 1780 18— 250 2850 33.—- 532,— 
Kr. 1.60 1.70 2.— 2.70 3,20 4.80 


No. 1176. Vorschneider. 


Schwere Ausführung, Stubs Fasson. 


me Ferm. 


NN 


mm 160 190 29230 250 ISO 
Kr. 24.— 31,50 40,50 60.- - 76,- 


Preis pro. Dutzend :....4..:.=: 232244024 
Kr. 2.10 2.80 3,90 5.20 6,50 


Preis pro -SIUCK 2.4522: ie 
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No. 1177. Vorschneidezangen 


mit aufliegendem Gewerbe. 


a Zn I Lange a. mm I40 160 180 200 

" Eu en es ek Kr. 1.35 1,50 2.05 2,50 
u- - Al Mill De = Für harten Dralt . = | | 

— u Preis pro Stück ..... Kr. 1.50 1.65 2,15 2.70 


No. 1178. Vorschneider 


mit Stahlringführung für harte Drähte. Klaviersaitendraht etc. 


Diese äusserst kräftigen Vor- 
schneider hhaben im Gewerbe eine Hohl- 
_ kehle. in welche ein gehärteter Guss- 
stahlring eingelegt ist. Dadurch wirt 


-; a 
= 
r- 


die Zangen können nicht quetschen, 
sondern müssen abschneiden. 


135 50 175 200 
1,60 2 2.50 3.10 


No. 1179.  Hebelvorschneider 


mit gefrästem Gewerbe. 


Länge......22.222.2.... mm 130 150 180 210 
Für weichen Draht 

Preis pro Stück... Kr. 2,20 2,40 2,80 3,40 
Für harten Draht 

Preis pro Stück... Kr. 2.40 2.70 3.10 3,60 
Ilebelvorsehneider mit schmalem \Maul zum 

\bzwicken von Fahrraespeichen ete. 
zu gleichen Preisen. 


No. 1180. Seitenschneider 


mit durchgestecktem Gewerbe für weichen Draht. 
Lange euere mm 120 140 160 180 


Preis pro Stück .... «r. 1.55 1.75 2.10 2.75 


No. 1181. Drahtschneidezangen. 


160 180 200 
2,15 2.40 3 
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No. 1182. Beisszangen, 


französische Fasson, mit starken Schenkeln, aus extra Qualität 
Werkzeuggussstahl geschmiedet. 


il | BP ——— 


1] ae, 


| N, 


Tanabaia see mm 160 150 210 250 250 30) 510 
Preis pro Stück .............. Kr. l 1.20 1.60 2.20 2,65 3.60 4,40 


No. 1183. Beisszangen, 


la Qualität, mit polierten Kanten. 


l.änze ......... mm 160. 150. 20.230.200 280 
Preis pro Stück . Kr. 0,90 1,10 145 2 2,40 2.90 


No. 1184. Kombinationszangen, 
aus Stahl geschmiedet, mit flachem oder rundem Maul. 
Vereinigt Flach-, Brenner- und Abschneidzange, mit 
Schraubenzieher und Ausreiber, 


Ant aunsise mm 160 1900 210.230 250 
Preis pro Stück . Kr. 1.20 150 1,80 2.20 2.60 


No. 1185. Kombinationszangen (mit Isolierung) 


mit flachem Maul, isolierten Schenkeln, aus Stahl geschmiedet, für Elektrotechniker. 


Kaner aan sis mm 160 180 210230 
Mit Hartgummi-Isolierung 
Preis pro Stück ........ Kr. 2.60 2.75 3.30 3.80 
Mit Hartgummi-Isolierung 
u.Weichgummi-Schutzhülse 
Preis pro Stück ....... Kr. 3.60 3.80 4.25 4.80 


No. 1186. Flach- und Rundzangen 
mit Hartgummi-Isolierung. 


NO Bene nee ne mm 110 160 ISO 200 
Preis pro Stück ............... Kr. 2,20 - 25,0 2.70 2.90 


| 
; $ 
DS 
N 
| 
x | 
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No. 1187. Telegraphenzangen. 


A mit 2 Drahtabschneidern. 
B mit 2 Drahtabschneidern 
und Bronzeeinlagen in den Backen. 


E LÄnge nen mm 150 175 200 250 
A Preise pro Stück .... Kr. 1.10 1.20 1,35 1,70 
B Preise pro Stück .... Kr. — 2,0 2,40 
No. 1188. Ghampagnerzangen 
- Eu mit aufgeschraubten Messern. 
— ij: 5 
e- zei Sum EN ENRAURSERENRNT mm 160 180 210 230 
€ | ol Er En 
\ N a Preis pro Stück ........ Kr. 1.80 2.10 280 4 
No. 1189. Parallel-Flach- und Rundzangen 
starke Ausführung, 
Schenkel aus Stahlblech gestanzt. 
A. Flachzangen. 
Länge ....... EINEN REEL ARHEN LEERE NEN Zoll 4): 5'2 6’; 
UNS sen ee ne ee RE en mm 115 120 169 
Preis pro Stück... 2.224.000: EEE UNTERTR Kr. 1.50 1.65 1,80 
B. Rundzangen 
LED ee Dre er Zoll 4':. 51. 6'/: 


Preis pro Stück... ...: ec core Kr. 1.65 1.80 


No. 1190. Kombinationszangen. 


Parallel-Flachzange mit SOlEN SCHNEIDET 


Länge Zoll 4" Hi 6! 
EI a ae aA art hr rt ee Een mm 115 140 169 


No. 1191. Flachzangen 


Lange 2a mm 130 140 
Preis pro Stück ....... Kr. 0.85 l 


mit langem kantigen Schnabel. 


Kr. 3.40 4.30 5.20 


160 
1.10 
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No. 1192. Draht- und Rundeisenabschneider 


zum Abschneiden von Leitungsdrähten etc. 


mit und ohne Fanghaken, mit und ohne isolierte Schenkel, fiir elektrische Anlagen. Feuerwehren. 


u 


LANDE 4... ae a en ee. mm 320 
Schneiden Draht oder Rundeisen ......2..2.22... En bsmm 6 

Mit Fanghaken, mit Isolierung ............2:.2cccuenernereenereeeneen Kr. — 
Mit Fanghaken, ohne Isolierung.........:......cnoeeneeeeeeeenenn Kr. — 
Ohne Fanghaken, mit Isolierung ..........::.ccccuueeeeeneneeeen Kr. — 
Ohne Fanghaken, ohne Isolierung ......... TUE ABI MENCEHERURRETRRIRE NE Kr. 4 


470 630 
5 10 
24, — 36 
13,25 19 
19.80 30 
7,75 13 


No. 1193. Schraubenbolzen und Rundeisenabschneider 


mit nachstellbaren Schneidbacken, ohne jegliche Gussteile, die Schenkel sind aus Rohr. 


Länge 750 880 
Schneiden Sehraubenbolzen 1% 19 
Sehnelden-undeisen rs ae ee nn na bis mm Ss 12 15 17 
GEWIEHL PIE DL ICE era san RN NÄRLDRERSERE N ERERHE va. kg 18 3s 4.5 5.1 
Preis pro. Stück. 2.222 4..222 1 3er er ae a a Kr. 8.— 13.75 23. 31.50 
Reservemesser, PFO Paar.........:.:02oeeeeeeeneneneereen een Kr. 4.20 7.25 10.50 13.50 


Fig. I mit Vorschneiderkopf. 
Fig. 2 mit nachstellbaren, zweiseitigen Schneidbacken. 


No. 1194. Schraubenbolzen und Rundeisenabschneider. 


FANgOr. 2 au naeh er la mm 470 500 630 650 750 880 900 

Schneiden Rundeisen.....2.:2: oo con mm a) S 10 12 15 15 17 

Schneiden Schraubenholzen ............2.2222... .... mm 10 0 15 15 15 18 19 

Fig. I Preis pro Stück ...........22ccccccnc.. ..... Kr. 930 -- 1550 — 2570 3,— — 

Fig. 2 Preis pro Stück............. 22222200. URN Kr. — 980 -— 15.80 25,70 —  31.— 

Reservemesser pro Paar..........:.:22ccenueeerenn Kr. 450 5. 820 840 11,50 14,80 14,80 
N 


No. 1195. Bleiabschneidzangen. 


__ se 310 mm lang, extra stark, 
B für Akkumulatoren. 


Preis.pro Stück.......... Kr. 8, 
Reservemesser pro Paar... Kr. 3,- 


Grösse..... No. I 2 3 4 5 6 8 9 
Für Rohr... mm 7 9 11 I3!2 16 1 23 29 86 


Pro Stück... Kr. 2.20 2,20 250 3 330 4 4 4,80 8,80 
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No. 1197. Universal-Isolierrohr-Biegezangen. 


Die einzige Universal-Zange für 7. 9, II, 13'2 und 16 mm 

Rohr. Sie ersetzt 5 einfache Biegezangen und 

bietel ausserdem einen praktischen Rohrschneider und 
Abmanteler. 

Wesentliche Erleichterung des Werkzeugkastens. 
Leichte Handhabung. Erzielung einwandfreier Bogen. 
Grösste Schonung der Papierisolation. Keine Beein- 

trächtigung des inneren Querdurchschnittes. 


Preis pro Stück.........::22 220 0cuueeeeen Kr. 12,— 


No. 1198. Telephonscheeren 


zum Schneiden von Isolierbändern etc. 


9 


una 


Preis: pro: StUCK-u..2.:0 220 ee Kr. 1,25 


No. 1199. Kabelmesser, 


feststehend, mit brauner Schale. 


Klingenlänge etwa 62 mm. 


Preis pro Stück.... Kr. 0,85 


No. 1200. Guttapercha-Messer 


mit weissem Heft. 
==  Klingenlänge etwa 80 mm. 


se u ——, „ um Abschneiden von Draht, mit seitlichem Feilenhieb. 
Bauiue  ) | — Te Preis pro Stück.... Kr. 0,95 


| 
vi 
-)] 
St 
| 
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No. 1201. Elektriker-Taschenmesser 


mit kräftigen Klingen aus bestem Gussstahl 


A mit einer Klinge und Vorreisser. 
Preis pro Stück............. Kr. 1,60 


‚ B mit einer gewöhnlichen Klinge, einer 
Klinge mit 4 halbrunden Ausschnitten. 
Spitze als Reibahle ausgebildet. 


Preis pro Stück ............ Kr. 2,10 

Be, C mit einer gewöhnlichen Klinge. eine 

n ,; Klinge mit 3 halbrunden Ausschnitten, 

pr Spitze als Bieimesser verwendbar. 
I Schraubenzieher. ! Vorreisser. 

Preis pro Stück............. Kr. 3.25 

u UM Elektriker- Taschenmesser 

—; a UN ) mit kräftiger isolierender Hartgummihülse. 

| | mit | grossen Klinge, I kleinen Klinge. | breiten, 

Zn I schmalen Schraubenzieher, I Vorreisser, 

Zu em _  zY mm | Stahlstift, I Holzbohrer. I Schaber mit Feile. 

== = | nn Preis pro Stück.................. Kr. 17,50 

No. 1203. Fingerhandschuhe 
aus Patentgummi, mit und ohne Manschetten, Gummi ca. I’/, mm stark, für Spannungen bis ca. 10000 Volt. 
BROSSE esse ee No. | 2 3 

.ange und Breile...a20.5% Re een SB ee mm 250>125 260x135 ZxH40 
Ohne Manschetten Preis pro Paar ...............ccceeneenn Kr. 8.25 9.— 9,80 
Mit Manschetten Preis pro Paar .............2.ccuceeeeeenn Kr. 11.75 12,50 12, -- 
Mit Trikot. innen gefüttert. pro Paar mehr „2.22.2222. Kr. 1.80 1,80 1,80 

Handschuhe in extra schwerer Ausführung. Preise auf gefl. Anfrage. 


— [i6 


Kin rotes und ein grünes Glas, 135:<90 mm gross, 


mit Messingrand eingefasst ını mit Messingdrahtgriff. 
Preis pro Stück Kr. 3. 


No. 1205. Drahtlehren 


zum Messen von Drähten etc. 


Eur-Messungen: 2:2... ers as a mm 01 0-10 
1 


Mit Querschnittskala für Elektriker. Preis pro Stück...... Kr. 4.40 


No. 1206. Querschnitts- und Amperelehre. 


Mit 33 Oeffnungen, nach den neuesten vom Verband Deutscher Elektrotechniker 
herausgegebenen Normalquerschnitten. 
Preis pro Stück Kr. 7,75. 


No. 1207. Schieblehre für Elektrotechniker. 


een = uf der Vorderseite Millimeterteilung mit Nonius, ? ı» mm Angabe. 

: == Zn \uf der Rückseite sind die Querschnitte und zulässigen Ampere- 

Belastungen nach «den Normaien des Verbandes Deutscher 
Ülektrvtechniker vom Jahre 1908: angegeeben. 


Vernickeit Preis pro Stück Kr. 6,10. 


No. 1208. Mikrometer-Schraubenlehre 


mit isolierten Griffen. 


Zum Messen von Drähten elektrischer Starkstroin- 
leitungen unter Spannung. 


5 mm Massweite, ! 10» A\blesung. 
1 M ite, ! mm A\blesun: 


Preis pro Stück Kr. 7,75. 
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No. 1209. Schraubenzieher. 


„Peugeot“-Fasson, zum Umstecken, blank mit ovalem, poliertem Heft. 
Klinge aus bestem Gussstahl. 


GFOSSO a es No. | 2 4 5 7 8 
Klingenläne ze mm 85 100 115 150 160 180 22 260 
klingenbreite ............... mm 9x6 6:7 Bl. SS21l0- 10x11 Lil PBxTt Hs<6 
Preis pro Stück ............. Kr. 05 055 0,60 0.70 0,85 | 1.20 1.60 


No. 1210. Schraubenzieher. 


Klinge aus Gussstahl mit Messingzwingen. 


Klingenlänge. mm 50 55 100 


) Preispro Stück Kr. 0,35 0.40 0,55 
FERREBE ____ m 


ti 


Klingenlänge.... mm 125 150 
Preis pro Stück.. Kr. 0.65 0.80 


Ns ee, r a N “ m 
; | 
No. 1211. Schraubenzieher. 
pe = a n -— ur 


„Peugeot“-Fasson, lange Sorte mit runder Klinge. 


Klinzenlane®  ere eenlauaserte een mm 150 200 290 00 550 
Preis pro-StUck-.222.2..3225 8 nee Kr. 080 { 1.10 1,30 1,50 


No. 1212. Schraubenzieher. 


blank mit rundem, poliertem Heft, für Elektrotechniker, Mechaniker etc. 


KIRSCHEN ner mm 100 122 140 160° 20 
PFEIS PFO. STUCK 2448er Kr. 0.45 0.45 0.50 0.60 0.70 


— 
“ ne 
09; Qt 
oO. I 


No. 1213, Schraubenzieher, 


blank, extra stark, ganz aus Stahl geschmiedet, Griff mit Nussbaumschalen belegt. 


Ganze an Br We ee a mm 200 250 309 
Preis pro. SIUocKs32: 22:2. te Kr. 1.20 1.40 1,70 


No. 1214. Schraubenzieher 
zum Umstecken, blank, mit achtkantigem Heft. 


KUNEMIARRR Seren mm 60 
Preis pro Stück .................. Kr. 0,35 


— dis 
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No. 1215. Schraubenzieher 


aus einem Stück Gussstahl gefertigt. 


En sl 


IN 


LU 1a] il 


BINZen ame 2 ea eat .... mm so 100 120 1-10 16 200 
PFEIS-DEO, Stuck 20 2.2: sn ee Kr. 0,35 0,40 0,45 0,50 0,60 0,75 


No. 1216. Schraubenzieher, 


fein vernickelt, mit gehärteten auswechselbaren Silberstahleinsätzen. 


Delsiakes..nsenrerendne sin mm 1,5 8,5 
KINSCHMO EZ er Der mm ) 3.5 
Preis. pro. Stück 5:44... 2.242 50 750er Kr. 0,70 0,75 


No. 1217. Schraubenzieher, 


doppelte, für Bohrwinden, extra stark. 
IT a ın;..- 1; 
a; E 


Klingenlänge.. mm 80 100 12V 140 160 
Preis pro Stück Kr. 030 030 040 0,45 0,55 


No. 1218. Spiral-Schraubenzieher, 


selbsttätig, ohne Feder, vorzüglich geeignet für Massenfabrikation, zum Eindrehen kleiner 
Schrauben. Ein Druck auf den Kopf des Heftes genügt und die Schraube sitzt fest. 


Ganze Länge 


Pe ee EEE ee Er Er Er er Er EEE Er BEE SEE EEE EEE Er Er er er Er Eee EEE er Se Eee Er SEE ee er ee See EZ Su 


Preis pro Stück 


mm 290 350 430 
Se a ee een en ee anne Kr. 2.60 3.20 4.30 


No. 1219. Schraubenzieher 


mit Rechts- und Linksgang sowie Feststellvorrichtung, auch als fester Schraubenzieher 
kleinere Schrauben. 


verwendbar, bestens geeignet. [ür 


IR&L SPRAL RATEHETD VER 
kr Wi 


GEOSSB sauer ae ee No. 1 2 3 
Fanee Sessel er Men ee ei Zoll engl. 9 s 15! l#.3 
Preis pro Stück 


re EN Eee Kr. 7 8,25 12 
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No. 1220. Lochsägen, 


doppelt gezahnt, mit Messingeinlagen im Heft. 


Blattlänge ........ mm 250 300 350 
Preis pro Stück .. Kr. 1,15 1.30 1,50 


Blatt mit einfachen Zähnen 250 mm lang. 
Preis pro Stück - -...:.-»:-...--=--. Kr. 0,95 


a—— 7 Ka 
Bd 12 125 U TI EEE STERNE BE 


U 1 002200020 25007 SEE FD EREI I\ 


No. 1222. Handsägen 
ohne Rücken. 
A mit Messirngeinlagen im Heft. 


B ohne Messingeinlagen im Heft. 


Blattiänge ...... mm 250 300 350 400 


A Preis pro Stück Kr. 2,10 2,40 2,70 3,— 
B Preis pro Stück Kr. 1.20 1.40 1,70 2,10 


Blattlänge ...... mm 450 500 600 700 


A Preis pro Stück Kr. 3.80 4,50 5,50 6.— 
B Preis pro Stück Kr. 2,50 3. 3,80 4,80 


No. 1223. Handsägen 


mit Rücken und Messingeinlagen 
im Heft. 


= u EEE EREEREUTURRERN 


/ Blattlänge .... mm 250 300 350 400 500 
Preis pro Stück Kr. 2,50 2.70 3.10 3.70 4,90 


No. 1224. Montage-Sägennest 
mit drei verschieden breiten Blättern, geschränkt und gefeilt. 
Preis pro Garnitur........ oc ccccec een Kr. 3,60 


No. 1225. Baumsägen. 


300 mm Blatilänge, poliertem Heft. 


A mit I Schraube pro Stück Kr. 2,25 
B mit 2 Schrauben pro Stück Kr. 2,60 


= = = 
——————— er 
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No. 1226. Gips-Spachteln 


mit ovalem Heft und durchgehender Angel. 


a 


a 


BREI re aha mm 40 60 80 100 
Preis pro Stück ..............- Kr. 0,40 0,50 0,60 0,70 


No. 1227. Gips-Pfannen 
gestanzt, mit Stiel. 


Preis pro Stück 


RETURN EEE Kr. 0.80 
No. 1228. Zylinder-Blasbälge 
(Universal-Staubreiniger). 
Unentbehrlich zum Reinigen von Dynamos, Motoren. Telephon. Telegraphen-Anlaxen. Fein-Mechanik. 


GROSSE ee ee ee a DE No, I 2 3 4 5 6 7 
Kiehter. Dschie Pr. heiter mm 60 Be 1m 1 f%) SO 100 
ASIMUON ale are aan mm 550.100 1353-155 500 500 600 
120 EAN een mm 190 }s%) DD BS3 615 669 SBO 
VS es ke 03 0 DEE 05 06855: 0,18 1:27 
Mit geradem Mundstück pro Stück.............. Kr. 340 375 440 510 650 9-— 13 


überhaupt zum Entfernen von Staub ete. 
Mit abschraubbarem gebogenen Mundstück pro Stück Kr. 480 515 580 690 825 11,50 16 


No. 1229. Stahlbänder 


aus Flachstahl 3 mm breit, zum Einziehen der Leitungsdrähte in Isolierrohre. 


m 5 I0 20 25 
Kr. 1.70 2.20 3,20 4,20 


hr u It 
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No. 1230. Schneidkluppen für Stahlpanzerrohre. 


Zum Gewindeschneiden an Isolierronren, schneiden das Gewinde in einem Schnitt fertig. 


GEOSSE nn aaa ee 2 

SENDEMLENRONTEN Arash ea rn 2), 56 
Preis ohne Backen und Führungen ; j 12.20 
Backen pro. Stück... 02.8 serien 5.60 
Führungen pro Stück..............--.222cereereenen: 0.90 


No. 1231. Gewindebohrer für Stahlpanzerrohre. 
la Qualität. 


Zum Für Röhren....mm 7 9 11 135 ı6 21 29 36 


se Preis pro Stück Kr. 1.40 1.60 1,90 2.30 2.70 3,35 4.70 8.50 


& BEN I H 


No. 1232. Schneidkluppen für Stahlpanzerrohre. 


Mit verstellbaren Schneid- und Führungsbacken, Führungskörper leicht abnehmbar. 


Grösse j No. | 


a ee Bla ee ee we 2 

Schneiden, Rühren ..... 22.22.22 2220.. mm q a) 11 13.9 16 2] 2) 36 

Mit Schneid- und Führungsbacken 2 
komplett pro Stück ................ Kr. 93 96.50 


Die mit Klammern zusammengelas-ten Gewinde werden mit einem Backensatz geschnitten 


No. 1233. Werkzeug -Taschenbestecke. 


Mit kräftigem Taschenmesser, zugleich als Heft für 
die abgebildeten Werkzeuge dienend, 
in feinem l.«leretui, Werkzeuge fein blau poliert. 


GEWICHE 1: ca. kg 0,27 
Preis pro Besteck............. Kr. 8 


[ 


. 
 — 


Du 


AR 


BRts fl DAGH 
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No. 1234. Werkzeug-Taschenbestecke. 


\ıt 15 verschiedenen Werkzeugen 


M Ei 


fein vernickelt, mit kräftigem IlIeft, in 
feinem Rindledleretui. 


Gewicht ea. 0.05 ki. 


S 
DURCH aacı ORCH, 


N 
\ 
N 
N 
N N 
N 


Werkzeuge fein blau poliert 
pro Besteck ............. Kr. 20 


Werkzeuge fein vernickelt 
pro Besteck ............. Kr. 21 
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Mit 20 verschiedenen Werkzeugen wie abzebildet, fein blau poliert oder fein vernickelt, 
mit kräftigem Ileft, in feinem Itindlederetui. Gewicht ca. 0,50 ke. 
Werkzeuge fein blau poliert .......... pro Besteck Kr. 25 
Werkzeuge fein vernickelt ............ pro Besteck Kr. 26 


wie abgebildet, fein blau poliert oder 
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Ne. 1236. Werkzeug-Taschenbestecke. 


Für Telegraphen- und Telephon-Prüfungen, Elektro-Ingenieure etc. 


Format 26:15 cm in feinem Lederetui, innen mit Plüsch ausgelegt. Gewicht ca. 0,900 Kilo. 


Inhalt: 


l Schlichtfeile B'je” mit Ileft. 

I z& Schlichtfeile 8". mit Ileft. 

l Flachzange 4” poliert. 

1 kundzange 3". 

] Champagnerzange 1’ poliert. 

1 kleiner Hammer 80 mm lanı mit Stiel, 

I vernickelter Schraubenzieher S mm. 

1 Universal-Schraubenzieher mit viererlei 
Einsätzen. 

1 vernickelte hohle Kornzange. 

1 spitzer Ilohlschaber 2". mit Iefrt. 

2 Stahlstilte. 

1 kleines verniekeltes Oelkännchen. 


Preis komplett ............. Kr. 27 


No. 1237. Werkzeugbestecke 


für Elektrotechnik, Telephon- und Telegraphenbau. 
Aus bestem Leder gefertigt und zusammengerollt in der Hand zu tragen. 


Ausführung A. 


Inhalt: 


1 Hammer. 90 mm lang mit Stiel. 
] Vorscehneider 918%. 
1 Champagnerzange 58' 2”. 
] hornzange. 
| fünfeckige Reibahle mit Griff. 
2 fünfeckige kleine Reibahlen mit 
stählernem Grill. 
2 Stahlstellstifte. 
1 Feile 4° Tieb3 mit Deft. 
| Feile 83° Hieb 7 mit left. 
I —- Feile 4!’ Hieb 3 mit Ileft. 
I ., Feile 1! 2” Hieb ö mit Belt. 
I) Feile 4“ Ilieb 3 mit Heft. 
E\) 2 Flachzangen 4 schwarz. 
we Te te 2 Flachzangen 5! es“ schwarz. 
\bbildune von Ausführung \, 2 Rundzangen 4’ schwarz. 
1 Rundzange 5! 2% schwarz. 
Ausführung B. ]| Hammer, 70 mm lang mit Stiel. 
Inhalt: 1] Nagelborer 6 mm. 

1 verniekelter Schraubenzieher 


1 Feile 6° Dieb 2 mitlleft. © 1 Einsatzheft für und mit | 5 mm 
ce D r x1 . 4) . .„ 2 S D et 7“ 1 r ıPp_ si zz 3 g Pi 
1 Flachzange 8,2 schwarz. ) eh aubenziehe: I Nenn suberzichen 1%. 
1 Rundzange S“. 1 Lötlikolben-Einsatz. - = j 
. R- ER WEN? L : = Je } Nlammerhalter 7 u. 9 mm. 
1 Vorschneider 5'/e”. 1 vern. Schraubenzieher, S mm. ee u 
ie u A | Stielklöbehen, breit. 
1 Telegraphienzange 10. l Montagemesser. Bares = e: 
Ze ar a | Feilkloben, 2) mm breit. 
Je 1 Nagelbohrer 5.6 Tu. Ssmm I Kornzange (Pinzette). | i ee 
ir u a fü Vin : | kl. Schraubenschlüssel. 
1 Hohlkehlsteinbohrer I", I Bleehbüchse für Nägel cte. 18, Tegelibuchzon- fir Näscl 
1 fünfeck. Reibahle,9mmmit IIeft. 1 Klammerhalter für Leitungs- Schrauben orlinaterial ie 
1 fünfeek. kleinere Reibahle. (lräbte, ® mm. | De 2. 
Preis komplett .......... Kr. 45 | Preis komplett .......... Kr. 65 
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No. 1238. Montagekasten 


für Elektromonteure, 


Strassenbahnen usw. 


Enthaltend: 


Il Paar Flaschenzüge mit 3 Messinerollen. 50 mm. 


2 Froschklemmen 1—1l2mm spannend. 

20 m llanfseil. 

1 schwedische l,ötlampe. 

| Hammerlötkolben mit Stiel ca 600 gr. 

ö Hämmer mit Stiel, 500, 1010, 1500 gr. 

» Steinmeissel. 209010, 400><20, 600><25 mm. 


2 Schraubenschlüssel No. 802/26 em und 800 28 em. 


1 Metallsägebogen No 625 mit 5 Sägenblättern 
3 Mauerbohrer, 200><10. 400><20, 6G00x25 mm. 
]l Ratschenhohrwinde. 

6 Zenirumbohrer. 

6 Spitzwindenbohrer. 

Krauskop!f. 

Isolatorenbohrer mit Heft, 10, 1-4, IS mm. 
Stechbeitel mit Heft. 

llohleisen mit Helft. 

l,oehsäge mit Fuchsschwanzgriff, 300 mm. 
Fuchsschwanz ohne Rücken, 45) mm. 
Flachzan««n. 1-10. 180 mm. 

Rundzanzen. 110, 180 mm. 


N 


u u 


IVO IV 


Preis der Werkzeuge allein 


Preis des kompletten Kastens mit starkem Eisenbeschlag 
inkl. Einpassen der Werkzeuge 


l 
1 
J 
1 


Hm IS IX 


3 
| 


Am 


kombinationszange, 260 mm. 


Beisszange, 
Schraubenzieher zum Umsteeken, No. 1, 5. 


250 mım. 


vernieckelten Schraubenzieher. 
l"lachmeissel. 
kKreuzmeissel. 


Kab:lmesser. 


Nagelbohrer mit Ringgrilt. 
Paar Gummifingerhandsehuhe, Grösse 2, 


Jel’äB 


1 
l 
1 
] 
1 
1 
1 

) 


1 
i 


® 


NS 


Zwiekzange. 


Benzinkanne. 
Winkelreibahle. 
l"eilkloben mit Flügelmutter, 145 mm. 
Lötwasserkrug mit Pinsel, 0,551. 

500 mm Jane. 16. 20. 2-4 mım. 


Spitzbohrer, 
(ipspfanne. 
Spachtel, 60 mm. 


* 


Feile mit Ileft, 300, 159) mın. 
Je1l [J B Feile mit left, 
!5 S Feile mit IIeftı, 200 mm. 
S Feile mit Heft. 
160 mm. 


300, 150 mm. 


20 ınm. 


Kr. 165 


Kr. 230 
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No. 1239. Montagekasten 


für Elekiromonteure, Telephon- und Telegraphenbau. 
Enthaltend: 


1 Paar Flaschenzüge mit 3 Messingrollen, 50 mm 


Mauerbohrer. 200°<I0, 400..220, 660><25 mm. 
5 Verbindungswickler. 

Schraubenschlüssel No. 302. 26 em. 
Schraubenschlüssel No. 300. 34 em. 


Je 1 Hammer mit Stiel, 500. 1000. 1500 g. 


3 


Schraubenzieher zum Umstecken, No. 1, 3, 5 


Kombinationszange, 200 mm. 
Iabelmesser. 

Paar Gummi-lingerhandschuh, 
(uerschnitisiehre. 

Gipsplanne. 


Grüsse 2. 


2 Froschklemmen 1--S mm spannend. 5 Nagelbohrer, sortiert. 
20 m Hanlseil. 2 Isolatorenbohrer mit Heft, 10, 16 mm. 
1 schwedische Benzinlötlampe, 1 Bohrwinde mit Ratsche. 
1 Feilkloben mit Flügelmutter, 145 mm. 5 Zentrumbohrer, sortiert. 
1 Beisszange, 210 mm. 1 Krauskopf, 16 mm. 
1 Kombinationszange, 200 ınm. 3 Windenspitzbohrer, 6, 8, 10 mm. 
l Flachzange, 160 mm. 1 Fuchssehwanz ohne Rücken, 450 mm. 
I Rundzange,. 160 mm. 1 l,ochsäge mit Fuchsschwanzgriff, 300 mm. 
1 Zwickzange, 160 mm. 1 (DB Feile, 250 mm, mit IIeft. 
1 Hammer, 1000 8, mit Stiel. 1 AB Holzraspel, 250 mım, mit Helt. 
1 Ilammer. 500 &, mit Stiel. l A '»S Feile, 150 mm. mit Helft. 
1 Steinmeissel, 200><10 mm. ] Stechbeitel, 20 mm, mit Ileft. 
1 Steinmeissel, 400><20 mm. 1 Hobleisen, 20 mm, mit Heft. 
Preis der Werkzeuge allein . Kr. 76 
Preis des kompletten Kastens mit starkem Eisenbeschlag 
inkl. Einpasssen der Werkzeuge Kr. 116 
No. 1240. Montagekasten 
für Oberleitungen elektrischer Bahnen etc. 
Enthaltend: 
1 Paar Flaschenzüge, 68 mm Rollendurchmesser. 5 Isolatorenbohrer mit Heft. 10, 11. 15 mn. 
I Hanfseil. 20 m lang. 3 Spitzbohrer, 600 mm lang, 16, 20. 24 mm. 
2 Froschklemmen, 3 bis 15 mm. spannenld. l Stechbeitel mit Heft. 20 mm. 
L Sicherheitsgürtel mit Nageltasche. 1 Hohleisen mit Heft, 20 mm. 
I Spannbügel. l Holzhammer No 476,6. 
6 Spannklemmen mit 2 Schrauben und 1 Haken. 1 Universal-Staubreiniger, Grösse d. 
6 Spannklemmen mit + Schrauben u.1 Kia gross. 8 Durchschläge. 
6 Spannklemmen mit + Schrauben und 2 Haken. 1 Krauskopf. 
i Starkstromlötkolben. 1 Feilkloben mit I"lügelmutter. 160 mm. 
I schwedische Benzinlötllampe mit Pumjw. l Eichenholzwasserwage, 60 em. 
1 Metallsägebogen. verstellbar, No. 025. 1 Bandmass. 1lU m. 
6 Metallsägeblätter No. 616, 12”. 1 Dreikantschaber. 200 mm, mit Ileft. 
2 Flachzangen, 140, 150 mm. I Winkelreibahle. 
2 Rundzangen. 140, 150 mm. Jei [)} B Feile mit Ileft, 250. 150 mm. 
1 Beisszange, 230 mm. Jeli DB Feile mit Ileft, 250, 150 mm. 
1 Zwickzanee. 140 nım. Je1l ch B Feile mit lleft, 250, 150 mm. 
l Dralnabschneider für Drähte bis 10 mm. Jel A 'sS Feile mit Ieft, 250. 150 mm. 
1 Benzinkanne rund, I Liter. 1 
2 Flachmeissel. l 
2 IKreuzmeissel, 1 Lötwasserkrue 0,55 Liter, mit Pinsel. 
3 Steinmeissel, 200.<10, 400><20, G0U0xX25 mm. 5 Nagelbohrer. sortiert. 
3 
) 
1 
1 
J 
) 


Schraubenzicher zum Umstecken. No. 1. 386, 
I Ratsehebohrwinlde. 
6 Spitzwindenbohrer. 


6 Zentrumbohrer, 
Preis der Werkzeuge allein 


sortiert. 
sortiert. 


Frhr Hm 


Spachtel, 50 mm breit. 

Ilammerlötkolben mit Stiel, viwa 600 er. 
l,vehsäge mit Fuchsschwanzgriff, 300 mm. 
F"uehssehwanz olne Rücken, 150 mm. 


. . Kr. 391 


preis des kompletten Kastens mit starkem Eisenbeschlag 


inkl. Einpassen der Werkzeuge 2 


456 


N!» S Holzraspel mit Heft, 280 mm. 
Paar Steigeisen für Masten bis 260 mım. 
Kr. 470 
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Verkaufs-Bedingungen. 


Preise verstehen sich Jreibleibend in Kronenwährung ab Lager. 
Erfüllungsort für Lieferung und Zahlung: Ausstellungsort der Rechnung. 


Zahlungsbedingungen: Ziel 3 Monate ohne jeden Abzug, oder gcgen Kassa innerhalb 
30 Tagen mit 2°/e Sconto. Sendungen an mir unbekannte Besteller erfolgen, 
wenn keine Referenzen genannt, gegen Vorausbezahlung oder ohne vor- 
herige Benachrichtigung unter Nachnahme. 


Gewichte sind annähernd angegeben, die Abbildungen für die Ausführung unverbindlich. 


Garantie leiste ich in der Weise, fachgemässe Behandlung vorausgesetzt, dass ich 
Stücke, welche Material- oder Fabrikationsfehler aufweisen, ab Lieferungs- 
ort ersetze, irgend welche weiteren Schadenersatzansprüche aber keines- 
falls anerkenne. 


Lieferzeiten, welche ich in Offerten ete. angegeben habe, werden von mir nach 
Möglichkeit innegehalten und alles für prompte Ausführung aufgeboten. 
Dagegen leiste ich keinerlei Schadenersatz, falls durch unvorhergesehene 
lälle eine Verzögerung der Lieferung eintreten sollte; auch ist der Käufer 
aus diesem Grunde zur Annullierung des Auftrages nicht berechtigt. 


Verpackung geschieht sorgfältig und berechne ich 'sie billigst. Ich nehme solche, 
wenn sie gut erhalten, komplett und franko retourniert wird, mit ?’s des 
berechneten Betrages zurück. 


vV 


Durch Ausgabe dieser Preisliste werden alle früheren aufgehoben. 


Nachdruck verboten. Eigentumsrecht vorbehalten. 


INLHIR 
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1241. „Exakt“-Schieblehren. 


Sehr preiswerte Werkstätten-Schieblehren. 


mu IH MmunN 
ta 


| 


= 


Abbildung in Originalgrösse (250 mm). 


Mit 3 Massen, mm mit Nonius, engl. Zull, mm 


A\bgesetzte Schnäbel zum l.ochmessen. 


MESSIENGE 2.4... ae mm 200 
Schnabellänge ..... ECHTE EHTEOERE IC HUERER RG PRNERHRNE mm 65 
Preis pro Stück ... cc Kr. 3,50 
Sehnäbel gehärtet mehr ......2222222222.. Kr. 0.30 


1242. „Gloria“-Schieblehren 


aus gewalztem, härtbarem Stahl. 


Su IE n 
2 _;- BE 


Si Il Ni, 


Mit 3 Massen, mm mit Nonits, engl. Zoll, mm 


Abwesetzte Schnäbel zum Lochmessen. 


Messlänge ............2ccceooeeee en mm 200 
SCHNADELANGE unsere nen mm 65 
Preis pro Stück ......2.::occccceen Kr. 4— 


Schnäbel gehärteil mehr 


— 459° — 


( 


Tiefmass. 


250 
() 


4.25 
0,30 


Tiefmass. 


250 
15 
4.90 
0.40 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 1243. „Triumph‘‘-Schieblehren. 


‚Massiv aus gutem Stahl. 


f 
| 


Abbildung in Originalgrösse. 
(250 mm.) 


Mit 3 Massen, mm mit Nonius. engl. Zoll. mm Tielmass. 
Ahgesetzte Schnäbel zum Lochmessen. 


Messlänge ............... ee ee mm 200 250 
Schnabellineesarsstsraa aa mm 65 75 

| Preis: pro: Stuck 24.3.4000 eu an Kr. 5,30 6,20 
' Schnäbell&chärtel mehr ern aese arasee Kr. 0,50 0,50 
| Mit Spitzen Mehr ........02 ces. Kr. 1,80 1,80 


No. 1244. „Mignon“-Schieblehren. 


Die vollendetste Schieblehre der Gegenwart. Ausserordentlich präzise, gefällig und handlich. 


ie Lehre i-i als gewöhnliche Schieblehre verwendbar, sie ist vorzüglich geeignet zum Messen der 
Gewindekerndurchmesser, zum Lochmessen. als Tiefmass, Tasterlehre. Spitzzirkel, Lineal, Anschlagwinkel. 

Zungenende mit Gewindestahllehre: auf «er Rückseite des Schiebers :.\bbildung links: ist eine 
Gewindetabelle angebracht. 


Mit 3 Massen, mm mit Nonius, engl. Zoll mit Nonius. mm Tiehmass. 


Länge; der--Keiling 2-0... sea ae LI ELBE mm 200 
Schnabellanse arts messe en iliih ill mm 65 
PFBIS:!DEO.SIRCIe a a a a aa Pa a a EN ee ara Kr. 11,25 
Mit Mikrometerschraube pro Stück ......:...:-:2: 222 220eeseeeeeneseenee sense en Kr. 16,50 
l.ederlasche dazu pro Stück ......... Be ae ee se ee ar ai Kr. 1,90 


40 
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No. 1245. Präzisions-Schieblehren ‚„Glashart“ 


= ganz aus Stahl, Schnäbel gehärtet. 


BT 


GLASHART|| 


Ausführung ! mit glatten Schnäbeln, 
Ausführung 2 mit abgesetzten Schnäbeln wie Abbildung. 


und Zirkelspitzen. 


— 


') 


GLASHART 


Al) 


ll 


Ausführung 4 mit abgesetzten Schnäbeln und Messerschneiden zum Gewindekernmessen. 


Mit 3 Massen, mm mit Nonius. engel. Zoll mit Nonius, mm Tielmass. 


MESSING nen ee anerkannt eye erh re mm 200 250 
Schnahellänwe ...222.222.20.. ee ee ee ie ..... mm 55 0 
Ausführung I Preis pro Stück ................. IRRE NERFEE FRNEN ENREPERTENE Kr. 4,15 Z— 
Ausführung 2 Preis pro Stück .................. EP UN PEERRS RER NE Kr. 4,50 6,— 
Ausführung 3 Preis pro Stück ....... PR ENEEERIEE EEE TEN Kr. 7,15 8,65 
Ausführung 4 Preis pro Stück ...........-:c22ceeceesereeeneennnnen Kr. 7,65 9,15 
Mit Mikrometerschraube pro Stück mehr ......-.-....2....... FH NEEPUNE: Kr. 4,— 4,50 


No, 1246. Präzisions - Stahl-Schieblehren. 


WIN 


th 


Garantırt Stahl 
geschmiedet Ag 


Massiv aus Stahl gearbeitet, mit Hart-Neusilber-Führung im Schieber. 
Zunge um«l oberer Schnabel aus einem Stück geschmiedet. 


Mit 3 Massen, mm mit Nonius, engl. Zoll, mm Tiefmass. abgesetzte Schnäbel. 


Länge der Teilung ...........2cccccccecn. mm 150 200 250 300 
Schinabellänge :.:4..44..44:u24000ueu 00004 mm 45 65 15 90 
Preis pro Stück ......:....22cccceeeenen. Kr. 820 10,— 12,50 16.80 
Gehärtete Sehnähbel mehr 2.2222... Kr. 050 050 050 0,50 


0 = 
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No. 1247. Schieblehren, 


einfache Ausführung. 


nm Tiefmass. 


Länge der Teilung........ mm 150 200 250 300 350 400 500 
Schnabellänge u...» mm +5 05 [6 0 110 150 150 
Preis pro Stück.......... Kr. 3,90 4.50 560 750 925 lI4,— 17,25 
Jedes weitere Mass...... Kr. 025 035 035 040 050 0,5 0,95 
Abgesetzte Schnäbel ..... Kr. 045 045 0.45 045 045 0,60 0,60 
Gehärtete Schnabelenden. Kr. 045 0,45 045 045 045 0,50 0,5 
Zirkelspitzen mehr ...... Kr. = - — — = 2,— 2, 
No. 1248. Schieblehren 
Mit 3 assen, mm mit N\onius. engl. Zoll, mm Tielmass. 
Länge der Teilung........ mm 150 200 250 350 400 500 
Schnabellänge........... mm 45 65 [6) 90 110 150 150 
Preis pro Stück.......... Kr. 550 630 725 960 1325 19,75 23, - 
Jeiles weitere Mass mehr Kr. 030 035 035 040 045 075 0,95 
Abgesetzte Schnäbel mehr Kr. 045 045 045 045 0,45 — _— 
Zirkelspitzen mehr....... Kr. 1,60 1,50 160 1860 2,— 2, 2,— 
No. 1249. Schieblehren 
mit selbsttätiger Feststellung. 
SM ee 
Der Schieber ist selbsisperrend, ein Vergessen des lestellens und unbeabsichtigtes 
Verrücken des Schiebers unmöglich. Zum Verstellen ist nur eine Hand nötig, (der 
Daumen bewegt durch einen Druck auf den Kropf den Schieber leicht hin und her. 
Mit 3 Massen, nım mit Nonius, engl. Zoll, mm Tiefmass. 
Länge der Teilung -..........:2cccccccce.. mm 150 200 250 300 
Schnalbellän@e. =us....u3uus 22 a mm 45 ah) 15 100 
Preis pro Stück................. RE ON, Kr. 480 530 640 10,— 
Jedes weitere Mass mehr. ..........22.2.. Kr. 0,35 0,35 0,40 0,45 
Abgesetzte Scehnäbel mehr ............... Kr. 0,45 0,45 0,50 0,50 
Gehärtete Schnabelenden mehr........... Kr. 0,45 0,45 0,50 0,50 
Zirkelspilzen Mel ss sera area Kr. 1,85 1,85 1,90 1,90 
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No. 1250. Präzisions-Schieblehren 


aus Stahl, Zunge und oberer Schnabel aus einem Stück. zugleich als Winkel verwendbar. 


PB ı # 
E ” 


Mit 3 Massen, mm mit Nonius. engl. 
Zoll, mm Tielmass. abgesetzte Schnäbel. 


II) Länge der Teilung ............. mm 200 250 300 
EN Schnabhellänge ........22...... mm 65 75 90 
\ 4 Preis pro Stück ............... Kr. 6.20 7.50 9,70 
[4 u Mit glasharten Schnabelenden mehr Kr. 0.50 0.50 0,50 


No. 1251. Präzisions-Schieblehren 


ganz aus Stahl. mit gehärteten Spitzen. abgeschrägt, zum Gewindegrundmessen 


KIIIEFIRIIENN UNESUN TED IN) IN Ill ar ll IKIIRHINN 
Pr a LE bar ale ar Be BB Na > 
' 1° r hr] 5 
i ı 


= Mit 5 Massen, mm mit Nonius. engl. Zoll mit 
/ Nonius, mm Tielmass. abgesetzte Sehnäbel. 


Länge der Teilung mm 150 200 250 300 
Schnabellänge.. mm d5 55 «5» 100 
Preis pro Stück.. Kr. 10.90 13 15 19.50 


No. 1252. Präzisions-Schieblehren 


ganz aus Stahl, mit gehärteten Greifbögen. 


| 
al 


INNEN 


ı METER ! 
& 


I | | 


22 43° 14 


| 
4 & 7 Bi g ke! ı 2 116 al zur 19 ? ee 
isullallatlmdin AETERTENIERRHITTNTIINNNTINTIN lunluylldınd lad 


Mit 3 Massen, mm mit Nonius, engl. Zoll mit Nonius, 
mm Tielmass, abgzesetzte Schnäbel. 


u Länge der Teilung ............- mm 200 250 300 
Ä Schnabellänwe ...........2..... vum 5 7 100 
Ohne Mikrometerschraube pro Stück Kr. 16.25 18,75 24,50 
Mit Mikrometerschraube pro Stück Kr. 22.25 25,50 32,50 


— 493 — 
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No. 1253. Präzisions-Schieblehren, 


ganz aus Stahl, mit Mikrometerschraube un« Spitzen zum Gewindegrundmessen. 


Mit 3 Massen. mm Nonius, engl. Zoll. mm Tiefmass. Abgesetzte Schnäbel. 
Länge der "Teillng- cu: 3:00 mm 200 250 300 
Schnabellanen.. see ee mm 69 15 90 
Preis Dr: SIUCK cn aa Kr. 11.50 12.80 14,25 
Jedes Wolter Mass mehr as a a Kr. 0,35 0,35 0,40 
Mit glasharten Schnabelenden mehr ........2....... Kr. 0.45 0.45 0.45 


ganz aus Stahl, Zunge und oberer Schnabel aus einem Stück, mit Mikrometerschraube. 


TTSERTETTTIT 


Iklsi EHISTEEEFEH te EEHHSSBEESBERFIHGFFEIGSFEEI Age 
= — 4 6] A: 1, 11,7 Hr 3 FT - — 
EIER FEREHZELEE FE EESESERENE ER JIFTFITTE ee F} 
a Fe 
ku Us 


Mit 3 Massen. mm mit Nonius, engel. Zoll, mm Tielmass. — Abgesetzte Schnäbel. 
Länge der Teilung .:4.4::=4.222:2=e2u. 0402: mm 200 250 300 
SEINSDCH NER Sr saneeeein mm 60 0 90 


Preis: pro-StICR. 44:..:45 32.2 22 er Kr. 12.— 14,—- 15,50 
Jedes weitere Mass mehr’....22..222o 22222222. Kr. 0,35 0.40 0.45 
Mit glasharten Scehnabelenden mehr .......... Kr. 0,45 0.45 0,45 
all Messalapil zen. mel es ee Kr. 2. - 2,— 2s= 


No. 1255. Präzisions-Schieblehren, 


ganz aus Stahl. Zunge unä oberer Schnabel aus einem Stück, mit gehärteten Spitzen, abgeschrägt, zum 
Gewindegrundmessen, mit Mikrometerschraube. 


nn 


| | IIIHLE } UNDIT 
Oo M Aa. 1a ala "Als METER il? 
e) 6 ) ıf 


j 


| Mit 3 Massen, mm mit Nonius, engl. Zoll mit Nonius, mm Tiefmass. 
i Abgesetzte Schnäbel. 
If Länge der Teilung...........:.cccccceeenn mm 200 250 300 
BEHnabellänsnze 0.30 rem mm 55 6) 100 


Preis pro Stück..............:.222c2ceneenna Kr. 19.— 22, 25,80 


No. 1254. Präzisions-Schieblehren, 
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No. 1256. Präzisions-Schieblehren 


Diese l,ehren bieten in exakter unı sauberer Ausführung das Beste, was in solchen überhaupt 


zu liefern ist. 

Die Einteilung ist «lie denkbar genaueste. Man kann auf der einen Seite ':» mm, auf der anderen 
1000 direkt ablesen. 

bie Sehnäbel sin in ihrer nutzharen Länge gehärtet und zum Lochmessen auf 5 mm abgesetzt. 


) 
] 
| | 


I 
(| | 
| 
a || 
In) 
Ill] 


| 
all 


Mit 2 Massen, mm mit Nonius, ';;o mm Teilung, engl. Zoll mit Nonius. 
! con Zoll Teilung. 


Länge der Teilung ........- mm 150 200 250 300 400 500 
Schnabellänge ............ mm 25 35 60 >» 110 150 
Preis pro Stück ........... Kr. 33.— 4150 56,— 71 90. 112,- 

I EINE a rss Kr. 3. 4.20 5,50 6 7,75 10,50 


I Normalmass als Kontrollmass dazu Kr. 7.75 


No. 1257. Zahnräder-Schieblehren. 


Diese Schiehlehre dient für Messungen an Zähnen 
von Zahnrädern, Schnecken und Schneckenrädern etc. lie 
Querschiene wird auf das Mass im Teilkreis und die Vertikal- 
schiene auf das Mass des Zahnkopfes eingestellt. -- Es 
können mit der Lehre Messungen bis zu Modul I3 vorge- 
nommen werden. Ablesung 'so mm oder ! 1000 Zoll. 


Abbildung zeigt die Lehre mit Zollteilung. 


| \ Preis pro Stück ......:::....r rc. 00 Kr. 56. 
ir BIO AAN Laer ee Kr. 3.50 
Dieselbe Lehre in Präzisionsausführung, ganz aus Gussstahl, 
ee > vorstärkt und Y;2 mm Teilung: 
Preis: pro: Stück: 5.344... 4 A220 0 Kr. 93.-- 
BEL OA Wer en ee ee ide Kr. 3,50 


= fü, 
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/ \ No. 1258. „Universal‘-Werkstättenschieblehre 


o 8 aus bestem, hartgewalztem Qualitätsstahl. 


EN UNTERE Bye RITTER UHR ur AERBETBENU 
He a er 5 Bo ru rn Be 3 


Mit dieser Schieblehre ist ein Universal-Instrument geschalfen. das 
urch Anwendung von Einsätzen als Parallelreisser, Greif- oder Loch- 


taster, Scheibenschneider, wie auch als Streichmass verwendbar ist. 
Zungen und Schnabellänge 250 >< 75 mm. 
| Mit 3 Massen, mm mit XNonius, engl. Zoll mit Nonius, 
iO mm Tielmass, Zirkelspitzen und abgesetzte Schnäbel. 
u Preis pro Stück ....... 222222222 eeeeeeeseneeenenernn Kr. 9,50 
| Melhrpreise: 
ie. Lasterzirkelemsatlz 2.2... zn aaa „0,60 
Bin GPetzikeleiisalzs es a ee ee nee an ee eh „ 0.50 
Für I Platte zum Aufstecken, als Parallelreisser verwendbar ......22222222200.. „ 0,50 
I 2 RES V CS IILZEN See aber lerseuleiie „ 0.40 
BE Al SEE ee Aa A A a a a ee er ee „ 9-- 


No. 1259. 


Diese Schieblehre «entspricht in allen Teilen der Schieblehre 
„Universal“ (=. oben) in Zusammensetzung und Material und 
ist eine Schieblehre für Schraubstockarbeiter. 
Zungen und Schnabellänge 250><75 mm. 
Mit 3 Massen: mm mit Nonius. engl. Zoll mit Nonits. 
mm Tiefmass, abgesetzte Schnäbel. 
ee ee Mile ee Kr. 6,90 


No. 1260. „Columbus‘-Schieblehren. 


Diese Taschen-Schieblehren sind aus bestem Stahl tadellos gearbeitet. 


Länge der Teilung... 120 mm 
Schnabellänge...... 35 


Einteilung, mm mit XNonius, 
engl. Zoll mit Nonius, ge- 
härtete l.ochmassspitzen. 


Ohne Tiefenmass, blank..............cc.oonn pro Stück Kr. 4,60 


Ohne Tiefenmass, vernickelt..............cccererrn. pro Stück „ 5, 
Mit Tiefenmass, blank .............o.ccclen pro Stück „ 5,-- 
Mit Tiefenmass, vernickelt...........0occcoeeeeen. pro Stück „ 9,30 
Mit Tiefenmass und Mikrometerschraube, blank......... pro Stück „ 6,75 
Mit Tiefenmass, vernickelt..............ccccereeen. pro Stück ,„ 7.30 

Bederetu Mauren are pro Stück „ 0,70 
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No. 1261. Zifferblatt-Schieblehren 


zum genauen, schnellen un bequemen Äblesen genummener Masse 
wie bei einer Uhr durch Zifferblatt und Zeiger. 


i \ Die sofortige Angabe durch die Zeiger wirkt überraschend. 
p Mit Dicken-, Loch- und Tiefmass. Für mm und engl. Zoll. 
T 
5 ES U 3 
Ausführung A, ca. !. natürl. Grösse. 
f : Das Zifferblatt ist in ! somm eingeteilt. bis '" somm «deutlich ablesbar. 
j | oder für engel. Zoll, "eo oder "is Zoll. Direkt anzeigen. 


und bis !s» mm «deutlich ablesbar. das Zifferblatt rechts zeict ! 12s Zoll direkt an. 


3 
Ausführung A. Ausführung B. 

Messlänge ........... mm 100 150 200 250, Messlänge ........... mm 150 200 250 
Schnabellänge ....... mm 835 50 0 ‘Oö Schnabellänee ....... mm 50 1 {10 
Zifferblattdurchmesser mm 20 35 BD 35 | Zilferblattdurehmesser mm 35 35 35 
Preis ...... pro Stück Kr. 12,50 17,50 20,— 23,75 Preis ...... pro Stück Kr. 30,— 34,— 37,50 
Vernickelt ....... mehr Kr. 0,65 0,75 0,95 1,20 Vernickelt ....... mehr Kr. 0,95 0,95 1,20 
Mit Spitzen oder Messerschneiden zum Gewindekernmessen zu gleichen Preisen. 

Mit Lochmassspitzen, Greiftastern Preise auf gefl. Anfrage. Etui dazu billigst. 


No. 1262. Taschen-Schieblehren. 


Fie. 1. IE 


ganz aus Neusilber, Zungen- un Schnabellänge 120><35 mm, mit 3 Massen, mm mit Nonius, engl. 
Zoll, mm Tiefenmass. Abgesetzte Schnäbel. 
Preis pro Stück ................ Kr. 4.50 
Fig. 2 ganz aus Stahl, Zunge und oberer Schnabel aus einem Stück, Zungen- un«l Schnabellänge 120 -<35 mm, 
mit 3 Massen, mm mit Nonius. engel. Zoll, mm Tiefmass. Abgesetzte Schnäbel. 


Ausführung B, ca. '» natürl. Grösse. Das Zifferblatt links ist eingeteilt in !1o mm 
Preis pro Stück ................ Kr. 4,80 


N 10T: = 
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No. 1263. Taschen-Schieblehren 
mit Greifzirkel 


aus bestem harten Stahl 
und 2 mm Lochansatz. 


Mit 3 Massen, mm mit Nonius, engl. Zoll mit .Nonius 
mm Tiefmass mit Nonius 

mm 130 

025 

5.30 


Länge der Teilung 
Sehnabellänge’........... a ee mm 
RE De Kr. 


No. 1264. Schieblehre, 


mit Greiftaster und 


ganz aus Stahl 
Exzenterstellung. 


Preis pro Stück 


Q 


um 


I AI M 


[00 mm Messlänge. Teilung mm mit Nonius und Tielmass 
: Schnäbel, fein vernickelt. 
Kr. 4 


auf 2 mm abgesetzti 


Preis pro Stück 


TE 


Taschen-Schieblehren 


No. 1265. 
(Knopfmasse). 
Mit 2 beliebigen Massen 


= 2]? 4 _— 


Trrps pad 
min AMORREMNN_ = 
ZNEITFE == —— —— = 


m UDEENETUR I 
| ul Inuln BR Il 


— = ib] 
H HEIM Mm 


4 
Länge der Teilung................... mm 60 80 
Preis pro Stück ........... Kr. 1,75 2. — 
ICh ea ade: Kr. 2.40 2,70 


Messing, 
Neusilber, Preis pro Stück 


No. 1266. Tiefenmasse. 


Mit gehärteter Messspitze 


| Teilung mm mit Nonius 
| Messtiefe...... mm 100 150 200 250 300 
Brückenlänge.. mm 80 so 100 100 125 
Preis pro Stück Kr. 3.60 4 4.30 5 6,50 
495 — 
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No. 1267. Tiefenmasse 


ul I mit I mm steigender Stahlschraube. 


ee 2 Huaalunsenaiägl \ Zum Messen ........ bs mm 5 20 2353 30 40 50 
Be Er, |. ar. 
| IT m u mm Angabe pro Stück Kr. 4,40 6,— 7,30 9,25 14,-: 17,— 
ee 1 u mm Angabe pro Stück Kr. 4,85 6,40 7,75 9,50 14,50 17,50 


No. 1268. Tiefenmasse 


mit runder, dünner Messstange. Teilung mm mit Nonius. 


21 an Bar? r 7 Gau | 


Ba LUTRREEIHTE 


Messlänge ..............cccecee. mm 100 200 300 

Briiekenläaner.a.: 122,282 22 mm 40 50 60 

Press... une pro Stück Kr. 6,10 6,75 7,50 
\ | No. 1269. Tiefenmass 


mit Mikrometerschraube und direkter Angabe von ' ıv.o mm. 


Dieses Mass isı 15 mm verschraubbar, am oberen Ende mit Klemmfutter versehen, 
ılureh welches sich die mittlere Stange verschieben und feststellen lässt. 
Die Brücke ist 50 mm lange, auf Wunsch auch länger. Verstellbarkeit 60 mm. 


| h Preis pro Stück Kr. 28, - 


No. 1270. Präzisions-Tiefenmasse. 


/um genauen Messen der Tiefe von Löchern, zu genauen Bestimmung 
und Prüfung des Abstandes von über- oder nebeneinander anzu- 
bringenden Maschinenteilen ete. Der Schieber hat eine reichlich 
lange und breite Anschlagfläche, welch: eine genaue recht- 
winklige Stellung zu dem zu messenden Gegenstand gewährleistet. 
Die Rückseite 
ist in ganze, 
(lie Vorderseite 
in ' mm geteilt. 
Der Schieber 
kann aul «las 
Genaueste ein- 
&zestellt undmit 
(lem Nonius 
'» mm ab- 
gelesen werden. 


| 
Messlänge ............... mm 200 300 | 
Brückenlänge ........... mm 90 120 
Preis .......... pro Stück Kr. 35.— 56.50 | | 
Etui dazu ...... pro Stück Kr. 3.25 4.25 ll u 
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No. 1271. MIRFODNBINE Senraupeniehren, 


Mit offenem Gewinde, | mm Gewindesteigung. !so oder "oo mm Angabe. 
Auf Wunsch mit Neusilberbügel un« seitlicher Klemmschraube zum leststellen der Messspindet. 
MBSSWElle: 2... na rennen mm 10 15 20 25 30 40 50 


'2o mm Ablesung Preis pro Stück ................. Kr. 350 370 490 5890 7,40 Il.— 14,90 
Mit Yioo mm Ablesung ......22222.2 cr... mehr „050 050 050 050 050 0,50 0.50 
Alt Geluhlselmaub® rss rel mehr „ 070 095 1,10 120 1,35 1.50 1.75 
al Neusilberbüeel ss.2l. ses nchr „ 065 075 090 1.05 1,15 1.40 1.90 
Mit seitlicher Klemmschraube .............. mehr 075 075 075 105 1,05 1.05 1.05 


gegen Staub und Schmutz geschützt. Angabe von !ıo mm, mit I mm Giewindesteigung. 
Messweite. . 2.2.2220 mm 10 15 20 25 30 40 50 


Ohne Gefühlschraube Preis pro Stück Kr. 5,40 6.— 6.80 7.30 850 1140 16,—-- 
Mit Gefühlschraube Preis pro Stück Kr. 6,-- 6.80 7,75 8.60 9.80 13, — (7,50 


No. 1273, Mikrometer- Schraubenlehren. 


A 
" an j " m 
a 


Mit Ba Gefühlschraube, ' ı:» mm Angabe. 
Messweite . 22... 00m mm I0 15 20 25 30 40 50 
Preis pro Stück 00000 Kr. 890 950 11,40 13.— I6,-— 2050 25 
EU BU a sn a Kr. 125 1,25 160 1,90 2,20 2.60 3 


f 


No. 1274. Präzisions- Mikrometer- r-Schraubenlehren 


Mit Messtrommel, Gefühlschraube un. Nonius, Angabe von '/soo» mm. 
Messweite......22 oo mm 15 20 25 30 40 50 


Preis pro Stück .....-......... NONE RTL Kr. 28 31.50 35 40 50 62.50 


Für allgemeinen Gebrauch. Kantiger Bügel von bestem Stahl, verdeckte Messschraube von Silberstahl, 


— 2% 
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No. 1275. 


Mit Gefühlschraube 


No. 1276. 


Messweite 


Preis pro Stück..........:--2222220s seen 


No. 1277. 


near een 


ne... 


Mikrometer-Schraubenlehren 


. 7 Tg 


pro Stück 
Mit "s mm Gewindesteigung mehr pro Stück 
Mitkonischer Nachstellmutiermehr pro Stück 


een 


(Abbildune mit Ratschen-Gefühlsehranbe.) 


Messweite 


. Teen 


15 


Ohne Ratschengefühlschraube pro Stück Kr. 11,35 
Mit Ratschengefühlschraube pro Stück Kr. 


Kontröllseheiben pro Stück 


Kr. 


13,20 


20 
12,60 
14,50 


a0 


mitverdeckter Messschraube, rundem 
Bügel und auf Wunsch mit konischer 
Nachstelimutter zur Beseitigung des 


toten Ganges. 


Spindel mit | mm Gewindesteigung, 


"un mm Angabe, 


15 20 
6.— 6,80 
680 7,75 
1,15 175 
050 0,60 


15 


. 9,60 


20 
11,60 


25 30 40 50 
7,30 8,50 11,40 16,— 
8,60 980 4 13,— 17,5 
1,75 2,30 3,— I -- 
0,60 0.60 0,75 0,75 


Mikrometer-Schraubenlehren, 


amerikanisches System, 


mit verdeckter Messschraube, 


is mm Gewindesteigung, 
Angabe "io mm oder 
" 1000“ engl. und konischer 


Nachstellmutter zur Beseiti- 
gung des toten Ganges, 


25 
15 


30 
19,50 


Mikrometer-Schraubenlehren, 


40 
26 


90 
31,50 


amerikanisches System, 


mit verdeckter Nes=schraub«e, 'amm Gewinde- 
steigung, Angabe '/ı. mm oder '/ınoo“ engl., 
zentraler Klemmscheibe zum Feststellen der 
mit. Ratschen - Gefühl- 


Messspindel 


schraube 


und 


sowie 


konischer 


Nachsteilmutter 


zur Beseitigung des toten Ganges. 


30 50 
20,80 27,30 31,50 
22,50 29,— 33,— 


25-50 50-75 75-100 
19,75 27,20 29, 

21,75 28,25 31,50 
2.75 


350 450 
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No. 1278, kikromater-Schraubenlehren. 


I ‚, Mit breiten Messzapfen, zum Messen von 
ee — N) Gummi, Asbest, Pappe, Papier, Leder etc., 
u — mit Stahlbügel, Hülse aus Messing, 
oo mm oder '/ıuu‘‘ Angabe. 


Messweilte ........ ee MN 10 15 20 
Preis pro Stück ..... ale sen AR, 6 6,75 7,50 


No. 1279. Mikrometer-Schraubenlehren. 


Mit extra tiefer Ausladung. 
Zum Messen von Filz, Gummi, Asbest, Pappe, Papier, Leder etc. 


I 


" 


5 . —— AM mm Mm | M 
| " M lin I | ||| III ) 
7 a Hl in in 


I 
JR An IItIR m | ı 
= I ! 


Teilung '! ıoo mm oder ' ıwo” engl. 
Messweite .......22.22.... mm 10 15 20 
50 mm Ausladung pro Stück Kr. 9,80 11,30 12.90 
100 mm Ausladung pro Stück Kr. 12,80 14,60 18.-— 
150 mm Ausladung pro Stück Kr. 15.50 18.— 20,— 
200 mm Ausladung pro Stück Kr. 19. — 24,— 26, 


‚ 1280. Mikrometer-Schraubenlehren 
mit Teilscheibe und Zeiger. 


BB a 
S n Mit dauerhaft maltversilberter Teilscheibe von 50 mm Durch- 


messer, IO mm Messweite, '/ıno oder ' ıuu» mm Angabe, mit 
Gefühlschraube. 


ei 


S 4 NA 
3,7 a — fi Der Zeiger bleibt auch bei der grössten 
IS, "u Messweite stets unmittelbar auf der 
= per Teilscheibe. 
N a! Ar 
m 
N 
= ! Mit !' ıoo mm Angabe Preis pro Stück ........-. .. Kr. 13.— 
ı Mit "/ıo0oo mm Angabe Preis pro Stück ........... Kr. 17,20 
Vernickelt pro Stück mehr ...........-:22220.- Kr. 1,20 


— NM 
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No. 1281. Mikrometer-Halter. 


' Bei Anwendung dieses praktischen 

- Fr Halters hat man stets eine Hand zum 

= Halten des zu messenden Gegenstandes 

frei, während die andere Nand die 
l.chre einstellt. 


Preis pro Stück ........ .. Kr. 2,50 


Der Bügel ist in handlicher Form aus 
Stahlguss hergestellt und demselben 
zur Versteifung «lie ]-Form gexeben. 
Spindel un: Messzapfen sind aus Stahl, 
an den Messflächen leicht gerundet 
und gehärtet. Der Mikrometer hat 
50 mm Hub, als Gegentaster werden 
mit jedem Instrument 2 Einsätze 
eclieleri von 50 mm Längenunterschied, 
so dass der Messbereich immer 
100 mm beträgt. 


Messweite...... mm 0-100 100200 200-300 300---400 400 -- 500 
Preis pro Stück. Kr. 99 106 1 rg 120,50 136 
Messweite...... mm 500--600 600 - 700 700-. -800 800-900 900 -- 1000 
Preis pro Stück. Kr. 151 166 181 196 210 


No. 1283. Mikrometer- Schraubenlehren. 
— 


Ds il 
ern ® Il 
ed | 
I ö 
{ | 
7 
A | 


I 


Diese Lehren werden mit 3 bez. 
4 Einsätzen, welche schnell in 
den Bügel einsetzbar und durch 
eineränderierte Mutter festgehalten 
sind, «eliefertt. Auf Wunsch 
lielere zur Kontrolle Koniroll- 
stücke. (Preise siehe unten.) 


f | 

IN) m m n mm m N ": m I = Il) I | 

ı IN\| ı ) h ll I| ; Teilung 10; mm. 

ul | iu | I. 
GFrÖSSe.... 22 222220.. No. 3 4 5 
Messweile............ mm 19 - a 100 - ao 20 300 5300 400 400-- ZOO 
Anzahl der Einsätze... 3 B° ) J 4 
Preis pro Stück....... Kr. 44,50 59 77 94 108 

Mit Gefühlschraube mehr Kr. 3,50. 

Kontrolistücke......... mm 75 100 125 150 200 300 400 
Preis pro Stück....... Kr. 10.30 11,60 13,20 14.25 16,75 22 25.75 


— 505 -— 2 
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No. 1284. Mikrometer-Lehren 


zum Messen von Kessel- und Schiffsplatten etc., durch Niet- oder andere Löcher. 


Mn Man drückt die Friktionsbüchse fest gegen («en 
Es : %w) Bügel, zieht die Messstange zurück und kann 
ılann «las Mass bequem ablesen. 
Spannweite 0-50 mm. 

No. I Bügelbreiie 23 mm .......2..... Kr. 10,80 
No. 2 Bügelbreite 12 mm ............ Kr. 10.80 


No. 1285. Präzisions-Mikrometer-Schraubenlehren 


zum Gewindegrundmessen mit ' ı»o mm Angabe. 


Für Whitworth -, Gas-, Löwenherz- und 
S. ].- Gewinde. 


Massweite..... Zoll 0—I I--2 2-3 3—4 4-5 
Messweite .. .. mm 0—25 25-90 50-75 15—100 100 —128 
Preis pro Stück Kr. 36, 43,75 5480 69,50 86,50 


IN 


Bei Bestellung bitte um Angabe des Gewindesystems, 
Steigunj] .und Durchmesser. 


r No. 1286. 
Schnellmesser mit Zifferblatt und Zeiger 


in Mikrometerform. 


Schnellste Messungen mit '/ıo mm Genauigkeit ermöglichend. ler Taster wir-l 
selbsttätig stets nach aussen gedrückt. Gehäuse mit. starkem Glas gegen 
Beschädigungen un. staubdicht abgeschlossen. Für tadellose Funktion unıl 
erösste Genauiekeit Garantie. 
Messweite....... mm 10 25 
Vernickelt. in Etui Preis pro Stück........ Kr. 13.50 14.75 


No. 1287. Automatischer Dickenmesser 


zum schnellen und sicheren Messen der Dicke von Papier, Karton, Papne, Wollstoff, Filz etc. 


Bester und zuverlässigster Dickenmesser. 


Der Apparat zeigt das Mass selbsttätig an, und da st»ts ein gle ch- 
mässiger Druck vorhanden, erhält man immer zuverlässig" unnm gleich- 
mässiev Resultate. 


No. I Messbereich O—2 mm, ' ‚90. mm ablesbar.................... Kr. 86 
No. 2 ” 0—10 


2) "nn 


| 
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No. 1288. Mikrometertaster 


zur genauesten Messung feiner Drähte, Zapfen, Federn, Fasern etc. 


ER Die an der Messstelle fein polierte. harte Stahl- 
zange schliesst sich durch sanften Federdruck un.l 
vcestattet «las sehr genaue Messen der kleinsten und 
weichsten Gegenstände, ohne diese zu drücken. Die 
Empfindlichkeit ist ine sehr grosse. Legt man z. B. 
einen I mm starken Messingdraht zwischen «die Zangen 
un«d erwärmt den Draht, so kann man die Ausdehnung 
des Drahtes, beim Abkühlen den Rückgang an dem Zeiger 
deutlich walırnehmen. 

Die Taster werden zum Messen magnetischer Gegen- 
stände auch mit Steinzangen (aus Achatod. Saphir) geliefert. 


Er GRAD = MILLIMETER 2 
J Li 
r 1 ZEIGEFUM! g RUN 0. "an 


IHHRS- 
uns 


Grösse :,u.4.:220.#0% 84 No. I 2 3 a 5 6 7 8 9 10 11 12 
Messweile .......... mm 1, 10 S 1.5 5 3 1,5 1.5 6 — — 
Ablesung su. 2,43: mm "co "ao To To Ton "on Iso "no "500 — — 
\lessweite ... ca. engl. Zoll — — — ee — Eur _ — m Hu I 
Ablesung a “ Br zes Vees = == = — = > I 000 13000 N) 
Mit Stahlzangen...... Kr. 37 4 47 47 47 55 60 58 117 44 50 56 
Mit Steinzangen...... Kr. 47 62 -- — 68 76 82 öl 132 65 71 77 


No. 3 hat 45 mm lange Messzange. 

No. 4 besonders zum Messen von kleinen Rädern, Trieben, Zahnstangen vte.. 

No. 5 besonders zum Messen von Kohlenfäden für elektrische Glühlampen, 

No. 9 besonders lür Seidenfabriken, Gold- und Silberdrahtziehereien etc. 

Diese Taster werden auch mit Messweiten bis 75 mm und für Messungen bis ' sooo mm Ablesung 


sclieleri. 


No. 1289. Säulen-Mikrometertaster. 


Dieser Taster kann als ein Universalinstrument bezeichnet 
werden! dasselbe zeichnet sich dureh folgende Vorzüge aus: 

ler Taster gestattet eine Messung bis zu einer Ausdehnung 
von 30 mm auf ' ıoo mm genau unıd lässt noch "200 schätzen. 
Dureh einen zweiten Zeiger werden «die ganzen mm angezeigt. 

Der Messtisch b kann nach Belieben hoch, tief und seitlich 
verstellt werden, je nachdem «lies zur bequemen Messung eines 
Gegenstandes notwendig isı!: auch gestattet die Feinstell- 
schraube unterhalb «les Messtisches ein ganz genaues Einspielen 
ıles Zeigers auf Null. Bei Gegenständen, die stärker als die 
Normal messweite des Instruments < 10 mm) sin«l. lässt sich der Tisch 
sowohl als das Tasterwerk IO od. 20 mm weit auseinander rücken, um 
auch die Messung dieser grösseren (iegenstände zu ermöglichen J 

Durch die seitliche Verstellbarkeit des Tisches ist es möglich » 
ieden beliebigen Punkt der Tischfläche unıcr den Taststifl zu bringen, 
ohne die volle Auflage des zu messenden Stückes zu verringern. 

bei Doppeleindrehungen kann der Messtisch "abgenommen 
werden, so «lass, wie Abbildung e zeigt, auch diese Eindrehungen 
und Vertiefungen gemessen werden künnen. 

Die obere Zange a gestattet cin äusserst bequemes Messen 
von Zapfen, Drähten sowie kurzen, runden und flachen Gegenständen. 


Preis. uas0r epro Stück Kr. 140 
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No. 1290. Zylinder-Stichmasse 
mit Mikrometerschraube und direkter Angabe von ' ı. mm, 


Zum Messen der inneren Durchmesser von Zylindern. Röhren ete. 


Messweite ....... mm 50-70 70-100 100-150 150-200 200-250 250-300 300-350 350-400 400-450 450-500 


Preis pro Stück... Kr. 


— T— ee ZE — 


975 1175 1450 1725 20,50 23 26 29 32,50 35 


No. 1291. Zylinder-Stichmasse 


zum Schieben, mit Mikrometerschraube und direkter Angabe von ' ıo. mm. 


alt 1 
MESSweite. 200000. ....mm 200-300 300-450 450-750 750-1350 1350-2000 1700-2500 
Preis pro Stück ...........: 22222... Kr. 22 30 44 67 100 130 
No. 1292. Präzisions-Zylindermasse 
mit direkter Angabe von ''ıoo mm. 
Zum genauen Messen innerer Durchmesser von Dampfzylindern ete. 
Messweite .. 22222200... mm 100-150 150-200 200-250 250-300 300-350 350-406 400-450 450-500 
Preis pro Stück....... . Kr. 28 3150 3550 al 45 4850 54 58 


No. 1293. Verschraubbare Zylinder -Stichmasse 


mit Mikrometerschraube und direkter Angabe von '"ioo mm. 


Der Hauptkörper ist zusammengeschraubt 100 mm lang. Die Mikrometerschraube ist 50 mm lang. 
Dem Hauptkörper werden 4 Verlängerungsstücke von 50, 100, 200 und 400 mm beigegeben. so (dass man 
Messungen von 100—900 mm vornehmen kann. 


Preis Komplelt: 24 2.27: u... 4 ae Kr. 47 
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Messweite 


Preis mit Nonius !ıom 


No. 1294. Zylinder-Stichmasse. 


Dieses Zylindermass hat den Vorzug, dass man mit demselben 
nieht erst das Mittel zu suchen braucht. man stellt es in den zu 
messenden Hohlraum und verschiebt das Querlineal bis die Enden 
aufliegen und hat unfehlbar das Mitte, Durch den angebrachten 
Transporteur wird die Gegenspitze in die Ilöle bewegt bis -ie ansteht. 


Am“ Nonius Ist ! so mm abzulesen. Um wanz genaue Messungen vor- 
zunehmen, wird dieses Zylindermass auch noch. wie Abbildung zeigt, mit 
Mikrometerschraube versehen. vermöge «der man !ıoo mm ablesen kann. 


BEN mm 200-300 300-100 00-600 600-1000 1000-1700 1700-2500 2300-4000 


mabzulesen Kr. 29,50 3550 44,50 59 87 123 


Preis mit Mikrometerschraube 


Ivo mm abzulesen 


en Kr. 32,-- 38,— 50,— 64 94 130 


— 


No. 1295. Präzisions-Zylinder-Stichmasse. 


Mit ?ı00 mm direkter Angabe; 


170 


193 


Zum genauen Messen der inneren Durchmesser von Zylindern und anderen Hohlkörpern. 


Zu jeder Lehre werden einschiebbare Stäbchen mitgeliefert. 


Zum Messen von 50-300 mm genügt 


Grösse 2, während man bisher zum Messen dieser Dimensionen fünf verschiedene Lehren gebrauchte. 
sind am Ende «ehärtet und nachstellbar. Feststellune dureh Klemmsehraube. 


Die Stäbchen 


BIOSSE u 
Messweite .......... 


Pro Stück mit Elui.... 


Mit Handgriff mehr . 


Br ) 2 3 4 d 6 
.. mm 50—200 50-300 200-150 50-750  750--1500 750-2000 
Kr. 28,— 33,50 42 64.— 128 160 
Kr. 2.80 2.80 - 2.80 _ _ 


7 
150 — 2500 
193 
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No. 1296. Kaliberbolzen und Ringe 


mit Voreinführung durch Konen. 


A. Lehrbolzen mit nur einem schwach um B. l.ehrboizen mit zwei »ieil und schwach 
02 mm abfallenden Konus. um 8 bez. 02 mm abfallenden Konen. 


irn 


C. Lehrbolzen mit. zwei steil une schwach um 8 bez. 0,2 mm 4 
ablallenden Konen und mit Dillferenzmesszylinder mit einem D. \rbeitslehrring mit einem schwach 
schwach um 0,2 mm abfallenden Konus. um 0,2 mm ansteigenden Konus. 


Neues Messverfahren, 


mit obigen Bolzen und Ringen mit Konen, ohne Schublehre und Taster. 


Es fehlen noch 0,2 mm. Der schwache Konus ‘ss fehlt noch 0,1 mm. Der schwache Konus 
zeigt die Differenz unverkennbar «leutlich an. zeigt die Differenz unverkennbar deutlich an. 


Es fehlt nur noch 0,0L mm. Der schwache Konus Der Lehrbolzen sitzt tadellos und trotzdem lässt 
zeigt die Differenz unverkennbar deutlich an. er sich ohne Mühe und besonulere Geschicklich- 
keit beguem in «das Loch einführen. 


Fortsetzung. 
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Fortsetzung. Neues Messverfahren. 


Das Nachmessen noch in Arbeit befindlicher Werkstücke isı nach der neuen Arbeiismesslehre unab- 
hängig von jedem Gefühlsvermögen («= .\rbeiters und ohne jedes Zwischenhilfsmittel, wie Massstäbe, Schieb- 
lehren, Taster ete., möglich, daher Ersparnis an Zeit und Geld. .\bsolut zuverlässig und genau, da auch die 
allergeringsten noch bestehenden Differenzen zwischen Werkstück und Messlehre klar und «deutlich, in 
unendlicher Reihenfolge (also nicht stufenweise) zu erkennen sind, während bei dem alten System z. B. 
(der zylindrische Lehrhbolzen erst dann einzuführen ist. wenn «dasselbe im günstiesten Falle gerade passt, 
oder schon zu gross ist. 


Die neue Arbeitsmesslehre besteht ausTeinem gewöhnlichen Lehrbolzen bez. Lehrring, an dessen 
Messzylinder ein schwach abfallender bez. auch noch ein steil abfallender Konus angereiht ist. 


Sie erleichtert die Herstellung genauester Arbeiten auf der Drehbank und auf der Schleifmaschine, 
sowie «die Kontrolle fertiger Arbeiten in geradezu idealer Weise. 

Durch den schwach abfallenden Konus wird es auch dem ungeübtesten Arbeiter möglieh, selbst 
die allergeringsten noch bestehesden Differenzen zwischen einem in .\rbeit befindlichen Werkstück und 
der betreffenden Arbeitsmesslehre, während der Herstellung des Werkstückes, -0 unverkennbar deutlich 
wahrzunehmen, wie *s mit keinem andern Messinstrument möglich ist. 

Wie bei allen Einpasswerkzeugen spielt bei dem vorbesehriebenen neuen lilfswerkzeug der 
Arbeitsichrbolzen «ine Ilauptrolle, während der Arbeitsliehrring in fast allen Fällen mit höchstens einem 


Konus ausgestattet genügt! der Feinfühlring leistet ganz vorzügliche Dienste auf der Schleilmaschine. 


Nur für die ganz aussergewöhnlich selten vorkommenden Fälle, (lass auch sehr kurze, nicht durch- 
«chende (stumpfe) Löcher zu kontrollieren oder heizustellen sind, werden die Lehrbolzen. aber nur auf 
ganz besonderen Wunsch, auch noch ausgestattet mit einem stumpflen Messzylinder (ohne Konus.. 


Peinlich saubere Ausführung aus gut und gleichmässig gehärtetem, bestem Gussstahl. 
Garantierte Genauigkeit ' „, mm.' 


Die Prülung der Genauigkeit erfolgt «durch eine Messmaschine, welche Differenzen bis zu !ı0000 mm 
genau anzeigt. 


Dimensionen und Preise. 


Durchmesser... mm 10 Il u 12 13 : 14 15 16 17 18 19 20 21 22 


A pro Stück... Kr. 5,90 640 670 7,10 740 775 830 870 9- 9,80 10. - 1050 I1,--- 
B pro Stück... Kr. 6,20 6,60 6.80 7,30 7,60 790 840 880 925 9,75 10,20 10,70 11,20 
C pro Stück... Kr. 850 830 9,10 950 9,90 10,30 10,80 1140 12,— 12,75 13,20 13.80 14,40 
D pro Stück... Kr. 740 780 830 890 9,25 9,60 10,30 10.5 11.30 12, 12,50 13, 13,50 


Durchmesser. .. mm 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 


A pro Stück... Kr. 11,40 11,80 12.25 12,69 13,— 13,50 13,90 14,50 15, 15,50 16.20 16,70 17,30 
B pro Stück... Kr. 11,60 12,— 12,40 12.90 13,30 13,70 14,20 14.80 15.30 15,80 16.40 17.— 17,60 
C pro Stück... Kr. 15,-- 15.60 16,— 17; 17,60 18.25 18,90 19,50 20.20 21, 21,80 22,90 23,50 
D pro Stück... Kr. 14,— 14,60 15.20 15,80 16,30 17.— 17,75 18,20 19. 19,80 20.40 21,20 21,80 


Durchmesser...mm 36 37 38 40 4 42 43° 44 45 46 47 48 


A pro Stück... Kr. 17,90 18,70 19,30 20, 20,50 21,20 22, 22,50 23.20 24, 24,70 25.30 26,20 
B pro Stück... Kr. 18,30 19,— 19,60 20,30 20,80 21,50 22,30 22,70 23.50 24,20 25.— 25.60 26,50 
GC pro Stück... Kr. 24. - 24,80 25,89 26,25 27,50 28.20 29, 30, 30,80 32, 3. 34, 35,— 
D pro Stück... Kr. 22,50 23.- - 23,80 24.20 24,80 25.50 26,30 27, 27,75 29,— 29,60 30,50 31,50 


Durchmesser... mm s 49 50 öl 52 53 | 54 55 60 65 70 75 80 85 


A pro Stück... Kr. 27,-- 27.60 29, 29,60 30.— 30.60 31,40 36,— 40. 4340 48, 53, 56,50 
B pro Stück... Kr. 27.20 28.90 29.20 29,80 30,30 31,— 31,70 36.50 40.70 44.20 49,— 54, 57,50 
C pro Stück... Kr. 35,80 37. - 38. 39. - 40,— 41,— 4250 50.— 54, 60.— 66,50 73.— 78,— 
D pro Stück... Kr. 32.- 33,— 33.60 34,20 34,80 35,50 36. 39.30 43,50 50,20 54,30 57.-- 60,50 


— 509 — 
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No. 1297. Normal-Kaliberbolzen und -Ringe 


aus feinstem Gussstahl, glashart und geschliffen. 


Die lehren werden mit einer garantierten Genauigkeit von !/sc« bis !,:o0» mm geliefert. 


en Tag! 


iu N 


REERESEERESESBERERZEISERREEELCCLENETT 


Preis des Bolzens .... Kr. 4,65 480 490 5,-- 520 530 560 590 620 65 7— 
»„.»  Ringes..... „520 530 540 550 560 575 620 650 710 72 760 
Preis pro Paar....... Kr. 9.85 10,10 1030 1050 1080 11.05 11,80 12,40 1330 13.80 14.60 
Durchmesser ......... mm 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 
Preis des Bolzens .... Kr. 750 750 770 8, 840 3880 9,20 9,60 990 1040 10,50 
» »  Rimes..... ..910 930 9.90 1020 10,40 10,90 11,30 11.70 12.10 12,60 13,— 
Preis pro Paar....... Kr. 16,60 16.80 17.60 18.20 18,80 19.70 20,50 21,30 22, 23, 23.50 


Durchmesser ......... mm 27 28 29 30 3ı 32 33 34 35 36 37 

Preis des Bolzens .... Kr. 10,80 10.90 11.30 11,50 12, 12,50 12.90 1350 :390 14,40 14,90 
» » Ringes...... „ 1330 13,60 1390 14.40 14,90 15,50 16, 16.70 17.20 17.80 18.30 

Preis pro Paar....... Kr. 24,10 24.50 25.20 25,90 26,90 28. 28,90 30,20 31.10 32,20 33,20 


Durchmesser.......... mm 38 39 40 4 42 43 44 45 46 47 48 


Preis des Bolzens .... Kr. 15,40 15.90 16.40 16.90 17.60 18.— 1840 19, 19,50 20,— 20.40 
Ringes I9.— 19.60 20,20 20,80 21.20 22. 22.60 23.50 24. 24.50 25,20 


” 3)7 ARE ven ” 


Preis pro Paar....... Kr. 34.40 35,50 36,60 37. 70 3880 40, A. 42,50 43.50 44,50 45,60 


Durchmesser ......... mm 49 50 5l 32 53 54 55 56 57 58 59 

Preis des Bolzens .... Kr. 21 2150 2250 23 2350 24. 24.50 2550 26.20 26.80 27.50 
» »  Binges..... . 26 26.50 27, 28 29, 2980 30,50 31.20 32. 32.80 33.50 

Preis pro Paar....... Kr. 47 48.— 4950 51 5250 53.80 55.— 56,80 58, 20 59.60 6I.- - 


Durchmesser......... mm 60 6l 62 63 64 65 70 75 80 85 90 
Preis des Bolzens .... Kr. 238,20 29 29,50 30.20 31.— 32, 35.50 38.75 42. - 46, 51 

» Ringes..... „..34— 35 3550 36. 36.50 37.80 41.50 46, 50.20 53.30 57 
Preis pro Paar....... Kr... 62.20 64 65. 66.20 67,50 69.80 77.-—- 84.75 92.20 99.30 108 


Durchmesser ......... mm 9 {00 105 110 115 120 125 130 135 140 150 
Preis des Bolzens .... Kr. 54 58 6050 65 71 9 87 6 114 127 142 

„ Ringes..... $ 61 66 7350 79 87 94 105 115 125 14) 160 
Preis pro Paar....... Kr. 115 124 134, 144 158 173 192 21 239 267 302 


Bolzen und Ringe in Zwischengrössen, mil grösserem Durchmesser, für engl. Zoll cıc. billig=t. 
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No. 1298, Kaliberbolzen und Ringe 


aus Gusseisen, geschliffen. 
Preise pro Paar. 
Durchmesser......... mm 15 20 25 30 39 40 


nt 


PFEIS 22.2 sie Kr. 890 975 AI 12.40 14,30 15,40 


Preis ...... Kr. 


Durchmesser mm 


Preis....... Kr. 
Durchmesser mm 
Preis ...... Kr. 


Preis ...... Kr. 


Durchmesser ... 
Preis pro Stück 
Durchmesser ... 
Preis pro Stück 
Durchmesser ... 
Preis pro Stück 


Durchmesser......... mm 45 5 99 60 65 70 
Pe n Kr. 17,50 19.20 20,80 23 24,80 27.20 
380 5 % 95 10 10 10 15 120 185 130 135 
2350 2 5 3 A M50 MB 52 56 6250 6450 69 74 
140 145 150 155 160 165 170 175 180 185 190 195 200 
85 9 97 10 All 117 127 132 140 149 159 169 


No. 1299. Endmasse (Messscheiben) 


glashart und auf 'soo mm genau geschliffen. 


Vergleichsmasse zum Einstellen von Schieb- 
lehren. Tastern, Mikrometern cic.. auch zum 
Kontrollieren im Gebrauch belindlicher 


Kaliber etc. 

Biss 9 mm Scheiben und Ilalter aus 
einem Stück. die grösseren haben Bohrung. 
Halter dazu zu unten angewehenen Preisen. 

Bei Bestellung ganzer Sätze werden 
die Ilalter gratis geliefert. 
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ERERE DREREER 
2 SEE BER 2 
BRESEE EEE ITETEN, 


6 7 8 9 10 5 12 13 14 


a5 5 510 520 330 340 350 350 3,60 ; ni 
16 18 20 25 03 40 45 
370 390 420 40 5% 580 640 7 in 60 
60 65 70 75 85 90 95 100 
830 940 10 1060 1120 11.80 12.60 3 143 
Halter für....... mm 10-20 22-40 42 -60 65 -I100 
Preis pro Stück.. Kr. 3.25 4 5 6 


No. 1300. Grenz-Lehrbolzen 


an aus Gussstahl. In alashartem Zustande auf ! so» mm 
OR genau geschliffen. I)vr schwächere Bolzen muss 
| £ 8 in die Bohrung hineingehen, der stärkere nicht. 

er % Der eine Bolzen ist gegen dasSollmass + 0,01 mm, 


der andere VOL mm, doch werden iii se Lehren 
‚auch für jede andere beliebige Toleranz gefertigt. 


as mm 5667 89 0 2 13 Mt‘ 
RR Kr 550 6.30 6.60 680 7 720 760 780 820 860 880 925 
RREUER mm 80 25382 002 SB U 2 8 
MEER Kr. 10,30 11.20 13,25 13,50 15.20 16,50 17.75 19.50 21.30 2260 2450 26 
es mm 8 50 5 60 5 90 3 8 8 90 95 100 
ERS Kr. 28,70 30.70 33.80 38 42.50 4750 52235 56 63 6850 74 80 


EEE EEE me zz bb 


HE 
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No. 1301. Grenz- -Lehrringe. 


Diese Lehren sind aus bestem Gussstahl «clertigt, glashart, auf '' soo mm genau unıd dienen gleichem 
Zweck wie Lehrbolzen No. 1300 


Durchmesser............. mm 5-10 11—15 16 —20 21-25  26--30 31-35 
Preis pro Grösse......... Kr. 5.50 6.20 6.90 7,70 9,20 10.40 
Durchmesser............. mm 36--40 41 —45 46 - 50 55 --60 7080 90 --100 
Preis pro Grösse......... Kr. 1170 1330 1425 17,20 22 27 


No. 1302. Loch- und Taster-Lehren. 


Diese gehärteten und auf 0,002 mm genau 
geschliffenen Lehren aus Stahlguss (lienen für 
==, Innen- und Aussenmessungen. an kann damit 
=== Drehstücke, ohne solche ausspannen zu müssen, 
E= messen, ebenso eingedrehte Lagerstellen. 
| Die Grössen bis 75 mm werden nach Fig. A, 
über 75 mm nach Fig. B in 2 Teilen ausgelührt. 
Die Preise verstehen sieh bei ersteren (Fig. Aı 
pro Stück, bei letzteren (Fig. Bı pro Paar. 


Grössen....... mm 5—IO0 II --15 16—20 21—25 26—30 31—35 36-40 41—45 


Pro Grösse.... Kr. 880 8,80 9,25 9 80 10,30 11,40 12.60 13,75 
Grössen....... mm 46-50 51-55 56-60 61-65 66-70 7-75 76-80 81-85 
Pro Grösse.... Kr. 14,90 16.20 17,20 19.10 2160 22,80 24,20 25,60 
Grössen....... mm 86-90 91-95 95-100 101-110 111-120 121—130 131—140 141-150 
Pro Grösse.... Kr. 26 27,80 28 30,40 33 35,80 3850 Aql 


No. 1303. Toleranz-Taster-Lehren. 


AN gr |] I Diese Lehren dienen zum Kontrollieren ge- 
7) N drehter oder geschliffener Zylinder in gleicher 
“ 9. ad Weise wie «ie Grenz-Lehrringe No. 1501.  Hier- 

>> bei muss das grössere Mass auf das zu prüfende 


Werkstück gehen, währen« das kleinere Mass 
“ nicht hinaulgehen soll. 
ni ll EN N ® 2 Die Toleranz richtet sich nach der Verwen- 
(, — 7  dungsart und ist daher bei Bestellung das Pius- 
und Minusmass anzugeben. 


a 


Grössen....... .... mm 6-12 13—15 16-18 20—26 28 30 32—36 38-40 42 


Pro Stück......... Kr. 9,80 10.40 Hi 11,70 12,30 13 13.90 15 15,20 
Grössen........... mm 44 45-46 48 50-55 58-62 65-72 75 80 85-90 
Pro Stück......... Kr. 1560 16.80 16,80 18 19,80 23 2350 23,50 236 
Grössen........... mm 95-100 105-115 120-130 135 140 145 150 
Pro Stück......... Kr. 28 31,50 35.80 37 38.50 40 4l 


Preise pro Stück (eine Grösse. Ueber IOO mm werden die Lehren nicht mehr in einem Stück, mit 
Doppelmaul (für Plus- und Minusmass), sondern in 2 einzelnen Stücken :1 P’lus- und 1 Minusmassı geliefert. 
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No. 1304. Toleranz -Lochlehren. 


Diese sehr handlichen, leichten Lochlehren können an Stelle der Grenz-Lehrbolzen \o. 1500 verwendet 
werten. Sie sin aus geeigneten besten Material hergestellt, glashart und genau geschliffen. 
Die l,chren über 100 mm werden nicht als Doppellehren, sondern in je zwei Einzelstücken geliefert. 


Grösse.......... mm 10- 15 16 20 21- -25 26 - 30 31-35 36-40 41-45 
Preis... pro Stück Kr. 6,40 7,20 8 8,80 10 10,80 12,30 
Grösse.......... mm 46-50 51--55 5660 61—65 66 70 71 7 76 80 
Preis... pro Stück Kr. 13,50 14.30 15,50 17,20 18,60 20 20.80 
Grösse.......... mm 81-85 86 — 90 91-5 96 100 101 105 106-110 All 115 
Preis... pro Stück Kr. 22,60 24,50 25,75 28,25 29 30.25 31 
Grösse.......... mm 116-120 121--125 126 -130 131--135 136 140 141—145 146 150 


Preis... pro Stück Kr. 32,25 33,60 34,40 36 38 39 al 


No. 1305. Konus-Lehren 


für Morsekonen. 


lin kompletter; Satz dieser Lehren besteht aus: 
aı konischem Bolzen für Bohrungen. 
b) geschlossener Büchse zum Einpassen zu drehender oder schleilfender Teile, 
dı aufgeschnitiener Büchse zur sichtbaren Feststellung etwaiger Abweichungen und zur 
Kontrolle der Konusse von Spiralbohrern. 


Für Morsekonus.................. No. | 2 3 4 5 6 
Konischer Bolzen ............... Kr. 11,60 16.20 23,80 27 36,40 54 
Geschlossene Büchse ............ Kr. 24,50 28,-— 35, — 45 55.--- 73 
Aufgeschnittene Büchse........... Kr. 33.-- 39, — 46.50 56 66. -- 83 


Preise für metrische, Brown & Sharpe «te. Konusiehren auf gell. Anfrage. 


No. 1306. Lehrdorne für Gewindebohrungen. 


Diese Lehren sind immer für je zwei Grössen eingerichtet. sie sind gehärtet und au! den genauen 
Kerndurchmesser der Schrauben geschliffen. Bestes Werkzeug zum Prüfen der Bohrungen von Muttern unıl 
Gewindelöchern vor dem FEinsehneiden des Gewindes aul richtige Weite. Schlecht ausgeschnittene 
(iewinde und häufiges Abbrechen der Gewindebohrer wird «durch (en Gebrauch dieser Lehren vermieden. 


Durchmesser ...... Zoll ? 15 Ya 3 16- 9,8 la "ao" 3 u 9 
ne : 5 Preis ....2........ Kr. 5,50 6.20 7,40 8,75 10 
Für Whitworthgewinde ' ? j 2 
9 | Durchmesser Zoll s A !s-lı Ps Nr Ps Ri 12 
Preis ............. Kr. 11,30 12.75 15,50 18,30 22 


Preis der Lehrdorne für Gas, SJ, Löwenherzgewinde au! gell. \nfrage. 


ZA 
ar! 
ws 
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No. 1307. PER Gewinde-Lehrbolzen und Muttern. 


Nuzs 7 
UL 


Diese Lehren geben die genaue Form und Steigung des Gewindes, seinen Aussen- und Kerndurch- 
messer an. sie sind aus bestem Gussstahl exakt anzclertigt un gehärtet. 


A. Für Whitworth-Gewinde. 


Durchmesser... engl. Zoll "is "ar N a Wa: ge ° 6 ar: "16 ee "rıe 
tänze pro 1 Zoll engl... 69 48.10.32 2121.20 18 16 ii 2 m 
Preis des Bolzens... Kr. 12,60 12,60 13,90 14,50 14,50 14.50 14.50 14,50 15.20 1580 17,— 17. 60 
Preis der Mutter.... Kr. 7.30 730 730 730 790 850 9,50 10.30 11,— 11.60 12,80 13,40 
Durchmesser .. engl. Zoll °s Br: = ee it, ae 3 Pia MN: 18/s 
tänge pro 1 Zoll engl... li 11 10 10 2 ) sS 4a \ 5 b 5 
Preis des Bolzens... Kr. 1850 19,75 21.— 22.20 24. 70 27,20 30 34 38.— 42.— 45,— 51 
Preis der Mutter.... Kr. 14.— 14,70 15,30 16,-- 17.25 1850 21 22 2350 2550 27.50 30 
Durchmesser .. engl. Zoll I”, I’ e 2 28 2: 2a 213 2° 9 2 2 3 
tänge pro 1 Zoll engl.. 5 4a 1a 4'o | 1 | Be N 00 
Preis des Bolzens... Kr. 54,— 59 63 66 71 76 78 84 89 95 100 
Preis der Mutter.... Kr. 33,50 37 40 43 47 50 54 58 63 65 68 


B. Für Gasrohr-Gewinde. 


Lichte Weite d. Röhren Zoll 's Ex x lo a ur 8 ) 4 Is 
Preis des Bolzens... Kr. 14.50 17 21. 25,— 2850 3250 3650 40.— 47.— 54, — 
Preis der Mutter.... Kr. 980 Il 1350 15.90 1840 2I.— 2350 2750 32,50 36.50 
Lichte Weite d. Röhren Zoli Pa 2 ar: 2 2, Size rw. a 3 Ss ‘ 3!» „ 3", 4 
Preis des Bolzens... Kr. 63.— 72,-— st, 93 106 115 130 12 158 174 
Preis der Mutter.... Kr. 41,50 46,50 5250 59 65 7ı 78 87 96 106 


C. Für $.1.-(Systeme International) Gewinde. 


Durchmesser ....... mm 6 7 8 g 10 (I 12 14 16 18 
Preis des Bolzens... Kr. 14.60 14.60 15.20 15.80 16.56 17,— 1840 19.60 21, — 22,50 
Preis der Mutter.... Kr. 9.80 9,80 10.40 ll. 11,60 12.20 13.40 14.60 15.30 17. — 
Durchmesser ....... mm 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 
Preis des Boizens... Kr. 24.50 27.,- 2950 3350 3750 40. 43.— 4.-— 51,— 54,50 
Preis der Mutter.... Kr. 18.30 19.50 21.-—- 22,80 2475 26.60 2860 30.50 32.50 36.50 
Durchmesser ....... mm 48 52 56 60 64 68 72 76 80 

Preis des Bolzens... Kr. 59 64 70 76 1 88 95 106 112 

Preis der Mutter.... Kr. 40 44 47 51 54 58 63 66 71 


D. Für Löwenherz-Gewinde. 


Durchmesser ....... mm | 1.2 1.4 1.7 2 2.3 2.6 3 3.5 4 
Preis des Bolzens... Kr. 13.40 1340 13.40 13.40 13.40 13.40 13,40 13.40 13.40 14,60° 
Preis der Muiter.... K. 675 675 675 675 675 675 675 6.75 6.75 7,40 
Durchmesser ....... mm 45 he) 5.5 6 7 8 9 10 

Preis des Bolzens... Kr. 14.60 14.60 15, 80 1580 1580 17.— 17— 17. 

Preis der Mutter.... Kr. 740 740 860 8.60 8.60 9,80 9,80 9,80 


Gewindetabellen siehe Abteilung I. Seite 76. 
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No. 1308. Lehren für Gewinde-, Kern- und Bolzenstärken. 


— 


mi) “1 ®, ® () 
ru 


Die Löcher entsprechen «der Kernstärke und dienen zugleich zum Einpassen der Lochbohrer, welche 
zur Bohrung der Giewindelöcher verwendet werden sollen. 
Die Schlitze Jienen zum Abmessen der äusseren Durchmesser (er zu schneidenden Schrauben 


S. J.- (metrisches) Gewinde: 


D ri >: . 


Whitworth-Gewinde: 


A line Be Ye Fe Iaat Da Kr. 14.25 
Bi z. r ae ta I N an „ 18. 

BG 5 "ie Di I R | Sp Een „ 18-- 
D 12-1 Ds ln ar „ 20,50 
E 1, ee Mae 28 ansinee „ 26,75 


F 
G 
H 
J 


K 


für 


1 16 


42 19 48 52 


Loewenherz- (metrisches) Gewinde: 


E, fie 1 18 IE IT 85 


M.-415 5 55.6 058 


2.6 


) 


3: 94% le UN. ; 


10 mm ...2.... 


No. 1309. Mutter-Lehren. 


27 mm 
36 839 


10 mm .... 


18 


. ee. .- 


een. + 


Kr. 24,50 


u. 24,50 


Kr. 14.25 


Diese Lehren geben die genauen Schlüsselweiten der Mutiern an, sie sind aus bestem leinkorn- 


eisen hergestellt und im Finsatz gchärtet. 


Whitworth-Gewinde: 


A für Na 5 a ” je N Kr. 12,50 
Br": 0 Ta ‘8 ik „ 19. 
b: —.. ie I II: Dip “„.25.- 
D Fallen ar wesen „19,50 
E a N ne „ 23,— 
F a: Be RES SP RrENE RREIERRER TIPRER ENGE „. 25.50 


mäA=-.o 


S. J.- (metrisches) Gewinde: 


für 


6 1 


KE 32 


%) 22 2 22T mm 


SS 9 
il 


530 35 53h 89 
255 


IS 92 


No. 1310. Normal-Mutter-Lehren. 


DL sm —— 0 kei ERLITTEN nn 


CH 


10 mn 
18 


ee ae Br Er 


nee. 


De vr 


Kr. 15.50 
22,50 
23. - 
26,50 
29.-— 


Für Abmessungen der Schlüsselweite, Höhe und Bohrung «er Muttern, ferner für Bolzenstärke unıl 
Höhe «les Bolzenkopfes. liese l.ehren sind aus bestem Feinkorneisen hergestellt und im Einsatz gehärtet. 


Whitworth-Gewinde. 


Metrisches Gewinde. 


lür we 
Pro Stück ..........22...... Kr. 550 6,25. 
iin 118 Lie 1 
Pro Stück .....2...2..22220.. Kr. 2050 23 3 
für 6 j 
Pro Stück ..........2.2..... KK. 5 53 
für 20 22 
Pro Stück 2.2.2 22222220.. Kr. 15.50 16,80 


a 


7 


16 


8,25 


1’: 


1®/8 


1 2 9 


10 [BE 
13% 


26,80 28.50 29,50 


S 


2] 


1) 
7 
26 


19 


10 
8 

28 

20.50 


& fi} 
I Ss 


12.80 
1.5 


Ir 


3 
. 
1 


Du 1” 


14 15.50 16,50 18,50 


0) 1! 
= in 


d 


Sf, 


31,50 33 34.50 39 


12 

10 
30 
22 


11 
11,50 


ER] 
2 


16 
13 
36 


26 


»J { Ku 


41 44 


IS mm 
14,20 


0 mm 
28.50 


- ” 
> : Fl bi 4 
- 
a ar 
‚ 
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No, 1311. Gewinde- Schablonen. 


Fr 
pe ee 


ee 
Diese Sehablonen dienen sowohl zur Bestimmung wie zur Prüfung der Gewindeform und Steigung der 


Schraubengewinde. Selbst die geringsten Abweichungen lassen sich damit leieht erkennen. 


119-5", mit 26 Blättchen ....... Preis pro Stück Kr. II, — 


A für Whitworthgewinde. >?« 50 Umgänew, 
B für S.1.-Gewinde, für G- 59 mm Giewindedurehmesser, mit 17 Blättchen ... Preis pro Stück Kr. I1.- 


G für Löwenherzgewinde, 0.25 1,4mm Steigung. 1—- 10 mm, mit 16 Blätlehen. Preis pro Stück Kr. 8,80 
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mit I Blättehen für Aussen- 


D für Gasgewinde. 11, 11, 19, 23 Umzänge, s—l', 
und $ Blättehen für Innenmessungen „un. Preis pro Stück Kr. 5.60 
No. 1312. Gewinde-Schablonen 
für innere und äussere Gewinde. 
2 ; r (u KINN . 47T 
A für Whitworthgewinde, I -5) Umgänge, Yıs 2". mit 28 Blättchen ...... Preis pro Stück Kr. 6,75 
B für S.].-Gewinde, für 6- SO mm Gewindedurehmesser, 05-7 mm Steigung. 
DIE IS-Blättelei essen hessen rennen een Preis pro Stück Kr. 7,50 
No. 1313.: Gewindestahl-Lehren 


u 


zum Anschleifen un( Einspannen der Gewindestähle für \Whitwerth-Normalgewinde mit -I Teilungen 
(lt engel. = 14 20. 21, 32 oder 8, 16. 32. 6 Teile zum Ablesen der Gewindegänge 


bei Schrauben- und Gewindebohrer pro I‘ 


— = ——— = - 
_  —— —— m —— a iu ZZ — 
I<— - - a ep 


NMalurt KO: 0356 


Die Lehren werden normal mit Kantenwinkel 55°. auf en auch mit 60° oder 53,8° geliefert. 
Preis pro Stück Kr. 


En. 


—- 916 
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No. 1314. Flachgewinde-Lehren von Stahl 


für 2. 2! 8 Ble, LK > und 6 Umgänee 
pro 1 Zoll englisch. 
Preis pro Stück.............:22222020% Kr. 2.25 


ezes 


No. 1315. Lehren für Schrauben-Gewindestähle etc. 


— Die Löcher und Einschnitte «lienen 
| zum Messen von Schrauben, Schneide- 
bohrern etc. 


| Die Gradeinschnitte «ienen zum 
Messen der Gewindestähle und Drehbank- 
an Spitzen. 


== = Mass in engel. und zwar in: 
Es magsze 


M STE Ei = = E ha, asia a 7, Zoll: 
Mit Einschnitten für 2',»—8 Umgänge auf I Zoll englisch und Löcher ' «—'s Zoll,...... Stück Kr. 7.75 
Mit Einschnitten für 2- 10 Umgänge auf I Zoll englisch und Löcher °:. 's, "iu. "a "ao. Im 
Varel ZDIE Arsen ae Be Ba rer ng Stück Kr. 11.75 


An Stelle des wenig wiederstandsfähigen Flachgewindes wird jefzt 
für Support un: andere Bewegungsspindeln ein sogenanntes Trapez- 
Gewinde anezewandt. Dasselbe ist sehr haltbar und Jeieht zu schneiden, 
auch kann man infolge der Gewindeform eine hohe Saub rkeit der 
Seiten des Gewindes erreichen. 


Der eingeschlossene Winkel beträgt 29 Grad. 


Die Einschnitte der Lehren geben die richtige Form und Tiefe des 
Gewindes für die verschiedenen dureh Zahlen bezeichneten Gewinde- 
stejeuneen an (hänge aufl Zoll englisch oder Steigung in Millimeter). 


Eine Lehre zum Einsetzen der “iewindestähle wird mitgegeben. 


Für Steigungen nach englischem Zollmass. Preis pro Stück ...........-..2.22reeeereenneneenn Kr. 12,20 
Für Steigungen nach metrischem Mass. Preis’ pr0:Stuck se... lu Bu a2 ea Kr. 12,20 


No. 1317. Universallehren. 


Dieselben sind aus Stahlblech hergestellt. sehr 
praktisch und dienen zum Messen von Spiralbohrer- 
schneiden, Gewindestählen, Rechteckwinkel für Innen- 
und Aussenmessungen, Sechskantwinkel un« Massstab. 
Preis: Pro. STÜCK 34+:44 2.0044 ee are Kr. 3 


No. 1318. Spiralbohrer-Schleiflehren. 


a a — 


Winkel 59°, Teilung 25 mm. 
Für Bohrer bis 50 mm Durchmesser. 
Preis pro Stück Kr. 1,60. 


No. 1319. Fräser-Schleiflehren. 


Dieselben «dienen zur Prüfung der Schleifflächen 
des Fräserzahnes und geben solche, in die Bohrung 
des Fräsers eingelest, die genaue Richtung des 
Zahnes an. Vice Lehren passen für alle Grössen unıl 
ist bei Bestellung der kleinste Lochdurchmesser des 
Fräsers anzugeben. 

Preis pro Stück Kr. 4,50. 


No. 1320. Dickten-Schablonen 


Spione. 


Zum Messen von Spalten, Rissen etc. 


Die Dicke der Blätter ist auf denselben 
angegeben. Die Blätter lassen sich einzeln 
und auch in Verbindung mit den anderen 
gebrauchen. 


A. Blättchenlänge 40 mm. 


Mit 21 Blättchen von 0,10 bis 0,50 mm, je °.,., mm steigend, einfach 
Stück Kr. 7,50 
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Mit 19 Blältchen von 0,10 bis 1,00 mm, je ° ,.„ mm steigend. einfach 
Stück Kr. 7,50 

Mit 20 Blättchen von 0,10 bis 2,00 mm, je 'jıo mm steigend, doppelt 
Stück Kr. 7,50 

Mit 10 Blättchen von 0,50 bis 5.00 mm, je '/: mm steigend. doppelt 
Stück Kr. 5,— 

B. Blättchenlänge 100 mm. 
Mit 7 Blättchen von 0.1, 0,15, 0,20, 0.25. 0.30, 0,40, 0.50 mm...........2ccceeeeeseen. Stück Kr. 4,50 
Mit 12 Blätichen von 0,1, 0,15. 0,20, 0,25, 0,30, 0.40, 0,50. 0.60, 0.70. 0,80, 0,90, 1.0 mm. Stück Kr. 6,50 
Mit 19 Blättchen von 0.1 bis 1,0 mm um je ’ ‚mm steigend .........2ccccceceeccc. . Stück Kr. 10,20 
Mit 20 Blättchen von 0.1 bis 2,0 mm um je !,, mm steigend ..........cccccececcecee. Stück Kr. 12,75 
No. 1321. Drahtlehren von Stahl. 

a) Geffnung ............: mmO0-—I 0-10 
steizenil IN. „ses NE. A 
Preis mit I Mass ..... Kr. 4,30 3.75 
0--I0 mm mit 2 Massen: mm und Quer- 
schnittsangabe in qmm für Leitungs- 
Aalen ie ee Kr. 4,30 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 1322. Blech-, Rund- und Quadrateisen-Lehren 
zum Messen von Grobblechen, Rund- und Quadrateisen. 


EBBEEESI 


| C — - ; m - -- ’& | 


wsessee iss ss En 


GrOSSB.:. le... We No. 2 3 4 
Messstärke von ......... mm Tı0--D 12—15 I 20 engl. Zoll !'x 1 
SIEH UNE eva mm Im . 1 engl. Zoll vi 
Zahl der Einschnitte .... DU Sl 20 
PrOIS ol, a: pro Stück Kr. 15,50 15 15 19 


No. 1323. Deutsche Vereins-Bandeisen-Lehren. 


Von !s-5’% mm um je !s mm steigend. Angabe nach Nummern und in mm. 
\Mit 21 Oeffnungen. No. I—2I. Preis ............... pro Stück Kr. 6.25. 


No. 1324. Französische (Pariser) Drahtlehren 


(Jauge de Paris, 1550) mit \\ngabe der Nummern und Stärken in Y,ıo mm. 


Form A. "orm B. 


Form A. Rund, doppelt, in zwei Scheiben, 55 mm Durchmesser, mit 31 Oeflnungen P 0--%0. 
PIBIS: nannte pro Stück Kr. 6,75 


Form B. Länglich, zweiteilig mit Charnier und Millimeierma==, mit 31 Oeffnungen P 0-80. 
Prals een pro Stück Kr. 2,90 


a 
wi. 
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No. 1325. Stubs-, Stahldraht- und Spiralbohrer-Lehren. 


De u Es 


en 


Stubs Stahldraht-Lehren von ..........:.cccunaeeeeeer en No. I --70 1-80 La. A—Z 
MILE NEN. re es AR ne en Anzahl 70 80 26 
Preis: pro: Stuckz 442, nu era Kr. 6.50 7.80 6 


No. 1326. Millimeter-Lochlehren. 


Form wie obige. 


A von !ıo—IO mm, um je !ı» mm steigend, 100 Löcher Kr. 8.75 
B von '/n—5 mm, um je !ın mm steigend, 50 Löcher Kr. 6.50 
C von 0.5-20 mm, um je Eu mm I FPIDENN: 40 Löcher Kr. 19. 


No. 1327. Deutsche Drahtlehren. 


Mit 43 Oellnungen bis No, 850=10 mm. Jede Nummer zeigt !wmman zb. No. 5Sl=»1 mı. 


"rm A. 


Form A länglich, wie \bbildun& A oben......ceuccceeeseeneeeeernnnnn Kr. 11,50 
Form B rund, doppelt, in zwei Scheiben, wie No. I324A ..........22.... Kr. 11,50 
Form C länglich, zweiteilig. mit Sc harnier und Millime terteilung No. 109-5, 

mit 32 Oeffnuneen. wie No. 13248 2... 00 oo vv Kr. 4,50 


No. 1328. Deutsche Blechlehren. 


Mit Angabe des Gewichts für Lem in Kilogramm. ferner Weite «der 
Oellmuneen in den deutschen Bleehnmummern 1—2% und in Millimetern. 


A rund. SL mm Durchmesser (wie Abbildung, ............ Kr. 8,50 
B rund, 44 mn Durchmesser. doppelt. wie Lehren No. 1324 A Kr. 6.90 
C länglich, wie Lehren No. 1327......2.. 222.2 2s 2 Kr. 6,90 
D länglich. ähnlich wie l.ehren No. 1324B ............... Kr. 6,90 


No. 1329. Englische Lehren 


für Draht, Blech und Bandeisen (Birmingham Wire Gauge), mit Schieblehre. 


Mit: 30 Oeffnungen NDo..1==30..:..:::.. er rag Preis pro Stück Kr. 12,50 
Ohne Schieber: ..;....2:...2..: 0 2.2020 a ae ae ee Preis pro Stück Kr. 7,20 
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No. 1330. Lochlehren von Stahl. 


| w 


4 45 
dal I 


Zum Messen von zylindrischen Löchern, «iv Teilkante wird beim Messen der Länge nach an den Zylinder 
angedrückt. Steigung: 'jı: mm. 


Zum Messen von v.22.20.. nm 1.15 15.30 30: +49 45-60 
Preis pro Stück........... Kr. 2,10 2.90 4.20 6,20 


No. 1331. Präzisions-Lochtaster 


mit !'ı.. mm -direkter Angabe, aus bestem Werkzeugstahl hergestellt und aufs präziseste ausgeführt. 


in |. Ze 
— 


Sl 
il 


Dieses Instrument in 2 Ansichten dargestellt, besteht in seinen wesentlichen Teilen au= einem, au 
einem einen Ende mit einer konusfürmig ansteigenden Zunge ausgerüsteten Massstabe, welcher mit !. mm 
Teilung versehen ist um«d einem diesen umschliessenden, mit ''; mm Nonius versehenen Schieber. 

Auf der Rückseite des Scehiebers sind die beiden Taster in der Weise angeordnet, dass sie dureh 
den Druck einer Feder stets lest an «lie Zunge angerdrückt werten. Bei (er Verschiebung «erselben, 
unter Vermittlung der Stiftchen an den Enden der Taster, werden leiziere selbst soweit auseinander geschoben, 
bis sie sich an «lie Ränder der zu messenden Bohrung anlegen, worauf die Ablesung erlolgen kann 


Zum Messen von vo... nm 6.20 10 50 3090 50 70 oO 00 
Preis pro Stück........... Kr. 12,50 12.80 15 16.50 18 


No. 1332. Lochmasse. 


NE 


h 


Zum Schieben, mit ' ı»» mm direkter Angabe. 


Zum Messen von Bohrungen von '/ı. bis 3 mm, Preis pro Stück ..... Kr. 15.80 


EI EZ ae een aa rer ee Kr. 1.20 


Dieselbe dient zum genauen Messen kleiner Spalten, wie sie heim Damptschieberregulieren und 
dergleichen Arbeiter vorkommen. Der Keil wird hierbei in die zu messende Oeffnung eingeschoben bis 
er anliegt und den Laufschieber niederbewegt bis zum Aufsitzen, alsdann kann auf der Skala das gewünschte 
Mass auf ! so mm wenau abgelesen werden, 

Zum Messen von ! ı» 10 mm, Preis pro Stück ..........:2cc222... >SE-Kr. 10. 
Zum Messen von IO 20 mm, Preis pro Stück ..........2..ccccc22.... Kr. 11.25 
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No. 1334. Parallel-Reisser. 


Reiss-Stöcke. 


Form A 
mit parallel feststehender Reissnadel. 


Form B 


u ER mit im Kreise verstellbarer Reissnadel. 


\lle Bewegungen der Nadel und 
Muffe bei Form B werden nur dureh 
eine Mlügelschraube reguliert. 


“orm B. 


mm 200 250 300 350 400 500 750 1000 1500 


Form A Preis .... pro Stück Kr. 850 9,40 10,60 11,80 13,50 15,50 2280 33 52 
Form B Preis .... pro Stück Kr. 850 10,— 11,40 13, 14,50 18, 25.50 38 59 


No. 1335. Parallel-Reisser. 


Reiss-Stöcke. 


aa! 
! 


dit :. 


Er - 


nen 


IM 


2 
ui 


ehnlan 


8 
[HR 


Durch den angebrachten Trans- 
porteur kann die Nadel auf jeden 
beliebigen Punkt inzestellt werden. 
” Da sie auf dem eingestellten Punkt 
sofort feststeht, ist weder ein 
Sehiieben noch Fesistellen nötie. 


an Faliu 


Blei 


Form A 
mit parallel feststehender Nadel. 


Form B 
mit im Kreise drehbarer Nadel. 


| f iii I 
RUN. 
Form Form 1. 
Höhe uns newunnans mm 200 250 300 350 400 500 600 750 1000 1250 1500 


Form A Preis pro Stück Kr. 1580 ı8 1980 2 3500 0 5 45 6 8 100 
Form B Preis pro Stück Kr. 85 20 20 3 8—- 4 93 98 64 8 114 


| 
Lt 
IN 
IL 
| 
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No. 1336. Parallel-Reisser. 


m Reiss-Stöcke. 
d 
: Form A 


re 


mit Mikrometer-Einstellung und Masseinteilung. 


Form B 


mit Feineinstellschraube und im Kreise drehbarer Nadel. 


nV | 
Mann 2 
N | 


mE — 


(m 


A 


Form \\. Form B. 


HONG: 4.0400 245 ars mm 200 250 300 350 : 400 500 750 1000 1500 
Form A Preis pro Stück............. Kr. 23,50 25,20 27. 29, 32 39.- 58 73 110 
Form B Preis pro Stück............. Kr. 16, 17, 1950 2150 24 2950 42 59 80 


No. 1337”. Universal-Parallel-Reisser. 


Reiss-Stöcke. 


Besonders für leichtere Arbeiten bestimmt und sehr genau 
ausgeführt. 


/ 
Kr 


Die viereckige Fussplatte hat prismatische Sohle und ist die cine 
Endläche Vflörmig gestaltet, so dass man das Instrument auch für 
zylindrische Gegenstände benutzen kann. Der aul dem Zapfen schwingende 
Spindelhalter ist in viner seitlichen Nute der Platte untergebracht und lässt 
sieh dureh Stellschraube etwas neigen. Die keissnadel kann in jeder Lage, 
vertikal bis horizontal, "inzestellt und rasch und sieher einzeklemmi werden. 


Höhe a2. u ee mm 200 250 300 400 900 750 
Preis pro Stück ........ Kr. 12.25 14 16,50 18.50 26,50 32 
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No. 1338. Parallelreisser-Massstäbe. 


Zum Einstellen der Parallelreisser auf eine bestimmte Höhe. 


Form A feststehend. 


HORB: nur, ..... mm 250 350 500 750 1000 
Preis pro Stück ........... Kr. 8 12 I6 _ 27 38.50 


Form B mil Nonius ! :» mm Angabe. 


Länge des Massstabes mm 500 1000 
BE and Starke vers feren aaa Mm  B0xb BIS 


Reissstock zum Anreissen bis 60 mm hoch. Prisma zum Einstellen des Reissstockes. 
Bei diesem Reissstock ist eine Schraube zum Feineinstellen der Nadel angebracht. 


mi, 
Er 


Preis. des: Reissstücke8......:.2. I WR Tas a are nee Kr. 8.50 
Preis. der Prisma-Skala- 2:2 ...0.2u.. ee ee Be ee ER eg Kr. 4.25 


No. 1340. Streichmasse 


mit runder Stange. 


Ohne Masseinteilung........ Preis pro Stück Kr. 6,50 8.— 12, 
Mit Masseinteilung.......... Preis pro Stück Kr. 7.50 10.50 14,50 
Mikrometer und Nonius..... Preis pro Stück Kr, I, 14. 20.- 


si Freispro StUcknu.2.: 4a ee Kr 22 45 
Form X 
kann 
No. 1339, Reiss-Stock mit Prisma-Skala. 
| 


. 1341. Spitzzirkel 
ganz aus Stahl mit gefrästem, nn Gewerbe für allgemeinen Werkstattgebrauch. 


mm 125 150 175 200 
Preis pro Stück. Kr. 0,90 1.10 1,25 1,50 


mm 225 250 300 400 
Kr. 1.602 260 4,10 


mm 500 600 800 1000 
Kr. 5.70 7.50 11.20 16,50 


No. E7 De 


aus bestem Stahl, mit langem, gefrästem, gutgehendem Gewerbe. 


mm 150 200 250 300 
Kr. 2 20 4 520 


No. 1343. Spitzzirkel 


aus feinstem Gussstahl, Präzisionsarbeit, mit Schrauben-Scharnier, mit und ohne Bogen. 


E07: ERNEAANENIEEERNRER RER RER .. mm 150 200 250 300 400 500 


Ohne Bogen.............. Preis pro Stück Kr. 4.70 6.70 8.50 10.70 1350 1825 
Mit Bogen............... Preis pro Stück Kr. 6.60 8.90 12.— 15.70 20.— 24.50 


No. 1344. Spitzzirkel 


aus Stahl. mit Bogen, gefrästem, gutgehendem Gewerbe. 


mm 200 250 300 400 
Kr. 2 260 350 550 


MER EVER: mm 500 600 800 1000 
Preis pro Stück.... Kr. 7.20 9.80 1350 19 


No. 1345. Präzisions-Teilungszirkel. 
I. Qualität aus bestem Gussstahl hergestellt. 
Dieser Zirkel ist äusserst präzise ausgeführt, mit 


BIO: . ®. - = 
= - ERBE Spiralfeder und Feineinstellung versehen und lindet 
z ee g 

I hauptsächlich zum Anreissen und Ausmessen Ver- 

ls . . 

—__O Zm—m— =. wendung. Durch das eingeschliffene Schrauben- 
| j — —  seharnier wird ein feiner, leichter Gang ermöglicht. 
| Ganze Länge ...........occceeeenen. mm 220 


be Preis pro Stück inkl. Etui............... Kr. 21.50 


aa £ zu NN \N\ u er 
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No. 1346. Lochzirkel 


aus Stahl, mit gutgehendem Gewerbe. 


Länge..... mm 125 150 175 200 
Kr. 0,60 080 I 1.15 


mm 225 250 300 
Pro Stück. Kr. 140 1.75 2.30 


No. 1347. Lochzirkel 


aus hartgewalztem Stahlblech, fein poliert und mit abgerundeten Kanten. 


I) IT, 


z Al 


a Länge. mm 125 150 175 200 250 300 
INN INTITEN Stück.. Kr. 1.10 1.40 1.70 2 2.70 3.50 


No. 1348. Lochzirkel 


aus feinstem Gussstahl, Präzisionsarbeit mit Schraubenscharnieren. 


aan 
[ KIN I 
NH INN! Re 
[ll | INNE 

N LE 


Länge ...... mm 120 150 200 250 300 400 500 
Pro Stück .. Kr. 2.70 3.25 4.50 6,10 8 10.80 13,50 


No. 1349. Greifzirkel 


aus Stahl, mit qgutgehendem Gewerbe. 


125 150 175 200 225 250 
0.60 0.70 0.95 1.20 1,50 1,80 


300 400 500 600 800 1000 
230 5 7 925 14 20.80 


No. 1350. Greifzirkel 


aus hartgewalztem Stahlblech, fein poliert, mit abgerundeten Kanten. 


— a jan 


Länge.. mm 125 150 175 200 250 
Stück.. Kr. 1,25 1,50 1.90 2.10 2,90 


“ Tom u u 


7 Länge.. mm 300 400 500 750 1000 
Stück.. Kr. 3.80 7.40 11.30 I7 26 
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No. 1351. Greifzirkel 


aus feinstem Gussstahl, Präzisionsarbeit mit Schraubenscharnier. 


Länge ........ mn 120 150.200 250 800 
Preis pro Stück Kr. 3.40 4.20 6,50 750 8.50 
Länge ........ mm 100 500 600 SO 1000 
Preis pro Stück Kr. I2 16.20 21 28 36 


No. 1352. 


Greif- und Lochtaster 
Tanzmeister 


aus Stahl mit gutigehendem Gewerbe. 


| | Länge ........ mm 125 150 119 200.250 
Preis pro Stück Kr. I 1.20 1.40 1.80 3.30 
| | 
No. 1353. Universal-Taster- und Lochzirkel 
in Präzisionsausführung. 
1 
Es A i 3 / = u Er > 


ı 


| 


..- 


rel NL mil) 


A Tasterzirkel. 


B Lochzirkel. 
Grosser Vorteil: «li» Schenkel können durch einen Griff auf das zu nehmende Mass genau eingestellt, 


über Hindernisse abgehoben werilen und gehen sofort selbsttätig wieder auf das abgenommene Mass zusammen. 
Feineinstellung verwendbar. 


Durch Umerehen des Mikrometerzeigers ist (der Zirkel als gewöhnlicher Taster- und Lochzirkel mit 
Die Preise sind für beide Ausführungen gleich. 


Tre 


Länge mm 125 150 190 225 2SU 350 130 
A und B Preis pro Stück ... Kr. 6 6.25 6.60 7.40 9.50 


11.50 13.50 
Werten auch als Spitzzirkel, Zirkel für Bohrungen, fü: Ventilgehäuse, Eisenbahnwagen-Räder ctc. weliefert. 
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No. 1354. Präzisions-Taster-, Loch- und Spitzzirkel 
aus feinstem Gussstahl, fein poliert. 
A Greiftaster. B Lochzirkel. C Spitzzirkel. 

Bei Arbeiten mit «liesen Zirkeln stellt man den verstellbaren Kegel in halbe Höhe auf den 
feststehenden Igel. die Gelenkmutter wird gelockert und die Messspitzen werden ungelähr auf das &e- 
wünschte Mass eingestellt. Hierauf «reht man die Gelenkmutter fest une justiert mit dem verstell- 
baren Kegel. his das Mass zwischen den Spitzen dem gewünschten Masse genau entspricht. 

Ehe man (liese Zirkel schliesst oder öffnet, müssen (ie grossen Muttern gelöst sein. 

Die Preise für alle drei Ausführungen sind gleich. 
Ganze Lange: 2.22.22 ee mm 100 150 200 250 300 400 500 600 800 1000 
A, B und C Preis pro $tück............. Kr. 4.10 460 570 7 7.75 1050 13 I4 24.50 31.50 
No. 1355. Präzisions-Taster-, Loch- und Spitzzirkel 
mit und ohne Schnellspann-Mutter, aus Stahlblech gestanzt und = 
mit gleichförmiger Federspannung. Ki 
vera I Mu 
a! we \ 
A Greiftaster., B Lochzirkel. C Spitzzirkel. 
ie Schnellspann-Mutter zestattet «as augenblickliche Finsiellen «der Schenkel auf jede beliebige 
Spannweite, ist aber auch stets sofort wieder zum Feineinstellen der Schenkel bereit. 
Divselben werden auch entsprechend billiger, mit gewöhnlicher Mutter «liefert. 
Die Preise für alle drei Ausführungen sind gleich. 
GANZEN AN 2 er a En eye mm 125 150 175 200 225 
A, B und C mit Schnellspann-Mutter pro Stück...............2.2222022.. Kr. 4.40 470 5,— 525 7.-- 
A, B und C mit gewöhnlicher Mutter pro Stück....................... Kr. 380 420 4.50 4,80 6.50 
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No. 1356. Federzirkel 


aus Gussstahl geschmiedet. schwarz, mit Messing-Rundmutter und langer. spitzer une 
A Spitzzirkel. B Greifzirkel, C Lochzirkel. 


Al BE [N KI nid, 


g ce 
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B. Greifzirkel. I m 


ni, 


Langer een mm 130 155 180 210 235 260 
A Spitzzirkel pro Stück .............crrcceeseen Kr. 140 150 180 210 250 2.90 
B und GC Greif- oder Lochzirkel pro Stück .........- Kr. 160 170 2—- 235 28 3.15 


No. 1357. Universal-Federzirkel. 


Verwendbar als Spitz-, Loch- und Greifzirkel. 
Diese Zirkel haben Ulörmige Stablblech-Hohlschenkel, -iv sind «la- 
m kb durch sehr leicht und «ennoch äusserst dauerhaft. 
A 


Die auswechselbaren Gussstahlspitzen -ind gehärtet und können 
leicht nachgeschliffen und ersetzt werden. 


Die krältigen Schenkel und die gute Charnierlagerung westaiten 
genaues Messen, sauberes Anreissen und verhindern das Schwanken der 
Spitzen und Verdrehen beim Gebrauch. 

Preise mit I Paar Spitz-, Loch- oder Greifzirkel-Einsätzen: 
Fangen mm 160 200 240 280 


\:Pf6ls:PFO. STÜCK 24.4. as na een Kr. 3 350 410 4.70 
Jedes weitere Paar Einsätze kosten mehr Kr. 0.45. 


No. 1358. Loch- und Tasterzirkel mit Masseinteilung. 


Tastflächen gehärtet. 


een mm 
II} INN Il 
INANIN| 


} 


7 a“ 6 


Be 
Be 
| 


Fu 


r_ 
Pa 


SE 


GEOSSB 2:22... et No. 2 3 4 5 
Teilung in Millimeter bis ..222222 222222... mm 80 120 160 200 250 
GamIerkanse, near mm 130 190 250 ut) 350 
Mit I Mass, mm ................ pro Stück Kr. 2,75 3.60 5. — 6.75 16.50 
Mit 2 Massen, mm, und engl. Zoll pro Stück Kr. 3,40 4.70 6.20 8,20 18.50 
Vernickelt mehr ................ pro Stück Kr. 0.30 0.40 0.45 0,60 l.- - 
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No. 1359. Greifzirkel 


aus Stahl, mit und ohne Stellbogen. 


Länge...... IEFRBRER mm 150 175 200 250 
Ohne Bogen pro Stück Kr. 1,30 1,50 1,70 2,30 
Mit Bogen pro Stück Kr. 1,70 2,10 2,40 3,10 


:\ Länge............. mm 300 400 500 600 
„| Ohne Bogen pro Stück Kr. 3,16 5,75 7,50 g,— 
. Mit Bogen pro Stück Kr. 4,— 7,40 10,— 13,50 


Länge :......u:.444% mm 800 1000 
Ohne Bogen pro Stück Kr. 16,50 21,50 
Mit Bogen pro Stück Kr. 19,80 25, 


No. 1360. Universal-Taschenzirkel. 


U 
Um 
IM SINE 
iO | Als Spitz-, Greif- und Lochzirkel verwendbar 
"CH U) II 
TI] Bingen mm 80 125 
ee ul Blank ... pro Stück Kr. 0,70 1,75 


Vernickelt pro Stück Kr. 1,10 2,20 


| No. 1361. Stangenzirkel 


mit auswechselbaren Stahlspitzen, 
Stange aus Stahlrohr 


REINER mm 1000 1500 2000 3000 4000 


Ohne Masseinteilung .. Kr. 19 24 29 40 
Mit Masseinteilung . Kr. 22.50 30 37 52 


MitMikrometerschraube 
mehr ............ Kr. 4,50 5 6 750 


Als Stange verwende man eine Holzleiste von 
20 40 mm Breite, je nach der Länge: die Spitzenhalter 
sind für diese Breiten eingerichtet. Anstatt der Zirkelspitze 
kann auch ein Bleistift eingesetzt werden. 


Preis der Halter mit I Paar Spitzschenkeln Kr. I2 
Preis der Kugelspitzen mit Halter......... Kr. 7, 
Kr. 4,50 
Kr. 3,20 
Kr. 3,50 


Kr. 30,20 


Preis der Greiftaster 
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No. 1363. Federlehren oder Zehntelmasse 


mit Messingskala, in ’ :» mm geteilt. 


Deffnung .............. mm 0 -I5 
Ganze Lane. mm 190 
Preis pro Stück ........ Kr. 2.40 


No. 1364. Schrägmass mit Gradeinteilung. 


LO Ser 2 


Durchmesser des Teilbogens... mm 380 
Länge «des [reien Schenkels mm 120 
Preis pro Stück ............. Kr. 4.20 


No. 1365. Verstellbarer Schrägwinkel oder Winkelmesser 


mit Gradeinteilung, von Stahl, vernickelt, feinste Ausführung. 


Zum Messen und Bestimmen von Winkeln, bi- 

sonders beim Änreissen solcher gut verwendbar, 

Die verschiebbare Schiene lässt -ieh in beliebigem 

Winkel von 10 -90° nach rechts un! links ein- 
stellen. 


Durchm. des Gradbogens mm 150 200 250 300 
VYerstellbare Sehiene. mm 500 100 500600 
Preis pro Stück ...... Kr. 15,25 18.50 23 25 


No. 1366. 
Universal-Schmiege vonStahl. 


= Sehr zweerkmässiges llilfswerkzeug für Schraub- 
5  stock- und Maschinenarbeiter. Bei der Bearbeitung 
SZ, /sJ von Winkelrädern etc. zut verwendbar. Dax Blatt 
—— / ist nieht nur, wie bei gewöhnlichen Scehmiegen. 
drehbar, sondern auch verschiebbar. 


N 
ARoE. | 
as Ua: 
K J 
y 
u 


= — - y a Fe \ FF R 
en | GERD. : 3, Länge der Hauptschiene .............. mm 75 


== 7 Preis Pro SEUCK 2.0.0542, 2 re Kr. 5,80 
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No. 1367. Kombinierte Winkel mit Winkelmesser. 


Dienen als Massstab, Lineal, An- 
schlag, Kreuz- und Gehrungs- 
Winkel, Tiefenmass, Wasserwage und 
Zentrierwinkel. 

Der Kopf ist nach rechts und 
links in 90 Grad geteilt und an der 
Schiene verschiebbar und drehbar. 

Auch als Winkel-Wasserwage zu 
benutzen. 

Teilung A. Eine Seite !s mm, 
andere Seite !ı mm. 
Teilung B. Eine Seite !2 mm und 
'» Zoll, andere Seile 
!ımmund?!sıZollengl. 


Länge der Schiene. :-...22.2...:u..u02=s 4 HR ee mm 200 300 500 
Mit Teilung A Preis pro Stück ............2ccseeenceeen dee. RT 19 20.50 24,50 
Mit Teilung B Preis pro Stück ..........:2Kneceeeeeeneernnenn Kr. 20 22. — 26, 


No. 1368. Schmiegen 
aus Stahl. 
A zweiteilie. B ureiteilie. 
Länge, wenn zusammengelegt. mm 100 150 200 250 300 400 500 


A 2teilig Preis pro Stück... Kr. 1.70 2,30 3.20 4.20 5 6,75 10,25 
B 3teilig Preis pro Stück... Kr. 2.50 3,50 4.50 5.80 8 11,50 14,50 


No. 1369. Sechskantwinkel. 
Flache Seiten bearbeitet, Hochkanten geschabt. 
Schenkellänge .............. mm 25..25 30-30 40-40 50 50 75x75 


| Preis pro Stück ............ Kr. 180 220 250 290 3.60 
/ Schenkellänge .............. mm 100 100 120.-120 150 „150 180 <180 200><200 
Preis pro Stück ............ Kr. 4.40 5 6 7.50 9.50 


Mit starken und schwachen Schenkeln. 


Schenkellänge....:..........-:-.. mm 80x55 100x70 120x80 150x100 175x120 200x130 
Preis pro Stück................ Kr. 3.30 3,80 4.80 5,80 7 8 
Schenkellänge.................-. mm 225x 150 250x 160 300x 175 400x200 500x250 


Preis pro Stück................ Kr. 9,50 u 14,50 20 26 


No. 1370. Gehrungswinkel 45°. 
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No. 1371. Zentrierwinkel. 


Dieses praktische Werkzeug ist als Anschlag- und Kreuzwinkel zum Zentrieren von 
| runden Scheiben, Wellen etc. sowie als Lineal und Massstab zu verwenden. 


Schenkellänge ............ mm 100x70 150x130 200x150 250x160 300x180 


Mit | Mass pro Stück ...... Kr. 9.80 8.50 12,50 16 20, 
Mit 2 Mass pro Stück ..... Kr. 6.50 9.25 13.25 17.50 21,50 


No. 1372. Kreuzwinkel 


mit starken und schwachen Schenkeln, alle Seiten und Kanten 
sauber bearbeitet. 


Schenkellänge ......... mm 100 90 150><I30 200>x<150 250 .160 300 180 400 .200 500:-.260 
Preis pro Stück ....... Kr. 3 4.70 6.50 9 1 17 23 


No. 1373. Kreuzwinkel 


mit Anschlag, alle Seiten und Kanten sauber bearbeitet. 


Schenkellänge 2. =.2.22 32 m ers mm 80 ..60 100 ..80 I20 100 150.120 
Drei ul Starkes rare nm 10». 12 4 16-5 BEER; 
Preis pro Stück ohne Anschlag ................-. Kr. 3.80 4.25 5. — 6.75 
Preis pro Stück mit Anschlag ..................- Kr. 4.80 5.30 6.50 8.50 
Schenkellänge ....-....:. 22220 e seen enen nenn mm 200 .150 250.< 180 300 :230 400 .300 
BEOIOSURN SEA RE ara rg mm 26 °6 an 30 .8 220 
Preis pro Stück ohne Anschlag .................. Kr. 9.50 12,— 16.75 25 
Preis pro Stück mit Anschlag :..............2... Kr. 13.— 16.50 21,50 30 


No. 1374. Normal-Anschlag oder Federwinkel. 
I | = 


| starken und schwachen Schenkeln. 
gehärtet und genauest geschliffen, 


| Fig. A von feinstem Gussstahl, mit | | 
ohne Masseinteilung, in Holzkasten. | 
| 


Fig. B von feinstem Gussstahl, mit 

starken und schwächen Schenkeln, | 

nicht wehärtet, mit Masseinteilung | —— 

auf dem schwachen Schenkel in | 


Hlolzkasıen. | 


Fig. B. 
Schenkellänge .............. mm 50.40 75.50 10070 150 100 200.130 250x160 300<200 
Fig. A pro Stück ........... Kr. 7. 11,20 16.— 20. 30.50 38 50 
Fig. B mit |! Mass pro Stück. Kr. 5.75 7.— 8,25 11,50 17.25 26 36 
Fig. B mit 2 Mass pro Stück. Kr. 6.20 750 8.75 12.50 19. — 28 40 
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No. 1375. Normalwinkel 


aus bestem Ba ganz geschabt und touchiert, genau parallel laufend. 
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Form A mit Anschlag. Form B ohne .\nschlag. 

Schenkellänge .......... mm 75><50 100x<70 12585 150.< 100 175>< 120 
Breite und Stärke...... „ 19x4 20x 2x6 28x 23T 
A mit Anschlag ......... Kr. 7,50 9.40 12 16.— 20. — 
B ohne Anschlag........ a 5.25 6.60 8 10.50 12,50 
Schenkellänge .......... mm 200 -<130 225x150 250.165 300 -<200 350><230 400><260 
reite und Stärke...... „. B2xS BASS 368 YS.<0 43><10 45x<10 
A mit Anschlag .......... Kr. 2320 26.50 31.— 40.50 49.75 56 
B ohne Anschlag........ " 15.— 17,60 21.50 27 50 33,50 40 
Schenkellänge .......... mm 500>330 600x400 750><500 1000x660 1200x800 1500<1000 
Breite und Stärke...... „ . MIO AN><12 60x14 “015 20x16 IO<hr 
A mit Anschlag......... Kr. 74.50 103.50 138 186 255 330 
B ohne Anschlag........ g 54. 76.—- 105 145 194 260 


No. 1376. Winkel 


aus Gussstahl für Präzisionsmaschinenbau. 


Die flachen Seiten sin exakt gearbeitet, «ie Hochkanten aufs genaueste geschabt und 
touchiert. 
Schenkellänge.... mm 75x50 100x:70 125-<85 150x<100 175x120 200x130 225 -<150 
jreite und Stärke . 19XxI 2xD 23x 23>x<6 2Sx6 BO><T BIT 
A mit Anschlag... Kr. 6. 8. 10,25 13.30 16 19.50 23.25 
B ohne Anschlag. . 4.20 5,30 6.80 8.— N) 11.75 14, 
Schenkellänge.... mm 250x160 300x200 350x230 400x260 500x<330 600><400 
breite und Stärke BD ZN BSH 45°<LO IH>< 10 I>< 10 SOX<T1I 
A mit Anschlag .. Kr. 27.50 34,50 al, 48 63 84 
B ohne Anschlag . . 16.50 21,50 26,50 30 44 63 
Schenkellänge.... mm 750x500 1000660 1200800 15001000 
Breite und Stärke „60x12? 10x18 SI><15 S>x16 
A mit Anschlag... Kr. 115 137 218 285 
B ohne Anschlag. . 85 124 168 218 


Winkel 


aus Stahl für Maschinenschlosser etc., die flachen 


No. 1377. 


Seiten sauber bearbeite, Hohlkanten genau 
parallel laufend. ’ 
NN 
Schenkellänge ....... mm 75 <J0 100. -<70 125 .80 150 »<100 175 <120 200 -<130 
Breite und Stärke... mm bla=3. _ 114 16.9 20.<8 20><x5 2x8 
A mit Anschlag ..... Kr. 2,60 3,20 3,80 4,60 5,40 6,20 
B ohne Anschlag .... Kr. 1.70 2,25 2,70 3,40 4, — 4,80 
Schenkellänge........ mm 225 -<I150 250><160 300..<175 350 »< 180 400.:<200 500.-<250 
Breite und Stärke . mm 28 .<6 28x06 32T 328 328 39<8 
A mit Anschlag ..... Kr. 7,50 8.60 10,75 14 15, — 19 
B ohne Anschlag .... Kr. 9.79 6,60 8,30 10 11,50 6) 
Schenkellänge....... mm 600 :<300 750-<400 1000 500 1200 :.600 1500-:750 2000 -- 1000 
Breite und Stärke... mm 38x 40.<9 45-10 49x10 5010 55 -<1l 
A mit Anschlag ..... Kr. 24,-— 32 45 56 7I 105 
B ohne Anschlag .... Kr. 18,50 25 35 43 57 82 
No. 1378. Winkel 


aus Stahl, alle Seiten bearbeitet, für gewöhnlichen Werkstattgebrauch. 


Schenkellänge....... mm 75>50 100:<70 120><80 150 <100 180.:<120 200 .130 225.150 
jreite und Stärke .. mm 15x l9ax<H Inxö!a lex 202 . I a, 
A mit Anschlag ..... Kr. 1,40 1,60 210 2,50 2.80 3.25 4, 
B ohne Anschlag ..... Kr. 0,80 0,90 1,15 1.60 1.90 2,30 2,90 
Schenkellänge....... mm 250 --165 300 -<200 350 -<180 400 --200 500 <250 
Breite und Stärke... mm 25:x<6 30 <6 BO CB 30-6 DIT 
A mit Anschlag ..... Kr. 4.60 5,50 6,30 7.50 10,50 
B ohne Anschlag .... Kr. 3,50 4, 4,70 9.90 1 
Schenkellänge........ mm 600-300 750 »<400 1000 --500 1200 (600 1500 750 
jzreite und Stärke .. mm IO><S Is 10 -<8 08 15.10 
A mit Anschlag...... Kr. 14.50 20 28 35, 5l 
B ohne Anschlag .... Kr. I0.-- 13 20 25,50 40 
No. 1379. Federwinkel 


mit starken und schwachen Schenkeln, alle Seiten sauber bearbeitet, 
genau parallel laufend. 


Schenkellänge .... mm 75 <50 100-<70 125 .80 150-<100 175.120 200:<130 
Preis pro Stück... Kr. 2,20 2.60 3.30 4 5 5,75 
Schenkellänge ....._ mm 225x150 250-160 300-175 400-200 500..250 600-<300 
Preis pro Stück .. Kr. 6,50 7,50 10,75 15 21 27 


No. 1380. Präzisions-Richtplatten. 


Ausführung A. 
Präzisionsausführung aus dichtestem, poren- 
freiem Gusse, Oberfläche auf «las präziseste 
geschabt, touchiert und mit mehreren Kontroll- 
stücken geprüft, mit drei Auflagepunkten und 
gymetrischer Rippenanordnung. 
Preise inkl. Ilolzdeekel und Handgriffen. 
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Ausführung B. 
Aus dichtestem, porenfreiem Gussce. Oberfläche 
auf «das genaueste geschabt und touchiert, mit 
Be ||. oo =, ; drei Auflagepunkten und symetrischer Rippen- 
= anordnung. 
Preise inkl. Holzdeckel und Handgriffen. 


Ausführung C. 
Diese Platten sind gleich den Touchierplatten A und B und nach deren Modellen aus bestem, poren- 
freiem Gusseisen hergestellt und aul exakt arbeitenden Hobelmaschinen genau gehobelt: ohne Handgriffe. 


BGrOSSE an ee No. | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 
Lunpeve ner mm 150 250 250 200 800 300 460 400 500 500 600 
Breit tea mm 150 100 150 200 200 500 300 4600 400 500 500 
Gewichtes ca. ku 4 6 3.5 11 15 19 41 19 51 66 46 
Ausführung A Preis pro Stück Kr. _ Z— = — -—- 100 125 147 113 


Ausführung B Preis pro Stück Kr. 25 28.— 33.-- 39 4.—- 623,— 79 83 101 117 104 
Ausführung C Preis pro Stück Kr. 15,50 17,50 21.— 23,50 27. 37,— 48 54 65 75 60 


GFÖSSe nn. N. 2 3 a 5b 6 7 he 9 20 21 22 
1 RER mm 600 560 800 800 800 760 1000 860 1000 1200 1000 
Breite oooeaeenenn mm 450 560 400 500 600 760 600 800 800 800 1000 
Gewicht een. cake 6987892 1m0 145 17 180 195 290 8835 360 
Ausführung APreis pro Stück Kr. 1? - - 45 - 33 — 40 — 635 650 


Ausführung B Preis pro Stück Kr. 130 147 166 190 240 289 318 335 410 500 540 
Ausführung U Preis pro Stück Kr. 80 88 116 140 159 187 210 225 290 375 405 


aus dichtem, porenfreiem Gusse mit freien Rändern. Auf der Fläche und den Seiten genauest geschabt und 
touchiert. Zum Abrichten von Schieberflächen an Lokomotiven und Dampfmaschinen. 


Grösse ..... ca. mm 220: 209 350 <240 420.260 450°<300 
Preis pro Stück Kr. 36 62 85 96 


Preise für Richtplatten mit anderen Massen auf gefl. Anfrage. 


| 
No. 1381. Schieber-Richtplatten 
| 


— 530 — 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


Die Hochkanten und flachen Seiten sind auf das genaueste geschabt, touchiert und präzise parallel laufend. 


Ueber 2 m lange Lineale werden auf Wunsch hohl ausgehobelt und 
der leichten Handhabung wegen mit Handschlitzen versehen (siehe Fix. 2). 


Länge ........... mm 500 1000 1500 2000 2500 3000 4000 
Breite und Stärke mm 45 ,<9 60-12 “oxHTl S0=< 15 90 >< 16 105 -<18 125 > 20 
Preis ... pro Stück Kr. 19,50 54.50 94 164 229 300 425 


No. 1383. Lineale aus Gussstahl. 
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Die flachen Seiten sind exakt bearbeitet, die Hochkanten geschabt, touchiert und präzise parallel laufend. 


Auf Wunsch werden die Lineale von 2 m an ausgehobelt und mit 
Schlitzen versehen, zu gleichen Preisen, siehe \bbildung oben Fir. 2. 


Länge...........- mm 500 1000 1500 2000 2500 
Breite und Stärke mm »<9 BD 1] (60 »<12 ‘O><14 S0 »<15 
Preis.... pro Stück Kr. 11,50 33.50 63,50 108 159 
Länge............ mm 3000 4000 5000 6000 

Breite und Stärke mm 90:.<15 120 >< 16 120 >< 18 125 x 18 

Preis.... pro Stück Kr. 215 318 442 584 


No, 1384. Lineale aus Stahl. 


Die flachen Seiten sind gut bearbeitet, die Hochkanten geschabt. 


Länge............ mm 500 750 1000 1500 2000 
Breite und Stärke mm 10-785 40 °<8 45.°<9 Je] 0 >< 12 
Preis.... pro Stück Kr. 7,25 12 18 33 55 
Länge............ mm 2500 3000 4000 5000 6000 
breite und Stärke mm 60 ><15 oO 1l 3.719 110 >16 125 x 18 
Preis.... pro Stück Kr. 75 109 185 275 372 
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No. 1385. Lineale aus Stahl. 
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Alle Seiten sauber bearbeitet. 


Lande u. an mm 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 4000 
Breite und Stärke ........ m 25x5 305 BOX 40x66 405 49x10 50x10 601? 
Preis pro Stück ........... Kr. 2.25 3.80 5.50 10,25 17,50 27 42 66 


No. 1386. Lineale mit | Fassette. 


LANgE 2er mm 300 400 500 600 750 1000 1500 
Breite und Dicke ......... mm 35>xd4!a Börde BBmclle Bde BDm<4! a AO><LH 40x35 
Preis pro Stück............ Kr. 1,80 2,50 2.75 3.25 4.25 6 it! 


No. 1387. Normal-Lineale 


aus Gusseisen. 
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Präzisions-Arbeit, geschabt und touchiert, zum wenauen Abrichten von Drehbankbetten. 
Führungen. Maschinenteilen. Walzen ete.. wo die Richtplatten wegen ungenügender Länge oder zu grosser 
Breite und Schwere nicht verwendbar. 


Länge in ............ mm 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 4000 5000 6000 
Breite in... cc... mm 40 45 30 60 r10) 80 90 110 130 150 


Mit Schutzdeckel Stück Kr. 30 4650 66 100 157 205 272 390 600 920 


No. 1388. Wellen- oder Nutenlineale. 


Auf allen Seiten bearbeitet. 


z BEIER Länge...... mm 150 200 250 300 400 500 
—— S_ Seitenfläche mm 15 20 25 35 8 30 


Preisp.Stück Kr. 375 475 5.75 7.50 0 1250 


No. 1389. Richtschienen mit Handgriffen 


zum Äbrichten von prismatischen Schlittenführungen etc., mit extra breiten Seitenflächen 


Lange ih ar20 seen een era ee mm 250 500 750 1000 
jsreite iN..... ee a ee Beer mm 19 j BOB \ 8 110 
Preis: pro Stück .2..:.40.u..u 2044200 ee ai Kr. 29 54.50 98 152 
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No. 1390. Prismen für Anreissplatten 


zum Abrichten, Anreissen und Kontrollieren von runden Gegenständen, wie Wellen, für Maschinenteile mit 
rundem Zapfen etc. 


Rechtwinklig. paarweise abgerichtet, geschabt, touchiert oder sauber gehobelt. 


Eange- 220.2: Eee mm 100 150 200 300 
Besen ea mm U 0 (5) 100 


Genau geschabt | Pro Paar Kr. 23. 33 47, — 84 


und touchiert | Pro Stück K. 12,— 17 24, — 43 
| Pro Paar Kr. 13.50 19 34,50 56 


pauber ‚gehauen \ Pro Stück Kr. 7,25 10 18. — 23 


Normal-Massstäbe aus Gussstahl. 


Die Hochkanten geschabt. zugleich als Lineal dienend. 
Die Normal-Metermassstäbe werden aul Wunsch auch geeieht geliefert. 


Länge 23.2.2242... mm 500 500 1000 1000 1500 2000 3000 4000 
Breite und Stärke,. mm 23>2H 2x6 HIX6 4I><Y J32<Y 50x10 95x12 011 
Preis pro Stück .... Kr. 7 8,50 23 28.50 48 23 138 225 


Für jedes weitere Mass pro 100 mm Länge mehr Kr. 0,30 


)a sich die Massstäbe hekanntlich nach längerem Gebrauch etwas abnützen, werden an den End- 
kanten auf Wunsch je 5 mm rechts und links ungeteilt gelassen. 


||| No. 1392. 
- | Metermassstäbe aus Stahl 


—_——_— .__ =I}] | für den allgemeinen Werkstättengebrauch mit 
EEE FGERSESELFEHGEEEESGERRT | Normal- oder Schwindmass. 


Lang8.%...2=22-25:.044 244; mm 500 1000 1500 2000 3000 4000 5000 
Breite und Stärke..... mm 23><£D 2S2<h 2x7 DIN A0x0 500 60x12 
Preis pro Stück ........ Kr. 3.40 9.25 18 30.50 47,50 89 145 


Jedes weitere Mass pro 100 mm Kr. 0,25 mehr. Mit Handgriff Kr. 0,75 mehr. 


No. 1393. Holizkasten für Lineale und Massstäbe. 


Länge 5 mm 300 500 750 100 1500 2000 2500 3000 4000 


Eichenholz pro Stück .. Kr. 5.30 825 9 1150 15 19 26 32 46 
Tannenholz pro Stück .. Kr. 460° 6,— 7 9. -- 12 16 20 27 37 


Mit Schloss mehr Kr. 1,50, 
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No. 1394. Metermassstäbe mit LI-Querschnitt. 


An beiden Enden auf Wunsch 50 mm ungeteilt. 


LAnDa a2 a ee mm 2000 3000 4000 5000 6000 
Breite und llöhe...........2.22.222.. mm 4020 90 2A 60.50 “0x3 SU -<-IO 
Preis pro Stück ..........2222c22.... Kr. 42 70 102 160 215 


No. 1395. Massstäbe aus Stahlband. 


Die Enden der Massstäbe sind gehärtet und eine Seite in ''» mm durchgeteilt. 


LANgd: ae een mm 500 750 1000 1500 2000 
Breite und. Starke... 2.02. ee. mm 30 13. _ 4018 Wx18 B d5xX2 452 
Preis pro Stück mit Mass ............ Kr. 2.40 3.60 5,60 9.50 14 


Jedes weitere Mass pro IOO mm Länge mehr Kr. 0,30. 


No. 1396. Original Chestermans Massstäbe aus Gussstahl. 


Die Kanten sind genau gerade, die Teilung äusserst präzise. 
If INN still 
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VE EEE 300 1609 
breite und Stärke...... mm 28,51 28,9 1 28919 a 
Einteilung »......22..2 0... „Emm u tar im ter” ma re mm ie 
Preis pro Stück......... Kr. 2, 2.30 4,80 21,50 


No. 1397. Original Chestermans biegsame Massstäbe 


aus gehärtetem Uhrfedernstahl, exakte Teilung. 


Teilung 1 Kanfe Imm, I Kante "a mm. 


LaNnOB. ee a ee re en euer mm 100 150 300 
BT a a a en su Si mm 1:3 13 3 
ICh an ne ee re Dre mm 0.5 0.5 0.3 
Preis: pro, StUCK:».. ar... reiner Kr. 1,25 1,40 2. 
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No. 1398. Präzisions-Rechenschieber. 


System Rietz, Mahagoni, mit weissen Zelluloidskalen. 
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Technischen Hochschulen, Technikums, Maschinenbau- und Ingenieurschulen aufs beste einzeführt. Ausser 


den bekannten Rechnungsarten wie Multiplizieren. Dividieren. Quadrieren, QWuadratwurzelziehen. 
otenzieren können Logarithmen, Kubikzahlen und Kubikwurzein direkt abgelesen werden, ohne Zuhilfenahme 
der mittleren Zunge und ohne den Schieber wenden zu müssen. 


GFOSS0.: 2:5... ea Wr No. ! 2 3 4 
BEN 1 3 ER EEE mm 150 250 390 00 


Mit Glasläufer............. pro Stück Kr. 13 15,50 42 57 
Mit Lupenläufer in Neusilber pro Stück Kr. 18 20, 46 63 


No. 1399. Rollmass mit Stahlscheibe. 
Stahlbügel und Holzheft, für Schiffswerften, Kesselschmiede etc. 


Durchmesser der Stahlscheibe ................ mm 97,02 99,90 159,155 318,31 
Umfang TEE DET een Anl Be Een ei l’ engel. 1’ rhein. »00 mm 1000 mm 
BON ea er ee Arte A melaim lamezcn 


PEOIS ae ae pro Stück Kr. 18 18 29 66 
Preis in mm geteilt................. pro Stück Kr. _ _ 32 73 


No. 1400. Stahlmassstäbe. 


10 mm _kell, mit 2 Massen, I m lang. 
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Preis pro Dutzend ................... Kr. 15,50 Preis pro Stück ................... Kr. 1,40 


No. 1401. Messingmassstäbe. 


7 mm breit, mit 2 Massen, I m lang. 


Der Rechenschieber Sysiem Rietz hat sich infolge seiner von keinem andern Schieber übertrolfwnen, 
hervorragenden l:igenschalten in kürzester Frist den ganzen Markt erobert und ist an den meisten 
Preis pro Dutzend ................. Kr. 5,80 Preis pro Stück...............:... Kr. 0,60 
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No. 1402. Bankmassstäbe 


aus Ahornholz, fein poliert, mit Normal- oder Schwindmass I. I! oder 2° o und Messingplatten an den Enden. 


Länge 
Breite und Stärke 6 0-75 
Mit Normalmass, I Teilung ........... een pro Stück Kr. 1,10 1,80 
Mit Normalmass, 2 Teilungen .................. pro Stück Kr. 1,20 2,— 
Mit Schwindmass, I Teilung .................... pro Stück Kr. 1, 1,80 
Mit Schwindmass, 2 Teilungen .......-...... .... pro Stück Kr. 1,10 2,— 


No. 1403. Gliedermassstäbe 


fast unzerbrechlich, gelb lackiert, mit 6 Gliedern, I5 mm breit und Messingkappen, 
mit 2 Massen, Meter und Meter oder Meter und Zoll, I Meter lang. 


ARE IM 5 0 AN 4 am 
| ia 3 4 | 6 #8: 0 10 1 ne Preis pro Dutzend ...... ENT Kr. 4,20 
NUM NMANEINMUMMIUN MAG: SO Preis pro Stück Kr. 0.40 


No. 1404. Federmassstäbe 


gelb lackiert, I6 mm breit, mit Messingkappen, 2 Massen, Meter und Meter oder Meter und Zoll. 


| L..  _„IMETER 5 eg D APatent GBZBE. "5 Fi 
N\e dv en lud Iidelill ln are Bi MORE IR BA HER 
——— — 
I [1 («1 -SERNNESE N EEE EIER BELLE US EERTEORAREN ERDE HaE Meter I 2 
Gliederanzäll as ars 6 10 
Preis pro Dutzend................:222:.. Kr. 8,— 15,— 
Preis pro Stück........... RR NPEILTEIEBRRENE Kr. 0,80 1,40 


No. 1405. Gliedermassstäbe „Bube“ 


fast unzerbrechlich, gelb lackiert, mit 6 Gliedern, 15 mm breit, Messingkappen, 
2 Massen, Meter und Meter oder Meter und Zoll, | Meter lang. 


Preis pro Dutzend ...........22.22222.20.. Kr. 9, — 
Preis pro Stück........... BEER ER UNE Kr. 0,80 


No, 1406. Federmassstäbe „Bube‘' 


gelb lackiert, 16 mm breit, mit Messingkappen, 2 Massen, Meter und Meter oder Meter und Zoll. 


Einiges sans deren era Meter | 2 

Glielerzäßl. u: user Fee ae er re G 10 

Preis pro Dutzend...............222220.. Kr. 9, — 17, 

Preis: pro" StUEK nr. Kr. 0,80 1,60 
— 542 0 — 
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No. 1407. Wasserwagen für ebene Flächen. 


Präzisionsausführung mit geschabten Auflageflächen, hochempfindlichen, präzise geschliffenen Aetherlibellen. 


Ausführung A ohne Querlibelle. Ausführung B ; mit. Querlibelle, (s. Abbilde. No. 1.408) 
Lande: 2 na ee ee ee al ae RE mm 160 200 300 
Ausführung A in Holzkasten ............::222ccceceeeeeenenererennenn Kr. 9 13.— 21.- - 
Ausführung B in Holzkasten .............ccc2oeseceeeeeeeeeeenennnnn Kr. 14 16,25 22.80 


No. 1408. Wasserwagen 


mit Quer-Libelle, prismatischer Sohle, für Transmissionen, Zapfen, Hohl-Zylinder, Schalen, 
sowie für ebene Flächen. Unentbehrlich bei Maschinen-Montagen. 


Ausführung A Präzisionsausführung mit geschabten Auflageflächen, präzise geschliffenen Aetherlibellen. 
Ausführung B mit sauber gehobelten Auflageflächen, genau justiert. 


Lange: I. una nee een mm 160 200 300 400 500 
Ausführung A in Holzkasten ..........-.....--2.rrrern. Kr. 13,90 17,75 26,50 44,50 55 
Ausführung B in Holzkasten ............::: 22er e 00. .. Kr. 6,75 8.25 I1.— — 


No. 1409. Kurbelzapfen-Wasserwagen 


mit Längs- und Querlibelle, 
sowie mit Längs- und Querprisma in der Sohle. 


Ausführung A Präzisionsausführung mit geschahten Auflageflächen, hoch- 
| empfindlichen, präzise geschliffenen Aetherlibellen. 


| Ausführung B mit sauber gehobelten Auflageflächen, genau justiert. 


aansn.;. De ee a ee ir mm 60 80 90 100 110 130 150 
Ausführung A in Holzkasten ........... NEN: Kr. 11.40 — 13.75 15,50 17.25 19.— 
Ausführung B in Holzkasten..............-... Kr. 8,40 10 —_ 12.30 — _ 15.50 


No. 1410. Wasserwagen 


mit regulierbaren Libellen, prismatischer Sohle um horizontaler und vertikaler Libel ®. 


Für horizontale un«l vertikale Wellen und 
Flächen. 
Dureh «die Regulierschrauben lassen sieh 
beide Libellen leicht und genau einstellen. 
Ausführung A Präzisionsausführung mit ge- 
schabten Auflageflächen, hochempfindlichen, 
präzise geschliffenen Aetherlibellen. 


Ausführung B mit sauber gehobelten Auf- 
lageflächen, genau justiert. 


| 


m 


Ni || 


\ 


Te m —— 


Lana ee ee ee ee mm 200 300 500 
Ausführung A in Holzkasten................222ceceeeeeeeeeeeenneennnn Kr. 28.— 36 48 
Ausführung B in Holzkasten .................-.22csceseeeeeeeeeneenn Kr. 22,50 25 33 


No. 1411. Rahmen-Wasserwagen 


zum Messen für horizontale Flächen und Wellen von oben und unten ıun«l für vertikale Flächen und Wellen. 


Ausführung A mit Querlibelle 
Präzisionsausführung mit geschabten Auflageflächen, 
hochempfindlichen, präzise geschliffenen Aetherlibellen, 

sowie mit 3 Prismen (untere. obere und eine Seitenfläche). 


Ausführung B mit Querlibelie 
mit sauber gehobelten Auflageflächen genau justiert, 
sowie mit 2 Prismen, untere und eine Seitenfläche. 


Seitenlänge..............-.....- mm 100 50 200 300 


Ausführung A, in Holzkasten pro Stück Kr. 24 34 43 73 
Ausführung B, in Holzkasten pro Stück Kr. I1 12 13 
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Diese Wagen sind auf drei Seiten durchbrochen und von oben und unten verwendbar. 
Die Wagen mit prismatischer Sohle eignen sich für Transmissions-Anlagen. Wellen usw. 


TER 


11 +1 ONE ER BEDEUTEN ERTERHERS mm 150 200° 250 


Mit Prisma ............ pro Stück Kr. 5,50 5,80 6, 
Ohne Prisma.......... pro Stück Kr. 6,—- 


No. 1413. Zerlegbare Wasserwagen 


mn für vertikale Flächen und Wellen mit prismatischer Sohle, für horizontale Flächen und Lager. 


lie Wasserwage ist 150 mm lang und wird für horizontale Messungen aus dem Rahmen 
herausgenommen, in welehem sie mittels eines genau passenden Konus sitzt. 


—r TB Ausführung A 
Zy— net "" Präzisionsausführung mit geschabter Auflagefläche, hochempfind- 
IN — - A en lichem präzise geschliffenen Aetherlibellen. 


I > Ausführung B mit sauber gehobelter Auflagefläche genau justiert. 


NM Prismalänge ......2c2eeneeeereeeeeneneene mm 150 200 250 300 


a Ausführung A, in Holzkasten........... pro Stück Kr. 21 24,25 = 31,— 
“u Ausführung B, in Holzkasten .......... pro Stück Kr. g 10,50 11,25 13,50 


No. 1414. Lokomotiv-Wasserwagen 


besonders für Lokomotiv- und Lokomobil-Bau 


. 7) Libelle und mit glatter Sohle. 


INN m 


No. 1412. Eiserne Wasserwagen. 


m INN 


900 mm lang, Preis pro Stück ....... Kr. 7,50 


AA 


ZINN 
a) | geeignet. mit horizontaler und vertikaler 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 1415.  Transmissions- -Wasserwagen 
| nn mit prismatischer Sohle, grau lackiert. 

— ER FE ah Länge ........ mm 100 150 200 260 310 
Se — — NL Preis pro Stück Kr. 1.60 210 260 3 A, ‚20 


No. 1416. EIER ERROR 


aus Eisen, mit Messingplatte, mit prismatischer Sohle, 
grau lackiert. 


Längen ee ae ee mm 100 150 200 250 300 
Preis pro Stück ............ De Kr. 1.90 2.25 2.40 3 3.40 


aus schmiedeeisernem Rohr, mit geteilter Libelle. blank 


: Zu Wi = geschliffen. 
LANDE 2 4.2 Ran res mm 100 150 200 250 300 
Preis pro Stück .......... BOTH EBEN TERTNTRG Kr. 1,80 2.25 2.70 3 3,90 


zum Aufschrauben auf Richtplatten, mit starker 


Messingplatle. 
Lange ee ee a ER Re er ee BE ewig; mm 160 200 230 
Preis: pro: Stuck... ae nd Kr. 2.70 3,-- 3.50 


aus Messingrohr, mit eiserner Fussplatte und 


= BER Br Schraubenlöchern. 
Landbau mm 100 150 200 250 300 
Preis: pro. Stück az... ee rnenn Kr. 1.90 2.40 3.— A. 4.80 


No. 1420. Taschen-Wasserwagen 


aus Messing. fein vernickelt. 


zu Läne................... mm 60 90 130 
| / Preis pro Stück.......... Kr. 150 1.70 2.30 


No. 1421. Wasserwagen 


ER im Winkel verstellbar bis 90°, aus Messingrohr, 
EEE RFN mit starker eiserner Fussplatte, in Holzkasten. 


LEITET 
er ® 


200 mm lang .............. Preis pro Stück Kr. 8.50 


ll TE WIN mm INN] m I 
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No. 1422. Schlauch-Wasserwagen. 


Selir praktisch zum Ausrichten und Nivellieren unterbrochener oder sehr 
langer Flächen, für Transmissionen, für Eisenkonstruktionen un: Brückenbau, 
bei Hochbauten zum Bau von Fundamenten. 

ber Apparat wird aus zwei Einzel-Wasserwagen gebildet, welche aus 
je einer hohlen Säule mit dünner Glasröhre und Skala bestehen. 

Der Fuss ist gerade gedreht und hat Prisma. 

Die Säulen werden durch einen Gummischlauch von der nötigen Länge 
verbunden, mit Wasser vefüllt und die Hähne geöffnet. 


Höhe aa see mm 150 250 
Mit Prismafuss .......... pro Paar Kr. 39, 56, 
Holzkasten dazu.................. Kr. 5,50 7, 
Gummischlauch ......... pro Meter Kr. 1,80 1,80 


Br 3 


No. 1423. Gefäll-Wasserwagen 


für Rohrleitungen. 

Zur einfachen Bestimmung oder zum An- 
legen der tiefälle für Rohrleitungen (tias-, 
\Wasser-, Ranalisations-, Hausleitungen ctc.). 
Ganz aus Messing in poliertem Holzkasten. 


200 mm lang Preis.... pro Stück Kr. 19,50 


No. 1424. Wasserwagen 


ganz aus Messing. 

/ Libelle in Messingrohr gefasst und in einem mit 
Scharnier versehenem Rahmen gelagert und zum 
Verstellen eingerichtet. 

Länge ........ mm 100 150 200 
Preis pro Stück Kr. 6 7,50 9 


FT HT 


No. 1425. Dosen- und Kreuz-Libellen 


wi | 
Au 1 
” z aa —— —— 


u _ 7 li 
Fig. A. Dosenlibelle. Fig. B "Kreuzlibelle, 

Figur A: Dosenlibellen aus Eisen, geschabte Sohle und geschliffene Glasplatte, 90 mm Durchmesser. 
Mit glatter Sohle ............. pro Stück Kr. i3,50 
Mit prismatischer Sohle ....... pro Stück Kr. 16,50 

Figur B: Kreuzlibellen aus Messing, vernickelt, mit geschliffenen Libellen, 40 mm Durchmesser. 
Ohne Fussplatte .............. pro Stück Kr. 5,40 
Mit Fussplatte ..............- pro Stück Kr. 6,— 


— 546 -- 
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No. 1426. Eichenholz-Wasserwagen. 
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Aus la trockenem Eichenholz, geölt, mit Messingplatte, Messingringen um. messingumrahmter Seitendurchsicht. 
LAnge une mm 400 500 600 900 1000 
Kr. 1,50 1.90 


No. 1427. Gefäll-Wasserwage 


für Rohrverleger, Erdarbeiten, Kanalbauten ett. 


700 800 
2 2.25 2,40 2,60 2.75 


| 
a 


RE 
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Aus la Eichenholz geölt, mit starken Beschlägen. Horizontal- und Vertikal-Libelle. 
1000 mm lang, Preis pro Stück Kr. 16.50. 


No. 1428. Wasserwagen 


aus la Nussbaumholz, poliert. mit Messingplatte. 


M 


| 


un 


\ 


Horizontal- und Vertikal-Libellen. mit Stellung und Skala, um Steigungen von 1:3 zu messen, 
mm 333 


Lange. ee a ee ee 
Preis pro Stück :...:.:: oo oo Kr. 8 


No. 1429. Böschungs-Wasserwagen. 
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Aus Eichenholz, z«ölt, für Strassen-. Ufer- und Kanalisationsbau, mit drehbarem Libelleneinsatz zum augen- 

blicklichen Einstellen und Messen aller vorkummenilen horizontalen Steigungen: auch als Horizontalwage 

verwendbar. Das Zifferblatt ist in mm geteilt. je l mm über oder unter O zeigt je 1 mm Fall oder 

Steigung auf die ganze Wagenlänge. Jede horizontale Abweichung wird augenblicklich durch Verstellen 

ıles Zeigers gemessen. Das Zifferblatt ist dureh unzerbrechliche, aber «durchsichtige Sicherung geschützt. 
mm 500 1000 1500 2000 


Lange 2.2. 
Kr. 12 


15 22 30 
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No. 1430. Wasserwagen 


aus Buchsbaumholz, poliert, mit Messingwinkelbeschlägen, Horizontal- und Vertikallibelle und 
2 beliebigen Massen. 


Be Al A sl sl WIEN | 3; 3 Em) 1 f Te wer is, 202 a0 a, Je ala Fr os 2j7 ae: a, 0 

"u il MT; il; BEMES: 7 | P, r nl. ar BASS EHUn I RERER u. \"ubell it] MRCRICHR ae: LEN 
a ee en a Senn RERHRRLTFENE mm 150 200 250 300 400 500 
Preis: pr6StUck ze. el en Kr. 240 260 270 285 37 5,25 


No. 1431. Wasserwagen 


aus een lackiert, mit ee ae 


Lange. een 0... mm 150 | | || 
Preis pro .-Stück 2:4... Nasa Kr. 0.70 0.80 | 1.10 


No. 1432. Wasserwagen 


aus Eichenholz, geölt, mit aulzer: Bingelegiar a 


A ohne Seitendurchsicht. B mit $eitendurchsicht. 


Längb.nnon einer mm 100 150 200 250 300 
A Preis pro Stück............. Kr. 0.50 0.55 0.60 0.75 0,85 
B Preis pro Stück...........:. Kr. -- 0.70 0.85 0.90 1,10 


No. 1433. Wasserwagen 


aus Eichenholz, lackiert, mit ONLEDUEBENMDT Messingplatte und mit Horizontal- und Vertikallibelle. 


LANG6: sun PRETEE RER. u Sir / . 300 
Preis pro Stück 1.80 


No. 1434. Gleis-Wasserwagen 


aus Eichenholz, geölt, mit starken Metallbeschlägen. 


Mit Ueberhöhungslehre, 1800 mn mm jan: wie , Abbildung, pro Stück 
Ohne Ueberhöhungslehre, 1750 mm lang ............. pro Stück 


. Terre 


EP EEE ge P EEE er De En region, 
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No. 1435. Stahlbandmasse 


mit geätzter Teilung, in Messingrahmen, mit 
poliertem Holzgriff. 


Band I3 mm breit, (0 cm in Millimeter geteilt, 
mit zwei Massen und Lederbeutel. 


Länge ........ m 10 20 30 40 50 
Preis pro Stück Kr. 12. 19.50 28.50 37 46 


Mit langer, kräftiger Kurbel, geschlossen als Sperr- 
riegel dienend 


No. 1436. Stahlbandmasse 


All 
ll 
=} | 


A Preis 
B Preis 


mit zwei Massen. 


Die Bandmasse, I m lang, werden mit abgerundeter Nickel- 
kapsel un«l Steller geliefert. wie Abbildung, I’. und 2 m lang 
dagegen mit Neusilberkapsel. 

Bandbreite bei Ilm: 5 mm. bei I!’s und 2 m: 6 mm. 


Länge ........ m 1 BE 2 
Preis pro Stück Kr. 2,20 2,40 3 


No. 1437. 
Rollbandmasse 


Ausführung A. 
Mit I6 mm breitem echten Leinenband, in 
braun lackierter Lederkapsel, mitzweiMassen. 


Ss 


Ausführung B. 
Mit doppelfädigem, rein leinen Zwirnband und 
eingewebten, seidenumsponnenen Phosphor- 
bronzedrähten, I6 mm breit, mit Lederbesatz, 
unempfindlich gegen Feuchtigkeit, 
mit zwei Massen. 


30 40 50 
7,80 10,50 13,50 
16,50 _ 
No. 1438. 
Stahlbandmasse 


mit 13 mm breitem Stahlband, 10 «m 
in Millimeter „eteilt. lackierier Leder- 
kapsel, jraktis-hier Kurbel und zwei Massen. 


Länge .......... m 5 10 20 
Preis pro Stück.. Kr. 8,20 12.90 19.50 


Länge .......... m 30 40 50 
Preis pro Stück.. Kr. 27,755 36,50 44 
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No. 1439. Senklote. 


Fig. A Senklote 


aus Eisen, fein schwarz lackiert. 


Länge nr Se a N Te ee mm 100 120 140 160 180 
EN RO a en a rt ca w 135 115 2.40 510 400 
Preis pro Stück 22222 Kr. 030 030 04 04 060 
Fig. B Senklote 
aus Eisen, blank poliert. 
BEWICht see ee Te Re Eee ca. g 200 250 300 400 500 
Preis: DrOnSTUCK zu. 2er eier Kr. 0,90 l. 1,I0O 1.20 1.35 
Fig. C Senklote 
aus Stahl, gehärtet, blank poliert. 
Gewicht ca. 200 Gramm, Preis pro Stück............:2cccceseneeaneeeeeeneneneenenrereee nenn Kr. 1.40 
Fig. D Senklote 
aus Messing, fein lackiert, mit blauer Platte und Stahlspitze zum Einschrauben. 
BEWIChL 25 een ara ca g 85 100 150 200 300 400 
Preis- Bro: Stückres:.8, 2er tern Kr. 210 230 270 310 420 4.60 
Fig. E Senklote 
aus Eisen, blank poliert, mit Messingplatte. 
GEWIENE Sees ee NSINERU NIEREN HIBSREE ca. g 200 250 300 400 
Preis. pro: STUCk ..4....2u 220 nn era er Kr. 125 1.35 1.40 1.70 
Fig. F Senklote 
von Eisen, blank poliert, ohne Messingplatte. 
BAWICNT: 2.2: 2er en DEREN ca. g 200 250 300 400 
Preis: ;prOsSTUCK 55.55 2er ee eat Kr. 095 I. 1.05 1.20 


No. 1440. Taschen-Tourenzähler 


zum Zählen der Umdrehungen von Maschinen etc. 


u nn ar 
= 


| 


Der Apparat kommt bei Wellen mit 
Körnern zur \erwendung: für spitz aus- 
laufende oder dünne Wellen wird die ge- 
AN schlitzte Hülse un«d bei Wellen ohne 


j am IN Körner oder Spitze die Laufscheibe auf 

| il — a A | ) (len Dreispitz gesteckt. 

BE m ul ( Die Zähler für 10 000 Touren lassen 

ee VERBRERS.- \N\l Bjlllı. MT N sich leicht auf O stellen. 
” nn U ul { \ I N) ) 


Die Zähler für 100 Touren haben 
keine Laulscheibe. 


int tt 


Zähler-Bie: 3.2.4: ee Mio Touren 100 10.000 
Preis: ro: Stück 2.0 ee Kr. 5,50 8 


No. 1441. Tourenzähler mit Signalglocke 


für Rechts- und Linkslauf, mit zwei Zahlenkreisen. 


Die Signalglocke schläzt bei 
jeder hundertsten Umdrehung 
der Welle an. Man sieht also 
nur nach der Uhr und zählt 
die hörbaren Glockenschläge. 
Ausserdem ist die Tourenzahl 
unter 100 abzulesen. 

Mit aufsteckbarer Hülse für 
spitz auslaufende oder dünne 
Wellen 


Preis pro Stück ..... Kr. 5.20 


No. 1442. Taschen-Tourenzähler. 


Diese Tourenzähler haben viele Vorzüge. 
Die arbeitenden Teile liegen verdeckt und sin«l 
vor Staub und Beschädigung geschützt. in 
schr' deutliches und genaues Ablesen wird durch 
die an die Stelle der Zeiger angebrachten 
0-Striche erreicht. 

Der Zähler No. | hat nur eine Spindel für 
Rechtslauf. 

No. 2 dagegen 2 Spindeln, für Rechts- und 
Linksgang. Mittels des beigegebenen Schlüssels 
kann der Tourenzähler leicht auf © gestellt 
werden. 


*/; natürliche (Grösse. 


No. ! für 5000 Touren, fein vernickelt mit Etui, Preis pro Stück.................222ccceeccen- Kr. 8,90 
No. 2 für 5000 Touren, fein vernickelt mit Etui, Preis pro Stück.................-22-ceceeree. Kr. 11,20 
Ohne Etui pro Stück weniger ............:..222ceeeeeereen: Kr. I 
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No. 1443. Tourenzähler 


mit Einstellung für Rechts- und Linksgang, mit direkter Angabe und Ablesung bis 10000 Touren, mit Nullstellung. 


Sehr handliches, dauer- 
haftes Präzisions-Instru- 
ment. 


Preis pro Stück 
Kr. 10 


No. 1444. Taschen-Tourenzähler. 


Die Umdrehungszahl wird durch 
deutliche, 4 mm grosse Zahlen an- 
gezeigt. 

Für Rechts- und Linksgang. 

Für Geschwindigkeiten bis zu 
5000 Touren pro Minute. Olıne Null- 
stellung. 


Verniekelt mit zweiSteekhülsen 
mit Gummieinlagen, in KFtui 
Nattrl. Grösse, Pro Stück Kr. 9,30 


No. 1445. Taschen-Tourenzähler 


für (0000 Touren, rechts- und linkslaufend, ohne Umstellung. mit Momentnullstellung. 


Preis pro Stück .......... Kr. 19.50 
I. Ur IE 2er Kr. 1.30 


No. 1446. Präzisions-Tourenzähler 


bis 10 000 Umdrehungen zeigend, für Rechts- und Linkstauf, mit Nullstellung, 
Moment-Ein- und Ausschaltung, spitzer und flacher Aufsteckhülse 


Preis mit Etuis und Einsätzen 
Kr. 21 


No. 1447. Umlaufzähler. 


Durch eine sinnreiche Vorrichtung (Leerlauf) kann der Zähler mit 
der rotierenden Achse laufen, olıne dass die Zeiger mitzenommen 
werden! erst auf einen speziellen Druck setzt sieh das Räderwerk 
in Bewegung. Is hat «lies den eminenten Vorteil, dass der Zählende 
seine ganze Aufmerksamkeit der Uhr schenken kann, somit ein 
Feberzählen so gut wie ausgeschlossen ist. 
Das Ergebnis kann auf den ersten Blick abgelesen werden. 
Der Tourenzähler kann für, Rechts- und Linkslauf verwendet werden. 


{ Die Rückstellung der Zeiger auf dem Nullpunkt, die duch den 
‚1000 |, - PM Ivopl an der Seite des Gehäuses erfolgt, ist schr leicht und rasch 
> zu bewerkstelligen. 
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Preis pro Stück ..... Kr. 12,50 


Naar 


Fie.: 


Fig. I. Dieser Umlaulzähler zeigt bis 1000 Umdrehungen an, und zwar gibt (der grosse Zeiger jede 
einzelne Tour bis 100 an, der kleine Zeieer die Touren von IO zu IO bis 1000. 
Der Zähler ist für Rechts- und Linkslauf und besitzt ein dementsprechend eingeteiltes Doppel-Zifferbiatt. 


Der Zähler ist exakt gearbeitet, elegant ausgestattet, gut vernickelt und hat die Grösse eincr gewöhnlichen 
Taschenuhr (45><15 mm) so dass er bequem in der Westentasche geiraxcn werden kann. 


Fig. 2. Mit Messrad und Nullstellungg Das Messrad, das sich im Innern «(es Deckels befindet, hat einen 
Umfanz von !ıs m, so dass jede Umdrehung desselben ' ıo m Weg des Messrades anzeigt. Ein Teilstrich 
am Zifferblatt isı also «leich 1O cm Wegstrecke. 


lie 1 2 
PF618-DEO :- SIUCK 4.04.40. an ea ea ER ERTNRNE Kr. 7,25 25,50 
Bit dazu. io: Stuck sein dena Kr. _— 1.20 
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No. 1449. Taschen-Tourenzähler. 


Dieser Taschen-Tourenzähler ist äusserst kräftig ausgeführt. hat 
schöne grosse Ziffern und wird in elegant vernickeltem Gehäuse «clielert. 


Er ist sowohl für Rechts- als auch für Linksgang zu zebratchen. 
erhält gehärtete Innen- und Aussenspitzen, auf Wunsch auch Messrad. 


Preis pro Stück Kr. 30 


No. 1450. Umdrehungszähler 


mit Zeiger-Zifferblatt. ohne Nulistellung. 


Zum Zählen grosser Geschwindigkeiten 
bei-Ventilatoren etc. 


Die Welle, ««ren Umdrehungen gezählt 
werden sollen, wird direkt mit Zapfen A 
ekuppelt. 


Das Gehäuse hat 130 mm !lurelimesser. 


Preis pro Stück Kr. 62 


Bei Ordre erbitte \\ngabe, ob der Apparat 

ıwenn man sich vor den Zähler gestellt 

denkt, Rechts- oder Linksdrehungen 
zählen soll. 


No. 1451. Einfaches Tachoskop 


für Rechts- und Linksdrehung bis 10000 Touren zeizend. 

Besonders für grosse Geschwindigkeiten weriunet. 

Die Drehrichtung «links oder rerhtsı wird selbst- 
tätig angereben dureh Siehtbarwerden einer roten 
oder schwarzen Scheibe, welche Farbe mit den Zahlen 
auf dem Zifferblatt korrespontiliert. 

Der grosse Kreis «ibt die Einheiten bis 100 an, die 
zwei kleinen Krise 100 bis 1000 und 1000 bis 10000. 


Gewicht ca. 120 Gramm. Preis pro Stück Kr. 90 


No. 1452. Einfaches Tachoskop 


Touren- und Längenzähler. 


Wirkt ähnlich wie Tourenzähler No. 1451. Dient gleichzeitig zum Messen von Längen. Soll z.B. auf eine 
Trommel, Walze etc. ein Drahtseil, Draht, Gewebe etc. mitgenommen oder aufgewickelt und gemessga werden. 
so steekt man den Ansatz E auf den Zähler, hält diesen auf den Trommelumfane und drückt auf den 


Schalthebel. Der Zähler kommt dadurch in Tätigkeit und zeigt 
l Umdrehung Ö,l Meter 
10 Umdrehungen 1 Meter 
100 Umdrehungen 10 Meter 
1000 Umdrehungen 100 Meter 
etc. 


Normalgeschwindigkeit 10 000, Maximalgeschwindigkeit 20 000 Touren pro Minute. 


Der Apparat dient auch zum Messen der Geschwindigkeiten von Maschinen etc. an deren Körner 
nicht heranzukommen ist. Man hält hierzu den Apparat durch Ansatz E aul den Achsumlane der 
Welle. Der Griff kann für senkrecht stehende Wellen seitwärts angeschraubt werden. 


Preis pro Stück Kr. 98 


No. 1453. Tachoskop 


antimagnetisch, in Nickelgehäuse. 
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Dieser Tourenzähler, i 10000 rechts oder links ganz genau registrierend, mit getrenntem aber gleich- 
zeitig funktionierenden Uhrwerk, beides auf der gleichen Seite sichtbar un mit momentaner \Nullstellung 
für Zähler und Uhrwerk versehen. ist das vollkommenste, was ınan von einem solehen Instrumente 
verlangen kann. 

Der Tourenzähler hält. ohne schädliche Wirkung,. 20000 Drekungen pro \linute aus. 

Für die Mauptachse sind zwei Selbstöler angebracht. 

Die Reehts- oder Linksdrehung wird selbsttätig angegeben dureh selbsttätiges Sichtbarwerden einer 
roten o«er schwarzen Scheibe, welche Farbe mit den Zahlen auf dem Zifferblatt korrespondiert! es Ist 
somit keine besondere Beobachtung nötig. 

Uhr- und Zählwerk kommen durch leichten Druck der Spindel gegen die zu messende Welle sofort 
und gleichzeitig in Gang und stechen bei Aufheben des Drucks augenblicklich still. 

Für Spinnereien wird dieser Zähler aueh speziell mit Ansätzen für Spindeln zu Selfacting un«d 
Banc ä broches ang«lertigt. 

Preis mit > Mitnehmer Kr. 148 
Mitnehmer A kostet extra Kr. 6 
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No. 1454. Tachoskop 


zur Bestimmung der Umlaufsgeschwindigkeit einer rotierenden .\chse durch Kombination vines Touren- 
Zählers mit »in«m zeitregistrierenden Uhrwerk. 


m wenn; ; | 


Mit diesem Instrument kann man die Umdrehungszahl einer Maschine in einem gegebenen Zeit- 
raum bestimmen und zwar in Minuten und !; Sekunden. 

Die beiden Ilauptteile, auf der einen Seite das vierstellige Zählwerk und auf «der andern die 
Präzisionsuhr s«tzen -ich in dem Augenblick wo die Spindel gegen die zu messende Welle gedrückt wird, 
gleichzeitig in Gang und stehen bei Aufhebung (es Drucks gleichzeitig un«d augenblicklich still. Der 
Apparat zeizt <odann die erhaltenen Umdrehungen und (lie «lazu verwandte Zeit. Der kleine exzentrische 
Zeiger gibt «lie Minuten, der grosse Mittelzeiger die Sekunden und 0,2 Sekunden an. 

Die Uhr geht 3 Stunden. ist antimagnetisch und wird durch Remontoirknopf aufwezogen. 

Kine Beobachtungszeit von 6 Sekunden zenügt. um die tieschwindigkeit einer Maschine genau 
anzugeben. 

Die Nullstellung «eschieht durch einen Fingerdruek auf einen kleinen Ilebel. 

Für Geschwindigkeiten bis 6000 Touren pro Minute. Mit 3 Mitnehmern in feinem Etui, 

\ N = ul 
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Preis pro Stück Kr. 98 


No. 1455. Tachoskop. 


Chronographischer Tourenzähler für Spinnereien, Webereien etc. 


Dieser Zählapparat dient speziell den Bedürfnissen der Spinnereien tn Webereien, ist jeıloch 
(dureh «ie versehiedenen auswechselbaren llülsen für allgemeine Maschinen-Kontrolle verwenilbar. 

I:r i»t antimagnetisch, von grösster Genauigkeit un exakter, dauerhafter Ausführung. 

Infolg leichten Gewichts und der sanften Funktion übt er nieht die geringste Bremswirkung 
aus, er ist daher zum Messen an empfindlichen Maschinen besonders weeignet. 

Zwei gleichzeitig tätige Instrumente, welche gleichzeitig und im Moment in Beweeung kommen, 
bilden «die Hauptkonstruktion: 

ein Tourenzähler, welcher alle Touren bis 10000 zeigt und 
ein Chronograph, welcher «ie Dauer einer Beobachtung in Minuten, Sekunden un« !; Sekunden 
angibt. 

Für Rechts- oder Linkszählungen. li» jeweilige Drehvorrichtung wir selbsttätig angezeigt «lurch 
Siehtbarwerden einer roten od«r schwarzen Scheibe, welch“ larbe mit den Zahlen auf dem Zifferblatt 
übereinstimmt. Die schwarzen Zahlen zeigen die Touren nach rechts, «ie roten «ie Touren nach nks. 
Eine besondere Beobachtung ist daher unnötige. 

Von den «drei Zifferblättern zeigt das eine von 1—100, (las zweite von 100 1000 und das dritte 
von 1000- 10000 Touren. 

ie Nullstellung ist momentan. !>as Uhrwerk geht 3 Stunden, «5 wird durch einen Knopf aufgezogen. 


Preis pro Stück Kr. 152 
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No. 1456. Tourenzähler-Chronograph, 


antimagnetisch, 


zum Messen der Umdrehungs-teschwindigkeiten von Maschinen, Transmissionen ete. 
ohne Benutzung eines Tourenzählers 
für Tourenzahlen. welche zwischen IO und 300 pro Minute liegen. 


Die Uhr hat ausser dem Uhr-Zifferblatt noch cine Gra- 
duierung für Umdrehungen, über welche sich ein Sekuniden- 
zeiger bewegt. 

Soll eine Welle geprüft werden, «ie z. B. 10 Touren 
ro Minute macht, so kehrt der Sekundenzeiger, nachdem er 
einen vollen Umgang auf dem Zifferblatt machte. in seine 
Aullstellung = 10 zurück, welche Zahl die Umdrehung der 
Maschine pro Minute angibt. 


Mit dem Beginn des Zählens wird der Sekundenzeiger 
durch Druck auf den Knopf eingeschaltet und nach Abzählen 
von I0 Touren an der Maschine durch Loslassen des Knopfes 
festgastell. Der Zeiger steht dann steis bei der Zahl, 
welche der Tourenzahl der betreffenden Maschine entspricht. 
Die Bewegung des Sekundenzeigers braucht nichı verlolet 
zu werden. Der Beobachter braucht nur seine Aul- 
merksamkeit auf die Maschine zu richten. 

Zwischen den Einheiten ist das Zilferblatt in Grade 
eingeteilt, die den Bruchteilen oder ungeraden Zahlen von 
Umdrehungen entsprechen. 


Mit oxydiertem Stahlgehäuse ..... pro Stück Kr. 73 
Mit silbernem Gehäuse .......... pro Stück Kr. 80 


No. 1457”. Tachymeter, 


antimagnetisch. 


Diese Uhr gibt (lie Geschwindigkeit pro Stunde währen. 
einer Fahrt in der Eisenbahn, Automobil etc. an, beobachtet 
auf einer Länge von I000 Metern. Beim Passieren vines 
kilometrischen Pfahls etc. drückt man auf die Krone, ebenso 
beim Passieren des nächsten. Der grosse Zeiger, (ler sich 
beim ersten Druck in Bewegung setzte, bleibt beim zweiten 
Druck sofort stehen und zeigt «die Geschwindigkeit, die man 
leicht ablesen kann. 


Der Apparat wird ausgeführt: 


A 20° Durchmesser, für Geschwindigkeiten von 15 150 km, 


B 21'' Durchmesser, für Geschwindigkeiten von 12--150 km. 


Preis in Stahlgehäuse ..... pro Stück Kr. 75 
Preis in Goldgehäuse ...... pro Stück Kr. 330 
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No. 1458. Antimagnetischer Chronoskop. 


Präzisions-Zeitzähler 


für Minuten, Sekunden und ';s Sekunden, 


Der Chronoskop wird wie eine Taschenuhr durch die Krone 
aulgezogen und geht 3 Stunden. 

Der grosse Zeiger gibt die Sekunden und !; Sekunden an, 
der kleine seitwärts befindliche die Minuten. 


Die Beobachtung geschieht momentan durch Druck auf die Krone und zwar: 


der erste Druck bewirkt den Gang der Zeiger, 
der zweite Druck bewirkt Stillstand der Zeiver, 
der dritte Druck bewirkt Nullstellung (er Zeiger. 


Preis in NiCK6l..: 2:22.92. 8a ne er Kr. 32 
Preis: Nn-Stanl 243... 02 ee nn Kr. 33 
Preis in Feinsilber. oc rrrrrreen Kr. 39 


No. 1459. Laufmesser. 


Schnittgeschwindigkeitsmesser, Distanzmesser, Kartenleser etc. 
Messweite 50 Meter. 


Der Laufmesser ersetzt jedes Mass, das zum Abmessen eines Gegenstandes bestimmt ist. Gegenüber 
den Bandmassen kann ein einzelner Mann die Abmessung grosser Distanzen vornehmen: können Kurven 
leicht und genau ausgemessen werden. Jeder Handwerker sollte sich dieses Instrument anschaffen. 


Als Karlenleser ist «ler l.aulmesser unenibehrlich für Offiziere und Unteroffiziere. Schulen ete. 
Als Geschwindigkeitsmesser wird er überall da angewanidli, wo Riemen, Sägen, Drehbänke etc. auf 


die Länze des Scehnittes gemessen werten sollen. 


Preis pro Stück Kr. 5 
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No. 1460. Geschwindigkeitsmesser 


mit einstellbarem Zifferblatt, zum direkten Ablesen der linearen Geschwindigkeit rotierender Gegenstände. 


Zur Prüfung «der Schnittsgeschwindigkeit von Drehstählen, 
überhaupt für die tieschwindigkeit von Arbeitsstücken. 


Sofortige Ermittelung ohne Rechnen. 


Unentbehrlich zur Einstellung der Maschinen oder der Arbeitsstücke auf die richtige Schnittgeschwindig- 
keit, ur richtigen Ausnutzung und zum Schutz der Werkzeuge un: Maschinen. 


Preis pro Stück........... Kr. 28.50 


No. 1461. Schnitt-Geschwindigkeitsmesser. 


Dieser Apparat gestattet sofortiges, genaues 
Ablesen (ler Schnittgeschwindigkeit in Metern pro 
Minute von Arbeitsstücken und Werkzeugen, nach 
jeder Richtung hin, bei Drehbänken, Fräs- unıd 
Bohrmaschinen, sowie für hin- un«d hergehende 130- 
wegung, 7. B. bei Hobelmaschinentischen, ferner 
bei Riemen, Fahrstühlen, Papiermaschinen vte. 


Sf 5 23 IS 
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ohne Benutzung einer Uhr. 


Messbereich 4—120, € 240 oder 60--2100 Meter pro Min. 
(wleichzeitig für 15— 600, 80— 1200 oder 300— 12 000 Tmläufe pro Min.) 


Beste Kontrolle und Bestimmung der Leistungfähigkeit von Maschinen etc. 


Bei Prüfung von Maschinen wird man oft finden, dass diese bei 
weitem nicht ausgenutzt werıen. Man kann infolgedessen den Be- 
trieb bis zur zulässigen Cirenze steigern und «urch «den rationellen 
Betrieb grosse Ersparnisse und Vorteile erreichen. 

Der Apparat ist von jedem Arbeiter leicht zu handhaben. Garantie 
für riehtiges Arbeiten I Jahr. 


1/, 


natirl. (iösse, 


Das Einstellen der verschiedenen Messbereiche wird dureh Ver- 
rn schieben des oberhalb des Handerilfs belindlichen Knopfes bewirkt. 
Die hohen“ übscheindiokerten liest man aul der äusseren, die niedrigen auf «der inneren Skala ab. 


Die Skala wird auf Wunsch auch mit Zollteilung sowie in mm pro Sekunde geliefert. Durch Auf- 
stecken eines Gummikörpers auch zum Messen von Umläufen verwendbar. I'm die Umläufe zu erhalten, 
werden (die abgelesenen Meter mit 5 multipliziert. 


Preis: prO:STUCK =.2.u2044 42 een ereele Kr. 102 
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No. 1462. „Piccolo‘‘-Hubzähler, 
bis 99999 zählend, 


mit Flansch zum direkten Anschrauben. 


Kleiner aber kräftiger Apparat, auch für grössere Geschwindigkeiten. 

(ieeignet lür Webstühle, Stanzen, lür automatische Maschinen, überhaupt 
für alle Zwecke, wo rin kleiner, billiger, dabei genauer Zählapparat gebraucht wird. 

Jeile ganze Schwingung des kleinen Hebels bewegı die Zahlen um eine 


- 


weiter. Fine Verstellung” des Apparates von unbefugter Iland ist ohne 
gänzliche Zerlegung nicht möglich. 
Preis 22. 2228er pro Stück Kr. 6 


No. 1463. „Champion“-Hubzähler 


—— Mi 
m 


DT. 


mit Nullstellung, bis 99999 zählend. 


Der Apparat kann sowohl horizontal wie vertikal 
angebracht werden. 

Das Gehäuse jst 145 mm lang, I20 mm breit und 
63 mm hoch. 
IN) Der Arbeitshebel kann nach vier Richtungen ("0°) 
” versetzt werden. 
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Preis .......... pro Stück Kr. 27 


No. 1464. Viereckiger Hubzähler. 


Mit Messinggehäuse. 


ST 
E 7 | Grösse der Grundplatte bei 5 und 6 Zahlen: I00 65 mm 


Grösse der Grundplatte bei 7 Zahlen: I20:<70 mm 
Anzahl der Ziffern...... 5 6 7 
Ohne Nullstellung ...... Kr. 32 34 39 
Mit Nullstellung ........ Kr. 36 39 43 


No. 1465. Rotations-Zähler. 


Mit Messinggehäuse, rund oder viereckig. 


Ai 


RT RERERTRERUNNORUNHINENATKNBENRENG LO | 


I: 


— 


un 


— 


Te 


A) Runder Zähler. B) Viereckiger Zähler. 
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Gehäusedurchmesser 85 mm. Grösse der Grundplatte 110<65 mm. 
Anzahl der Ziffern... 5 6 Anzahl der Ziffern. . 5 6 7 
Ohne Nullstellung... Kr. 28 29 Ohne Nullstellung... Kk. 28 29 35 
Mit Nullstellung.... Kr. 33 44 Mit Nulistellung.... Kr. 32 33 45 


— 560. — 
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No. 1466. Kombinierte Hub- und Rotationszähler. 


Runde Form 
aus Messing mit Rutgusslagern. vorwärtszählend bei Reehts- und Linksedrehung. 
nieht über 200 Tourenpro Minute. mit Plombenverschluss zugen unbelugtes Vellnen. 


No. | 2 3 4 5 6 7 
Durchmesser ... mm 1C0 120 135 150 160 180 290 
Zahl der Ziffern 2.2... 9 4 D 6 { { 1 
(GrössetlerZillern mm 5 T { ri 7 5 123 
Gewieht ...... ea,.ke 08 1 Le TI 22 5 13,4 
PFEIS4..2.54 404; Kr. 39 62 262 64 65 142 353 
Nullstellung mehr Kr. — il 11 Il ll 11 11 


No. 1467. Hub- und Rotationszähler. 


Zylindrische Form 


aus Rotguss, mit vernickelter Messinghülse zum Schutz lür das Zifferblatt. mit eisernem Rahmen, 
vorwärtszählend bei Reehts- un Linkslauf. 


No. I 2 3 4 5 6 
2 _ Kanes ge mm 1606 115 190 149 [O0 190 
— 2 y\: Zahl der Ziffern ...... ) ; Ti 6 \ { 
= = 1 a]. Grosse der Ziffern mn 5 fi T r 7 ‘ 
=i00 ER E, BEN Gewichte... euke 21 238 2125 2000 34 
ee Preis .......000.. Kr. 68 65 67 106 109 177 
Nullstellung mehr... Kr. I I u 1 I 1 


No. I--3 können als Hub- und Rotationszähler bis 200 Touren pro Minute verwenden werden, 


No. 4—5 sind nur als Rotationszähler bis 2000 Touren pro \inute verwendbar. Der Antrieb erfolgt durch 
Schneckenrad-Uebersetzung 10: I und können nur Intervallen von 10 zu IO registriert werden. 


No. 6 und 7 haben onnamentiertes Rotgussgehäuse. 
No. 6 i<! in «leicher Ausführung wie No. 4 und 5, jedoch mit Scheibe auf der Achse zur Angabe der Einer. 


No. 1468. Hub- und Rotationszähler. 


Rechteckige Form. 
Eisengehäuse mit Messingdeckel, vorwärtszählend bei Rechts- und Linkslauf. 
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No. | 2 4 no 6 
länge und Breite... mm 150-270 15070 180x70 180.70 190-170 210x10 : 120 300><120 
Zahl der Ziffern... 4 I > ) h 7 nn T 
Grösse der Zilern... mm \ \ fi { fi Ti 1212 121.s 
BWIN esse ca.ke 2] 2] 22 2» 25 2 1.05 1.8 
PREIS sea an eee Kr. 63 68 63 70 65 66 193 205 
Nulistellung mehr .... Kr. 1 I! IM 1! ll Il incl. incl. 


No. la und 2a sind nur für rotierende Bewegung verwendbar. 
Die Apparate werden mit Antrieb rechts, auf Wunsch auch links geliefert, 


Ist bei diesen Apparaten häufige Nulistellung Bedingung. so ist für solche Zwecke No. 1468 zu empfehlen. 
weil bei diesen die Nullstellung sehr einfach isı. 
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No. 1469. Hand-Tachometer 


zum Anzeigen «der Umilaufgeschwindigkeit von Motoren, Maschinen, der Umfanggeschwindigkeit 
von Schwungrädern, «ler Fahrgeschwindigkeit von Motorwagen «te. 


No. I und 2, No. 3—8. 
ca. Ya natürl. Grösse. ca. !;e natürl. Grösse. ca. !'» natürl. Grüsse. 

Für Umläufe, Meter, Kilometer und andere Werte. 

Die Messergebnisse sind unabhängig von der Zeitdauer der Messung, auf dem Zilferblatt sofort 
ablesbar, «lie Benutzung einer Uhr (lalıı unnötig. 

Die Apparate zeigen Schwankungen in der Geschwindigkeit währen«l kleinster Bruchteile einerMinute an. 

Nur eine Welle für alle Messbereiche, daher kein Umstecken (der Ansätze. Einstellung des Mess- 
bereichs erfolgt während des Messens und wird von dem Schieber angezeigt. 

Notiz! Bei Bestellungen bitte um Anzwabe «les Verwendungszweckes. «der niedrigsten, normalen und 
höchsten Tourenzahl, Durchmesser ‚er antreibenden Welle oder Scheibe, wenn nicht direkte Kuppelung 
erfolgt und oh «las Zifferblatt rechts oder links von der Riemenscheibe sein soll. 


GFÖSSE...... oc cc eeeenn No. 2 3 4 5 6 7 
Zifferblatt - Durchmesser... mm 50 60 60 60 60 60 60 
Messhbereiche, Anzahl.... 1 1 3 3 5 .' 4 
Ay ai: 500— 2500 3000 EN 100 360 Bi 50 
Messbereiche, a: J oder bis bis bis bis bis bis 
I pro Minute )  gu0-.4000 12C00 2400 A000 12000 4000 SOUO 
Teilung entspricht 20 100 3.10 2,5 10 10. 20 1:29 2. 10 
— I’mläufen | = 20 25 100 10. 25 20. 100 
Preis pro Stück.......... Kr. 74 74 107 I0| 107 121 127 
GFOS50 72.4.2344 No. 8 9 I0 u 12 13 
Zifferblatt -Durchmesser.. mm 60 15 75 [) In JO 
Messbereiche, Anzahl.... 4 3 2) 4 4 4 
are 100 10 100 30 40 100 
| Messbereicher | ee bis bis bis bis bis bis 
\ pro Minute | 12000 2100 1000 4000 5000 12090 
Teilung entspricht | 2... 10 2.5.20 2,10 1,2 0 2.5 
—=lmläufen | 25. 10) BORN, 20 10. 20 5 20 20. 50 
Preis pro Stück.......... Kr. 127 127 122 147 160 160 
Preise mit Stahlılreispitz, Gummikörner und -mulfe, Gummitrichter, Verlängerungsstange und Rollscheibe. 
Extrateile wie Riemenscheiben. Kuppelungsscheiben ete. liefere billigst. 
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No. 1470. Stationäre Tachometer. 


Die Skalendose ist um «die horizontale Achse drehbar un:l 
kann rechts oder links von «der Riemenscheibe angebracht 
werden. 

Skalenteilung nach Vorschrift für jeden Messbereich, 
von 1 tfachen (2 b. 3°%0 1250) und 1 2fachen (2. 1b. 
660 12001. 

Durch entsprechende Riemenscheiben sind Vebersetzungen. 
bis zu 1:6 oder G:1 möglich. 

Die Apparate werden aueh zur Befestigung an der Wand. 
Säule, Träger etc. geliefert, Preise auf gefällige Anfrage. 


Nötige Angaben bei Bestellungen -ichv vorhergehende Seite 


No. 3. !« natürl. Grösse. 


BOSSE En Aa aa ea No. | 2 3 4 5 
Zifferblattedurehmesser. 22222222222. mm 120 160 200 250 320 
Umlaulzahl der Tachometerwelle pro Minute 3002000 100: 3600 100 8600 60—5U00 60-300 
u 10 12 
Ohne Antriebsriemscheibe..................... Kr. 117 133 152 203 235 
Mit doppelseitigem Zifferblatt mehr ........... Kr. — 14 16 21 25 
Mit Maximumzeiger mehr ........ ....222.... Kr. 7 9 10 13 14 
Mit elektrischer Kontakteinrichtung mehr....... Kr. 27 27 27 27 27 


No. 1471. Stationäre Tachometer. 


Lieferung mit Fuss (wie Abbildung) oder mit rundem Zapfen. 
Die Skalendose ist um die vertikale Achse drehbar. 
Umlaufzähler rechts oder links von der Riemenscheibe. 
Skalenteilung nach Bestellung für jeden Messbereich. 1:-1 oder 
1—2 lachen. 


Uebersetzung un: Räderkasten wie oben. 


Die Apparate werden mit und ohne 6stelligen Umlaufzähler 
mit Nullstellung zlieferi. 


| 


Die Preise verstehen sieh ohne Riemenscheiben, welche je 
nach Grösse berechnet werden. 


Säule, Träger ele. geliefert, Preise auf zefl. Anlraxue. 


Preise für Tachographen mit Schreib- und Uhrwerk auf gefl. Anfrage. 


Die Apparate werden auch zur Befestigung an der Wand 
ee Nötige Angaben bei Bestellung -iche vorherzchende Seite, 
ausserdem: Drehrichtunz der Tachometerwelle. rechts older 
No. I. "snatürl. Grösse, mit Zähler. links herum (auf das Wellenende geschehen). 
BIOSSE 2 ame No. | 2 3 4 
Zilferblattlurchmesser .....2.222 22402008240: MM 160 200 250 320 
Umlaufzahl der Tachometerwelle pro Minute 0- -7200 50-7200  59- 3000 500 — 3000 
GEWICHT 2,3208. 0 3 ie re. Serena ea. k& 3 15 1-4 1S 
Ohne Antriebsscheibe ...............2....... Kr. 153 167 225 250 
Mit doppelseitigem Zifferblatt mehr........... Kr. 14 16 21 25 
Mit Maximumzeiger mehr.................... Kr. 9 10 13 14 
Mit elektrischer Kontakteinrichtung mehr ....... Kr. 27 27 27 27 
Mit sechsstelligem Zähler der Antriebsscheibe 
gegenüber mehr..............::22222... Kr. 66 66 66 66 


GUSLIChHt uses en ea ltde va. kg 2 5 3,5 


| 
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No. 1472. Kontrolluhren 


mit selbsttätigem Farbbandvorschub und Umschallevorrichtung, 


Dieser Apparat zeiehnet sich 
(durch sinnreiche Einfachheit aus, unıl 
ist die Kontrolle auf die Minute zenau 
ersichtlich. Er eignet sich speziell 
für Betriebe, wo vornehmlich auf 
eine genaue Kontrolle cier regelmässigen 
kin- und Ausgangszeiten der Arbeiter 
Wert gelest wird und auch Pausen, 
Unterbrechungen cic. markiert werden 
sollen. 
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Der Apparat wird in 2 Grössen 
eebaut, No. I für 50 und No. 2 für 
(00 Arbeiter; ersterer hat einen Zahlen- 
ring mit 50 Nummern, letzterer einen 


rs o 
N all) fine 
se | ae : solchen mit 100 Nummern. 


Im Innern des Apparales wird eine 
zur Aufnahme der Markierungen dienende 
Papierscheibe aufzelest. «leren Umfang 
dem Zahlenring des Apparates ent- 
sprechend mit 50 u«der 100 Nummern 
versehen ist. !Die Papierscheibe ist 
täglich zu erneuern. => 
Apparat No, I Apparat No. 2 


In Betrieben mit mehr als 100 Arbeitern ist für je 100 Arbeiter | Apparat erforderlich. 


Beim Eintritt in das Geschäft stellt der Arbeiter den vor dem Zahlenring angebrachien Hebel 
durch Drehen so ein. dass der Zapfen des Griffs über demjenigen Loch des Zahlenringes steht. welches 
die Nummer des betreffenden Arbeiters irägt: hierauf drückt er auf den Griff, wodurch auf dem 
Zifferblatt die genaue Zeit aufgestempelt wird. Durch ein gleichzeitix ertünendes Glockenzeichen wird die 
richtig erfolgte Markierung angezeigt. Die Markierungen im äusseren Kreise zeigen die Eingangszeit 
morgens an, die Markierungen im zweiten Kreis den Austritt mittags, diejenigen im dritten Kreis den 
Eingang nachmittags und «lie Markierungen im vierten Kreis den Austritt abends. In den fünften Kreis 
können bei der Kontrolle die vorgekommenen Verspätungen eingetragen werden. 


No. I Kontrollapparat für 50 Arbeiter ........... on Kr. 370 
Ein Jahrgang Papierscheiben dazu .......:...:..c alien Kr. 15 
No. 2 Kontrollapparat für 100 Arbeiter Kr. 450 
Ein Jahrgang Papierscheiben dazu ........:.:..::: nor .. Kr. 20 
Mit-elektrischer: Signalyortichfungs: 4... u.2..s 01222 ren mehr Kr. 52 
Mit elektrischer Regulierung (zum Anschluss an eine Zentral-Uhranlage) .............. mehr Kr. 40 
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No. 1473. Kontrolluhren 


mit selbsttätigem Farbbandvorschub und Umschaltevorrichtung, 
daher grösste Sparsamkeit im Gebrauch. 


Sämtliche Ein- und Ausgangszeiten 
sind für eine ganze Lohnperiode auf einer 
Karte, «lie Lohnrechnung kann direkt auf 
dieser Karte erlolgen. 


Bei wöchentlicher Lohnperiode bec- m UI 
finden sich die Markierungen für Vor- | a KR 
und Nachmittag untereinander mit je einer | arıer ar Ä 
' Doppelrubrik, letztere für die Markierung | (Ei ENT (ET 
er eventueller Unterbrechungen der normalen er 1 

| IN = iii Arbeitszeit. Bei I4-tägiger Lohnperiode EBEN m | 0 

hart “tn | sin« dann beide Seiten der Karte bedruckt. | an Kalt 

| % Is können aber auch bei 14-tägiger Lohn- |) CE | ET. 

III | periode einseitig bedruckte Karten, welche Er IB 

IN | % | etwas breiter sind. Verwendung finden.  Farswinsninc N fe 

u. "B m für monatliche Lohnperiode sind zwei- | FMEEEHIasE |Konien | 

| | iti druckte, - breit Kart Vor- [EB] [% 

Il BIT | ind” Nachmittag nebeneinander) cr I RERAFEHRS 
forıterlich. I res 
s ; i ; | Be 
Der Apparat wird mit einfarbigem ER Er 2 
oıer zweifarbigem Farbband geliefert, |JW Bm 
Bei zweifarbigem Farbband werden Ver- IF: mirosi:n 5 
spätungen und Unterbrechungen rot mar- |] 
kiet. Die Farbbandverstellung erfolgt |} | | 
| automatisch, “benxo das Verstellen der UL 
I Markierung für die Wochentage und bei 
" «len schmalen Karten für Vor- und Nach- Kartenbrett. 
ı mittag. 
1 Der Arbeiter kann sich jederzeit von 
der Richtigkeit der Markierung überzeugen. 

Die Handhabung ist äusserst einfach. Beim Eingang in das Geschäft nimmt «der Arbeiter seine Karte 
alıs (dem Kartenbrett. führt die Karte in den Apparat ein un« drückt auf den vorne befindlichen Hebel nach 
unten Dadurch wird auf der Karte die genaue Zeit markiert, gleichzeitig ertönt ein Glockenzeichen, 
welches die erfolgte Markierung anzeigt. llierauf wird die Karte in das zweite Kartenbrett gesteckt. An 
len. beiden Kartenbrettern ist solort ersichtlie h, welche Arbeiter sich im Geschäfte befinden od«r noch fehlen. 

Der Apparat hat ein kräftiges massives Uhrwerk mit I0-tägiger Gangzeit. 

länge des Apparates 1l3cm. Breite 86 em. (Gewicht ea. 2TÜkg. 
Preise ohne Kartenbretter und Karten. 
Preis mit einfarbigem Farbband............... EEE WEREN RER RENTNER DRG SAL SIE ERDE REN ROHR TEE IROHUR NER TER ERER EA RSS ERENERENS Kr. 582 
Preis mit zweifarbigem Farbband rot und Mn. I PRERRRRIRIIER RR VE ERRE: Kr. 655 
Mit Markierung der Wochentage bezw. des Datums .........:.::...cccceeseeneeenennenn mehr Kr. 20 
Mit selbsttätiger seitlicher Verstellung des Kartentrichters ...............:.2c2cccceccccen mehr Kr. 63 
Mit elektrischer Signalvorrichtung ...................222220.. a mehr Kr. 50 
Mit Anschluss an eine Zentraluhrenanlage .................. Di Rn ee ae mehr Kr. 38 
Kartenbretter 
Für Karten ........... ee ee re ern 50 100 150 200 250 300 
Für schmale Karten ..... MEI BRUNNER ARE IIRIERE RER OFEUN DER TRIER pro Stück Kr. 41 47 594 © 7 8 
Für breite Karten ............. es ee Een pro Stück Kr. 4 592 58 70 82 9 
Kontrollkarten. 
Bei Abnahme von Stück ......::.:::0000vaa ee reen 1000 2500 5000 10000 
Schmale einseitig bedruckt, SChwarz .......:::ooooon Kr. 0 45 80 150 
Schmale zweiseitig bedruckt, SCHWANZ nn sun rsaeaeeea Kr. 24 50 88 162 
Schmale zweiseitig, | Seite "rot, I Seite SChwarz.......: 0. cceoeeennn Kr. 27 55 97 178 
Breite Karten pro 1000 Stück Kr. 2,— mehr. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 1474. Tragbare Wächter-Kontroll-Uhren. 


38 SERBEREILTEEIEET 
uns ascer 


No. I 
mit Papierstreifen in 
6 Felder geteilt. 


No. 2 mit Papierstreifen in I2 Felder geteilt. mit Papierzifferblatt. 


Der Wächter hat seinen Bezirk in vorgeschriebener Zeit mit der Uhr zu husuchen. An verschiedenen 
Stellen sind an Ketten die Schlüssel angebracht. am besten in eisernen Kästen. 

Beim Vorbeigehen dreht der Wächter den Markierschlüssel in der Uhr einmal herum. Das Kontrollblatt 
in der Uhr zeigt genau Zeit und Reihenfolge (ler besuchten Stationen an. Unbefugtes Oeffnen. Schliessen, Anhalten 
«ler Fälschen der Zeichen markiert sich auf dem Kontrollblatt. Die Kontrollblätter werden in Büchern aufbewahrt. 

Bei «den Uhren No. I und 2 kommen Papiersfreifen (Bulletins) zur Verwendung, «ie in 6 bezw. 
12 Felder eingeteilt sind. 

Die Markierung bei Uhr No. 3 erfolzt auf dem Papierzifferblatt in den vorgesehenen Feldern. 

Uhr Na. I ist für 6 Stationen bestimmt. Durch Zusammensetzen der Zeichen können jedoch bis zu 
30 Stationen kontrolliert werden. 

Uhr No. 2 ist für 12 Stationen un. lässt sich durch Kombination der Zeichen bis zu 60 Stationen einrichten. 

Uhr No. 3 ist für 6 Stationen cinzwrichtet: sollen mehr als 6 Stationen kontrolliert werden, so 
sind die Markierschlüsse] derart konstruiert, dass solehe eleichzeilig 2 Spitzen eindrücken, wodurch 
zusammengesetzte Zeichen entstehen. 

Durch diese Zusammensetzungen la=sen sieh bis zu 30 Stationen bedienen. 


(TS ee ea ae re a nl Den ee No. | 2 3 

KONTO UNI LUF> Staunen san ee ER een een 6 12 6 

Preis der Uhr mit 6 (12 bei No. 2) Markierschlüsseln, ohne sonstiges Zubehör . Kr. 60,50 78,50 60,50 
6 (12 bei No. 2) Patentschlüsselketten................:..2ccneccensneeeen en. r. 2,50 5, -- 2,50 
I Jahrgang Bulletins (Kontrollblätter) .............:.:::cccceceeeseeeseeen. Kr. 1,50 2,20 2.20 
I Kontrollbuch für I Jahr ..........:..2ooooooone ernennen reerenn Kr. 2,90 2,90 4,50 
I Ledertasche mit Tragriemen............:.....c.cuesuesseeseeeeeeeenenen Kr. 4,50 5.20 5.20 
Deckel des Gehäuses, mit Glas versehen....... en mehr Kr. 1,20 1,20 1.20 
Schlüsselkasten zum Anschrauben................22222cceeeeeccn. pro Stück Kr. 2,40 2,40 2,40 
Für jede weitere Station eingepassten Markierschüssel mit Kette........ mehr Kr. 1,30 1,40 1,30 
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Abteilung VI. 


Werkzeuge für Holzbearbeitung. 
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Verkaufs - Bedingungen. 


Preise verstehen sich freibleibend in Kronenwährung ab Lager. 
Erfüllungsort Für Lieferung und Zahlung: Ausstellungsort der Rechnung. 


Zahlungsbedingungen: Ziel 3 Monate ohne jeden Abzug, oder gegen Kassa innerhalb 
30 Tagen mit 2°/ Sconto. Sendungen an mir unbekannte Besteller erfolgen, 
wenn keine Referenzen genannt, gegen Vorausbezahlung oder ohne vor- 
herige Benachrichtigung unter Nachnahnie. 


Gewichte sind annähernd angegeben, die Abbildungen für die Ausführung unverbindlich. 


Garantie leiste ich in der Weise, fachgemässe Behandlung vorausgesetzt, dass ich 
Stücke, welche Material- oder Fabrikationsfehler aufweisen, ab Lieferungs- 
ort ersetze, irgend welche weiteren Schadenersatzansprüche aber keines- 
falls anerkenne. 


Lieferzeiten, welche ich in Offerten etc. angegeben habe, werden von mir nach 
Möglichkeit innegehalten und alles für prompte Ausführung aufgeboten. 
Dagegen leiste ich keinerlei Schadenersatz, falls durch unvorhergesehene 
Fälle eine Verzögerung der Lieferung eintreten sollte; auch ist der Käufer 
aus diesem Grunde zur Annullierung des Auftrages nicht berechtigt. 


Verpackung geschieht sorgfältig und berechne ich sie billigst. Ich nehme solche, 
wenn sie gut erhalten, komplett und franko retourniert wird, mit ?'3 des 
berechneten Betrages zurück. 


vV 


Durch Ausgabe dieser Preisliste werden alle früheren aufgehoben. 


Nachdruck verboten. Eigentumsrecht vorbehalten. 
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No. 1501. Hobelbänke 


aus la. Rotbuchenholz, mit Bankhaken und Schublade, Blattbreite ohne Beilade gemessen, ca. 40--44 cm. 
Das Blatt ist aus mehreren Stücken zusammengeleimt, wovon «das vordere ca. IO cm dick ist. 


Du | I 
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Blattlänge .un.:u422428 202 rest mm 1600 1750 1900 2050 2200 

Mit deutscher Vorderzange u.Holzspindein Kr. 57 60 64 69 77 

Mit deutscher Vorderzange u.Eisenspindeln Kr. 70 73 77 82 90 

Mit französischer Vorderzange u.Holzspindein Kr. 64 63 72 78 86 

Mit französischer Vorderzange u.Eisenspindeln Kr. 80 84 88 94 102 
Die ganze Banklänge beträgt ca. 15 cm mehr wie «iv Blattlänge. 


Spezialhobelbänke für Stellmacher <\Wagner: Bildhauer etc., mit Schrankeinrichtung, Doppeltüren 
und Fächern, Preise auf gell. Anfrage. 
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No. 1502. Hobel 


aus bestem. trockenem Weissbuchenholz mit la. Eisen, gebrauchsfertig gerichtet. 


A Rauhbank 
mit Doppeleisen. 


Eisenbreite......... mm 5 54 57 60 


Preis pro Stück .... Kr. 5,40 9.70 6 6,25 
Mit Pockholzsohle 54 mm mehr pro Stück Kr. 5. 


B Doppelhobel. 


| Eisenbreite............-....... mm 42 45 48 51 


| Preis pro Stück.............. Kr. 3 315 330 345 
Mit Pockholzsonle mehr pro Stück Kr. 2.15 


C Putzhobel. 


Eisenbreite...................- mm 42 45 48 5 
Preis pro Stück ............... Kr. 3 3.15 3.00 3,45 
Mit Pockholzsohle mehr pro Stück...... Kr. 2,15 


| 
‘ Mit verstellbarer Pockholzsohle 44 mm Eisenbreite pro Stück Kr. 8. 
Ä Mit verstellbarer Eisensohle 44 und 48 mm Eisenbreite 

pro Stück Kr. I1. 


D Schlichthobel, 


Eisenbreite........... 2222... mm 42 45 | 48 5 


Preis pro Stück -..2.222000... Kr. 195 205 215 225 
Mit Pockholzsohle mehr pro Stück 1,90 


E Schropphobel. 


ns ‚Eisenhreite....u...u.4..200n. mm 27 30 33 36 

AM Mit einfachem Eisen, Preis pro Stück. Kr. 1.50 1,60 1,70 1.75 

Mit doppeltem Eisen, Preis pro Stück. Kr. 2.75 2,90 3, — 
Mit Pockholzsohle mehr pro Stück Kr. 1.50 


Alle Hobel werden gebrauchsfertig mit geschliffenem Eisen geliefert. 
Fortsetzung. 
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Fortsetzung. No. 1502. Hobel. 


F Schiffhobel 


mit Doppeleisen. 
Eisenbreile »....4.us..0 2.0004 mm 393 42 4 48 


Preis pro Stück ................... Kr. 3,60 3,65 3.80 3,90 


G. Zahnhobel. 
Eisenbreite......-.....-:. 22.22... mm 39 42 45 48 
Preis pro Stück ..............-. Kr. 2.20 2,30 2,40 2,50 


Mit Pockholzsohle mehr pro Stück Kr. 1.80 


H. Simshobei. 


Eisenbrelle ...2.s.uus.ss cn een mm 10-24 26 32 
Eisen einfach gerade ......... pro Stück Kr. 1.50 1.65 
Eisen einfach schräg -.-.......- pro Stück Kr. 1.75 1.90 
Eisen einfach, Schiffhobelfasson pro Stück Kr. 2.05 2.30 
Eisen doppelt gerade ......... pro Stück: Kr. 4,60 4.80 
Mit Pockholzsohle. mehr ...... pro Stück Kr. 1.25 1.40 


No. 1503. Nuthobel 


zum Verstellen. ohne Eisen. 


Mit Eisenfeder und Holzschrauben .............. pro Stück Kr. 9.— 
Mit Eisenfeder und Buchsbaumschrauben ........ pro Stück Kr. I0. 

Mit Messingbeschiägen und Holzschrauben ....... pro Stück Kr. 11,50 
Mit Messingbeschlägen und Buchsbaumschrauben. pro Stück Kr. 12,50 
EISEN. GaZU.. sur aan pro Stück Kr. 0,85 


Alte Hobel werden gebrauchsfertig mit geschliffenen Eisen geliefert. 
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No. 1504. Falzhobel. 


Eisenhreite ............. mm 6-20 22-27 
Gerade ........ proStück Kr. 150 1,70 
Schiffhobelfasson pro Stück Kr. 2.40 


zum Verstellen lür Breite und Tiefe mit 
2 Messinganschlägen un. Vorschneider. 


Eisenbreite.......... EEE mm 26 32 
Gerade............ pro Stück Kr. 840 9 
Seitlich gebogen ... pro Stück Kr. — 11 


Eisenbreite ....... mm 6-21 
Preis pro Stück... Kr. 1,50 


mit Vorschneider un: Messinganschlag, in der 
Breite verstellbar. 


Eisenbreite................ mm 18 32 
Preis pro Stück .......... Kr. 6,25 7 


Verstellbar mit Vorschneider 
und Holzanschlag 
pro Stück Kr. 5.30 


Alle Hobel werden gebrauchsfertig mit geschliffenem Eisen geliefert. 
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No. 1509. Plattbankhobel 


mit Doppeleisen. verstellbarem Messinganschlag 
un Vorschneider. 


Eisenbreite........ Sets mm 60 65 70 
Preis pro Stück.......... Kr. 9 10 11,50 


‚um Verstellen, mit 3 Eisen. 


Preis pro Stück Kr. 5,25 


@ 5) 


‚151. Wangenhobel 


Eisenbreite 60 mm. 


Mit Holzsohle. scharfe Ecken.... pro Stück Kr. 3.20 
Mit Holzsohle, abgerundete Ecken pro Stück Kr. 3.80 
Mit Eisensohle ................ pro Stück Kr. 6.— 


einfache. 
Eisenbreite ......... mm 6-27 30-33 36-39 
Preis pro Stück .... Kr. 2 2.25 2.50 


‚1513. Hohlkehlhobel 


mit Doppeleisen und Nase. 


Eisenbreite......... mm 36 39 422 45 48 
Preis pro Stück.... Kr. 4.60 4.70 4,80 5.10 5,30 


Alle Hobel werden gebrauchsfertig mit geschliffenem Eisen geliefert. 


er 
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No. 1514. Rundstabhobel, 


einfache. 
Eisenbreite.......... mm 6-21 24-27 30-33 
Preis pro Stück .... Kr. 1.65 1.70 1.90 


mit Doppeleisen und Nase. 


Eisenbreite.......... mm m 36 39 39 42 45 438 
Preis pro Stück .... Kr. 4.60 4,70 4.80 5,10 5,30 


No. 1516. Kehl- und Leistenhobel. 


N 1 hl | || 
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Karnis mit Fase. Karnis mit Stab und Iase, Fensterhobel. 
EISENDFOITO...... 22.00 A a De ee he mm 6—27 30-33 36—40 
Rundstab mit Anschlag.............:2cccccc2c .. Preis pro Stück Kr. 1.70 1,90 — 
Hohlkehl mit Anschlag............2ccccceen Preis pro Stück Kr. 1.70 1,75 — 
Deutschstaß u... se TEE Preis pro Stück Kr. 1.65 1.70 - 
KarDIS na ee en ee Preis pro Stück Kr. 1,75 1.90 2.10 
Flacher Karnis ........... 22 co ooueeeenneeasnrunene Preis pro Stück Kr. 1.70 1,90 2,10 
Karnis mit Fase ......,..n ae ea Preis pro Stück Kr. 2,50 2.80 3.25 
Karnis mit Stab und Fase ........... PEN IT ERHEN Preis pro Stück Kr. 3.— 3.25 — 
Fensterhobel .............-2cceeeeeeeeeeneenenenn Preis pro Stück Kr. 3. - 3.25 — 


Profilhobel nach Zeichnung, oder Holzmodell billigst, in kurzer Frist lieferbar. 


Alle Hobel werden gebrauchsfertig mit geschliffenem Eisen geliefert. 
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No. 1517. Eiserne Taschenhobel. 


Sohlenlänge 90 mm, Eisenbreite 25 mm 


Preis pro Stück Kr. I,---. 


No. 1518. Eiserne Taschenhobel. 
Sohlenlänge 140 mm, Eisenbreite 31 mm 


m mr von Preis pro Stück Kr. 1,90. 


No. 1519. Eiserne Hobel. 


Sohlenlänge 180 mm, Eisenbreite 42 mm 


Preis pro Stück Kr. 2,75. 


No. 1520. Eiserne Simshobel. 


Sohlenlänge 100 mm, Eisenbreite 25 mm 


Preis pro Stück Kr. 2,10. 


No. 1521. Eiserne Schlichthobel. 


[ Du ar Tr er ee a Ba er se er ae Be Gr er er Ge Gr Be er Be BE er Ser Be er ee er u u Dr BE er 


2 MB i h Sohlenlänee 2222222. ern DEE SIO 225 
U BISiielleet ass tee naar abe mm +14 0 
Preis: Pro SICK uu.4:24r:..2. ee Kr. 10 10,50 


No. 1522. Eiserne Kurvenhobel. 


Mit gleichmäßiger Verstellbarkeit («. Stahlsohle durch Stell- 
schraube, verwendbar als Schlicht-, Schiff- und Rundhobel. 
Eisenbreite 44 mm 


Preis pro Stück Kr. 14. 
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No. 1523. Eiserne Schabhobei. 


A mit geradem Eisen, 54 mm breit. geschweifte 
Griffe, ganze Länge 255 mm 


Preis pro Stück ..........22:22220.. Kr. 1.40 


B mit halbrundem Eisen, 54 mm breit, geschweifte 
Griffe, ganze Länge 255 mm 


Preis pro Stück ..........:-rer202.: Kr. 1.30 


u 


Mister fl uranlen, C mit je I geradem und halbrundem Eisen 
AN | je 38 mm breit, gerade Griffe, 
ganze Länge 255 mm 


Preis pro Stück ...........:.2..2.2... Kr. 1,70 


D Kistenschabhobel mit beweglichem Hobel, 
Eisenbreite 50 mm 


Preis: prO. STÜCK au Kr. 2,90 


No. 1524. Fournier-Schabhobel 


mit 2 Handgriffen und verstellbarem Eisen, 76 mm breit. 
Preis pro Stück Kr. 13,50 


No. 1525. Fournierböcke 


’ aus trockenem, gesundem Rotbuchenholz. 
Re A mit Holzspindeln, 260 mm Lichthöhe, 


Il | Spindeln aus Weissbuchenholz, ohne Schlüssel, 
| ‚ $pannweite...... mm 800 1000 1150 
1 Anzahl der Spindeln d 5 8 


j Preis pro Stück Kr. 26 30 4l 
| Schlüssel dazu pro Stück Kr. .20 
Reservespindeln dazu pro Stück Kr. 1,65 


1 B mit Eisenspindeln, 260 mm Lichthöhe. 
ohne Schlüssel 
..  Spannweite...... mm 850 1000 1150 
Anzahl der Spindeln 4 „ h 


Preis pro Stück Kr. 46 5550 72 
Schlüssel dazu pro Stück Kr. 2,70. 


KEREzT 
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No. 1526. Bankknechte 
mit Eisenbeschlag. 
Preis pro Stück Kr. 4,35. 


No. 1527. Türspanner-Beschläge 


zur Herstellung von hölzernen Türspannern. 


Eine Garnitur besteht aus: 
I Spindelstück, | Spannbacke mit Kette und Stecker, 
I Maschinenkurbel. ohne Holzbalken. 


EROSSB: a. No. I 2 
il llolzstärke Yon mm SN JaRle) 
Preis pro Garnitur ............. Kr. 12 [6 


No. 1528. Türspanner 


mit Momentfeststellung des Druckbackens auf der Holzauflageseite. 


mn A“ 
w AND), 


hr a 
Die U-Eisenschine ist so kräftig gehalten, das «(er lürspanner für die schwersten Leimarbeiten 


verwendet werden kann. 
Spannweite 


nn nr eb rrrreekeekkeae 


mm 1200 1500 
Preis mit abnehmbarer Maschinenkurbel pro Stück 


. Kr. 23 26 


No. 1529. Schraubknechte 


aus Rotbuchenholz mit weissbuchenen Spindeln und Eisenbeschlag. 


1800 2100 
29 33 


Spannweite 


RR WO ARESEERIEHERER N ERESTHEREELNE mm 700 850 1000 1150 1300 1600 2200 
Preis pro Stück .........2.ccccceeccnn. Kr. 350 375 4 420470 6 0%” 


a yo a = No. 1530. 
u ie. | 


— . s0bis20D cm. 
| Spannweite, 


Eiserne Momentschraubknechte 


mit feilenartig gehauenen Schienen. 
Po REDE Schiene aus Flussstahl 35 >< II mm 


VRTRIRIRLDIRERLKTRÜRLBITRTHIANG 


em 


= Spannweite.mm 500 750 1000 1250 1500 1750 
- Preis pro $t. Kr. 6,50 750 8 


2000 
9 1050 II 12 
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No. 1531. Schraubzwingen. 


Geschlitzt und verleimt aus Rotbuchenholz. mit weissbuchenen Spindeln. 


Spannweite ....... mm 70 9 II0 130 160 
Preis pro Stück... Kr. 0,75 0,85 1,05 1.20 1,40 


Spannweite ....... mm 190 220 250 280° 310 
Preis pro Stück ... Kr. 1.60 1.80 205 2.35 2,65 


No. 1532. Schnell-Schraubzwingen 


aus Stahlguss. 


Spannweite ........... mm 75 100 125 150 175 
Preis pro $tück...... Kr. 125 1,70 220 3.10 3,90 
Spannweite ........... mm 200 250 300 350 
Preis pro Stück...... Kr. 445 6.05 8,15 9.60 


No. 1533. Einarmige schnellspannende eiserne Schraubzwingen. 


GROSSE 4.444.024; No. 0 15 | 2 3 
Spannweile 2.2.2222... mm 60 100 120 160 200 
BIeHIWVelte Harsre mm 40 50 59 110 120 
Schiene ausFlussstahl mm 12/4 16/6 226 28/5288 
Preis pro Stück...... Kr. 2,10 220 245 3,30 3,70 
GFÖSSe.....2..222... No. 4 ie) 6 7 
Spannweite ......... mm 250 500 8350 400 
liehtweltles a. as.% mm 110 175 175 175 

Schiene ausFlussstahl mm 25 8 50/10 50/10 al, 0° 
Preis pro Stück...... Kr. 410 5 530 5.80 


No. 1534. Gehrungszwingen 


mit Exzenterhebel, zum Leimen von Bilderrahmen etc. 


GEOSSe nr aan e No. | 2 3 
Schenkellänees master mm 40 60 SO 
Preis pro Stück..... ee te Kr. 0.80 1,10 1,30 


No. 1535. Gehrungsschneidlade 


mit Messingbeschlag und Säge. 


130 mın breit :Liehtweite: 


Preis pro Stück..............-... Kr. 14,50 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 1536. Eiserne Vorderzangenspindeln 


(0? ar Fu) für deutsche Vorderzangen, mit Druckplatte 


und sauber geschnittenem Gewinde, 


GROSSE a ne No. 2 3 
STInKLESLIEKe u een .. mm 34 54 54 
Spindellänge ab Kopf gemessen ... mm 230 250 280 
Preis: pro-Slück: 5-0: Kr. 9,60 6 7 


“ir französische \orderzangen werden Hinterzangenspindeln. 400 mm lang, verwendet. 


No. 1537. Eiserne Hinterzangenspindeln 


» mit sauber geschnittenem Gewinde, 


SÜRERERANESSSSITEE, HL 6 er 


Grösse ......... De TEN en 2 .. No. ) 2 3 4 5 


DIMNIC STARKER een 4 4 By 34 34 
Spindellänge ab Kopl gemessen... mm 400 140 SO 500 50 
Preis pro Stücki....... RER. ER Kr. 6,30 6,40 6.80 7.50 8 


No. 1538. Fournierbockspindeln 


mit hoher Mutter und Druckpfanne. 


ernennen Bit 


Grösse ...... a a ME ee No. | 2 
SPINUEISTANRIP a see ee mm 30 34 
Bine tieteeen IE VE RRRE mm 350 444) 
Mit gusseiserner Mutter ..... pro Stück Kr. 4, 5 
Mit Metallmuttern........... pro Stück Kr. 8.25 g 


No. 1539. Schlüssel 
zu eisernen Fournierbockspindeln 


aus la schmiedbarem Guss. 
Preis pro Stück Kr. 4,40. 


No. 1540. Hobelbankhaken 


mit Federn. 


GFOSSE une No l 

STARKE. near ae Eee mm 2x2 293225 
Balearen Dre mm 215 230 
Preis pro Paar................ Kr. 3,50 4 


No. 1541. Seitenbankhaken. 


Sehr praktisch zum Einspannen langer Arbeitsstücke 
an der Seitenkante der Hobelbank. 


Preis pro Paar Kr. 4. 
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No. 1542. Winkelmasse. 


Ganze Länge 80 cm 
Preis pro Stück Kr. 1,65. 


No. 1543. Winkelhaken. 


2; Lange 2a cm 15 20 2 30 40 50 
En Preis pro Stück ...... Kr. 0,40 040 050 050 0,55 0,70 


No. 1544. Winkel 


aus Rosenholz, mit Messingbeschlag und Stahlzungen. 


Mit Gehrung Ohne Gehrung 


5TAN LEI BEI 


(1: EN BI EaE EEE RNRAEEUENRAHEEHE ZU 3 MA 6 Te 09 0.295 


a ee mm 75 115 150 190 230 255 305 380. 
Ohne Gehrung................ pro Stück Kr. 1,IO 130 1,0 1,90 2,30 2,70 3 4,20 
Mit Gehrung .....222222000... pro Stück Kr. 1.0 25 20 30 — 0-0. 


No. 1545. Schrägmasse 


mit Mutter. 
Preis pro Stück................22.... Kr. 1,10 


No. 1546. Universal-Schrägmasse 


aus Rosenholz, mit Messingbeschlag und Stahlplatte. 


EAnge 2. nen rege Zoll 8 [0 12 
a et mm 2u0 255 305 
Preis pro Stück ........... Kr. 1,60 1,70 1,90 


No. 1547. Gehrmasse. 


Preis pro Stück .... 2.2.2.2 2ccc2222... Kr. 0,95 


Gl4 —- 


No. 1549. Streichmasse. 


Fr 
m — 
Ü - „ ne 
Ohne Messingbeschlag pro Stück....... Kr. 0.75 
Preis pro Stück.................. Kr. 1,50 Mit Messingbeschlag pro Stück .....-- Kr. 1.15 
No. 1550. Klüpfel. 

BLOSSE. nie na dns erehet No. | 2 3 4 
Lanfer aa eaanae mm 100 115 130 140 
Bahngrösse, Vierkant............ mm 10 SO Ss 30 
Gewicht für Chinaholzklüpfel ca. kg 0% 0.95 155 1.15 
Weissbuchenholz........ pro Stück Kr. 1.30 1.75 2,15 2.50 


Chinaholz.............. pro Stück Kr. 160 2.10 2.75 3.40 


No. 1551. Bohrwinden mit Kreuzloch und Kugellager. 


Grösse........ No. | 2 3 
Büzelstärkv... mm li 12 14 
Schwung ..... mm 200 250 230 


Preis pro Stück Kr. 2.05 2,35 2,70 


No. 1552. Bohrwinden 


mit Kugellager, poliertem Rosenholzheft 
und Scheibe. 


LI mm stark. 200 mm Sechwung.. pro Stück Kr. 3,20 
[2 mm stark, 200 mm Sehwung.. pro Stück Kr. 3,35 


No. 1553. 


Bohrwinden mit Ratsche, 


mit Kugellager, 
poliertem Rosenholzheft 
und Scheibe. 


l2 mm stark. 260 mm Schwung 
Preis pro Stück ....... Kr. 6,10 


‚Drillbohrer, Bohrwinden etc. siehe auch Abteilung Il. Seite 165 -168. 
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No. 1554. Windenspitz und Löffelbohrer 


aus bestem Gussstahl geschmiedet, Stange und Rücken fein poliert, mit vierkantigem Kolben, 
100 bis 220 mm lang, je nachBohrerstärke, handgeschmiedet, keine gewöhnliche Handeisware. 


Durchmesser ....::2 oo o coolen mm 1-6 fi S ;) 10 11 12 15 14 15 
Preis ......:.2cc22ı.. pro 10 Stück Kr. 225 250 2,70 3,— 325 360 4.— 450 5.— 5,50 
Preis .... ..cc2o2222., pro Stück Kr. 0,25 0,28 030 0535 0355 040 045 050 055 0,60 


En 0 


No. 1555. Stangenspitzbohrer 


aus bestem Gussstahl, handgeschmiedet, Stange schwarz, achteckig oder rund, 
Löffelrücken fein poliert, mit Angel. 


Durchmesser ......... mm 5 6 7 S 9 10 11 12 13 14 15 16 
Preis pro Stück ...... Kr. 0,30 0.30 0,30 0.35 0.35 040 045 055 065 075 085 095 1,10 
Durchmesser ......... mm 11 15 19 20 2] 22 23 24 >> 26 y IT es 
Preis pro Stück ...... Kr. 120 140 1,50 170 190 2,10 225 240 250 2,70 3, 3.20 
Durchmesser ......... mm 9 50 32 54 36 38 40 42 [4 16 48 H0 
Preis pro Stück ...... Kr. 330 350 4. 430 5, 550 590 675 750 820 9-- 9,75 


No. 1556. „Douglas“ Original amerik. Schlangenbohrer 


mit vierkantigem Kolben und Vorschneider aus bestem Gussstahl, fein poliert. 


> Pe Ei NN x Na \ An 
> 8 10 


Durchmesser ............... mm 5 6 7 9 11 12 13 14 15 
Preis pro Stück............ Kr. 1,— 09 090 090 05 05 05 1— I-- 1140 1,65 
Durchmesser ..........2.... mm 16 17 15 19 20 22 24 26 DS 30 32 
Preis pro Stück ............ Kr. 1.20 130 135 150 150 175 1.90 220 270 290 3, 


No. 1557. „Cooks‘‘ Original amerik. Schlangenbohrer 


aus bestem Gussstahl mit vierkantigem Kolben, fein poliert, vorzüglich geeignet zum Bohren 
von Hart- und Hirnholz. 


Durchmesser ... Zoll "is Ta die Ir Tan In Pa da Mn 9 Pi fe Pie 1 Te 114 
Durchmesser ...mm 5 6) 5 10 Il 13 14 16 15 II 2 | 2:9..285:»3].5 


2 
Preis pro Stück Kr. 1,15 1,15 1,30 1,30 1.45 1,65 1,80 2, 2,10 2,35 2.60 2,70 2,90 3,20 360 4 


Zentrum-, Nagel- und Schlangenbohrer siehe auch Seite 467 und 168. 
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No. 1558. „Irwin‘“ Schlangenbohrer. 


Aus bestem Gussstahl. fein poliert. mit vierkantigem Kolben. 


A mit einseitigem Messer. 


8 a. \, R N x 
a z n = \ Z = x = N - : 


B mit Kreuzmesser. 


Durchmesser..... mm 6 7 8 9 10 Il 12 13 14 15 
A Preis pro Stück Kr. 0.85 0.85 0,85 0,85 0,85 0.95 0.95 0.95 0.95 l. 
B Preis pro Stück Kr. l, . I. l,— [i 1.05 1.05 1.05 1.05 1,10 
Durchmesser..... mm 16 17 18 19 20 on 22 | 24 ©. 26 28 30 
A Preis pro Stück Kr. .— 1.05 1.05 1,10 1.10 1.25 1.35 1.40 ri 2 


Ä ; 1,70 
B Preis pro Stück Kr. 1.10 1.20 1.20 1.25 1,25 1,40 1,45 1,60 1,75 2,10 


No. 1559. Holzspiralbohrer. 


Mit vierkantigem Kolben, fein poliert.‘ bestens geeignet zum Bohren von Hart- oder Hirnholz. 


> 


Durchmesser... mm 6 7 8 9 10 Il (2 13 14 
Preis pro Stück Kr. 0.85 0.85 0.85 0.85 0,90 1,10 1.10 1.20 1.20 
Durchmesser. .. mm 15 16 17 18 19 20 22 24 26 
Preis pro Stück Kr. 1.20 1.30 1.50 1.50 1.60 1.70 2,10 2.60 3.— 


No. 1560. Universal-Holzbohrer. 


Forstnerbohrer. 
Mit vierkantigem Kolben, fein poliert, für Möbel- und Modelltischlereien, Klavier- un: Musikinstrumentenfabriken. 


Durchmesser... mm 5 I0 Il 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 
Preis pro Stück Kr. 2.80 2.80 290 3. 3 3— 320 330 350 360 38 390 4-— 
Durchmesser... mm 23 24 26 28 30 32 34 36 u 38 40 42 u 44 46 
Preis pro Stück Kk. 4.— 410 430 460 5 570 680 750 890 9.90 10,50 11,60 1350 


No. 1561. „Clark’s‘‘ verstellbare Zentrum-Bohrer. 


Mit 2 Messern, fein poliert, mit vierkantigem Kolben. 


No. 1 13 bis 38 mm bohrend, Preis pro Stück Kr. 4,20 
No. 2 22 bis 75 mm bohrend, Preis pro Stück Kr. 5,80 


Zentrum-, Nagel- und Schlangenbohrer -ielle auch Seite 167 und 468. 
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No. 1562. Löffelbohrer. 


Mit runder, schwarzer, langer Stange, Spitzangel, Löffelrücken, fein poliert. für Drechsler. 


Durchmesser........... mm I -6 7 II 12 13 14 15 16 17 18 I9 20 2: - 22 
Preis pro Stück.......Kr. 0,40 055 0.70 0,80 085 095 1.10 1,20 1,30 140 1.60 1,70 1.80 
Durchmesser.......... mm 23 24 25 26 27 28 29 30 32 34 36 38 40 
Preis pro Stück....... Kr. 1,90 2.— 2.20 2.40 2,50 2,70 3.— 3,20 3.70 420 4.70 5.20 5,60 


No. 1563. Maschinen-Holzbohrer. 


Aus besiem Gussstahl. genau zentrisch rund laufend, vorzügliche gleichmässige Härtung, fein poliert. 


est num En sur EPFERETIRRN: 


Fig. 3, mit einer '.2 gewundenen 


Nute. 


Fig. 5 mit drei geraden Nuten. 


Durchmesser ....... mm 6 7 8 9 IO II 12 13 14 15 16 17 
Fig. I pro Stück....Kr. 125 125 125 125 125 135 140 1,55 1,80 2,05 2.40 2,90 
Fig. 2 pro Stück....Kr. 130 1,30 1,30 1,30 140 1,45 150 170 190 230 250 3,05 
Fig. 3 pro Stück....Kr. 1,25 125 125 125 125 135 140 1,55 1830 205 2,40 2,90 
Fig. 4 pro Stück.....Kr. 1.30 1,30 130 130 140 1,45 150 170 190 230 250 3,05 
Fig. 5 pro Stück....Kr. — 175 175 175 1,75 210 220 250 290 3,15 3,60 


Durchmesser ....... mm 18 19 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 


Fig. I pro Stück....Kr. 330 355 380 460 5,10 540 580 640 720 825 8,90 9,50 
Fig. 2 pro Stück....Kr. 3,45 370 4, 480 525 575 610 675 750 8650 9.25 9,70 
Fig. 3 pro Stück....Kr. 3,30 355 380 4,60 5,10 540 5.80 640 7.20 825 8,90 9.50 
Fig. 4 pro Stück....Kr. 3.45 3.70 4, 4,80 525 575 6,10 6.75 750 860 925 9,70 
Fig. 5 pro Stück....Kr. 390 450 480 5,40 6,40 6,80 7,60 8560 9,75 10,50 11.25 12,30 


Die Preise der Bohrer bis einschliesslich 16 mm verstehen sich für zylindrische Schäfte, Ictztere gleich 
stark, wie die Bohrer, für stärkere oder schwächere Schäfte kommit ein kleiner Mehrpreis in Anrechnung, 
Bohrer über 16 mm, mit zylindrischem Schaft 1-50 mm stark ohne Preisaufschlag. 


Bei Bestellung von Maschinen-llolzbohrern bitte um genaue Angabe der Schaftmasse. 
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No. 1564. Schraubenzieher. 


„Peugeot“-Fasson, zum Umstecken, blank mit ovalem, poliertem Heft. 
Klinge aus bestem Gussstahl. 


GrOSSB- 2. er No. | 2 3 4 5 6 7 8 


Klingenläpge.. 4. sea er mm 85 160 115 150 150 150 295 260 
Klingenbreite ........-...... mm 5>6 687 8%9 810  10>&1l 11x13 12x14 14x16 
Preis pro Stück ............. Kr. 055 055 0,60 0.70 0,85 1,20 1.60 


No. 1565. Schraubenzieher. 


Klinge aus Gussstahl mit Messingzwingen. 


Klingenlänge. mm 50 «5 100 
um. = Preispro Stück Kr. 0,35 0,40 0,55 


Klingenlänge.... mm 125 150 
Preis pro Stück.. Kr. 0,65 0,80 


No. 1566. Beisszangen, 


la Qualität, mit polierten Kanten. 


Alab aut ee mm 160 180 210 230 2060280 
Preis pro Stück . Kr. 0.90 1,10 145 2 2,40 2,90 


No. 1567. Spitzzirkel 


ganz aus Stahl mit gefrästem, gutgehendem Gewerbe für allgemeinen Werkstattgebrauch. 


1255 150 175 200 
0,90 1.10 1,25 1,50 
2255 250 300 400 
160 2,— 260 4,10 
EEE 500 600 800 1000 


— 


Preis pro Stück. Kr. 5,70 7,50 11.20 16,50 


No. 1568. Gliedermassstäbe 
fast unzerbrechlich, gelb lackiert. mit 6 Gliedern. 15 mm breit und Messingkappen, 
mit 2 Massen, Meter und Meter oder Meter und Zoll. 


9 IMETER ri 5 


ie 


10 ı 2& 
ul 


Preis pro Dutzend .............. Kr. 4.20 
Preis pro Stück ................ Kr. 0,40 


No. 1569. Federmassstäbe 


gelb lackiert, I6 mm breit, mit Messingkappen, 2 Massen, Meter und Meter oder Meter und Zoll. 


KANDR sei eenghe Meter ) 2 
Yale et 6 10 
Preis pro Dutzend ...........:.22cccceeecen Kr. 8, 13.-- 
Preis pro Stück ..-.---.-.-.-222ucneceanen. Kr. 0,80 1.40 
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No. 1570. Stechbeitel, 


leichte Sorte, ganz aus Gussstahl. 


ze 


B. Kantenstechbeite!. 


Breite ...... mm4u.6 8 10 12 14 I6 I8 20 2 24 26 28 30 32 35 40 45 50 
A: pro Stück Kr. 0.50 055 0,55 0,60 0.60 0,70 8,75 0.75 0,85 0.90 0.95 1.05 1.10 1.20 1.45 1.75 2.30 2.50 
8. pro Stück Kr. 0,55 0.60 0,65 0.65 0.75 0.75 0.80 0,90 > l.-- 1.10 1.10 1.25 1.35 1.55 1.85 2.30 2.60 
I Satz = I0 Stück Stechbeitel A. 4. 6. 8. 10, 12. 14, 18. 96-39: 2er Kr. 6,60 
I Satz = I0 Stück Stechbeitel B. 4. 6. S. 10. 12, 14. 18, 22. 96.2 1N Se rer res saLen Kr. 7.50 
No. 1571. _ Stechbeitel, 
sau Sorte, aus feinstem Gussstahl. 
- um ———r 
- a 
B. Kantenstechbeitel. 
Breite...... mm 4 6 8 10 12 IA I6 I8 20 22 24 26 28 30 32 35 40 45 50 
A. pro Stück Kr. 0.50 0.50 0.55 0,60 0.60 0.70 0.70 0,75 0,85 I.— 1.10 1.20 1.30 1,45 1,50 1.75 2.— 2.35 2,80 
B. pro Stück Kr. 0.65 0,65 0,65 0.70 0.75 0.75 0.85 0.90 I, 1.10 1.15 1.25 1.35 I 50 1.55 1.80 2.10 2.50 2,90 


No. 1572. Hohlbeitel, 


leichte Sorte, ganz aus Gussstahl. 


Breite .......... ... mm 6 8 0 2 14 IB 2 2 24 36 8 390 32 35 40 
Preis pro Stück .... Kr. 0.65 0.65 0.65 0,75 0.75 0.80 0.90 090 1 1.10 1.15 1.20 1.30 1.35 1.65 1.90 


No. 1573. Hohlbeitel, 


starke Sorte, ganz aus Gussstahl, 


Breite ........ mm 10 12 14 16 8 200 2 O4 EEE a a2 5 wo 
Preis pro Stück Kr. 0,90 I 1.10 1.15 1,25 1,40 145 160 170 185 2 210 250 2.70 
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No. 1574. Stechbeitel 


extra schwere, sogenannte spanische, für Zimmerleute etc. 


B Kantbeitel. 
Beide Ausführungen zu gleichen Preisen. 


Brole ae mm 68a 24% 8 0 2 35 40 4 50 


Preis pro Stück ........... “Kr. 1.— 1.15 1,20 1.30 1.50 1.60 1.65 1.75 1,80 2,10 2.30 2,80 3.40 


No. 1575. Drehröhren und Meisel 


aus feinstem Gussstahl. 


Mletipie "© 


Breite..... mm 4,6,8 I0 2 14 16 18 20 2 704 % 3 300 32 35 MM 


A pro Stück Kr. 095 I. 1.10 1.15 1.25 1.40 1,50 1.65 1,70 185 2. 215 235 270 3, 
B pro Stück Kr. 0,70 0,70 0,75 0830 0.90 I, 1.05 1,10 125 130 145 150 1.60 1.80 250 


No. 1576. Lochbeitel 


ganz aus Gussstahl mit ovalem Band. 


k-% 
un‘ 
£ irn. an 
© IITE IT 
| 
H- IE 


f 


Sl] 


Breite ......2.2 2200 vorn. mm 4 5 6 7 8 g 10 u 12 13 4 15 
Preis pro Stück............ Kr. 0.80 0,80 0,90 1, 1,10 115 125 135 145 155 160 1.70 


No. 1577. Stechbeitelhefte 


aus la Weissbuchenholz. 


A mit einer umgebördelten Zwinge. B mit zwei umgebördelten Zwingen und 
eisernem Schlagkopf, unverwüstlich. 
Länge... mm [20 140 160 180 
A | Preis pro IO Stück ... Kr. 1,60 2.— 2.30 2.80 
\ Preis pro Stück....... Kr. 0,20 0.25 0,25 0,30 
[| Preis pro IO Stück ... Kr. 3.40 4.20 5,— 5,80 
\ Preis pro Stück....... Kr. 0.49 0.45 0,55 0,60 
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No. 1578. Schrupphobeleisen 


mit feinstem Gussstahl verstählt, einfach. 


Breite ............ mm 25 28 30 32 34 36 
Preis pro Stück..... Kr. 0,55 0,55 0,55 0,65 0,65 0,70 


= 


F mit feinstem Gussstahl verstählt, 
MN doppelt, mit langer oder kurzer 
Lt / Schraube. 


Bröltesns. 1. aa ee ER RIRNEN mm 6 3 U 3 —U 234 36 
Mit langer Schraube ...................... pro Stück Kr. 1,50 1,55 1,55 1,60 1,60 1,70 
Mit kurzer Schraube ........ BEER TEIENEINTERN pro Stück Kr. 1,35 1,35 1,45 1,45 1,45 1,55 
Schlitzeisen ohne Klappe .................. pro Stück Kr. 0,55 0,55 0,65 0,65 0,70 0,70 


No. 1580. Schlichthobeleisen 


mit feinstem Gussstahl verstählt. 


= ı Breite ......... mm 40 42 44 46 48 50 
Preis pro Stück... Kr. 0,75 0,755 0,85 0,85 0,90 I1,— 


Breite ......... mm 52 4 56 55 60 65 
= Preis pro Stück... Kr. I,-- 1,05 1,15 1,20 1,30 1,50 


No. 1581. Doppelhobeleisen 


mit feinstem Gussstahl verstähit, mit langer oder 
kurzer Schraube. 


Breite. .:...2.. 7 Ma re mm 0 2 4 4% 4 50 2 94 56 53 60 65 


Mit langer Schraube pro Stück Kr. 1,60 1,70 1,70 1,75 1,90 1,90 2,— 2,05 2,10 2,20 2,30 2,50 
Mit kurzer Schraube pro Stück Kr. 1,50 1,50 1,60 1,60 1,65 1,70 1,80 1,80 1,90 2, 2,05 2,30 


No. 1582. Schlitzhobeleisen 


für lange oder kurze Schraube, mit feinstem Gussstahi verstählt. 


—— mu _ = >—, Breite ....:.... mm 0 42 4 4 48 50 
— — | Preis pro Stück... Kr. 0,75 0,80 0,80 0,90 0,90 1,— 
Breite ......... mm 2 54 56 58 60 65 


‚eis vroStück.. Kr. 1,05 1,10 1,15 1.20 1,30 1,50 
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No. 1583. Nuthobeleisen, 


— ganz blank mit Haken. 
2—14 mm breit. 
Preis pro Stück Kr. 0.85. 


No. 1584. Grundhobeleisen, 


Stiel 13 mm breit. 


Breite .... mm 6 8 10 12 14 16 18 20 
Pro Stück . Kr. 0.70 0.70 0.75 0.75 6.80 0.80 0.90 0.90 


No. 15865. Wangenhobeleisen. 


Breite ........ mm 40 42 4 46 48 50 s2 
Pro Stück..... Kr. I. 1,05 1,10 1.15 1.25 1.30 1.35 


No. 1586. Simshobeleisen, 
Doppelte, gehärtet und poliert. 


Breite ..... SER: mm 0 2 24 26 2383 30 32 
Preis pro Stück ... Kr. 085 085 0,85 0,85 090 I. - 1.- 


No. 1587. Sims- und Stabhobeleisen. 


Fir. > Fir, 4 Pie. 5 fig. 65 "ie. % Fig. > Fig. 9 


e.5 Falzeisen, schräg ir. 9 Stabhobeleisen 

e,6 Garnishobeleisen Fiv. 10 Stabnobeleisen mit Platıe 
"ig.3 Falzhobeleisen, gerade Fig. 7 Carnislobeleisen, verkehrt Fig. 11 Falzhobeleisen, ungehärtet. 
Fig. + Falzhoheleisen, schrä&g Fig.S Hohlkehlhobeleisen zur Selbstherstellung div. Fassons. 
Breite .......22222222.. mm 6 8 oo 2 A is 8 2 2 24 26 28 30 32 36 
Fig. I—-5 ...... pro Stück Kr. 0.35 0.35 0,35 0.35 0.35 0.35 0,45 0.45 0.45 0.45 0.0: 0.50 0.60 0.60 0,65 
Fig. 6—-10...... pro Stück Kr. 0.35 0,35 0.35 0,45 n «m m ra 050 0,50 0,60 0,60 0,65 0,65 
Fig: El. +22: pro Stück Kr. 0,30 0,30 0,30 0,35» u... +35 0,35 U. 50 w“, 0,45 0,45 0.50 0,50 0.60 0,60 


"ig. 1 Simshobeleisen, schräg  Fig.i 

"ig.2 Simslobeleisen. gerade Fig. 
Fir 
i 
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No. 1588. Hobelmesser 


mit feinstem Spezialstahl verstählt, fein poliert, hochfeine Qualitätsmesser mit lang 
anhaltendem Schnitt, keine Marktware. 


Fra 


Hobtelmesser nach Gewicht berechnet über | kg schwer. kosten pro Kilogramm Kr. 6,60. 


Hobelmesser, welche leichter sind wie I Kilogramm das Stück. sind entsprechend teurer und werden 
pro Stück berechnet, und zwar je nach Form und Grösse ca. 20 bis 30% teurer, 


Preise für Tabak-, Papiermesser etc. nach Muster, Zeichnung o«lcı Holzmodeli aul weil. Anfrage. 


No. 1589. Streifenhobelmesser 


fürMaschinenmit runderSicherheitswelle aus feinstem Spezialstahl, fein poliert, extra Qualität. 


Bis 40 mm Breite und 3 mm Dicke Kr. 0.90 pro 100 mm Schnittlänge. 


No. 1590. Holzgewinde-Schneidzeuge 


mit hohlen Bohrern. 


Durchmesser .......... mm 0 12 14 16 18 20 22 25 238 
Preis pro Stück...... Kr. 7.— 7.- 7.75 7,75 8,50 9,25 10, 10.75 12. - 
Durchmesser ......... mm 30 32 35 40 45 50 55 60 
Preis pro Stück...... Kr. 12,60 13.50 19.50 25.50 30, — 36.50 44 52.-- 


Die Schneidzeuge bis 35 mm sin« mit einem Hebel. «lic grösseren mit 2 Hebeln. 


Rn No. 1591. Ziehmesser 


} (Original Fuchs), aus feinstem Spezial-Guss- 
=” stahl, fein poliert, mit schwarzen Heften. 


Schneidlänge............2::22c22er 2. mm 160 180 200 220 240 260 
Schmale, I5 20 mm breit............ Kr. 3.80 4.— 4,20 4.25 4,30 un 
Halbbreite, 30—3I mm breit............ Kr. 4, — 4,20 4.40 4,50 4.75 5.10 
Breite, 37—40 mm breit............ Kr. 4.50 4,75 5.— 5.30 5.70 6.20 
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No. 1592. Bund- oder Falläxte 


\ NN || ' i I] mit Stahlkappen. 
I u UL U. u En Klein Mittel Gross 
nn N | Preis pro Stück ..... Kr. 590 620 650 


BE: —— No. 1593. Stichäxte. 
ame | Pariser Fasson 
nn ne. | Preis pro Stück ............. 


| 


No. 1594. Breitbeile. No. 1595. SEHFONAN, Wagnerbeile, 


Rechts oder links. 


Gewicht pro Stück ca.kg 0.8 I 1.121.25 1.5 1,75 2 
75 


300 350 400 
11,50 A Schreinerbeile.. Kr. 2.903.253.60 4 4, 
3.90 4.75 5.50 6.20 


Schneidelänge ........... 
Kr. 9,30 10 
B Wagnerbeile.... Kr. 


Preis pro Stück ......... 
No. 1596. Handbeile 


mit Stiel und Feder. 


Gewicht ........... ca. kg 66 08 | 1.2 
.. 1.90 215 2.70 3,20 


Preis pro Stück ....... 


Te 
en 
Br: 
Be 


No. 1597. Winkel 


mit konisch auslaufenden Schienen, für Zimmerleute 
1000400 


FERNE ern nnnn. MM 700 :<300 800x350 9009><350 
. 3.20 3.60 4,20 


De Er 


25 - - 


No. 1598. Lattenhämmer 


mit Stiel, Feder. glatter ««ler gerauhter Bahn. 


GrFÖSSe . ......2.2.. No. 4 5 6 7 
ale este er. ku 0.5 0.6 0. 0.5 


Preis pro Stück ... Kr. 1.90 2.10 230 2.50 


No. 1599. Schreinerhämmer 


aus feinstem Gussstahl geschmiedet, Bahnen 
poliert, keine gewöhnliche Handelsware. 


GrOSSE 4.55.44 ea No. I 2 3 4 5 6 7 8 9 
EWR LOTni e ae ecakg 01 015 02 025 053 01 05.06 07 
Ohne Stiel................ pro Stück Kr. 0,65 0,65 0.75 0,95 1.— 1.20 1,45 1.75 1,95 


Mit ovalem Weissbuchenstiel pro Stück Kr. 1.05 1.10 1.20 1,35 1.50 1,80 2, - 2.40 2.65 


No. 1600. Klauenhämmer 


aus bestem Gusssiahl geschmiedet. fein ge- 
schwärzt, mit rundem Weissbuchenstiel un(«l 
durchgenieteten Federn. 


RRERCHRn FAHRER EEE AIR RRARD No. 2 3 4 5 6 7 


Grösse 
VIREN SL Een ca. kt 0.2 0,25 0,3 0. | a8 09,6 0,7 
Preis pro Stück............-. Kr. 1.25 1.45 1.55 1.80 2, 2.20 2,60 


No. 1601. Ziehklingen. 


A kantige 160 mm lang. 55 mm breit. 


DIeR& sense 2... Mm 6 10 S 10 10 10 12 10 

Preis pro Dutzend .......... Kr. 3.50 3,80 4,50 4.90 

Preis pro Stück ............ Kr. 0.35 0.40 0.45 0.50 
B birnförmige 160 mm lang. 8 IO bis 10 10 mm dick. 

Preis pro: Dützenl rss ea lien Kr. 8.20 

Preis:pro Stücks u.a RORPENG Kr. 0.80 


No. 1602. Ziehklingenstähle 


niit Heften. 


A runde 140 mm lang. 
Preis pro Dutzend ............222222220.. Kr. 6 


Preis pro Stück ......... 22220222 ereree Kr. 0,60 
B dreikantige 140 mm lang. 

Preis pro Dutzend ......-....::2-2 2220... Kr. 6,50 

Preis pro Stüok -2:......::2...uuu 044 Kr. 0.65 
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No. 1603. Fischband- und Einsteckschlösser-Einschneidmaschinen. 


Jeder ungeübte Arbeiter er- 
reicht mit den Maschinen 
saubere glatte Schlossöff- 
nungen od.Fischbandschlitze. 
Die längste und tiefste 
Schlossöffnung ist inner- 
halb 10 Minuten bequem 
hergestellt. 
Ein Zersprengen des Ralı- 
menholzes ist vollständig 
ausgeschlossen. Aeste und 
schiefgehende -!alıresrinwe 
üben nicht den geringsten 
Einfluss aus. Durch Beilegen 
passender  Leistenstücke 
kann man über jede vor- 
stehende Schlagleiste oder 
"üllungsleiste hinwegkom- 
men, wozu extra lange 
Spannwinkel mit geliefert 
werden. 


M 


No. 1 3 für Fischbänder. No. 4 für Einsteckschlösser. 


Neben sauberer, unerreichter Arbeit sind Zeit und Lohn-Ersparnisse erheblich. 


BRÖSSE.:. u. No. | 2 3 4 
Selnekdlel: Wanerzsrssstiisenessn mm 45 FR, 5 90 
Belneklel;- Drbgilsessrerrr er mm 2 2 Bi 15 
Nelinelilistiebssesnsinsesennereheseke Mm 45 S0 115 170 
PREIS ua 225er Kr. 3 102 106 122 
No, 1 ist für Fensterfisehbänder. No. 9 Ist für Türfisehbänider. 
No. 2 ist für Fenster und Türlischbänder, No. + ist für Einsteeksehlösser. 


No. 1604. Gehrungssägen 


mit genauem zuverlässigem Schnitt und grosser Dauerhaftigkeit. 


| ah UNI. 


al 


—___ 


a 


Sn, 


Sägenführung. 


Der Tisch ist aus Eisen und hat eine Holzeinlage in der Schnittfläche. 

Die Spannsäge ınit Stes aus Stahlrohr ist von unbegrenzter Dauerhafligkeit, ermöglicht eine stralfe 
Spannung «es Blattes und ist infolge ihres leichten Gewichtes handlicher als ein Fuchssehwanz 
oder als eine Säge mit llolzgestell 

Die Sägenführung ist die denkbar genaueste. Der Steg isı durch 2 Ringschrauben ınd das Blatt zwischen 
nachstellbaren Stahlwinkeln geführt. 

Die Langstellungsvorrichtung «ient speziell zu Einrahmungszwecken, um Leisten gleicher Länge schneiden zu 
können, ohne diese jedesmal abmessen zu müssen. 


Grösse No. I, 13 cm Schnitthöhe und IO cm Schnittbreite............:cccccceeee een Kr. 55,50 
Grösse No. 2, 13 cm Schnitthöhe und I2 cm Schnittbreite..............:cccceeeeneennnnuneen Kr. 59.50 
Grösse No. 3. 13 cm Schnitthöhe und verstellbar von I2—16 cm Schniitbreite................. Kr. 64, — 
Langsteilungsvorrichtung für Einrahmungszwecke...............2cuceeeeeeeeeeennenneennnnnn Kr. 7,50 


Reserve-Sägblätter mit 2'». 3 oder r mm Zahnung, für Grösse No. I und 2 passend, 65 em lang Kr. 2,70 
Reserve-Sägblätter mit 2'!2, 3 oder I mm Zahnune, für Grösse No. 3 passend, 5 em lang .... Kr. 3, 
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No. 1605. Holzkanten - Bestossmaschinen. 


Für Bau- und Modeliltischlereien, Leisten- und Möbel-Fabriken, zum winkelrechten Bestossen 
quergeschnittener Holzstücke etc. 
Die Apparate bestossen Holzstücke in jedem beliebigen Winkel mit Leichtigkeit und so glatt, dass feines Sand- 


papier sie einritzt und kein Licht dureh die Fuge gesehen werden kann, wenn man zwei bestossene Flächen 
‚usammenhält. — Leimfugen können sogleich nach Verarbeitung mit dem Apparate gemacht werden. 


Ausführung A. No. 1—5 


mit Anschlag, Messerschlitten zu beiden Seiten offen. 
Für Arbeiten in Modell-. Bau- und Möbel-Tischlereien un: Waggonfabriken. 


ll H Ni 
Ernst 


Eh all 
I Kal 
ers 


If 
nat 
lo 


1] ı 


F5 se 


Ausführung B. No. 1—5 
nit Hobelschlitten, Messerschlitten geschlossen. 


Für höchste Genauigkeit. 
A, zum 6Gehrungschneiden in Leisten- und Bilderrahmen-Fabriken. 


GrÖSS®.......2.22.2.... No. 2 3 4 5 6 
zu ds Schnittöffnung j Länze mm 155 160 170 250 250 500 
-% im Lieht  \Höhe.mm 80 93 100 145 150 180 
Tisehlänt 2... 0.0.2 mm 390 -165 150 590 560 930 
Tisehbreite .......... mm 140 200 200 205 260 425 
Gewicht A ........ ea ka 12 20.20 580 42 235 
Gewicht B ........ ea. k& 14 9% 295 46 
Ausführung A......... Kr. 126 152 147 210 210 850 
Ausführung B ......... Kr. 143 167 160 234 230 — 


ReservemesserproStück Kr. 13,50 15.50 13.50 I8 17,50 30 


No. 6 auf Säule miı Hanılrad. 
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No. 1606. Gehrungsstosslade 


mit Eisenspindel. 


A. Für ganze un halbe Gehrungen. Gehrungsfläche ca. 140 mm. 
Preis pro Stück Kr. 17,50. 


B. Für ganze Gehrung und rechten Winkel. Gehrungsfläche 200 mm. 
die halbe Gehrung wird durch Einlage erreicht 
Preis pro Stück Kr. 19,- -. 


No. 1607. Kreuzsprossenstanze 


mit am Ende drehbarem Messerkopf, wodurch ermöglicht wird, Sprossenkreuze in jedem 
beliebigen Winkel mit der Stanze herzustellen. 


Die ITandhabung ist ebenso einfach wie praktisch; *s können «damit sowohl Gehrungen aus 
fertig profilierten Sprossen als auch aus dem Vollen mit geringer Kraftanwendung ausgestanzt werden. 
Ein einfacher IIebeldruck genügt, um die tGehrungen gleichzeitig an beiden Seiten der Sprossen, «nen 
vermittelst der auf dem Tisch der Stanze angebrachten, verstellbaren Führungsleisten «inc genaue Führung 
gegeben werden kann, auszuschneiden, sodass diese genau zu einander passen. 

In den Tisch ist ein kantiges Holzstück vingelegt, damit die Messer beim Aufstossen auf «len Tisch 
nicht verletzen. Eine Stellschraube vorne unter dem Hebel verhindert ein zu starkes Durchdrücken (le 
Hebels, wodurch einem schnellen Abnutzen «les Ilolzstückes vorgebeugt wir. 

.ın den Seiten des Stanzenkörpers ist cin« verstellbare Abstreichvorrichtung angebracht, vermittelst 
welcher die Sprossen beim Aufheben des Hebels festgehalten werden, -odass sich (diese nicht mit den 
Messern hochziehen können. 


Preis der Stanze mit | Paar Messer für eine Nackenbreite ............... Kr. 108 
Jedes Paar Messer extra 


—_ 60 
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No. 1608. Gratsägen. 


A. Gewöhnlich .... pro Stück ............. 2222220. Kr. 0,90 
B. Zum Verstellen, pro Stück ............: 22220220... Kr. 2,40 


No. 1609. Sägenarme mit Knopf 
aus Rotbuchenholz. 
fa 


Länge. 2a, aeg mm 300 330 370 410 450 490 


I 
i Kr. 065 075 05 1 1,10 1,80 | 
1610. Schweifsägen 


zum Aushängen, komplett mil Gestell, 
la Sägehlättern, geschränkt und geleilt. Blattbreite 7—15 mmı. 
Blattlänge von Anzel zu Angelloch wemessen. 
Blatllange2. 022%: dns kanak ea ere mm 600 700 800 900 
Preis pro Stück ..............2...... Kr. 180 2 230 2,55 


No. 1611. Spannsägen 


komplett mit Gestell, la Sägeblätter, 
geschränkt und gefeilt, Blattbreite -I0 mm. 
bslattlänze von Angel zu Anzelloch zemessen. 
Blattlange: 2 :.2254=08:00:2 mm 700 800 900 1000 1100 
Preis pro Stück ............. Kr. 2,55 3 335 390 4.75 


komplett mit Gestell. la Sägeblätter, geschränkt und gefeilt. 


Blattlänge ........ ERERENENES: mm 750 800 850 900 
Preis pro Stück ........-..... Kr. 3.50 380 4,50 4,70 
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No 1613. Lochsägen, 


doppelt gezahnt. mit Messingeinlage im Heft. 


Blattlänge .... mm 250 300 350 
Preis pro Stück Kr. 115 1.30 1.50 


A mit Messingeinlage im Heft. 


B ohne Messingeinlage im Heft. 
Blattlänge ....... mm 250 300 350 400 


A Preis pro Stück Kr. 2.10 2.40 2,70 3, 
B Preis pro Stück Kr. 1,20 1.40 1.70 2,10 


Biattlänge ....... mm 450 500 600 700 


A Preis pro Stück Kr. 3.80 450 550 6. 
B Preis pro Stück Kr. 2,50 3.-- 3,80 4,80 


No. 1614. Handsägen one Rücken. 


No. 1615. Handsägen 


mit Rücken und Messingeinlagen im Heft. 


Blattlänge mm 250 300 350 400 500 
| Pro Stück Kr. 2.50 2,70 3.10 3,70 4,90 


Wr ee a AAN LET vmviwarmart 


No. 616. Spannsägenblätter 


aus feinstem Qualitätsstahl, fein geschliffen, lang anhaltender Schnitt, ohne Angeln. 


Länge ........... mm 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 
CHE det, mm an 10 Ne 15 5) 0 Be) ale) Bi) ap) 
Preis pro Dutzend. Kr. 8,50 10 12,— 13. 14.— 16. 17. 18. - 20 21,50 


Preis pro Stück... Kr. 0,80 | 120 130 140 160 170 1,80 2 2,10 


No. 1617. Grünholzsägenblätter 


aus feinstem Qualitätsstahl gebläut, ohne Angeln. mit Kappen. 


(51 111 SEITEN EENEE EEEN 2.2.2... MM 750 800 850 900 950 1000 
er a ee en Se mm 1.) -15 45 DO 50 2 
Preis pro Dutzend .............. RER Kr. 16.— 18, 19,- 22. 24, 29,-- 
Preis pro Stück .............22222220. Kr. 1,60 1.80 1.90 2,20 240 2.90 


No. 1618. Schweifsägen 


aus bestem Gussstahl, fein geschliffen, ohne Angeln. 


Länge ............ mm 500 500 600 600 700 700 80 800 800 850 900 
Breite........... mm 5 S 5 S 5 S D 10 20 20 2 


Preis pro Dutzend. K. 4: 420 450 5.— 5235 550 6. 650 850 950 9.75 
Preis pro Stück... Kr. 0.40 045 045 050 05 05 060 065 05 095 L— 


No. 1619. Sägeangeln, 


ovale, zum Änschrauben. 


ER IEREENEHEUERE mm 20 30 40 
Preis pro Paar.............. Kr. 0.20 0.25 0.25 
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No. 1620. Hefte für Waldsägen. 


Preis pro Paar Kr. 2. 


No. 1621. Bund- oder Waldsägen, 


aus la Spezial-Werkzeuggussstahl. 
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Fig. A. Gewöhnliche Zahnung, mit Oehr. 


Fig. B. Amerikanische Zahnung (siehe Fig. C). mit geradem Rücken, wie Fig. A, für Patent-Hefte. 


| |——- = 
=Q 3 | 
= 3 gg 
he Ä BTL LELKARELE 
E Zi VEHERTEEEEERREEEERGEIEEENEEEEREIT TRETEN! MOTERTELU U RLLEZ 4a 
Fig. GC. Amerikanische Fasson und amerikanische Zahnung. 
Lane. mm 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1800 
Fig. A. ohne Hefte pro Stück Kr. 5,60 6,50 750 8.50 9.20 10, 12,50 
Fig. B. ohne Hefte pro Stück Kr. -- 6.30 7,— 7.75 8,60 9.20 11,50 
Fig. GC. ohne Hefte pro Stück Kr. 6.80 7,75 8.60 9.50 10. 12,50 


No. 1622. Holzbandsägen. 


Qualität A. „Peugeot‘, Zeichen Löwe, 
aus extra zähem Material miı feinem, dauerndem Schnitt. 


Qualität B. aus extra Qualität Tiegelgussstahl. 


Brallacn au. su ee nt mm 58 0 215 %0 5 0 35 4 45 50 
NOTE Dicke u a arte mm 0,6 05 085 05 085 08 085 085 09 0985 1 105 
Normäle- Zahn WRIle. re mm & 5 59 G 7 Ss S 9.10 10 2 
A. pro Meter, geschränkt................ Kr. 0.50 0,60 0.75 0.90 0,95 1.15 1,40 1.80 2,20 2.40 2,70 2.90 
A. gefeilt pro Meter mehr .............. Kr. 0,22 0,22 0.22 0,22 0,22 0,22 0,30 0.03 0.30 0,30 0,40 0.40 
B. pro Meter............ BEENFEIER TEEN Kr. 0,40 0,50 0,55 0,65 0.80 0,90 1,10 1,30 1,60 1,90 2.20 2,50 
B. Schränken und Feilen pro Meter mehr .. Kr. 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 
Löten pro Stück ................22222.. Kr. 0.70 0,80 0,80 I,— !, 1,-- 1,30 1.50 1.80 2, 2.20 2,50 


Preise für schwächere, leicht biegsame Sägen für kleine Rollendurchmeser, für breitere, sowie für 
Spezialbandsägen zum Schneiden von Horn, Elfenbein, Knochen etc. auf gefl. Anfrage. 


Schränken und Feilen mehr 


Durchmesser 


Dickens engen 


Schränken und Feilen mehr 


Breite . 


2 mm 
2,2 mm 
2,4 mm 
2,6 mm 
2.8 mm 
3 mm 


Die Preise verstehen sich [für Sägen über 1000 mm lang. 
entsprechend mehr. 


Kr. 
Kr. 
Kr. 
Kr. 
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130 


4,60 
5— 
9,30 
9,80 
6,20 
6,50 


Kr. 
Kr. 


Bei Bestellung bitte um 


60 80 100 120 140 160 180 200 220 250 
085 08 09 098 0909 1 1 12 12 
10 10 10 12 14 16 16 15 20 20 
170 2— 230 270 290 320 370 420 5,— 5,30 
0.25 0,255 025 030 030 040 050 055 0,560 0,70 
350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 
1119 2 24 24 27 2% 3 32 39 
a 35 30 ) 80 u 30 5) 40 40 45 

920 12, 1350 17. 22. 27.-- 32,— 39,— 55. 75.— 
2.— 250 3— 325 4— 450 520 6.— 7. 8,50 
Angabe von Durchmesser, Dicke, Achs- und Stiftlochweite, 


No, 1623. Holzkreissägen 


aus feinstem Spezialstahl, vorzüglich gehärtet und 
in der Gangrichtung fein geschliffen. 


Stärkere oder schwächere Kreissägen, auch mit 
Achs-, Stift-, oder Keilloch nach Angabe werden 
in einigen Arbeitstagen angefertigt. 


Konische und Spezialkreissägen, Preise auf gefl. 


Anfrage. 


Zahnform und Zahnspitzenentfernung. 


No. 1624. Gattersägen 


aus bestem Spezialstahl, doppelt gehärtet, fein geschliffen. 


140 
4.90 
5,30 
5,80 
6,20 
6,50 
T. 


Preise pro Meter: 


150 
5,30 
5.80 
6,20 
6,50 
7; 
750 


160 
5,80 


170 180 190 200 
6,20 6.50 ne 7.50 
6,50 = 7,50 8, 

Ze 7,50 8. 8.50 
7.50 8.— 8.50 8.90 
8, - 8.50 8.90 9,50 
8.50 8,90 9.50 9,80 


300 
1,5 
25 


m 


1,60 


Gattersägen mit Angeln oder Leisten kosten 


Bei Bestellung bitte um Angabe der Zahnform un«d Zahnspitzenentfernung. 


No. I. Zum 
No. 2. Zum 
No. 3. Zum 
No. 4. Zum 
No. 5. Zum 
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No. 1625. Sägezahnstanzen 


zum Ausstanzen des Zahngrundes an Gatter-, Kreis- und allen andern Sägen. 


—ı | | N) 


Ar 


Ausstanzen von Gatter-, Kreis-, Waldsägen ete. bis 2 mm dick, 7 mm breit, 8 mm tief. 
Ausstanzen von Gatter-. Kreis-, Waltlsägen ete, bis 3’. mm dick, 8 mm breit, IO mm. tief. 
A\usstanzen von Gatter-, Kreissägen ete. bis 3’e mm dick, 8'/2 mm breit, 10'/: mm tief. 
Ausstanzen von Gatter-, Kreissägen ete, bis 4 mm dick, 10 mm breit, I2 mm tief. 
\usstanzen ganzer kleinerer Zahnformen un«ı zum Ausgrunden von Gatter-. Kreissägen etc. 


bis 4mm dick, evtl. mit Führungen für Gatter- und Kreissägen. 


No. 6. Zum 


\usstanzen ganzer Zahnlormen sowie zum Ausgrunden von Gatter-, Kreissägen ete. bis 


4 m «lick, evtl. mit Führungen für Gatter- und Kkreissägen. 
ie Stanzen No. I—-4 können nur zum Ausstanzen des Zahngrundes verwendet werden. 


61068338: Nd;: su. Hagrg No. | 2 3 4 5 6 

Genich site neue en. Kg 6 6 6 6,5 35 45 

Preis mit I Stempel und | Matrize.................. Kr. 26,50 32, 35,— 39.— 102,— 131,— 
| Stempel und 1 Matrize beliebiger Form extra........ Kr. 10,— 10,50 10,50 12,— 2450 24,50 
I Führung für Gattersägen mit Führungssiange........ Kr. — _ — - 1850 18,50 
I Führung für Kreissägen mit Führungsstange......... Kr. _ — 22,.— 0 22,— 
2 Führungen für Gatter und Kreissägen zusammen ..... Kr. — — — 27,-- 27.— 


ykal LI AVU 


A 1 2304 5 
Zahn-Grundformen in en ne as 


Bei Bestellung von Stempel und Matrizen zum Grundstanzen bitte um Angabe der gewünschten Nummer, 


bei ganzen Zahnformen bitte um Skizze. 
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No. 1626. Kreissägewellen 


mit Ringschmier- oder Kugellagern. 


Die sehr Kräftix gebauten Kreissägewellen bestehen aus einem gemeinsamen Doppelringschmierlager mit 
Weissmetallfutter oder Kugellager, einer zcedrehten, polierten $Stahlwelle von spielender Gangart mit auf- 
sezowgenem, blankgedrehtien Klemmkapf und einer breiten Antriebsriemenscheibe. 


BEOSSB: N e..2 naar za ee No. | 2 3 4 5 6 7 

FIN SAECHDELU EL DIS seta mm 300 150 590 00 SH0 1000 1200 
Riemenscheibendurehmesser und -breite 2... mm 80 100 120 130 150 165 ISO) 
BORTUNE N arena era mm 25 90 32 2) 35 40 19 
Togenzal Pre Minittssrsteeri ca. 8000 2300 2000 1600 18300 1000 IOO 
Krallbedatl..sstesteerenr ars a.PS 1 2 4 D Gb T g 

(ESS DIE Be a ee ea ea. kg 16 2s 35 41) 6] 50 95 

Mit Ringschmierlager und I Riemscheibe....... . Kr. 62 74 92 114 133 165 208 
Mit Ringschmierlager und Voll- und Leerscheibe Kr. 74 87 110 133 156 191 248 
Mit Kugellagern und | Riemscheibe............ Kr. 78 91 114 140 165 207 254 
Mit Kugellager und Voll- und Leerscheibe...... Kr. 95 110 138 165 191 233 286 


Die Leerscheibe läuli auf einer von aussen schmierbaren Patent-Leerlaufbüchse. 
Kreissägewellen mit Riemscheibe in der Mitte ko=ten entsprechen: mehr. 


No. 1627. Neue Schränkmaschinen 


für Kreis-. Gatter- und Bandsägen. 


Die Maschine ist sehr einfach 
konstruiert und kann von jedem 
Arbeiter sofort bedient werden. 

Dieselbe zeiehnet sich dureh 
solide Konstruktion, Uebersichtlich- 
keit in allen Teilen, sowie dureh 
genaue Arbeitsleistung besonders 
aus. 

Alle auf Reibung und Druck 
beanspruchten Teile sind aus 
bestem Stahl welertist. 

Durch einen einzigen Hand- 
griff ist die Maschine sofort zum 
= Z (iebrauch für Kreis-, Gatter- und 

Bandsägen einzustellen. 

27 kin besonderer Vorzus der 
77 Maschine besteht darin. dass der 

= Seitendruck auf die Sägenzähne 
Fi ii x nicht stossweise, -ondern nach 
und nach, allmählich stärker 
- wirkend, ausgeübt wird. lin Aus- 
| ——___ brechen der Sägenzähne i-t hier- 

\- EEE lusch ausgeschlossen. 

Der Vorschub ii für jede 
N N Zahnteilung bis zu 70 mm leicht 

5 2 und rasch regulierbar. 

Die Maschine ist mit einer Kon- 
trollvorrichtung verschen, welche 
len Ausschlag der Schränkplatten 
beim Druck auf die Sägezähne 
auf einer Skala anzeigt un«d die 
geringste Ungleichheit zwischen 
links und rechts deutlieli er- 
kennen und korrigieren lässt. 
Das Nachprüfen mit Messwerk- 

B zT zeugen jällt weg. 
Die Maschine schränkt: Kreisssägen-Durehmesser von ...... mm 250 — 1000 
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Gattersägen bis zur Breite von..... mm 30U 

jandsägen bis zur Breite von ...... mm 300 

GERIET vn ae a a a age va.kg 10) 
Preis für Handbetrieb...:.::::.:::::ooo on Kr. 220 
Preis für Kraftbetrieb :...::::::ooo oo con Kr. 225 
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No. 1628. 
Verbesserte Sägen-Schränkmaschinen. 


Zum Schränken von Hand- und Bandsägen von 4—60 mm Breite. 
mit Mikrometerschraube für die Höhenstellung. 


Leichte und bequeme Handhabung. sicheres Arbeiten, Schränkung, 
während des Betriebes verstellbar. 


GEWICHE 0... 21 ee ee a en ca.kg 2,8 
Preis für Handbetrieb.......:...: con Kr. 33 
Preis für Kraftbetrieb mit I Riemenscheibe................ Kr. 39 


Bandsägen - Schränkmaschinen. 


Ein Bandsägeblatt von 7 Meter in 2 Minuten gleichmässig geschränkt. 


Der Antrieb erfolgt zweckmässig von Hand, «la ölters an Lölstellen 
etc. 2 gleich geschränkte Zähne hintereinander stehen. (ie bei Ilanıl- 
betrieb leicht richtig gestellt werden können. 


Die Einstellung au! die verschiedenen Blattbreiten und Zahnweiten, 
sowie aul mehr oder weniger Schrank, ist bequem regulierbar. 
GLOSSE ana each No. | 2 3 
Sehränkt, Sägen, Breite - 50.1019 50. -I50 
ZANDWUCH OR en a en 12 I Ir 2 
Gewieht 2 


a u ae Kr. 76 139 172 


No. 1630. 
Sägenschärfmaschine. 


Mit (ieser Maschine kann jeder un- 
gelernte Arbeiter ohne besondere Vor- 
übung in wenigen Minuten jede Säge von 
4--60 mm Breite schärfen. 

Die Fräsringe sind aus allerbestem 
englischen Gussstahl, s0 dass deren 
Haltbarkeit «lie denkbar grösste ist. 
Die Billigkeit dieser Maschine ermög- 
licht auch kleineren Werkstätten deren 
Anschaffung, um so mehr als sich dieselbe 
in kurzer Zeit durch Ersparung an Arbeits- 
löhnen selbst bezahlt macht. 


Gewicht 


Preis für Handbetrieb 

Preis für Kraftbetrieb 

Be mit Riemenscheibe ..... Kr. 70,— 

nn Ersatzfräsringe pro Stück.. Kr. 2,50 
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No. 1631. Schränkeisen 


: aus Stahl geschmiedet mit 8 Einschnitten. 
( 3 nr A ohne verstellbaren Anschlag 
eher Preis pro Stück..............2:22222.. Kr. 0,80 


B mit verstellbarem Anschlag 
Preis pro Stück ...... RUE RNEN RR Kr. 1,20 


C extra starke, für Kreis-, Bund-, Gatter- 
sägen etc., mit 7 Einschnitten. 
Preis ‘pro STICK: 2.4==2: ur re Kr. I, 


No. 1632. „Lessers‘‘ Schränkzangen. 


No. 0. 140 mm lang, für feingezahnte Sägen. Absetz- 
sägen, Fuchsschwänze. Schweif- ' 
sägen, 

No. I. 160 mm lang für Hand-, Band-, Bügel- und 
Kreissägen bis ca. 2 mm Dicke. 

No. 2. 200 mm lang, für Bauch-, Bund-. Kreis- und 
Gattersägen bis ca. 3 mm Dicke. 


BIOSSE4. 22.54.2440. No. 0 2 
Preis pro Stück.............. Kr. 240 480 6 


Gin 


No. 1633. „Diesels‘“ Schränkzangen 


ganz geschmiedet. 


A Zum Schränken von Schweif-. Hand-. Band-. Kreis-, 
Wald- und Absetzsägen etc. bis zu einer Blatt- 
stärke von ca. I';» mm.} 


B Zum Schränken von Mühl-, Gatter-. Kreis-, Wald- 
sägen ete. bis zu einer Blattstärke von ca. 4 mm 
und mit einer Zahnspitzenentfernung von |IO mm 
an aufwärts. 


VRR ESTER HEENDN Ä B 
WETG Ey GBR Gr EEE REEEEERIREEREFRER mm 200 290 
SONIEHE Adern ae kr 047 1.29 


EEE U NE GEE Kr. 6.50 15.50 


{ ’ No. 1634. 
a u Universal-Schränkzange 
Wi a 
= ER ü mit sichtbaren Zähnen beim Schränken. 


No. I für Fuchsschwänze und Handsägen 

No. 2 für Bandsägen, Kreissägen etc. 
BEOSSEr as en No. l 2 
Preis pro Stück.............. Kr. 360 4,50 
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No. 1635. Sägenfeilkluppen 


ganz aus schmiedbarem Guss, keine gewöhnliche Handels- 
ware aus Grauguss, zum Feilen von Schweif-, Hand-. 
Band- und Waldsägen etc. 


GLOSSE 2.220 nn No | 2 
MAULbDre esse mm 230) >10 
Preis pro Stück ............... Kr 6,50 11,25 


No. 1636. Sägenfeilkluppen 


mit doppelter Exzenter-Spannung und 
verstellbarer Sägenblattauflage. 

Durch praktische Anordnung der Exzenter- 

Spannung wird das Sägenblatt der ganzen 
Länge nach gleichmässig festgehalten. 


BEOSIE ee No. 5 2 

SDAImlanei usa arten mm 400 500 
SPUNNLIOl een mm 15 65 
Preis pro Stück.................. Kr. 22.50 27 


No. 1637. Kreissägen-Feilkluppen. 


Die Feststellung «les Sägenblattes au! jeden Durchmesser ist ein- 

fach. Das Säcenblatt ist aul dem ein- unıl feststellbaren Bolzen 

drehbar. lie Spannung desselben wird «durch die Flügelschraube 

bewirkt und dureh «die mit Hartgummi welütterten Backen wirt (las 
Säwenblatt sehr geschont. 


GrOSse user ee No. | 2 3 
| Für Sären im Durchmesser von mm 170—480 300 —- 600 300 — 1000 
Preis pro Stück ............. Kr. 14.50 25.50 34 


No. 1638. Kreissägen-Schränkapparate 


für fein- und grobgezahnte Kreissägen. 


las Sägenblatt wird auf den in der Höhe. -owie auf die richtige 
Entfernung von ("m Schränkbolzen verstellbaren Konus aulvesetzt 
und mit «lem Hebel unter dem Gestell festgestellt. \Währent (das 
Blatı mit einer Hand gedreht wird, schlägt man bei jeılem zweiten 
Zahn mit einem Holzhammer auf den federnden Stempel, so dass 
sich der Zahn auf der Fläche des unteren Stempels auflegt. llier- 
durch entsteht ein gleichmässiger Schrank. Das Sägwenblatt wird 
dann auf der anderen Seite ebenso behandelt. 


m 
Mn 
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GFÖSSE 20 oe No. | 2 3 
"ürSägenim Durehmesservon mm 1-10- 600 140 900 250 1300 
BENIEl ae ea. ke 10 11 li 
Preis ohne Holzhammer....... Kr. 37, 45. — 58, 
Holzhammer dazu ........... Kr. 2.75 2:75 3.20 


Bei Bestellung bitte «lie Lochweite der Kreissägen anzugeben. 
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No. 1639. Automatische Sägen-Feilmaschinen 


ohne und mit angebauter Schränkmaschine. 
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Für Bandsägen bis 50 mm Breite und für Kreissägen bis 500 mm Durchmesser 
mit der gebräuchlichen Zahnung von 2 15mm Weite. 


Die Maschine ist in allen Teilen solid und genau «earbeitet, daher von langer Betriebsdauer 
un« grösster Präzision in der Schärfung. 

Der Schieber hai eine doppelte Rundstangenführung, welche «die Abnutzung auf ein Minimum 
reduziert und eine dauernd genaue Schärfung zwährleistei. 

Die Antriebsscheibe ist zugleich Leerscheibe; in ihr befindet sich ein Knopf mit Mitnehmer- 
zapfen, welcher sich durch Festhalten während einer halben Umdrehung ein- und auslöst. 

Die Feilen sind von bester Qualität und können jederzeit nachgeliefert werden. 

Die Maschinen schärfen selbsttätig: Bandsägen bis 50 mm Breite, 

Kreissägen bis 500 mm Durchmesser, 

mit der gebräuchlichen Tischlersägenzahnung von 2—15 mm Spitzenweite®. 

Die Leistungen sind im Vergleich zur Handleilerei sehr bedeutend: man schont 
das Sägenmaterial, Iiat stets geschärfte Sägen ıınd erspart den Feilerlohn. 

Die Schärfung ist sehr exakt, all Zähne genau gleich weit un. gleich hoch, = («as jeder Zahn 
schneidet und «lie grössie Leistung der Sägen erzielt wirt. 

Das Ein- und Ausheben der Feile ist bogenförmig und kommt der Schärfung von Hanıl am 
ähnlichsten. Verletzungen der Zahnspitzen sind ausgeschlossen. 

Die Einstellung auf «lie jeweilige Zahnweite erfolgt leicht und rasch durch Reguliersehrauben. 
Die Feile ist in ihren Lagern zu jeder Zahnstellung drehbar eingerichtet. 


Feilmaschine für Bandsägen, komplett mit 10 Stück la Feilen ................:..rcceecnreneen. Kr. 325 
Feilmaschine für Bandsägen, komplett mit 10 Stück la Feilen, mit Schränkmaschine ............. Kr. 395 
Feilmaschine für Kreissägen, komplett mit IO Stück la Feilen ................cccccseeeeenennn Kr. 306 
Feilmaschine für Band- und Kreissägen, komplett mit 10 Stück la Feilen .............-.-.-....- Kr. 350 
Feilmaschine für Band- und Kreissägen, komplett mit 10 Stück la Feilen. mit Schränkmaschine ... Kr. 425 
Vorgelege für Antriebswellen mit 200. 250 Touren pro Minute ...............---2r2reeeenenne: Kr. 40 
Vorgelege für Antriebswellen mit 250--300 Touren pro Minute ...................:reeeseeeren: Kr. 44 


5% GE BEE EEE NEEEERSEE 37 EEE EEE RE SER 
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No. 1640. Bandsägen- 
Lötapparate mit Zange. 


Grösse ........ No. 1 2 

Für Sägen bis mm 40 60 
; Gewielt..... cakg 6 It " 
= komplett....... Kr. 20,50 33,— 


Lötzangen allein Kr. 9.50 11,50 


Lötmaterial /l Stanee lL.öimetall u. 
] Flasche Lötflüssigkeit) Kr. 1,50. 


No. 1641. Bandsägen- 
= EEE, Lötapparat. 


Dieser Apparat gewährleistet ein gleich- 
mässiges Erhitzen des Sägenblaties, ohne 
ein Verbrennen befürchten zu müssen. 
:infache Handhabung, geringe Wartung, 
grosse Reinliehkeit. 
Grösse..........-. N. 1203 04 


l.ötet Bandsägen bis mm 40 40 60 125 
l.ängedesApparates mm 250 500 600 «50 


E N Ilöhe des Apparates mm 330 330 330 450 
Y E I) E ! Pr 22 m 

a Mu —- ru ur \ Gewielt ....... cake 5 75 928 
= = j Kl ee nn „a, N 


Preis pro Stück.... Kr. 39 46 59 158 


Preise mit Lampe. Zange und Lötmaterial. 


m men 
Y 


u. ; 4 1 > er, No. 1642. Ban dsägen- 
| = >= Lötapparate. 


u - | 
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Der stark blasende Blasebalg ist mit kräftigem 
Eisenblechgehäuse umgeben. 
No. I rund, wie Abbildung, für Bandsägen bis 
4) mm breit, 


No. 2 mit vierkantigem Gehäuse für Sägen bis 
‘ö mm breit. 


Die Ilandhabung ist die denkbar einlachste. 

Dureh Anordnung des abnehmbaren Sägenblatt- 

bügels ist erreicht worden, dass der Bügel mit 

Er IN dem Blatt nach dem Schmelzen des Lötmittels 
ı I abgenommen werden kann uni ein Verbrennen 
| | (les Sägenblattes ausgeschlossen ist. 


Ber... GFÖSSE.. . 2222. No. | 2 
AG MM » Plattenerösse ........ mm 350x270 -I60><3H0 

= I > Ganze Hühescccccco.. mm 520 490 

BORN ara ea. kg 19 36 

Preis mit Probelötmittel. Kr. 43 76 


— 40 — 
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No. 1643. Leimkessel 


= aus Weissblech, fein verzinnt, mit Einsätzen. 
EN... :. Einsatzdurchmesser .. mm 100 120 1400 160 180 
„1 eg Preis pro Stück ..... Kr. 3,60 4.40 570° 7 8,50 


No. 1644. Leimwärmapparat für 
Spiritusheizung. 


| | 


lin 


Mantel schwarz emailliert, Wasserbehälter un: Leimkessel aus 
starkem verzinnten Eisenblech. 


GIEOSSE 2.2.2... No. | 2 3 

> ie Durchmesser des Leimkessels..... nm 0 Sn 100 
TR Inhalt des Leimkessels 2.222222... l.it. 9.20 0.45 0,50 
Preis pro Stück.................... Kr. 3 3,50 4 


No. 1645. Wärmplatten für Tischlereien 
und Trockenanlagen. 


Die Wärmplatten sin aus Gusseisen. halıen oben ebene 
Fläche un: auf (ler unteren Seite angegossene Dampfkanäle, welche so 
dicht nebeneinander liewen, dass man eine vollkommen gleichmässige 
Erwärmung der Platte erzielt, wenn Dampf durch die Kanäle ge- 
leitet wird. Die Platten können in beliebiger Zahl miteinander 
verbunden wer«en. nd zwar entsprechend der Anordnung der Dampf- 
kanäle entwc:ler direkt o«ler durch Verwendung von Doppelkrümmern. 
Auf Wunsch können die Platten auch gehobelt geliefert werden. 


Die Plattesı werden mit 6 Atm. Wasserdruck probiert. 


Wenn nicht anders bestimmt, werden die Gegenflanschen mit 
'„“ Gasgewinde zclielert. 


Zu jeder Platte. wenn sie einzeln aufgestellt wird, sind 2 Paar 
Füsse erlorderlieh. 


Grösse ................ No. | 2 3 4 5 6 7 8 

l.änge (der Platte...... mm 500 50 {DU 50 1000 10U0 1000 1000 
3reiie der Platie...... mm 00 250 500 750 250 500 150 1000 
GeWwjlell sure ca.ke 40 25 ib) SO 40 nv) 105 140 
Roh pro Stück ......... Kr. 48 34 62 94 48 84 125 160 


Preis für I Doppelkrümmer Kr. 5. 
Preis für | Paar Füsse, ohne Änbringen. Kr. 14. 
Preis für I Paar Füsse inkl. Anbringen und Flacheisenstäben Kr. 17. 


641 - 
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No. 1646. Leimapparate für Gasheizung 


mit geschlossenem Mantel. 


Hahn ver=chen. 


ohne Naht. 
GLOSSE u... eat No. | 2 3 4 
Durchmesser (des Leimke=sels........... mm 125 160 200 240 
Inhalt des Leimkessels .. 2222222222225 en. Liter 9.69 1:25 2.25 + 
Preis pro Stück ...........222 222222... Kr, 14,75 18. 21.50 29. — 
Mit Zwischenwand im Leimkes=-el mehr.. Kr. 1.75 2.75 3, — 3.90 


No. 1647. Dampf-Leimwärmapparate, 
für direkten Dampf, bis 7 Atm. Druck. 


: nn 


Ungemein beliebter Apparat und unverwüstlich. 


5 
260 


«7 


32.50 
4,— 


Diese \pparate sind mit Bunsenbrenner un: regulierbarem 


Der Mantel aus starkem Blech im Vollbade verzinkt, hat den 
Vorteil. lass («lie Wärme zusammengehalten wird. 


Leim- und Wasserkessel aus je einem Stück in Kupfer 


46 


Mit 4 Leimtöpfen aus Kupfer a 2!, Liter Inhalt. Per Kasten aus starkem Eisenblech im Vollbade 


verzinkt, «li Dampfschlange aus Kupfer verzinnt, als Absperrung cin Jenkinsventil. 


Preis komplett mit 4 Leimtöpfen, Absperrventil und schmiedeeisernem Untergestell ............... 


Leimapparate für Dampf. Spiritus, Gasheizung in jeder zewiünschten (irösse, Preise auf gefl. Anfrage. 


— 61120 — 
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No. 1648. Tischlerei-Trocken-, Leim- und Fournier-Defen. 
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Ausführung A und B. No. | I0. Ausführung No. II- 20. 


Die Tischlerei-Troeken-VOelen zeiehnen sich besonders durch ausserordentliche Solidität und Dauer- 
haftigkeit aus, so dass dieselben jahrelang keiner Reparatur bedürfen. Die Konstruktion ist eine vollständig 
von der bisherigen abweichende. sie sind aus starkem Material. Im Innern sind die Oefen mit einer 
praktischen Zirkulations- Einrichtung verschen, welehe eine bessere Ausnutzung der Heizgase «ımöglicht 
und das nachherige Aussetzen mit Steinen vereinfacht. Vie Fruerung ist lür Holzabfälle eingerichtet. 
(loch auch für jedes andere Brennmaterial gıeignet und mit ein"m praktischen Füllschacht verschen, der 


(las Beschicken mit Brennmaterial erleichtert und Feuersgefahr verhindert. 


A. mit 60 cm hohem Trockengestell (letzteres nach Wunseh mit wagereehten oder senkrechten 


Querstäben). Trockengestell abnehmbar. Querstäbe ausziehbar. 
B. ohne Trockengesteil mit Galerie. 


GROSS 4.3, 2 eier No. | 2 3 4 ie) 6 7 8 9 
Lade ee reng mm 1000 1000 1250 1250 1500 1500 1750 1750 2000 
PRO EE ee are reger: mn 500 600.500 600 500 600 500 600 500 
Tischholler East ae as mm 50 750 75 750 750 70 750 50 10 
A. ohne Leimwärmapparat ...... Kr. ıı2 123 A131 147 150 158 168 177 180 
B. ohne Leimwärmapparät ...... Kr. 77 82 87 96 94 105 113 122 125 


Mit Leimwärm-Apparat (ohne Leimtöpfe) erhöht sich der Preis pro Ofen um Kr. 13. 
Verzinkte Leimtöpfe (zum lLeimwärm-Apparat passend) pro Stück Kr. 3,50. 
Ausgemauert kosten die Oefen No. I—10 15°. mehr. 


—— — em 


Ausführung No. I1—20 besonders in Werkstätten mit Raummangel beliebt. 


GLOSSE 2220 No. ii 12 13 14 15 16 17 18 19 
anal |! LONG Are, mm 1420 1420 1420 1420 1420 1920 1920 1920 1920 
Biailessıazsss mm 500 500 850 850 1350 500 500 850 850 


Liehtmasse | Tiere RENSHNE mm 800 1150 900 1150 1150 00 1150 900 1150 


Preis ohne Leimwärmapparat .... Kı. 360 383 45 438 515 48 490 518 555 


Mit Leimwärm-Apparat (ohne Leimtöpfe) erhöht sich der Preis pro Ofen um Kr. 13. 
Verzinkte Leimtöpfe (zum l.eimwärm-Apparat passend pro Stück Kr. 3,50. 


10 
2000 
00 
[Bi 
206 
136 


20 
1920 
1350 
1150 
645 


Die Oefen No. 11—20 kommen gebrauchsfertig ausgemauert zum Versand, nach Empfang «lerselben 
ist also nur noch die Verbindung mit dem Kamin herzustellen, damit der Olen in Beirieb genommen 


werden kann. 
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No. 1649. Kreissägenmaschinen 
für Kraftbetrieb. 


Diese Kreissägemaschinen ind ihre höchst soliden Bauart 
für leichtere Sägvarbeit jeder Art, vorzüglich geeignet. Das 
Gestell ist ein kräftiger geschlossener Hohlgussständer, in «lem 
(lie Kreissägewelle von Stahl -ieher gelagert ist. Die Lagerung 
ist als Ringschmierung mit Phosphorbronzeschalen ausgeführt. 
Der feingehobelte eiserne Tisch ist in Scharnieren «urclı Schraube 
und Stellkoiben verstellbar, zum Aufklappen «ingerichtet unıd 
mit Zuführungesnut versehen. Ein Anlagewinkel mit Einrich- 
tung. denselben genau nach der Flucht «(es Sägeblattes zu 
justieren, befindet sich auf dem Tisch. Der Antrieb erfolgt 
von einem Vorgelege, welches mit vollständiger vorschrifts- 
mässiger Ausrückvorrichtung versehen, geliefert wird. 


Ein Säreblatt von 200 mm Durchmesser wird mitgeliefert. 


No. 1650. Kreissägenmaschinen 
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für Fussbetrieh. 


Höchst leistungsfähige 
Maschine lür leichtere Sä- 
vearheit. Das aus einem 
geschlossenen Gussstück be- 
stehende Gestell trägt unien 
die Hauptwelle in kräftigen 
Lagern. Der eiserne Fuss- 
tritt-schwingt unten im (ie- 
stell. ist weit nach vorn 
geführt, 0 (lass der Ar- 
beiter einen Ireien Stand 
hat. Der feingehobelte ci- 
serne Tisch der Maschine 
ist mit Zuführungsnut ver- 
sehen und in Gharniere 
dureh Schraube und Stell- 
kolben verstellbar. 


Auf dem Tisch befindet 
sich ein eiserner verstell- 
barer Anlagewinkel, dessen 
Anlage genau fluchtrecht 
zum Sägeblatt  justiert 
werden Kann. 

Zur Maschine wird ein 
Säeeblait von 200 mm 
Durchmesser oeliefert. 


EERELERENEIERR ERROR ER BAER ERER SER mm 200 
ANREGEN ERBE RLRTUERRNEEE DER mm 55 
N aha Bar GR End Kr. 355 


Diese wesentlich  vervoll- 
kommnete Maschine machı die 
Vorteile der Bandsäge auch den 
Werkstätten zugänglich, die keine 
Dampfkraft oder dergleichen zur 
Verfügung haben. 

Der kräftige Ständer irüut 
lie beiden Phosphorbronze-Ring- 
schmier-Lager für die Sägen- 
scheibenwellen! das untere ist 
fest mit dem Ständer verbunden, 
das obere hingegen in einer soliden 
Führung der Länge des Blattes 
entsprechend senkrecht verstellbar. 
Das obere l.ager ruht ferner 
elastisch auf einer starken Feder 
und lässt sieh etwas neigen. so 
lass «lie Sägen-cheibe je nach 
Betlarf zur Sehonung (les Blattes 
eingestellt werden kann. 

Antrieb der unteren Scheibe, 
einmal mit Kurbelvorgelege, Kette 
und Kettenrädern. dann mit einem 
sehr vorteilhaften Rahmenfusslritt 
und auf Kugellager äusserst leicht 
laufenden Gleitbügel. 

Das Sägeblatt wird über und 
unter dem Tische zwischen Holz- 
boden genau geführt, der Druck 
auf das Blatt durcli gehärtete 
Stahlröllchen aufgenommen. Kin 
seitlich angebrachter Schutz be- 
wahrt den Arbeiter vor Ver- 
Ietzungen. Für gute Schmierung 
ist bestens gesorgt. 

Die Maschine kann wvegen 
\Mehrpreis mit bis zu 30° schräg 
stellbarem Tisch eingerichtet 
werden: «ann ist 200 mm die 
grösste Schnittliöhe. 


Die Bandsägemaschinen werden nur rechtsschneidend <elieferi. 


Preise der Maschine mit 2 Handkurbeln, I Sägeblatt von IO mm Breite und I Schraubenschlüssel. 


Sägenscheibendurchmesser ......:... on mm 550 
GIOESLE SEHNILLRONEs ur een en ee nee nn 275 
SEHWIELDEBIEG Su ae ae ee een een nm 540 
Gewicht für Fuss- und Handbetrieb 2.22.2222 2 ccneern. va. kz 575 
Gewieht nur für Fussbetrieb ......02c2o con oe en ke 335 
Preis für Fuss- und Handbetrieb mit Ringschmierlager ........... .. Kr 655 
Preis für Fuss- und Handbetrieb mit Kugellager ................... Kr. 770 
Preis nur für Fussbetrieb mit Ringschmierlager ................... Kr. 600 
Preis nur für Fussbetrieb mit Kugellager ................22222222.- Kr. 670 
Mit schräg verstellbarem Tisch mehr ..........2..222cccceceeeen. Kr. 20 


Die gleiche Maschine, jedoch eingerichtet für Kraftbetrieb mit Voll- und Leerscheibe. 550 mm Sägen- 


scheibendurehnmesser, Gewielit ca.. 300 ke. 
Preis mit Ringschmierlager Kr. 528 


14 


Preis mit Kugellager Kr. 625 


No. 1652. Bandsägemaschine für Kraftbetrieb 


mit Voll- und Leerscheibe, sowie Ausrücker. 


Diese krältiz gebaute Bandsägemaschine eignet ich «benso gut zum Zuschneiden un Trennen, 
als aueh für die feinsten Schweifarbeiten und wird dadureh zu einer für Holzbearbeitungswerkstätten 
unentbehrlichen Hilfsmaschine. 


Der starke Ständer ist in einem 
Stück in Hohlguss ausgeführt: der 
besonders gross gehaltene Tisch 
erlaubt eine Schrägstellung bis 
zu 30°. 

Dir Antriebswelle ebenso die 
der oberen Blattscheibe laufen 
in langen Phosphorbronze-Ring- 
schmierlagern oder in Kugel- 
lagern. bei letzteren is{i auch 
die Losscheibe mit solchen aus- 
gestattet: Beide Bilattscheiben 
werden in Spezialguss hergestellt 
und auf das sorgfältigste aus- 
balanciert. 

Die obere Säßenscheibe -- 
(doppelseitig und mittels eines 
Gewichtshebels, elastisch gelagert 

ist den verschiedenen Blatt- 
längen entsprechend, senkrecht ver- 
stellbar. 

Das Oberlager lässt sich 
auch während des Ganges — etwas 
schräg stellen, wodurch «die Nei- 
gung der Scheibe dem jeweiligen 
Bedürfnis angepasst werden 
kann. 

Gute Rücken- und Seitenfüh- 
rungen des Blattes. Dice Führung 
unter dem Tische i-t je nach der 
Breite (les Blattes vor- und rück- 
wärts, (lie obere ausserdem senk- 
recht verstelibar. 

"ir Schutzvorrichtungen ist 
in ausreichendem Masse gesorgt. 

Ein Schutz unter «dem Tische 
verhindert die Späne, auf die 
Scheibe zu fallen, die etwa noch 
mitgenommenen werden durch 
eine Bürste beseitiet. 

Die Maschine kann sowohl 
rechts- wic linksschneidend se- 
liefert werden, auch mit Aussen- 
lagerung lür «die untere Blatt- 
scheibe. 

bei etwaigem elektrischen 
Einzelantrieb lallen 1,osscheibe 
und Ausrücker weg: «der Preis 
der Maschine ermässigt sich 

JE f dann ent»preehend. 
cc: u Preise mit zwei Sägeblätter 
von IO und 20 mm Breite und 
zwei Schlüssel. 
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Sägenscheibendurchmesser ............oocoonen nenn een eenneneeneeen een mm 700 
KTrOSSU° -SCHNIELNO NG Fee ee Er nee ee det mm +1) 
SCHI LELIEETLDE ae ee a ee Re fe ee na Mae mm 690 
VE ea re ee RE EEE NEE RT ee ea. Kg 490 
Preis mit Ringschmierlager..............-::2ceeeesereeeerereenensneeeeeeenenereetenerne Kr. 890 
Preis mit Kugellager ...............:zscuoseeesnnenenes nee nene anne nee seen sen nnn Kr. 950 
Führungsiineal.. 23:2. een ae en een ans eeee Kr. 12 
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No. 1653. Fräsmaschinen. 


Diese Maschine ist in Bau- und Möbeltischlereien. Pianofortefabriken ete. für gerade un«l 
geschweifte \ehlarbeiten, zum Nuten, Spunden, Abplatten mit grösstem Vorteil zu verwenden. 

An (dem kräftigen Hohlgussständer führt sich vorn an starken sorgfältig geschabten Leisten der 
Lagerrahmen für die Frässpindel, «ler sicli mit Handrad un: Spindel senkrecht verstellen lässt. 

Die Lager sind auf das sorgfältigste, als zweiteilige, nachstellbare Phosphorbronzelager, «ler 
als Kugellager auswelührt: das untere i-t «dafür eingerichtet, jedes Längsspiel der Spindel zu beseitigen. 

Die Frässpindel isi aus bestem Stahl herwe-telli und am oberen Ende zur Aufnahme der Fräs- 
bolzen konisch ausgebohrt; diese werden durch Veberwurfmutter mit Differenzial-Gewinde genau zentrisch 
und fest mit der Spindel verbunden: Schläge an diese und «damit Beschätigungen sind dabei voll- 
kommen ausgeschlossen. 

Der sehr gross gehaltene Tisch ist zum bequemen Wechseln der Werkzeuge, Fräsbolzen etc. mit 
Einlagplatten, ausserdem mit 2 Nuten versehen: diese (dienen zur Befestigung von Lehren, Sonder- 
apparaten vtc. 

Der Antrieb der Frässpindel zeschieht von einem Ringschmier-Vorgelege aus, «as mit Fusstritt- 
hebel ein- und auszurücken un« für Rechts- und Linkslauf eingerichtet ist. Dies macht sich notwendig, 
um auch bei verwachsenen Hölzern saubere Arbeitsflächen zu erzielen. 

Auf Wunsch und gegen Mehrberechnung wird (as Vorgelege für 2 Geschwindigkeiten der Fräs- 
welle eingerichtet, was z.B. zu empfehlen ist, wenn Zapfenschneid- und Schlitzapparat Verwendung 
finden sollen. 

Bei etwaigem elektrischen Einzelantrieb ändert sich an der Maschine nichts; ein Vorgelege 
ist sodann nicht erforderlich. 

Im Preise «ler Maschine sind I Schutzhaube, | Fräsbolzen von I6 mm (20 mm bei Grösse 2) Durch- 
messer, 6 bezügl. 8 Beilagringe, I verstellbares Führungslineal und 4 Schraubenschlüssel eingeschlossen. 


GROSSE: sa a ee Re se Re ne | 2 
KISCHETUSEE Base ee Banned Sarah Sn hei ke ee Free ade lee mm 850.550 1000 .:<1000 
IS TO Se a Re mm SO0 00 
Senkrechte Verstellbarkeit «des Lagerrahmens 2.222.222 2coeneeeenenn mm so SO 
Krall Dann a a en Re ne EN Eee ra. PS | 1", 
NEN I A en En een ehe une ea. ka 300 445 
Preis mit Ringschmierlager .........:..::::ccccccceeeenenen Kr. 575 760 
Preis mit Kugellager .......:.::: 2200er Kr. 650 840 
Vorgelege mit Ringschmierlagen .........:.:..: cc ocnoueeeeeereenn Kr. 203 203 
Vorgelege mit Ringschmierlager und zwei Geschwindigkeiten ............... Kr. 236 236 
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No. 1654. Universal-Abricht-, Füg- und Kehlmaschinen. 


UN Tr Lite 


m | Sam Od INN 


Die Maschine isi wegen ihrer vielseitigen Verwendbarkeit für alle llolzbearbeitungswerkstätten 
ein unentbehrliches Werkzeug: sie dient zum Abrichten windschiefer Hölzer, zum Fügen im rechten oder 
schiefen Winkel, zum Nuten und Federn, Kehlen usw. und ist bei Verwendung verschiedener Spezial- 
apparate auch zu den manniglachsten Zierarbeiten geeignet. 

Da- schr kräftige aus einem Stück hergestellte und weit ausladende Gestell trägt zwei lange, 
auf das Genaueste abgerichtete Tische, die zusammen 2!/» Meter messen. Sie sind, jeder für sich, durch 
beyuem gelesene Handräder hoch und tief verstellbar, ausserdem zum Ausziehen einzerichtet, was für 
Kehlarbeiten notwendig wird. 

Die Messerwelle ist als sogenannte runde Sicherheitswelle ausgebildet. Die Tische sind nach 
der Messerwelle zu mit schweren stählernen Lippen verschen, um die Tischkanten widerstandsfähig 
und die Oeffnung über der Welle möglichst klein halten zu können: diese ist aus bestem geschmiedeten 
Stahl hergesteilt, genau ausbalanciert un. an 2 Seiten mit T-Schlitzen, an zweien ausserdem mit Lippen ver- 

sehen, die ähnlich wie die Doppelhobel wirken und ein Aussplittern «des Holzes verhüten. 
f Je 2 Flächen der Messerwelle dienen zum Anbringen der glatten Hobelmesser und der kelıl- 
messer: man braucht deshalb beim Kehlen die glatten Messer nicht zu entfernen. 

Die beiden langen, auswechselbar hergestellten Weissmetall-Ringschmierlager oder Kugellager der 
Messerwelle sind in einem Gussstück mit dem Gestell hergestellt; «las eine ist dazu eingerichtet, jedes 
Längsspiel «ler \Velle vollständig zu beseitigen. 

Am Eingangstisch lässt sich das lange Führungslineal innerhalb weiter Grenzen sowohl quer, 
als auch bis zu 45° schräg verstellen. 

An der Rückseite der Maschine wird auf Wunsch eine Langlochbohrvorrichtung für Schlitze bis 
200x150.<35 angebracht. Bei letzterer nehmen Kugelspurlager den l.ängsdruck auf. 

Die Maschine kann auf Wunsch auch ohne sogenannte runde Sicherheitswelle. d.h. mit Vier- 
kantwelle weliefert werden: der Preis vermindert sich dann entsjwechend. 

las Ringschmier-Vorgelege i-t mit besonders langen Lagern ausgestattet. «ie Losscheibe läuft 
auf der Büchse des einen, wodurch ein selbsttätiges Angehen vermieden ist, anderseils die Maschine 
sehr bald nach dem Ausrücken zur Ruhe kommt. 

Im Preis der Maschine sind ein einfaches Führungslineal, zwei la Hobelmesser, eine Schutz- 
vorrichtung und 4 Schraubenschlüssel einbegriffen. 


Hobelbreite -. +2..,.=:3 u... ke mm 400 500 600 
\it Ringschmierlager, Kraftbedarf ...... ea. PS 1%. 1° ai 
Mit Kugellager, Kraftbedarf............. ca. PS l 1° 1°; 
GEWICHL er a ae aan he ca. ke 905 945 589 
Preis mit Ringschmierlager................. Kr. 1010 1080 1150 
Preis mit Kugellager ...........2222222202.. Kr. 1060 1135 1205 
Vorgelege dazu mit Ringschmierlager........ Kr. 130 130 130 
Kehldruckapparat dazu .................... Kr. 45 45 45 
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No. 1655. Universal-Abricht-, Füg-, Kehl- u. Dicktenhobelmaschine. 


Zur Herstellung sämtlicher Arbeiten, für die sonst Universal-, Abrieht-, lüg- und Kehlmaschine 
und Ilobelmaschine mit Walzenvorschub verwendet werden. 


Das sehr starke, in einem Stück ausgeführte Gestell trägi oben die langen, auswechselbar 
hergestellten Weissmetall-Ringschmierlager oıl“r Kugellager für «die Aesserwelle Ierner «ie wegen 
[rüher verlängerten Führungsgleise für die oberen Tische. Letztere dienen zum Abrichten, Fügen unıl 
Kehlen von Iand: sie sind. jeder für sieh, «dureh handliche Stellvorriehtungen für die Spannstärke 
reeulierbar, ausserdem zum Ausziehen eingerichtet: sie lassen dann «den Kehlmessern so viel Platz, 
um Profile bis 50 mın Tiefe herzustellen. 

Der untere, mit Ilandrad senkrecht verstellbare und seitlich an zwei Doppelleisten. nach 
ziehhbar geführte Tiseh ist zum  selbsttätigen Hobeln auf Dieke bis 160 mm sowie zum selbst- 
tätigen Iehlen bestimmt! 2 Laufwalzen sorgen für leichten Transport der Hölzer. 

Die «dureh zweifache Stufenscheiben und gefräste Räder angetriebenen Vorschubwalzen liegen 
ddieht vor und hinter der Messerwalze. so dass unter Mitwirkung der Druckbalken sehr saubere 
Ilobelflächen erzielt werden. 

Der Selbstgang ist dureh eine Reibungskuppelung sofort an- und abstellbar, 

Die als sogenannte runde Sicherheitswelle auszebildete stählerne Messerwelle ist mit zwei T-Schlitzen 
zur Befestigung der Kehlmesser versehen, so dass die glatten Messer nicht entfernt zu werden brauelen. 
Man kann von einer zur anderen Arbeit übergehen, ohn« dass Teile an der Maschine entlernt oder 

angebracht werden. Die Maschine ermöglicht gleichzeitiges Abrichten und Dicktenhobeln. 

Das Ringschmier-Vorgelege it mit besonders langen Lagern ausgestattet; die I.oxscheibe läuft 
auf der Büchse des einen, wodurch die Maschine anderseits bald nach dem \usrücken zur Ruhe kommt. 

Zum Diekten-Hobeln kurzer Hölzer kann der linke Abrichttisch gegen Mebrpreis aufklappbar 
eingerichtet werden, 

Im Preis der Maschine sind ein quer und schräg verstellbares Führungslineal, 2 Ia Hobelmesser, 
eine Schutzvorrichtung und 4 Schraubenschlüssel inbegriffen. 


Hobelbrälle 2... as. seen mm 400 500 600 700 
(rösste Hobeldicke...........2..22.... ee ee mm 160 160 160 160 
Mit:Kusellaser Kralibelal. ar: een na ren ca.PS 1! 1’ 21; au 
DIN I ee en Br et A ie ecakg 75 S50 925 1000 
Preis mit Ringschmierlager...............:.2c.2cccsaceeereen. Kr. 1705 1810 1910 2010 
Preis mit Kugellager............:22mccceoee nern Kr. 1765 1870 1970 2070 
Vorgelege dazu mit Ringschmierlager .......:.:...22c2cceene. Kr. 140 140 140 140 
Kehldruckapparat dazu........:..:..cccocueueeeeeserenreeenn Kr. 45 45 45 45 
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No. 1656. Hobelmaschine mit Walzenvorschub. 


Die Maschine dient zum Hobeln von Fussbodenbrettern, Fenster- und Türrahmen, Füllungen 
Kistenhretiern etc. Sie bearbeitet selbsttätig harie wie weiche Hölzer und ist schr solid gebaut. 

Der Ständer, aus einem Gussstück hergestellt, {trägt oben die langen auswechselbar hergesteliten 
Weissmetall-Ringschmier-Lager oder Kugellager für die stählerıne Messerwelle: diese ist genau ausbalanciert 
und mit Lippen versehen, die ähnlich wie die Doppelliobel wirken, das Aussplittern des Holzes verhüten 
un «damit eine saubere Hobelfläche erzielen helfen. 

Dieht vor und hinter der Messerwelle sind Druckvorriehntungen angeordnet. die das Ilolz kräftig 
niederhalten: die vordere ist zugleich als Späneschirm ausgebildet. 

Die stählernen Vorschubwalzen werden durch gefräste Zahnräder angetrieben und «durch ver- 
stellbaren Gewichts- und Federdruck niedergehalten. Genau unter ihnen im Tisch liegen die Lauf- 
walzen, die zum leichten Vorschub der zu hobelnden Hölzer beitrawen. Dieser kann in zwei 
Geschwindigkeiten erfolgen und ist sofort durch einen bequem gelegenen Hebel, der auf eine Reibungs- 
kupplung wirkt, an- und abstellbar. 

Die Ilöhenverstellung des Tisches, der sich an zwei starken Doppel-Leisten, im ganzen an acht 
sorgfältig bearbeiteten Flächen nachstellbar führt, geschieht «dureh Kurbel. Die zu hobelnde llolz- 
stärke lässt sich an einem Massstabe ablesen. 

Ein Schabmesser über der hinteren Vorschubwalze befreit diese von eiwa anhaltendem Harze. 

Auf gute Schmierung aller bewegten Teile ist besondere Rücksicht genommen. 

Der Antrieb der Messerwelle und der des Vorschubs liegen auf einer — der linken — Seite der 
Maschine, wodurch ihre Bedienung ganz wesentlich erleichtert wird: auf Wunsch kann die Maschine 
zu gleichem Preise auch in entgegengeseizter Bauart hergestellt werden. 

Gegen entsprechende Mehrberechnung ist die Maschine zum selbsttätigen Kehlen flacher Profile bis 
33 mm Tiefe einzurichten: die Messerwelle erhält dann 2 T-Nuten zur Befestigung der rassonmesser, «der 
Druckbalken entsprechend abgeänderte Form, der Tisch der Maschine zwei verstellbare Andruckfedern. 

Die Maschine kann gegen besondere Berechnung mit sogenannter runder Sicherheitswelle versehen 
werden. 

Das Ringschmier-Vorgelege ist mit besonders langen Lagern ausgestattet, die Losscheibe läuft 
auf der Büchse des einen, wodurch ein selbsttätiges \ngchen vermieden wird und die Masehine nach 
dem Ausrücken sehr bald zur Ruhe kommt. 

Mitgeliefert werden: 2 Hobelmesser uni die nötigen Schraubenschlüssel. 


HoDBlbFeite:; 2... 22: 4..@% 4: aa ee een ge mm 400 500 600 700 
Grösste- Hobellieke., ass dern an an ee an me ein mm 180 1SU ISO 150 
ISCH LATE a A a a ae a ea er mm YO OO YUO 900 
GEWICH was ee ee a ED engen ea. kg 500 560 620 680 
Preis mit Ringschmieriager............ 2.222 cceneeeeeen Kr. 1135 1205 1280 1350 
Preis mit Kugellager... .......:::: 22 cccnoneeeeernn Kr. 1 180 1255 1330 1390 
Vorgelege mit Ringschmierlager dazu...........2..2222220.. Kr. 140 140 140 140 
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No. 1657. Bandsägemaschine mit Fräse, Kreissäge 


und Langlochbohrvorrichtung. 


Konstruktion von grosser Einfachheit und Handlichkeit. 

Die Bandsäge hat feststehenden Tisch. 

\m Ständer ist das kräftige Spindellager der Fräs- 
vorrichtung so angebracht, dass lediglich durch Entfernen 
des Fräsbolzens die Bandsäge, durch Abnehmen des Sägeblattes 
(die Fräsvorrichtung ungehindert arbeiten kann; ein A\n- 
und Abschrauben von Einzelteilen ist vermieden. 

Das Spindellager läuft in nachstellbaren Phosphor- 
bronze- o«ler Kugellagern. 

Der Fräsbolzen ist auswechselbar und durch Usberwurf- 
mutter mit «der Spindel fest verbunden. 

Einlagplatlen im Tisch erleichtern «las Abnehmen der 
Werkzeuge tic. 

Die Fräsvorrichtung ist auch zum Abplatten, Zapfen- 
schneiden und Schlitzen bis 115 mm weeignet. 

Die Kreissäge arbeitet in gleicher Schnittrichtung 
wie die Bandsäge. Die Sägewelle läuft in Phosphorbronze- 
Ringschmier- oder Kugellagern. 

Die Läanglochbohrvorrichtung ist für Schlitze bis 
200x150x835 bestimmt. seitlich angebracht und kann weg- 
KUNOMMEN werden. 


An wenigstens zwei Werkzeugen kann gleichzeitig gearbeitet werden. 

In ‚Preise der Maschine sind einbegriffen: 2 Sägeblätter von 1O und 20 mm Breite, I auswechsel- 
barer Fräsbolzen von 16 Durchmesser, 6 Beilagringe, I Schutzkappe und 3 Schraubenschlüssel. 

Für die Kreissäge kommen hinzu: I Sägeblatt von 350 Durchmesser, 1 Schutz unter dem Tisch, 
I verstellbarer Spaltkeil mit Winkel, | Schraubenschiüssel. 

Zur Langlochbohrvorrichtung gehören: I Langlochbohrer von 12 mm Durchmesser, 2 Schraubenschlüssel. 


Sägerollendurchmesser...........: 22 cc cueeeeeeeneleneneeneneneeeeeeeneereneen mm 700 850 
SCHAILHONG re Eee ee u ee serie mm 440 540 
SC ELLE DIE se a a ES Re ER mm 690 840 
kKreissägenblatidurehmesser 22022220 mm 8350 350 
MS IE IE: ee a Eee en ee ee ca. kg S00 I96U 
Mit Ringschmierlagern: 
Komplett, wie Abbildung zeigt.........::::2CCccceneeeeeeen seems ererseeenenen Kr. 1790 2020 
Bandsäge, mit Kreissäge und Fräse ...... ARE URLS VREERECEN RE IGCHE UEO SET NEENE SRRFENL NUN SEREENENLE EEE: Kr. 1475 1700 
Bandsage mit Fraso.... ı.:.:.. 3. nd a a a ea Eee Kr. 1220 1445 
Mit Kugellagern: 
Komplett wie Abbildung zeigt ..........-.22 222222220 N VL Kr. 1925 2150 
Bandsäge mit Kreissäge und Fräse.............::ccccuueeeessereeeeneeeeeeeneeneen Kr. 1595 1820 
Bandsäage: mit. Fraso. 2: ne a ee ee ee Kr. 1330 1545 
Vorgelege mit Ringschmierlager .............2222ccccceeeeeseeseeeeeeeseenenennn Kr. 180 180 
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No. 1658. Transportable Kreissägen 


mit Ringschmierlager für Kraftbetrieb. 


A. Zum Querschneiden. B. Zum Quer- und Langschneiden. 


Die Maschinen Modell A sind ıniı gusseisernem Untergestell un: mit Vorrichtung zum Schneiden von 
Brennholz «tc. 

Die Maschinen Modell B sind mit hölzernem Untergestell und werden zum Lang- un« Querschneiden. 
wie die Abbildung zeigt. oder mit Vorrichtung wie Modell A nur zum Wuerschneiden, geliefert. 


Modell A B 
Särenblattdurehmesser 2.2.2.2... 022... nm  6U0 GUO 
Tourenzahl pro Minute ......2222ccen0 een ea. 1900 1500 
VONICHE rer eg Sat ea. ke 110 120 
Mit einfacher Riemenscheibe ............... Kr. 182 200 
Mit Voll- und Leerscheibe sowie Ausrücker... Kr. 200 218 


No. 1659. Selbsttätige Hobelmesser-Schleifmaschinen. 


ie Masehinen eignen sich zum Schleifen der Messer his 
zu einer Länge von 2000 mm. 

ler Vorschub «les Messers gegen die Schmirgelscheibe 
erfolgt von lHland. 


Die Hin- und Herbewegung «es Messer-Aufspannbalkens 
geschieht selbsttätig; j" naclı der Länge des Messers kann der 
Hub :(lurch verstellbare Knaggen eingestellt werden. 


Das Schleifen erfolgt unter Zuführung von Wasser, 


SCHIBENIaNgE 2,0 ae mm 610 1000 1200 1500 2000 
Höhe bis Mitte Welle „2... oc ooo nennen mm m; 925 125 2) 2) 
Durchmesser der Welle. ......2..2222.22.2.... mm 40 40 0 40 JO 


Durchmesser und Breite der Fest- und Losscheib® mm 200<80 200x850 200x850 200x550  200><SU 
Durchmesser und Breite der Schmirgelscheibe mm 80010 H0U><1V  G0OX-IU  60UX4U  G00> 10 


Tourenzahl der Schmirgelscheibe pro Minute... ea. BO0 300 300 300 300 
LO TKLL UNS) 1 NAAR RER REN ART RR TER ARTE ea. kg 310 339 1530) 910 600 
Preisen feature re Kr. 905 965 1155 1285 1430 


75 Vs 
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Schleifmühlgasse No. 3 
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Abteilung VII 


Hebezeuge. 
1913 


Verkaufs - Bedingungen. 


Preise verstehen sich freibleibend in Kronenwährung ab Lager. 
Erfüllungsort für Lieferung und Zahlung: Ausstellungsort der Rechnung. 


Zahlungsbedingungen: Ziel 3 Monate ohne jeden Abzug, oder gegen Kassa innerhalb 
30 Tagen mit 2°/. Sconto. Sendungen an mir unbekannte Besteller erfolgen, 
wenn Keine Referenzen genannt, gegen Vorausbezahlung oder ohne vor- 
herige Benachrichtigung unter Nachnahne. 


Gewichte sind annähernd angegeben, die Abbildungen für die Ausführung unverbindlich. 


Garantie leiste ich in der Weise, fachgemässe Behandlung vorausgesetzt, dass ich 
Stücke, welche Material- oder Fabrikationsfehler aufweisen, ab Lieferungs- 
ort ersetze, irgend welche weiteren Schadenersatzansprüche aber keines- 
falls anerkenne. 


Lieferzeiten, welche ich in Ollerten etc. angegeben habe, werden von mir nach 
Möglichkeit innegehalten und alles für prompte Ausführung aufgeboten. 
Dagegen leiste ich keinerlei Schadenersatz, falls durch unvorhergesehene 
Fälle eine Verzögerung der Lieferung eintreten sollte; auch ist der Käufer 
aus diesem Grunde zur Annullierung des Auftrages nicht berechtigt. 


Verpackung geschieht sorgfältig und berechne ich sie billigst. Ich nehme solche, 
wenn sie gut erhalten, komplett und franko retourniert wird, mit ?/s des 
berechneten Betrages zurück. 


vV 


Durch Ausgabe dieser Preisliste werden alle früheren aufgehoben. 


Nachdruck verboten. Eigentumsrecht vorbehalten. 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 1701. 
Schrauben-Flaschenzüge, 


anerkannt vorzüglichste Konstruktion, 


SAN 
Hl) ‚u 
Zuverlässige Selbsthemmung. emule 


a  B map A men 


Höchster Nutzeffekt. KDD 
hl 1 oder 2 Mann heben die Maximallast. IE 
u { h m yo) Al 
[ | Auf 1! .fache Belastung geprüft. e) 
( ho ER, 
M N N | 
N |: Ä 
h nd 
Ä ) RG ie Schnecken (er Schraubenllaschenzüge 
u: sind ausbestgeeignetemSpezialstahlaus demvollen 


Material auf Spezialmaschinen geschnitten. 


Handketten und Schneckenrad mit Ketten- | 
nuss sind aus extra zähhartem Spezialguss hıer- auf) . 
westellt und sauber bearbeitet. & 


Dir Ketten sind aus zähem Qualitäts- 
eisen, genau kalibriert und auf «lie doppelte 
Tragkraft hydraulisch geprüft. 


Jeder Flaschenzug wird vor Versand auf 
die I efach Belasiung geprüft. 


No. 2— I0 No. I0a—12 

BEOSSO- nee Bea No. 0, hr 2 3 4 5 6 
Tragfähigkeit.............:.2220cocceeeeeeeenn kg 300 500 1000 1500 2000 3000 4000 
GERFRUF AUE ale ie kg -50 7530 1500 2250 3000 -1500 6000 
Länge, zusammengezowen ......22uceeeeeeen mm’ 425 440 710 820 90 1010 1100 
*lubgeschwindigkeit ans in a mm 4000 2700 1350 950 815 560 590 
Gewicht mit Ketten für 3m Ilub............. ca. kg 2225 3349 69 SO 105 
(iewicht weiterer Ketten pro Im Hub........ ca. kg 2:5 5 4 5,5 T 5,9 10 
Komplett mit Ketten für 3m Hub ................. Kr. 63 72 85,50 102 120 144 182 
Jeder Meter Hub mehr: Lastketten ............... Kr. 250 265 480 5.90 6,75 8,70 9 
Jeder Meter Hub mehr: Handketten ............... Kr. 340 340 340 340 3.40 3.40 3,75 
GEOSSE Sn ee te en ante No. 7 8 9 10 10a 11 12 
Tragfähigkeit ..........2.22ccccooeseeeneenenn kg 5000 6000 7500 10000 10000 12500 15000 
GEprult Aula nern k& 500 9000 12000 15000 15000 18000 20000 
Länge, zusammengtzogen .........2. 222 rennen mm 1200 1550 1450 1400 1400 1500 1750 
hlubweschwindiekeit ...222.. 2 oo como mm 500 400 385 300 33 2215 
(wewicht mit Ketten für Sm Hub ............ ca. ku 125 160 185 250 275 385 500 
Gewicht weiterer Ketten pro Im llub......... ea. ke 15 14 16 273 35 40 52 
Komplett mit Ketten für 3m Hub ................ Kr. 207 263 319 49 634 660 863 
Jeder Meter Hub mehr: Lastketten ............... Kr. 1 14 16 22 54 60 79 
Jeder Meter Hub mehr: Handketten ............... Kr. 3.75 4 4 4 4 4 4 


v No. 0 und I haben keine Unterrolle, die T.ast hängt an einem llaken der einfachen l.astkette. 
No. I0a—12 haben Gall’sche Gelenkkette. 
"Die Hubgeschwindigkeit versteht sich bei .\bhaspelungx von 50 m Hanılketie. Ein kräftiger 


Arbeiter kann in der Minute etwa 30 m Handketie abhaspeln. 


Ersatzteile und Reparaturen billigst. 


| 
1 
ww 
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No. 1702. Flaschenzüge 
mit elektrischem Antrieb. 


Die Antriebsmotoren sind ganz gekapselt. 
Anschluss an das Stromnetz durch Steckkontakt. 

Die Kraftübertragung zeschicht durch Rohhaultrieb, Schneckenwelle un: 
Schnecke, icherwirkende Drucklagerbremse (System Lücders‘, unıl 
kalibrierte Gliederkette. 

Die Flaschenzüge hängen belastet und unbelastet stets gerade. 
Endausschalter, um ein Ueberfahren der höchsten Hakenstellung zu ver- 
hindern, wird auf Wunsch mitgelielert. 

Zum Steuern des Motors ist «direkt an dem Flaschenzug ein Wende- 
kontroller vorgceschen, mit Zugschnurbedienung und selbsttätiger Rück- 
schnellfederung in die Nullstellung. 


Preise für normale Spannung und Periodenzahl, mit Ketten für 3 m Hub: 


Tragkraft 204er kg 500 1000 1500 2000 3000 
HNubgeschwin-| beiMotorleistune PS 0469 19 1.5 2 B 

ligkeit \pro Minute. ea. m 2,9 3 22: 2 a2 
Bauhöhe von Innenkante zu 

Innenkante lIlaken ....... ca. mm 10 820 920 1000 1100 
GBR eiserne ea. ke 150 200 2309260 550 
Gleichstrom .. 22222222220... Kr. 1105 1300 1400 1530 1760 
Drehstrom .........2 22222222. Kr. 1025 1200 1305 1440 1760 
Weitere Ketten pro Im Hub... Kr. 5.70 7950 1150 13 
Grenzschalter... 222222222. Kr. 175 175 175 190 190 
Tragkraft 2... 2er kg 4000 5000 6000 7500 
Hubgeschwin-g beiMotorleistung PS 4 4,5 ) 5 

digkeit pro Minute . ca. m 2 2 2 1,5 
Bauhöhe von Innenkante zu 

Innenkante llaken ....... ea. mm 1200 1280 1580 1450 
VENIeHlss see ira ea. ke 4050 650 700 
Gleichstrom ................... Kr. 2135 2305 2600 31600 
Drehstrom ..........2222:222020. Kr. 2135 2305 2600 3100 
Weitere Ketten pro 1 m llub... Kr. 15 17 20 29 
ırenzschalter.........22222... Kr. I90 190 205 205 


Preise für Flasehenzüge mit grösserer oder kleinerer Hubgeschwindigkeit 
aul gefl. Anfrage, unter Angabe der Stromart und Stärke. 


No. 1703. „„Triplex‘‘ Stirnrad-Flaschenzüge. 


Grosse Nutzwirkung. — Spielend leichte Handhabung. 
Grosse Hubgeschwindigkeit. — Kurze Baulänge. 
Einfache, absolut sicher wirkende Hemmvorrichtung. 


Kraftübertragung durch Stirnräder. welche sauber gefräst und staubdicht 
eingeschlossen sind. Das Planetengetriebe ermöglicht stassfreien, ruhigen 
Gang und grösste Betriebssicherheit. 


Hemmung durch Sperr-Zahnkranz mit Reibungsscheiben, Keltenrad ıun.l 
Handkelte, mechanisch «lu:ch das (rewicht («ler Last. 


Prüfung: Das Doppelte der Tragkraft. 
Für Flaschenzüse mit grösserem als normalen Hub, kommt für 


Schweissen tn« nochmaliges Prüfen «er Ketten ein Mehrpreis von 
Kr. II in \nreehnung. 


GBEOSSEr res Mrs esta areas No. 2 3 4 5 6 ri 8 9 10 
Traskräliesersesen entre en kg 250 500 1000. 1500 2000 3000 ‚000 5000 6000 SO00 
Kleinste Entfernung von Haken zu Haken mm 380 380-4850 495 610 810 910 1145 1170 1295 
Die Last hebt sich Im hoch bei Ab- 

haspelung von Handketten.......... m — 21 al 42 6984 126 126 168 
Nubgeschwindigkeit pro Minute........ N _ 245 1.21 1.46 100 070 051 039 0535 024 
Normale Ilubhöhe.......2...2222222... m 23. 25. 25 2A 2m 5 5 39T Be 
FEN GL £ | 7 MB EN BEWERTE AA GR AEREIEEREIERG ca.ke 21 a 36 56 S3 „0 130 11 16 206 
Preis mit Ketten für normale Hubhöhe... Kr. 93 93 114 153 198 241 310 440 475 607 
Mehrpreis Ketten pro Meter Hub......... Kr. 14.70 14.80 15.75 1750 19 2550 23 393 39 55 
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No. 1704. Zahnrad-Flaschenzüge 


mit Stahl-Triebwerken und Spezial-Bremskupplung. 


Kurze Baulänge. be-onders für niedere Räume sceicnet. 
Auf die I' ‚fache Tragkraft geprüft. 


GROSSE: in na ee No. I 2 3 4 5 6 
rasen 220er kz 8300 500 750 1000 1500 2000 
L.änge zusammuengezogen..........- mm Bla 8855 415 450 500 520 
/ Gewicht mit Ketten für 5m TIlub..ca.kz 19 24 31 40 55 13 
} Yu ö Gewicht weiterer Ketten pro m llubca.ke 2,5 3% 35 4 5 >,7 
Komplett mit Ketten für 3m Hub .... Kr. 70 76 95 110 143 165 
{ Jeder m Hub mehr: Lastketten ....... Kr. 250 320 3.70 420 5,— 5.80 
08 Jeder m Hub mehr: Handketten ...... Kr. 3,50 350 3,50 3,50 3,50 3,50 
A GEOSSE:.. nn. nee No. 7 8 g (0 HM 12 
4 raakralln ss: ers kz 2500 1000 1500 2000 3000 4000 
j länge zusammenzezogen........:.. mm 560 540 690 100 820 860 
n Gewicht mit Ketten für 3m llub eca.ke 74 30 4% 6 7 3 
M Gewicht weitererKetten prom llub ca.kz 6 4 9 T S.5 10 
N Komplett mit Ketten für 3m Hub .... Kr. 188 95 115 136 173 210 
N Jeder m Hub mehr: Lastketten ....... Kr. 7,20 575 7,20 9— 9,50 11,80 
g Jeder m Hub mehr: Handketten....... Kr. 350 350 350 350 3,50 3,50 
R 
17T N. 3 14015 16 
; Da le ee ker 5000 6000 S0U0 10000 
j länge zusammenwezogen v.ur.2.... mm 950 1120 1220 1350 
? (iewicht mit Ketten für 5m Hub ca.kz il 145205 2 
8 tiewicht weiterer Ketten prom Hubea.kze 125 135 155 36 
N Komplett mit Ketten für 3m Hub..... Kr. 245 310 405 500 


Jeder Meter Hub mehr: Lastketten .... Kr. 14,50 16.— 21.50 30, 
Jeder Meter Hub mehr: Handketten ... Kr. 3,50 3,50 3.50 4,60 


No. I 7 werden ohne untere Rolle, No. 8-16 mit unterer Rolle «elielert. 


No. 1705. Schnell-Flaschenzüge 


zum schnellen Heben kleinerer Lasten, mit seibsitätiger Wechselbremse. 


Wo viele kleine Lasten schnell gehoben werden sollen und mechanische Aufzüge 
nieht vorhanden sind, leistet dieser Flaschenzug vorzügliche Dienste. 

Hand- un.« Lastkettenrad sitzen auf einer Welle. Der Kraftübersetzung wegen ist 
(las Handkettenrad grösser al- «as Lastkettenrad. 

Sinkt ein Haken, so steigt der andere. Das Herunterhaspeln des leer zu wordenen 
Ilakens zur Wiederbelastung fällt fort. 


ri Er0S86.. 2. une are ae ee No. | 2 3 


X i Earl reset dnnga kz 150 200 250 
8 Hubgeschwindiglkeit occccocceeeee seen m 107 85 8 
; 'E Gewicht mit Ketten für 8m Hub....ccccccccccccccn. ecke U 8297 
RL Gewicht weiterer Ketten pro Ilm Hub..........2.0.. ea. 2 25 
a KG Mit Ketten für 3m Hub.........2222222cceeeeeeeenenn Kr. 83. 93.- 98. 
DA Jeder Meter Hub mehr: Lastkette .............2..2..2.... Kr. 2.75 2,755 2,75 


Jeder Meter Hub mehr: Handkette ................2222... Kr. 4. 4, 4, 


Pie Hubgeschwindigkeit versteht sich bei Abhaspelung von 50 m Handkette. 
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No. 1706. Westons Differential-Flaschenzüge 
mit Kettenführung. Bestes Fabrikat. 


Die Kettenführung gestarter (la- Ziehen in jedem beliebigen Winkel, 
auch in horizontaler Lage. 


Flaschenzüge und Ketten -in«d auf Höchstleistung geprüft, <ollen aber im 
allgemeinen nur bis ?s beansprucht werden. 


Tragkraft.................. kg 250 900 1000 H500 2000 


Preis ohne Kette ........... Kr. 1090 1550 24,— 34,75 57 
Preis Kette pro Meter ........ Kr. 6,60 6,75 7,10 8,70 9,20 


Nötige Ketten: \iermal «die Länge vom Aufhängepunkt bis zum l"ussboden. 


T Kompletter Flaschenzug mit Ketten Weitere 
rag- ER Ketten 
kraft für einen Ilub von Meter: u 
ter 
kg 3 4 5 ' 7 s u {0 Il) 


250 Kr. 30,70 37,30 43.90 50.50 57,10 63.70 70.30 76.90 6.60 
500 Kr. 35.75 42,50 49.25 56.— 62.75 69,50 76.25 83,-- 6,75 
1000 Kr. 45.30 52,40 59,50 66,60 73.70 80,80 87.90 985. 710 
1500 Kr. 60.85 69.55 78.25 86.95 95.65 104.35 113.05 121,75 8,70 
2000 Kr. 84.60 93,80 103 112.20 121.40 130.60 139.80 149. 9.20 


Lieferung in jeder Keitenlänge. 


No. 1707. „Rapid“ Schnell-Handaufzüge 


zum raschen Heben von Kisten, Fässern, Säcken etc. 


Die Last wird selbsttätig festgehalten unıl 
dureh die Hlandkette gehoben und gesenkt. 


Modell A einfach übersetzt. 
Modell B doppelt übersetzt. 


Modell A. grösste Tragkraft ........ kg 100 150 200 250 
Hubgeschwindigkeit pıo Minute . Meter 0 9 7 6 
Mit Ketten für 3m Illubhöhe.... Kr. 53 60 7 9 
Mit Ketten für 5m Hubhöhe.... Kr. 66 73 88 109 
Mit Ketten für IO m Ilubhöhr.... Kr. 98 105 128 150 
H Modell B, grösste Tragkraft ........ kg 250 350 500 1000 
Ohne Ketten..........2.2222.... Kr. 94 100 120 140 
Lastkette pro Meter............ Kr. 4— 4- 5.20 6.50 
Hundketre pro Alter as.,2r, Kr. 2.40 2,40 2.40 2.40 

Für I m Hubhöhe -ind notie: I m Last- und 2 m Handkette. N | 

Va 

Modell A. Lieferung in jeder Kettenlänge. Modell B. 


- auch für Flaschenzüge, bei «denen sich die, sonst noch guien 
Ersatzteile und Reparaturen, xetten durch den Gebrauch gelängt haben uni nicht mehr in die 


verzahnten KNettenrollen passen. 


0b  — 


a ——— — 


Fig. 4 
Fig. I! einrollig, auf 
Fig. 2 zweirollig, auf 
Fig. 3 vierrollig, au! 
Fig. 4 einrollig, auf 
Fig. 5 zweirollig, au! 
Fig. 6 vierrollig, auf 


Für grössere Lasten empfehle ich Fig. 5 und 6 mit mechanischem 


Grösse... .... 2222222... No. I 2 3 4 5 6 7 8 g 10 
Traskiulas ur ae kz 500 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 7500 10000 
Fig. | [f tewicht ..... ea. ka 15 1S 20 24 25 52 36 _— 
"A Preis.......... ..KL. 27. 0 3—- 8-2 53° 6&&-— 73. — .— 
Fig 9 | Gewicht ..... das: 40 45 55 50 70 so 5 FR 
"I Preis ........... Kr. 51. 62. 68, 79.- 94.— 108. 129. = = ö 
Fig 3] Gewicht ..... ed ker 22 26 30 40) 55 15 9 ae = "3 
"N Preis ....2.2.... Kr. 37.— 48.-- 54. 63. 80.— 102. 130, - = = — 
Fig 4) Gewicht ..... ca ke 25 30.85. 45 55 60 15 = = 
"A Preis ........... Kr. 2— 58—- 65-—- 75. 87.— 101.—- I12.— -- | Br - 
Fig. 5 | Gewicht PEN ca. ker 46 53 60 TU so 35 120 130 140 160 
Preis ........... Kr. 68,.— 86,— 9,— 112.— 129.— 159,— 186, 202— 223.- 285,— 
Fig. 6 / Gewicht est ca. ku 5 3 40 60 0) Mm 100 110 120 140 
\ Preis ........... Kr. 67.- 72.— 81, 95. 107. 148.  165.— 192.- 230,— 268, — 
Handketten zu Fig. 4, 5 u. 6 
pro laufenden Meter.. Kr. 15 175 15 15 1735 210 210 210 210 210 


Die Preise verstehen sich ohne Ketten. — Bri Bestellung von l.aufkatzen bitte ich Ausführung, Trag- 


dem 
dem 
dem 
dem 
dem 


No. 1708. Laufkatzen 


Fig. 


oberen Flansch (er 
oberen Flansch dı'' 
unteren Flansch (ır 
oberen Flansch (ler 
oberen Flansch (lı' 


5 


Träger laufend. 
Träger laufend. 
Träger laufend. 


Träger laufend 


Träger laufend 


dem 


und Zahnradüberserzune. 


unteren Flansch «er Träger laufencd 


und Zahnradübersetzung. 


zum Einhängen von Flaschenzügen. 


jpil Il 
Il II 


au ! 


ug y 
>> 
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mit mechanischem Vorschub. 
mit mechanischem Vorschub 


mit mechanischem Vorschub 


Vorschub und Räderübersetzung. 


kraft und Trägerprofil anzugeben, sowie bei Fig. 4, 5 und 6 (lie gewünschte Handkettenlänge. 
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No. 1709. Laufkatzen 


zum Einhängen von Flaschenzügen. 
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auf dem unteren Trägerflansch laufend mit gusseisernen Seitenteilen. 


Fig. I! 

Fig. 2 auf ddem unteren Trägerflansch laufend mit zusseisernen Seitenteilen. mit mechanischem Vorschub. 

Fig. 3 auf «len oberen Flanschen zweier nebeneinander liegenden Träger laufend. 

Fig. 4 aul (len oberen Flanschen zweier nebeneinander liegenden Träger laufen«d mit mechanischem Vorschub. 
GFÖSSE . .......... No. ) 2 3 4 5 6 2 8 g 10 
Lraskraliaas ass kg 500 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000  750C 10000 

Fig. I ‚ Gewicht AEUET ca. kg 20 _ _28 35 50 60 AEE 100 ng 
Preis..22.22220... Kr. 38 50 6 2 86 120 145 e _ 

Fig. 2 „ Jtewicht ser ea. kg 30 HD 45 60 0 110 125 150 11 210 
lPreis............. KL. 7 8 0 18 8 172 192 26 262 330 

Fig. fhewicht u. cakr — +, 45 0 a 1208 _150° CE SU 220 
\Preis............. Kr. — 8 3 1020 150 12 20 245 280 340 
fiiewicht ee ca. kg - 10 | 100 120 140 200 250 300 SD) 40 
\Preis............. Kr 100 175 205 2% 30 36 400 440 530 
Handketten 

prolaufenden MoaterKr. 2,50 2,50 2.50 2,50 2,50 3. 3. 3.— 3.- 3. 


Die Preise der Laufkatzen Fig. 2 und 4 verstehen sich ohne Handketten. 


Für I Meter Hub sind 2 Meter Handketten erforderlich. 
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No. 1710. Laufkatzen 


mit eingebauten Schrauben-Hebezeugen, mit und ohne mechanische Fahrvorrichtung. 
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Fig. 1. Fig. 2. Fig. 3. Fig. 4. 


Fig. I. \ufdem oberen Flansch «vr Träger laufend, 
Fig.2. Aufdem oberen Flansch der Träger laufend. mit mechanischem Vorschub und mit Zahnradübersetzung. 


Fig. 3. Aul «dem unteren Flansch (er Träger laufend. 


Fig. 4. Auf «lem unteren Flansch dır Träger laufend. mit mechanischem Vorschub und mit Zahnradübersetzung. 


Dir Preise verstehen sieh mit Last- und Handketten für 3 m Hub. 


Grösse... 2... No. I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Il 

Duke ku 300 506 1000 1500 20003000 4000 5000 6000 7500 10000 

Baulaneetı.....322 mm 435 450 610 00 750 850 %0 1050 1150 1225 1425 

Fig. I VAIWIiCchl sus va. kr ‘0 1 90 100.130. 150 — -- _ : 
"A Preis ......... -. Kr. 155 160 181 205 254 282 — 

Fig. 2 | Gewicht ..... ea. ka SO 37 100 110 150 170250 230 9280 250 425 
A Preis rn. Kr. 208 214 232 250. 284 340 414 467 540 570 755 

Fig. 3 [| tewieht ..... ea. ke Ar BO 67 Iz1 105120 — - - —_ 
"AN Preis . 2222220... Kr. 31 136 148 171 216 255 rn = — 

Fig. 4 IEGEWICHL 5535 eva. ka 15 658 TB; Sn 1253 149 210.270 ..5320 919 A460 
A Preis 22222... Kr. 153 160 175 198 248 288 386 458 540 625 810 


WeitereLastketten promHub Kr. 3, 3. - 550 7 8. 10.50 11,50 14, 16,50 19, 27, — 
Weitere Handketten pro m Hub 
für jedes Kettenrad .... Kr. 350 350 350 350 350 350 420 420 420 420 5.75 


Die Laaufkatzen, 300 und 500 kg Trazkraft. werden ohne untere Rolle wcliefert. 
*, Baulänge entspricht kleinster Entfernung von Unterkante Träger bis Innenkante Taken. 


al, 
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hemmung. 


Die 


Die 


L,aulwinden 


No. 1711. Laufwinden 


mit Selbsthemmung. 


Grösste Ausnutzung der aufgewandten Arbeitskraft. 
Zuverlässig sicheres Halten der Last «(durch «lie Selbst- 


Ein Mann kann die Maximallast horizontal bevwecen. 
Einfache un: bequeme Bedienung infolz« (dus grossen 
A\bstandes (er Hanıdketten von (der Last. 


Kleine Abmessungen bei Verwendung der vorzüglichsten 
Materialien. 


normaler Ausführung werden 


gewöhnlichen. für Flacheisenschienen passenden Laufrollen. 
sowie mit Stirnrädervorgelege für die Fahrbewegung gelielert. 
(irössen No. I—9 haben kalibrierte Gliederkette 


als Lastorgan, No. 10— 11 Gallsche Gelenkkette. 


Die Spurweite versteht sich von Innenkante zu Innenkante der Laufbahn. «die am vorteilhaltesten 
aus Flacheisenschienen, aul die oberen Trägerflanschen aulgenietet. besteht. 


Der Abstand der Laufschienen «Oberkante Laufschien® bis Fussboden) ist zur Berechnung (er 


kKettenlängen bei Anfragen bezw. Bestellungen aufzugeben. 


Gegen Mehrberechnung mit gefrästem Stirnrädervorgelege auf der Schneckenwelle 


grössere Hubgeschwindigkeit bei kleineren Lasten. 


BEOSSE ae re ae No. 
LACK PA: ae ee ke 
Prüfungsbelastune ....cc cc cc oo onen. ea. ke 
SION ee ee ee mm 
Abstanı (der kKettenräder von der Mitte.......... mm 


kleinste Entfernung von Oberkante Laufbahn bis 
Innenkante Lasihaken... 22.2 o oo oo oo. 
Bauhöhe von Oberkante Laufbahn bis zum höchsten 


PUnkler er areeeen Baeeneernarname mm 
Laufrollen, passend für Flacheisenschienen .. von mm 
\lit Ketten für 3m Illubhöhe ........ Gewicht ca. ku 
Einrichtungfür2 Hubgeschwindiekeiten ea. ke 
Komplett mit Ketten für 3 m Hubhöhe ............. Kr. 
Einrichtung für 2 Hubgeschwindigkeiten ...... mehr Kr. 
Lasthaken auf Kugeln .............22.2.2222.. mehr Kr. 
Lastketten pro Meter Hub .................. mehr Kr. 
Handketten pro Meter Hub .................. mehr Kr. 
BIrOSSB aan a ee No. 
INEKIAU Zur rn ie een inne ke 
Prüfunesbelastune cc. san ea ca. kg 
SPUEN OIOR nee er are seen mm 
Abstand der Kettenräder von der Mitite.......... mm 


Kleinste Entfernung von Oberkante Laufbahn bis 


Innenkante Lasthaken .........22ccccecsecen nn mm 
Bauhöhe von Oberkante l,.aufbahn bis zum höchsten 

PUDRle Ser er as ra nım 
Laufrollen. passen für Flacheisenschienen .. von mm 
Mit Ketten für 5m IIubhöhe ........ Gewicht ea. ku 
Einrichtung lür2Hubgrschwindigkeiten Ri ca. kr 
Komplett mit Ketten für 3m Hubhöhe ............. Kr. 
Einrichtung für 2 Hubgeschwindigkeiten ...... mehr Kr. 
Lasthaken auf Kugeln ..........2..2222220.. mehr Kr. 
Lastketten pro Meter Hub ................. mehr Kr. 
Handketten pro Meter Hub ................. mehr Kr. 


10 
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No. 1712. Laufwinden mit Stirnradübersetzung. 


Diese Stirnräderlaufwinden haben grosse Hub- 
eschwindigkeit. 

Die Last wird in jeder Höhenlage freischwebend 
gehalten und wird das Senken entweder durch eine 
kombinierte Klinken- mit Schleuderbremse oder dureh 
a patentierte Sicherheitsschleuderbremse reguliert. Letztere 
hat den Vorzug. dass die Haspelkette beim Senken nicht 
mitläuft. 

Die Winden werden sowohl mit Kette als auch 
mit Drahtseil als Tragorgan ausgeführt. 

Gediegene Konstruktion und exakteste Arbeit. 

Höchster Nutzeffekt. Vorzügliches Funktionieren. 
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Ausführung A No. I 
. A No. 7 


6 mit Rundgliedketten. 
10 mit Gallscher Gelenkkette. 
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Ausführung B mit Drahtseil als Lastorgan. 


Ausführung A. No. | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
TEaCkKralt 22a. kz 2000 3000  d000 5000 6000 7500 10000 15000 20000 25000 
SPIINMENN Nat mm 420 480 550 350 650 E50 6 160 SU S50 
Kleinste Entfernung von 

Oberkante Laufbalın 

bis Innenkante l.ast- 

Haken .eiuar sea mm 320 100 42 J20 120 420 IH0 6C0 00 co 
Bauhöhe von Oberkante 

Träger bis zum höch- 

sten Punkt......-.. mm 500 50 60 00 150 503 Ss 1010 1100 1150 
Hubgeschwindigkeitbei 

\bhaspelung v. 30 m 

Koöttens za mm »30 320 27 220 190 1:40 100 SO 65 55 
(iewicht mit Ketten va. kx 315 450 >50 GOU 00 S00 1050 1579 1S00 I 
Mit Ketten für 

3 Meter Laufbahnhöhe Kr. 850 950 1120 1250 1420 1570 1950 2350 3050 3520 
lland- und Lastketten 

pro Meter Hub mehr Kr. 16.50 18 22 24 26 29 66 100 120 140 
Lasthaken auf Kugel- 

lager drehbar mehr Kr. 19,- 19 19 23 23 29 29 29 42 55 

Ausführung B. No. l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
TIarkiait sw ke 2000 3000 1000 5000 6000 7500 10000 15000 2UO00  25U00 
SPIEWEIP:. 22,2 mm 590 20 610 Dr 00 «00 60 1000 1100 1200 
kKleinsteEntfernungvon 

Oberkante Laufbahn 

bis Innenkanite Last- 

hakeıl 2. 4.3.42 mm 990 600 650 SU 80 680 SD 850 920 1050 
Bauhöhe von Oberkante 

Träger bis zum höch- 

sten Punkt ........ mm 540 550 50 «00 rie) 00 SO SOO 950 1120 
Trommeldurchmesser . mm 500 32 29 BDO Hou LO 125 450 115 OO 
Hubgeschwindigkeit bei 

\bhaspelung v. 50 m 

Nandketten ........ mm 500 3170 300 240 200 150 155 100 Ss) 5 
Laulrollen passend für 

Flacheisen......... mm 50x25 50x25 50x25 50x25 50x25 50x25 GOXBO  GOXB0O BOXBO  GUOXEHO 
Gewicht mit Drahitseil 

und Handketten . ca. kg 15020 CO 1S0 SS0 Io 1250 1700 2200 2500 
Mit Drahtseil und Hand- 

ketten für 6 Meter 

Laufbahnhöhe ....... Kr. 1020 1190 1410 1490 1630 1780 2110 2720 3600 4475 
Lasthaken auf Kugel- 

lager drehbar mehr Kr. 19 19 19 23 23 29 29 29 42 55 
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No. 1713. Laufkatzen 


mit elektrischem Antrieb, mit eingebauten Schrauben-Hebezeugen. — Für Gleichstrom. 


en 


Vorschub*durch Haspelrad und endlose 
Kette vom Fussboden aus. 


Der Endausschalter für höchste llaken- 
stellune schaltet bei Ueberschreiten 
(er Hubgrenze den Strom selbsttätig 
aus und gestattet das Senken (lurch 
Reservieren der Steuer - Apparate, 


lyas Hubwerk besteht aus «dem 
doppelgängigen Schneckengetriebe mit 
Schneckenrad aus Hartguss, aul 
welches der gefräste Zahnkranz aus 
la Phosphorbronze aulgezogen ist, 
und der Schneckenspindel aus Stahl. 


Als Tragorgan gelangt kalihrierte 
Gliederkette zur Verwendung. 


Bei Grösse 1 (3800kg Tragkraft) hängt 
die Last am einfachen, bei allen 
übrieen Grössen «(durch Einschalten 
einer losen Rolle am zweifachen 
Kettenstrange. 


Die Elektromotoren sind vollständig 
gekapselt und eignen sich zum Be- 
triebe im Freien «die Steuerung der- 
selben erfolgt dureh Kontroller 
. mittels Zugschnüre vom  Fuss- 
holen aus. wobei sich das Anhalten 
äusserst präzise gestaltet, da die 
Sieuer- Apparate mil besonderer 
Zrenisstule webaut werden. 


‚Preise@mit elektrischen Apparaten und Ketten für 3m Hub. ohne ExtrateileTund ohne Endausschalter: 


BEBSSE nase elens No. | 2 3 4 5 6 7 8.9 10 11 
Traokall... 2er kz 500.500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 ALU 
Motor leIstünes ur ass PS 06 06 06 | 1 1; 2 3 4 4 4 
Hubgeschwindigkeit pro Minute .. m L. 2239 13-235 135- 189: 1%: 11 18 4123 42 
Entfernung von Unterkante Träger 

bis Innenkante Lasthaken..... nım 600 650 700 750 850 950 1050 1150 1200 1250 1275 
Gewieht mit Ketten [ür8m Hub ca. kz 160 155 200 3% 275 3235 425 525 5 6855 5 
Preis mit Ketten für 3m Hub .... Kr. 1005 1060 1100 12906 1360 1465 1640 1940 2220 2360 2700 
Ketten pro Meter Hub mehr ...... Kr. 8,20 820 820 9,60 11,— I3,— 15, 18,-. 20,50 22,50 31.-- 
Endausschalter mehr ............ Kr. 175 15 15 175 175 175 175 175 175 17 175 


Installation mit Stromabnehmer mehr Kr. 135 135 15 135 15 15 155 155 165 165 165 


Die Installation besteht aus (en Verbindungsleitungen zwischen Motor und Anlasser 
einschliesslich des Steckkontaktes und den erforderlichen Stromabnehmern. 


Bei Bestellung ixt anzugeben. ob die Apparate für Gleich- oder Drehstrom und für welche Spannung 
Verwendung linden. Bei Drehstrom ist ausserdem Angabe (ler Periodenzahl erforderlich. 


Preise» lür Laufkatzen mit grösserer oder kleinerer Hubgeschwindigkeit Ie;w. stärkeren oıler schwächeren 
Motoren auf geil. \nfrage unter Angabe (der Stromart um«d Spannung. 
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No. 1714. Schnecken-Laufwinden 


mit Drahtseil als Lastorgan. 


Der Rahmen ist ausserordentlich 
kräftig gehalten, das Schneckenrad 
hat einen Kranz aus la Phosphor- 
bronze mit eingefrästen Zähnen, die 
Schneckenspindel ist aus bestem Stahl 
geschnitten. Durch die Seibsthemmung 
mit geräuschlos arbeitendem Sperr- 
kegel wird die Last in jeder Lage 
sicher gehalten. Als Tragorgan «e- 
lan«t Stahldrahtseil von hoher Bruch- 
festigkeit zur Verwendung. 

Die geerehten Laufräder («der 
\Winde haben Doppelspurkränze un. 
sind zweekmässig zum Laufen auf 
Flachschienen eingerichtet. Fürbreite, 
abgesetzt gedrehte, direkt auf T- 
Trägern laufende Rollen kommen Mehr- 
preise in .\nrechnune. 

Sämtliche Motoren sind gekapselt. 


Die Steuerung «lerselben wird 
durch Kontroller mit Zugschnüren, 


vom Fussboden aus bewirkt. 

Die Installationsteile bestehen aus 
den  Verbindungsleitungen zwischen 
dem Motor, Kontroller und den Strom- 
abnehmern (zwei von den letzteren 
für Gleichstrom und drei für Dreh- 
strom) und werden unter billiester 
Berechnung mitgelielert. Fin End- 
schalter, «ler bei l’eberschreiten (ler 
Huberenze den Strom automatisch 
ausschaltet, wird geren extra De- 
rechnung geliefert. 

Die Stromzuführung crlolzt am 
vorteilhaftesten durch blanke Kupfer- 
leitungen, die auf Wunseh einsehl. 
Weitspannisolatoren billiest mitge- 
liefert werden. 


A mit elektrischem Hubwerk und Fahren von Hand. 
B mit elektrischem Hub- und Fahrwerk. 


Preise und Dimensionen von \inden für Drehstrom bei 6 m Laufbahnhöhe. 


Grösse ........... No. I 2 
Lraskrält.scasteer kg 2000 3900 
Motorleistung ..... PS 36 +5 
Hubgeschwindigkeit 

pro Minute...... m 585 n) 
Spurweite normal. mm 650 650 


L.aufrollen für Flach- 


DISC en mm oaOX25 A0X25 
A Gewicht .... ea. ke 780 SS0 
B Gewicht .... ea. k& 890 1015 
A Preis........... Kr. 2790 3115 
B Preis........... Kr. 3505 3930 


Endausschalter für 


A oder B mehr... Kr, 190 190 


3 
4OHO 


190 


A 
5000 


190 


5 
6000 


205 


6 7 8 9 
1500 10000 12500 15000 
S 9 10 ii 
2 2 1.S 1,6 
90 San 390 450 
HUXHU HBOXBO GOXHO GOXx30 
1480 1150 275 2235 
1715 2025 275 351 
4340 4860 5600 6080 
5490 6120 6900 7400 
205 205 205 205 


Die Winden werden auch für jede andere Stromart und Spannung, 
Preise auf gefl. Anfrage. 


sowie mit Ketten als Lastorgan st liefert. 
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No. 1715. Stirnradlaufwinden 
mit Drahtseil als Lastorgan. 


Der Beirieb erfolgt durch eine Stirnrad-Vebersetzung, so dass cin hoher Nutzeffekt cızieli wird, sämt- 
liche Zahnräder sind gefräst. hoch beanspruchte aus Stahl oder Stahlguss hergestellt. l.acer für schnell- 
laufende Wellen crlıali©n Büchsen aus Phosphorbronze .\ls Tragurgan gelangt Stahldrahtseil von hoher 
Bruchfestigekeit zur Verwendung, das sich auf die Seiltrommel mit rechts und links spiralig eingedrehten 
Rillen wickelt, die I.ast somit am vierfachen Strange hän«t. Eine zweirollige Flasche verhindert bei grossen 
Hubhöhen ein Verdrehen der Seilstränge. Die Laufrollen sind mit Doppelspur-Kränzen für Flacheisen- 
schienen einzvrichtet. 

en sin« gekapselt un werden durch die Kontroller mittels Zugschnüren vom Fussboden aus 
gesteuert. 

Die Stromzuführung «rfolgt vorteilhaft durch blanke Kupferleitungen. Auf Wunsch wird (diese Leitung 
nebst den erforderlichen Weitspannern billigst mitgeliefert. — Die Installationsteile der Winden bestehen 
aus (den Verbindungsleitungen zwischen den elektrischen Apparaten und zwei Stromabnehmern bei Gleich- und 
drei bei Drehstrom, und werden unter billigster Berechnung mitgeliefert. 


Endausschalter zur automatischen Hubunterbrechung bi höchster Hakenstellung auf Wunsch. 
A mit elektrischem Hubwerk, Fahren von Hand. 
B mit elektrischem Hub- und Fahrwerk. 


Preise und Dimensionen der \Winden für Gleichstrom bei 6 m Laufbahnhöhe: 


GEDSSE ee ken ee No. l 2 3 4 5 6 7 8 g 
Tracklall su. 2,2 8282ER ke 2000 3000 4000 3000 6000 7300 10000 12500 15000 
Motorleistung Ze Ne PS 2 2.5 5.4 4,6 4,6 3,8 b.6 125 1.» 
Hubgeschwindigkeit pro Minute ca. m 3,0 B) 3 2,8 25 28 2 1,8 1,6 
Spurwuite Dormal cases su mm 50 650 700 120 740 7 850 900 950 
Laufrollen für Flacheisen ........ mm 50>x<25 50x25 50x25 50:<25 50x25 60>x<30 60><30 6030 60x30 
IGeWIEHE. aaa ca. kg s10 940 1075 1275 1400 1500 1800 2100 2300 
BIEVIchlt..ncar ser ca. kg 9330 1070 1250 1475 1655 1770 20850 2410 2610 
RIPrBISe..3u2 225er Kr. 2806 3170 3480 3810 3975 4160 4575 5220 5740 
B: PrBIS 0. a ae Kr. 3585 4000 4170 4870 5150 5500 5940 6600 7150 


Endausschalter für A oder B mehr.. Kr. 190 190 190 190 190 205 205 205 205 


Die Winden werden auch für jede andere Stromart und Spannung »owic mit Ketten als Lastorgan gelicfert. 
Preise auf gefl. Anfrage. 
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No. 1716. Zugwinden 


in sauberer, exakter Ausführung. 


Mit einfachem Getriebe ...............2222220.. pro kg Kr. 2,30 
Mit doppeltem Getriebe ..............2cc222.... pro kg Kr. 2.60 


Bei Bestellung von Zug- und Schleusenwinden bitte um genaue Angabe, wie dieselben 
beschaffen sein sollen und womöglich eine Zeiehnung beizufügen. 


No. 1717. Doppelte Schraubenwinden 


zum Ziehen und Drücken von Lasten. 


Das Mittelstück und die Schrauben =-in« aus einem Stück Stahl geschmiedet. Letztere 
haben flachgängiges Rechts- und Links-Gewinde Die Kopfstücke sind aus schmieil- 
barem Guss hergestellt. 


Grösse ............. No. I 2 3 4 5 & 2 8 9 
NASRTA una k& 1000 1000 1500 2000 1000 6000  S000 10000 135000 
Schraubendurchm. .. mm 25 25 52 38 45 50 57 63 70 
UN See mm 80 SO 30 120150 150 190 210 230 
IIöhe. zugeschraubt.. mm 150.200 250 500 550 400 460 51 360 
GBEWIERTE Le kg 1825 5 S 1 19 30 2 56 
Preis pro Stück ..... Kr. 11 I2 1975 27 28 47 60 80 106 


No. 1718. Fahrbare Wagenheber 


in verbesserter, unverwüstlicher Konstruktion. 


:rmöglichen schnelles Hochheben 
der Achsen, man hat im Augenblick 
beile Räder «les Autos ete. frei. Vor- 
teilhaft zum Wagenwaschen,. Pneus- 
abnehmen, für Reparaturzwecke ete. 


Das Hochwinden «cschieht: 

bei No, I mit Handkurbel, 

bei No. 2 und 3 durch 

Drehen des Handgriffes an 
der Leitstange. 


GROSSE... vn Sin ars ar ee a ee nee No. | 2 3 
Tasklall: 222 realen ca. ke 3000 1500 3100 
Höhe im niedrigsten Stande 2... vr renreenn nım 270 200 230 
TANZEN a ee a a teen ee mm 10 [60 >10 
UI Sa 1 5 3 BGRRNIENEEIRE EVER NETGEAR PIE IINELIOERR RENER SEHR TER SEE RER ETERIELN ENTER ea. kg 15 2» 15 
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No. 1719. Schrauben -Winden. 


Figur A. Mantel aus Spezialguss. Spindel aus Schmiedeeisen 
sauber geschnitten mit durchbohrtem Kopf oder mit Ratschen- 


bewegung. 
Grösse............. No. I 2 3 4 5 6 
Traßkrältseussssen k& 1500 2000 3000 A000 5000 KU00 
Spindelstärke ...... mm 55 538 41 45 4548 
Ilöhe geschlossen... mm 505 3850 106 460 535 610 
(Gewicht......... va.ke 6 d) 10. 15 15 10 
Mit durchbohrtem Kopf Kr. 11,50 14.50 I7. 19,80 23 29.50 
Mit Ratschenbewegung KK. — 30 3 — 9 
Grösse............. No. 7 8 9 10 1 
Tragkraft .......... kz 8000 10000 12000 150% 18000 
Spindelstärke ...... mm >14 50 v2! ur 10 
Höhe geschlossen... mm 6510 610 610 610 610 
GEWICHE.unesen ca. kg 25 28 10 50 2 
Mit durchbohrtem Kopf Kr. 36 42 95 72 g| 
Mit Ratschenbewegung Kr. 54 63 -- 80 — 


Figur B. Füsse und Spindel aus Schmiedeeisen. Mutter aus Rotguss. 
Grösse....... eo... No. | 2 3 4 5 6 7 8 
IAcKTal 2a kg 2000 3000 4000 5000 6000 8000 10000 12000 
Spindelstärke ..... mm 98 41 19 al 4 It KO 64 
lIöhe geschlossen... mm 230 305 BS0 160 535 610 655 160 
Gewicht........ ca. kw 5) { g 13 er 22 3l 35 
Preis pro Stück.... Kr. 19 23 29 36,50 45 5l 67 78 


No. 1720. Schrauben-Schlitten-Winden 


1 


mit Ratschenbewegung. 


Figur A. 


Mit geschlossenem Schaft 
aus Schmiedbarem Guss, 
Last- und Schlitten- 
spindeln aus Schmiede- 
eisen, Kopf- und Schlitten- 


Figur B. 


9 
15000 


en 


mutter aus Rotguss. 
Figur B. 
Mass Hr (MM 
nn Last- und Sechlitten- 
spindeln aus Schmiede- 
ann, 72 = eisen, Kopf-und Schlitten- 
multer aus Rotquss. 
Figur A Figur B. 
Grösse... ...222222220.. No. | 2 3 4 5 6 vi 
rackrälts.szsera ande ke 5000 GO00 SH0O0 10000 12000 15 000 1500 
Spindelstärke .......... mm nl aD! ai 50) 50 654 cd 
llöhe, geschlossen ...... mm 510 510 510 510 610 610 560 
Schlitten-Quertransport.. mm 165 16» 165 2>3 30 305 359 
Figur A, Gewicht..... ca. kg — 30 32 16 50 Ay’ SIE 
Figur B, (iewicht..... ca. ke 50 2 31 SO Sl u 102 
Figur A, Preis .......... Kr. 77 gl 102 It 128 194 
Figur B, Preis .......... Kr. 9 96 99 127 136 154 227 


116 


10 
15000 


8 
20000 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


No. 1721. Stockwinden (Hebegeschirre), 


für Zimmerleute, Baugeschäfte etc., aus Eisen. Spindel aus Stahl mit Trapez- 
gewinde. Fuss und Kopf sind breit gehalten, Uimkippen fast ausgeschlossen. 


GEOSSE user No. | 2 3 4 
LTAEkrall. erh ea. kg 12000 20000 30000 50000 
SPINdElSstarke 22240 mm 50 6%) s> a) 
Höhe niedergeschraubt ........ mm +00 430 460 580 
FUSS: HIerkant...c ers rrseier mm 250 260 SU) 310 
CRIENT Test aee va. kg 2 3 SS S2 
Preis mit eisernem Winkelstab 

Schiusseh. vier re Kr. al 54 77 100 


No. 1722. Nietwinden 


mit Mantel aus dickwandigem Mannesmann- 
Stahlrohr. 


Spindel mit Kordelgewinde. 


GEOSSE He area No. 2 3 4 5 6 7 
(tanze Hühe, zusammengeschraubt.. mm 200.250 500 400 500 600 SUO 
Mantel lieder mm 100.150 200 5800400 480 680 
Spiidelstärke szene ınm 45 GU 60 60 1) 10 v, 
GEWIell 2. eier va. kg a 11 iD 16 20 26 38' 
Preis pro Stück ................... Kr. 34 40 45,50 53 62 75 97,50 


Beste Gussstahi-Einsätze dazu für alle Grössen passend pro Stück Kr. 5.20. 
Bei Bestellung von Einsätzen bitte ich um Angabe des Nietenkopfdurchmessers und der Wölbung. 


No. 1723. Zwerg-Schraubenböcke. (D. R. 6. M.) 


Universal-Unterlage für Werkzeugmaschinen. 


Kein Suchen und Benutzen alter Holz- und Eisenstücke. Wegfall von 
Unterlagen, Keilen etc. 


Auf jede Höhe einstellbar, der Kopf schmieet sich den zu 
stützenden Gegenständen an. 


Die Kontremutter a verhindert jedes Herabgehen der Spindel. 


ar errre ENGE & AR 
| = || =-n|f (0) 
—| „al ' 4 I | ar | 2 u 
| I re m m y m ' Fe, | 
i NE SH 2 _WERGGEERONF- N RE: WS 
No. 1-4 No. 1-6 Grösse Schraubenböcke im Gebrauch. 
ohne Kontremutter. mit Kontremutter. A. u. B. 
GrÖSSe .... 222222200. La B "A | 2 3 4 1) 6 
Verstellbar von....... mm 25—5306 836- 63 05-85 85-125 125-185 185- -300 300-- 50 450—750 
Spindelstärke......... mm 28 25 23 28 34 54 219 45 
Gewicht. .......... ca. kg 0. 05 0,8 12 > 4,2 12,9 17 
Ohne Kontremutter..... Kr. 1,90 2,60 3,30 45 640 9501 23 73150 
Mit Kontremutter..... Kr. — — 3,60 5.20 7,— 10,— 24,50 33, — 


Die Schraubenböcke sind auch als kleine Schraubenwinden verwendbar. 
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No. 1724. Zahnstangenwinden 


mit Schneckenantrieb und Kugellager für Strassenbahnwagen. 


Diese ganz aus Stahl angefertigte Winde (dient zum sehr 
raschen Heben (er Strassenbahnwagen bei Unglücksfällen etc. 
Sie wird am Achslagerkasten angesetzt un: hebt deshalb sofort 
nach Ansetzen, während bei anderswo angesetzten Winden 
zuerst die Spannkralt der Federn aulgehoben werden muss. 
Auch hat die Winde einen sicheren Stand «durch ihren 
grossen Fuss. 


4 BRAKRTON n r ate  a eh c ka 1000 
Höhe des Auslegers . 22222222 cc css aaa en ca. mm 200 
(37osster Hub: des Auslegers: „..2.02uH 2 50 va. mm 230 
Ganze Höhe der Winde...............2c2220.. ca.mm 520 
GEN ICHE u een a hen va.kg 48 
PrEISH seen euere Kr. 170 


No. 1725. Schraubenwinden 


für Automobile etc. 


| 
a 


Grösse No. I 


No. I mit Ratschenbewegung. 

No. 2 mit Schneckenantrieb und Kugellagerung, ganz aus Stahl. 

No. 3—9 mit Schneckenantrieb und Kugellagerung. 

No. 10—I2 mit Schneckenantrieb. Kugellagerung und Trapezgewinde an uen Spindeln. 
Die Winden No. 6—9 werden mit Steckschlüssel geliefert, wie No. 10-12. 


Die Höhe bis zur Achse ist mit der Hand schnell einstellbar. Bei geringem Eigengewicht haben 
die Winden ein« grosse Widerstandsfähigkert, sind für unterwegs ein zuverlässiges Werkzeug, ein Versagen 
ist ausgeschlossen, alle Teile sin« vollständig eingekapselt und kann daher cin Verschmufzen nicht stattfinden. 


BEOSSB En denen No. 2 3 4 ie) 6 7 8 9 0 1 12 


Trackrall yes as peu kg 150 1000 1500 1509 1560 3000 4000 4000 4000 6000 6100 6000 
Höhe im niedrigsten Stande mm 240 230 230 260 300 260 300 350 400 300 350 400 
Ganze; Höhe uns, mm 370 380 380 430 470 450 500 600 100 150 580 680 
GEWIChL: Ascher caaks 18 25 285 8.983. 5 Ss 85 3 85.92.95 
Pos anne Kr. 9 Hl I7 1850 2050 23 42 4350 46 49,50 51,50 53 
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No. 1726. Zahnstangenwinden 


mit Holzschaft, Klaue und beweglichem Horn, gefrästem Getriebe, ein- 
facher oder doppelter Uebersetzung. 


Grösse.......... No. | 2 3 4 5 6 7 8 9 
Trarkraft ...... k& 1500 2000 2560 3000 83500  +1000 5000 6000 7500 
Zahnstanee .... mm 42x21 46 ><2] IS 25 S0><2S 52 >20 543.31 55><83 56-95 SB 


IIöhe ohne Ilorn mm 640 it) T20 “wo SUO 10 SIO 4) IS0 
Mit einfachem a Fr. ee 
Getriebe ...... Kr. 2950 38 4150 47 57 64 70 78 87 
Mit doppeltem 
Getriebe ...... Kr. 3550 45 51. 60 70 77 84 92 102 
M ML MO men, ü 
No. 1727. Zahnstangenwinden 
extra Qualität mit Hartholzschaft. 
N . | 
, Diese Winden sind äusserst solide und exakt gearbeitet. Die arbeitenden Teile sin«l 
aus bestem Material, sauber gefräst un« die «ler Abnutzung unterworfenen Triebe gehärtect. 
7 | Jede Winde wird auf (lie Maximaltragkraft unter «lem Dynamometer geprült. 
»5 TON GROSSpr u rer No. | 2 3 4 5 6 
il) N = Liaelkrilt sr. kz 1000 1500 2000 5090 4000 — 5U00 
r. . Zuhnstaneenstieken.ssseerrn mm HO><2.L 52-28 95x90 60x54 62x54 65 <6 
ve iM ArIlenDoles ecke . mm 850 SU S20 S50 S30 SH0 
I E! Silbe mm 45 45 45 40 0 
Be ı SHOWIENE 4.40 va. kg 26 2s 2) ol 39 38 
Mit einfachem Getriebe ........... Kr. 48 50 53 59 68 75 
Mit doppeltem Getriebe ........... Kr. 54 58 62 69 76 82 
GLOSSE... 2.220 No. 7 8 g I0 il 
EI CE U 1 OR EEE EEREIENG Ku GO00 S000 10000 15009 20000 
Zahnstangenstärke 2.2.2.2... 2220: mm 66x 70x10 x 80x50 83x32 
Nindenliöle; 322.242 mm Sn0 S0 SH0 SH0 S50 
Hublione-z...,2:4 ss. rer mm 425 380 3S0 370 3To 
DOW IEHL aan ar are ca. kg 42 60 66 0 16) 
Mit einfachem Getriebe ........... Kr. 82 — — us _ 
Mit doppeltem Getriebe ........... Kr. 9] 110 120 126 138 


No. 1728. Sicherheits-Stahlwinden 
System JUFOLL, ganz aus Stahl, doppelt übersetzt, 


mit beim Loslassen der Kurbel selbsttätig wirkender Bremse. 
Die Handkurbel bleibt ruhig stehen wenn sie «ler Arbeiter loslässt. 
Kein Herumschleudern der Kurbel, «alıc Vermeidung von Unfällen. 
Herablassen der l.ast geschielit ohne Herausnehmen der Sperrklinke. 


Grösse.............. No. | 2 3 4 5 6 
Tragkiält ...422: 4 ke 1000 2000 8000 4000  E000 6000 
Holesssessssereeter mm 500 550 600 650 00 150 
Zahnstange ......... mm 40x20 40x23 45x24 50><26 50x28 60>x<50 
— (Giewicht ......... ca. kz& 11 13 16 20 26 31 
me PIEIS .....2222220220.% Kr. 77 8 87° 9250 105 115 
Grösse.............. No. 7 8 9 10 N 12 
Tragkinlti.nıs sa: kg 5000 10000 12000 15000 20000 25000 
Hole: So. 522 8.50 mm 800 S50 zit) 900 900 41010 
Zahnstange ......... mm 00x33 65x35 10x35 12x88 19x42 S0>x-13 
tewicht.......... ca. kg 37 45 38 61 1 so 
Preis ..........2.2... Kr. 129 142 156 175 193 224 
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No. 1729. Zahnstangen-Winden mit Stahlblechmantel 


aus einem Stück Stahlblech, mit abgerundeten Kanten. 


Normal-Winde für Lokomotiven und Eisenbahnen. 


Vorzüglich geeignet für Fabriken, i Bergwerke, ‚landwirtschaftliche Betriebe, 
Militär und Marine. etc. 
Diese Winden sind doppelt übersetzt, jeloch‘nur mit einfachem Eingriff 
in «las Haupttriebwerk. 
Zahnstangen, Räder un: Getriebe sin. aus bestem Material wearheitet 
und nach Teilscheibe auf Spezialmaschinen gefräst. 
Keine vorspringenden Teile. welclıe beim Heben mit der Iklaue stören könnten. 


Jede Winde unter dem Dynramometer geprüft. 


GFrÖSSe .......2..... No. 1 2 3 4 ie) 6 zZ 8 
Traektll weisse kg 30004000 3600 6000 SUH0 1000) 15000 20000 
Fi Zahnstaneenstärke . mm G0X34162XxHL65XB306 H6XZY TUX LO THX AISOXDOSPIX 2 
Ganze Ilöhe........ mm 00 750 SEO  SCO 850 850 100 00 
Hubliöhe .......... mm 550 350 400 400 379 8%5 400  4UD 
MENICHL 4er va.kg 95 33 +4 0 62 10 s0 SH 
Pröls 2.2 Kr. 80,50 86 91 100 112 120 130 146 


Mit Sicherheitskurbel verhindert «das Schleudern der Kurbel beim Ausgleiten oder Senken der Last) 
mehr Kr. 15. 


No. 1730. Zahnstangen-Winden mit Stahlblechmantel 


mit Räder- oder Schneckenantrieb. 


{ Y ’q Halbe Belastung der einzelnen Trieblinge durch doppelten 

II wechselseitigen Eingriff zweier Getriebe in’das Hauptgetriebe. 
Bu Günstigstes Uebersetzungsverhältnis. Höchster Nutzeffekt. 
BE | 


Zahnstange, Schnecke, Räder und Getriebe werten aus 
besten Materialien geschmiedet und au! Spezialmaschinen 
sauber gefräst, (lie «ir Reibung ausgesetzten Teile werden 
im Einsatz gehärtet. Ruhiger stossfreier Gang. 

Der Stahlbleehmantel besteht aus einem Stück Stahl- 
blech ohne jede Winkeleisen-Verbindung. 

Diese Winden eignen ich besonders für Betriebe, 


a Ay wo auf grosse Sicherheit beim Transport schwerer ——.) 
r | Maschinenteile etc. «schen werden muss oder wo ständige 
Arbeitsleistung erforderlich ist. 

we Die Winden No. I—4 sind mit Räderantrieb. 

No. I—4. Die Winden No. 5 8 sind mit Schneckenantrieb. 
GFÖSSE ...... 222er. No. | 2 3 4 5 6 7 8 
Traskrallarsssseri seen kg 5000 10000 15000 20000 OO0) 10000 15000 20090 
Zalnstangenstärke....... mm 69x55 15x45 80X50  85X52  BUXBS 65x42 GTXET  15X4S 
Gänze Iloliesi..,ws4ur:5: mm 760 80 00 950 60 SH0 00 MB) 
Hübhohe: 344-4235 54.4 mm 550 3S0 BE0 319 350 400 100 400 
GEWIChE esse ea. k o 50 # To 55 100 50 6 14 tele) 
PFEIBe NS. Kr. 133 171 206 250 133 171 206 250 


Mit Sicherheitskurbel :verhindert das Schleudern der Kurbel beim Ausgleiten oder Senken der Last) 
mehr Kr. 15. 
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1731. Präzisions- -Fahngtangenwingen, 
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Fig. 1. Fig. 3. Fig. 2. 
No. 1-9. No. 19-20. No. 1018. 


Fig. I, No. I—9. \inde mit Holzschaft, mit einfacher o(er doppelter | cbersetzung. 

Fig. 2. No. 10—18. \Winde mit Stahlblechmantel. mit einfacher oder doppelter | ebersetzung. 

Fig. 3. No. 19 -20. \vinde mit Stahlblechmantel, mit dreifacher T’ebersctzung, Sicherheit. kurbel mit 
zwei Geschwindigkeiten. 


Die Schäfte der Winden Fig. I sind aus bestem Buchenholz und nelımen «die in Blechgehäusen 
gelagerten Getriebe auf. 

Die Schäfte der Winden Fig. 2und3 sind aus einem Stück Stahlblech ohne Winkeleisenverbindung hergestellt. 

Die einzelnen Teile «iescr Winden sind auf Spezialmaschinen nach Schablonen auf das Sorgfältigste 
bearbeitet und leicht auswechselbar. Die «(er Abnützung ausgesetzten Teile sind aus bestem Spezial- 
material im Einsatz gehärtet und fast unverwüstlich. 

Die Getriebe, Zahnstangen und arbeitenden Teile sind reichlich dimensioniert. 

Die Winden eignen sich für alle Betriebe, wo grosse Anforderungen an die Hebezeuge gestellt unıl 
aul lange Lebensdauer vellicktiert wiril. 

Auf Wunsch werden diese Winden auch mit Sieherheitskurbel wie Fig. 3 oder mit gewöhnlicher Kurbel, 
aber für zwei Geschwindigkeiten. gliefert. Bei Anbringung dieser Kurbel mit Doppelübersetzung kann bei 
kleiner Last oder beim Änsetzen lie \Winde rasch betätigt w erden. bei grossem Widerstand wir« durch einfaches 


Verschieben eines Stiftes die andere Vebersetzung einzeschaltet und die schwerste Last durch einen Mann 
gehoben. - Unglücksfälle durch Schleudern der Kurbel sin ausgeschlossen. 

Fig. I. Winden mit Hoizschaft, einfacher und doppelter Uebersetzung. 
Grösse........... No. l 2 3 4 5 6 7 8 9 
Tragkraft ........ kz 2000 3000 000 5000 6U00 S000 10000 12000 15000 
Zahnstangenstärke mm 41x26 54x30 50x33 655  6TXD8  TAX42  S0OX45  S5X4S 91x52 
\Windenhöhe ..... mm 100 750 150 50 800 SOO SOO S50 900 
HEWIehb.ad.a.st: kg 21 29 36 42 52 68 SO 100 124 
Mit einfacher | TFT 

Vebersetzung ... Kr. 59 74 85 100 117 — -- — — 
Mit doppelter 
Uebersetzung ... Kr. — 93 107 125 155 182 230 278 


Preise der Sicherheitskurbeln siehe unten. 
Fig. 2 und 3. Winden mit Stahlblechschaft mit einfacher, doppelter und dreifacher Uebersetzung. 


Grösse ........... No. I0 il 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
Iraskralt eu kg 2500 3000 4000 5000 6000  SU00 10000 12000 15000 16000 20000 
Zahnstangv nstärke mm 51x28 51x30 50x83 05x95: 6778 T1XA2 SOX4d45 SAX418 Y1X52 9BXA4t 96x56 
\Y indenhöhr BE mm {50 150 ın0 190 SO0 S0I 550 900 50 1000 1100 
Gewicht....... va.kg 28 32 37 42 55 Ds) 19 105 135 1-46 188 


— _ 


Mit einfacher 
Vebersetzung ... Kr. 97 104 15 130 — — — - —_ 
Mit doppelter 
Uebersetzung ... Kr. 108 114 123 140 161 183 214 260 358 —_ — 
Mit dreifacher 


Vebersetzung ... Kr. _- — 438 526 
Obige Winden kosten mehr: 
mit gewöhnlicher Kurbel mit 2 Geschwindigkeiten, für alle Grössen anwendbar.......... pro Stück Kr. 44 
mit Sicherheitskurbel mit 2 Geschwindigkeiten, für alle Grössen anwendbar............. pro Stück Kr. 53 


Die Winden wer«len in jeder gewünschten Höhe zu entsprechenden Preisen geliefert. 


—)] 
IS 
— 


_ 
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No. 1732. 
Hydraulische Bockwinden 


mit Fuss. 
Kolben ım«ıl Fuss sind aus einem Stück Schmiedeeisen. 
Der Zylinder isı aus bestem Spezialmetall, 


Pumpe und Pumpenkoiben sind au- Geschützmetall. 


Grösse. RE Fe SR j | 2 3 4 5 6 7 8 9 
lrarkralı ke 3000 6000 10000 15000 20000 30000  +40000  5UU0D  BODON 
Höhe geschlossen ....... mm 470 660 590 110 125 1659 110 110 7.10 
Hub SE er ee a mm 155 259 305 38 BO B05 2S0 255 259 
ÜVENICNL 45404 Ha ca. kur 165 al 40 17 58 iS 100 1lı 150 
Prois ae Kr, 80 103 120 135 149 185 225 280 345 
No. 1733. 
Hydraulische Bockwinden 
mit Fuss und Schlittenbewegung. 
Grösse .. 2 3 4 5 6 7 
LTASRTALE nn a antun k& 10000 15000 20000 30100 10000 50100 0000 
llöhe geschlossen . 2.222222 co... mm 110 180 S05 SHO S30 5 SO 
U ee ER ENENOERHCSHERETE mm 305 »0H »05 305 280 255 259 
Schlitten - Querbewegune. ............ mm 258 305 450 150 {50 155 150 
WESIEHL eek ca. kg 59 ı6 98 140 160 220) 2) 
PDS u anne en ee Kr. 190 224 258 370 415 583 675 


No. 1734. Hydraulische Schiffshebeböcke. 


Die Zylinder der Hebeböcke bis 50000 kg Tragkraft 
sind aus geschmiedetem Stahi, hi («len grösseren aus 
Schmiedeeisen. Die Kolben der Hebeböcke unter 50 000 kg 
Tragkraft sind aus Stahl, bei (len grösseren aus Spezial- 
Feinguss, auf welche ein schmiedeeiserner Ring warm 
aufgezogen ist. Pumpe und Pumpenkolben sind aus 
All Geschützmetall, Handhebel aux Schmiedeeisen. 
', 


Jeder llebelbock wird auf Mafache Trarkralı zeprült. 
! | 


Auf Wunsch werden Pumpe un: Hebebock getrennt eelielert. Preise au! well, Anlrage. 


GrÖSSe .......2oeeeenanenn No. | 2 3 4 5 6 7 8 9 
Teaekrall 722: 2.2 HE kr 7000 12000 20000 35000 30000 7VO00O 100000 150000 200000 
llöhe weschlossen ......... mm 280 ISN) 2S0 2S0 305 505 330 a BHO 
Ubi d oa ee mm 155 155 15: 155 153 15: 15: 153 155 
Kane. a... PERLE ONE N mm 555 380 405 430 480 535 DS 155 s10 
Bieite vu: 2.2: mm 155 156 205 230 230 ISO 105 50 535 


EIS EURE OEL ca. ke 1 IB 46 42 90 120 lt 2:79 2S0 
a Kr. 135 159 181 221 271 406 525 645 770 
Mit Sicherheitsventil mehr pro Stück Kr. 45. 
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No. 1735. Wandwinden 


mit direktem Antrieb. 


Diese Winde ist mit Sperrklinke versehen, die Last hängt daher 
in jeder Lage fest. 


Die Kurbel ist verstellbar, 


Tragtanıgkölt =2....u:2282205 ee kg 100 
Durchmesser der Trommel...........222.2.2222.... mm 130 
Lanre-ler TI ommel 22a mm 220 
KIEWIC HI Ye a ae ee a es ca. kg 35 
PRBIS N re ee ke are Kr. 67 


No. 1736. Wandwinden 


mit 2 Hubgeschwindigkeiten. 
Direkter und Stirnradantrieb. Mit Bandbremse versehen. 
Die Last hängt in jeder Stellung fest. 
Seitenwände aus Schmiedeeisen. 


Tragfähigkeit mittelst direktem Antrieb......... kg 120 
Tragfähigkeit mittelst Stirnradantrieb ........ kg 400 
Durchmesser der Trommel ..........22...... mm 100 
Lange<tler I lammel sau ae ne mm 200 
GEWICHT ae re rn ana hraape ca.kg 02 
Preisen snew ss ta Nee ee net Kr. 124 
Mit Räderschutz mehr ............2..222222... Kr. 6 


No. 1737. Wandwinden 


mit Schneckenantrieb. 


Der Schneckenantrieb ist bei diesen Winden ganz verdeckt. Die Last bleibt in jeder Stellung stehen. 


Die Grundplatte ist bei No. I aus Schmiedeeisen, 
hei No.2 sind die Seitenteile aus Schmiedeeisen und «ie Kurbel abnehmbar. 


BEOSSE: 2.2.0.5 5 aan No. i 2 
Tragfabiekeill.. uns ra tn ca. kg 100 250 
Durchmesser der Trommel..............2.2.... mm SO 130 
Längesiler Tominele 32:3 mm 10) 150 
BeWicht. Serena er re va. Kg 16 42 
ET BE USERN IRRE IRRE EIRCENER ER ERRE RER TERNER Kr. 43 85 
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Ne. 1738. Sicherheits-Wandwinden 


mit Schneckengetriebe. 


FA 


7 ss ‚mm UA Aal 


(hf: «mm 


Grösse No. | und 3 Grösse No. 5 und 6 


Bei «len Winden No. I und No. 3 läuft die Schnecke, wie die Abbildung veranschaulicht, in einem Oel- 
gehäuse, wodurch der Reibungswiderstand auf ein Geringes vermindert und leichter Gang der Winden 
erzielt wird. Die Last wird in ieder Höhe festgehalten. Das Senken erfolgt durch Rückwärtsdrehen der Kurbel. 


Die Winden No. 5 und No. 6 haben Bandbremsen und halten die Last in jeder beliebigen Höhe selbsttätig 
fest. Das Senken erfolgt durch leichtes Anheben des Bremshebels. Die Handkurbel wird hierbei von 
selbst ausgelöst, steht still und ist «laher ein Unfall durch Rückschlagen der Kurbel vollständig ausgeschlossen. 


Die Tragkraft «ler Sicherheits-Wandwinden kann durch Einschalten einer losen Rolle verdoppelt werden, 
jedoch vermindert sich dann die IIubgeschwindigkeit. 


BIIDISOL: ne a re a er ne Br ae teer No. I 2 3 4 5 6 
Trackräll weisen ee kassel: kg 0 100 150. 200 200 500 
Honbhohe. ro. Kurbelimdrehung ss 22.88: 2222422: mm -[0 40 59 50 „0 30 
TEN ee a a N re Se bee ca. kz 13 15 25 4l 50 95 
2 CN FAR SERBIEN SERERE ER ER EESRERCHNE NREETEREREER Kr. 45 50 70 83 94.— 178 
Mit abnehmbarer Kurbel .........0occcccc. mehr Kr. — 3 3 — 350 4 


“Die Winden No. 2 sind wie No. I und 3 konstruiert, jedoch zum Aufschrauben auf ein Gestell. 


No. 4 ist ähnlich No. I und 3, ie«doch mit abnehmbarer Kurbel und Sicherung durch Sperräder. Die 
Schnecke läuft auch hei Winden No. 4 in einem Oelgehäuse, «aher leichtester Gang und geringe Abnutzung. 
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Kräftige Konstruktion, sehr leicht gehend. 


Die Last hängt in jeder Stellung unbedingt fest. 


-...— .—. nn... . nn . 1. — 1 [ee 


Tragfähigkeit 


. 0 nee 


kg 500 750 1000 
Durchmesser (der Seiltroummel.......... mm 130 190 255 
Länge der Seiltrommel.........2.2..2... mm 220 280 300 
Gewicht der kompl. Winde ......... ca. kg “0 120.195 


IE Se ee ee Kr. 97 142 231 
Preis für die Seilrolie mit Kloben.... mehr Kr. 12 13.50 14 


No. 1740. Wandwinden 


mit einfacher Uebersetzung. 
u ui 1 


ii L i 


8 


SE Ten Ai! 


ill | 
vll ln ll 
By /\ UND / =. 
=) An nn NN I M | MAaOKrall 2: kg 150 
| Ali /all ulnalı Irömmellkinse essen mm 160 
di IM; [rommeldurchmesser .......22222222.2.. mm 110 
1 a | MEWICHh ae en k2e +45 
Ih Mit gusseisernen Seitenteilen ............ Kr. 83 
Mit schmiedeeisernen Seitenteilen ........ Kr. 87 


al N Yy 
a je Nm j N ui Mine 
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No. 1741. Wandwinden 


mit Stirnradantrieh, 
paralle! zur Wand liegender Kurbel, Band- 


i bremse und ausrückbarem Vorgelege. 

E=> 

E75 Tragfähigkeit ...........2.22.2cccc.... kg 600 
Durchmesser der Trommel ............. mm 120 
Länge der Trommel ................... mm 2.40 
lub pro kurbeldrehung ............. ea. mm 64 
GOSICH ne neaaees ehased ca.kg 85 
PrEIS nenn ee Kr. 163 
Mit Räderschutz mehr .................. Kr. 10 
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No. 1742. Ketten-Wandwinden 


für Schlachthäuser, Kellereien, Speichereien etc. 


\ 


". III 
SI/- 


Grösse 1 und 2. nl > ih | Grösse 3 6. 


Die Bremsen wirken selbsttätig. die Last bleibt in jeder gewünschten Stellung stehen. 
Die Sperrklinke, welche geren selbsttätiges Sinken sichert. ist niemals auszurücken. 
Die Kettenwinden beanspruchen geringen Raum. Diese Konstruktion bietet den grossen Vorteil. dass «ler 
Arbeitende nicht mit dem Rücken zur Last steht. also den L.aststand beobachten Kann. 
Die Triebwerke «drr Kettenwinden sind aus Stahlguss. 
Die Hubhöhe der Kettenwinden ist unbegrenzt, ie können für sehr grosse Hubhöhe Anwendung finden. 
Die Winden haben verstellbare Kurbel, wodurch die Schnelligkeit des Hebens verändert werden kann. 


BEOSSE van ne No. | 2 3 4 ie) 6 
Tara. k& 100 150 300 GO 150 1000 
FOWICHE Er ee Pe ee ka 12 15 0 1b) 3 105 
PIelsy 2.22 re Kr. 6l.-  69-- 142.— 213.— 238.— 287. 
Ketten dazu..........:cccccc... pro Meter Kr. 2.70 2.70 3,10 3,90 4.60 9,50 


No. 1743. Sicherheits-Aufzüge 


für Handbetrieb, für Fahrstuhlaufzüge, Speisen-, Paket- 
und Sackaufzüge. 


| 
|| > 


| 
T u 


Ve ra ‚LI 
h U HLTTER. 
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FPFFR, 


Minimaler Kraftaufwand. | ] 
Hängend und stehend anzubringen. \- 
Alle Nummern mit a haben Sa 
zweierlei Hubgeschwindigkeiten. FOR Si 
Die Tragkraft ist so zu verstehen. N | 


lass «lervorhandene Fahrstuhl un. 
ein Viertel der Maximallast durch 
Gegengewicht ausgeglichen ist. 
Die Last wird (dureh Ziehen an = N Y ZEN 
Handsellen äurch alle Stockwerke 1,22, 4a u. 6a mit zwei Geschwindigkeiten. 
eefilhrt, gehoben, gesenkt unıl 
momentan festgehalten. 
Die a-Nummern für Bedienung «urcelı schwächere Hände und wenn die l.asten im Gewicht sehr schwanken. 
Baumwollseile und kalibrierte Ketten billigt. 


TEIFRFFF 


NUN 
Rh 
le 


Ei - GG Pe G 
No. 1, 3, 5 und 7 einfach Übersetzt. 


Grösse........ No. | 2a 3 4a 5 6a 8 9 I0a Ml I2a 3 I4a 15 
Tragkraft..... kg 20 560 60 100 100 150 150 200 209 500 500 500 500 750 150 
Seilstärke....mm 5 IS ss 2 2 2 2 - — - - - —- - 

kKettenstärke..mm — 0 .. 79 18-95 985. 111 I51L BT 7 
Arbeiter...... 1 l 1 1 l 1 1 il 1-2 ] 1-2 2 2-3 2 ) 
(ewicht ...... kg 40 io 60 120 110 110 150 180 160 190175 2530 210 255 210 
Preis......... Kr. 267 359 360 446 373 484 407 612 494 617 520 729 609 815 682 
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No. 1744. Sicherheits - Winden, 
System „Stauffer‘‘-Megy. 


Kein gefährliches Ausrücken der Sperrklinke, kein Schleudern der Kurbel. 
Gleichbleibende Fallgeschwindigkeit der Last. — Für jede Hubhöhe passend. 
Direkter Betrieb durch Kurbeln oder endloses Seil aus beliebiger Entfernung. 


—ı ey Ber 1 \ h | 5 = = 
I 2 ji q = u _ er 
kur] ui) u N — 5 


Winde mit Wandkasten. | Winde auf Unliergestell. 


Die Sicherheitswinden mit Reguliertrommel bezwecken neben einer bequemen Handhabung _ (lie 
Verhütung von Unglücksfallen bei dem so gefahrvollen lleben und Senken von Lasten: denn jedermann, 
der Gelegenheit hatte, die Handhabung von Winden mit Sperrad und Bandbremse zu beobachten, weiss, 
wic gefährlich und verhängnisvoll beim Herablassen viner Last die absichtlich oder unabsichtlich in 
rasche Bewegung versetzten Kurbeln für die Umstehenden werden können. 

Bei den Sicherheits-Winden nach System Stauffer-Megy wird, statt die Sperrklinke auszurücken 
und die kurbeln rückwärts zu «drehen, nur ein kleiner Druck rückwärts aul die eine Kurbel ausgeübt: 
die Last sinkt dann sofort mit gleichbleibender Geschwindigkeit herab und hält beim Loslassen der Kurbel 
sogleich ohne Stoss wieder an. 

Die ungewohnte Einfachheit der Ilandhabung wirkt auf manchen Beschauer überraschend, denn 
ohne einen andern Handgriff, ais den an der Kurbet, — also ohne die Sperrklinke zu berühren, -- wird 
die Last gehoben, gesenkt und wieder angehalten und zwar: 


gehoben durch Vorwärtsdrehen, 
gesenkt durch einen Druck rückwärts, 
angehalten durch Loslassen der Kurbel. 


Die Fallgeschwindigkeit beträgt je nach «der Grösse der Winde zwischen 25 und 50 m in der Minute. 


Br0886. 2.24.2044, ee N. I 23 45 6 7 ö 9 10 
askralb ausser et kw 150 800 500 600 600 nn 1000 1500 2000 3000 
llubhöhe pro kurbelumdrehung ........... ınm 152 70 250 64 118 75 50-75 50 - 16 89-70 3417 
Maximallast heben Mann ...........222... SE. .L.:8: =. © 3 2) RB 8 4 
Gewicht ohne Wanıdkasten ............ ea. ke «0 95 105 120 160 215 280 550 415 620 
Gewicht mit Wandkasten .............. ca.ke 115 110 145 165 225 295 360 440 — —_ 
Gewicht mit Untergestell .........-.... va. kg 155 205 210 215 250 860 8390 00 660 8950 
Mit hohem Bock ohne Untergestell..... ca.kz 8S0 105 115 150 175 

Mit hohem Bock und mit Untergestell.. ca. kg 160 1855 205 210 265 

Preis ohne Wandkasten .............2220.. Kr. 233 282 305 321 374 480 625 739 916 1180 
Preis mit Wandkasten ................... . Kr. 301 346 367 383 449 592 738 850 — — 
Preis mit Untergestell ..........--...2.--.. Kr. 372 427 453 501 560 708 831 995 1265 1590 
Preis mit hohem Bock ohne Untergestell .... Kr. 274 312 328 353 402 


Preis mit hohem Bock und mit Untergestell . Kr. 377 417 463 465 540 
Die Winden No. | und 3 sind ohne Rädervorgelege, No. I und 2 werden nur mit je I Kurbel geliefert. 
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No. 1745. Bauwinden 


Vorgelege. 


Die Last hängt in jeder Lage fest. 
Die Kurbel ist verstellbar. 


No. 1746. Bauwinden. 


Een oereetiennee 


vor allen anderen Systemen aus. 
Zum Auf- und Abwickeln des leeren Seiles 


werden kann. 


werden kann. 


IEIOK LANE a ee A a ne Se ee 


Grösse 


race N ee Are RE ee ig 23U0 
Jr OMMEIUUIEhmMESseT 1, re ee are ee ee mm 110 
Füls-Pro: NL Be IMATCHUNE 2. aan aa a nk ee ge mm 9% 
LLOWICHE ee ne en ra en Be had ee ee er ee ee ea. ku 24 
PIEIS use re aa er ran ER ec Kr. 59 


mit Stirnradantrieb, Bandbremse, ausrückbarem 


BEOSSB se at No. | 2 
oa seen ke 2)0 300 
Durchmesser der Troummel........ mm 150 100 
Länge der Trommel .............. mm 15) 200 
Hub pro Kurbelumidlrehung.....ca. mn 100 59 
ONE Mensen ee ca. ke 42 90 
PTEIS une a ar Kr. 79 98 
Mit Räderschutz mehr.............. Kr. 6 7 
Mit Befestigungseisen und Schrauben 

für Gerüststangen mehr......... Kr. 5 6 


Diese Winden sind äusserst praktisch im Gebrauch 
und zeiehnen sich durch die Einfachheit ihrer Konstruktion 


besitzen 


(diese Winden eine ausrückbare Kurbelwelle, so dass ohne 
jeılen Zeitverlust das leere Seil auf- bezw. abgewiekelt 


Das Eigengewicht «lc Winden ist so leicht, dass sie 
bequem von einem Mann transportiert und befestigt 


ku 400 


Preis inkl. 30 Meter 8 mm-Drahtseil und S-Haken Kr. 120 


II 
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No. 1748. Sicherheits-Wandwinden. 


Die Last wird in jeder Stellung frei schwebend gehalten. 


Grösse I—6 Grösse 7-9 


Winden No. I—- 6 mit Schneckenübersetzung, Drahtseiltrommel un Drucklagerbremse. 


Die Schnecke läuft ständig in Oel. 
Winden No. 7—9 mit Drahtseiltrommel, Stirnradübersetzung un« Klinkenbremse. ie Senkgeschwindig- 
keit wird durch Klinkenbremse mit ausrückbarer Kurbelwelle reguliert. Schleudern «ler Kurbel ausgeschlossen. 


GEOSSB A ee en na ee No. | 2 3 4 1) 6 7 8 g 

U U CE 4 131 1 SEN RI NE RAN REESE NE AIR ke 150.250 500 150 1000 1500 150 250 500 
Trommeldurcehmesser .....22.2222222222.. mm 120 110 160 180 200 250 120 110 160 
130m Wellane@:zEr 235er mm 191 170.185 196 209 281 182 IS5 108 
lub pro Kurbelumdrehune ...2..2..2.... mm #506 Bub 59 83 59 3111089 [8 
Gewicht CA. area een ke 25 2880 52 2 15260 s0 132 
PERS ante ae ran Kr. 66 82 94 124 158 255 134 166 243 


Die Winden No. 9 werden auf beiden Seiten mit Kurbeln geliefert. 


No. 1749. Sicherheits-Wandwinden. 


\Mı sehr kräftigem, massivem Gehäuse, welches 
Schutz zegen äussere Einflüsse bietet und «die Be- 
ılingungen derFleischerei-Berufsgenossenschaft erfüllt. 
weil alle Räder etc. vollständig verdeckt liegen. Zum 
beyuemen Beikommen in die Stirnrädergetriebe ist 
ein aufklappbarer Deckel angebracht. 

Die Winden besitzen doppelte Stirnräderüber- 
setzung und Drahtseiltrommel mit Rillen. 

Der Bremsmechanismus der Sicherheitskurbel mit 
N Zentrifugalbremse ist besonders kräftig gehalten. 

Ei ı A 7. | durchı Rechtsdrehen der Kurbel gehoben. 
| ® ill N | durch kleinen Druck rückwärts auf die Kurbei gesenkt. 
ı Um den leeren l.asthaken oder kleinere l.asten 
schneller herablassen zu können, wird «in kleiner 
Druck rückwärts auf die Kurbel ausgeübt und dabei 
am Kurbelrad gedreht. 

Winde No. I wird mit einfachem, No. 2 mit 

doppeltem Rädervorgelege geliefert. 


| an Mn 
i 


il 


S GEOSSE 2.0; 2 eng No. I 2 
u e.\ n aka nn k& 500 1000 
ILL ulm - Trommeldurehmesser . 22222222... mm 140 140 
Trommellänge .........:222222.. mm 120 120 
DNVICHEr. Seren ca. kg 125 150 


Preis:a  An ass eeee neien Kr. 290 310 
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No. 1750. Sicherheits -Wandwinden 


mit einfachem oder doppeltem Seil 
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für eine Geschwindigkeit. für zwei Geschwindigkeiten. 


Vorzüglich geeignet für Schlachthäuser, Speicher, Mühlen, für Bauunternehmer etc. 


Diese Winden haken gegenüber anderen Konstruktionen folgende Vorteile: 


Die Lastdruckbremse (Bremsregulator) auf Adhäsion «nicht auf keibung: beruhenid, mit progressiver 
Kniehebelwirkung der Fliehgewichte auf einen Adhäsions-Bremsring. 

Senken der Last durch Ausrücken der Kurbel nach rückwärts; sanftes. gleichmässiges, automatisches 
Herabgehen der Last ei stillstehender Kurbel. 

Anhalten «le l.ast durch leichtes Andrücken (er Kurbel nach vorwärts. 

Senkeeschwindiekeit einstellbar. 

Nur massive Teile. Fortfall aller unsicheren Federn und Gelenke. Verstellbare Kurbel. 

Zentraler Uebersetzungsantrieb, Inncnverzahnung. Rädergetriebe aus Bronze und Siemens-Martin-Stahl. 
Ruhiger Gang. Reichliche Uebersetzung, daher leichter, die Kralt des Arbeiters am günstigsten aus- 
nutzender Kurbeldruck. Zentrale Schmierung. 

Abwinden des leeren Seiles mit der einzigen vorhandenen Kurbel unter Fortfall der lästigen Hilfskurbel. 

Kleinste Abmessungen, «eslialb niedriges Gewicht bei geringstem Raumbedarf. Grosser Durchmesser 
der Trommel. deshalb geringer Seilverschleiss. Geschlossenes Gehäuse, Verschmutzung, Beschädigung 
der arbeitenden Teile und Unfallerfahr ausgeschlossen. Glatte Rückwand, «deshalb überall leicht und 
schnell montierbar. 


GROSSER. ar Beat ren KIT Ir ee No. | 2 3 4 
Tragkraft direkt auf der Trommel ......22.2.2222222.. ir 300 D00 TOO 1250 
Tragkraft bei losen Rollen und aufgehängtem Seilende kg 1000 1100 2500 
Gehaustdure)1M6330 1.242235 Eee mm - -t00 00 400 450 
Seiltrommeldurchmesser 2.2.2222 2enseeeeeneen nenn mm #00 300 300 3.10 
Abstand von der Wand bis Achsende.............. mm #00 300 300 +00 
lub pro Kurbelumdrehung..............222220200 0. mm 100— 200 53 45 30 
Senkgeschwindigkeit pro Sekunde je nach Belastung mm 260—-L00 100 60° 100 50— 100 
BERIell.4:84 2 a a are ca. kg 90 so 50 115 
Preis für eine Geschwindigkeit für einfaches Seil..... Kr. 248 244 270 360 
Preis für eine Geschwindigkeit für doppeltes Seil..... Kr. - 270 293 375 


Preis für zwei Geschwindigkeiten für einfaches Seil... Kr. 262 — -- 
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No. 1751. Sicherheits-Wandwinden, 


entsprechend allen gewerblichen Vorschriften. 


m 1 " nn | 


un: 


al 


il Il 


Diese Winde besitzt Trommel für Drahtseil. Zahnrad- 
Uebersetzung, Sicherheitskurbel mit Zentrifugalbremse, 
Scitenschiller aus Schmiedeeisen. 

Die Bedienung ist die denkbar einfachste, da zum 
IIeben der angewebenen Maximallast nur ein Mann 
erforderlich ist. 

Die Last wir «durch Rechtsdrehen der Kurbel gehoben 


und durch einen kleinen Druck rückwärts auf die Kurbel 
mit gleichmässiger Geschwindigkeit gesenkt. 


BrOSSE.. 2... 2, een No. I 2 
LraeckrältanssesBesdasısrtertee ca. kz 400 600 
Durchmesser der Trommel.......... mm 110 180 
ange ler’ Trommel sur dee nım 250 250 
Hub pro Kurbelumdrehung.......... mm 5 Hl 
GEWIEHt ara ran kw 7085 
Preis... 0202cceeenncn. u Ben Kane .. Kr. 147 183 
Mit Räderschutz mehr ............... Kr. 6 8 


No. 1752. Wandkabelwinden 


mit schmiedeeisernen Seitenteilen. 


ll 


U ynmyunuilll 


Grösse... 2.222222 220.. TE EEUREREN TER: 
Traekralt....... AIR ERSDER ER ae: 
Durchmesser der Trommel ............c22020.. 
Kane der LEommel. 2.45 ea 
Hub pro Kurbelumdrehung .................. 
Gewicht nu, ren 


rer Terre 
Pe BE Br BE Br 
Pae uer Ba er va BE vr Ber Er er er ee 
Kur e 


EN ca. kg 100 180 150 210 250 300 


No. I—3 mit einfacher Uebersetzung. 


No. 4—6 mit doppelter Uebersetzung. 


No. I 2 3 4 5 6 

ca. k£ 600 S00 1000 1250 1400 1750 
mm 169 160 180 180 200 200 
mm 300 350 400 4835 410 +70 
ca.mm 101 82 8 65 52 41 


Kr. 172 210 240 295 343 405 
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No. 1753. Sicherheits-Wandwinden 


mit Stirnradübersetzung. 


jesonulers zum heben auf grosse Höhen z«- 
eienet, «da sie eine grosse Mubee<chwindig- 
keit hat. 


Die Last wird selbsttätig frei schwebend ge- 
halten und sinkt, wenn der Bremshebel leicht | 
angehoben wird. * 


Dar TRAGKRA 
=) 
wi m =! ı 5 


Vor dem Herablassen (er last wird (ie vorn 
befindliche Klinke umgeschlagen und am kurzen 
Hebel nach links gedreht. Auf diese Weise 
wird die Antriebwelle ausgelöst und «lie 
Last sinkt, ohne dass sich die Kurbel 
dreht. kein Rückschlagen der Hanıl- 
kurbel. Höchstlast 500 kg. 


er at) N 


08 
N 
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Durch Einsetzen von Zwischenrollen auch 
für grössere Lasten 


erejenet. 
Hubhöhe pro Kurbelumdrehune ........ mm 85 
| TTS RR EEE ca. ke 160 
REES He en ee a a ehe Kr. 315 


No. 1754. Sack- und Lastaufzug-Winde 
für Kraftbetrieb mit Friktionsbetrieb. 


Die Bedienung erfolgt von nur einem Steuer- 
hebel aus, wenn diesem llebel ein Seil an- 
geschlossen wird. kann dasselbe über Rollen 
nach jedem Orte «wleitet werden, wo die 
Bedienung erfolgen soll. 
Die Handhabung ist sehr einfach und besteht in 
mehr oder weniger Ziehen am Steuerseil. 
Stärkeres Ziehen bewirkt Hochgehen, weniger 
Senken. Loslassen sofortiges Stillhängen der Last. 


Die Uebertragung der Antriebskraft auf die 
Seiltrommel erfolgt durch Friktion auf die 
Trommelränder selbst, welche dementsprechend 
ausgebildet sind. 
Der Riemenantrieb kann direkt vom Elektromotor 
oder von der Transmission erfolgen. 
Der Aufzug wird an beliebige Stelle gesetzt. 
während die Seile durch Rollen an die Fürder- 
stelle geleitet werden. 


No. | 2 3 4 
kg 125 225 225 400 
mm 220 200 0) 200 
mm 300 300 300 300 
kiemenscheibendurchmesser . 2er... mm 400 400 400 400 
Riemenscheibenbreite. 22.2... mm 100 100 100 100 
OWN ICE re a rn ua dere ca. ku 110 1-40 200 200 
Preis mit Riemenscheibe..........occrrn..n Kr. 200 260 390 390 


No. 1755. Hand-Kabelwinden 


mit qgusseisernen Seitenteilen und dünner Trommel, 
für Hanfseil oder Keite. 


ui,‘ 


a 


No. (—4 mit einfacher Uebersetzung. 
No. 10 17 mit doppelter Uebersetzung. 
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= - 
Die Tragkraft kann «urch Verwendung von 2 u, Srolligen Taukloben (Seite 1401 um das $fache erhöht werden. 
GROSSE: u. ua ee N. I 203 [4 0 Iıı 12 13 14 15 16 17 
Direkte Tragkraft an der Trommel .. kg 400 600 800 1000 800 1000 1250 1500 2400 3000 5600 4000 
Trommeldurchmesser....2..22222.222.% mm 110 115 115 115 115 115 125 150 165% 180 180 180 
Trommellänge ass san mm 305 355 400 455 400 455 485 535 560 660 660 165 
GEWIEDE. 3er ca. ke 109 123 154 116 115 200 250 295 405 500 6030 720 
Preis. :..040 ee esse Kr. 122 135 163 185 185 212 265 315 405 505 640 818 
No. 1756. Hand-Kabelwinden 
mit schmiedeeisernen Seitenteilen und Bandbremse. 
Ausführung A. mit dünner Trommel Bi 
für Hanfseil oder Kette. m 
Ausführung B. mit dicker Trommel | 
für Drahtseil. . la 
No. 1-4 werden mit einfacher, ı [ie 
No. 5—12 mit doppelter und y ı ee 
No. 13 und I4 mit dreifacher Ueber- | Ba 
setzung geliefert. Ä : A 
Die Tragkraft kann bei Verwen- EB m _ N: % 
dunz von 2 und 3rolligen Tau- 7 3 =) 4 
kloben ’<. Seite 7:10) um das Sfache se pe = =, 
erhöht werden. = Ze =1%# 
GPÖSSE .... 222222 N. 123 4 5 6 7358 9 10 It 12 13 14 
Direkte Tragkraft ......... kg 400 600 S00 1000 1250 1500 1750 2000 2500 3000 4000 5000 7500 10000 
A. Trommeldurchmesser ... mm 90 100 110 120 150 150 140 150 160 165 180 200 220 250 
B. Trommeldurchmesser ... mm 110 120 140 160 180 1850 200 210 220 235 275 300 550 100 
X. u. B. Trommellänge..... mm 500 825 550 575 I25 150 475 500 525 550 650 700 750 800 
GER IChHt ua ca.kg 1-0 150 160 200 250 275 310 350 155 500 750 870 1200 1700 
BEGEWIEHL se ca. kg 150 160 190 230 275 310 350 455 500 600 SO 1200 1700 2200 
A. mit dünner Tromme!..... Kr. 182 195 207 253 315 350 394 435 540 612 883 1050 1315 1865 
B. mit dicker Tromme!..... Kr. 200 210 250 280 350 390 435 535 610 735 1050 1320 1870 2390 
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No. 1757. Schwere Handkabelwinden 


mit schmiedeeisernen Seitenteilen und Schraubenbremse, 
für Hanfseil, Ketten oder Drahtseil. 


EM — Un [ru | , 


Ausführung B, mit dicker Trommel für Drahtseil. 


Die Winden sind von besonders schwerer Bauart. 

No. I—3 sowie No. 7-9 haben doppelte Uebersetzung. 

No. 4—6 sowie No. 10— 12 haben dreifache Uebersetzung. 

Die auf der 2. Vorlegewelle angebrachte Bremse ist eine Schraubenbremse, die mittels Handrades 
mit Griff leicht angezogen und gelöst werden kann. Zum längeren Festhalten «ler gehobenen Last sinıl 
die Winden mit kräftigem Sperrad und Sperrklinke versehen. 

Die Kurbelwelle ist ausrückbar. Zum Heben leichter Lasten mit grösserer Geschwindigkeit können 
die beiclen Handkurbeln auch auf die zweite Vorgelegewelle umgesteckt werden, wobei alsdann das Kurbel- 
getriebe mit (dem zugehörigen Zahnrad aul der 2. Vorgelegewelle ausser Eingriff zu bringen ist. 

Die Winden mit doppelter Räderübersetzung können zum schnelleren Heben kleiner Lasten auf ein- 
fache Uebersetzung eingerückt werden. 

Bei Bestellung bitte ich ausser «der Hebekraft anzugeben. wieviel Seil, unı von welchem Durch- 
messer, di" Tıommel aufnehmen soll. 


Ausführung A. Mit dünner Trommel für Hanfseil oder Kette. 


TON BRENNEN EPREEE ME SSRENG PERFRERISEGIERSEEE RENTE STERN IER TRETEN PRENR No. ) 2 3 4 5 6 

Direkte Trarkralt auf der Tremmel...........2....2... © 4000 6000 S000 10000 12000 15000 
Durchmesser der Trommel .......2 22.22.02... nm 200 220 240 270 300 350 
Läanse ler Tommi serie mm -400 900 1000 1100 1100 1200 
BONS On a ee ee ca. ke S50 1050 1400 1750 2200 2700 
PREIS: 2 ee ee Kr. 1007 1240 1580 1950 2440 3020 


Ausführung B. Mit dicker Trommel für Drahtseil. 


BEOSser nee een ge No. 7 8 N) 10 I 12 

Direkte Traxkraft auf der Trommel ....2.2.2..2.2222222... kz 3000 4000 5000 6500  SCO0 10000 
Durchmesser der Trommel ........22.22222.2 en... mm »20 350 350 420 450 40) 
Lünge der’ Trommel..se ee ra ae mm 550 00 150 SO0 s00 1000 
6021 4 & 1 ANNE EB NEWERTERSELST TERRA THIERERTRREOSSTEREREAENR: ea. kg S50 1050 1200 1400 1150 2500 
RrBIS en ea een na ER Kr. 1015 1240 1420 1830 2370 2925 
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No. 1758. Grubenkabelwinden, 


genau den bergpolizeilichen Vorschriften entsprechend konstruiert. 
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Diese Winden werden wie die schweren Kabelwinden No. 1757, Seite 734 gebaut, iv ind aber ausserdem 
mit doppeltem Rädereingriff, doppelten Sperrklinken un« doppelten Bremsen versehen. 


Die Konstruktion entspricht den strengen bergpolizeilichen Vorschriften. Die Ausführung ist eine sehr präzise. 


BIDSSE 2a een nee etge No, | 2 3 4 6) 
Tragkraft an der Trommel ........... kı ‘50 1000 1500 2000 3000 
Durchmesser der Trommel ........ mm 2.0 260 280 300 320 
Länge ilch Trommel 2... mm 520 545 00 160 Hol 
GeNichn- essen ca. kg +15 440 650 SO0 11100 
PEOIS ln ee a Eee en Kr. 510 600 770 910 1130 
OrOScer energie No. 6 7 8 g 10 
Tragkraft an der Trommel ........... ks ION OO HO0O SON) 10000 
Durchmesser der Trommel .2.2.2.2.2....% mm 350 50 420 450 450 
Lanse-der, LUMMe 42.4.2 ee mm 105 50 so sn0 1000 


(U 122 5 10) 9% ARENA AH ORIR NEN RHERFRIREETAGERN ke 1200 1400 16500 


PIElSsa yes ae Kr. 1290 1530 1740 2100 2940 
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No. 1759. 


mit elektrischem Antrieb. 


Kabelwinden 


Diese Kabelwinden bestehen aus 
einem soliden Rahmen von Fassoneisen 
zur Aufnahme des mechanischen und 
elektrischen Teiles und einem Windwerk 
mit schmiedeeisernen Seitenteilen. Das 
Windwerk besitzt doppeltes Vorgelege, 


Fahrbar 


lg 
Il! 
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BIOSSO.n 2.0.0.2 Se ns east No 
Traskialb. sek ra ka 
Motorleistung... nee RS 
Hubeeschwindigkeit pro Minute...... m 
MHEWICHE OHNE MO ern kg 
Gewicht mit Motor a... ie 
Gewicht mit Motor, lahrbar ......... ke 
Preis ohne elektrischen Antrieb ....... Kr. 
Preis mit elektrischem Antrieb........ Kr. 


Preis mit elektrischem Antrieb, fahrbar Kr. 


ni — ze 


LU 


sauber gefräste Antriebsräder und Roh- 
hautritzel für den Motor, um einen 
mörlichst geräuschlosen Gang zu er- 
zielen, feı'ner sauber gedrehte und gerilite 
Drahtseiltrommel, sowie sehr exakt 
wirkende Lösungsbremse, welche die l.ast 
nach Stillsetzen des Motors in jeder Höhe 
frei und sicher schwebend hält und das 
| Senken derselben, ohne den Motor zu 


a | Ii benutzen, schnell aber sanft und mit 


| regulierbarer Geschwindigkeit gestattet. 


i 


Die Preise verstehen sich für 
Gleichstrom un« mit normalen Motoren 
und Geschwindigkeiten. 


| 2 3 4 5 6 7 
00 1000 1500 2000 3090 1000 10010) 
2.1 27 3,D 3,0) 3) { 5 

15 Ss 1.9 3) 5) 5 5) 
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No. 1760. Aufzug-Winden 


für Transmissionsantrieb. 


Anwendbar für jede Lastenförderung und 
Verladung, insbesondere für Fahrsiuhlanlagen, 
Kranen mit Maschinenbetrieb etc. 


Mit Reibungskupplung oder selbstregelinder 

Geschwindigkeitsbremse bei Figur I. mit 

Schneckenantrieb bei Figur 2, Ausführung für 
Drahtseil. 


BI 


I z 
AEZLFFEE, 
1% 


Sichere Bremsvorrichtung hei fast geräusch- 
losem Gang, geringer Raumbedarf, leichte 
Steuerung durch endloses Steuerseil. 


Einstellbare Sicherung gegen Ueberschreiten 

des höchsten un:«l niedrigsten Fahrstuhl- und 

Laststandes «lurch selbsttätige Ausrückvor- 
richtung. 


Grosse Trommeln. daher geringer Ver- 
Fig. 1 mit Zahnradtriebwerk. schleiss des lL.astseils. 
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GEOSSO N en ae No. | 2 3 4 5 6 

Traxkrafı an der Trommel.......... kr 500500750 1000 1500 2000 
Durchmesser der Trommel ......... mm 200 230 250 300 BA0 [OO 
Durchmesser der Riemscheiben ..... mm 400.500 500 600 650 00 
(Gewieht der Winde Fieur 1...... evakze 20.8359 375-120 0650 800 
Gewicht der Winde Figur 2...... caake 3% 150 550 0 850 1000 
Preis der Winde Figur I ............. Kr. 850 945 1070 1130 1430 1600 
Preis der Winde Figur 2............. Kr. 945 1125 1355 1700 1925 2700 
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No. 1761. Friktionswinden. 


Ausführung A wie Abbildung, 
für Kraftbetrieb mit schmiede- 
eisernen Seitenwänden, Reib- 
rädervorgelege, glatter Seil- 
N AN \\ trommel. Trommelachse mit 
Ei] aim) 7 Exzenterlagern und Steuer- 
IN + hebel, Bremsklotz-Vorgelege- 
welle mit Lagern und Riemen- 
scheibe. gusseiserner Funda- 
mentplatte. 

Ausführung B genau wie A, 
jedoch eingerichtet für direkten 
elektrischen Antrieb, mit Stirn- 
rädervorgelege ohne Motor. 


2 ® 2 a 
eu — en ee il Ausführung C mit Reibräder- 
——o en | #4 _vorgelege, das grosse Rad aus 

GT M a Au ana Kleine nustlare 


" — Mm > ga! papier. Seiltrommel mit Trom- 
MINI ——— melachse und Exzenterlagern, 


_— 


LTM LTM IN 


konischem Rädervorgelege un. 
gusseiserner Fundamentplatte. 


BIOS a. nee ee ee a ne Seine rare A B C 

SION La ee AT a EEE re kz 5350 5350 S00 
Trommelllichness Tr erster ee ee neh nm 250 280 600 
HOME ANVE Prada a ee re ED Ey u ee mm 210 210 400 
BERNIE en Bra ae ae ne een ee ee ..ea. k£z 9506 538 1025 
PISTEN EEE TER Kr. 930 1125 2850 


No. 1762. Friktionsaufzugwinden 


für schräge und senkrechte Aufzüge. 


in 
Anlage einer kompletten Seilbahn mit Friktionswinde für Steinbrüche, Ziegeleien, Zementfahriken, 
Baugeschäfte ctc. — Preise auf gefl. Anfrage. 


No. 1763. 
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Ausführung A 


Seilrollen aus Stahlblech gepress 


zo 


Ausführung B 


t. 


A 
| 
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Die Rollen können in Stahlblech, Messing, Kupfer «te. angefertigt werden. Die Widerstandsfähigkeit 
gegen Bruch, b«i Fall, Stoss o«lcı Sehlag ist eine bedeutend grössere als bei (rus<rollen. (rewicht beileutend 
geringer. — Aus zwei gleichen Blechscheiben, die Nabe aus Präzisionsrohr gelertigt. daher gleichmässige 
Verteilung des Gewichts, die ltollen laufen genau. Schlenkern und Schwingen ausgeschlossen. 


Auf Wunsch mit für den Verwendungszweck erforderlichen Beschlägen komjj»lett. 
gefl. Anfrage unter Angabe dex Quantums, 


Durchmesser ............ mm 
Lochdurehmesser........ nm 
Rillenbreite ............. mm 
Rillentiefe ...22222222... mm 
Blechstärke ............. MM 
Gewicht pro 100 Stück ca. kg 
Preise pro 100 Stück..... Kr. 
Durchmesser............. mm 
Lochdurehmesser........ mm 
Rillenbreite ............. nım 
Killentiele ...:.:2222::.. mm 
Blechstärke............. mm 
(rewicht pro 100 Stück ca. kg 
Preise pro 100 Stück ...... Kr. 
Durchmesser............. mm 
Lochdurchmesser........ mm 
Billenbreller::.::2... 22243 mm 
Rillentbiele 4.0528 2 mm 
Blechstärke.....222222..% Mm 
Gewicht pro 1C0 Stück ca. kg 
Preise pro I00 Stück ..... Kr. 
Durchmesser............. mm 
Lochdurehmesser........ mm 
Rillenbiei 222444422055 mm 
Rillentiefe:..../..:2:.53.5 mm 
jlecehstärk®e 22222222220. % mm 
Gewicht pro 100 Stück ca. kg 
Preise pro 100 Stück..... Kr. 
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A. Breite Sorte mit runder Rille. 
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Preise auf 
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No. 1764. Schmiedeeiserne 


Alle Teile sind schwarz lackiert, «die 
Rollen aus Spezialguss mit sauber gedrehten Billen. 

Die Seitenbleche und -schienen, Mittelbleche, 
Rollenachsen, Bolzen und Zughaken ind aus 
Schmiedeeisen, die Zugbalken (Kreuzköpfe) unıl 
Zugösen aus Stahl. 

Bei jedem Paar Taukloben ist einer mit Üese. 


Fig. 2. 

Rollen-Durchmesser.............. mm 65 90 102 120 127 152 173 205 
Für Seile Von... mm 10 15 2 22 2) 32. 38 
Für Ketten Ton ı22 2403 mm — —.— h) 5 Ss 10 11 
Tragkraft jeder Rolle............ kg 50 150 250 850 510 100 900 
Gewicht pro Stück mitl1Rolle ca.kg 05 15 235 4 5 65 tl 
Gewicht pro Stück mit2 Rollen ca.kev 12 283 837 58 Ss 1053 15 24 
Gewicht pro Stück mit3Rollen ca. kz 15 36 5 15 10 115 22 
Irollig pro Stück ............... Kr. 3. 390 5.40 8, 9.80 11,80 17,50 
2rollig pro Stück ............... Kr. 4,25 6.75 8,20 11,25 15,— I8,- 28,50 
3rollig pro Stück ............... Kr. 5.50 8.25 10.60 14.50 I9,— 24,— 36,50 


No. 1765. 


Seilflasche 


Rollendurchmesser 


Drahtseil-Flaschenzüge. 


Flaschenzüge für Drahtseilbetrieb crlorıdern mit 
Rücksicht aul die geringe Biegsamkeit des Materials 
entsprechend grössere Rollendurchmesser als solche 
für Hanfseile und Ketten. 
Seilkloben. «deren Gesamtbelastune 1500 kg 
einzeln uder paarweise übersteigt, werden mit 
geschlossenen Bügeln anstatt mit offenen Haken 
geliefert. \Verden offene Haken eewünscht. so 
erhöhen sich die Preise entsprechend. 


NUR mm 125 150 175 200 225 250 275 


N Utenbreif® 2.2.4.2 2er mm 8 0 12 4 % 18 20 
Höchste Belasıung für je I Rolle kg 250 350 500 «00 3U0 1100 1460 
Gewicht mit I Rolle ...... cake 4 5 6 1% 3 18. 22 
Gewicht mit 2 Rollen ...... ca.kz 10 i» 17 18 22. 28. 36 
(rewicht mit 38 Rollen ...... cakg 5 2024 8 385 849 
Gewicht mit 4 Rollen ...... cakse 3 30 40 5 50 65 10 


Preis mit I Rolle 
Preis mit 2 Rollen 
Preis mit 3 Rollen 
Preis mit 4 Rollen 


Pe ee ee Er u Ze u 


EN ‘Kr. 17.50 2150 24 33 39 45 60 
EEE Kr. 25,50 33. 377 48 54 70 103 
Kr. 39,- -48.— 56 69 81 96 135 
EEE ESS Kr. 56.50 63,— 82 98 112 126 158 


40 


züge. 


en 


230 255 315 
45 al 65 
12 15 17 

1350 1750 2400 3750 


14 20 27 -- 


34 50 
30 38 59 -- 


2 34 4650 105 
u 56 85-—- 165 
5I 82 109,-— 250 


300 350 400 450 500 
26 28 530 
2500 3000 3500 
356085 


2225 
1500 2000 
25 90 
18.60 
ab 79 

85 100 

20 84 
117 140 
150 178 
184 250 


. 95 105 
s0 100 120 
123175 210 
110 155 185 
166 220 262 
222 280 326 
324 400 493 


| 
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No. 1766. Baurollen 


extra schwere Ausführung. 


Die Kreuzbügel -inıd aus Temperstahlguss, «die Lasthaken aus Schmiedeeisen. 


GrOSSE :.:.....2:2.542 33. he No. | 2 3 4 5 
TraskTallın essen ku 500 300 00 AO 50 
Rollendurelimesser.....2..2..2.... mm 115 130 150 115 NO 
Killenbrei® 2.1... 4. riss, mm => 24 25 32 30 
MOWIcHlickenistesir ie va. kw 1. 1,19 ne. 3.6 u 5,6 
Preis pro Stück ................. Kr. 5,50 5.75 7,75 825 11,25 
EGFOSSE 42: nat No. 6 7 8 9 10 
Lecktällssscans uses kg 0 1000 1000 1500 1500 
Rollendurehmesser......2.22.2.2... nm 225 250 275 300 390 
killenhrwile urn. mm +0 40 40 40 40 
GOWIEHIE Se een ea. kg 6,65 1.8 Ss. 35 11% 


nen Kr. 1250 1450 1550 17,50 20 


No. 1767. Kanalrollen. 


A für Hanfseil, 300 mm Rollendurchmesser, 
Seilnute 35 mm. tiewicht ca. 25 ke. 
Preis pro Stück ........... Kr. 43 


B für Ketten, 300 mm Rollendurchmesser, 
Gliederstärke der Ketten 6 mm («wicht va. 25 ke 
Preis pro Stück ........... Kr. 48 


Ketten dazu pro Meter ... Kr. 3,10 


No. 1768. Leitrollen für Haniseil oder Ketten. 


Querschnittsprofil 
der Leitrollen. 


Modell X, Mudell BD, 


Modell A. für Hanfseil und Ketten. 
Modell B. nur für Ketten. 
Preise für beide Modelle gleich. 


GROSSE. een No. 2 3 4 5 6 7 

| Ei U EEE EEE REN ku 300 1000 130020600 5000 4000 5000 
Rkollendurehmesser..22222220 22.222... mm 

EWIO EN en eeren ea. Kg 

Figur I, Preis pro STÜCK ....2....: 40.04 Kr. 17 23 28 37 53 69 102 
Figur 2. Preis pro Stück.............. Kr. 13 18 23 32 46 95 73 
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No. 1769. Seil- und Ketten-Schützer 
D.R.G.M. 
für Hanf- und Drahtseile, Ketten und derzgl. 


Tausende im Betrieb. 
Beste Referenzen. 


Um einem im Betriebe von Fabriken. auf Verladestellen, Bauten, Steinbrüchen, überhaupt an 
allen Stellen wo Seile und Ketten benutz werden, herrschenden Bedürfnisse abzuhelfen. wurde (er 
Seil- und Kanten-Schützer konstruiert. 

Beim Umschlingen scharfkantiger Maschinenteile mit Seilen werden, falls nieht grosse Vorsicht 
angewandt wird, diese allzuoft vorzeitig nur «adureh zerstört, «dass sie namentlich bei zu schrägem 
Anschlenken von (ler fast immer provisorisch hergestellten Zwischenlage abrutschen. Auch leiden die 
Seile sehr ıladureh, dass sie unter grosser Spannung, wenn auch nicht mehr um eine scharfe, so «loch 
um eine nur wenig abgerundete Kante gebogen werden. Der vorliegende Schützer verhindert ein 
Abrutschen vollständig, aueh kann er sich wegen seiner starren, starken Ausbiltlung nieht mit (lem 
Seile um die Kanten herumziehen, wie dieses bei zwischengelegten Säcken. Blechen etc. eintritt, so «dass 
also auch (dieses oft zu einem Reissen «des Seiles Veranlassung gebend« Moment ausgeschaltet ist. 
Die Kante, um die das Seil im Schützer gebogen wird, ist stark gerundet, so (ass dasselbe soviel nur 
eben möglich zeschont wird. .\uch bei Verwendung von Ketten ist der Schützer ausgezeichnet ver- 
wenılbar, schützt er doch «iese sowohl wie die Kanten. Wenn man beienkt, welcher Schaden beim 
Reissen einer Kette oder eines Seiles entstehen kann, welche Betriebsstörungen. tötliche Unfälle usw. 
entstehen können, wird man einsehen, dass die Anschalfungskosten einiger Sätze von Schützern in 
gar keinem Verhältnisse zu den erreichbaren Vorteilen stehen. 


Der Schützer verlängert die Lebensdauer der Seile und Ketten, verringert also das Unkostenkonto. 
Der Schützer vermeidet Maschinenbruch und Betriebsstörungen. 


Der Schützer verhütet Unfälle tötlicher Art und erhöht die allgemeine Betriebssicherheit. 


GFÖSSE . . oo No. | 2 3 4 5 
Für Seile bis Durehmes=er.... mm 30 50 in 110 115 
Pro Satz <a 4 Sıückn.......... Kr. 25 32 42 53 125 


I TEE 


| 
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Gliederstärke ...... mm 5 6 
Zulässige Belastung ka 250 360 
Probe -Belastung... ke 450 00 
Gewieht pro Meter. ku 0.6 0,8 
Preis pro I0O kg... Kr 198 170 


Gliederstärke ...... mm 18 19 
Zulässige Belastung kg 3240 3600 
Probe -Belastung... kg 6120 6820 
Gewicht pro Meter. ke 1.3 81 
Preis pro I0OO kg... Kr. 87 85 


Kran- und Schiffsketten, aus bestem Spezialmaterial. 
Auf Wunsch werden gegen Berechnung amtliche oder Werk- 
prüfungs-Atteste mitgeliefert, weitere Garantie aber nicht übernommen. 


78 8 
+0 640 
1000 1200 

1.1 1.4 
153 133 
20 21 

4000 4400 
560 9150 

2] 10 

83 82 
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10 11 
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108 103 
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16 15 
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No. 1770. Kurzgliedrige, geprüfte Ketten. 
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No. 1771.. Kurzgliedrige kalibrierte Kranketten. 


I. 


6 


17 
6,65 


Be 


7 


[8 19 
7,50 


730 


20 
9.20 


95 11 115 
2,70 365 3,70 
2 235 26 
10.20 13,80 14,40 


13 
4 


28 
16 


Zulässige Belastung, Probebelastung und Gewichte dei Ketten wie oben No. 1770. 


No. 1772. Verzahnte Kettenräder, 


passend zu kalibrierten Ketten. 
Aus hartem Spezial-Grauguss, unbearbeitet. 


Gliederstärke............. mm 5 
Preis pro Meter.......... Kr. 
Gliederstärke ............ mm I6 
Preis pro Meter.......... Kr. 6 
GFÖSSO...: on No. 
Gliederstärke ......2222222220.% mm 
Teilung, lichte Gliedlänge...... mm 
Zähnezall........:ze22.2.. Stück 
Teilkreisdurehmesser. 2.2.2.2... mm 
Preis pro Stück ............... Kr. 
60896..:,u..,.4u4 See No. 
(ıliederstärke .. 2.22.2222... mm 
Teilung, liehte Gliedlänge...... mm 
LEHNCZAR re Stück 
Teilkreisdurehmesser.......... mm 
Preis pro Stück ............:.. Kr. 
GLOSSE. 2: oo No. 
Glieestärke . 2.222222... mm 
Teilung, liebte Gliedlänze ..... mm 
Lahnezalnls.; scene Stück 
Teilkreisdurehmesser .....2..... mm 
Preis pro Stück ............... Kr. 


| 2 3 4 5 6 7 
5) 5 5 B) ni 6b 1; 
IS» 385 155 155 185 185 1835 
S 10 15 2 12 18 > 
434 11S 212 283 142 > 212° . 30% 
3 350 525 750 5.25 7 9 
I 12 13 14 15 I6 17 
T Mi 5 5 S 4 ‘ 
225 225 2 22 22 23 275 
34 60 12 2 32 10 2) 
1457 S50 112 ard 436 1503 8318 
2l 48 7,50 18 26 9 23 
2| 22 23 24 25 26 27 
11 1# 13 13 16 16 18 
30 30 55 30 4s JS Hl 
30) 10 20 = ) 16 S 
SID 2 1598 9 2 2 
46 19 40 45 32 72 57 


Fertig bearbeitete Räder kosten ent-prechened mehr ebenso Räder aus Stahlguss. 


bie Kettenräder werten für jede andere gewünschte Gliederstärke, Teilung, Zähnezakl vic. zelielert: 


Preise auf gefl. Anfrage. 
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No. 1773. Ketten-Verbindungsglieder 


aus schmiedbarem Guss. 


Grösse.............. N. I 23 4 56 789 10 
(liederstärke d..... mm 758595 11 125 145 16 18 20 25 
Gliederlänge aussen / mm 86,5 HE 49 54,5 59 10 77 86 95 109 
Gliederbreite aussend mm 25 29 53 385 45 45 5160065 7 


"Preis pro 100 Stück... Kr. II 16 19 24 31 43 52 80 107 150 


2 Die Glieder werden gepackt N. 1 2-4 9—8 9.10 
in Pakete A Stück ...... 350 4 12 6 


Kleinere Mengen als die Original-Pakete enthalten, 
werden nicht abgegeben. 


No. 1774. Zerlegbare Treibketten 


für Maschinen. zur Kraftübertragung im Freien, in staubigen, heissen, feuchten und säurehaltigen Räumen. 


I 


| 
| 


4 

| 

I | 
| 


' 


GFÖSSE ..... 2222222... N. 6 2 3 24 293234 3% 2 22 40 45 
Glieder auf Lm....... 60,2 451 3835 40 341 815 20 282 277 8 256 24T 242 
Glieder-Teilung ........ nm 16.6 22 23 25 205 5319 345 854 36 838 391 405 415 
Lange en mn 15 2 23 24 23 32 34 55 86 88 38 40 Al 
BIO ee mm 14 18 1 2 5 5 80 24 36 535 42 IT. 
Probebelastung......... kg 80 120 100 250 250 300 400 250 500 500 #00 550 800 
Pro Meter.............. Kr... 3 2.90 290 4 4,20 3,35 4.10 2,70 4,70 4.45 6.650 5.40 3,25 
GFOSSE ar No. 55s 72!2 50c 55 554 56 97 7 67 604 606 63 64h 
Glieder auf Im ....... 242235 202 192 179 17.9 I61 1% 169 167 16% 158 154 
Glieder-Teilung ........ mm 4153 42.5 495 52 56 Bob 584 555 59 60 60 63.5 64,9 
LOnsen ernsten mm di 42 50 592 9 56 50.959 509 60 60 13 64 
BEeHe asus ee mm 37 5540 56 4092 41 57 7040 60 48 56 
Probebelastung......... kg 600 900 900 500 100 1100 600 900 1400 650 1500 900 1400 
Pro Meter.............. Kr. 560 9 6.90 4.10 5.30 9,80 4,60 8,70 12 590 13,70 750 13 
Gr0836 iur No. 75a 88'» I03b 87 101 98 106a 107 84 94 124 134 134da 
Glieder auf Im ....... 15 15 127 116 111 91 120 10 95.95.98 157,4 
Glieder-Teilung ........ mm 66.6 66,5 78.5 86,5 90,1 101 100 100 102 102 102 133,5 134 
Lana ea sense mm 6 66 78 87 9% 98 100 100 102 102 102 134 131 
Breit. a ern erregt mn 9 959 9» 832 8 1105 64 70 100 105 95 65 145 
P’robebelastung ........ ka 500 1700 3000 1800 2560 2500 1200 1650 1000 1500 3000 1650 3000 
Pro Meter.............. Kr. 7 I6 2750 I7 27 27.50 10,50 13.80 14 _ 16 29.50 11,25 52 


Diese Ketten werden noch in vielen anderen Grössen und Formen, mit Mittel- 
steg, mit Befestigungsgliedern für Becher, Stäbe, Mitnehmer etc. geliefert. 
Preise auf gell. Anfrage. 


Kettenräder 
für obige Ketten. 
Preis je nach Zähnezahl und Teilkreis-Durehmesser. 


a. 
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No. 1775. Gall'sche Gelenk-Ketten aus stanı. 


A ohne Unterlagscheiben vernietet. 1" —= „ zur —— 
SSISNSTE 


ee) 


B mit Unterlagscheiben vernietet. 


Grösse ......... No. 0 | 2 4 4a 5 54 6 7 
Tragkraft....... ke SO 100 250 Rn 5) SO 1000 1200 1500 2000 
Teilung........ mm 13 15 20 27 5) 30 55 35 40 15 
Bolzenlänge.... mm 10 12 5) 18 20 20 22 22% 25 2) 
Bolzendieke .... mm 5) 5) S 10 11 11 12 13 14 li 
Zapfendicke .... mm 4 4 h S \ g) 10 11 12 14 
Plattenzahl..... 2 2 2 2 4 4 4 4 4 | 
(dewicht m..ca. kg 0,6 0.1 1 2 2,8 5 3,8 14,2 5 i 
A pro Meter.... Kr. 4,60 5,20 5,75 6,25 8.20 g 1050 11.25 11.80 15.30 
B pro Meter.... Kr. _: .- 8,50 1I0,— 12 1320  16.— 16,50 17,30 
Grösse ......... No. 8 9 10 11 12 13 14 16 18 20 
Tragkralt....... kx 3000 000 H0OD 000 «300 S500 10000 15000 20000 30000 
Teilung........ mm 50 55 60 65 10 15 so an 100 120 
solzenlänge.... mm 35 40 15 5 50 55 59) 0 SO 110 
Bolzendicke.... mm 22 24 20 25 32 31 306 10 16 51 
Zaplendicke.... mm 18 21 23 25 25 Br 32 31 tl di 
Plattenzahl .... 6 6 G 5 S 5 S Ss 10 iu 
tiewicht m.. ca. kg 11 16,5 19 | 32 34 37 50 82 112 
A pro Meter.... Kr. 20,50 — _- = = zen = _ _ 
B pro Meter.... Kr. 22, — 25 31.50 35 45 50 57 66 128 


Bis 60 mm Teilung werden die Ketten mit geschweiften un« von 65 mm Teilung ab mit geraden Platten ausgeführt. 
Treibketten für Transmissionen, für Motorwagen, Ziehbänke etc. billigst. 


No. 1776. Speichenräder 
für Gall’sche Ketten. 


Die Preise richten sich nach Kettenteilung und Zähnezahl. 
3ei Anfragen und Orders bitte um Angabe dafür, sowie um 
trosse (der Bohrung. 


LE nn rn Te em 


No. 1777. Drahtseile für Aufzüge, Bogenlampen, 


nn 2 Klappfenster, Jalousien etc. Leicht biegsam. 
Konstruktion 35 Drähte mit Hanfseele. 


Bei Abnahme unter I00 Meter 10° o Aufschlag. 


Durchmesser ................ BORURTEDESTE mm 24 28 32 36 4 44 48 5,2 9,6 64 
Eisendraht, verzinkt .............. pro 100 mKr. 15,50 I6,- 18 19— 21503 3 28 31 53 
Tiegelgussstahldraht, verzinkt ...... pro 100 mKr. 17,50 18,50 21 2350 650 30 32 35 4 47 


No. 1778. Drahtseile 


aus la verzinktem Patent-Tiegelgussstahldraht, für Bauwinden, Flaschenzüge, ete. 


Durchmesser .......... mm 7 8 9 10 11,5 13 14 15 
Bruchfestigkeit ....... ke 1872 2160 2502 su24 9525 4650 5916 1416 
Drahtstärke .......... mm 0,5 0.55 0,65 0.65 07 0.8 0.0 1 
Pro 100 Meter......... Kr. 50 59 72 80 107 123 139 155 
Durchmesser .......... mm 165 18 19.5 21 22.5 24 27 30 
Bruchfestigkeit ....... kg 8928 10584 12156 1.4400 16560 15792 22040 29870 
Drahtstärke .......... nm 11 1:2 1 1.4 1.5 1,6 1,5 2 
Pro 100 Meter......... Kr. 176 200 222 255 275 320 425 510 


Bruchfestigkeit 130—140 kg pro qmm. — Bei Abnahme unter 100 Meter 10°;, Aufschlag. 


=] 

ka 
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No. 1779. Steinzangen 


mit beweglichen Klemmbacken oder Spitzen. 


eo 
ln 
ulm nn; Fe. 
No. | 4. BE 2 —— LITTeen 
EZ en 4 


Kniehebei - Steinzangen. 


ROTE ! 
| min \| ji IN | m (tr M | 
N san Ss en ia ee 

IN ı ih) I N 1 ii Benno | Patent-Steinzangen. 

u IR. jun „li En ! 

No. 1-4. No. 5-6. 
BTOSSEn Eee No. 2 3 4 5 6 
Tragkıall oo... ig 1500 2000 3000 50u0 200 3000 
Fassungsweile ......... mm 10-500 100-650 200— 1000 300— 1200 150 —600 150— 800 
GeWIchl ass ca. ke 50 50 18 105 26 38 
76: 108 149 202 60 76 


No. 1780. Steinwölfe 


ganz aus Stahl. 


GrOSSO nn en No. | 2 3 
Traeckrall z322.4443%; NER kg 1500 2500 5000 
Gewielit tabs tzane ea. kg 3 5 ) 
Preis pro Stück................. Kr. 13 18 29 


No. 1781. Hebevorrichtungen. 


Bei Bestellung von Fassklauen un Sackzangen bitte 
um Angabe «er schwersten zu hebeniden Last. 
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Figur 2. Trägerzange [ür Träger bis NP 45, Tragkraft 1000 kr Gewieht ca. 12 kg pro Stück Kr. 35 


| 


Figur 1. 


Figur I. Fassklauen je naclı (irösse pro Stück Kr. 15 bis 35 


Figur: 3.- "Sackzangen je nach Grosser. ae en er ie pro Stück Kr. 15 bis 30 
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No. 1782. Handkranen 


fahr- und lenkbar. 


Ausführung A fest. 


u .ı 


Ausführung B drehbar. 


Mit Stirnradwindwerk und kalibrierter Kette. 


Grösster Vorteil für Werkstätten zum Trans- 
portieren und Aufbringen der Werkstücke auf «lie 
Arbeitsmaschinen. 


Für Montage. in Magazinen zum Auf- und Ab- 
laden und Transportieren jeder Art Werkstücke, 
Kisten und Ballen etc. 


Leichtes Heben und Fahren. Sicheres Feststehen. 


Ausführung A fest. 


Grösse ....No. I 2 3 4 5 6 

Tragkraft .k& 500 1000 1000 1500 2600 5000 
Ausladung.mm 700 800 S00 850 H00 1000 
Hubhöhe ..mm 1700 1900 2500 2100 2250 2500 
Bettbreite .mm 1000 1105 1450 1160 1230 1890 
Bettlänge..mm 1050 1175 1550 1260 1550 1520 
Ganzellöhe mm 2005 2265 2860 2500 2710 3080 
(Gewicht ea.kz 259 B00 350 565 530 750 
Preis...... Kr. 460 550 620 615 750 985 


Ausführung B drehbar. 


Grösse ........ No. I 2 3 4 5 

Traskraft...... kz 500 750 1000 1500 2000 
Ilubhöhe...... mm 1800 1350 2100 2200 2300 
A\usladung .... mm 700 750 800 550 900 
ettbreite...... mm 1200 1280 1280 1570 1500 


vanze llüöhe... mm 2150 2300 2450 2600 2750 

ttewicht... ca. kg 465 +15 625 810 950 
Preis ohne 

Gegengewicht Kr. 830 925 1085 1260 1440 

Gegengewicht Preise auf gefl. Anfrage. 


Die Kranen .\ und B werden normal mit $perrad 

und Sperrklinke versehen, wird Bandbremse o«ler 

Lastdruckbremse gewünscht. so kommt ein 
Mehrpreis von Kr. 65 in .\nreehnung. 


No. 1783. Fahrbarer Montage-Bock 


mit Kugellagerung. unentbehrlich für Automobil- und Karosserie-Fabriken, Reparaturwerkstätten, 
Lackieranstalten, Garagen etc. 


Der in seiner Konstruktion sehr niedrig 
zehaltene Transportbock passt unter jede 
\chse und für alle Wagenarten zum Fort- 
bewegen des Chassis oder des schwersten 
Automobils ohne Räder. 


Besonders eignet sich der Transportbock 
für enge Räume, Fabriken, taragen ete.; 


anderen Abteilung rollen, beliebig rangieren. 
um eine Ecke drehen: auf den nach allen 
Seiten «lrehbaren Rollen kann «der Wagen 
aus den engsten Räumen mühelos hervor- 
geholt und ein anderer an seine Stelle dirigiert werden, wodurch viel Zeit erspart wird und 
die Raumverhältnisse besser ausgenützt werden können. 

Auf Wunsch liefere ich eegen extra Berechnung 2 Hebeböcke mit Hebelarm und Kette mit, 
mit diesen können ? Mann mit Schnelligkeit den schwersten Wagen mühelos auf «die Böcke heben. 


Höhe «der l.agerstellen im niedrigsten Stande... mm 230 
GEIL. en ee et ca. kx 50 


Preis Bro STÜCK 3:44: ee Kr. 123 


No. 1784. Hebeböcke 


mit genietetem Gestell aus Winkeleisen. Für Lokomotiven, Tender und Waggons. 
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Preise pro Satz bestellen aus 4 Hebeböcken un« 2 Querträgern. 


Tragkraft pro Satz..........-.......--. kg 20000 30000 40000 60000 
HPMIEH, DIN SAlzur tasten ca. kg 1900 2510 83600 1900 
Preis pro: Salz... 25-2094 2. Jr 2553 Kr. 2080 2770 3970 5060 


Preise für Hebeböcke in anderer Konstruktion auf zefl. Anfrage. 
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mit Leichtigkeit kann man mit 2 Apparaten 
das .\uto von der einen Werkstätte zu der 
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No. 1785. Bau-Schwenkkrane. 


Der kran wird mittelst der 2 Schellen an «len Richtbaum 
[estgeschraubt und kann mit dem Fortschreiten des Baues 
höher gerückt werden. Ausführung ganz Schmiedeeisen. 
Die beiden gusseisernen Leitrollen sind in den Preisen 
eingeschlossen. Am Ende des Auslegers kann auch ein 
Haken zum Einhängen eines Flaschenzuges angebracht werden. 
Annähernder Durchmesser des Richtbaumes ist bei (der 
Bestellung anzugeben. 


Preise ohne Kette: 


Tragkraft......... kg 500 750 1000 1500 2000 
Ausladung ...... m l l 1.25 1,5 15 


Preis............ Kr. 120 140 165 215 265 
Passende Winden dazu sind auf Seite 723 bis 731. 


No. 1786. 
Wand -Schwenkkrane 


in Rohrkonstruktion. 


Die angehängte Last lässt sich 
bequem drehen und können die Krane 
mit jeder beliebigen Windentype ge- 
liefert werden. Die Irane werden 
entweder zum Durchleiten von Seil 


ılurch das obere Hals- un«d untere 
Fussiager velicfert. 

Fine Leitrolle ist im l’reise derkranen 

inbegriffen, (lagewen werden Winde, 

Seil oder Kette auf Wunsch mit- 


erliefert und billigst berechnet. 


GEOSSB tue are een No. 2 3 4 5 6 

Kragkralt sense este ke 500 500 800 1000 1000 1000 
Ausladung von Mitte Drehpunkt bis Mitte Lastseil.. mm 1100 1350 1660 1850 1600 1850 
Höhe vom Fusslager Dis zum Halslager............ mm 1315 1665 2015 1665 2015 2855 


- a 


Preis. Heben. Mr. 29 238 253 258 273 300 
Winden siehe Seite 723 bis 731. 


oder Kette durch die Mauer oder 
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No. 1787. Wand-Schwenkkranen. 


Die Wandkranen in Profileisenkonstruktion 
werden bis 2000 kg Tragkraft und bis 2000 mın 
Ausladung hergestellt. Die angehängte Last lässt 
sich bequem drehen. 

Das Lastorgan (er Kranen kann dureh die 
Mauer oder durch das untere lusslager geleitet 
werden. Eine Leitrolle für das Lastorgan ist im 
Preise der Kranen einbegrillen. 


Preise ohne Winden und Lastorgan. 


Grösse ........-.. No. I 2 3 4 
TrasKtält 2.240 kz 500 500 1000 1000 
\usladung von Mitte 

Drehpunkt bis 

\itte Lastorean. mm 1250 1750 1500 2000 
Ilöhe von Fusslager 

bis llalslager ... mm 1600 2250 2000 2500 
GUWIeht are ca. kg 200 265 315 980 
Preis ............. Kr. 360 465 560 650 
Grösse ........... No. 5 6 7 8 
Trarkralt.......... k& 1500 1500 2000 2000 


A\usladung von Mitte 

Drehpunkt his 

Mitte Lastorean . mm 1500 2000 1500 2000 
Ilöhe von Fusslawer 

bis Halslagser ... mm 2000 2500 2000 2500 
MEWNIchl sa cakg 355 420 53% +0 
Preis ............. Kr. 615 700 670 750 


No. 1788. Wand-Schwenkkranen. 


Das Krangerüst ist aus Schmiedeeisen, Fuss- und 
Kopflager sind aus Gusseisen gefertigt. 


Die Winde ist mit selbsttätiger Kegelbremse und 
Lösungsbremse ausgerüstet, so dass die Last nach Be- 
lürfnis langsam zurückgekurbelt oder durch Anheben 
des Bremshebels beliebig schnell gesenkt werden kann, ohne 
den Sperrkegel oder ein Vorgelege ausrücken zu müssen. 


Die Preise verstehen sich für komplette Kräne 
einschliesslich Winde, Kette, Fuss- und Kopflager und 
Befestigungsschrauben, zu deren zweckentsprechender 
Anfertigung die erforderlichen Angaben bei Bestellung 
gemacht werden müssen, 


Grösse....... No. j 2 3 4 I) 

Tragkralt.... kg 1000 1500 2000 3000 -I000 
Ausladune... mm 4000 4000 4500 5000 5000 
Hubhöhe..... mm 4000 4000 -1500 -1500 4509 


RR AERERNN . 1125 1300 1725 2025 
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No. 1789. Eisenbahn-Wagenschieber 


für alle mit Gleis-Anlagen versehene Etablissements, für Eisenbahnstationen mit wenig Arbeitspersonal cir. 


Ein Mann kann «damit einen beladenen 15 Tonswagen fort- 
schieben. Bei Steigungen müssen zwei Mann mit je einem Apparat 
gleichzeitig arbeiten. Es empfiehlt sich daher stets die An- 
schaffung von zwei Apparaten. 

Durch diesen Apparat wire (die Radbandage his zur erfolgten 
\urwärlsbewegung unverrückbar festgehalten, wodurch (las Rutschen 
verhindert wird. 

Der Arbeiter kann, durch das seitwärts bewegliche Scharnier, 
(die Vorrichtung neben dem Geleise stehendb{ätigcen, also ungefährdet. 

Dureh einen neuen $chnappverschluss stellt sich «ler Hebel 
selbsttätig in «ler Geraden- un«d in Rechts- o(lcr Links-Stellung [est 
und gewährleistet sehr bequeme Handhabung. 


Gewicht ca. 15 kg. Preis Kr. 54. 


No. 1790. Wagen-Schieber 


(System Schug). 


Zeichnen sich durch zwei Druckhebel aus, wodurch ein leichtes Fortbewegen der Waggons erzielt wird. 


A. Zum Bewegen von Eisenbahnwagen, Gewicht ca. kz 17. Preis Kr. 52. 
B. Zum Bewegen von Lokomotiven, (rewicht ca. kg 25. Preis Kr. 90. 


No. 1791. Hemmschuhe. 


Zweilaschiger Kastenbock - Hemm- 
schuh mit langer (ileiisohle. 
auswechselbarer Aullaulspitze 

und Kappe. 


(ewieht des Hemmsehuhes 
ca. T ke. 


Preis pro Stück Kr. 21 
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No. 1792. Dreibäume. 


Dieselhben .werden ganz von Eisen ausgeführt und sind zusammenlegbar. Die Stützen sind aus 
gewalzten, nahtlosen Rohren hergestellt, so dass die Dreibäume wegen ihres geringen Gewichtes leicht 
transportabel sind. 

ler obere Kopf und die beweglichen Füsse ind aus Stahlguss. 


Preise ohne Flaschenzug. 


GLOSSE u. 3u. leeren No. | 2 3 4 ie) 

BEL LE NG) 1 MIRSORSAEE IE EBENE NEE TR RPRREEREELENERERSERTFARGE IE 1000 2000 3000 AH0O 5000 
Lanee der StUlzrol1® 2. mm A0UO 4000 A000 4200 4200 
GEWIChE Sa a. een ea. kg 200 2350 279 300 350 
PIE ae ee KK. 350 45 480 520 0 060 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


Gesamt-Inhaltsverzeichnis 


Werkzeug-Kataloges, Ausgabe 1913 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


Gesamt-Inhaltsverzeichnis 


(es 


Werkzeug-Kataloges, Ausgabe 1913 


Abdreh-Diamanten ...... 12, 
Abrichtmaschinen .. 648, 
\bsperrschieber ........... 
Abstech-Stahlhalter ....... 
Abstech- Werkzeuwe ....... 
Ahziehsteine ......... ol, 


‚\cetylen-Lampen u. -l"ackeln 


Seile 
BbH 
619 
259 

69 
2.[ 
352 
H50 


SONO ann sek 625 
Ahlenhelte................ 820 
Alligator-Schlüssel ........ 115 
Alphabete und Zahlen 290 -292 
\mbose.....2.22222 222222... 179 
Amboshörnchen und Ab- 
SENTOIEN nee 18L 
Ambosuntersätze ......... . 19 
Anbohr-Apparate ...... “s, 129 
Anfräs-Apparate........... 113 
ANSalziuller arten 5] 
Arkansas-Oelsteine ........ 352 
Aufspann-Vorriehtungen ... 74 
Aulspannwinkel ........... 201 
Aulstecksenker............. al 
Aufzugwinden ...2.222222... 131 
AUSDAUCr 22H 209 
\usziehbare Nachstellvor- 
richtungen ............... 162 
Autogene Schweissapparate 
232. 28 
Automatische  Kettenbohr- 
NDPATA N. en 166 
Automat.Sägenfeilmaschinen 639 


Bachmanns Riemenverbinder.. »18 
Ballhämmer. u... 0,544: 154 
Balliglrehapparate......... 4AT 
Ballonkipper .............. 376 
Bandmasse................ 549 
Bandsägenblätter.......... 692 
Bandsägenlötapparate...... 640 


Bandsärenmaschinen 
645, 6.16, 


Bandsägenschränkmaschinen 6936 
Bankknechie .............. 6ll 
Bankmassstäbe............ 542 
Baulötöfen ........... 231.228 
Baumsägen ............... 450 
Baupumpen .......... 91 594 
Baurollen....22..cccc22. dl 
Bauschwenkkranen ........ 149) 
Bauwinden................ 128 
Bechereisen ...2.22222222..% 205 
Beisszangen ......... 412, 619 
Benzinflaschen ........... 464 
Benzin-Lötkolben 219, 220, 462 

465 
Benzin-Lötlampen 221- 224, 463 
Bergmannslampen ......... BET 
Berg’s Reibahlen .......... 271 
Bestossmaschinen ..... 628 


..- 


Selle 
3etoneisenbiegapparate .... 145 
Betoneisenscheeren ........ +18 
Betonstampler u. Plätschen 4144 
Biegssame Wellen.......... 114 
Blasehalg-Feldsehmied. 238 248 
Blasebälee........... 254, 255 
Blech- u. Drahtlehren. 519, 520 
Blechplombenzangen....... 296 
Blechscheeren........ 211-216 
Bleiabschneidezangen ...... 415 
Bleibacken ................ 189 
Bleilötapparate .....-..-... 231 
Bleirohrabschneidzangen.... 121 
Bleirohrauftreiber .. 121 122 
Bleirohrbiegfedern.......... 122 
Bleischmelzöfen ...... 12% =128 ; 
Bleistimmer....2.::u.... 128 
Blitzzangen Wr en 119 
Bockwinden.......... 16, 122 
Bogenlampenwinden ....... 154 
Bogenlichtbeobachtungs- 

BIISOT ae ne gen aTü 
Bohrapparale ........ 164, 176 
Bohrbüzel ................ 165 
3ohrer.. 487. 467. 468, 616° 618 
Bohrfräser für Kesselbüden . 9 
Bohrfutter ...... 371.58, 46 -58 
Bohrknarren .......... 159 -162 
JONTKO NIE urn 44, 45 
Bohrkurbeln .............. 165 
Bohrmaschinen... 164, 169-173 
3ohr-, Schleif- und Polier- 

MAÄSCHINOT re 169 
Bohrstangen ..........:.-- 70 
Bohrstangenhalter.......... 0 
Bohrwinden..... 16565--168, BL5 
Bohrwinkel ............... 165 
Bolzenabschneider.......... 142 
Bördelmaschinen .......... 514 
Börteleisen................ 206 
Breehstangen ............. 411 

> Breillelle 324.40. RE 625 
Brennerbohrer ............ 121 
Brennerzangen ............ 120 
Brennstempel ........ 292, 2498 
Brückenwagen ....... 375 382 
BUS IE area 125 
Binlsäge yes eier 132 
Bunsenbrenner ............ 226 
Bügelbohrknarren ......... 162 
Chronographen ............. BRYI 

=U1ONOSk 0m Harn 208 
Cementwalzen........2...... 44.1 
C'entrierhohrer ............ 4 
Cirenlorpumpen ........... 395 


CIyburn-Schraubenschlüssel 154 


Dampfleimwärmapparate ..... 62 
Dampfölungsapparate...... 329 


Seite 
DAIDSALLEN: sans 319 
Datumzangen ............. 2496 
Deekenbohrer ............. 46% 
Deckenvorgelege . 256, 355. 366 
DOCKZANEOEN sauren 208 
Dezimalwagen......... "18 382 
Diamanten ............. 12, 368 


Diehtmaschinen 114-116, 510 -314 


Diekenmesser .......22.2.... 501 
Dicktenhobelmaschinen 619, 650 
Diektenscehablonen ........ 3) Ku 
Dorne für Reibahlen....... 51 
Dorn-Eintreibpressen....... 51 
Dosenlibellen ............. 546 
Drahthaspel .............. 160 
Drahtiehren....... 47T, 18 520 
Drahtreiter...........2..... 454 
Drahtschneidezangen .. 47. 474 
Drahtschutzbrillen ......... al 
Drahtseile ..........2222.% 145 
‚, Dralitseilflaschenzüge...... 140 
: Drahtspannapparate ....... 459 
 Drahtspanner ........ 155 458 
Drahtwiekelmaschinen ..... 460 
Drahtzangen ......... 410 478 
Drehhbankfutier......... 46 983 
Drelibanklünelien.......... (63) 
Drehbank-Spitzenschleil- 
ADDIT IE Se 6) 
Dre 1d011 4: rk {3 
Dreheisen............2..2... 459 
Drehherzen ............ 12-6 
Drehöler ............222... 325 
Drehröhren und Meisel..... 621 
Drehstahlhalter......... 6 Al 
Dreibäume .....22ccccuse nn ı32 
Dreikantschaber.. 186. 208, 466 
Brllbohrersz: 2:42.42 165 
Drucklötgebläse ........... 227 
Druckpumpen ............. 131 
Duplexlochstanzen ........ 218 
Durehgangsscheeren........ 212 
Durehschlägt =. 2% 186 
’vnamometer ........ 485, 462 
Einbindahlen ............... 520 
Finsteckambose ........... 20H 
Einstreichsägen ........... 378 
Eisenbahnwagenschieber ... «Hl 
Kisenschrauben............ 125 
kiserne Hobel ............. 609 
Elektrische Exhaustoren ... 262 
Elektrische Handbohr- 
maschinen ......... 170 108 
Elektrische Hebezeuge 704, 
aı2 Tla 
Elektrische Iocharuck- 
ventilatoren ........2..... 258 
Elektrische Lötkolben ..... 220 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


Seit 
Klektromagnetische Fisen- 
ausscheider ............ 405 
Klektromagnetische Plan- 
scheiben............. 59, 60 


Klevatorbecherschrauben... 319 
Elliptische Röhrenreiniger.. 306 


Endmassira ur as ren 51l 
Krdböhlet 5. ee, 399 
Ebeisen....-.......:.. 251, 252 
Exhaustoren ......... 259262 


Explosionssichere Kannen 336,338 


Fahrrad-Schneidzeuge ....... 3 
FäAlartte ans are 625 
"alzhobel ................. 606 
Falzmeisel ..........»..... 209 


Farbenreibmaschinen .. 384 388 


"assklauen............22... (46 
Fassonfräset ........:.22... S 
FAsSpumii 2. Wean se 3H8 
FAUSTO: 22er are 204 
FAUSRl...E ser: 125 
"ederfeilkloben............ 188 
ederhämmerf.Schmiede 426, 427 
Federlehren................ 53l 
Federthermometer ......... 415 
Federzirkel.........-...3217 929 
Fremen ent 281-288 
"eilenbürsten ............. 257 
Feilenhefte.........2........ 287 
Feilkloben ........... .187-189 
Feinsagen. aussen en 27s 
Feldschmieden ........ 234-243 
Feuerspritzen ......... 392394 
"igurenscheeren........... 213 
Filzscheiben............... BAYI 
"ischband-Einschneid- 
maschinen .............. 627 
lachgewindehohrer ....... 50 
lachgewindelehren........ D17 
KFlachmeisel............... 185 
Klachzangen ..:..:.... +70 -475 
"lanschenwalzen 114-116, 312,513 
"laschenzugseile .......... 455 


"lasehenzüge 
453, 454, 1705 - 106, 740 


Flechterzangen ............ 412 
Flügelpumpen......... 289, 390 
"lögelstangenöler ......... 326 
Formmaschinen ....... 40% 409 
"ormsandmischmaschinen.. 410 
Forsinerbohrer............. 617 
"ournierbockspinedeln ...... 613 
Fournierbücke............. 610 
"ovurnierschabhohel......... 610 
Fraiserschleiflebren........ 518 
Fraser 2a 1 14 
"räser-Hinterdrehapparale.. 18 
Fräser-Schleifmaschinen 19 21 
Fraskoples.at saer esse 10, 16 
"räsköpfe f. Bohrmaschinen 18 
"räsmaschinen ............ 647 
Mriktionswinden ........... 138 
Froschklemmen ....... 45, 156 
"uchsschwänze. ....... 450, 631 
Gabelmasse................. 24 
Gabelschlüssel ........ 157, 158 
(Gallsche Gielenkketten ..... 1-15 
Gartenspritzen ....... 392 394 


Seite 
Gasarbeiterspaten.......... 439 
Gasgewindebuohrer ......... 108 
Gtasgewindo-Schneitl- 

kluppenss.s.-0.u 4%: 105 - 10% 
Gaslötgehbläse ......... 229, 230 
HARLHION area 22) 
Gasrohr-Klemmflutter ...... 122 
Gasschmiedeöfen .......... 251 
Gasstofllampen............ 349 
Gattersägen........2.22.220%% 639 
(wfällwasserwagen.... >46, 547 
Gehrmasse . 222222222 614 
Gehrungssägen......... . 627 
(sehrungsschneildladen ..... 612 
Gehrungsstoßladen ........ 629 
Gehrungswinkel ........... 532 
(hehrungszwineen.......... 612 
Geschwindigkeitsmesser..... 559 
(ISONnKi een en 184 
GREWIENIe ae 380 
Gewindebohrer ..... El, 108 
Gewindebohrer für Stalıl- 

panzerrohre............. 182 
(Giewindekernlehren ........ 515 
Gewindesehahlonen ........ 516 


(rewinde-Schneidkluppen 

85-91, 105 10% 
Gewinde-Schneidköpfe .. 92 9 
Gewinde-Schneikdl- 


Seit 
Handkabelwinden...... 1335 735 
llandkranen .............. rar: 
Haudradert a.» 421 
Handsägen ...... 480, 650, 631 
Handschuhe .............. 476 
Handsiücke............ 175. 176 
Iland-Tielbolwapparate ..... 398 
LläAngelaset 2.222: 22a: 414 
Harıys Riemenverbinder ... 318 
Härteöfen......2...:2... 268-9272 
Hebebäume ............... 441 
Hebebürke................ 148 
Hebelblechscheeren..... 215 216 


Hebelhämmer für Schmiede 


426, 427 

Hebelkluppen ............. 458 
Hebellochstanzen ...... 217, 218 
Helle... 121, 632 
Jleizerschaufeln ........... 439 
Helmoler 22.2.4302. 2202 325 
Hemmschuhe.............. 151 
llerdgerätschalften ......... 182 
llerzschaber........... 208, 466 
llinterdrehapparate ........ 18 
Hobel. 2..22:.4.:3588 2682 604 610 
Hlobelbänke .............., 603 
llobeibankhaken............ 613 
Hobelbankspindeln......... 613 
Hobeleisen ............ 022, 623 
llobelmaschinen ....... 648-6090 
Hobelmesser .............. 624 
Hobelmesserschleifmaschinen 652 
Hobelstahlbalter........ 67. #71 
Hochdruckgebläse ......... 266 
Hochdruck-Ventilatoren .. 158 
Hohlbeite) ................ 620 
Hohlmeisel................ 209 
Holzbohrer 437, 467..168.616 -615 
llolzbohrmaschinen ........ 431 
Iolz-Feilkloben............ 189 
‚ Holzgewindeschneidzeuge .. 624 
Holzhämmer .............. 209 


llolzkanten-Bestossmaschine 628 


: Holzkasten für Lineale und 


maschinen ..... 17—102, 126 
Gewindestahllehren.... 516, 517 
Gewindestrehler........... a2 
tiewindetabellen............ 16 
sewindezahnhalter ........ 82 
Gießereilampen............ 347 
Giesslöffel ............ 127-128 
Gipspfannen .............. 481 
tlasbläserlampen ........... 226 
Glases een 324 
GLARBAPIER nun 356 
Gleishebewinden ........... dB: 
Gleiswasserwagen „2.2.2.2... 948 
(lüh- und Härteöfen... 208 272 
Graphit-Schmelztiegel ...... 105 
trathobel. 222222222222... 600: 
MALSsÄKEN. seen 630° 
Greilzirkel ........... 926-- 550 
Grenzlehrholzen ...... 511, 514 
Grenzlehrringe ....... 512, 514 
Grubenkabelwinden .. ..... 135 
Grubenlampen......... 317, 848 
(Grundlobel ............... 607 
(rundreibahlen............ 30 
Gummihandschuhe......... 176 
(ubputzbürsten ...... 303: 505 
(iussstahl-Zahlen und 

Alphabeie........... 290, 291 
(nttaperchamesser ........ 415 
Hahnschlüssel.. ........... 158 
Halbmonde..... RUE RSR RER 5 | 
Hammerstiele ............. 186 
Hlämmer 

193—185. 206, 207, 466, 6206 
Handbeile....2.2222222220.. 125 
Handblasebälge............ 251 
Handblechscheren .... 211: --216 
Handhbohrapparate ......... 161 
Handbohrmaschinen .. 168—113 
Handdrillbohrer ........... 167 
Handedurchschläge ..... 186, 209 


Massstäbe .............. 559 
llolzkreissägen ............ 633 
Holzmassstäbe ..... ...... 542 
Holzraspen............ 255. 288 
Ilolzriemenscheiben........ 418 
Holzspiralbohrer .......... 517 
Holzwasserwagen...... 947, 548 
Hubzäbler ............ 560, 5Sbl 
Ilydraulische Schienenbieger 433 
Hydraulische Winden ...... 122 
Jauchepumpen ......... 33, 504 
Isolatorenbohrer .......... 468 
Isolierrohrbiegezangen ..... 415 
Kabelflaschenzüge .......... 455 
Kabelklemmen ............ 155 
Nabelmesser .......... 475, 4 
Kabelwinden .......... 131-7138 
Kaliberbolzen und Ringe 508 514 
kaltsägeblätter........ 273-278 
Kaltsägemaschinen .... 250 285 
kKanalrollen 27-7.2-22222 2: ‘41 
KBW 339 
Kastenblasbälge ........... 255 
Kehlhobel............. 607. 608 


E. Sonnenthal junr., Wien IV 


Seile 
Keillehren ................ 521 
Keilnutenfräser......... 15, 14 
Keilnutenstossmaschinen ... 447 
Kellerpumpen ......... 391- 394 
Kernbückehen............. 406 
Keinnägel sa s ss stansae 16 
Kernstützen .......2r22.20. 406 
Kesselniethämmer ......... 185 
Kesselreibahlen............ 25 
Kesselspeisepumpen ....... 396 
Kesselsteinbürsten......... 304 
Kesselsteinhämmet ........ 305 
Kesselsteinpieker .......... 306 
Ketten. a2 1453--745 
Kettenbohrapparäte........ 166 
Kettenräder ........... 143-145 
Kettenrohrzangen.......... 118 
Keitenröhrenreiniger ...... 0808 


Kettenverbindungsglicder .. 
Ketten-Wandwinden.... 725, 127 


Kistenschabhobel.......... 610 
Klammerhalter ............ 469 
Klappsteigeisen............ 461 
Klauenhämmer ............ 626 


Klauen - Rohranbohrapparate 129 


Klemmfutter ........... 46 — 53 
Klupfel ur. ee 615 
Kohlenschaufeln....... 438, 459 
kohlenwagen.............. 316 
Koksgabeln ............... 439 
Kombinationszangen ... 412, 473 
Kompressoren ............. 265 
Konische Reibahlen ..... 27, 28 
Kontrolluhren .... 446, 564-566 
Kontrollzangen ............ 295 
Konuslehren .............. old 
Konuszapfen für Bohrfutter. 57 
Kordiergabeln ............. 289 
KROTNOeP a ee ae 186 
Kraft-pannfutter .......... 50 
Kranwagen ............... 383 
Krausköple. au... 468 


Kreissägemaschinen ... 644, 652 


Kreissägen ............... 633 
Kreissägenfeilkluppen...... 638 
Kreissägenschränkapparate.. 638 


Kreuzhacken und Pickel ... 


Kreuzlibellen .............. 546 
Kreuzmeisel ..--.......... 155 
Kreuzsprössenstanzen ...... 629 
Kreuzsupporte ............ [6 
kKreuzwinkel .............. 533 
Kronenmuttem ........... 424 
Kugelgelenk" ............. 297 
Kupferbacken ............. 189 
Kupfer-Riemennieten....... 317 
Kupfer-Schmiedehämmer 206, 207 
Kuppeluneen............-. 416 
Kurbelwellen-Drehherze .... #64 
kurbelzapfenwasserwagen .. 54 
Kurvenhobel .............. 409 
Lagereisen................-. 205 
Lagermetall............... 420 
Lampen So23sa0.4a 2 347 350 
Langlochfräser............ 14 


Laschenschraubenschlüssel.. 441 


Laitenhämmıer ............ 626 
Laufgewichiswagen..... 381-883 
Laufkatzen........ 707 -109, 712 
Laufmesser ......222222... 958 


Seite 
l,aufwinden ... 710, 711,713, 714 
ErderHoDel. 222.20 321 
Lehrrdorne für Gewinde- 
bohruneen .--:::....:-.: Al3 
Leimkessel................ 641 
LEIMOIEN. Sasse 642 
Leimwärmapparate 641, 642 
Leitern... 323 
LElttollNe.ssrr er as 
Lenkrollen...........:.:..... 512 
TNealeass. see 551588 
Lochbeitel 22.2... 621 
LoOcHBISCth......u.r 320 
Lochhämmer.............. 184 
Lochlehren .......... 520, 521 
Eöchplalteii.zes4:3#52>4%4; 1s1 
; Lochsäsen............. 450, 631 
=: Löchscheeren u.a 212 
ı Lochstanzen .......... 211, 218 
Loch- und Tasterlehren 512, 513 
Bochzangen.....s0sen 322 
Lochzirkel ............ 526-590 ! 
Löffelbohrer .......... 616, 618 
JOSchtrüge rn ei: 255 
Lötkolben ... 219, 220, 4652464 
Lötlampen ....... 221 225, 463 
Lötöfen............... 227-229 
Botronren.a2u55 re 226 
Lötscheeren............... 203 
Lötwasserkrüge ........... 464 
L,öwenherz-Gewindebohrer.. 78 
Luftpumpen................ 132 
lsunetten. zu.:...0.4e.r52%. 2 65 
Magnetmaschinen....... 401-403 


Magnet-Planscheiben.... 59, 60 
Manometer............ 131, 412 
Maschinenholzbohrer... 137, 618 
Maschinen-Parallel-Schraub- 


Stücke .. 222222222... 195-200 
Maschinen-Reibahlen.29, 30, 31 
Maschinenschrauben....... 422 
Maschine zum Drehen von 

Quadrateisen............. 431 

' Massstäbe ....... 539-542, 619 
Mauerbohrer .............. 465 
Mauerkasten für Trans- 

MISSIONCH ‚uw sus 416 
Mauersondierhohrer........ 469 
\Mehrspindlige Bohrköpfe.... 44 
Metallbandsägeblätter...... 27 


\etallbohrer [ürBohrknarren 163 
\etall-Delkoupiersäge - 
maschinen .............. 380 
Metall-Kalisägehlätter... 273 -2785 
Metall-Kalisägemaschinen 
280-283 
\ctall-Kreissägen...... 273 275 
\etall-Kreissägen-Schärf- 


maschinen... .222222220.% 275 
\letall-Sägebogen..... 279, 20 
\Metallschläuche ........... 400 
\ikrometerhalter. ......... 503 


Mikrometerschraubenlchren 
411, 500 -504 


\Mikrometertaster ...... 504-505 
\odellbuchstaben.......... -{05 
Momentsehraubknechte .... 611 
\onierzaneen „22222222... 442 
Montagebücke.............. 148 
Montage-Feld-chmirden.... 125 


Seite 
Montagekasten .... 133, 485, 486 
Motoröl -Reinigungsapparate 340 


\Muldenfülltröee............ 376 
Mutterlehren .............. 5l5 
AULEOTI  e 423, 124 
Mutterschlüssel-Fräser ..... Ti 
Nagelbohrer................ 467 
Nageleisen........2.2222220. 186 
Nagelklauen .............. 441 
Namenstempel ........ 292, 295 
Nietenköpferzangen........ 185 


Nietenzieher und -köpfer 185, 209 


Niet-Wärmöfen RE 2H7, 268 
Nietwinden .......... 431, 717 


Normal - Gewindelehrbolzen 
und Muttern .....2.2.2.22... 
Normal - Schraubenschlüsse] 
157, 158 


 xormalwinkel ........ 933, 534 
' Numerierschlägel.......... 294 
; Nutenfräser....... 6, 12, 13. 14 
Nutenlineale ...2..2.2...... 538 
NULHOBel ass see 607 
Oeler ................. 324-829 
Velgeläße 2... 00 530 
Velgefäßgarnituren ........ 887 
 Velkannen „uususise.a 330 -338 
Velkannenträger........... 353 
Oelpumpen............ 338, 544 


Orlreinigungsapparate . 339-841 


: Oelschmierapparate.... 324-329 


Oelspar- und Abfüllapparate 342 


DEISpifzen.r in cr ere 330 
Oelspritzkannen ....... 331-3835 
Oeltropfapparate........... 927 
Oelvorratskannen...... 534 387 
Velzentrifugen............. 341 
Oscilliersägen ............. 946 
Pappelholzscheiben ......... 35T 
Parrallel-Feilkloben........ 188 
Pararellreisser......... 922--524 


Parallelreissermaßstäbe .... 
Parallel-Schraubstöcke . 192 2 
Petroleumkannen.......... 35 
Petroleum-Lötlampen .. 224 2 


Piassavabesen............. 305 
IMIDZellen: 2a 469 
Pionier-Arbeitsgeräte ...... 125 
Plan-Fräsköple............. 10 
Planscheiben........52, 50, 60 
Plattbankhobel ............ 607 
Plattenwagen ......2....... 19 
Plombenzanern............ 296 
Plungerpumpen ........... 896 
Polier- und Scheuerglocken +10 
Polier- und Schleifapparate 175 
Poliitmasse..: 44.444420 HB 
Polierscheiben.........»57, 558 
Polierstöcke....2..222.222.. 204 
Postpaketwagen ........... 351 
Präzisions-Feilen ...... 286, 287 
. Präzisionswaren........... 917 
: Pre-slultreibahlen ......... 2. 
PS a rasen 5959 
Prismenlräser ............. 11 
Probier-Druckpumpen... 131 132 
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Seile 
Säseangeln ............... 631 
Sägefeilen ........... 255, 286 
DSASEN Seren 480, 630. 631 
SÄZENAIME......2 22220... 680 
Sägenfeilkluppen .......... 638 
Sägenschärfmaschinen . 6936, 639 
Sägezahnstanzen .......... 634 
Sattlerahlen............... 320 
Sattlerhämmer ............ 320 
Sattlermesser ............. 821 
Sattlerscheren............. 921 
Schabhobel...u.s22..3 610 
Schablonen ............... 205 
Schafilräsery. ar. is 12 14 
DECHBLCISEH «an na 208 
Schaufeln und Spaten . 45S, 439 
Scheibenfräser .......... 4, 5,9 
Scheibenschneider ......... 9322 
Scheuer- und Polierglocken 410 
Schieber-Richtplatien ...... DB6 
Schieblehren...... 417, 489 495 
Schienenbiegeapparate..... 435 
Schienenbohrapparate ..... 485 
Schienennagelhämmer ..... 433 
Schienenriemenverbinder... 319 
Schienenspurmasse ........ 439 
Schienentragzangen........ 130 
Schiffshebeböcke .......... 122 
Schlangenbohrer 
457, 468, 616, 617 
Schlauchwasserwagen...... 516 
Schleifapparate... 175, 365, 366 
Schleifmaschinen 19, 20, 21. 
4042, 566-370 
Schleifsteinabrunder ... 362-8364 
: Schleifsteine .............. 362 
Schleifsteintröge ...... 359 -361 
Schleifsteinwellen ......... 358 


Seite 
P UNIDen. seat 389-397 
Putzwollkasten ............ 343 
PITOMLLE ea 413 
Querschnittslehren .......... Air 
Radreifenbiegmaschinen.. 429, 430 
Rahmenwasserwagen ...... 544 
KASDen ange 284, 288 
Ratschenkluppen ...... 105, 107 
Ratschenwindeisen......... 54 
käderteil- und Fräsapparate 15 
känderiergabeln........... 289 
Ränderierrädehen.......... 289 
Rechenschieber............ >41 
Reduktionsgetricbe ........ 297 
Reduktionshülsen ....... 37, 838 
Reibahlen .......... 26-30, 464 
Beifklöben ass 187 
Reissnadeln................ 186 
Reissstöcke ........... 522-524 
Respiratoren .............. tl 
kevolver-Fräs- u. Bohrköpfe 16 
Revolverstahlhalter ..... 66, 67 
Richtplatten...... 150, 181, 536 
Richtschienen.............. 958 
Riemenaufloger............ 316 
tiemenlochscherren ....... 317 
Riemennieten ............. 317 
Riemenscheiben ........... 417 
Riemenschrauben und 
Schiüssel ........... 318, 319 
kiemenspanner ....... 315, 316 
Riemenverbinder ...... 317-819 
Ringkluppen ..u..4.u.2r4% 90 
Ring-Richthörner........... 182 
Rohrabschneidemaschinen.. 112 
RRohrabschneider ...... 109-112 
köhrbieser. „7524422242 130 
Rohrbiegezangen .......... 175 
Rohrbördelmaschirnen ..... 311 
Röhrenanbohrapparate ..... 12% 
Röhrenreiniger........ 306 - 309 
KONLITASCH 11. 11a 
Rohrklemmfutter .......... 122 
Rohrscheeren ......2....... 212 i 
Rohrschraubstöcke .... 123-126 | 
Rohrstangen .............. 209 
Rohrzangen........... 115: 120 
Rtollbandmasse ............ 5.49) 
kollen (Lenkrollen)........ 372 
Koleaftutitsessen er 53 
Rollfässer......2......22.... 4ı1 
Rollkarren ............ 3123106 
Rollmasse .....222.22.22..% Sl 
Roois-Gehläse . 203, 264 


Roots-Gebläse-Feldsehmieden 240 
Rotationszähler ....... 560, 56l 
Rotierende Kompressoren .. 265 


Rundeisenabschneider.. 142, 174 
Rundeisenlehren........... 519 
Rundgesenke.............. 154 
Rundschleifmaschinen...... 21 
Runde Schneidbaeken... 86 — 92 
Rundsehnurschlösser........ 819 
Rundstabhobel ............ 608 
Rundzangen........... 40 419 
Sackkarren ................ 313 
Sackzangen..... 2 cc. 


Schleiftrommelvorgelege 536R. : 
Schleif-u.Polierscheihen 357. i 
Schlicht- und Seizhämmer . 184 
Sehlittenwinden ....... 116, 122 


Schmelzgestelle ........... 22] 
Schmelzöfen .......... 127, 128 
Schmelitiegel zer... 105 
Schmiedefederhämmer. 426, 427 
Schmiedeformen ........ 251, 252 
Schmiedeherde ........ 241-251 
. Sehmiedezangen............ 152 
Schmiexgen............ 531. 532 
Sehmierbüchsen........ 325, 926 
Schmierkannen........ 331 335 
Schmierpumpen ........... 944 
Sehmirgel zu messesatasr: 306 
Schmirgelleilen............ 356 
Schmirgelleinen und -papier 356 
Schmirgelscheiben...... 350-3990 
Se mireelse heiben-.\bercher 
und A\brunder........ 12, 864 
Scehmirgelschleifmaschinen 
366 RATO 
Schnappoler.........2...... 325 
Schneidbacken .... ....80, 92 
Sehneidlbackenhalter .... 86, 80 
Scehneideisen............ %o 91 
Schneideisenhalter......... SI 
Schneidkluppen 55 91, 103 107 
Schneidkluppen für Stahl- 
panzerrohre ......2.2..... 482 
Schneidplatien ............ IU 


746 | Sehnellbohrvorrie hiungen 43, 


Schneidzeugsortimente ..ST 9 


44 | 


Seite 
Schnellflaschenzüge ... 705. 706 
Schnellschnitt- 

Kaltsägeblätier ...... 215. 274 
Schnellspannstöcke ........ 197 
Schnittgeschwindigkeits- 

Messer vu. 559 
Schrägmasse......... 551, 611 
Schränkeisen.............. 637 
Schränkmaschinen..... 135, 636 
Schränkzangen............ 637 
Schrauben ............ 4223--425 
Schraubenböcke ........... 64 


Schraubenbolzenabschneider 
442, 414 
Schraubenflaschenzüge 703, 704 


Schraubenschlüssel 119, 1583 -15S 
Schrauben- u. Scheibenkup- 
Peluineen esse 416 
Schraubenschneitdmaschinen 
91-102 
Schraubenventiilatoren ..... 260 
Schraubenwinden...... 115-715 
Schraubenzieher... 478, 479, 619 
Schraubknechte ....... 177. 611 
Schraubstocklutter......... 53 
Schraubstockspannbacken .. 189 
Schraubstockspindeln ...... 191 
Schraubstockständer........ 193 
Schraubstöcke......... 191-200 
Schraubzwingen .. 177, 178, 612 
Schreinerheille.............. 625 
Schreinerhämmer.......... 626 
Schrotmeissel ............. 185 
Schutzbrillen.............. 311 
Schutzvorrichtungen für 
\Wasserstandsgläser...... 346 
Schweifstöcke ............. 203 
Schweissapparate...... 232, 235 
Schweisshrenner....... 232, 253 
Schwenkkranen ....... 119, 750 
Seeliskantwinkel........... 530 
SCHHET a ee 389 
Seilflaschenzüge.. 159, l54, 40 
Seil- und Kettenschützer... 742 
Seilrollen ................. 139 
Seitenbankhaken .......... 6in 
Selbstöler............. 222-8328 
Senklote.................. 550 
Sicherheilsaulzüge......... 126 
Sicherheitsdrehherze........ 69 
Sichrrheitsgürtel .......... 158 
Sicherheitslampen ..... 317, 348 
Sicherheitswandwinden 7214 752 
Sickenstücke ..... 22222... 202 


Siederohr-Abklopfmaschinen 309 
Siederohr-Ausschneider 117, 511 


Siederohr-Bördelmaschinen. 814 
Siedlerohrbürsten .......... 306 
Siederohrdichimaschinen 
11.6117. 510314 
Siederohrreinigungskeiten.. 309 
Signierkasten ............- 205 
SımslioDel ers: 105 
S.-)J.-Gewindebohrer..... 19.79 
SPAUCHIEIN. 2223er 481 
Spannbügel 4.27 42.454: 459 
Spannkluppen ...........-. 189 
SPaImplaln rauen see 60 
Spamnschlösser............ 124 
Spannvorrichtungen ....... 14 
Spengler- u. Kupfersehmiede- 
immer versagen 206, 207 
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Sole 
Spenglerwerkzeuge .... 202-213 
Sperrhörner........... 119,202 
Spiralbohrer ....... 32 40, 485 
Spiralbohrerfräser ......... Ti 
Spiralbohrerschleillehren... 518 


Spiralbohrerschleifmaschinen 
40 — 42 


SPIFAISEnker ea see 31 
Spirituslötlampen.......... 221 
DDILZEISEN 2... Hu nn Eee 465 
Spitzenschleifapparate...... 15 
SDUZZILKEL arena 525 5830 
Stahlbandmasse ........... 5-19) 
Stahlbänder................ 181 
Stahldrahtbesen ........... Bot 
Stahldrahtbürsten ..... 305-805 
Stahlkeile ........2.2.222... 410 
Stahlmassstäbt........ 539: 511 
Stahlwellen ............... 420 
Stangenreibahlen .......... #10 
Stangenspitzbohrer .... 167, 616 
Stangenzirkel ............. 930 
Starkstrom-Lötkolben ...... 464 
Staubreiniger ............. 481 
Stauch- und Schweiss- 
maschinen ........22.2... 428 
Staulferbüchsen ........... 324 
Stechbeitel............ 620, 621 
Stechbeitelheft" ........... 621 
Steckschlüssel ............ 156 
Be ylawele. 4. 415 
Stehbolzenabschneider . 117. 311 


Stehbolzengewindebohrer... 18 


STEIGEISEN ara eekeree 461 
Steinbohrer ........... 465, 469 
Steinmeisel ....... 2222... 465 
SICEHWOLC. YES Een 146 
STEINZADLEN . 2. 146 
Siellmasse .... 2.222222... 615 
STOHINBe "2. 420 
Stellringschrauben.......... 425 
Stellschraubenschlüssel .... 158 
Stellstilte 222222222. 461) 
Sstemmeisel .......... ... 185 
Stichmasse............ Alb, 507 
Stielleilkloben............. 188 
Stiftloesreibahlen.... ..... >S 
Stirnfräser ...22o ocean 4 
Stirnradflaschenzüge... 104, 705 
Siirnrallräser .. 22.20... 1.2.47 
Stockhlechscheren ......... 210 
Stoerkwinden 2222222222... ‘17 
Stoöplhacken .; +... 82744; 44) 
Strassenbesen ........2.22... 304 
Streichmasse...........521, 615 
Streifenhobelmesser........ 24 
Swickeisen.... 222222222... 128 
Strohseilmaschinen ........ 404 
Tachometer............ 562, D6B 
Tachuskope ........... 55 556 
Tachyrmelet.. nn. h57 
TalelWaBeN era tt 
Taschenhobel ............. 609 
Tasehenzirkel ............. 510) 
DASS aan ee 205 
Tasterlehren .......... >12, 513 
Tasterzirkel........... 326 530 
Teil- und Fräsapparale .. 15. 16 


Seile 
Teilungszirkels...::32: 4423: 525 
Telephonscheeren ......... 475 
Tiefbohrapparate .......... 3u8 
Tiefenmasse an. 498, 499 
Toleranzlehren........ 512, 515 
Touchierplatten ........... 536 
Tourenzähler.......... 391-563 
T[ransmissionslager .... 414 416 
Transmissionsleiterm....... 323 
Transmissionswasserwagen 
643 646 
Transmissionswellen ....... 420 
Transportgefässte .......... 338 
Transportkarren........ 312916 
Träserzangen +. 146 
Treibketten ............... 144 
Friplex-Flaschenzüge ...... [ip 
Tropfbechoitr....2- 2240054 330 
Tropfdler .............327 828 
Tropfölreiniger ........ 9399-341 
Turbinen-Rohrreiniger ..... 307 
Türspanner „ur sans s1l 
Umschlageisen ............. 208 
Universal-Bohrknarren..... 160 
Universal-Bohrwaschinen .. 161 
Universal-Bohrwinkel ...... 163 
Universallehren ........... 527 


Universal-Maschinen-Parallel- 
Schraubstöck" . 196, 197, 200 


Universal-Windeisen ....... S1 
Untergestelle für Rieht- unıl 
Luchplatten.............. 181 


Unterlegscheiben . 31T. 123. 424 


Ventilatoren ........... 234-250 
Ventilator-Feldschmieeden 
231-237 


BENNO at rennen 389 
Ventilsitz-Fräsapparale..... 1% 
Verbinduneswickler........ 159 
Versenklräser ............. 11 
Vibratiunsöler..... ee 327 


Vierkantloch-Bohrköpfe .... 45 


Viertelmonlde.............. 521 
Vorratskannen ........ 331-357 
Vorsehneilezangen ... .HU Frl 
Vorziehahlen....:.......... 320 


Wächterkontrolluhren 116.564 566 
NA anna dit 388 
Wawenheber .......... 15, {18 
Wagenschieber............ 1 
Waenerbeile ......2.2.2222... 125 
Waldhämmer u... 2.2... 24 
MAMSTECN Eur 632 
Walwortbkluppen ..... 106, 107 
WAlZenitiser er: 6) 
Wandkabelwinden ......... AL 
Wandkonsollager...:....... 415 
\Wandschwenkkranen ... 7:19, 750 
Wandwinden .......... 123 2192 
Wangenhobel ............. 607 
Narmplallensserndesarsre 61 
Washita-Oelsteine ......... 392 
Wasserhahn-Fräsapparate.. 17 
Wasserstandseläser........ 345 


Wasserstolf - Bleilötapparate 281 


Seile 
Wasserwagen ......... 515-548 
\Weissbleehbüchsen ........ 464 
\Wellenrichtmaschinen...... 432 
Werkbankfüsse............ 190 
Werkzeugbestecke...... 182 484 
\Werkzeughelte ........ 158. 159 


Werkzeug -Sehleifmaschinen 
21, 359, 310 


Werkzeueständer.......... 445 
\Westeottlutter .......... 48, 49 
\Westons Bohrknarren ...... 159 
\Weston’s Flaschenzüge .... 706 


\bitworth-Gewindebohrer77 SI 


Windeisen ......... SB, 84, 108 
NIDel@lle.ssarsnssrn 118: 721 
Winden-Bolırknarren....... 162 
Winden für Sirassenbahn- 
WAR ser net 434 
Windenspitzbohrer......... 616 
Wintlhähne -....:..:.....-. 25) 
AUIDKES 2.00% 532: 555, b1-k, 625 
\Winkelaufspann-Apjarate .. 201 
Winkeleisenbieemaschinen 
1249, 480 
\Winkellräser......:-........ s 
\Winkelmesser ............. HB2 
\Winkelreibahlen............ 469 


Wolfsmaul- Schmiedezangen 182 


Zahlen und Alphabete... 290-242 


Zilnhälfet rn. 82 
Zahnleistenhobel .......... H06 


Zahnräder-Schieblehren.... 495 
Zahnradflaschenzüge... «04106 


Zahnradfräser........... en 
Zahnradpumpen ........... 344 
Zahnstangenwinden.... 138-1721 
Fine er siete 140-475, 619 
Zapfen-Fräsapparate 22 2 97 
LADIER rASeR ana enar a 22 


Zapfen-Fräsmaschinen...25. 98 


Zehntelmasse ........2.... tl 
Zentralschmierapparate .... 325 
/entrator-Venlilatoren ..... 256 
Zenirierapparale........... 15 
Zentrierbohrer .-...-...--: 31 
/Aentrierglocken ........... 15 
Zentrierwinkel ............ 535 
Zentrilugalgebläse......... 250 
Zentrifugalpumpen..... 399-397 
Zentritugalschmierapparate. 826 
Zentrumbohrer ........ 168, 617 
Zielklineon essen 026 
Ziehklingenstähle.......... 0626 
AICHMERSCH A rer 624 
ZlUktelsseh „ah en 208 
Zinkschablonen ........... 295 
AIDKEL HE 525 530, 619 
ZUEMERSCH. CE. 462 
Zugvorrichlungen ......... 460 
ZUSSIDIEN a0 an are 115 
Zweibaekenfutter........ 99. 08 


/wergsehraubenbückte .. 64, 717 


ZAwickscheeren ...........- 218 
Zwiekzangen.......... 1170-47: 
/slinderblasbälge. ......... 451 
Zylinder - Gaslötgebläse 229, 230 
Z/ylindergebläse ........... 255 
Zxlinderpumpen .........». 390 


/xlinder-Stichmasse... 506, 07 
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Werkzeugmaschinen. 


Grosses Lager: 


Bohrmiasehinen. 
Bolrwerke. 
jordelmaschinen. 


Dampfhämmer. 
Drehbänke. 
Drehwerke. 
Drückbänke. 


Einschleifmaschinen. 
Kisenschneider. 
Kxzenterpressen. 


Fallhämmer. 
"“assondrehbänke. 
K“ederhämmer. 
Fräserhinterdrehbänke. 
Fräserschleifmaschinen. 
"räsmaschinen. 
I“riktionspressen. 


Gelenkbohrmaschinen. 
(Gewindefräsmaschinen 


Hahneinschleifmaschinen. 
Nobelmaschinen. 
Ilöhensupporte. 
Iolzbearbeitunesinaschinen. 
Holzirehbänke. 


INorizontal-Bohr- und Drehwerke. 


Kaltsägemaschinen. 
Kerelradhobelmaschinen. 
Klöppelmaschinen. 
Kieissägemaschinen. 
hreisscheeren. 
kurbelwellendrehapparate. 
Kurbelwellendrehbänk®. 


Langlochbohrmaschinen. 
l.ochmaschinen. 
Lufthämmer. 


Mutterschneidmaschinen. 


Nietmaschinen. 
Nutenfräsmaschinen. 
Nutenstossmaschinen. 


Ovalwerke. 


Plombengiessmaschinen. 
Poliermaschinen. 
P’ulsomeler., 


Räderfräsmaschinen. 
Räderhobelmaschinen. 
kadialbohrmaschinen. 
Itevolverbänke. 
Revolverbohrmaschinen. 
RKiflelmaschinen. 
Rollenscheeren. 
Kundmaschinen. 
Rindschleifmaschinen. 


Sandstrahlgebläse. 
Scharnierrollmaschinen. 
Schmiedepressen. 
Schmiermutenschneidmasehinen. 
Scelinmellbohrmaschinen. 
Scehraubenbänke. 
Schraubenkopfschlitzmaschinen. 
Schweissmaschinen. 
Shapinemaschinen. 
Siekenmaschinen. 
Spindelpressen. 
Stempelmaschinen. 
Stossmaschinen, 


Tafelscheeren. 
Teil maschinen. 
Türbandrollmaschinen. 


Umwickelmaschinen. 
Versenkbohrmaschinen. 


Walzenschleif- und Riffelmaschinen. 
Wellen- un Fassonbänke. 
Werkzeugschleifmasehinen. 
Wulstmasehinen. 


Zentriermaschinen. 
Ziehpressen. 
Zxtinder-Bohrapparate. 


Spezialpreislisten und Kostenanschläge auf Wunsch. 


Abgratscheeren. 
\bkantmaschinen. 
\hstechmaschinen. 
Automaten. 

Biegemaschinen. 
Blechbearbeitunesmäaschiren. 
Blechkantenfrä smaschin-n. 
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Einteilung 
des Werkzeugkataloges, Ausgabe 1913. 


Abteilung 1. 


Bohr-, Schneid- und Installationswerkzeuge. 
Seite I bis 134. 


Abteilung Il. 


Werkzeuge für Mechaniker, Schlosser, Schmiede, Kupferschmiede, Klempner etc. 
Seite 150 bis 298. 


Abteilung Ill. 


Allgemeine Fabrikbedarfsartikel. 
Seite 300 bis 448. 


Abteilung IV. 


Werkzeuge für Elektrotechnik, Telephon und Telegraphenbau. 
Seite 450 bis 486. 


Abteilung V. 
Messwerkzeuge. 
Seite 487 bis 566. 


Abteilung VI. 


Werkzeuge für Holzbearbeitung. 
Seite 600 bis 652. 


Abteilung VII. 


Hebezeuge. 
Seite 700 bis 752. 


Werkzeugmaschinen nach besonderen Katalogen. 


